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Abnahmepriifzeugnis EN 10204 / 3.1.B iiber durchgefiihrte Priifungen
Inspection Certificate EN 10204 / 3.1.B about Tests carried out

Herstellerbescheinigung / Manufacturer’s Certificate MAN KENBERG
A~

INDUSTRIEARMATUREN

Auftraggeber Samson AG Mess- und Regeltechnik
Customer D - 80314 Frankfurt
Bestell-Nr. 364708 4060 /951 v. 29.7.04
Order no.
Auftrags-Nr. 3043528
Manufacturer’s order no.
Prifbedingungen 97/23/EG; DIN 3230 Teil 3
Test requirements

MANKENBERG
Herstellerzeichen T —
Manufacturer’s trade mark

Fabriknr. / serial no.:

Kennzeichnung GM 3043528 09 04 113386
Marking
Gemaf 97/23/EG Artikel 3 (3) kein CE-Zeichen!
Acc. to 87/23/EC sect. 3 (3) no CE-mark!
Umfang der Lieferung 2 Druckminderventile Typ 511 So DN 1"
Extent of delivery 2 pressure reducers type 511 So
Nach 97/23/EG geeignet fiir gasférmige Fluide der Gruppe 1
Acc. to 87/23/EC suitable for gaseous fluids group 1
Nenndruck PN 100/10 Nennweite DN 1" Temperatur 130 °C Max. zul. Druck 150 / 6 bar
Nominal pressure Nominal diameter Temperature Max.press.permitted
Prufungen (97/23/EG; AD 2000-HP 30; EN 12266; DIN 3230 Teil 3)
Tests
Dichtheitspriifung (BF / Nekal ) 1 bar
Tightness test
Sitzdichtheitspriifung (BN/P 12 - dicht) 100/ 2 bar
Seat leakage test (tight)
Druckprify. (37/23/EG); Festigkeitspriifg. (BT/P10) Hochdruckteil 150 bar Festigkeitspriifg. Niederdruckteil 16 bar
Pressure test high pressure parts (97/23/EC)  Priifmedium: Wasser / Test fluid: water Pressure test low pressure parts
Funktionspriifung mit Wasser Vordruck 100 bar mindernd auf Hinterdruck 2 - 4 bar
Function test with water inlet pressure 100 bar reducing to outlet pressure 2 - 4 bar
SchluBpriifung (97/23/EG); Besichtigung / MaRkontrolle (AP / AD)
Final Examination; Visual and dimensional check
Prifergebnis ohne Beanstandungen
Test result without objection

Es wird bestétigt, da die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
We hereby certify that the material specified above has been tested and complies with the terms of the order contract.

97/23/EG: Die 0. g. Produkte entsprechen den Forderungen des Artikels 3 (3).
97/23/EC: The products m. a. comply with the requirements of section 3 (3). MAN )

Libeck den 18. 04. 2005

A. Schultz

Anlagen (nur zum Original); Materialzertifikate DIN EN 10204 / 3.1B Werksachvarsiandma e sesrer
Enclosures (only criginal): Material Certifikates DIN EN 10204/ 3.1B

WIR REGELN DAS SCHON

Mankenberg GmbH kcode 230 400 22 - Kto-Nr,/Acc-no. 755 702 Geschéfts

D4 0022 0075 5702 00 - SWHT C EF
hurg:

Dipl-ing. Ax oy
Handelsre r Litheck HRB
DIN EN IS0 9007
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. Umstempelbescheiniguny -0 vertificate " E W ——r—
ou ~"  MANKENBERG
INDUSTRIEARMATUREN

Nachstehende Telle wurden von dem unterzeichneten Umstempelungsberechtlgton umgestempelt.,
The following parts have been stamped by the undersigned inspector. '

B S

Art und Abmessung Alte Kénnzclchnung " Neue Kennzeichnun
Kind and dimensions Old distinguishing marks New distinguishing r:ar?(s

Sechskantstahl | 1.4404

6 —-kt 32 80 59 86 M2N

OLARRA

Unterzeichneten am heutigen Tage nachstshende/s Teil’e umgestempett:

Ace. to the approval lefter of the Technischer Obarwachungs-Vereln Norddeutschland e.V., the foll

\_/,2’/ Entsprechend dem Zustimmungsschreloen des Technischen Obamachunga-Vam'ms Ncrdneutschl::d e.V. wurde/n vom
today by the undersigned;

ing items had bean remarked

- Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel

eingeschiagen.
Beside the new distinguishing marks there is following stamp:
Die Telle sind bastimmt fiir:
The parts are intended for; :
GUSTAV MANKENBERG

Armaturenfabrik Gmb

AR

Urnetarmpiu
LUbeck, den 07.01.2003

O
‘\T/‘

L WIR REGELN DAS SCHON

d . ~no; 755 702 Geschaftsfihrer/General Manager:
b bH Commerzbank, Libeck: BLZ/Bank code 230 400 22 . Kto-Nr,/Acc.no; ' .
ghe':\’:t:r:t:gscergs + D-23556 Libeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 : SWIFT COBADEFF230 } Dipl-ing. Axel Weidner
PgstfacP\/Po. Box 3230 - D-23581 LObeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 « Kto-Nr,/Acc.no, 1212 38-205 Handelsuqisgtgr Ltbeck HRB 88
Tel. +49-4§1-8 7975 0. Fax +45-451-8 79 7599  1BAN DEBO 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN 150 9001

email: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  UStidNr,/V.AT. Reg. No. DE 135082713 - StNr/Tax-no. 22 290 035?0
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ACEROS INOXIDABLES
‘Yldo LOIY (Vizeay:) Espana
g b ol aparlav 137349390 BILBAO CXARRA @
.._14-{‘) 4711300 Fax. 34-(1) 458316 36
: W2 hach: Din 50048 3.1 B
e in .
| STAPPERT SPEZIAL-STAHL HANDEL GM 22:!2?;55”: EN 10.204 :1991
POSTFACH 3280 - IM OSTFELD 11 Gorticat Tyow,
58239 SCHWERTE-WESTHOFEN -~ ALEMA mmmium-m&mmﬁmpgmwwgyﬂ;gwmwmemmngg .....
3 4 O 2 2 1 Pritv. Cartificado-Ceriificata-Cortifica 40729 Rechnung Fotura- IWoie-Factu® ...
Werka-Ar, Basinl Ny D i . .
s ) =8 gggg‘&“ﬁrg' 7 ‘2035"‘2‘685 “WE-ADW-1( "'@' g X-2-CRNIMO-17-12-2
912.768| V.31604 W4 EN 10.088-3.1995 MECAMAX |srvoems Din 17440
OL-ASC EN 10.278-99 W-4404 |Deamie September 1996
Profgeganstand-Pertl de pruabg-kem Profil : Stabstaht-B d -Stee) bars-Bares d' d
s ‘ A0 Boaag e S S ducer e
hmﬁwaummmwm%umn mmgg:“m E-A 0D,
mga;m ;»:;"; ;-‘;"E % »i'w;:“& ‘a..,.“r..“.-"'.a;mm 5”5"& oyt
ol oy ia hraeon fownns|  Camy ™ 644 | SECHSKANT 32,00 MM *“T=¥% 805988
Litond/g: el Wern i
/m.mmm G Worka-inzpacior elan: - 8545 06 levpant @
> Cawalrt m. Vergltt [ by ‘ML %{m m Geachiifinn PFoliert. ¢ Oaaogen
=R R )R uRe ) B | B | | B
Varmstwhandung:

Tt Memica;

nmcmnml
1.080 , 4 HORAS m=iie

gy . : . , oot Protungen - Reeul . . »
ZUEVeFsuch- Prueba de Tracciof®R&8ai de Traction-8, /A e o e ok s N o vms

il “‘:! o 2 il A z K.%W x " s
m“_ ".TA. m W il.....s‘. » - n““«’l“
it Probe N:
Diansion dos wee | gt | Anforderungen-Exig.-Conditions~S/Din 17.440-Oberfl.
RED. 14 MM. MIN MIN 450 |MIN
190 225 690 40 MIN 85
20C 1 417 450 803 44 | 71 |179/198/188
2 412 447 594 44 | 71 |1B4/199/197
/—\\;\ Schemelzenanalyas - Anélisis quimico - Chemical analysis - Analyse Chimique
o
. cx% 8% % Po% ER Y X3 No.% % % Cu.% Co. ¥ N. ¥
Anforderungen-Exigencias-Conditions 8/.Din~17. 440
MAXN MAX| MAX MAX MAX |16,50]2,00 | 10,00
0,030 1,00{2,00 {0,045/ 0,030] 18,50 2,50 | 13,00
805986 0,025 0,28/1,89 |0,027{0,029/|16,85{2,27 10,20] 0,01 0,110 0,0340
B ra umemag In Ordnung-Effectue~Satisfactory.
29 napection and oralewds  Ohne Befund

Simarg
&5$Bgfggmfgufung » Ezsai de Corrosion , Corrosion test

Insayo de Corrosion A/ EN IS0 3851/98 OK.

ipektrosk. Verwechslungepr. Durchgefithrt.Anti-Mixing test OK
Vom 28.1.1989

st immungsschreiben des Tuv Baden .
aut Schreiben des Tuv Baden E.V.

'om 1. Marz 1977 Wird auf die Gegenzeichnung Verzichtet.

()

ED 97/23/EC,Annex I,Parag.4.3,Approved Cert.Ne 018/2002,MUC

ACEROY INOXIDABLEY
AL Werka

EDV/EDP
Acc. EN 10204

ALFREDO MOLINA
CERTIFICATION MNG.

Der Warkissachverstandige
Cm‘:lrdador de Fabrica
el

eudmenmrine




EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

DoksNr.
‘Bl. A

v. U

Lo4gg

pls

AuestraBe 4

D-58452 Witten

Telefon: (02302)29-0
Telefax: (02302)29-40 00
Postanschrift; D-58449 Witten

Daturry/Date: 06.04.04

Seite/Page:1/3

180 9001 Abnahmepriifzeugnis nach
Zertifiziert VDA 6, Teil 1 Inspection Certificate acc.to/Certificat de réception selon DIN EN 10204 3.1B
nach: ?}?ﬁofgow 0 Zeugnis-Nr./Certificate No./No.de Certificat 751071/7254877/bit
Edelstahl Witten - Krefeld GmbH, D-58449 Witten
Mankepber g GmbH Herstellerzeichen/ Supplier’s Mark/Marque d’usine
Industriearmaturen
POSTFACH 3230

DE-23581 Liibeck 1

EWIS

Ges. f. Materialuntersuchung mbH
Einsiedelstr. 6

DE-23554 Liibeck

STAEBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
REMANIT 4401/4404 SUP.IM, TYPE 316/316L
GEWALZT, ABGESCHRECKT,

GERICHTET, GESCHAELT

1.4401/1.4404

EN 10272, AD2000-W2/W 10, EN 10088-3,
ASTM A 182/276/479, ASME SA 182479,

NACE MR 0175,

IN ANLEHNUNG AN EN 10222.5, DIN 17440/96
ADW?2, DIN 17440-09/96

Prilfstempel/ Inspector’s stamp/Poincon de I'expert

Ihre Auftr.-Nr. vom
Your order No. date /No.de votre commande du

Kundenmaterial-Nr. !

40589 / Fa. Mankenbe / 02.04.04 9000080GA
Unsere Auftr.-Nr. Unsere Material-Nr.
Our order No./No.de notre Commande Our material No./No.de notre matériel
221385/2 2181797
Unsere Abteilung/Our department/Notre département Telefon/ Telephone/ Téléphone
TES 04161/800-567
Produkt/Product/Produit

Fertigungsauftr.-Nr./Production lot-No./Lot de fabrication No.
Lieferschein-Nr./ Delivery note/No. de I'avis de livraison
Schmelzen-Nr./Heat No./No.de coulée

Stiickzahl/Piece No./Nombre des pitces
Gewicht/Weight/Masse

Zeichnungs-Nr./Drawing No./No.du dessin
Format/Shape/Profil )
Durchm./Breite/Diameter/width/ Diametre/largeur

Dicke/ Thickness/Epaisseur

Linge/Length/Longueur

:408046

el

1238(kg]

trund / round / rond

:80[mm} +0.460/-0.000 {mm)]

£5000 - 6000 [mm)]

Stuckzah! und Gewicht siche Rechnung. / Quantity and weight see delivery bill/invoice.

Nombre des piéces et masse voir facture.

Lieferzustand/ Condition as supplied/Etat de livraison: 1050 °C Luft (beschleunigt)

Die Pritfergebnisse zu Ihrer Lieferung finden Sie auf der Riickseite bzw. den nichsten Seiten
As for test results of your delivery see overleaf. / Vouz trouverez les resultats d’essais de votre livraison aux pages suivantes.

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH
Abnahmetechnik/ Inspection department/Départerent de Réception

KES@‘*‘) KC\\-

Der Werkssachverstiindige
Works’ inspector/L' Agent Réceptionnaire de I’usine




|Dok-Nr, O -
Bl

Auestralle 4

D-58452 Witten

Telefon: (02302)29-0
Telefax: (02302)29-40 00
Postanschrift: D-58449 Witten

offiie,
/%AM»MN{‘H‘;;{Z )

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

DatunyvDate ; 06.04.04 Seite/Page:2/3 !

] Zeugnis-Nr. Unsere Auftr.-Nr. Thre Auftr.-Nr. vom Fertigungsauftr.-Nr.
Centificate No./No.de Certificat | Our order No./No.de notre Commande Your order No. date /No.de votre commande du | Production lot-No./Lot de fabrication No.
751071/7254877 /bit 221385/2 40589 / Fa. Mankenbe
Schmelzen-Nr, Erschmelzungsart Sekundirmetallurgie
Heat No./No.de coulée Steelmaking process/Procédé d’élaboration . Secondary metallurgy/Metallurgie secondaire
408046 E (Ugine) VOD
Chemische Zusammensetzung/ Chemical Composition/ Composition chimique .
C Si Mn P S Cr Mo Ni Cu v Co Al N
Ist/Actual/ Actuel 0.018 0.35 1.28 0.026 0.025 16.57 2.03 10.10 0.35 0.073 0.152 0.002 0.040 %)
B Ti Nb Ca ]
Ist/Actual/ Actuel 0.0019 0.003 0.104 < 0.005 %)
Hirte/ Hardness/ Dureté
Lieferzustand/ Condition as supplied/Etat de livraison
Proben-Nr./Specimen-No./No.d’eprouvette 15997
Ist/ Actual/ Actuet 170 [HB]

HRC MAX 22

Zugversuch/ Tensile test/ Essai de traction
Lieferzustand/Condition as supplied/Etat de livraison

Probenabm./Specimen dimension/Dimension d’éprouvette Probenrichtung/Specimen direction/Sens de Prélévement Priiftemp./ Test temperature/ Température d’essai
Zugprobe; 12,5 mmrd iings/longitudinal/longueur 23[°C] !
Proben-Nr./ Specimen-No./No.d’eprouvette Rpo.2(MPa (N/mm?)] Rpl.o [MPa (N/mm#)) Rm [MPa (N/mm?)] AS[%] | A2”[%) | Z(%] 1
15998 244 292 573 60.0 60.0 75ﬁﬁ

Schlagbiegeversuch/ Impact test/ Essai de résilience :
Lieferzustand/Condition as supplied/Etat de livraison

Probenform/Type of specimen/Type d’éprouvette

Probenrichtung/ Specimen direction/Sens de Prél2vement

Priiftemp./ Test temperature/ Température d’essai

[CHARPY V] l4ngs/longitudinal/longueur 23(°C)
Proben-Nr./Specimen-No./No.d’eprouvette 1.Prfl./Spec./Eprouvette 2.Pril./ Spec./Eprouvette 3. Prfl./ Spec./Eprouvette :
15998 21511 216(7) 222(1 !i
i
KorngréBe/ Grain size/ Grosseur de grain ) i
(\\ Lieferzustand/Condition as supplied/Etat de livraison ‘
- | Richtreihe gemaf /Chart acc.to/Sérié type selon GroBe/Size/Grosseur

ASTME 112

2 und feiner/and smaller/et plus fin

Interkristalline Korrosion/ Intergranular corrosion/ Corrosion intercristalline
ASTM A 262 PRACTICE E / DIN 50914/ EURONORM 114 1SO 3651-2

US-Priifung/ Ultrasonic testing/ Contréle par ultrasons
Die Lieferung wurde US-gepriift nach: SEP 1921 3 E/e

ENTSPRICHT AUCH/ ALSO CORRESPONDING TO/CORRESPOND AUSSI AJCORRESPONDE TAMBIEN EN 10223-3 TYP 1A KL.4, ASTM A 388

Die Lieferung wurde auf Identitit gepriift(Spectro.)
Rifkontrolle wurde durchgefithrt.
Die Lieferung wurde besichtigt und auf Maf kontroliiert

Erlduterung/ Explanations/ Explications
" Erschmelzungsart/ Steelmaking process/ Procédé d’élaboration:
E =Elektrostahl / Electric-arc-furnace steel / Acier électrique .
& Sekundirmetallurgie/Secondary metallurgy/Metallurgie secondaire : ]
VOD =Vakuum-Sauerstoff-Entkohlungs-Verfahren / Vacuum-Oxygen-Decarburization / Vacuum-Oxygene-Décarburation




Dok-Nr. 40OHG G
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it > . Auestralle 4
o D-58452 Witten
C L TS8040 1000
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Telefon: (02302)29-0

Telefgx: (02302)29—49 00
EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH = ettt D-58449 Wittn

Datumy/Date : 06.04.04

Seite/Page:3/ 3
Zeugnis-Nr, ) Unsere Aufir.-Nr. Thre Auftr.-Nr. vom Fertigungsauftr,-Nr.
Centificate No./No.de Certificat | Our order No./No.de notre Commande | Your order No. date /No.de votre commande du | Production lot-No./Lot de fabrication No.
751071/7254877/ bit 22138572 [ 40589 / Fa. Mankenbe

Die Lieferung wurde aus einem bevorrateten, gepritften Abnahmelos entnommen,
Material against this delivery has been taken from a stored and tested inspection lot.
La livraison a été pris d’un lot de réception stocké et éprouvé,

Es wird bestutigt, daB die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellungsannahme enspricht.
We hereby certify that the material described above hasbeen tested and complies with the terms of the order,
Nous centifions que la livraison 6té vérifie et est conforme aux stipulations de 1“acception de Ia commande.




Europdischer Werkstoff- und Inspektionsservice

BL Y v. &4

Prifbericht

Lab.-Nr.: 404017

Lubeck, den 8. April 2004

Auftrags -Nr.: 6/4518 Sach-Nr.:
(order no.) (ref.no.)
Gegenstand: Stabstahl & 80mm Zeichnungs./Stuli.Nr.:
(tested) (drg./piece list no.)
Abmessungen: Gewicht:
(dimensions) (welight)
Werkstoff: 1.4404
(material)
Bestimmt fur: Bestell-Nr. 40590
(intended for)
Prafauftrag: Mankenberg GmbH Besteller: Hr. Pflaum
(test ordered by) (for)
Werkstoffhersteller:
{manufacturer of material)
Chargen/Proben-Nr.: 408046 Test/Bescheinigung:
(heat-/sample no.) (manufact.test certificat)
Best./WEM-Nr.:
(order no./goods rec no.)
Abnahme durch: Probeneingang: 08.04.2004
(acceptence by) (receipt date of specimen)
1.Ultraschallpriifun g (Ultrasonic examination)
Prufgerat; Oberflachenzustand: Ankop)plung: Wasser ()
{Equipthent) (Surface condition) (Couplant] (water)
Krautkramer USK?7 bearbeitet (Prufzone) 8!1)() K(llsclais)ter x)
)
Prufkopf Prif-Methode Reg.Grenze Justierung
(Probe) (Test-Method) | (Rec.Level) (callbration)
Sj Gj dvit dv Gr
B2S AVG-Skala KSR 4 0-250mm
Prufdatum  : 08.04.2004
Prifumfang : 2 Bahnen am Umfang um 90° versetzt
Prifergebnis : Keine registrierpflichtigen Anzeigen

Bemerkung: Die Stabe sind mit dem Stempel( ;i 7gekennzeichnet.

V[ L

(Dipl}ﬂ(wg. t§/Tiedemann)
7/

\\

Verteiler: Mankenberg GmbH / EWIS AG
Bericht besteht aus 1 Seite(n) -

Seite 1

Die Prifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die Priifgegensténde(DIN EN ISO/IEC 17025:2000).
Dieser Profbericht darf nur in Form und Inhalt unveréindert und vollsténdig kopiert werden.

EWIS AG
Einsiedelstrale 6
D-23554 Liibeck

Tel. +49 — (0)451 / 4 84 76-10
Fax +49 - (0)451 / 4 84 76-29
emall inffo@ewisag.de

Deutscher
Akkreditierungs
Rat

Registrier-Nr.: DAP-PL-1030.00




Dok-Nr.40 5+ ¢
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EINGEGANGEN

HUTA L. W. sp.zo0.o0.

ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa
fax: 835-42-22, 834-09.52, the 825351

Abnahmepriifzeugnis ( DIN- 50049 - 3.13) o+ nepection No: 18373/04

Inspection Certificate \ EN-10204-318
Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsverelns Rheinland e. V. vom 16. Mirz 1994.
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheintand e. V. of 16. march 1994.

Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheiniand e. V. del 16. marzo 1994,
Quallty Managemant System for Material Manufacturer ace.to European Directive $7/23/EC
Certificate-No.:01 202 PL/Q-02 0004

Blatt - Page - Pagina: 1

Besteller Customer - Committente: Bestell-Nr./ Order No./ No. dellordine: 2205277
HOSELMANN PL/010592085/04-0046
STAHLHANDEL /Df L2448 vom / dated / data:

Werks-Nr./ Works No./Commessa No. 8170160/04

Prufgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahl - Hot rolled bars

Prﬁfgrundiagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controllo/Requisiti:

DIN 17243 AD2000 W13  TRD107 AD2000 WO/TRD100 TRE100
EN 10273
Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According to - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione:
C228N DIN 17243 1987
P250GH N : EN 10273 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: - Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
Marchio del produttore:

Werkstoff - Quality €22,8 N H.L.W.

Schmelze - HeatNo 132334 Stempel des Sachverstandigen -

Probe Nr - Test No 682-682/A - Inspector's stamp - Punzone dell’ ispettore:

HL.W.

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura:

Pos.-Nr. Stuckzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
tem No. | Noofpieces | - - Article Heat No. Test No.
| No, pos, Numero pezzi | ~_Tipo di prodotto No. colata No. provetta

Rundstahl - Round steel bars

- 1/10 21 =10530kg @ 120x5600 mm 132334 682-682/A

Dxe gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfillt. The requirements are fullfi Hed as per anex. | risuttati sono
conforrm af requisiti richiest! come da allegati,

Ort - Place - Localita Datum - Date - Data: Der Sachverstandige -
Anlagen: 1.Ergabnis der Priiffungen The Inspector - L'ispetiore:
2.Chemische Zusammensetzung Warszawa 07.04.2004
(Annexes) . , HUT@ELN ?V STy
I (Amwm "Der Technische Ubarwachungsversin | lNDLpSEN ERV(SO! -
b ! Rheinland o, V. : : wicz
| hat mit Schreiben vom 19,10.1895 | . Engilerry
3 ? 04 04’ : . . gl "
3 irermannasennesnasen qpsciloran o auf die Gegenzeichnung verzichtet,

o




‘Ergebnis der Prilfungen
Tests results
Risultatl delle prove

Anlage - Annex - Allegato 1

Prisf - Nr. 18373/04 Tail
inspecion No. Parnt
Parte

No di collaudo

Dok-Nr. 4 OS2
BlL 2 v. Y

Biatt-Nr.
Sheat No. 2
Pag No.

1. Zug—nind Kerbschlggi)rLgevemuch Tenslle and impact test. Prove Di trazione e di resllienza.

Proftemp | Streck / | Zugfestigkelt | Bruchdes [Bruchein 1=[J] Schiagarbelt Energy of Impact,
- eratur. }Dehngren hnung. | schnury Engrgia di rottura, 1S0.V
Probe-Nr | Probenabmessung Frobenentnahme Test z8 Tenslie Elonpatio| ng. g 2
Test No Dim. of specimen temperat | Yield stregth, n Reductio 2=[Jlem“] Kerbachlagzahigkatt.
No.di” | Dim. delia provatta . e, point Carcodl |Aiungam| n of Impact strength, Resistanza.
prava " Specimen Tomperat| Proof rolura, i, area | S~L] Krist Bruchantall. Cryst proportion
: Preflavo ura dl sirass Strizione Rapgono cristaliino.
prova Lim, di i 4=[mm*10™<] Breitung. Expansion.
Snarvam Espansione
ento B=[%] Breitung. Expansion. Espansione
§ Hirte, (Einhaltan) Hardness,
. Werte, Values, Vaion
Dicke Breite Ont Richtung Lage L,=50
Tidckness | Width | Location | Direction | Fosition
Spessore | Largh Zona Senso, { Posizione
: 1 2 3
[mm] (mm] Re " Rm Ag Z by,
n
o0 Wrm?) | (NAnmd] %] ()
a min min min
DIN 17243 L D/8 20 230 | 410-540| 23 44
EN10273 L D/8 20 230 ;410-540 | 25 47
-20°C
8827 | @10 L | D6 | 20 | 355 | 505 |280 (630 120 | 122 | 126 | 123
BBZIA,‘ 210 L b/6 20 390 520 28,0 [B4,5| 126 | 123 | 120 | 123
& -20C
682 ' - L D6 94 80 89 o1
682/A L D/6 84 88 88 | 87
Chemischa Analyse Chemical Composition Composizione Chimica [%]
CragerN! C | Mn | Si | P S Cr [ Ni | Cu | Mo [ Al Nb
Colata-Na
132334| 0,21 0,81 020 | 0,009 { 0,005 | 0,13 0,11 0,27 0,04 {0,024 0,0020
Masskontrolie und Besichtigung: - positiv N-800°C- Luft/air  Ti=0,0014%
; V=0,002%
Dlmension control and visual inspection: - positive Harte 138-140 HB
Controllo dimensionale ed Ingpezione visiva:
Verwechslungspriifung: Funkenprobe 100% - positiv
Anti-mix test: Spark test 100% - positive
Test antimescolanza:
Ulirasch allpriifung auf Langsfahler
Ulitrasonic examination: SEP 1920 gr.lll ¢i.C-positive/positiv
Ezami ultrasonori:

Ort. Place. Localita, Datum. Date. Data.

Warszawa O7.04.2004

Der Sachvarstindige. The Inspécto'r L'lgpettore,




Dok-Nr. %0;9 e |

Comp 205

Aufleageir— !
, U H. 'eahawn
gesflls'fhaﬂ far :‘Aechn. Qualfté&ssicherung mbH. UltraSCha"prUfung S os
ontrollieren - Messen - Priifen - Abnehmen ﬁ,‘/') ( 6; b ,L{
) nn
JohannisstraBe 20 - 50226 Frechen H H H
Tel. (02234) 95710-0 - Fax (02234) 95710-10 Ultrasonic Examination :
Einsatzleitung: Tel. (02234) 85710-41 \ &!V é)S‘C’&\
COMP-Auftrags-Nr.: y - Prifbericht-Nr.: Blatt von
COMP-Order-No.; ;2 0 ﬂbl Report No.: Page of
Angaben zum | Hersteller: Besteller: .
Objekt Manufacturer: S o bé’h Orderer: HC(M Ken bf’Vq &md H
Object’ =
; ; Priifobjekt: ; Herstellungszelchnung: -
formation . , g g
n Test object: Slabs J(!" L Plant ldentification: ﬂ 7(/ g‘/é
Werkstoff: Abmessung:
Material: Caa ?’ N Dimensions: /@’/020 > 5000
Schweilverfahren: Prifumfang:; . Priifg. vor/nach Wérmebehandl.:
Weldlnpgg:edure: C ‘ﬂpqe /3‘2 334 Test extend: /00 /. | Test bsfor/after heat treatment:
Tt
Priiftech- Prifspezifikation: ) Prifanweisung:
nische Daten | Test specification: n D &000 *HV Requirement; N D Q 0® O ~ n "{
Test specific -
data Gerat: Priftképfe/Frequenz: .
Test equipment: US K ? Search unit/Frequency: B 02 S
Nahtoberfidche: Priffiichenzustand: Y Kopplung: . g
Weld surface: ,/ Test surface: Qes c.ﬁ. L [ e Coupling agent: i ¢S /P‘/
o 4
Gerdtejustierung: Entfern. + Empfindfichk.: | Bereich (mm): — Justierkdrper:
Equipment calibration: Range: /5 0 )S( PA.\VPA Cal. reflector: l/( ﬁ
Registriergrenze: Geratesmpfindlichksit:
Recording threshold: E F Equipm. sensitivity: \53 (dB)
Schalischwéchung: Tranferkorrektur, rekturzuschlag: } =
Attenuation: <" (98 | Tranfer corr ion adjustm.: (dB) &
-
Priif- Einschal fkopf  { Abstand der Anz. Registrierlange léngs Ec Beurteilung?) Prifor [}
abschnitt positi vom Bezugspkt.) length E
Test area Sc Search unit Distance fro_ opth _Lquth of quer Respoqs luation Examiner ';'
reference p indication transvers exceeding @
mm mm daB 2
/ 3
- -— — — — — — —
0-6000 - z
L =
>
2o
w
>
w
=
2]
3
[+
w
<
=3
1) Bezugspunkt und Abwickiungsrichtung gekennzeichnet.
2) als Uberschreitung der Registrierschwelle.
3) & = Naht erfiilit die Anforderung, ne = Naht erflilt die Anforderung nicht, K = Kontrollpriifung; e = accept, ne = not accept, K = Control-test
Ort der Prufung:
Place of inspection:
Garbsew dn__ 34,04, 2004 Ll
_Z_a G Prifaufsicht Kunde Sachverstandiger
Unterschrift des Prufers/Signature Supervisor Customer Auth. insp. agency
Mitglied Akkreditierung n. DIN EN 45001: von der BAM-Begutachtungs-Stelle (BBS) Deutscher
durch das Deutsche Akkreditierungssystem Pritwesen (DAP) Akkraditierungs
European quality akkredltiertes Profiaboratorium Rat =
Européische Qualitat @ Die Akkrediflerung gift fir die In der Urkunde aufgefhrten
Qualité européenne Prhfverfahren (Reglstrier-Nr.: DAP-P01.389-00-91-01}

. UNERLAUBTE VERVIELFALTIGUNG VERBOTEN!

T



LFALTIGUNG VERBOTEN!

UNAUTHORIZED COPYING NOT ALLOWED!

UNERLAUBTE VERVIE|

Compra 210 Arbeitsbericht (2 Mann)
Work Sheet

F&m—-

Elisabothstr, 8 - T. ,
o 0 TeLs 223’5; gs%gg Freahen V. o puftraggeber:
cump"a Fax (02234} 85710-10 . . Client:
GmbH. ] gt s own Arbeitsbericht HesO Ui
ax ) 685 . y
Inspektionsgeselischaft fir Franz-Mehring-Str. 13-15 Work Sheet Stanc 6a, bH
Quelitatssicherung & Riickbau -?gfa(g gg&wﬂégﬂggyg\m .
Fax (0 35 ad 3082-29 Gav bSen
COMP-Auftrags-Nr.: Bericht-Nr.: | Vom: Bestell-Nr.:
COMP-Order-No.: Report-No.: griom: 2/’ QY. 200 Y | ondero.: ¢
20452 o /179846

Nummern der Prifberichte:

Personal / Personnel

Name Tatigkeit Mo Di Mi Do Fr Sa So W i
: oche .
Name Occupation Mon Tie Wed Thu Fr Sat Sun Week EL;:::
Arbeitsbeginn:

Work baginning at.: D-E).r?fs
Z;MMOymmhh R. Uus /0 Mo
Arbeitsbaginn: B T
| Work beginning at.: Hours

""" T Std. |
— i Hours
Gerite und Material / Equipment and Material Woche | Einh
Fahrzeug:

- St SN S N
| . U R
Kilometer: km
Wartezeht '): —— Std.

- e e
Durchstrahlungsgerat: Sitd.
Utraschaiigerst:  (USK'? + ZabehGy N0 Std.
Magnetgerit: } Std.
MT-Verbrauch: N _ -
PT-Verbrauch: ) | Satz.
Dichtheitspriifgerst: ) Sg._
Filmmaterial: ~ Stck,
Sonstiges:

Ausgefiihrte Arbeiten / Work carried out

Objekt;
Objeet:

Radiographic-, Uliragonic-, Magnetic-, Pasticle-, Penetrant-, Leak-Examination: -

Durchstrahlungs-, Ultraschall-, Magnet-, Eindringr, Dichtheits-Friifung:

_ U&Ekﬁp&'\é_aw#ﬁk . Slabeioh( .,n}r Hau Yew bt’yg GubH |

2 A0 x 6000 nypn

') Begrindung: N
reason;

bav BSen  qon QL. 04, DooY

Unterschrift: the

Signature: = 2 —

Bestatigung des Auftraggebers:
Cllent signatura;

Akrraditierung nach DIN EN 180 IEC 17025
durch den Deutschen Akkraditisrungsrat (DAR)

DAP-PL-1389.00 - DAP-IS-1389.00

akkreditieriaa Prifiaboratorium und Inspektionsstelie

S‘;:Kl::;:’mmn
[T P[RR




y
3

N

03/06 '04 DO 15:57 FAX 49 2151 83 4747 TES ZL ——a, . . EQOOI.__

P3-JUN-2084 14:3S THYSSEN SCHULTE GMBH +492318289604 2 S.01/81
. ‘ N Dok-/l\{lr. 1%025 75}
Al TN Bl. V. .
Y L3O 130 MG &3 10 @
e cosrammo:  Din 50049 3.1 B
| THYSSEN SCHULTR GMBH. Carilicato Tipo: n 3.
' | WESTRALIASTRASSE 185 Som e HN 10.204 21091
[ 44147 DORTUND - ALEMANIA oo Fera - 268 DE __FEBRERO 02
DYt Loty Carifice] i, sg 319" 22 FAOCRARRN F u Bt (VOO EALLI o\ vvvms st oo e
=3 ot | TRB-T00/AD- 2000-WE-AIM-10 £ X-2~CRNIMO-17-12-2
‘{  905.291 | NU-2086 O EN 10.088-3.1895 e in 17440
.:‘ - 0668105 DB | EN 10.278-99 = .., September 18996
Prosgaganitan A prrebg-hm ) wi-Prof| esayd: ®
"Woa404 /760008 ‘”"ﬁ%.'."-'m"“" o e
jhmunwm — E-afe
*y LI [~y
Y | T - 785! RUND 45,00 MM fﬂ'ﬁ!:ﬁ’-«; 753908
‘:::".::.‘:::'W'"?'"“"-* < e . Bt s S ; >
NG ] s Tgraagtin prosemem ] ] |
| B | F | = || B E B S EE -
§ N S i 2
| o 1.060 , 4 HORAS [fomae= N s
* Zusﬁ?such-?ruaba de Traceion~Besai de Tractiou—ﬁ/DTh“éB.lzs TR R o
| A iy Lo R i P
— el R ™ N il O
| gt v | B8 | Anforderungen-Exig.-Conditions-8/Din 17.440-0bersl.
| RED. 14 M. MIN MIN |° 490 |MIN
180 | 225 890 | 40 MIN B85
20¢ 1 293 326 593 50 |72 |224/230/203 183
2 3a0 ass 800 50 |72 |217/221/198 183
3 284 321 885 | 60 |72 [283/235/211 183
4 298 334 B9T | 60 | 72 )218/222/199 183
¥ Schomelatsalyms - Aniia quieicn - Chamical Balyes - Analyse Ghie
g
o 1 o e an s % wa m n S Co. % N. X
Anforderungen-Exigensias-Conditions 8/.Din-17.440
MAX | MAX| MAX | Max | mMax |18,50(2,00 |10,00
0,030 l’oo 2.00 0,045 0.030 18’50 2'50 '13,00
799908 10,025| 0,38(1,682 [0,027|0,028|18,85 |2,00 |10,05 0,210 0,0320
%vm‘ ke In Ordaung-Effectus-Satisfactory.
A Yopctn 430 et , CIARRA
. rx'o;i.on Prufung , Espai de Coxrosion , Corrosion test , O ot Wes g SA
{-Ennayo de Csrroai.anlb./ EN IS0 333:‘3&1:25&;1:1 u \ toat OK RDV/ZDP
.Bpektrosk. Verwechslungspr. Durc . ~Mixing tes
Zustimmungsschreiben des Tuv Baden . Vem 28.1.1989 Acc. EN 10204
Lavt Schreiben des Tuv Baden E.V.
> Vom 1. Marz 1877 Wird auf die Gegenzeichnung Verzichtet. ALFREDO MOLINA

CERTIFICATION MNG.

c? , . w

GESAMT SEITEN @1




[Doknr,
]’B‘L 2’ v.‘lfo 25 ?s

Europdischer Werkstoff- und Inspektionsservice

Lubeck, den 26. April 2004
Prifbericht Lab.-Nr.:404051

Auftrags -Nr.; 6/4518 Sach-Nr.

(order no.) (ref.no.)

Gegenstand: Stabstahl (7x) Zeichnungs./Stili.Nr.:

(tested) (drg./piece list no.)

Abmessungen: @ 45mm Gewicht:

(dimenslons) (weight)

Werkstoff: 1.4404

(material)

Bestimmt fir: Bestell Nr.40530 vom 02.04.2004

(intended for)

Prufauftrag: Mankenberg GmbH Besteller: Hr.Pflaum
(test ordered by) {for)

Werkstofthersteller:

(manufacturer of material) .

Chargen/Proben-Nr.: 799908 Test/Bescheinigung:

(heat-/sample no.) (manufact.test certificat)

Best./WEM-Nr.:

(order no./goods rec no.)

Abnahme durch: Probeneingang: 23.04.2004
(acceptence by) (recelpt date of specimen)

1.Ultraschallpriifun g uUtasonicexamination)

gemaRl AD 2000 A 4

PruFf)%erat: Oberflachenzustand: Ankop;alung: Wasser ()
(Equipient) (Surface condition) (Couplant] (water)
Krautkramer USK 7 bearbeitet (Prifzone) Ol () Kleister (x)

(Oily (Glue)
Prufkopf Prif-Methode Reg.Grenze Justierung
(Probe) (Test-Method) | (Rec.Level) (calibretion)

Sj Gj dvit dv Gr

SEB 4 H AVG-Diagramm__ | KSR 3,0 0~100 mm

Prufdatum  : 26.04.2004
Prifumfang : 2 Bahnen am Umfang um 90° versetzt.
Prifergebnis : Keine registrirpflichtigen Anzeigen.

Bemerkung: Der Stab ist mit den Stempel gekennzeichnet.

S e
WL, "“J.(,'"
NUEWIS AG &/

(Dipl.-Ing. H. Tiedemann)
Lot

Verteiler: Mankenberg GmbH / EWIS AG
Bericht besteht aus 1 Sejte(n) - Seite 1

Deutscher

Die Prufergebnisse beziehen sich ausschiieflich auf die Prﬂfgegensténde(Dlh! EN ISO/EC 17025:2000).
Dieser Profbericht darf nur in Form und Inhalt unverandert und volistandig kopiert werden. Q:lt(redﬁierungs
EWIS AG Tel. +49 — (0)451 / 4 84 76-10 !:—,._.23
Einsiedelstrae 6 Fax +49 — (0)451 / 4 84 76-29

D-23554 LObeck emall infoQewieag.de Registrier-Nr.. DAP-PL-1030.00




# 30274
M A1EZE - 112

HUTA L. W. Sp.zo.o0.

ul. Kasprowicza 132, 01-348 Warszawa
fax: 835-42-22, 834-08-52, tix: 8256351

-
P
¥E
2 e
2y

. . Priif.-Nr. - lnspedion No. 12535/02
Abnahmepriifzeugnis (DlN- 50049 - 3.1_5) No. di collaudo:

Inspection Certificate \ EN 10204-3.18
Certificato di Coliaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Marz 1934,
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994
Approvata dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e, V. del 16. marzo 1994.

Blatl - Page - Pagina: 1

Bestelter - Customer - Commitente: Bestell-Nr./ Order No./ No. dell'ordine: 44652 30
' PL/010592085 fo1=1731

L 2177 vomn / dated / data:
Werks-Nr, / Works No./Commessa No. 783631 /o1

Hoselmann {D)

Prifgegenstand - Article - Prodotto; Warmgewalzt Stah! - Hot rolled bars

Priifgrundlagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controllo/Requisiti:

DIN 17243 AD-W13 TRD107 AD WO/TRD10C TRB100 {for/fur C22.8)
EN 10273

Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According to - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione:
C22.8N DIN 17243 1987
P250GHN EN 10273 2060

Lieferzustand - Delivery condition - Stato dI fomnitura; N

Erschmelzungsan - Melting process - Procedimento di elabarazfone: Elektrostahl - Electric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
Marchio del produttore:

Werksloff - Quality H.LW,

Schmelze - Heat No Stempel des Sachverstandigen -

Probe Nr - Test No Inspector's stamp - Punzone dell’ ispettore:

a7
HLY,

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura:

Pos.=Nr. Stilckzahi Gegenstand Schmetze Nr. Probe-Nr.
item No. No of pieces Article Heat No. Test No.
No. pos. | Numero pezzi Tipo di prodolto No, colata No. provetta

Rundstahl - Round steel hars

o1 2 Bundle # 45x%5000=6200 .mm 123289 533
5696 kg 533/A

Die gesteliten Anforderungen sind it Anlagen erfiillt. The requirements are fullfilied as per anex. | risultati sono .
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Localita Datum - Date - Data: Der Sachverstidndige -

Anlagen: 1.Ergehnis der Prifungen Fid Tt o Wbttt ispetiore:
2C } rezawa 13,02 ,02 INBEPENDENT Q%ALI Y

(Annexes) | "Dar Techoiache Uberwashungov- - | py 8 vISe

(Allogati) finginiand e, Y Qa-geﬁ{ruﬁ] Eng JerbyiGedronowiez

hal mit Sobrathan vom 14 700

: /
. . , s e Y ' i
aul div Gegenzeichnung verawa” 107 05 04 ’/




Ergebnis der Priifungen

Tasts results

Risultati delle prove

Pt 42535 fo2
laspection No
No di collaudn

1. Zug-und Kerbschlagbiegeversuch. Tensile and impact test. Prove di trazione g di resilianza.

[\l

Anlage - Annex - Allagato 1

Tail
Part 1
Parte

Blatt-Nr.
Sheat No 2
Pag No

ProbaNI| Probsnabmessung Probenentnahine " & 4 ,‘—@fcmam'b‘*“- Energy of
. . 5 impact.
1:::;o Gim. of specimen Specimen o 5 g,% e E'S 2 gg Energie di ollura, 1S0-Y
prove | Dim. dalln provetta Prelicvo ¥ gt & % E ® g'é 5% lE= g 'g g 2=fen’) Rerbschiagzahigheit
§ _“ B o o x 8‘ |
‘fi; ) £ £e k E e 858« _3 Impact strength. Resisterza,
5 g g g_ 5 s & ‘g g "3 S §=’ £ § T | 3=[%] Kiist. Bruchanteil. Gryst,
Bicke Brajte £ 2 & E 5 5 g 'g.“ﬁ g o 53 @ | proportion. Rapporto erstaliing
Thicknass [Width l; g H] % E ‘;‘ % 5_ E ; E; N :—'-‘ E E © 4=Imm"wa1 Bfe“ung-
Spessare  [Largh 2 3. § 4 g e LEl @wes L= 50 Expanslon. Espansione
8 B & a 2 - 6={%] Breitung. Expansion,
5 g 8 Espansione,
- 3 Re R As |z & Harte RRbelelo oyl
[mml [mm] °C [Nlmmzl (N/mm?L [%l I%] 3 2 3 I
min min min
DIN 17243 L| D/6 | 20| 250 (410=B4ko| 25 bl
EN 10273 L | D/6 | 20] 250 [410=540]| 25 L7
533 | @10 L | D/6 | 20| 360 535 28,0 145|136 [141 {141
533/8 @lo L | D/6 | 20| 360 5ho  129,0 1351135 |139 136
Chemische Analyse, Chemlcal Composition Composizione Chimica %]
Chargen-Nr 1 I
Heat-No C Mn Si P S Gr Ni Cu Mo Al .
Cofata-No Ti
123289 p,21)0,85 | 0,240,0%0 }o,011)0,12 (0,13 (0,27 |o,04 0,025 |o,c017
V=-0,002
Nb~0, 0024
l
Marakaontrolle und Beslchtigung: positiv o
Dimenslon control and visual inspection: positive N=Qoo " C=Luft /Ei ir
Controllo dimensionale ed ispezione visiva: :
Harte 156-159 HB
Verwechslungsprilfung: 100% - posftiv
Anti-mix test: 100% - posilive
Test antimescolanza;
Uitraschallprfifung auf Langsfehler SEP 19201 ¢l B - posilv
Ultrasonic examination: SEP 192011 ¢ B - positive
Esami ultrasonorl; *
Ort, Place, Locallia Datum, Date, Data Dar Sachversténdige. The Inspector. Lisputtore
Warszawa v
13.02.02 HUTA L'WééfuTy
PENDENT
INDESE RVISOR

Eng Jaym GedronowcZ



Ein Unternehmen
von ThyssenKrupp
Services

=

Thyssen Schulte

Umstempeibescheinigung Nr..
Certificate of Marking Transfer No.:

Besteller/Customer:

Bestell-Nr./Order-No,:

Dok-Nr. 46 ©
.M A

Hamburg, ¢18.01.2004

7437/04

Mankenberg GmbH

40037

Wir bestétigen, dass das/die gelieferte/n Blech/e nach DIN EN10025/DIN EN 10028 Teil 2

(DIN17100/17155)

We hereby certify that the delivered plate/s acc. DIN EN10025/DIN EN 10028 part 2 (DIN 171007171 55)

Stickzahl 3
Pieces

aus der/den Tafel/n
are cut from plate/s

geschnitten wurde(n), belegt mit Abnahmeprifzeugnis Nr.

nach DIN EN 10204

according to inspection Certificate No.

acc. DIN EN 10204
Hersteller/manufacturer
Glte/quality

Schmelz-Nr./heat-no
Probe-Nr./sample-no.

Kurzzeichengestempelt
short stampmark

Abmessung
Dimension

30 x 1.000 x 2.000 mm

30 x 2.000 x 12.000 mm
000649798001

3.1B

ThyssenKrupp Stahl
P265GH

654431

693851-01

Mit der Umstempelung wurde beauftragt:

with the marking transfer was appointed g

Die Umstempelung erfolgt mit Zeichen
vom 10.07.1981, sowie mit Genehmigung der
The marking transfer was carried out with stamp

Herr Schmidt

- . laut Genehmigung des TOV Nord
ermanischen Lloyd AG Hamburg vom 4.04.1986.
as per approval by TUV Nord

of july 10th, 1981, also with the approval by Germanischen Lloyd AG Hamburg of april 4th, 1986.

ThyssenKrupp Schulte GmbH

Harmbirg

fax: (040) 353 40-399
M t WESENKAUBp. com
Bankverbingung

Commerzbank, 317 200 400 0D, Kio.-Nr. 6 311 286
Intermet: www.thyssenkruppschulte,de

ar),
Krasshefer,
ainy Wagner, Claude Weher

Vorgtan
Werner
Antonic
Sitz der

him Limberg (Vorsitz
. Achim Kréime

dorf HRG 33105

egistergerichts )
10-Nr.: DE 180301213 Steuer-Nr. 5107/5710/2600

ThyssenKrupp




14/91/2804 18:43  §4263-4190 AWS PRUFTEC

Dok-Nr. 40 o0

BESTELLER
Thyssen Krupp Schulte GmbH EL_-Q_.‘.’.-._..*.’.-}___
Niederlassung Hamburg
Waldmannstrasse 28 a
22769 Hamburg s
s /
BESTELLNUMMER SACHREARBRITER . s v / /
4302671 Kom. Mankenberg Herr Ramm S
ULTRASCHALLPRUFUNG BERICHT
AURTRAGSNUMMER
41.033
SHTE b |
YON GESAMT 1
ANGABEN ZUM PRUFOBJEKT
POSB. STOCK BEZEICHNUNG NORM ABMESSUNG { s ) WERKSTOFF  CHARGE
1 4 Blech EN 10025 30 x 1.000 x 2.000 P2B5CGH Y654431

ANGABEN ZUR PROFANFORDERUNG

ANFORDERUNG PROFOURCHPUHRUNG PROFUMEANG REGISTRIGRGRENZREN
Bnhllunq, SEL 072 - 77 100 % der Lisferung Tafal ¢
Flichenprifung Raster 200 Kiavse 3
BOLL.PROFZEITPUNKT
Lisfersustand
'ANGABEN ZUR PROFDURCHFOHRUNG
PROSGEMAT GERATEIUSTIERUNG EMPFINDLICHKEITBJUSTIERUNG
Krautkrimer 0-100 mm Rilekwandecho = 100 % BSH
usMas s Anzsigenecho = 50 % BSH
PRORKOPE BEZEICHNUNG EINSCHALLPOBITION
Krautkrimer B4ASN senkrecht von siner Seitw
JUSTIERKORPER TRANSFERKORREKTUR SCHALLBCHWACHUNG
Prifstick entfiit otk
PROFFLAGHENZUSTAND KOPPLUNGBMEDIUM
fsicht verzundert Wascer
18T-PRUFZEITRUNKT
vor dem Brannzuschnitt
ANGABEN ZUM PRUFERGEBNIS
Es wurden keine Anzeigen registriert .
Die Bleche sind gestempelt mit Prifzeichen : {jﬂv‘f“
PROPORT PRUFER
Hamburg U. Carstens
BEURTEILUNG
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt ,
ORT DATUM
Bremen 14. Januar 2004
PRUFAUESICHY UNTERSCHRIFT
Korell

14.01.2004 ' 14.01.2004

15.01.2004

» 14-JAN-20P4 18:48 P4263 4198

95%

e SERICHTAUSOANG |

AWS Ingenieurbiiro
Hans-Henning Korell

TELERONTAKTE
& 04204 - 689 710
D1 0170, 2882632

e-mall
Info@AWSKorek.de

EQETANSCHRIET
Fostiach 1106 84
28088 Bramen

5.01




Dok-Nr. 40 ©
Bl.L 3 v. /2

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr., LB013-2021999
ok ok ok ok ok k ok W Works-No. Orgei-No’.- @ 04.07.03
No de I’usine No de commande
. = 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
&
ThyssenKrupp Stahl - 47181 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH B .DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
POSTFACH 50 page-No.
14490 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7
D 22714 HAMBURG .

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Marking: . .
Marque MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO, Supplier'smark:

Kennzeichning:  WERKSTOFF ; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Margue d usine: ‘AN

ThyssanKrupp Staht

\FEI/

1 3065,000 689122 76271102
4 12487,000 *
016 20,0 X 3000,0 X 12000 [mm]

KG
1 5518,000 689123 75566101
1 5518,000 689122 75567101
2 11036,000 *
017 30,0 X 2000,0 X 12000 (mm])
KG
1 5715,000 654431 69379101
1 5708,000 654431 69385101
2 11423,000 *
018 |40,0 X 2000,0 X 8000 fmm]
KG
1 5114,000 654431 69392101
1 5097,000 654431 69392102
2 10211,000 *

019 |8,0 X 2650,0 X 5000 [mm]

Xa
1 845,000 654429 69562203
1 845,000 654429 £§9562204
1 845,000 654429 69562305
1 845,000 687770 69563101
1 845,000 687770 69563102
1 845,000 i 687770 69563203
1 845,000 687770 69563204
1 845,000 687770 69563305
ThyssenKrupp Stahi Sttt s 4o s o

This Is to cartlfy, that the test results are
Abnahmatechnik in agreemant with 1he spacifications.

Nous confirmons que |es résultats des assals sont

conformes aux conditions convenues de vente,

150 D0
Q5 - 9000
VDA 6.1




Dok-Nr. 460 80

LG v. A3
ZEUGNIS/CERTIFICATE/ Thysse
nKru t
NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED EinUyntamehmenvonpp Stahl
ThyssenKrupp Stes!
DISPO-NR. Warks-Nr, Bestell-Nr. LB013-2021999
kAR K Kk ok ok h Works-No. Otges-Nof m 04.07.03
No de I'usine No de commande
. = 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
LS
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMRBH ."_DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  pasene 10

D 22714 HAMBURG

Wematoff;Quality;Mgtérlau / Lieferbadingungen ; Specification ; Conditions ds livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Marking: . X
Marqu MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NQ, Suppliersmark

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:
Marque d’usine; "'AN

ThyssanKrupp Staht

W

TRANSPORT-NR./TRANSPORT-NO./
318048657775
318048651505
318039613100
318048626507
318048631705
318048620138
318048654756
318048161596
318048653121
318048643031
318048641753
318048636738

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %

CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %

SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. C SI MN P S HEAT PROCESS
652139 , 120 ;210 , 950 , 020 ,0010

652140 ,134 , 230 , 910 ;021 ,0022

652141 129 , 240 , 970 ,016 , 0027

653839 , 118 ,190 1,090 ,013 ,0016

654429 ,130 ,190 + 920 , 011 , 0030

654431 , 140 ;210 , 930 , 012 ,0020

687770 ;118 ;240 1,090 , 012 ,0010

689020 ;121 , 220 1,100 , 015 ,0020

689122 , 123 (210 - , 940 , 013 ,0014

689123 , 127 ;200 , 940 , 010 ,0013

Thys sen Kru pp Stahl Es wird bestdtigl, dass die Ergednisse der Prifungen

den vereinbarion Liefarbedingungen entsprechen.

This Is to carlify, that the test results are
Abnahmetechnik I ag 1 with the specifications.

Nous confirmons que [as résuitats des essais sont

conformes aux conditions convenues ds vents.

110 D6
Q5 - 9000
VA 6.A




Dok-Nr. 40 © 8O

Bl. 5 v.
ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Untemnehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. ILB013-2021999 04.07.03
Ak KK KKK KK Works-No. Order-No, B:]
No de ['usine No de commande
) E 02035275207
0017217252 7092214 El 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47181 Duisburg BESCHEINIGUNG OBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH - \DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-Na
D 22714 HAMBURG :

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lisferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

a:nr:‘:aglfhnunst WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lisferworkes:

Marque MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. peolersmak ..A..

ThyssenKrupp Stahi
\ Fl! H ,
AL-G CR CU MO NB
652139 ,036 ,050 ,020 ,010 ,001
652140 , 036 , 030 , 020 ,010 ,001
652141 ,032 ,030 , 010 , 010 ,001
653839 . , 037 , 090 , 030 , 030 ,001
654429 , 041 , 040 ,020 ,010 ,001
654431 ,038 , 060 ,030 ,010 ,001
687770 , 025 , 150 , 070 ,020 ,001
689020 , 037 ,090 ,040 , 010 ,001
689122 , 034 ,090 ,020 , 010 , 001
689123 , 034 , 040 , 020 , 010 ,001
Thyssen Krupp Stah| Es wird bestdfigt, dass die Ergebnisse der Priifungen

den vereinbarten Ueferbedingungen enisprechen,

This i5 to certify, that the test resulls are
Abnahmetechnik In agreement with the specifications.

Nous confirmans qus les résultats des sssais sont

conformes aux conditions convenues de vente.

150 8001
QS - 9000
VDA .1




Dok-Nr. 40 080

B. & v. /2
ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
Dl ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr. LB013-2021999 m 04.07.03
*oh ok kKK ok kK Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande
. ﬂ 02035275207
0017217252 7092214 B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Dulsburg ' BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH - .DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
: Page-No.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
D 22714 HAMBURG

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen : Speclfication ; Conditions de livralson
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR., Zeichendes Lieferwerkes; _
m;";{:‘g MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. a‘;‘;g"u:’d‘.ljgi’n': ,.A,,
ThyssenKrupp Staht
\H!H,
NI TI v
652139 ,020 ,004 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
652140 ,030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
: OXYGEN STEEL
652141 ,030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
653839 ,030 ,016 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
654429 ,020 ,003 , 000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
654431 ,030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
687770 , 060 ,015 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
689020 , 040 ,018 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
689122 " ,030 ,004 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
689123 ,020 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
‘ OXYGEN STEEL
ThyssenKrupp Stahl o versebori Lctaroadngongen ansprocan
Abnahmetechnik L“?;,'rié?nii?'%&“fh‘e‘ﬁ:éifﬁ'&?é’ﬁ e 150 9001

QS - 2000
VDA 5.1

Nous confirmons que |es résultats des assais son!
conformes aux condilions convenues de vente.




Dok-Nr. 40 oSO

‘BI. + V. 43

D 22714 HAMBURG

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenK
ru
NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Eanyntemehmenvonpp Stahi
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestefi-Nr. LB013-2021999
kK ok ok ok kWK Works-No, Orde:-No': m 04.07.03
No de I’usine No de commands
, ® 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
&
ThyssenKrupp Stahl - 47181 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH '|.DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
‘ Blatt-Nr.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B ﬁg:ﬁg 19

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieforbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kenzelchnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS - /PROBE- NR . Zelchen des Lieferwerkes
Margue: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. aﬁggggﬁ: q£:~N
ThyssanKrupp Staht
\Hpi,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM:? N/MMz % MM & ¥ %
654429 724971 1)0401 + 20 0002 308 455 68 112 33 15015
RE H
2)0004 298 203 25 11375
RPO, 2%
3)0006
654429 725291 1)0401 + 20 0002 327 464 70 099 39 18096
RE H
2)0004 324 203 28 12992
RPO, 2%
3)0006
654431*%690661 1)0401 +300 0023 254
RPO, 2%
2)0004
3)0006 .
654431 693791 1)0401 + 20 0002 274 447 61 169 30 13410
"RE H
2)0004 274 203 28 12516
RPO, 2%
3)0006
;( 654431 693851 1)0401 + 20 0002 287 457 63 170 31 14167
RE H
2)0004 278 203 28 12796
RPO,2%
3)0006

ThyssenKrupp Stahl
Abnahmetechnik

Es wird bestétigt, dass die Ergebnlsse der Prifungen
den vereinbarien Lieferbedingungen entsprechan,
This Is to certify, that the test results are

In agreament with 1he spacifications.

Nous confirmons que |ss réstllats des assais sont
conformes aux conditions convenues de vante.

15O 0001
QS - 9000
VDA 6.1




DolNr. 3O © 80
Bl.§ v. A3

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Woerks-Nr. Bestell-Nr., LB013-2021999
Wk ok ok Nk ok kK Works-No, Order-No, m 04.07.03
No de |’usine No de commande
. = 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
L
ThyssenKnupp Stahl = 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH .'LDOCUMENTDE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAKMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  pasene 2
D 22714 HAMBURG :
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
szf,‘:ﬁ;c““mg: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lisforwerkes: .
: _ Suppliet’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d-usine: 'A"
ThyssenKrupp Staht
\H!H,
SCHM. - PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM:? % MM % % %
654431 €93921 1)04Q01 + 20 0002 257 443 58 197 34 15062
RE H )
2)0004 257 203 34 15062
RPO, 2%
3)0006
687770*%609221 1)0401 +300 0023 223
RPO, 2%
2)0004
3)0006
687770%609402 1)0401 +300 0004 254
RPO,2%
2)0004
3)0006 :
687770 693651 1)0401 + 20 0002 310 458 ©8 L20 36 16488
"RE H
2)0004 304 203 28 12824
RP0O, 2%
3)0006
687770 695631 1)0401 + 20 0002 375 474 79 090 34 lé611le
RE H
2)0004 353 203 25 11850
RPO,2%
3)0006
ird bestitigt, die Ergebnisse der Prif
ThyssenKrupp Stahl Gon vereinparion Lstarbedingungen ensprechan

, This l¢ to certify, that the test results ore
Abnahmetechnik nag 1t with the specifications.
Nous confirons que las résultals des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente.

150 9001
QS5 - 9000
VDA i1




|

Dok-Nr. kO © $O

Bl. & . 73
ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKry St
NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Einlxtemohmenvonpp ahl
L ThyssenKrupp Steel
1 -NR. ! N
eraTO MR Worane Order FB013-2021595 @ 04.07.03
No de I'usine No de commande
: ® 02035275207
0017217252 7092214 5 02035275213
ThyssenKrupp Stah! - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH '| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUYX EN 10204
| ABNAEMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
‘ Blatt-Nr,
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B P 30
D 22714 HAMBURG :
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lisferbedingungen ; Specification ; Conditions de liveaison
P 265 GH / EN 10028-2 / ap 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
aﬁx?Mm@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBEmNR.ZﬁmmwaMMm*w:v
Marque, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMBPLE-NOQ. Mapler s mark q¢§~N
Thyssenkrupp Staht
\H!H,
SCHM. - PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMD. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
654429 698931 1)0401 0007 + 0 97,0 85,0 84,0 89,0
2)0004 5,00
3)0006
654429 699001 1)0401 0007 + o 88,0 91,0 94,0 91,0
2)0004 5,00
3)0006
654429 705101 1)0401 0007 + 0 85,0 78,0 81,0 81,0
2)0004 5,00
3)0006
654429 709271 1)0401 0007 + 0 146,0 155,0 156,0 152, 0
2)0004 7,50
3)0006
654429 709281 1)0401 0007 + 0 165,0 169,0 160,0 165,0
2)0004 7,50
3)0006
654429 724971 1)0401 0007 + 0 193,0 180,0 267,0 213,90
2) 0004 '
3)0006
654429 725291 1)0401 0007 + 0 270,0 280,0 276,0 275,0
2)0004
3)0006
654431 693791 1)0401 0007 + 0 168,0 170,0 163,0 167,0
2)0004
3)0006
)¥ 654431 693851 1)0401 0007 + - 0 105,0 140,0 147,0 131,0
2) 0004
3)0006
ThyssenKrupp Stahl o vereimaans Lrora, rgabrisse der Prifungen

s f S0 ¢
Abnahmetechnik In agreemant with the specifications, o8 4 ?,(();()):)
Nous confirmons que Ins resultats des sssais somt \/';[ ) A‘ 6.1

This i§ to certify, that tha test results are

conformes aux conditions convanues de vente,




Dol-Nr. OO F O
Bl. AOov. /3

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ Th
ssenKru
NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Eanyntemehmenvonpp Stahi
ThyssenKrupp Steei
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestali-Nr. LB013-20
,DIsPo-NR Werkar. o%imf 21999 i 04.07.03
No de iusine No de commande
: 2 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
U
ThyssenKrupp Stah! - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH - . DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
_ Blatt-Nr,
POSTFACH 501440 page-o.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 31

D 22714 HAMBURG

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de liveaison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Marking: . X
Mwﬁﬁ MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Supplier'smar

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. + FERTIGUNGS-/PROBE-NR, Zeichendas Lieferwerkes:
Marque d’usine: T‘AN

ThyssanKrupp Staht

w

SCHM. - PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)2UST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

654431 693921 1)0401 0007 + O 149,0 157,0 155,0 154,0
2)0004
3)0006

687770 693651 1)0401 0007 + O 286,0 294,0 308,0 296,0
2)0004
3)0006

687770 695631 1)0401 0007 + O 185,0 189,0 188,0 187,0
2)0004 7,50
3)0006

687770%695651 1) 0401 0007 + 0 180,0 186,0 173,0 180,0
2)0004 7,50
3)0006

687770 714651 1)0401 0007 + 0 273,0 233,0 209,0 238,0

689020 765781 0401 0007 + 0 263,0 202,0 221,0 229,0

689122 749361 0401 0007 + O 75,0 179,0 104,0 119,0

689122 749411 0401 0007 + 0O 188,0 190,0 190,0 189,0

0004 7,50

0401 0007 + - 0 196,0 194,0 195,0 195,0
0004 7,50

689122 749421

ThyssenKrupp Stahl Es wird bestitigt, dass die Ergebnisse der Priifungen

den vereinbarten Lieferbedingungen entsprachen,

This is to cartlfy, thal the test results are
Abnahmetechnik in agreement with the spacifications.

Nous confirmans que [as résultats des essais sont

conformes aux conditions convenues da vente.




Dok-Nr. 4o 680

BlAA v. #2
ZEUGNIS/CERTIFICATE/ Thyss
enKru
NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED EinUyntemehmanvonpp Stahl
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. LB013-20219
dk Kk ok ok ok ok ok Works-No., Ofge:-Nol.' . E] 04.07.03
No de i‘'usine No de commande
. =z 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
M
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH ' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
. Blatt-Nr.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B 2’29:‘,'3“ 35
D 22714 HAMBURG seme

Werkstoff ; Quality : Matériau / Lisferbedingungen ; Specification ; Conditions de livralson
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Marque d'usine:

Kennzeiohnung: W ERKSTOFF; SCHMELZ-NR. FERTIGUNGS - /BROBE - NR . Zeichen 363 Liorwarkes:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO  Supplier’s mark “A"

ThyssenKrupp Staht

LEGENDNDEN -

LEGENDS

W

ALTER ARBEIT BREITUNG
:AGED :ENERGY :LAT.EXP
BRUCHANT. FO.=FORM LAGE
:SHEAR FACE : TYPE :POSIT
PROBE-NR. SCHM. ~-NR. TEMP.
: SAMPLE-NO tHEAT~NO. tTESTTEMP
ZUST.
:STAT.
PROBENZUSTAND PROBENFORM ZUGVERSUCH
STAT. TYPE TENSILE TEST
0004 +*NORMALISIERT 0002=FLACHZUG
NORMALIZED FLAT TENSILE TEST
0004=FLACHZUG
PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST
POSIT (IST) 0023=RUNDZUG
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE ROUND TENSILE TEST
TRANS. TOP S.
PROBENFORM KERBSCHLAG
ALTERUNG TYPE IMPACT TEST
AGED 0007=CHARPY- V
0006 UNGEALTERT CHARPY- V
NOT AGED
ThyssenKr upp Stahl Es wird bestétiat, dass die Ergebnlsse der Prifungen

Abnahmetechnik

den vereinbarten Lieferbedingungen entsprachen.
Thig e to certify, that the test resulls ore

In agreement with the specifications.

Nous confirmans que las résultats des sssais sonl
conformes aux conditions convenues de vante.

150 0001
QS - 9000
VDA 6.1




Dok-Nr. 400 $o

BlLA2 vy, 42
ZEUGNIS/CERTIFICATE/ Th
ssenKru t
NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED EinUyntamehmenvonpps ahl
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Warks-Nr, Bestell-Nr, LB0O13-2021999
dok ok ok ok ok ok ok ok Works-Na, Order-No, m 04.07.03
No de I'usine No de commande
. = 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
U3

ThyssenKrupp Stahl - 47181 Duishurg

D 22714 HAMBURG

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH ‘. DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
_ Blatt-Nr.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pasone 36

Werkstoff ; Quality ; Matérau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

aeamf‘;{chnum: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lisferwerkes:
X _ _ upplier's mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d-usine: “A"
ThyssenKrupp Staht
\FI!H,
POS.'LI EFERUZUSTAND PRODTU KT
ITEM|S T A T U s PRODUCT
001- | NORMALISIERT
004 | NORMALIZED
005-| NORMALISIERT
021, | NORMALIZED
023-
025
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER STAEHLE NACH
EN 10028-1 BIS 6 UND IST EIN ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER
GEMAESS MERKBLAETTER AD WO/TRD 100 UND AD-2000 wo,
UEBERWACHT DURCH DEN RWTUEV (MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG) .
ZERTIFIKAT-NR.: 04 202 2 44 01 0011 UND 04701 6112
THYSSENKRUPP STAHL HAS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO THE PED
97/23/EC,
ANNEX 1 CHAP. 4.3 (PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE) WITH RESPECT TO
STEEL
PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6. THYSSENKRUPP STAHL IS AN
ACCEPTED
STEEL MANUFACTURER CONCERNING AD WO/TRD 100 AND AD-2000 WO.
RWTUEV - APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011 AND 04701 6112
(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)
dligt, Ergeb der Prijft
ThyssenKrupp Stahl Gon vreioenan saroednungen svertochon
This ls to certify, that the test results are YIS
Abnahmetechnik in agraement with the specifications. O ac0

Nous confirmons quie les résultats des assais sont
conformes aux conditlons convenues da vente,

QS - 9000
VOA G




ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stah|
NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED EinUntamehmenvonpp
ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. LB013-2021999 04.07.03
* ok ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No. m
No de l'usine No de commande
) E 02035275207
0017217252 7092214 m 02035275213
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Dulsburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH - . DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
‘ Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  paoe o 37
D 22714 HAMBURG B

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

sz‘;’:;‘g‘fh"ungz WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendss Lisforwarkes:

Margue, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Seplersmark "A"

ThyssenKrupp Staht

\lfl/

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS -

SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.S5 WITHOUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

W EXPErT @ Schallwig /7 Stabbert = . & dio Ergabnisse der Prii
ThyssenKrupp Steh ot i 0 gt sz S Pr e
Thie le 1o certify, that the lest results are 150 9001
Abnahmetechnik SO ¢

in agreemant with the spacifications.
Nous canfirmons qua les résullats des assais sont
conformes aux conditions convenues de vente.

QS - 9000
VDA 5.1




BESTELLER

Thyssen Krupp Schuite GmbH
Niederlassung Hamburg
Waidmannstrasse 28

22769 Hamburg

Dok-Nr. 40 00¢
BL A v, XA

>-ﬁ Werkstoffprufum
yd e /// 'F‘?Schwelmechmk

BESTELLNUMMER SACHBEARBEITER ,.//’/ Py
P0s.142: Kom, Brethauer 4295692 Herr Peters — & / — AWS |
Pos. 3-5: Kom. Mankenberg 4295609 ngemeurburo
| Hans-Henning Kore|
ULTRASCHALLPRUFUNG BERICHT [ oK
AUFTRAGSNUMMER
& 04204 -
34.371 D1 0170.2 863 gg
SEITE 1 e-mail
VON GESAMT 1 " Info@AWS-Korell. de
ANGABEN ZUM PRUFOBJEKT
POS. STUCK BEZEICHNUNG NORM ABMESSUNG ( mm ) WERKSTOFF CHARGE
1 Blech EN 10025 40 x 2000 x 3000 8§355J2G3 931851
2 1 Blech EN 10025 15 x 2250 x 2500 S355J2G3 79729
3 1 Blech EN 10028 50 x 1000 x 2000 P265GH 11490
4 4 Blech EN 10028 25x 1000 x 2000 P265GH 11490
( gebrannt aus 1 x 2000 x 4000 )
5 5 Blech EN 10028 20 x 1000 x 2000 P265GH 689122 -~

( gebrannt aus 1 x 2000 x 5000 )

ANGABEN ZUR PRUFANFORDERUNG

100 % der Lieferung

REGISTRIERGRENZEN
Tafel 1
Kiasse 2 (Pos. { + 2 )

ANFORDERUNG PRUFDURCHFUHRUNG PRUFUMFANG

Bestellung, SEL 072 -77

Fldchenpriifung Raster 100
Raster 200

SOLL-PRUFZEITPUNKT

Kiasse 3 (Pos. 3 -5 )

Lieferzustand / vor dem Zuschnitt

ANGABEN ZUR PRUFDURCHFUHRUNG

PRUFGERAT GERATEJUSTIERUNG EMPFINDLICHKEITSJUSTIERUNG
Krautkramer 0-100 mm Riickwandecho = 100 % BSH
USM25S Anzeigenecho =50 % BSH
PRUFKOPF BEZEICHNUNG EINSCHALLPOSITION
Krautkrdmer B4SN senkrecht von einer Seite
JUSTIERKORPER TRANSFERKORREKTUR SCHALLSCHWACHUNG

Prifstiick entfallt entfallt

PRUFFLACHENZUSTAND KOPPLUNGSMEDIUM

leicht verzundert Wasser mit Frostschutzzusatz

IST-PRUFZEITPUNKT
Lieferzustand / vor dem Zuschnitt

ANGABEN zZUM PRUFERGEBNIS
Es wurden keine Anzeigen registriert .

Die Bleche sind gestempelt mit Priifzeichen :

PRUFER
U. Carstens

PRUFORT
Hamburg

BEURTEILUNG
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt .

ORT DATUM

Bremen 7. Januar 2004
PRUFAUFSICHT UNTERSCHRIFT

Korell

/

0 PROFDURCHFUHRUNG ] PRUFENDE

BERICHTAUSGANG

OPROBENEINGANG X PRUFBEGINN
05.01.2004 05.01.2004

POSTANSCHRIFT
Postfach 11 06 54
08.01.2004 28086 Bremen




Dok-Nr. Lo 006

wmsams  1HYSSEN Schulte @
Services

Hamburg, den 08.01.04

Umstempelbescheinigung Nr.: 7408/04

Certificate of Marking Transfer No. -

Besteller/Customer: Mankenberg GmbH
Bestell-Nr./Order-No. : 32920 - Kst. 360

Wir bestatigen, dass das/die gelieferte/n Blech/e nach DIN EN10025/DIN EN 10028 Teil 2

(DIN17100/17155)
We hereby certify that the delivered plate/s acc. DIN EN10025/DIN EN 10028 part 2 (DIN 17100/17155)

Stiickzahl 5 Abmessung 20 x 1.000 x 2.000 mm
Pieces Dimension

aus der/den Tafel/n 20 x 2.000 x 12.000 mm

are cut from plate/s

geschnitten wurde(n), belegt mit Abnahmeprifzeugnis Nr. 000649798001
nach DIN EN 10204 3.1B

according to inspection Certificate No.

acc. DIN EN 10204

Hersteller/manufacturer ThyssenKrupp Stahl

Glte/quality P265GH

Schmelz-Nr./heat-no 689122

Probe-Nr./sample-no. :

Kurzzeichengestempelt 750252/02

short stampmark

Mit der Umstempelung wurde beauftra t .

with the marking transfer was appointed Herr Schmidt

Die Umstempelung erfolgt mit Zeichen laut Genehmigung des TUV Nord

vom 10.07.1981, sowie mit Genehmigung der Germanischen Lloyd AG Hamburg vom 4.04.1986.
The marking transfer was carried out with stamp as per approval by TUV Nord

of july 10th, 1981, also with the approval by Germanischen Lloyd AG Hamburg of april 4th, 1986.

ThyssenKrupp Schulte GmbH
Niederlassung Hamburg

hyssenkruppschulte.de



| Dok-Nr OO0 ¢
iBL.> v ;'g;zi

ZEUGNIS/CERTIFICATE/

NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED
DISPO-NR. Werks-Nr. Besteli-Nr.
ok ok ok ok ok ok ok ok Works-No. Order-No.
No de I'usine No de commande
0017217252 7092214

LB013-2021999

&

ThyssenKrupp Stahi

Ein Untsmehmen von
ThyssenKrupp Steel

04.07.03

® 02035275207
02035275213

1ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

THYSSEN SCHULTE GMBH

POSTFACH 501440
D 22714 HAMBURG

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX ~ EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  pasoh®

Werkstoff ; Quality : Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:

WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. ’

FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes:

Moo MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO . D ior’s mari AW
ThyssenKrupp Stahl
\ A ! H /
1 2387,000 687770 71465101
1 2387,000 687770 71465202
1 2378,000 .689122 75030101
6 14325,000 *
012 15,01 X 3000,0 X 12000 [mm]
KG
1 4141,000 689122 76212101
1 4141,000 689122 76212202
1 4141,000 689122 76213101
3 12423,000 *
013 16,0 X 2500,0 X 8000 [mm]
KG
1 2544,000 654429 69128101
1 2544,000 654429 69128102
1 2544,000 654429 69128203
1 2544,000 654429 69128204
4 10176,000 *
014 (20,0 X 2000,0 X 12000 [mm]
KG
1 3803,000 689122 75025101 ‘
1 3803,000 689122 75025202
2 7606,000 *
015 20,0 X 2500,0 X 8000 {mm]
KG
1 3065,000 689123 76270101
1 3292,000 689123 76270102
1 3065,000 689122 76271101
ThyssenKrupp Stahl o St s ot
. This Is to certify, that the test results are
Abnahmetechnik in agreement with the specifications.

Nous confirmons que les résullats deg essajs son|
conformes aux conditions convenues de venle,




Dok-Nr 40 00 G

BL 4 v )L
ThyssenKrupp Stahi

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR, Warks-Nr. Bestel-Nr. LB013-2021999 04.07.03
* ok ok Kk Kk ko Works-No, Order-No.
No de I'usine No de commande
02035275207
0017217252 7092214 02035275213
LThvssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg ' BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH B \DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
V ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No,
POSTFACH 5014490 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 7

D 22714 HAMBURG

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen : Specification ; Conditions de livraison
P 265 @GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

ﬁx&#mW@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/pROBE-NR.Zamqumemmn
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO . Mopler's mark hgggn
ThyssenKrupp Stahi
\H!H/
1 3065,000 1689122 76271102
4 12487,000 *
016 /20,0 X 3000,0 X 12000 [mm)
KG
1 5518,000 689123 75566101
1 5518,000 689122 75567101
2 11036,000 *
017 30,0 X 2000,0 X 12000 [mm]
KG
1 5715,000 654431 69379101
1 5708,000 654431 69385101
2 11423,000 *
018 [40,0 X 2000,0 X 8000 [mm]
KG
1 5114,000 654431 69392101
1 5097,000 654431 69392102
2 10211,000 *>

019 8,0 X 2650,0 X 5000 [mm]

KG

1 845,000 654429 69562203

1 845,000 654429 69562204

1 845,000 654429 69562305

1 845,000 687770 69563101

1 845,000 687770 69563102

1 845,000 687770 69563203

1 845,000 687770 69563204

1 845,000 687770 69563305
ThyssenKrupp Stahl o vt e aegsssdorPrfurgen

B This is to certify, that tha lest results ore

Abnahmetechnik in agresment with the specifications.

Nous confirmans que les résultats des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente.




Leron, ARG

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Untemahmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. LB013-2021999 m 04.07.03
* ok Kk koK ok ok Kk Works-No. Order-No.
No de 'usine No de commande
= 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
&
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBYH | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
§ ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 501440 IN_SPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No
D 22714 HAMBURG { -
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen;Speciﬂcation;Condilions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
Kennzsichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lisferwerkes:
o MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Suppliersmark A
Marque: / 4 Marque d'usine: THYSSEN
ThyssanKrupp Stahl
\H!H’
TRANSPORT-NR./TRANSPORT—NO./
318048657775
318048651505
318039613100
318048626507
318048631705
318048620138
318048654756
318048161596
318048653121
318048643031
318048641753
318048636738
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG VON SCHMELZPROBEN %
CHEMICAL COMPOSITION OF THE LADLE SAMPLES %
SCHMELZE SCHMELZVERFAHR.
HEAT NR. C SI MN P s HEAT PROCESS
652139 , 120 , 210 ., 950 ,020 ,0010
652140 , 134 , 230 , 910 , 021 , 0022
652141 129 , 240 , 970 , 016 , 0027
653839 , 118 , 190 1,090 , 013 , 0016
654429 , 130 , 190 , 920 , 011 , 0030
654431 , 140 , 210 , 930 ;012 , 0020
687770 ,118 , 240 1,090 ,012 , 0010
689020 , 121 ;220 1,100 , 015 ,0020
689122 » , 123 , 210 , 940 , 013 ,0014
689123 , 127 , 200 , 940 , 010 ,0013
ThyssenKrupp Stahl it st s o rganiss o rinen
" This is to certify, that the les! results are
Abnahmetechnik i agreement with the specifications.

Nous confirmons qie les résuitats des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente,




Dok-Ng, ko0 6

24 4, A
ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr, Besteli-Nr. LB013-2021999 (i) 04.07.03
ok ok K kK K kW Works-No. Order-No.
No de I‘usine No de commande
= 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
&
/ ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATER!ALPRUFUNGEN EN 10204
- DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH ' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
' ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 11
D 22714 HAMBURG :
Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-~2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100
:;ezr:‘zei.chnung: WERKSTOFF; SCHMELZ~NR., E‘ERTIGUNGS—/PROBE-NR. Zeichgnfies Lieferwerkes:
Marques MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. ophler's mark: AW
ThyssenKrupp Stahi
\H!H/
AL-G CR CuU MO NB
652139 , 036 , 050 ,020 , 010 , 001
652140 , 0386 , 030 .. 020 ,010 , 001
652141 , 032 , 030 ,010 , 010 , 001
653839 , 037 , 090 , 030 ,030 ,001
654429 , 041 , 040 , 020 , 010 ,001
654431 , 038 , 060 ;030 , 010 ,001
687770 , 025 , 150 , 070 , 020 , 001
689020 , 037 , 090 , 040 ,010 , 001
689122 , 034 ;090 , 020 , 010 , 001
689123 , 034 , 040 , 020 , 010 ,001
Es wird bestétigt, dass die Ergebnisse der Prilf
Th yssenKrupp Stahl den vrereigz:dgn U:?:rbIeedinrggjng;s:nl:;reg;:?en
. This is to cartify, that the test results are
Abnahmetechnik in agreement with the specifications.

Nous confirmons que les résullats des essais sonl
conformes aux conditions convenues de vente.




—)

ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Untemahmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. LB013-2021999 (i} 04.07.03
ok ok ok k ok K Kk K Works-No. Order-No.
No de {‘usi No d d
o de {'usine 0 de commande Py 02035275207
0017217252 7092214 E’I. 02035275213

ThyssenKrupp Stahl « 47161 Duisburg

POSTFACH
D 22714 HAMBURG

501440

THYSSEN SCHULTE GMBH

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B PageNo 12

Blalt-Nr.
Page-No,

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS - /PROBE - NR . Zeichen des Lisferwerkes:
ﬂgﬁg MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pjusliersmarc “#s\n
ThyssanKrupp Staht
\Hhil
NI TI \
652139 ,020 ,004 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
652140 , 030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
652141 ,030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
653839 ,030 ,016 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
654429 ,020 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
654431 ,030 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
687770 ,060 ,015 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
689020 ,040 ,018 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
689122 ,030 ,004 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
689123 ,020 ,003 ,000 OXYGENSTAHL
OXYGEN STEEL
ThyssenKrupp Stahl e it s g it

Abnahmetechnik

This is to cerlify, that the test results are

in agreement with the specifications.

Nous confirmons que ies résultats des essais sonl
conformes aux conditlons convenues de vente,




Bok-Ny,

o o8 LT

ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stah!

NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Warks-Nr. Bestell-Nr, LB013-2021999 E] 04.07.03
* ok ok ok kK kK K Works-No. Qrder-No.
No de I'usine No de commande ﬂ 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
L
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH 1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
{ ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
Page-No.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 21

D 22714 HAMBURG

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichung:  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: a
N

i MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. poPeersmark 1A
ThyssenKrupp Stah!
\ H!H ,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)2ZUST. RM
: 3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM:? % MM % % %
687770*¥695651 1)0401 + 20 0002 378 477 79 089 33 15741
RE H
2)0004 362 203 24 11448
RPO, 2%
3)0006
687770 714651 1)0401 + 20 0002 363 470 77 121 29 13630
RE H
2)0004 352 203 24 11280
RPO, 2%
3)Y0006
689020*765631 1)0401 +300 0023 268
RPO, 2%
2)0004
3)0006 :
689020 765781 1)0401 + 20 0002 339 465 73 099 36 16740
RE H
2)0004 327 203 26 12090
RPO, 2%
3)0006
¢ 689122 749361 1)0401 + 20 0002 343 466 74 099 37 17242
RE H
2)0004 329 203 27 12582
RPO,2%
30006
ThyssenKrupp Stahl don verombane Ustatednacngen eneprechon
. This is to certify, that the lest results are
Abnahmetechnik in agreement with the specifications.

Nous confirmons que les résultats des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente.




ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Stael
DISPO-NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. LB013-2021999 (i 04.07.03
kXK K KKK KN Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande ﬁ 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
&
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH | DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blat-Nr,
Page-No.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 22

D 22714 HAMBURG

Woerkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

ser;;zeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR. , FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éeiChlendeSUr'zfenNerkest
arking: upplier’'s mark;
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d usine: THYSSEN

ThyssenKrupp Stahl

\ H I H ’
SCHM.~ PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
[ 3)ALTER GR.C N/MM2 N/MM:? % MM % % %
689122 749411 1)0401 +300 0004 245
RPO,2%
2)0004
3)0006
1)0401 + 20 0002 348 469 74 089 36 16884
RE H
2)0004 331 203 25 11725
RPO, 2%
3)0006 .
689122 749421 1)0401 + 20 0002 348 475 73 089 37 17575
RE H
2)0004 341 203 26 12350
RPO,2%
3)0006
689122 749431 1)0401 + 20 0002 349 472 74 088 236 16992
RE H
20004 332 203 26 12272
RPO,2%
3)0006
689122 749441 1)0401 + 20 0002 359 472 76 089 135 16520
RE H
2)0004 333 203 25 11800
RPO,2%
3)0006
Thyssenkrupp Stahl e
. This Is to certify, that the test results are
Abnahmetechnik In agreement with the specifications.

Nous confirmons que [es résultats des essais sont
confonmes aux conditions convenues de vente.
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. LB013-2021999 m 04.07.03
KkK KKKk Kk Works-No. Order-No,
No de I'usine No de commande
=2 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
&
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH "L DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 2.1 B Page-No 23

D 22714 HAMBURG

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

ﬁgﬁ?mM@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBE—NR.ngn#smﬁmahx
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. M‘;fglj:f;.u’;‘;f; vsten
ThyssanKrupp Stahi
\H!H/
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM: N/MM? 5 MM 3 5 3
689122 749461 1)0401 + 20 0002 361 477 76 090 41 19557
RE H
2)0004 347 203 27 12879
RPO, 2%
3)0006
689122%¥749921 1)0401 +300 0023 221
RPO, 2%
2)0004
3)0006 .
689122 750251 1)0401 + 20 0002 313 469 67 139 33 15477
RE H
2)0004 307 203 28 13132
RPO, 2%
3)0006
689122 750301 1)0401 + 20 0002 307 461 67 121 32 14752
RE H
2)0004 304 203 26 11986
RPO, 2%
3)0006
689122 751091 1)0401 + 20 0002 360 478 75 089 32 15296
RE H
2)0004 350 203 23 10994
RPO, 2%
3)0006

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestatigt, dass die Ergebnisse der Priifungen
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen,
This Is to certify, that the test results are

in agreement with the specifications.

Nous confirmons auie Ies résultats des essais sont
conformes aux conditlons convenues de vente,
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ThyssenKrupp Stahl

ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Woerks-Nr, Bestell-Nr. ILB013-2021999 04.07.03
ok kK kK kKK Works-No. Order-No.
No de I"usi N
o de 'usine 0 de commande ﬂ 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
&
ThyssenKrupp Stahl - 47181 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH 1 DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr,
) Page-No.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 24
D 22714 HAMBURG :

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen desLieferwerkes:
Supplier’s mark:

m:?él\?f MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. g% °°me sk
ThyssenKrupp Stahl
\ H !H ,
SCHM.~ PROBE- 1) LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT 2 RM X A
NR. NR. 2)ZUST. RM
3)ALTER GR.C . N/MM? N/MM? % MM % % %
689122 751121 1)0401 + 20 0002 402 485 83 082 38 18430
RE H
2)0004 369 203 25 12125
RPO, 2%
3)0006
689122 751131 1)0401 + 20 0002 396 489 81 083 43 21027
RE H
2)0004 380 203 27 13203
RPO, 2%
3)000s :
689122 751231 1)0401 + 20 0002 396 491 81 077 37 18167
RE H
2)0004 384 203 24 11784
) RPO, 2%
3)0006
689122 751241 1)0401 + 20 0002 403 489 82 076 28 13692
RE H
2)0004 377 203 22 10758
RPO, 2%
3)0006
689122%751251 1)0401 + 20 0002 406 495 82 077 36 17820
RE H
2)0004 380 203 24 11880
RPO, 2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahl v L Do ohange"
. This s to cantify, that the test results are
Abnahmetechnik in agreement with the specifications.

Nous canfirmons que les résultats des 25sais sont
conformes aux conditlons convenues de vente,
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.(NO.): 000649788001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR.

ok Kok ok ok ok ok k

0017217252

Werks-Nr.
Works-No.
No de |'usine

7092214

Besteli-Nr.
Order-No.

No de commande

LB013-2021999%

&

&

02035275207
02035275213

04.07.03

ThyssenKrupp Stahl - 47

161 Duisburg

THYSSEN

POSTFACH

SCHULTE GMBH

501440

D 22714 HAMBURG

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
' DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

EN 10204
EN 10204

Biatt-Nr.
Page-No.
Page-No 25

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung:  WRER
Marking:

KSTOFF; SCHMELZ-NR.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR . Zeichen des Lieferwerkes;

Supplier’s mark:

Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d-usine: THYSSEN
ThyssenKrupp Stahl
\ FI!H /
SCHM. - PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A  AGT 2 RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM?2 N/MM? ¥ MM % % %
689122 751261 1)0401 + 20 0002 399 491 81 077 35 17185
RE H
2)0004 380 203 24 11784
RPO, 2%
3)0006
689122 751271 1)0401 + 20 0002 410 496 83 077 39 19344
RE H
2)0004 388 203 25 12400
RPO, 2%
3)0006 :
689122 751281 1)0401 + 20 0002 387 489 79 077 35 17115
RE H
2)0004 368 203 24 11736
‘ RPO, 2%
30006
689122 751371 1)0401 + 20 0002 343 469 73 099 33 15477
"RE H
2)0004 326 203 24 11256
RPO, 2%
3)0006
689122 755671 1)0401 + 20 0002 325 459 71 138 38 17442
RE H
2)0004 308 203 31 14229
RPO, 2%
3)0006
ThyssenKrupp Stahl don vereimarien Usterasdingungon snaprachen. |
. This is to certify, that the test results are
Abnahmetechnik in agreement with the specifications.

Naus confirmons que les résultals das essais sonl
conformes aux conditlons convenues de vente.




Seaimensrregion

ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR. (NO.) :

000649798001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel

DISPO-NR. Warks-Nr. Bestell-Nr. LB013-2021999 i)
* ok ok kK Ok kK k Works-No. Order-No.,
No de I'usine No de commande
=2
0017217252 7092214
&l

02035275207
02035275213

04.07.03

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN

THYSSEN SCHULTE GMBH

POSTFACH 501440
D 22714 HAMBURG

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B

EN 10204
EN 10204
EN 10204

Blatt-Nr.
Page-No.

Page-No 31

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison

P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

ﬁﬂf@mW@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE«NR.éam@gmL@umm%
Marue, MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. sesliersmar “ga%n
ThyssenKrupp Staht
\ H!H/
SCHM.- PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M
654431 693921 1)0401 0007 + 0 149,0 157,0 155,0 154,0
2)0004
3)0006
687770 693651 1)0401 0007 + 0 286,0 294,0 308,0 296,0
2)0004
3)0006
687770 695631 1)0401 0007 + 0 185,0 189,0 188,0 187,0
2)0004 7,50
3)0006
687770%695651 1)0401 0007 + 0 180,0 186,0 173,0 180,0
2)0004 7,50
3)0006
687770 714651 1)0401 0007 + 0 273,0 233,0 209,0 238,0
2)0004
3)0006
689020 765781 1)0401 0007 + 0 263,0 202,0 221,0 229,0
2)0004
3)0006
689122 749361 1)0401 0007 + Q 75,0 179,0 104,0 119,0
2)0004
3)0006
689122 749411 1)0401 0007 + 0 188,0 190,0 190,0 189,0
2)0004 7,50
3)00086
689122 749421 1)0401 0007 + 0 196,0 194,0 195,0 195,0
2)0004 7,50
3)0006
ThyssenKrupp Stahl Gon versioonen Ueiaroodngungen snorteain™"
\ This is to certify, that the test results are
Abnahmetechnik in agreement with the specifications.

Nous confirmons que Jes résultats des essais sont
conformes aux conditlons convenues de vente,
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl

NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Untershmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Warks-Nr. Bestell-Nr. LB013-2021999 m 04.07.03
* ok ok ok ok ok ok ok % Works-No., Order-No.
No de I'usine No de commande
2 02035275207
0017217252 7082214 02035275213
£l
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

THYSSEN SCHULTE GMBH

POSTFACH 501440
D 22714 HAMBURG

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
'| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
‘ Blatt-Nr.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Egzﬁg 26

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

ﬁﬂﬁ?Mm@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/pROBE-NR.gammyumewmu
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. “ﬁﬁiﬁg@ ﬁ’a%u
ThyssenKrupp Staht
\H!H,
SCHM.- PROBE- 1)LAGE TEMP FO. R RM R/ LO A AGT Z RM X A
NR. NR. 2) ZUST. RM
3)ALTER GR.C N/MM? N/MM2 5 MM % 5 3
689122 762121 1)0401 + 20 0002 292 457 64 120 35 15995
RE H
2)0004 292 203 28 12796
RPO, 2%
3)0006
689122 762131 1)0401 + 20 0002 310 467 66 122 37 17279
RE H
2)0004 309 203 29 13543
RPO, 2%
31)0006 -
689122 762711 1)0401 + 20 0002 293 456 64 138 36 16416
RE H
2)0004 287 203 29 13224
RPO,2%
3)0006
689123%749351 1)0401 +300 0023 251
RPO,2%
2)0004
3)0006
689123%749401 1)0401 +300 0004 232
RPO, 2%
2)0004
3)0006

ThyssenKrupp Stahl

Abnahmetechnik

Es wird bestétigt, dass die Ergebnisse der Prifungen
den vereinbarten Lieferbedingungen entsprechen.
This Is to certify, that the test results are

in agreement with the specifications.

Nous canfirmons que les résultats des essais sont
conformes aux condltions convenues de vents.
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/

ThyssenKrupp Stahl

NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Unternehmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-~NR. Woerks-Nr. Bestell-Nr. LB013-2021999 m 04.07.03
*ok ok kK KK R K Works-No. Order-Na.,
No de I'usine No de commande
=2 02035275207
0017217252 7092214 E. 02035275213

ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

THYSSEN SCHULTE GMBH

POSTFACH
D 22714 HAMBURG

501440

DOGUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
‘| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  paseny 32

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

mﬂﬁ§MWg WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBE-NR.édm@guL@wmmm
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. e Ak el
ThyssenKrupp Stahi
V&
SCHM. - PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3) ALTER GR.C 1 2 3 M
689122 749431 1)0401 0007 + 0 202,0 189,0 196,0 196,0
2)0004 7,50
3)0006
689122 749441 1)0401 0007 + 0 184,0 198,0 212,0 198, 0
2)0004 7,50
3)0006
689122 749461 1)0401 0007 + 0 172,0 185,0 195,0 184, 0
2)0004 7,50
3)0006
689122 750251 1)0401 0007 + 0 246,0 258,0 256,0 253,0
2)0004
3)0006
689122 750301 1)0401 0007 + 0 269,0 281,0 260,0 270, 0
2)0004
3)0006
689122 751091 1)0401 0007 + 0 183,0 171,0 168,0 174, 0
2)0004 7,50
3)0006
689122 751121 1)0401 0007 + O 89,0 89,0 88,0 89,0
2)0004 5,00
3)0006
689122 751131 1)0401 0007 + O 79,0 84,0 78,0 80,0
2)0004 5,00
3)0006
689122 751231 1)0401 0007 + 0 79,0 80,0 80,0 80,0
2)0004 5,00
3)0006
ThyssenKrupp Stahl e versnsaton eorocngemn oep

Abnahmetechnik

This Is to centify, that the test results are

In agreement with the specifications.

Notis confirmons que les résultats des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente.




ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR. (NO.) :

000649798001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Unternehmen von

ThyssenKrupp Steel
DISPO~NR. Werks-Nr, Bestell-Nr. LB013-2021999 M 04.07.03
Xk kKK KK KK Works-No, Order-No.
No de t'usine No de command
¢ 2 02035275207
0017217252 7092214 B 02035275213

ThyssenKrupp Stahl - 47181 Dulsburg

BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204

THYSSEN SCHULTE GMBH

POSTFACH 501440
D 22714 HAMBURG

DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX  EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  poseny 33

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Liseferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-<2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

aﬁE?Mm@ WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS—/PROBB-NR.ngmﬁsmﬁmans
Marque! MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. pPFlersmak n!zgﬂ
ThyssenKrupp Staht
\ H!H/
SCHM. - PROBE- 1)LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)ZUST. B mm TEMP. JOULE
3) ALTER GR.C 1 2 3 M
689122 751241 1)0401 0007 + 0 74,0 77,0 82,0 78,0
2)0004 5,00
3)0006
689122%751251 1)0401 0007 + O 89,0 86,0 86,0 87,0
2)0004 5,00
3)0006
689122 751261 1)0401 0007 + O 80,0 80,0 78,0 79,0
2)0004 5,00
3)0006
689122 751271 1)0401 0007 + 0 68,0 87,0 84,0 80,0
2)0004 5,00
3)0006
689122 751281 1)0401 0007 + O 80,0 79,0 78,0 79,0
2)0004 5,00
3)0006
689122 751371 1)0401 0007 + 0O 165,0 157,0 155,0 159,0
2)0004
3)0006
689122 755671 1)0401 0007 + 0 279,0 205,0 221,0 235,0
2)0004
3)0006
689122 762121 1)0401 0007 + O 205,0 192,0 171,0 189,0
2)0004
3)0006
689122 762131 1)0401 0007 + - 0 228,0 231,0 186,0 215,0
2)0004
3)0006
ThyssenKrupp Stahl don vercians Lateene o o o gen
. This Is to certify, that the test results are
Abnahmetechnik in agreement with the specifications.

Nous confirmons que les résultats des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente.
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ThyssenKrupp Stahl

Ein Unterehmen von
ThyssenKrupp Steel

ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR. (NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED

DISPO-NR. Woerks-Nr, Besteli-Nr. LB0O13-2021999 (i) 04.07.03
* kK kKKK KK Works-No. Order-No.
No de "usine No de commande
‘a‘ 02035275207
0017217252 7092214 o 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPROFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH B .DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 34
D 22714 HAMBURG

Werkstoff ; Quality : Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

);‘errx:'zeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. éeichlendesueferwerkes: QS
arking: upplier’s mark:
Margue: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d'usine: THveSEN

ThyssenKrupp Staht

W

SCHM.- PROBE- 1) LAGE FORM PRUEF- ARBEIT
NR. NR. 2)2UST. B mm TEMP. JOULE
3)ALTER GR.C 1 2 3 M

689122 762711 0401 0007 + 0 258,0 255,0 247,00 253,0

1)
2)
3)
689123 749451 1)0401 0007 + O 181,0 185,0 187,0 184,0
2)0004 7,50
3)
1)0401 0007 + O 83,0 80,0 81,0 81,0
2)0004 5,00
30006
689123 751111 1)0401 0007 + O 93,0 93,0 101,0 96,0
20004 5,00
3)0006
689123 755661 1)0401 0007 + O 197,0 200,0 193,0 197,0
2)0004
3)0006
1)0401 0007 + 0 239,0 236,0 223,0 233,0
2)0004 '
3)0006

689123 751101

689123 762701

* PROBEBLECH NICHT IN LIEFERUNG ENTHALTEN
* SAMPLE PLATE NOT INCLUDED IN DELIVERY

Es wird bestétigt, dass die Ergebnisse der Priifungen
ThyssenKrupp Stah' den vereinbarien Lieferbedingungen enlsprechen,
. This Is to certify, that the test resuits are
Abnahmetechnik in agreement with Ihe specifications.

Nous confirmans que tes résultats des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente.
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR. (NO.) :

000649798001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Steel

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemshmen von

DISPO“NR. Werks-Nr,
ok ok ok kKK kK Warks-No.
No de [‘'usine
0017217252 7092214

Bestell-Nr.
Order-No.
No de commande

ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg

THYSSEN SCHULTE GMBH

POSTFACH 501440
D 22714 HAMBURG

LB013-2021999 ) 04.07.03
> 02035275207
02035275213
&
BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
*| DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B  paseny 35

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-Wl1 / TRD 101 / TRB 100

SCHMELZ-NR.,
MANUFACTURING/SAMPLE-NO.

Kennzeichnung:  WERKSTOFF ;
Marking:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO.,

FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichendes Lieferwerkes:

Supplier’s mark:
Marque d’usine:

THYESEN
[} .

ThysseniKrupp Stanl

LEGENDEN -

ALTER
: AGED

BRUCHANT.
:SHEAR FACE

PROBE-NR.
:SAMPLE-NO
ZUST.
:STAT.
PROBENZUSTAND
STAT .

=NORMALISIERT
NORMALIZED

0004

ARBEIT
:ENERGY

FO.=FORM
: TYPE

SCHM. -NR.

:HEAT-NO.

L EGENDS

BREITUNG
:LAT.EXP

LAGE
1 POSIT

TEMP.
:TESTTEMP

\FE/

PROBENFORM ZUGVERSUCH

TYPE TENSILE TEST
0002=FLACHZUG

FLAT TENSILE TEST
0004=FLACHZUG

PROBENLAGE (IST) FLAT TENSILE TEST
POSIT (IST) 0023=RUNDZUG
0401+QUER KOPF OBERFLAECHE ROUND TENSILE TEST
TRANS. TOP 8.
PROBENFORM KERBSCHLAG
ALTERUNG TYPE IMPACT TEST
AGED Q007=CHARPY- V
0006+*UNGEALTERT CHARPY- V
NOT AGED
ThyssenKrupp Stahl e e ngen

Abnahmetechnik

This s to certify, that the test results are

in agreement with the specifications.

Nous confirmons que les résullats des essais sonl
conformes aux conditlons convenues de vente.
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/
NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED

ThyssenKrupp Stahl

Ein Untemehmen von

ThyssenKrupp Stee!
DISPO-NR. Woerks-Nr. Bestell-Nr. LB013-2021999 m 04.07.03
* ok ok ok kK ok kK Works-Na. Order-No.
No de |"usine No de commande
. = 02035275207
0017217252 7092214 B 02035275213
ThyssenKrupp Stahl - 47161 Duisburg ‘ BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH .@DOCUMENTDECONTROLEDESMATEMAUX EN 10204
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
Page-No.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B Page-No 36
D 22714 HAMBURG ’

Werkstoff ; Quality ; Matériau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-Wl1 / TRD 101 / TRB 100

Kennzeichnung!  WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. Zeichen des Lieferwerkes: M¢>
N

Marking: Supplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d-usine: 0
ThyssenKrupp Staht
\H!H/

POS.|LL I E F ERZUSTAND P RODUTIKT

ITEM|S T A T U S P RODUCT

001-]NORMALISIERT

004 NORMALIZED

005- ] NORMALISIERT

021, | NORMALIZED

023-

025
ERGEBNIS DER BESICHTIGUNG UND MASSPRUEFUNG: KEINE BEANSTANDUNG
RESULT OF SURFACE CONTROL AND DIMENSIONAL CHECK: SATISFACTORY
THYSSENKRUPP STAHL VERFUEGT UEBER EIN UEBERPRUEFTES
QM-SYSTEM NACH PED 97/23/EG, ANHANG I, ABSATZ 4.3 FUER STAEHLE NACH
EN 10028-1 BIS 6 UND IST EIN ANERKANNTER WERKSTOFFHERSTELLER
GEMAESS MERKBLAETTER AD WO/TRD 100 UND AD-2000 WO,
UEBERWACHT DURCH DEN RWTUEV (MIT VERZICHT AUF GEGENZEICHNUNG) .
ZERTIFIKAT-NR.: 04 202 2 44 01 0011 UND 04701 6112
THYSSENKRUPP STAHL HAS AN APPROVED QM-SYSTEM ACC. TO THE PED
97/23/EC,
ANNEX 1 CHAP. 4.3 (PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE) WITH RESPECT TO
STEEL
PRODUCTS COVERED BY EN 10028-1 TO 6. THYSSENKRUPP STAHL IS AN
ACCEPTED
STEEL MANUFACTURER CONCERNING AD WO/TRD 100 AND AD-2000 WO.
RWTUEV - APPROVAL CERTIFICAT-NO.: 04 202 2 44 01 0011 AND 04701 6112
(WITH RENOUNCE OF COUNTERSIGN)

Es wird bestatigt, dass die Ergebnisse der Priif
Thyssen Krupp Stahl d:nwvrereiz::ng'\ l.ia;:rb,:dlnrgtt:ng:ns:nl:;re?h::,gan
. This Is to certify, that the test results are
Abnahmetechnik in agreement with the specifications.

Nous confirmons que les résultats des essais sont
conformes aux conditions convenues de vente.
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ZEUGNIS/CERTIFICATE/ ThyssenKrupp Stahl
NR.(NO.): 000649798001 DUISBURG-SUED Ein Unternshmen von
ThyssenKrupp Steel
DISPO-NR. Werks-Nr. Bestell-Nr. LB013-2021999 Ei_'] 04.07.03
¥k ok Kk kK kK Works-No. Order-No,
No de {"usine No de commande
=2 02035275207
0017217252 7092214 02035275213
&
ThyssenKrupp Stahl + 47161 Duisburg BESCHEINIGUNG UBER MATERIALPRUFUNGEN EN 10204
DOCUMENT ON MATERIALS TESTS EN 10204
THYSSEN SCHULTE GMBH a \DOCUMENT DE CONTROLE DES MATERIAUX EN 10204
| ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1 B
Blatt-Nr.
: Page-No.
POSTFACH 501440 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 B pageno 27
D 22714 HAMBURG

Waerkstoff ; Quality ; Matérdau / Lieferbedingungen ; Specification ; Conditions de livraison
P 265 GH / EN 10028-2 / AD 2000-W1 / TRD 101 / TRB 100

senszeichnung: WERKSTOFF; SCHMELZ-NR., FERTIGUNGS-/PROBE-NR. EeichendesL:ferwerkes:
arking: Supplier’s mark:
Marque: MATERIAL, HEAT-NO., MANUFACTURING/SAMPLE-NO. Marque d"usine: “;Qi"

Thyssenkrupp Staht

W

DIESE BESCHEINIGUNG WURDE DURCH EIN GEEIGNETES DATENVERARBEITUNGS-
SYSTEM ERSTELLT UND IST GEMAESS EN 10204,ABS.5 OHNE UNTERSCHRIFT
GUELTIG.

THIS CERTIFICATE HAS BEEN ISSUED BY A QUALIFIED ELECTRONIC DATA
SYSTEM AND IS VALID ACC. TO EN 10204,PARA.5 WITHOUT SIGNATURE.

WERKSSACHVERSTAENDIGER : Schallwig / Stabbert

W EXPERT : Schallwig / Stabbert }

Es wird bestatigl, dass die Ergebnisse der Pridfungen
ThyssenKrupp gé}f\ den vereinbarten Lieferbedingungen enlsprech:n.
Abnahmetechnik This is to cerify, lhat the lesl results ore

in agreement with the specifications.
Nous canfirmans que |es résultats des essais soni
conformes aux conditions convenues de vente.
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Europdischer Werkstoff- und lnspektionssewice

Liibeck, den 8. Marz 2005
Prifbericht Lab.-Nr.:503041

Auftrags -Nr.: 6/4518 Sach-Nr.: -

(order no.) (ref.no.}

Gegenstand: Armaturenteile/Rohmaterialien Zeichnungs./Stilli.Nr.: -

(tested) (drg./piece list no.)

Abmessungen: siehe Tabelle Gewicht: -

(dimensions) {weight)

Werkstoff: siehe Tabelle

(material)

Bestimmt fir: Bestellung 50341

(intended for)

Prifauftrag: Mankenberg GmbH Besteller: Hr. Pflaum
(for)

(test ordered by)
Werkstoffhersteller: -

(manufacturer of material)

Chargen/Proben-Nr.:

(heat-/sample no.)

Best./WEM-Nr.:

(order no./goods rec no.)

Abnahme durch:
(acceptence by)

Test/Bescheinigung: -
(manufact.test certificat)

Probeneingang: 07.03.05

(receipt date of specimen)

1. Hartemessung Priifdatum: 08.03.2005
(date of test)

Pos. | Bezeichnung Charge | Werkstoff | Priifbedingung Hérte ist | Hérte soli

1 Stab @ 4 mm 798504 1.4404 HBW 1/30 146 HB 140 — 200 HB
2 Stab @ 30 mm 161126 1.4462 HBW 2,5/187,5 272 HB 200 - 290 HB
3 Blech 4 mm sD 1.0038 HBW 2,5/187,5 148 HB 100 — 150 HB
4 Rohr @ 60,3 x 4 mm_| 413640 1.0305 HBW 1/30 131 HB 100 — 140 HB
5 Blech 20 mm 689122 1.0425 HBW 2,5/187,5 131 HB 120 — 150 HB
6 Gehéuse DN 32 0967 1.0619 HBW 2,5/187,5 157 HB 130 — 180 HB

(s

(Dipl.-Ing. C. Grundmeier)

Verteiler: Mankenberg GmbH / EWIS AG
Bericht besteht aus 1 Seite(n) - Seite 1

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschiieifich auf die Prifgegensténde (DIN EN ISO/IEC 17025:2000). Deutscher
Dieser Prifbericht darf nur in Form und Inhalt unverandert und volisténdig kopiert werden. ékFt(reditierungs
a

®Diese Priifungen sind nicht Bestandtell der Akkreditierung.
EWIS AG Tel, +49 ~ (0)451 / 4 84 76-10 B
EinsiedelstraRe 6 Fax +49 ~ (0)451 / 4 84 76-28 Registrier—Nr,: DAP-PL-1030.00

D-23554 Llibeck email info@ewisag.de



Copying of this document, and giving it to others and the use or communica-

tion of the contents thereof, are forbidden without express authority by Lurgi.
Offenders are liable to the payment of damages. All rights are reserved in the
event of the grant of a patent or the registration of a utility mode! or design.
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