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A9 08 2104/1204

SAMSON sAmson

MESS- UND REGELTECHNIK

Priifdokumentation
Test documentation
Documentation de controéle

Aufiraggeber FIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Purchaser

Client

Bestelldaten 4565715-000/9.69690/157
Order data
No. et date de commande

SAMSON-Auflrags-Nr. 616 100/02
SAMSON record no..
No. commande de SAMSON

| Weismillerstrale 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - internet: http://www.samson.de

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gernot Frank {(Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.) Frankfurt am Main, Nr. HREB 7131




AB 0% 2104/1204

SAMSON INHALTSVERZEICHNIS / TABLE OF CONTENTS /

MESS- UND REGELTECHNIK TABLE DE REGISTRE

Qualitatsnachweise / Certificate of quality / Certificat de qualité 12
Auftraggeber © PIDEC EUROPE GmbH, Qil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Purchaser

Acheteur

Bestelidaten . 4565715-000/9.68690/157

Order data

No. et date de Cde.
SAMSON-Auftrags-Nr. © 616 100/02

SAMSBON record no.
Numéro de SAMSON
Baupr.
Final test
Essai fin.
TAG no ltem Typ Ventil
Type Valve
Type Vanne
Zeugnis auf Seite
Certificate on page
Certificat sur page
FV 100326 251 §
FV 100428 251 8
FV 100828 251 25
Fv 100831 251 21
FV 101019 251 29
FV 101021 261 7
FY 101038 251 28
FY 101041 281 14
FV 101122 251 6
FV 101128 251 ]
FV 101439 2614 30
FV 101439 3381 36
FV 250108 251 4
FV 300408 251 15
LV 100411 2561 10
LV 100416 251 24
LV 1015128 251 17
LV 200403 251 18
LV 300408 251 16
LV 300609 281 11
PV 100201 251 12
PV 1005294 251 20
PV 100829A 3381 32

fW@Esmﬁ%ierstra(&e 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefon: 088 4008-0 - Telefax: 068 4008-1507 - Internet: hitp/fwww. samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gemot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (steliv.} Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AS 09 210441204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK TABLE DE REGISTRE

INHALTSVERZEICHNIS / TABLE OF CONTENTS /

Qualitatsnachweise / Certificate of quality / Certificat de qualité 212
Auftraggeber © PIDEC EUROPE GmbH, Qil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Purchaser

Acheteur

Bestelldaten
Order data
No. et date de Cde,

- 4565715-000/9.69690/157

SAMSON-Auftrags-Nr. © 616 100/02
SAMSON record no.
Numéro de SAMSON
Baupr.
Final test
Essai fin.
TAG no/ ltem Typ Ventil
Type Valve
Type Vanne
Zeugnis auf Seite
Certificate on page
Certificat sur page
PV 1008208 251 13
PV 1006298 3381 31
PV 10150248 251 1
PV 1015028 251 2
PV 1506018 251 19
PV 150611 251 27
PV 150811 3381 35
PV 200307A 251 26
PV 2003074 3381 34
PV 2003078 251 23
PV 2003078 3381 33
PV 260102A 251 22
PV 2601028 251 3

IWeEsmm!erstrafSe 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80018 Frankfurt/M. - Telefon: 089 4008-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internel: hitp//hwww samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichitsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Varstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Helnfried Hoffmann, Register-Gericht
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm {stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.) Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AS 09 2404/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/ 4
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/

PIDEC EURQOPE GmbH, Gil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

45657186-000/9.69680/157 SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02

SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Gegenstand Pos.: 01.1 1 Stellventil Typ 251, 1, ANSI class 600
Object ltem: Control valve type
Objet Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemdal Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation
Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de contrble:
C565 m&?m 12.04

Kennz.: / Marking: / Repére:

PV101502A

Nachstehende Priffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations sulvantes ont été effectuees:

Sicht- und Masspriffung. Werkstoff- Dichthgit&s&r&%mg mit
Kennzeichnung, Visual test and verification of Verwechselung. Werkstoffnachweise, Shell tightness test with
MMarking. the dimensions. Material identification. Mat?ria! cgﬁiﬁcatas. 4 air
arquage. Contréle visuel, cotes Identification de Certificats de matiere. Tt o
d’encombrement. matiere. Cont;(iiiechgﬁ?n?ge’té :

DIN EN 1349 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AE/AP,
MSS §P 85,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Fastigkeltsprifung mit Wasser,
Pressure test with water.
Essal de pression a eau.

Dichtheitsprifung des
Abschiusses.
Test for tight closing.
Essal d'étanchéité.

Betatigungsfunktion.
Operating function.
Manceuvre de fonction.

Prifung der Schliesszeit.

Test for time closing.
Contréle de temps de
fermeture.

DIN EN 12266-1, P10/
ISA 75.19.01-2001
(1,5 x PN)

DIN EN 1348
ANSIFCI 70-2-2003

DIN EN 1349

< § sec.

KLIWVG1/cl IViype A

Priiffergebnisse zum Zeitpunkt der Priiffung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contréle sans defaut.

Ausflihrung gemiss PED 97/23EG, Artikel 3.3.
Execution acc. PED 97/23/EG, Article 3.3.
Execution d” apres PED 97/23%EG, Article 3.3.

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. I Dept. / Service P812/ Mo

| Weismiillerstrafie 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: http/fwww.samson de

Der Werkssachversténdige/ The works inspector/
L' expert de I usine

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (steliv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRE 7131



AD 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ace. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Qrder data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157

Pos.; 02.1 1
ftem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no..
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 251, 1, ANSI class 600
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemal Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.. [ Test stamp: / No. de contréle:
564 ("7°712.04

Kennz.:/ Mérking: { Repére:

PV101502B

Nachstehende Priiffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made:/
Les operations suivantes ont été effectuses:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Masspriifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visusl, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckiuft,
Shell tightness test with

air.
Contréle d'étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, ADIAE/AP,
MSS 5P 85,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pragsure test with water.
Essal de pression a eau.

Dichtheitsprilfung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essal d'etanchéité.

Betatigungsfunktion.
Qperating function.
Manceuvre de fonction.

Prifung der Schliesszeit.

Test for time closing.
Contrile de temps de
fermeture.

DIN EN 12266-1, P10/
1SA 75.19.01-2001
(1,6 x PN}

DIN EN 1349
ANSHFCI 70-2-2003

DIN EN 1349

< § sec.

KLIVGi/cl. Wiype A

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.
Test resulls at the time of the test without objections.
Resuliat 4 I' instant de contréle sans defaut.

Ausfiihrung geméss PED 97/23/EG, Artikel 3.3.
Execution acc, PED 87/23/EG, Article 3.3,
Execution d” apres PED 97/23/EG, Article 3.3,

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl / Dept. / Service P812/ Mo

| Weismulflerstralie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internet: http//www.sarnson.de

Der Werkssachversténdige/The works inspector/
L' expert de I' usine

SAMBON AKTIENGESELLBCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steilv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AB 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand FPos.: 03.1 1
Object tem:
Obijet Poste:

4565715-000/9.69690/157

PIDEC EURQPE GmbH, Qil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02

SAMSON-record no..
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 251, 2, ANSI class 600
Control vaive type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemalt Auftragsbestétigung
with accessories acc. fo confirmation of order

Avec accessoires selon confirmation

Priif-Nr.: / Test stamp: / No. de contréle:
A28 (mson) 01,05

Kennz.: '

PV2501028

rking: / Repére:

Nachstehende Priiffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
l.es operations suivantes ont éi@ effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marguage.

Sicht- und Massprafung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contrdle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates,
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

air.
Contréle d'étanchéité a
air comprimé,

DIN EN 1349 / DIN EN 19

DiN 3230 T3, AD/AEIAP,
MSS 8P 56,

DIN 3230 T3, AH,

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water,
Essai de pression a eau.

Dichtheitsprifung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d'stanchéité.

Betatigungsfunktion.
Operating function.
Manceuvre de fonction.

Prifung der Schiiesszeit.

Test for time closing.
Contrdle de temps de
fermeture.

DIN EN 12266-1, P10/
ISA 75.19.01-2001
(1,5 X PN)

DIN EN 1349
ANSIFCI 70-2-2003

DIN EN 1349

< 10 sec.

KLIVGtich IViype A

Privfergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I' instant de contrdle sans defaut.

Ausfiihrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d’ apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service P812/ Mo

,9/ ey

Der Werkssachverstandige/The works inspector /
L' expert de I' usine

i\;’\!@ismﬁtlerstrai&e 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internel: hitp/Avww. samson.de

SAMSON AKTIENGESELLBCHAFT
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand; Gemot Frank (Vors.}, Prof, Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (steiiv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRE 7131



AB DY 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tof
Certificat de réception 3.1.8 selon (DIN EN 10204)

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

4565715-000/2.69690/157

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Pos.: 04.1 1 Stellventil Typ 251, 2, ANSI class 600
Htem: Control valve type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemdall Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.; [ Test stamp: / No. de contréle:

Kennz.:

FV250108

arking: / Repére:

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Controle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
ldentification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air,
Contrdle d étanchéité a
air comprimé.

DINEN 1349/ DINEN 19

DIN 3230 T3, AD/AE/AP,
MSS 8P 55,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 122661,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water,
Essai de pression a eau.

Dichtheitsprifung des
Abschiusses.
Test for tight closing.
Essal d'élanchéité.

Betatigungsfunktion,
Operating function.
Manceuvre de fonction.

Prifung der Schliesszeit.
Test for time closing.
Contrdle de temps de

fermeture.

DIN EN 12266-1, P10/
184 75.19.01-2001
(1,5 x PN}

DIN EN 1349
ANSVFCI 70-2-2003

DIN EN 1349

< 10 sec.

KLIVGT/cl IViype A

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.

Ausflhrung gemdss PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED S7/23EG. Modul H, CE 0062

Resultat 2 I' instant de contrble sans defaut.

Execution d” apres PED 97/23EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service P812/ Mo

; Weismillerstrafe 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Franifurt/M. - Telefon: 089 4009-0 - Telefax: 089 4009-1507 - Internat: hitp:/iwww.samson de

Der Werkssachverfstandige/The works inspector /
L' expert de I' usine

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Varsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



A8 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc, to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

PIDEC EUROPE G

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.: 051 1
Object ltemn;
Objet Poste:

4565715-000/9.69690/157

mbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 80325 Frankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02

SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Steliventil Typ 251, 2°, ANSI class 600
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemaf Auftragsbestatigung
with accessories acc. (o confirmation of order

Avec accessoires selon confirmation

Priif-Nr.: | Test stamp: / No. de contrle:
A1622%msani 14,04

Kennz.:

2

Fv100326

arking: / Repére:

Nachstehende Priiffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made; /
Les operations suivantes ont été effectuces:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Controle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff- . Dichthgé?gg{é%ng mit
Verwechselung, Werkstoffnachweise. . : .
Material identification. Material certificates. Shell tlght';?fs test with
Identification de Certificats de matiere. | ontrdle d'tanchéité a
matiere. air comprimé,

DIN EN 1348/ DIN EN 18

DIN 3230 T3, AD/AE/AP,
MSS SP 55,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser. Dmhgxb?gp;;ﬂ;fsugsg des Betatigungsfunktion. Pr%g;?%g%ﬁ;gif;izeﬁ‘
Pressure test with water, Test for tight closin Operating function. Coniréle de temps gé
Essal de pression a sau, Eesal d’égtanchéitég' Manceuvre de fonction. formetire

DIN EN 1226641, P10/ DIN EN 1349
18A 75.19.01-2001 ANSUFCI 70-2-2003 DIN EN 1349 < 10 sec.
(1,5 x PN) { Ap 19,4 bar)

KLVLi2/cl.Viype B

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen,

Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I instant de contrdle sans defaut,

Ausflihrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service P812/ Mo

/Py —

Der Werkssachverstdndige/The works inspector /
L' expert de I' usine

( Weismillerstralie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 068 4009-0 - Telefax: 089 4009-1507 - Internat: hitp:/www.samson, de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzendar des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stefiv.), Ludwig Wiesner (steilv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AS 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/ ]
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
MNo. et date de commande

(Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, O, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157 SAMSON-Auftrags-Nr.; 616 100/02
SAMSON-record no..
Numméro de SAMSON;

Pos.: 06.1 1 Stellventil Typ 251, 2, ANSI class 600

ltem: Control valve type

Poste: Vanne de Reégulation type

mit Anbauteilen gemall Auflragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation
Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de contréle:

A1624 (=mson11.04

Kennz.:

Fvi01122

arking: / Repére:

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations sulvantes ont é1é effectuees:

Sicht- und Massprifung. Werkstoff- Diahthgﬁ;s{%i%mg mit
Kennzeichnung. Visual test and verification of Verwechselung. Werkstoffnachweise. Shell tightness test with
MMarking, c theé?imensi?:ns. Ma}eriat ;dentificgtion. CMat?riat cgrtéﬁcates, 4 air
arquage. ontrble visuel, cotes dentification de ertificats de matiers. Contréle d étancheité a
d’encombrement. matiere, air comprimé.
DIN 3230 T3, AD/AE/AP, DIN EN 12266-1,
DIN EN 1349/ DIN EN 19 MSS SP 55. DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR, P11 (4 bar)
Festigkeitsprifung mit Wasser, Dichit)f\be;g%%fs‘?sg des Betatigungsfunktion. Pr%;us? o‘f.?{n?:gf;ize“'
Pressure test with water. Test for tight cios'mg‘ Operating function. Conirble de temps gé
Essal de pression a eau. Essal d &tanchaite Manocsuvre de fonction. fermeture.
DIN EN 122861, P10/
; DIN EN 1349
18A 75.19.01-2001 ANSIECI 70-2-2003 DIN EN 1349 < 10 sec.
{1,5 x PN}
Ki. IV G1/cl IV type A
Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen. Ausfiihrung gemdss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Test results at the time of the test without objections. Execution acc. PED 87/2¥EG. Modul H, CE 0062
Resultat 8 I' instant de contréle sans defaut. Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13 Der Werkssachvérsténdige/The works inspector /
Abtl. / Dept. / Service P812/ Mo L' expert de I' usine

g Weismilerstralle 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 068 4009-1507 - Internel hitp/Awww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (stellv.) Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



A 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/

Certiticat de réception 3.1.8 selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Fos.: 07.1 1
Object Hem:
Objet Poste:

4565715-000/9.69690/157

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.. 618 100/02
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Steliventil Typ 251, 2", ANSI class 600
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemafs Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: | Test stamp: / No. de contrdle:

E2101 [samson)

Kennz.: / Marking: / Repére:

Fv1i01021

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

Les operations suivantes ont été effectuces:

Kennzeichnung.
Marking. the dimensions.
Repérage. Controle visuel, cotes
d’ encombrement.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification du
matériel.

Waerkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats du material.

Festigkeitsprifung mit
Wasser.
Pressure {est with
water.
Resistance de pression
hydrautique.

DIN EN 1348/ DIN EN 19 MSS SP 55.

DIN 3230 T3, ADIAE/AP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 122661, P10
18A 75.19.01 2001
{15 x PN)

8.stlindige Trocknung

Dichtheitspriffung des ber 130 °C
Abschlusses. a1 e
Test for tight closing. 8-hours drying at 130 °C.

8 heures de sechage &

Essai d’ eétanchéité. 130°C.

Dichtheitsprifung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

air.
Contréle d” étanchéité &

Prifung

derBetatigungsfunktion.

Operating function,
Essai de
fonctionnement.

Priffung der
Schliesszeit.
Test for time closing.
Contréle de temps de
fermeture.

air comprimé.
DIN EN 1349 DIN EN 12266-1, P11
ANSI/FCI 70-2-2003 (40 bar) DIN EN 1349 <10 sec.

KLIVGticl IViype A

Test resulis at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contréle sans defaut.

Priffergebnisse zum Zeltpunkt der Priffung ohne Beanstandungen.

Ausflhrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Hiermit wird die Eignung der gelieferten Teile filr den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV B7 (VBG 62) bestitigt.
This is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services in accordance with the regulation UVV oxygen

{accident prevention regulation concernig oxygen)BGV BT (VBG 62).
Le materiel utilise est compatible a I'utilisation avec de I'oxygéne, conforme aux prescriptions UVV Oxygéne BGV B7 (VBG 62).

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service P§12/ Mo

Der Werkssachvelstandige/The works inspector /

L' expert de I usine

| Welsmilfiersirae 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 10 19 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp:/iwww.samson.de

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT
Varsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gemot Frank (Vors.}, Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurl am Main, Nr. HRB 7131




AS 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ QOrder data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 80325 Frankfurt

4565715-000/9.69600/157

SAMSON-Auftrags-Nr.:

616 100/02

SAMSON-record no.:
Nummére de SAMSON:

Pos.: 08.1 1 Stellventit Typ 251, 2, ANS! class 900
ltem: Control valve type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gema® Aufragsbestatigung
with accessories acc, to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.:  Test stamp: / No, de contrdle:
A138 (samson) 01.05

FV 100429

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
l.es operations suivanies ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht~ und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d’encombrement.

Werksioff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material cerlificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitspriffung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

air,
Controle d’étanchéité &
air comprimé.

DiN EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, ALVAEIAP,
M8S &P 85,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 {4 bar)

Festigkeitspriffung mit Wasser.
Pressure test with water,
Essal de pression a eau.

Dichtheitspriffung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d'etanchéité.

Betatigungsfunktion.
Operating function.

Manceuvre de fonction,

Prifung der Schiiesszeit.

Test for time closing.
Controle de temps de
fermeture.

DIN EN 1226841, P10/
1SA 76.19.01-2001
(1,5 x PN)

DIN EN 1349
ANSUFCI 70-2-2003

DIN EN 1348

< 10 sec.

KLIVGT/cl IV iype A

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I' instant de contrile sans defaut.

Ausflihrung gemdss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13

Der Werkssachve stand;ge/The works inspector /

Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

} Weismillerstralle 3, 60314 Frankfurt/M, - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - internet: hitp /Awww.samson.de

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

L' expert de I' usine

Vorstand: Gemot Frank (Vors.}, Prof. Dr. Heinfried Hoffrmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AD 09 210411204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Qil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157

Pos.. 08.1 1
Hem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 281, 3", ANSI class 600
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen geméaf Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: [ Test stamp: / No. de contréle:

A162 W?g*@ 11.04

Kennz.:

FV101125

arking: / Repére:

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuces:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensicons.
Contréle visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
YVerwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Controle d’étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1349 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 73, AR,

DIN EN 12266-1,

Essai de pression a eau.

Essai d'etanchéité,

fermeture.

MS5 5P 55, P11 (4 bar)
Feséigkeétspr?m?g .?;it Wtassen Dich;?gesiésh;i&ig)&nsg des Bcz}etétigtgmgsffuni;t%on Pr%fe%rzgfoﬁ;fec gfi‘?;iém‘
ressure test with water, - N perating function, A :
Tesf for tight closing. Mangauvre de fonction. Contréle de temps de

DiN EN 12266-1, P10/
ISA 75.19.01-2001
{15 x PN}

DiN EN 1349
ANSUFCI 70-2-2003

DIN EN 1349

< 10 sec.

KLIVGi/cl. Viype A

Prilfergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I" instant de contrile sans defaut.

Ausflihrung geméiss PED 97/23/EG. Modul M, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d’ apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service PB12/ Mo

WeismUllerstraie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefor: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - internel: hitp:/iwww.samson.de

Der WerkssachverSténdige/The works inspector /
L' expert de I usine

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josaf Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wissner (atallv.)

Register-Gericht
Franidfurt am Main, Nr. HREB 7131



AB 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Besteilldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/0.69680/157

Pos.. 10.1 1
ftem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Steliventil Typ 251, 3", ANSI class 600
Control valve type
Vanne de Régulatlion type

mit Anbauteilen gemalt Auftragsbestétigung
with accessories acc. o confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-N F.i ! Test stamp: / No. de contréle:

LV100411

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les gperations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contrble visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
ldentification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Cettificats de matiere,

Dichtheitsprifung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

air,
Controle d'étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, ADJAEIAP,
MSS 8P 85,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 73, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

{1,5x PN)

ANSHFCI 70-2-2003

Festigkeitsprofung mit Wasser. Dicn&*’;’;g’&g&‘gf des Betatigungsfunktion. Prgfe%?gmﬁ{msecgiféffe“‘
Pressure test with water. Test for tight closin Operating function. Controle de temps gé
Essal de pression a eau. Essai d'é,?tan chéitég," Manceuvre de fonction. ferm eture‘p

DIN EN 12266-1, P/
ISA 75.19.01-2001 DIN EN 1349 DIN EN 1349 < 10 sec.

KLIVG1/cl IV type A

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.

Ausflihrung gemdiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED $7/23/EG. Modul H, CE 0062

Resultat & I' instant de contrdle sans defaut.

Execution d” apres PED 97/2¥EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl, f Dept. / Service P812/ Mo

| Weismillerstrafie 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet hitp//www.samson. de

Der Werkssachverstandige/The works inspector /
L' expert de I' usine

SAMEON AKTIENGESELLSCHAFT

Yorsiizender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vaorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.}

Register-Gericht

Fraricdfurt am Main, Nr. HRB 7131



A% 05 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tof
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Aufiraggeber/ Purchaser/

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

4565715-000/9.69690/157 SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02
SAMSON-record no.:

Numméro de SAMSON:

Gegenstand Pos.: 1.1 1 Steliventil Typ 251, 3%, ANSI class 600
Object Item: Control valve type
Objet Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen geméf Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation
Praf-Nr.: / Test stamp: / Mo. de conirdle:

11.04

A1619 ffamson)
Kennz.: MWarking: / Repére:

LV300609

Nachstehende Priffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
l.es operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise,
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Contrble d'étanchéité a
air comprimeé,

DIN EN 1349 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, ADIAEIAP,
M&S 8P 85,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water.
Essal de pression a eau.

Dichtheitsprifung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d'étanchéité.

Betatigungsfunktion.
Operating function.
Mancsuvre de fonction.

Prifung der Schilesszeit.
Test for time closing.
Contréle de temps de

fermeture.

DIN EN 12266-1, P10/
15A 75.19.01-2001
(1,8 x PN)

DIN EN 1349
ANSHFCI 70-2-2003

DIN EN 1248

< 410 sec.

KLIVGT/cl IViype A

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Pritfung ohne Beanstandungen.
Test resuits at the time of the test without objections.
Resultat & I’ instant de contrdle sans defaut.

Ausfithrung gemiiss PED 97/23/EG, Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 20056-01-13
Abtl, / Dept. / Service P612/ Mo

Der Werkssachvérstédndige/The works inspector /
L' expert de I usine

| Weismillerstrafle 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon; 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internet: hitp://www.samson.de

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT
Varsttzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gemot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AB 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. fo/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Aufiraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157 SAMSON-Auftrags-Nr.. 8186 100/02

SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Pos.: 12.1 1 Stellventil Typ 251, 3°, ANSI class 800
ltem: Control valve type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemil Aufiragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation
Prif-Nr.: { Test stamp: / No. de contrble:
A4 ng@m 01.05

Kennz.: [ Marking: / Repére:

PV100201

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont 618 effectuces:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung. Waerkstoff- Dichthg&sg}ii%mg m
Visual test and verification of Verwechselung. Werkstoffnachweise. Shell tightness test with
the dimensions. Material identification. CMat?rial certificates. 9 air
Contréle visuel, cotes Identification de ertificats de matiere. e .
. : : Contréle d'étanchéité a
d’encombrement. matiere. air comprime.

DINEN 1349/ DINEN 19

DIN 3230 T3, ADIAEIAP,
MSS SP 85,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser. Dschgéesxés;}%zfsu&g des Betatigungsfunktion. Pr}qgggfoc:ei;rms;gf;:zest.
Prassure test with water. Test for tight elosin Operating function. Contrdle de femos gé
Essal de pression a eau. Easal d'égtanch é“ég‘ Marnceuvre de fonction. foumetun P

DIN EN 1226841, P10/ DIN EN 1349
ISA 75.19.01-2001 ANSUFCI 70-2-2003 DIN EN 1349 < 10 sec.
{1,6 x PN) { Ap 4,6 bar)

KLVL2/cl. ViypeB

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections,
Resultat & I' instant de contréle sans defaut.

Ausfiihrung gemass PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

Der Werkssachver%é/@;ﬂ he works inspector /

L' expert de I' usine

} Weismillerstraie 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80018 Frankfurt/M. - Telefon: 068 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Intemnet: http//www.samson.de

SAMEON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichisrat

: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stefiv.)

Register-Gericht
Franidurt am Main, Nr. HRB 7131



AS 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ace. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/ PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 80325 Frankfurt
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

4565715-000/9.69690/157 SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no.;

Numméro de SAMSON:

Gegenstand Pos.: 13.1 1 Steliventil Typ 251, 3, ANSI class 600
Object ftem: Control valve type
Objet Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemdl Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prifsf»Nr.lest stamp: / No. de contréle:
A1652(¥707)12.04
Kennz.: | Marking: / Repére:

PV1005288

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: [ The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Dichtheitspritfung mit

Sicht- und Masspriffung. Werkstoff- Druckluft
Kennzeichnung. Visual test and verification of Verwechselung. Werkstoffnachweise. Shell tightness tést with
MMarking‘ the dimensions. Material identification. CMatzfaria! cgrﬁficates. g air
arquage. Contrdle visuel, cotes identification de ertificats de matiere. ey s
d’encombrement. matiere. Contréle d'étanchéité a

air comprime.

DIN EN 1348 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/IAEIAP,
MSS 8P 86,

DIN 3230 T3, AH,

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Fesligkeltspriifung mit Wasser. Dmh}&iﬁ%‘;&g‘f des Betétigungsfunktion, Pr%é%?%(}?_et{rf; E{ffi‘;zm{'
Pressure test with water, Test for tight closin Operating function. Contréle de temps de
Essai de pression a eau. Easal o égtan Coat ég‘ Manceuvre de fonction. fomrati e P

DIN EN 12266-1, P10/ DIN EN 1348
ISA75.19.01-2001 ANSIFCI 70-2-2003 DIN EN 1349 < 10 sec.
(1,5 x PN} { Ap 64,4 bar)

KLVL2/cl.Viype B

Prilfergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I instant de contrdle sans defaut.

Ausfihrung geméss PED §7/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED S7/23/EG. Modul H, CE 0062

Der Werkssachverstédndige/The works inspector /
L' expert de I' usine

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. 1 Dept, / Service PE12/ Mo
[ Weismilterstrafle 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80018 Frankdurt/M. - Telefon: (089 4008-0 - Telefax: 069 4009-1807 - internsl: hilp://www.samson.de

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gemot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stelv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Franidurt am Main, Nr. HRB 7131



AD 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/

Certificat de véception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.: 14.1 1
Object {tem:
Objet Poste:

4565715-000/9.69690/157

PIDEC EUROPE GmbH, Oll, Gas & Petrochemicals, 80325 Frankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 251, 3", ANSI class 600
Control valve type
Vanne de Régulation type

it Anbauteilen geméaf Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de controle:

Kennz.: [

FV101041

Warking: / Repére:

Nachstehende Prilfungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

Les operations suivantes ont été eflectuees:

Kennzeichnung.
Marking. the dimensions.
Repérage. Contréle visuel, cotes
d” encombrement.

Sicht- und Masspriifung.
Visual test and verification of

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification du
matériel.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats du material.

Festigkeitspriifung mit
Wasser.
Pressure test with
water.
Resistance de pression
hydrauligue.

DIN EN 1348/ DIN EN 19 dp 85,

DIN 3230 T3, AD/AE/AP,
mMss

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1, P10
I1SA 75.19.01 2001

{1,5 x PN)
- Dichtheitspriffung mit " i
: T 8.stindige Trocknung Prifung Priffung der
Dsch}\fz}ifé%;?&%fsugsg des bei 130 °C. Shell zs?ﬁ?@éfiész with | derBetatigungsfunktion. Schliesszeit.
Test for tight closing. 8-hours drying af 130 °C. : Operating function. Test for time closing.

hai s 8 heures de sechage a
Essal d’ etanchéité. 130°C.

air.
Contrdle d° étancheité a

Essai de

Controle de temps de

air comprime. fonctionnement. farmeture.
DIN EN 1349 DIN EN 12266-1, P11
ANSIFCI 70-2-2003 (40 bar) DIN EN 1349 < 10 sec.

KLIVGl/ch Wiype A

Pritfergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung chne Beanstandungen.

Test resuits at the time of the test without objections,
Resultat & ¥ instant de contréle sans defaut,

Ausfihrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Exacution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Hiermit wird die Eignung der gelieferten Teile fiir den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV B7 (VBG 62) bestitigt,
This is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services in accordance with the regulation UVV oxygen

{accident prevention regulation concernig oxygen)BGV BT (VBG 62).
Le materiel utilise est compatible a I'utilisation avec de "'oxygéne, conforme aux prescriptions UVV Oxygéne BGV B7 (VBG 62).

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abil. I Dept. / Service P812/ Mo

fpncz—""
Der Werkssachverstandige/The works inspector /
L' expert de I' usine

[Weésm(}narstraﬂe 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 0689 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp//www.samson.de

BAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gemnot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Moffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (stellv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




A 08 210411204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprilfzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oll, Gas & Petrochemicals, 80325 Frankfurt

45657 15-000/9.69690/157 SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02

SAMSON-record no.:

Nummeéro de SAMSON:
Pos.: 15.1 1 Stellventil Typ 251, 6, ANSI class 300
ftem: Control valve type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemdl Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation
Prif-Nr.: / J;est stamp: / No. de contréle:
ABT m‘lﬁ?m 01.05

Kennz.: / Marking: / Repére:

FV300408

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont &té effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Dichtheitsprufung mit

Sicht- und Massprifung. Waerkstoff-

) - A : Druckluft.
Visual test and verification of Verwechselung. Woerkstoffnachweise, : :
the dimensions. Material identification. CMat$r5a§ cgrtiﬁcatas. Shell tlghtgeizrss test with
Controle visuel, cotes identification de ertificats de matiere. Tt P
d’encombrement. matiere, Comg?!recgrsgxgé'té a

DIN EN 1349 / DIN EN 18

DIN 3230 T3, ADJAEIAP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DiN EN 12266-1,

(1,6 x PN)

ANSIFCI 70-2-2003

MSS SP 85, P11 {4 bar)
- ; Dichtheitsprifung des i40 ; Priffung der Schliesszeit,
Fesglgkettsprgfuggiﬁfkgaiser. Abschiusses. Boetaet;gtuilggsf&é%ﬁit&nw Test for time closing.
Eressure S8L er. Test for tight closing. perating - Contréle de temps de
ssai de pression a eau. Essai d étanchéite. Mancsuvre de fonction. fermeture.
DIN EN 12266-1, P10/
ISA 75.19.01-2001 DIN EN 1349 DIN EN 1349 < 20 sec.

KI. IV G1/ cl. IV type A

Priifergebnisse zum Zeltpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contrble sans defaut.

Ausfilhrung geméss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abitl / Dept. I Service P612/ Mo -

£

Der Werkssachvet$tindige/The works inspector /

L' expert de ' usine

| WeismilllersiraBe 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4000-1507 - internet: hitp/Mmww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsifzender des Aufsichisrates: Dr, Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (steliv.)

Register-Gericht
Franidurt am Main, Nr. HRB 7131



AB 08 210471204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Qil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Pos.: 16.1 1 Stellventil Typ 251, 4", ANSI class 600
ftem: Control valve type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemals Aufiragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de contréle:
7
A1744{amson) 12.04

Kennz.:

Lv300406

arking: / Repére:

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The foliowing tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuses:

Kennzeichnung.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of

Werkstoff-
Verwechselung.

Werkstoffnachweise.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.

Essal de pression a eau.

Manceuvre de fonction.

Marking. the dimensions. Material identification. CMat?riat cgnificates, Shell tightgzss test with
Marquage. Controle visuel, cotes identification de ertificats de matiere. | ~ a0 datanchéité &
d’encombrement. matiere. air comprime.
DIN 3230 T3, ADIAEIAP, DIN EN 12266-1,
DIN EN 1348 / DIN EN 19 MSS SP 5. DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR. P11 (4 bar)
Festigkeitsprifung mit Wasser. Dich}t\hbesiéshs%‘r};fsv.sgg des Betatigungsfunktion. Pfgfe\g O?etfn?ecgf;izg?ﬁ‘
Pressure test with water, Test for tight closing. Operating function, Controle de temps de

Essai d'étanchéité. fermeture.
DIN-EN 12266-1, P10/
: DIN EN 1349
18A {15g?(31h;)2001 ANSUECI 70-2-2003 DIN EN 1349 < 10 sec.

KI. IV G1 / cl. IV type A

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen,
Test results af the time of the test without objections,
Resultat 4 I instant de contrble sans defaut.

Ausfihrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

| WeismUllerstraBe 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4008-1507 - internet: hitp//www,samson.de

g —

Der Werkssachverstandige/The works inspector/
L' expert de I usine

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr, Nikalaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.}

Register-Garicht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AS 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ace. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69600/157

Pos.; 17.1 1
ltem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no.
Nummeéro de SAMSON:

Stellventil Typ 251, 4", ANSI class 600
Control valve type
Vanne de Réguiation type

mit Anbauteilen geméaf Aufiragsbestétigung
with accessories acc, o confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de contréle;

At761

Kennz.:

samsond 2.04
2

Lv1i0i8128B

arking: / Repére:

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
l.es operations suivantes ont été effectuess:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Masspriffung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contrdle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air,
Contrdle d'élanchéité &
air comprimé.

DIN EN 1348/ DINEN 19

DIN 3230 T3, ADIAEIAP,
MSS SP 85,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitspriifung mit Wasser,
Pressure test with water.
Essal de pression a eau,

Dichtheitspriifung des
Abschlusses.
Test for tight closing.

Bet#tigungsfunktion.
Operating function.
Mancauvre de fonction.

Prufung der Schliesszeit.

Test for time closing.
Contréle de temps de

Essal d'etanchéité. fermeture.
DIN EN 12266-1, P10/
’ DIN EN 1349
ISA ;115‘5132}“2001 ANSUFCI 70-2.2003 DIN EN 1349 < 10 sec,

KL IV G1/ ¢l IV type A

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contrile sans defaut.

Ausfiihrung geméss PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution ace. PED 97/2%EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl 1 Dept. / Service P812/ Mo

EW@ismUEierstraﬁe 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 068 4009-1507 - Internet: hitp://www.samson.de

Der Werkssach

b —

L' expert de I' usine

rsténdige/The works inspector /

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (steliv)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRE 7131



AR OO 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.8 acc. to/

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oif, Gas & Petrochemicals, 50325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157 SAMSON-Auftrags-Nr.: 618 100/02
SAMSON-record no.:

Numméro de SAMSON:

Pos.: 18.1 1 Stellventil Typ 251, 4", ANSI class 900
ltem: Control valve type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemal Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de contréle:
A1626 &@Afg&n.m
Kennz.: I'Warking: / Repére:

LY200403

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivanies ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Masspriifung. Werkstoff- Dichthgritus&r‘(i%mg mit
Visual test and verification of Verwechselung. Werkstoffnachweise. Shell tightness test with
the dimensions. Material identification. CMat?rial certificates. g air
Contrble visuel, cotes Identification de ertificats de matiere. Y .
! : b Controle d'étanchéité a
d'encombrement, matiere. air comprime.

DiN EN 1349 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,
MES 8P 85,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water.
Essal de pression a eau.

Dichtheitsprifung des
Abschlusses,
Test for tight closing.

Betétigungsfunktion.
Operating function.
Manceuvre de fonction.

Prifung der Schliesszeit.

Test for time closing.
Contréle de temps de

Essai d'etanchéité. fermeture.
DIN EN 12268-1, P10/
y DIN EN 1349
154 65:51?((%1&)2001 ANSVFCI 70-2-2003 DIN EN 1349 < 10 sec,

KL IV G17cliViype A

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I’ instant de contrile sans defaut.

Ausfihrung gemiss PED $7/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution ace. PED 87/23EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abll. f Dept. / Service P612/ Mo

Y

Der Werkssachversténdige/The works inspector /
L' expert de I' usine

i Weismilllerstralie 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankiurt/M. - Telefor: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - internet: hitp /fwww. samson.de

SAMSBON AKTIENGESELLSCHAFT

Varsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Germot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AD D9 210411204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157

Pos.. 19.1 1
tem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.: 816 100/02
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 2561, 3“, ANSI class 1500
Control vaive type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemaf Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Priif-Nr.; [ Test stamp: / No. de contréle:
A28 wgm 01.05

Kennz.: / Marking: / Repére:

PV150601B

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marguage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contrble visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Controle détanchéité a
air comprimeé,

DiN EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AE/AP,
MSS SP 55,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 {4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water.
Essal de pression a eau.

Dichtheitsprifung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d’etanchéité.

Betatigungsfunktion.
Operating function,
Manceuvre de fonction.

Prifung der Schiiesszeit.

Test for time closing.
Contréle de temps de
fermeture.

DIN EN 12268-1, P10/
18A 75.19.01-2001
{1,5 x PN}

DIN EN 1348
ANSHFCI 70-2-2003

DIN EN 1348

< § sec.

KLIVGT/clL. Wiype A

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resulfat 4 I' instant de contréle sans defaut.

Ausflhrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul M, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 20058-01-13
Abtl. / Dept. / Service P812/ Mo

| Weismillerstralte 3, 80314 Frankfurlt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 089 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp:/www.samson. de

Der Werkssachversténdige/The works inspector /
L' expert de I' usine

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrales: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (steliv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRE 7131



AB 09 210441204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ace. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Aufiraggeber/ Purchaser/
Achetaur

Bestelldaten/ Order data/
MNo. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EURQOPE GmbH, O, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157

Pos.: 201 1
item:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no..
Numméro de SAMSON;

Stellventil Typ 251, 3, ANS! class 600
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen geméh Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de contrble:

A1651 %M:gm 12.04

Kennz.:

PV100529A

arking: / Repére:

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: !
Les operations sulvantes ant 616 effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marqguage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contrbie visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Contréle d'élanchéité a
air comprime.

DIN EN 1348/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AE/AP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,

WSS 8P 85, P11 (4 bar)
Festigkeitsprufung mit Wasser. Dicr‘gg?@;ﬁfggg des Betatigungsfunktion. Pr%gg%g%{nfggi?;i‘?ﬁ‘
Pressure test with water. Test for tight closing Operating function. Controle de temps de
Essai de pression a eau. Essal d étanchéits. Mancauvre de fonction. fermeture.
DIN EN 12266-1, P10/ DIN EN 1349
1SA 75.19.01-2001 ANSIFCI 70-2-2003 DIN EN 1348 < 10 sec.
{1,5 x PN} { Ap 55 bar)

KLVLi2/icl. Viyvpe B

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I' instant de controle sans defaut.

Ausfiihrung geméass PED 97/23EG. Modul H, CE 0082
Execution acc, PED 87/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

LWe%smaikerstra&e 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefor: 069 4009-0 - Telefax: 069 40081507 - Internel: hitp//www samson.de

G

Der WerkssachvéTstandige/The works inspector/
L' expert de |' usine

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Ur. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frark (Vars.), Prof, Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm {steliv.), Ludwig Wissner (stellv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AS 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ace. tof
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auflraggeber/ Purchaser/ PIDEC EUROPE G

Acheteur

mbH, Qil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

4565715-000/9.69690/157

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02

SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Gegenstand Pos.; 21.1 1
Object tem:
Objet Poste:

Steliventil Typ 251, 6", ANSI class 600
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemafl Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order

Avec accessoires selon confirmation

Priif-Nr.: / Test stamp: / No. de contréle:

o

Fv100831

Machstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marguage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, coles
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere,

Werkstoffnachweise.
Material cerlificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

air.
Contrdle d'étanchéité a
air comprimé,

DIN EN 1349/ DIN EN 18

DIN 3230 T3, ADIAE/AP,
MS8S 8P 55.

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water,
Essai de pression a eau,

Dichtheitsprifung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essal d’etanchéité,

Betatigungsfunktion.
Operating function.
Manoauvre de fonction.

Priffung der Schiiesszeit.

Test for time closing.
Contrble de temps de
fermeture.

DIN EN 12266-1, P10/
1SA 76.19.01-2001
(1,5 x PN)

DIN EN 1349
ANSHFCI 70-2-2003

DIN EN 1349

< 20 sec.

KLIVGYicl. Wiype A

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung chne Beanstandungen.

Ausflihrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Test results at the time of the test without objections.

Resultat & I' instant de confrdle sans defaut.

Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2008-01-13
Abtl. / Dept. / Service PB12/ Mo

gWeismu‘&%arstra&s 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - internet: hiip:///ww.samson.de

ey —

Der Werkssachvelstandige/The works inspector/
L' expert de I' usine

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht

Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AB 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 80325 Frankfurt

4565715-000/9.69680/157 SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02
SAMSON-record no..
Numméro de SAMSON:

Pos.: 22.1 1 Steliventil Typ 251, 4, ANSI class 600

ftem: Control valve type

Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemdal Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.; [ Test stamp: / No. de contréle:

Kennz.:/ arking: ! Repére:
PV250102A

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
L.es operations suivantes ont été effectuees:

Sicht- und Masspriffung. Werkstoff- Dichthg;&s&r&%mg mit
Kennzeichnung. Visual test and verification of Verwechselung. Werkstoffnachweise. Shell tightness test with
MMarking‘ c the démensi‘orxs, Material xiedeantiﬁ(:ation. CMat?riai cgrﬁﬁcates. 9 air
arquage. ontrble visuel, cotes ldentification de ertificats de matiere. . .
d’encombrement. matiere. Cont;?‘l’ecgrséadnrggéxté a
DIN 3230 T3, AD/AEIAP, DIN EN 12266-1,
DINEN 1343/ DINEN 19 MSS SP 55, DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR, P11 (4 bar)
Festigkeitsprifung mit Wasser. Dm%ﬁm;ﬁﬁ“;ﬁ des Betatigungsfunktion, Pr%;%?gfog?{nfglgig;izeit
Pressure test with water. Test for tight cloéing. Operating function. Contréle de temps gé
Essai de pression a eau. Essal d'étanchéits. Manceuvre de fonction. fermeture.
DIN EN 1226641, P10/
Y DIN EN 1349
1SA 76.18.01-2001 DIN EN 1349 < 10 sec.
(1,5 x PN) ANSIFCI 70-2-2003
KLIVGT/cl Wiype A
Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen. Ausfihrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Test results at the time of the test without objections. Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Resultat & I' instant de confréle sans defaut. Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13 Der WerkssachverStandige/The works inspector /
Abtl. / Dept. / Service P&12/ Mo L' expert de I' usine

f Weismillerstralie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: http://www samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorstand: Gernot Frank (Vorg.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gearicht

Vorsitzender des Aufsichiarates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm {steliv.), Ludwig Wiesnar (steltv.) Frankdurt am Main, Nr. HRB 71314



AB 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

Bestelldaten/ Order data/ 4565715-000/9.69690/187 SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02
No. et dale de commande SAMSON-record no..
Nummeéro de SAMSON:

Gegensiand Pos.: 23.1 1 Steliventil Typ 251, 3", ANSI class 600
Object ltem: Control valve type
Objet Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemals Aufiragsbestétigung

with accessories acc. to confirmation of order

Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: [ Test stamp: / No. de contréle:

A1650 Mgm 12.04

Kennz.: / Marking: / Repére:

PV2003078
Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Sicht- und Massprifung. Werkstoff- Dichthg;&s&ﬁfgng mit

Kennzeichnung.
Marking.
Marguage.

Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d’encombrement.

Verwechselung.
Material identification.
identification de
matiere.

Werkstoffnachweise,
Material certificates.
Certificats de matiere.

Shell tightness test with

air.
Contréle d'étanchéité &
air comprime.

DINEN 1349 /DINEN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,

MSS SP 85, P11 (4 bar)
Festigkeitsprifung mit Wasser. Ds‘ch}\hbe;éshgﬁgf:gsg des Betatigungsfunktion. Pf?g;? Q?et;rf;gfg’iize“‘
Pressure test with water. Test for tight closin Operating function. Controle de temps gé
Essal de pression a gau, Essai d’égtanchéitégf' Manceuvre de fonction, femeture.p
DIN EN 12266-1, P10/ DIN EN 1349
I8A 75.19.01-2001 ANSIFCL 70-2-2003 DIN EN 1349 < 10 sec.
(1,5 x PN) { Ap 64,4 bar)

KLVLiZich. Viype B

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.

Ausfiihrung gemiiss PED $7/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23EG. Modul H, CE 0062

Resultat 4 I' instant de contrble sans defaut.

Execution d” apres PED 87/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
AbH. 7 Dept. / Service P612/ Mo

| Weismilllerstralbe 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hilp://www.samson.de

Der Werkssachvés%n:igeﬁhe works inspector /

L' expert de ' usine

SAMSON AKTIENGESELLBCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Verstand: Gemot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Holfmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wissner (stellv)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



A8 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/ '

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Cbjet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157 SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02
SAMSON-record no.;

Nummeéro de SAMSON:

Pos.: 24.1 1 Stellventil Typ 251, 6", ANSI class 900
tem: Control valve type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemdal Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation
Priif-Nr.: / Test stamp: / No. de controle:

A86 mm 01.05

Kennz.: 'Marking: / Repére:

LV100416

Nachstehende Priffungen wurden vorgenommen: [ The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Dichtheitsprifung mit

Werkstoff- Druckluft.

Verwechselung.

Sicht- und Massprifung.

Visual test and verification of Werkstoffnachweise.

. the dimensions. Material identification. CMat?rial certificates. | onel tightr;?rss test with
ontrdle visuel, cotes ldentification de ertificats de matiere. BN o
, ’ ; Contréle d'élanchéité a
d'encombrement. matiere. air comprimé.

DIN EN 1342 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,
MSS SP 55,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water.
Essai de pression a eau.

D bacsses | Betaigungfunktion. | PSS toong
Test for tight closing. Man%euvregde fonction. Confrole de temps de

Essai d'etanchéité. fermeture.

DIN EN 12266-1, P10/
18A 75.19.01-2001
(1,5 x PN)

DINEN 1349

DIN EN 1349 < 10 sec.

KLUWGl/cl.litype A

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Priiffung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I' instant de contréle sans defaut.

Ausfithrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. f Dept. / Service P812/ Mo

Der Werkssachy standvge/The works inspector /
L' expert de I' usine

§W@ésmﬂii@rstra{&e 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1607 - Internet: hitp:/iwww samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

vorsitzender des Aufsichisrales: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AD 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ace. tof
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157 SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no.:

Numméro de SAMSON:

Gegenstand Pos.. 25.1 1 Steliventil Typ 251, 8", ANSI class 600
Object ltem: Control valve type
Objet Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemal Auftragsbestatigung
with accessories acc, to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Kennz.:arking: ! Repére:

FV100825

Machstehende Prilfungen wurden vorgenommen: [ The following tests have been made: /
Les operations suivanies ont été effectuees:

Sicht- und Massprifung. Werkstoff- Dtchthg;&sg&%mg mit
Kennzeichnung. Visual test and verification of Verwechselung. Werkstoffnachweise. Shell tightness test with
Marking. the dimensions. Material identification. CMa(?réa! certificates. 9 air
Marquage. Contrble visuel, cotes identification de ertificats de matiere. e .
d"encombrement. matiere. Cont;%:‘ecgrgge;%géﬂé 3

DiM EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 73, AR,

DIN EN 12266-1,

Essal de pression a eau,

Essai d'étanchéité.

Manceuvre de fonction.

fermeture.

M8S SP 85 P11 (4 bar)
Festigkeitspriifung mit Wasser. Dich}t}\r;sasiésh%gfsueng des Betatigungsfunktion. Pr?g;?%gﬁ%‘sg gif;iizéﬁ'
Prassure test with water, Test for tight closing. Operating function. Contréle de temps de

DIN EN 1226641, P10/
ISA 75.19.01-2001
(1,5 x PN)

DIN EN 1348
ANSHFCI 70-2-2003

DIN EN 1349

< 20 sec.

KLWWGT/ch Viype A

Prilfergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resuitat 4 ' instant de contrble sans defaut.

Ausflhrung gemiss PED 87/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/12¥EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service P12/ Mo

| Welsmillerstralle 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4008-1507 - infernet: hitp://www.samson.de

L' expert de I' usine

g —

Der Werkssachvésténdigeﬁhe works inspector /

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikelaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof, Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AZ 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

SAMSON

Abnahmepriiffzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/

Cerlificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9 .69690/157 SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no.:

Numméro de SAMSON:

Pos.: 26.1 1 Stellventil Typ 281, 8, ANSI clags 600

ftem: Control valve type

Poste: Vanne de Régulation type
mit Anbauteilen geméaf Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accesscires selon confirmation

Prif-Nr.; | Test stamp: / No. de conirdle:
ABO &"’ifgm 01.05

Kennz.: [ Marking: / Repére:

PV200307A

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
L.es operations suivantes ont été effectuces:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Dichtheitsprifung mit

Sicht- und Massprifung. Druckiuft.

Visual test and verification of

Werkstoff-

Verwechselung. Werkstoffnachweise.

the dimensions.
Contrdle visuel, cotes
d’encombrement.

Maierial identification.
identification de
matiere.

Material certificates,
Cerificats de matiere,

Sheil tightness test with

air.
Controle d"étanchéité a
air comprimé.

DiM EN 1349/ DINEN 18

DIN 3230 T3, AD/IAE/AP,
MSES SP 55.

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprufung mit Wasser. Dmh}t\k;}e;ésh%t;f:gsg des Betatigungsfunktion. Pr%g%?gfei%{nfacgiggzzezt.
Pressure test with water. Test for tight elogin Operating function. Controle do fomps §é
Essal de pression a eau. Essai d'égtanchéitég' Manoceuvre de fonction. fermeture P

DIN EN 12268-1, P10/ DN EN 1349
18A 756,19.01-2001 ANSIFCI 70-2-2003 DiN EN 1349 < 10 sec.
{1,5 x PN) {Ap 66,7 bar)

KLV L2l Viype B

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Prilfung ohne Beanstandungen,
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contrdle sans defaut.

Ausfilhrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

Der Werkssachverstiandige/The works inspector /
L' expert de I' usine

}We%smmierstra&e 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internet: hitp//www.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof, Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steilv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AR 09 210411204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.4.B nacl/ Inspection certificate 3.1.B ace. tof

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Achetaur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EURCOPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.68690/157 SAMSON-Aufirags-Nr.: 616 100/02
SAMSON-record no.:

Numméro de SAMSON:

Pos.: 27.1 1 Stellventit Typ 251, 6", ANSI class 1500

lterm: Control valve type

Poste: Vanne de Régulation type
mit Anbauteilen gemall Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Priif-Nr.; [ Test stamp: / No. de contrdle:
A165 gﬁ‘gﬁz 02.05

Kennz.: / Marking: / Repére:

PV150611

Nachstehende Priffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marguage.

Sicht- und Massprifung. Werkstofi- Dic:hthg;lsgkrgf;mg mit
Visual test and verification of Verwechselung. Werkstofinachweise. Shell tightness test with
e the dimensions. Material identiﬁcgtion. CMat?fia( certificates. 9 ait
ontrle visuel, cotes Identification de ertificats de matiere. N s
h ' : Controle d'étanchéité &
d’encombrement. matiere. air comprimeé.

DIN EN 1349 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,
MSS SP 86.

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water.
Essai de pression a eau.

Dichtheitspriffung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d'etanchéité.

Betatigungsfunktion,
Operating function.
Mancsuvre de fonction.

Prifung der Schliesszeit.

Test for time closing.
Contréle de temps de
fermeture.

DIN EN 12266-1, P10/
ISA 75.19.01-2001
{1,5 x PN)

DIN EN 1349
ANSUFCI 70-2-2003

DIN EN 1349

< b sec.

KLIVGi/cl Viype A

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.
Test resulls at the time of the test without objections,
Resultat 4 I instant de controle sans defaut.

Ausfiihrung gemiss PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2004-02-08
Abtl. / Dept. / Service P12/ Mo

;Weim‘i{}iéarstra&e 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internet; hitp/iwww.samson.de

Der Werkssach

L' expert de | usine

rstédndige/The works inspector /

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffrmann,
Josef Tonus, Mans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (stefiv.)

Reglster-Gearicht
Franifurt armn Main, Ne. HRB 7131



SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Aufiraggeber/ Purchaser/ PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

4585715-000/9.69690/157 SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no.:

Numméro de SAMSON:

Gegenstand Pos.; 28.1 1 Stellventil Typ 251, 8", ANSI class 600
Object ltem: Control valve type
Objet Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemal Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of arder
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr. {%T;?st stamp: / No, de contréle:

Fv101039

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les aperations suivantes ont ét@ effectuees:

Sicht- und Massprifung. Werkstoff- Festigkve\;?apsré)‘fung mit
Kennzeichnung. Visual test and verification of Verwechselung. Waerkstoffnachweise. Pressure test with
RMarkmg. the dimensions. Material identification. Mat?rial certificates. water
epérage. Contréle visuel, cotes Identification du Certificats du material. : : :
d" encombrement. matériel. Resasg&;{r&crgucilggéessmn

DIN EN 1348 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/IAE/AP,
MSS SP 55,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1, P10
184 75.19.01 2001
(1.5 x PN)

Dichtheitspriifung des

8.stindige Trocknung
bei 130 °C.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.

Prifung

derBetatigungsfunktion.

Prifung der
Schliesszeil.

Tesf\é?;sr(:t?g;g?itegéing 8-hours drying at h130 ‘E. Shell tight{;?rss test with OperaEting unction, gest for t;me ciosing.
o P & heures de sechage R . ssai de ontrdle de temps de
Essai d” stanchéite. 130°C. Centr;ﬁit{ecgrr‘eé?irggélté a fonctionnement. fermeture.
DIN EN 1349
ANSIFCI 70-2-2003 DIN E"g;gﬁgﬁ;“ P11 DIN EN 1349 < 2 sec.
{A 6bar)

KLVIGT/ el Vitype C

Pritfung der Offnungszeit,
Test for opening time.
Contrdle de temps
d' ouveriure.

< § sec.

A5 08 2104/1204

prifergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contrble sans defaut,

Ausfiihrung gemiss PED 87/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Hiermit wird die Eignung der gelieferten Teile fiir den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV BT (VBG 62) bestatigt.
This is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services in accordance with the regulation UVV oxygen
{accident prevention regulation concernig oxygen)BGV B7 (VBG 62).

Le materiel utilise est compatible a l'utilisation avec de I'oxygéne, conforme aux prescriptions UVV Oxygéne BGV BY (VBG 82).

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13 Der Werkssachversiéndige/The works inspector /
Abtl. / Dept. / Service P§12/ Mo L' expert de I' usine
[ Weismilierstrae 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60019 Frankfurt/M. - Teleforn: 069 4008-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internat. hitp/www.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzendar des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernof Frank {(Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffrann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stelbv.), Ludwig Wiesnar (steliv.}

Register-Garicht
Frankdurt am Main, Nr. HREB 7131



AY 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EURQOPE GmbH, Qil, Gas & Pefrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157

Pos.: 29.1 1
ftem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
SAMSON-record no.:
Nummeéro de SAMSON:

Stellventil Typ 251, 8", ANSI class 600
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen geméf Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Priif-Nr.: / Test stamp: / No. de contrle:

E159

Kennz.:

samsonl 01,08
2

FVi01019

arking: / Repére:

Nachstehende Priffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Repérage.

Sicht- und Masspriiffung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d” encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification du
matériel.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats du material.

Festigkeitsprifung mit
Wasser.
Pressure test with
water.
Resistance de pression
hydraulique.

DIN EN 1349 / DINEN 19

DIN 3230 T3, AD/IAE/AP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1, P10
1SA 75.19.01 2001

MSS SP 58, (1.5 x PN)
A Dichtheitspritffung mit . N
. I 8.stiindige Trocknung Prifung Prisfung der
Dichiheitsprifung des bei 130 °C. Shell fioruekluft. it | derBetatigungsfuniction. Schiiesszeit.
Test for tight cloéing Séhgurs dqéing athTSO °é}2 9 air Opere{x{ting _ aénction. gest for téme c!osing.
Essai d’ Stanchéité. eures de sechage Controle d° étanchéité a ssai de ontrole de temps de
130°C. A i fonctionnement. fermeture.
air comprimeé,
DIN EN 1349
ANSIFCI 70-2-2003 DIN E"fjozggf)'" P11 DIN EN 1349 < 2 sec.
{Ap 7 ban)

KLVIGT /el Vitype C

Prisfung der Offnungszeit.
Test for opening time.
Contrdle de temps
o ouverture.

< § sec.

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I instant de contréle sans defaut.

Ausfiihrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Hiermit wird die Eignung der gelieferten Teile fir den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV B7 (VBG 62) bestitigt.
This is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services in accordance with the regulation UVV oxygen

{accident prevention regulation concernig oxygen)BGV BT (VBG 62).
Le materiel utilise est compatible a |'utilisation avec de "'oxygéne, conforme aux prescriptions UVV Oxygéne BGV B7 (VBG 62).

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

f WeismiillerstraBe 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 0019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp/fwww. samson.de

Der Werkssachvsrstandige/The works inspector /
L' expert de I' usine

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AG 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Ceriificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

PIDEC EUROPE GmbH, Qil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Qbject
Objet

4565715-000/2.69690/157

Pos.: 301 1
ltem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Steliventit Typ 251, 6, ANSI class 1500
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemaft Auftragsbestétigung
with accessories acc. {o confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Priff-Nr.. / Test stamp: / No. de contréle:

FV101439

Nachstehende Priffungen wurden vorgenommen: [ The following tests have been made: /
Les operations sulvantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, coles
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificals de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Controle d'étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,

DIN 3230 T3, AH,

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 1226641,

Essai de pression a eau.

Essai d'élanchéité.

fermeture.

MSS SP 55, P11 (4 bar)
Feséigkeitspr?fupg_?;it Wtasser. Dicr‘}&?&%g&“gf des Bgtatigtigngsffunié;ion‘ pr%%?%?i{,f;g;?;ﬁé&m
ressure test with water. . . perating function. :
Test for tight closing. Manceuvre de fonction. Contréle de temps de

DIN EN 12266-1, P10/
ISA 75.19.01-2001
(1.5 x PN)

DIN EN 1349

DIN EN 1349

< § sec.

KI. 1l G1 [ cl. Il type A

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I' instant de contrdle sans defaut.

Ausflhrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2004-02-08
Abtl. 7 Dept. / Service PB12/ Mo

| WeismillerstraBe 3, 60314 Frankfurt/M. - Pastfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp://www.samson.de

Der Werkssachverstdndige/The works inspector /
L' expert de I' usine

SAMSON AKTIENGESELLICHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vaorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof, Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr, HRB 7131



AS 09 210471204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

ﬁurf‘tr?ggeber/ Purchaser/ PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
cheteur

Bestelldaten/ Order data/ 4565715
Bestelldaten/ Order data/ SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02
No. ef date de commande SAMSON-record no.:

Numméro de SAMSON:
Gegenstand Pos.: 34 1 Drosselschalldampfer Typ 3381, 3"/6°, ANSI class 600
Oblect ltem: Silencer type
Objet Poste: Cartouche d'amortissement de bruit

Prif-Nr.: [ Test stamp: / No. de Contréle:
A105 fg;zgm 01.05

Kennz.: / Marking: / Repére:

PV1005298

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made:/
Les operations suivantes ont été effectuces:

: " Festigkeitsprufung mit
Sicht- und Massprifung./ Werkstoff- :
, . Visual test and verification of |  Verwechselung / Werkstoffnachwelse / Wasser/
Kennzeichnung/ Marking/ the dimensians./ Material identification / Material certificates / Pressure test with
Repérage ; ; P : Certificats water /
Controle visuel, cotes dentification du du material. Resistance de pression
d'encombrement matériel. hydraulique.
DIN EN 12266-1, P10/
DIN EN 1349/ DIN EN 18 DIN 3230 T3, ADIAEIAP, DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR. ISA 75.19.01 2001
’ (1,5 x PN}
Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Prilfung ohne Beanstandungen. Ausfiihrung gemiss PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Test results at the time of the test without objections. Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Resultat 4 I' instant de Contrdle sans defaut. Execution d” apres PED 87/23/EG. Modul H, CE 0062
SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13 Der Werkésachverstandige / The works inspector /
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo L' expert de I' usine
[ Welsmillerstrafie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - internet: hitp/iwww.samson. de
SAMBON AKTIENGESELLBCHAFT Vorstand: Gemot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tanus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wissner (stellv.} Franlkfurt am Main, Nr. HRB 7131



AS 09 210411204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tol
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Aufiraggeber/ Purchaser/ PIDEC EUROPE GmbH, Qil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Acheteur
Bestelldaten/ Order data/ 45656715
Bestelidaten/ Order data/ SAMSON-Aufirags-Nr.: 616 100/02
No. et date de commande SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:
(Gegenstand Pos.: 35 1 Drasselschalldémpfer Typ 3381, 3°/6", ANSI class 600
Object ltem: Silencer type
Objet Poste: Cartouche d’amortissement de bruit

Prif-Nr.; [ Test stamp: / No. de Contréle:
A104 ffmgw 01.08

Kennz.: / Marking: / Repére:

PV100529A

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations sulvantes ont été effectuess:

- . 3 Festigkeitsprifung mit
v e eioh of | Vetwecheelung, | Werkstoffnachweise./ Wasser./
Kennzeichnung/ Marking/ the dimensions / Material %dentiﬁca%on/ Material certificates./ Pressure test with
Repérage : . e ’ Certtificats water /
Contréle visuel, cotes Identification du du material Resistance de prassion
d’encombrement matériel. : hydrauliqﬁe
DIN EN 12266-1, P10/
DIN EN 1349/ DIN EN 19 DIN 3230 T3, ADIAEIAP, DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR. ISA 75.19.01 2001
MSS SP 55, (1,5 x PN)
Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen. Ausflihrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Test results at the time of the test without objections. Execution acc. PED 97/2¥EG. Modul H, CE 0062
Resultat & I' instant de Contréle sans defaut. Execution d’ apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13 Der Werkss%mge { The works inspector /
Abtl. { Dept. / Service P612/ Mo L' expert de I' usine
| Weismitlerstrale 3, 60314 Erankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Teleforn: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internet: hitphvweae aamson.de
SAMSON AKTIENGESELLBCHAFT Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffrmann, Register-Gericht

Vorsitzender des Aufsichtarates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.}, Ludwig Wiesner {stellv.} Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AD 0% 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1,B selon (DIN EN 10204)

ﬁuf\tr?ggeber/ Purchaser/ PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
cheteur

Bestelldaten/ Order data/ 4565715
Bestelldaten/ Order data/ SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02
No. et date de commande SAMSON-record no.:

Numméro de SAMSON:
Gegenstand Pos.: 36 1 Drosselschalldédmpfer Typ 3381, 3'/8", ANSI class 600
Object ltem: Silencer type
Objet Poste: Cartouche d’amortissement de bruit

Priif-Nr.: [ Test stamp: / No. de Confrle:

A102 [amsen) 01.05

Kennz.:

PV200307B

arking: / Repére:

Nachstehende Pritfungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations sulvantes ont été effectuees:

. . Festigkeitsprifung mit
Sicht- und Massprifung./ Werkstoff- :
K . . Visual test and verification of Verwechselung./ Werkstoffnachweise./ Wasser/
ennzeichnung/ Marking/ : : A g Material certificates./ Pressure test with
Rend the dimensions./ Material identification./ Certificats water /
eperage Contréle visuel, cotes Identification du du matedial Resistance de pression
d’encombrement matériel. ) hydraulique.
DIN EN 12266-1, P10/
DIN EN 1349/ DIN EN 19 DIN 3230 T3, ADIAE/AP, DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR. ISA 75.19.01 2001
MSS SP 55, (1,5 x PN)
Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung ohne Beanstandungen. Ausfithrung geméass PED $7/23/EG. Modul H, CE 0062
Test results at the time of the test without objections. Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Resultat 4 I' instant de Contréle sans defaut. Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13 Der Werkssathverstandige / The works inspector /
Abtl. / Dept. / Service P812/ Mo L' expert de I' usine
;We%smmserstra&a 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 80018 Frankfurt/M. - Telefon: 089 4008-0 - Telefax: 068 4008-1507 - Internet hitp/iwww samson.ds
SAMEBON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gernaot Frank (Vors,), Prof, Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.} Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



A8 08 210411204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

j::ugraggeber/ Purchaser/ PIDEC EURQOPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
cheteur

Bestelldaten/ Order data/ 4565715
Bestelidaten/ Order data/ SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/02
No. et date de commande SAMSON-record no.:

Numméro de SAMSON:
Gegenstand Pos.: 37 1 Drosselschaliddmpfer Typ 3381, 6°/16", ANSI| class 600
Object ftem: Silencer type
Objet Poste: Cartouche d"amortissement de bruit

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de Contrdle:
Af121 s@gm 01.05

Kennz.: [Marking: / Repére:

PV200307A

Nachstehende Prilfungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuess:

, . Festigkeitsprifung mit
Sicht- und Masspriifung./ Werkstoff- ;
K . - Visual test and verification of Verwechselung ./ Werkstoffnachweise./ Wasser./
ennzeichnung/ Marking/ : . i g, & Material certificates ./ Pressure test with
R the dimensions./ Material identification./ o
epérage : B Certificats water /
Contrdle visuel, cotes Identification du du material Resistance de pression
d'encombrement matériel. ' hydraulique.
DIN EN 12266-1, P10/
DIN EN 1349/ DIN EN 19 DIN 3230 T3, AD/AE/AP, DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR. ISA 75.19.01 2001
MES 8P 55, (1,5 x PN)
Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Prilfung ohne Beanstandungen. Ausfihrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Test results at the fime of the test without objections. Execution acc, PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Resultat 4 V' instant de Contrble sans defaut. Execution d” apres PED 87/23/EG. Modut H, CE 0062
SAMSON AG Frankfurt/Main, 2006-01-13 Der Werkssachversténdige / The works inspector /
Abtl. / Dept. / Service P12/ Mo L' expert de | usine
[ Weismillerstrale 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefmx: 069 4009-1507 - Internet: hitp://www. samson.de
SAMSBON AKTIENGESELLSCHAFT Vaorstand: Gemaot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.) Frankfurt am Main, Nr, HRB 7131



AB 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/ ‘
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

ﬁugretzggebar! Purchaser/ PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
cheteur

Bestelldaten/ Order data/ 4565715
Bestellidaten/ Order data/ SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02
No. et date de commande SAMSON-record no.:

Numméro de SAMSON:
Gegenstand Pos.: 38 1 Drosselschalldampfer Typ 3381, 8°/10°, ANSI class 1500
Object tem: Silencer type
Objet Poste: Cartouche d'amortissement de bruit

Priif-Nr.: [ Test stamp: / No. de Contréle:
A71 (5msor) 02,05
Kennz.: I Marking: / Repére:

PV150611

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations sulvantes ont été effectuees:

. " Festigkeitspriffung mit
Sicht- und Masspriffung./ Werkstoff- .
: . Visual test and verification of Verwechselung./ Werkstoffnachweise./ Wasser./
Kennzeichnung/ Marking/ the dimensions./ Material identification./ Material certificates./ Pressure test with
Repérage Contréle visuel, cotes identification du d%eﬁfg{(;fit:i Res%stan\ggtg;/ pression
d’encombrement matériel. ' hydraulique.
DIN EN 12266-1, P10/
DIN EN 1349/ DIN EN 19 DIN 3230 13: ML AEIAP, DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR. ISA 75.19.01 2001
’ {1,5 x PN}
Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung ohne Beanstandungen. Ausflihrung gem#ss PED 87/23/EG. Modui H, CE 0062
Test resuits at the time of the test without objections. Execution acc. PED 87/23/EG. Modul H, CE 0062
Resultat § I' instant de Contrdle sans defaut. Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 20056-02-08 Der Werkssadhtersténdige / The works inspector /
Abtl. 7 Dept. / Service P612/ Mo L' expert de I' usine
| Weismillersirafie 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp//www.samson.de
SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Mans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.) Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



A9 00 210441204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprilfzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/

Certiticat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)
Auftraggeber/ Purchaser/

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Franifurt

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/02
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Acheteur

Bestelldaten/ Order data/ 4565715

Bestelldaten/ Order data/

No. et date de commande

Gegenstand Pos.: 39 1

Object ltem: Silencer type
Objet Poste: Cartouche d’

amortissement de bruit

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de Contréle:
A108 {emcni01.05

2
Kennz.:

FV101439

arking: / Repére:

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

Les operations sulvantes ont été effectuees:

Drosseischalidampfer Typ 3381, 678°, ANSI class 1500

Sicht- und Masspriffung./
Visual test and verification of
the dimensions./
Contrdle visuel, cotes
d'encombrement

Kennzeichnung/ Marking/
Repérage

Verwechselung./
Material identification./
Identification du

Werkstoff- Werksioffnachweise ./

Material certificates./
Certificats

matériel du material,

Festigksitspriiffung mit
Wasser./
Pressure test with
water /
Resistance de pression
hydraulique.

DIN 3230 T3, ADIAEIAP,

DIN EN 1349/ DIN EN 19 MSS SP 55.

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1, P10/
ISA 76.19.01 2001
{1,5 x PN)

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I instant de Contréle sans defaut,

Ausfihrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED $7/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-13
Abtl. / Dept. / Service PB12/ Mo

Der Werkssathversténdige / The works inspector /

L' expert de I' usine

;Waismili!emtra&e 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1807 - Internet: hitp/iveww samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Varstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. D, Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner {slellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AQ 05 2104/1204

SAMSON INHALTSVERZEICHNIS / TABLE OF CONTENTS /

MESS- UND REGELTECHNIK TABLE DE REGISTRE

Qualitatsnachweise / Certificate of quality / Certificat de qualité 112
Auftraggeber PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Purchaser

Acheteur

Bestelldaten
Order data
No. et date de Cde.

SAMSON-Auftrags-Nr. © 616 100/02
SAMSON record no.

© 4565715-000/9.69690/157

Numéro de SAMSON
Werkstoffe
Materials
Matériaux
Kennzeichnung Typ Gehduse Flansch Deckel Zw.-Stick | Schrauben | Muttern
Marking Type Bedy Flange Cover Interm.pce Screws Nuts
Repére Type Corps Bride Couvercle pee.interm, Boulon Ecrou
Zeugnis auf Seite
Certificate on page
Certificat sur page
FV 100326 251 2 15 22 27
FV 100429 251 82 83 84 85
FV 100825 251 38 39,42 43 40 41
FV 100831 251 70 39,42 40 41
FV 101019 251 73 74 75 76
FV 101021 251 3 10 22 27
FV 101039 251 73 74 75 78
FV 101041 251 4 10 23 27
FV 101122 251 2 10 22 27
Fv 101125 251 4 10 23 27
FV 101439 251 89 Q0 91 93 95
FV 101439 3381 60 61,63 62,64
FV 260105 251 2 12 g 2221 27,28
FV 300408 251 69 39 40 41
LV 100411 251 44 45 46 47
LV 100418 251 68 66 67 68
LV 1016128 251 & 13 25 31
LV 200403 251 7 18 23 27
LV 300408 251 8 13 24 31
LV 300609 251 4 16 23 27
PV 100201 251 5 17 12 11 23,21 30,29
PV 1005294 251 4 16 23 27
PV 1005294 3381 54 54 50,81 652,41

% Weismilllerstralle 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 088 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp/iwww. samsan.de

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichisrates: D, Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Jogef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131
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SAMSO N INHALTSVERZEICHNIS / TABLE OF CONTENTS /

MESS- UND REGELTECHNIK  TABLE DE REGISTRE

Qualitatsnachweise / Certificate of quality / Certificat de qualite 212
Auftraggeber © PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Purchaser

Acheteur

Bestelldaten . 4B65715-000/9.69690/157

Order data

No. et date de Cde.

SAMSON-Auftrags-Nr. © 816 100/02
SAMSON record no.

Numéro de SAMSON
Waerkstoffe
Materials
Matériaux
Kennzeichnung Typ Gehéuse Flansch Deckel Zw -Stuck Schrauben Muttern
Marking Type Body Flange Cover interm.pce Screws Nuts
Repére Type Corps Bride Couvercle | pce.interm. Boulon Ecrou
Zeugnis auf Seite
Certificate on page
Certificat sur page
PV 1005208 251 4 18 23 27
PV 1006298 3381 48 48 £0,51 52,41
PV 101502A 251 1 8 19 26
FV 1015028 251 1 8 19 26
PV 1506018 251 34 37 35 36
PV 150611 251 89 90,92 91 93 94
PV 150611 3381 88 61,86 62,87
PV 200307A 251 71 7 40 41
PV 200307A 3381 77 78 79,80 53,81
Py 2003078 251 4 16 23 27
PV 2003078 3381 56 57 50,58 52,69
PV 250102A 261 33 17 11 12 23,21 27,28
PV 2501028 251 2 18 22 27

Weismilierstrafie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4003-0 - Telefax: 069 4009-1507 - infernet: hilp/www.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Germot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Ragister-Gericht
Varsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.} Frankfurt am Maln, Nr, HRB 7131




Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION ar T

ACCEPTANCE CERTIFICATE B
HAUTE SAMBRE ABNAHMEPRUFZEUGNIS |(cmenisomer |
rue du Pont des Moeines - B P © Suivant: EN 10204 3.1 B ez
52145 BERLAIMONT - FRANCE ' '

Tél. 03 27 67 39 00 - Fax 03 27 67 26 55 Accarding to / Entspr.
CLIENT SAMSON AG N° et date de commande 333900 le 02/04/2003
Customer / Kunde Order n® & date / Nr. U. Datun des auftrages
N® Enreqistrement HS 23862 N° et dale du PV fournisseur 52748 le 23/05/2003
Supplier's booking n® N® & date of supplier's rep. / Nr u. Datum der Lieferansbesc.

Lid. Aufir. Nr D. Herstellers

Désignation normalisée du matériay 14552 EN 10213 EN 102134 05/ AGTM A 351 Procéds de fabrication E
Description and size / Bezsichnung d. Werkstofles  CF 8 C ASTM 00 Manufacturing process / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE - N° A 182/03/ |
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Traltarment(s) affoctuéls) Montée température Maintian Rafroidissemant Tempér
Treatment carried out Temperaturs rise Sustained Gooling Temp. when leaving fumace
Bahandlung(en) ausgefiihrt Temperaturerhdhung Hatltung Abkiihlung Tamperatur bei Ofenausgang
HYPERTREMPE 90°C/h 1400°C 4h30 EAU 1100°C

N°.de coulss 14550 » ANALYSE CHIMIQUE -

Casting n° / Schmelze fir CHEMICAL ANALYSIS | CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C Si Mn 5 P Cr Hi Mo W Ti Va Cu Nb Co N Fa
EN MIN 180 5.0 BXC%
MAX 0.07 1.5 1.5 0.03 0.04 200 120
ASTM 1IN 18.0 80 BXC%
MAX (.08 1.8 0.04 0.04 210 120 0.5
Obtanue 0039 1 063 | 117 10011 10020 | 1854 | 944 | 0.19 0.33
Produit

- CARACTERISTIQUES MECANIQUES -

MECHANICAL PROPERTIES | MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Rosls. MPA | Elast MPA Alona % Siic % RESILIENCE Moyenne | DURETE | RxA
Tens streng | Yield polnt Elongation Reduction | Impact test Hardness
Zugfestigk. | Sheckgren. Bruchdehnu, | Bruchelns. | Kerbsohlagzahigheit Hérte
0.2 |
EN MiN 440 200 25 820°C KV 40 Joules
Max 640
At | MIN 485 205 30
MAX
GC aC
€°C 548 288 47 0°C 1304 1194 126 4
[signation of dimengion N de Modéle H° ga Plan N H Quanlig N> ordre HS
Descriplion and size Pattsm number DOrawing number HS number Cuantity HS ordar number
Bezeichnung und Nenngiisse Moxdsll ne Zeichnung Ny Silck Nr Anza Lid Nr HE
CORPS A BRIDES DN 1° CLASS 600 7601 08017601256 24292 4 032

CLASSE DE QUALITE D SUIVANT DIN 1690 T 10.
SEVERITY LEVEL D ACCORDING TO DIN 1690 T 10.
QUALITATSKLASSE D NACH DIN 1690 T 10.

Cachet, date ef visa du contidle foumisseur Nom de [ omganisme avec date et visa de son contrble
Stamp; date and authority of suppliers Inspaction Nama of arganisation, date and Inspection authority
Stempat, Datum, Unterschiilt des Kontrol des Harstel Bez, d. Abnahmestelle mit Datum und Stempel
2310512003 CF &XE
HAUTE BAMBRE AMBRE
CORDOVADD F, HAUTE S

. DECK! 8
Laborair ZAN “AQ.

@ Zeugnis gepruft ‘
o760

E-mail : BAUTE . GAMBRE@wanadeo.fr - Site Web : hitp//www.acieriehautesambre.fr



EN10204 (DIN 50049)

MATERIAL TEST CERTIFICATE
N ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

{(Farmerly Alagendran Steel Products Limnited)

2@1/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,

2

PH : 91-422-2360124, 2980010, Fax : §1-422-2360028, E-mail : aspi@eth.net

AUTHENTIC SPECIFICATION :

CUSTOMER . DATE . SHEET No. .
SAMBON AB. MESS-UND REBELTECHNIK @1/703/2004 21 OF a2
FRAMK
CERTIFICATE No. - Q_S_Ei /SE!!§Q/575
ORDER No. :
250004/08712/2003
MATERIAL ; CONDITION OF DELIVERY .
GP248BH/AZ16 WOL, 1. 0615/ 702583 LINMACHINED
BRAND OF MANUFACTURER - ISP 82 TAMP

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED

&

BY 16213-2-96/46TH A 216-% A 1
HMARKING MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PROCESS
INDUCTION MELTING
OBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETALS - TOTAL WEIGHT :
DN 2" 600 BODY~@801-7637 G-4/V1-49 NOS 1470, 0
HEAT MO ary HEATNO | aTY HEAT NO ary HEAT NO ary HEAT NG | OTY
E7351 & E7365 2 Fass7 4 Fo9559 ie Fa5e8 3
Fas7@ 13 Fog7e 9
REMARKS .
f.Visually inspected and accepted as per MS8 8P 55. 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conformity with quality
degree ME3, according to DIN 1698 Part - 2. 3.The Steel Castings
corresponds to requirement, EN1B213~2/RBTHM A 216, Quality Level "D
according to DIN 1690 Part ~18.
7 For ANUGRAHA YALVE CASTINGS LIMITED

g 0/-02-Dl

P. MOORTHY
Az%%?i%ﬁé%%&tory

LAB / FO / 33 Rev 01

01-04-02



ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

{Formerly Alagendran Stesl Products Limited)

391/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,
PH | 914292380124, 2380010, Pax : 91-422-2360026, E-mail : aspi@eth.nat

2

MATERIAL TEST RESULTS

EN10204 3.1B
CUSTOMER samMSON AG. MESS-UND REGELTECHNIK TCNO. nepi /sams0/674
SPECIFICATION gy g1 3-260240681-1. 0519-96/05TH A 216 G W98 SHEET NO. g2 oF g2
RO REFERENCE : 250004/08/12/2003 DATE L 91/03/2004
CHEMICAL COMPOSITION %
Elements C 8i Mn. 8 P G@r M Me Va Cug Totale
Min 0. 18 ——————— 3» 50
Required )
Max | @83 2.60 |1.20 |0.020 ©.038 ©.30, 0.40| 0.12 | 0.03 | 0.3¢ | ~— | 1. 00
Heat No.
E7381; .28 ©.37 [8.89 |0.018 | 6,021 0,125 0.041 [0.021 | 0.010]| 8.023] -~ 0.22
E7365% @.28 8.39 {8.687 |0.018 | 0.021 0.109 | 0.0710.010 | @.007| 0.838] -~ 0.24
FO587] ©.19 @.33 [8.89 [0.017 | 0. 020 0.09%  ©0.030|0.008 | 0.005| 8,024 -~ @.16
FOuss | @. 20 8.36 |8.93 |0.018 0.020/0.155 | 0.051 |0.008 | 0.004| 0.027| -~ ©.2%
Fos68; .19 8.35 10.91 10.617 | @.0220.146 | 0.053 (0. 011 | 0.018] 0.825 -~ 0.25
F9578 . @.81 @.38 |0.88 0.017 6.020/0.082 | 0.05910.009 | 0.004 | 0.038| - @.18
Fas7e @.21 .36 9.91 |0.017 |0.020 6.055 | 0.042 @.005 | 0.003| @.021 @. 13
HEAT TREATMENT
Heat No, Type of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
EV331 Norsalising *C to 948°C 3 hrs Rir
E7365 | Norsalising @C to 940°C 3 hrs Rir
FO5 57 Norealising @*C to 94890 & hrs 38 sins Rir
FO839 Movealising BB°C to 246°C & hrs 3@ mine Bir
FO560 Norealising ¢ to 940°C & hrs 38 wins Air
Fao 7@ Moreaslising FBBC to 94G°C £ hrs 38 eins fir
FaS72 | Norsalising *°C to 9a40°C 5 hrs fir
MECHANICAL PROPERTIES
i 0. EXYS uTs % EL Hardness Notoh
Properties Rp_MPa MPa GL : 60 mm % RIA Bend Test BHN Toughness
ers 48% 28 35 o s CVN 2 mm
feau Min 101086 mm
equired Max e £00 s — v o & A% ein bvp 275
Heat No.
E7381 ¢ 337.16 505.7¢ #9.3 58,7 e 48 158,88, T0/%ug. 65
E7355 3&3: l@ Sﬁa- 8B 85- 3 541 5 T ———— N ",”.&IRV‘JS
Fa887 318.30 502,20 38.7 55.5 e 46 | 8,8, 86/ 78
Fo999] 334.50 588, 90 30. 6 53.8 oo 148 B8, 66/ %
FoS60, 321.88 580, 20 38. 8 53. 3 e 13 (%R RN
Fes?e . 319.68 S18.78@ 3.5 47.8 an 149 06,7, 70/ Tl

For ANUGRAMA VALVE CASTINGS IT ‘D
A3,
Q)‘%’ 7 [or030 U
N. CHANDRAMONAN P. MOORTHI
!NSPE’&TEE?FW&@QTP‘ Au &?sm%ory




| MATERIAL TEST CERTIFICATE

- i

EN10204 (DIN 50048)

ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

(Formerly Alagendran Steel Products Limited)
391/2, SENOODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDiA.
PH : 91-422-2380124, 2360810, Fax ; 91-422-2360026, E-mall : aspl@eth.net

3

I

| DATE . .
CUSTOMER ‘gaMSON G, MESS-UND REGELTECHNIK 16/05/2003 | "0y or g2
FRANK
CERTIFICATE No.: QS8PL/SOAMED/263
ORDERNe.:  230816/18/03/2003
MATERIAL . CONDITION OF DELIVERY
1.0619/WCC UNMACHINED
e
AUTHMENTIC SPECIFICATION - BRAMD OF MANUFACTURER : INSPECTOR'S T4
ENEBR13-2-6/RTH FR16-9 A 1
MARKING BATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PROC?ESS =
INDUCTION MELTING
OBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETAILS TOTAL WEIGHT :
DN 2" 60@ BODY-D801-7637 0-4/V-19 NOS 570. 00
}
HEATNO | ary HEATNO | aTy HEATNO | aTY HEATNO | aTY HEATNO | aTY
E4879 10 | |E4882 3 | | Eseee t | |Ess00 4 | |Feamt 1
REMARKS :

11

Zeugnis geprift

Juwl 2003

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED

2

¢

i.Visyally inspected and accepted as per ME8E BP 85, 2. 100% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conforemity with guality
degres M83, according to DIN 1690 Part -~ 2. 3.The 8teel Castings
corresponds to reguiresent, ENIG213-2/R5TM A 216, Guality Level "D¥
according to DIN 169 Part ~18.

For ANUGRAHA VALYE CASTINGS LIMITED

ra\ * //Zz;mg
. MOORTHI
bapager-(h,

Authorised Signatory

LAB/FO /33 Rev 01 01-04-02
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ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

(Formerly Alagendran Steel Products Limited)
381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA.
PH : D1-422-2380124, 2360910 Fax . 91-422-2360026, E-mail : aspi@sth.net

MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.18B
. SAMSON AG, MESS-UND REGELTECHNIK . AspL./
CUSTOMER - o' }q213-o6mo4-1. 0619-96/M6TH A 216 6 -39 TCNO. o ae /63
SPECIFICATION  332816/18/03/2003 SHEETNO. : 15/05/2003
PO REFERENCE . DATE :
CHEMICAL COMPOSITION %
Elemants c 8i Mn. |~ 8 P & ¥ L] v Cy# - Total*
Min | @18 [~ le.50 S ppe—
Reaui
sauired x| 8.23  |0.60 |1.20 |0.020 |@.030| 0.30| 0.48| 0.12 | 0.03 | 0.30 | —— | 1.00
Heat No.
E4879¢ 8.208 G.39 10.94 [0.018 |0.024]0.142 | 0,079 10.013 | 0.081 | 8.836| -~~~ 8.87
E4BB2 @ 6.21 @.34 @.86 (0.018 {0.08416.139 | 0.883 B.010 | 6.002] B.633 | -~ @.27
E4BBB| 0.20 8.52 B.96 [0.018 5.024/0.261 | 0. 124 0.023 | 3.002] 0.055] -—-- B.47
E4906 0.19 @.486 10.87 @.016 [0.022.0.16€ | 0.111 B.014 | G. 02| 2.839] --- 0.33
Fed71i| 8.19 8. 49 3. 91 @.817 (B.027 8.223 | 0.120 0.0219 | 6.002| 0.648] = B.41
HEAT TREATMENT
Heat No. Type of Heat Treatment Tempaerature Soaking Time Cooling Media
E4879 Norsalising BB°C to 940°C 3 hrs Air
E48B2 |Noraalising BE°C to F40°C 3 hrs Air
E48B8 Norealising BG°0 to 948°C 4 hrs Air
E4500 Morealising Ba°C to 940°C 4 hrs fir
F6371 [Norealising BEEC to B48°C 4 hrs Air

MECHANICAL PROPERTIES

. B.2%YS UTs % EL Hardness Notch
Properties Rp MPa MPa GL : 80 mm % RIA Bend Test BHN Toughness
275 483 ee 35 s e e e CVN 2 mm
Recuired Min 10x10x55 mm
aquire e —— — — — :
Max 608 at &%, nin fvg. 20
Heat No.
E4B79) 327.40 512,50 26,0 53 B s e 149 168,00, %/Avg Bt
E4B882 323, 80 512.58 32. 8 G5 @ v omom o 148 175,78, 64/0wg. T8
E4BBB | I06.00 501,80 38. 3 59.6 e e 143 170,60, B4/ 0ve. T8
E4908! 3i2.1@ 828, 48 31.7 5¢. 9 el 15 158,08, 94/Rve. 83
Fsg‘?l 333- 33 531 ® 3@ 29- 3 54‘- 3 e —— 1% ”,53,55/&’05-7?

For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED
g c),.@éﬁ?* - P (o 02
K. CHELLA &MU P, MOORTHI

N » ’ max@t'%
xdéPl&Eg‘%xl\leﬁ'%o%ﬁY Authorised Signatory




’ MATERIAL TEST CERTIFICATE ~EN10204 (DIN 50048)

ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

A {Formeny Alagendran Steel Products Limited)

3et/2, SENQODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA,
B 91-422-2860124, 2360010, Fax | 91-422-2360026, E-mall : aspl@eth.net

CUSTOMER :SAMBON AG. MESS-UND REGEL TECHNIK DATE:  {1/11/2003 | SHEETNe. 'y op @p
FRANK
CERTIFICATE No. . FRBPL/GAMEN/529
ORDER No. .
342194/11/08/2003
MATERIAL : CONDITION OF DELIVERY .
BPRAOBH/A216WCE, 1. 0619/.J825032 UNMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION BRAND OF MANUFACTURER . INSPEC T AMP
BN 18R13-2-96/R8TH A 216 38 A
MARKING ‘ MATERIAL HEAT No. TEST Mo. MELTING PR 8
INDUCTION MELTING
3 OBJEC"; DRAWING KO, AND OTHER DETAILS : TOTAL WEIGHT
DN 3* CLASS 600 BODY-@801-7638 R-3/IX-17 NOS 909. 50
HEAT NO aTy HEAT NO Qry HEAT NO aTy HEAT NO ary HEAT NO Qry
D6758 3 D6760 3 D6761 3 EB364 5 FB311 1
FB312 1 FB320 1
i
REMARKS .

1.Visually inspected and accepted as per MSS 8P 55. 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conforeity with guality
degree MB3, according to DIN 1698 Part - 2. 3.The Bteel Castings
corresponds to reguirement, ENIO213~-2/RSTM A 216, Quality Level “D"
according %o DIN 1698 Part -10.

b CUSR i
SR / P. MOORTHI
THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED Ay

LAB/FD /33 Rev 01  01-04-02



ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED 4

(Formerly Alagendran Steel Products Limited)

381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA.
PH ; 91-422-2380124, 2860010, Fax : 91-422.2360028, E-mail : aspl@eth.net

MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER © SAMSON A6, MESS-UND REBEL.TECHNIK TC NG, © AGPL/SAMB0/529
SPECIFICATION : BN 10213-25P24054-1, 8619-96/A5TH R 216 GR.MD-98 SHEET NO. 82 OF @2
PO REFERENCE - 342194/11/08/2003 DATE 1171172003

CHEMICAL COMPOSITION %
Elements c Si Mn. s P & ] md v# cu¥® Total®
Min | @.18 wemenee | (8, G v e
Required
Max | B.23 @.60 11.20 |0.020 | 0.0306 0.3¢, 0.46| 0.12 6.03 | .38 | -~~~ 1,00
Heat No,
DE758] 8,15 8.28 {6.74 | 0.017 | 8.821] 6, 100 | @.064|0. 008 6. 082, 0.044 -~ @.E8
DE76E, .19 @.29 |8.687 9.817  2.019 8.117 | 2.073[0.811 | 2.002| 0.038] -—— B.24
De761] .20 $.30 (8.97 [0.018 ] 0.0024 6.263 ) 0.153 0.929| 2.022 0.821] -~~~ §.47
E63e4 8.21 B.38 18.96 | 0.016 9.019 @.115 0.992/0.210] 0.901 6.024] -—-- 8.24
F8311 28.19 8.36 9.89 | 0.016 | 0.022 0.138) 0.090 0.024 | 0.003 8,019 -~~~ @27
Faiie @.19 B.41 18.689 [6.217 | 0.801]8.09 | 0.06110.011 | B.091] B.018] -~ B.19
Fazze .21 @.44 18,95 [ 0.017 | 0.081 6.286) 0.126(0.818 0,083 0.822] -~ @45

HEAT TREATMENT

Heat No. Type of Heat Treatment Ternperature Soaking Time Cooling Media
DETGB] Normalising BO°C to 948°C 3 hrs Air
DETel Norsalising Ba*C to 94000 3 hrs fir
DE76L (Norsal:ising G0B°C to 948°C 3 hrs fAir
E6J64 Normalising SO8°C to 940°C 3 hre Air
FB311] Norgalising FOBOC to 94G°C 3 hrs Rir
FB3i2| Normalising [e8°C to B40°C 3 hrs Air
F8320| Noraalising 206°C to 948°C 4 hrs fir

MECHANICAL PROPERTIES

. ¥ Uur % EL Hardness Notch
Properties g;a%wga MF‘i GL : 60 mm % RIA Bend Test BHN Toughness
CVN 2 mm
Min 215 485 e 39 T o 10x10%586 mm
Required
Max e 608 o e Rt e oo e g 80 uin fvg 200
Heat No.
DeTE8, &77.68 519.68 £9. 2 43.9 — 8 | %, 75,8/ T
D76, 321.8@ 505,79 e7. 5 92. 4 e 146 | 76,80, B/ lvg. 81
DE761 331.08 583. 1@ 6.7 54. 8 o 158 | 76,88, 8/ 70
EG364) 351,10 539, 00 9.8 97. 5 o 1% T
F&311 378. 30 519.86 27.3 47.1 o e B %78 /e T?
Faiiz, 358,16 569, 38 33.5 6.7 e 14 | 8,08, 8/0m. 0
Faz2p, 352,30 558. 79 29.7 50. @ oo 169 | T4, Th, BB/Pwg. TV

For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMJTED
@“‘ ﬁ{\%\%’ 'ﬁ HH-d8
N. CHANDRAMOHAN P. MOORTHI
t. Engineer - =
INSPECTION AUTHORTY™ AutiA s Qinory



1121/ 002/8

PLEISSNER GUSS
Duderstédter Strafie 17 N ER
37412 Herzberg am Harz

STAHLGUSS . EDELSTAHLGUSS . SPHAROGUSS - BEARBEITUNGSWERK

Abnahmepriifzeugnis 5
inspection certificate
Certificat de réception

{gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung Ober Werkstofipriifung - 3.1 B)

{acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of materials)
{selon Norme Européenne DIN - EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

Besteller: . Protokoli-Nr. / Raport no./ PV no.:
Customer: Samson AG Mess- u. Regeltechnik, Frankfurt

o 2 506866
Client:
Bestoll-Nr.: 268 699 Kom-Nr.: Prifgegenstand:
OrderNe: 21,11.1996 Works Not 2 506866 Pos. 01 | I°%eemen:  gTan]guss
Mo de la commande: No d'ordre: Piéce d'essal
Qualitat: ASTM A 217 Werkstoff-Nr.: entsprechend: Ausgabe
Material Material (Standard): WC 6 acc. o ASTM Standards Edition 1993
Matériau: -@rade WeC 6 Matériau (Norme): selon: Edition
Anforderunger: ASTM Standards Zeichen des Lieferwerkes:
Regquirements: Sign of the manufacturer: @
Exlgences: Marque du producteur:
Pos. Nr. Stlckzaht Gegsnstand Schmeize Probe-Nr.
Pos. no. Number of pieces item Heat No Sample No.
Pos. ne. Nombre de pibces QObjet No Coulée No. d'essai

01 4 Gehduse mit Flansch Nr. 25/1 11100 1988
Modellnr: 7931 DN3" Class900

Stickgewicht: 66, - kg

Ergabnis der Prifung:

Hesult of inspection: .
Résultatl d'examination:

Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlage erfllit Werksachversténdiger: /’), N

The requirements are accomplished as per enclosure. Surveyor to manufacturer; ‘6 A

Les résultals ont 618 trouvés satisfaisants sulvant annexe. Expert d'usine:

Dr. Ing. Ziczeonhirt
37412 Herzberg am Harz  25.2.1997/dh

Anlage
2 Enclosure

Anngxe @ Zeugnis geprift \




19121/02178

- PLEISSNER GUSS
Duderstadter StraBe 17 ' N E R
37412 Herzberg am Harz

STAHLGUSS - EDELSTAHLGUSS - SPHAROGUSS - BEARBEITUNGSWERK 5

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage zum Zeugnis
Inspection certificate acc. to DIN - EN 10204 - 3.1 B Enclosure 1 to certificate
Ceortifical de rdception solon DIN - BX 10204 - 3.1 Annexe au certificat
vom:
dated: 25 2 1997
date:
Protokall-Nr. / Report no. / PV no.:
2 506866
Besteller - Customaer - Client: Kom.-Nr.:
Samson AG Mess- u. REgeltechnik, Frankf. | wWorks No: 2 506866 Pos. 01
No d'ordre
Besschtfgung ured Ausmessung: keine Beanstandun gen Kerbschlagbiegeversuch:
Inspection and measuring: Impact test: ———
Inspection et mesurage: Essai de résilience:
Zugversuch: Faltversuch:
Tensile tast: ASTM A 370 Bend test: ———
Essal de traction: Essai de pliage:
fMechanische Eigenschafien - Mechanical Properties - Propriétés mécaniques:
Probe-Nr. Streckgrenze Zuglestigkeit Dehnung Einschniirung Kerbschiag- Materialvorschrift
Sample no, Yigld point Tensile strangth Elongation Reduetion of area | arbeit Specification of
Mo. dessal Limite J'élasticitd | Résistarce & la Allongement Striction Impact Value material
traction Valeur de la Spécification des
résilience matériaux
Nfmm* Nimm?* % % J
Sollwarte: BSTM A 247
Requirements: -
Ex@:ﬁﬁ;ﬂs 275 485-655 20 35 Grade WC 6
1988 431 572 26 63

Chemische Analyse In % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:

Charge

Heal No. G 8i n P g Cr 8o Mi No \ Cu CE
Ma, Coulde

11100 0,16 0,30| 0,58 | 0,008/0,012 | 1,20 | 0,48 |0,16 <0,01] 0,06

Wérmebehandiung - Heat treatment - Traitement thermique:

Normalistert: Temperatur:
Normalized: X Tamperature: 9z0°C
Normmalisé: Température:
Vargiitet: Héaretemperatur: Medium:
Tampered: X Hardening temperature; g20°C Meadium: 3]
Revenu: Température de trempe: Milieu:
ArlaMemperatur:
Armealing tempearature: 720°C
Tampérature ce recuit;
Losungagegiiht Lasungsgiihtemperatur: Madium:
Solution heat treatment: o Solution treatment temperature: - e Mediurn: o me
Trafsment thermigus de mise an solution: Température de traitement de mise en solution: Wmu
37412 Herzberg am Harz  25.2.1997/dh Waerksachverstandiger: ? o~anhirt
Surveyor to manufacturer: -} Ziggén

Expert d'usine;



1321400178

- PLEISSNER GUSS
Duderstidter StraBBe 17 U
37412 Herzberg am Harz

STAHLGUSS - EDELSTAHLGUSS . SPHAROCUSS - BEARBEITUNGSWERK

Abnshmepriifzeuonis nach DIN - EN 10204 - 3.1 8 Anlage zum Zeugnis
inspection certificate acc. to DIN - EN 10204 -3.1 8 Enclosure $ to certificate
Certiticat de récoption solon DIW - EN 10204 - 3.1 B Annexe au certificat

YOI
(Ergebnis der Prifungen) ‘;a:e?‘ 25.2.1997 5
(Test results) ate:
(Résultats des tests) Protokoli-Nr, / Report noe. / PV no.:

2 506866
Bestaller - Customer - Client: Kom.-Nr.:
Samson AG Mess- u. Regeltechnik, Frankf.| works No: 2 506866 Pos. 01
Mo d'ordre:

Die vorgenannten Gussteile entsprechen mindestens der QUalitédts-
klasse "D" nach DIN 1690 Teil 10 ohne Einzelnachweis.

37412 Herzberg am Harz ~ 29.2,1997/dh
Werksachversténdiger: " _é.._\ it
Surveyor to manufacturer: Ing Z*‘egenhi
Expert d'usine: pr. ’



Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION

ACCEPTANCE CERTIFICATE Oy
%gﬂg MosmﬂgRE ABNAHMEPRUFZEUGNIS e,
59145 BERLAIMONT - FRANCE Suivant: EN 10204 3.1 8 T
Tél. 03 27 67 39 00 - Fax 03 27 67 26 55 According to / Entspr.
ENT SAMSON AG N’ et date de commande 365436 la 10/08/2004

Customer { Kunde Order n® & date / Nr. U. Datun des auftrages

N° Enregistrement HS C26045 N° et date du PV fournisseur 56996 le 18/10/2004

Supplier's booking n® N* & date of suppller's rep. / Nr u. Datum der Ueferansbesc,

Lid, Aufte. Nr D, Herstellers

Désianation normalisée du matériay 1.4552 EN 10213 EN 10213-4 95/ ASTM A 351 Procéds de fabrication E
Description and size / Bezeichnung d. Werkstoffes  CF 8 C ASTM 00 Manufacturing process / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE - N° A 404/041 /
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Traftement(s) effuciud(s) Montoe tempbrature Hiaintien Hefroldissement
Treatmant carmlad out Temperature rise Sustained Cooling Temp. when leaving fumace
Behandlungfen) ausgefiihrt Tempsraturarhbhung Haltung Abkilblung Temparatur bei Ofenausgang
WATERCUENCHING 115°Ch 1120°C &h WATER 1120°G
N° de coulée 17108 - ANALYSE CHIMIQUE -
Casting n° / Schmelze nr CHEMICAL ANALYSIS [ CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
G i Mn S P Gr Ni o W Ti Va Cu Nb Co N Fe
N MIN 180 90 BXC%
MAX 007 18 1.5 003 | 004 | 200 1 120
AETR L MIN 180 9.0 8XC% iy
MAX 0.08 20 1.5 004 | 004 | 210 1 120 | 05
Obtenue 0048 | 07 699 10011 0028 | 1908 | 91 0.2 Q5
Produil

= CARACTERISTIQUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Résia, MPA | Elagl MPA Along % Stic % RESILIENCE Moyenne | DURETE | RiA
Tens streng | Yield point Elongation Reduction | lmpact test Hardness
Zugfestigk, | Streckgren. Bruchdehnu. | Brucheins. | Kerbschlagzihigheit Hérle
0.2 i
EN HIN 440 200 8 420 °C KV 40 Joules
MAX 640
AT | MIN 485 208 30
MAX
QC BC
X°C 560 300 42 20°C 754 864 804
Désignation of dirmension N do Modile N do Plan NeHE Quantils N d ordra B
Degeription and size Paitem number Drawing turber HS number Cuaniity HS order number
Bezslchinung und Nenngedsse RModall nr Zaichnung Nr Stk Ne Anza L Nr M8
CORPS A BRIDES DN 4°CL.600-900 7944 080179447947 05 1 24338 2 474 48

Classe deo qualité D sulvant DIN 1680 parfie 10.
Sevarlty level D according to DIN 1690 part 10,
Cualititsidasse [ nach DIN 1890 tefl 10,

Cachet, dafe ot visa du contrdle loumisseur Nom de [ organisme avec date el visa qe son ooqtrb!e
Stamp, date and authorty of suppliers Inspection Name of organisation, date and Inspection authority
Stempe!, Datum, Untersclwift des Kontrol des Herstel Bez. d. Abnahmestefie mit Datum und Stempel
1802004 F.C.
SAMBRE
HAUTE SAMBRE
CORDOVADO F. wbﬁi‘g Sophie

M Nﬁmﬁ

"""" Zdugm*‘ Q”i)mft

06’ 0o

Ve Woresans

E-mail : HAUTE SBAMBRE@wanadoo.fr - Site Web : http//www.acierichantesambre.fr



Edelstahlwerke Schmees GmbH

Pirna / Sachsen - Langenfeld / Rheinland

/

Abnahmepriifzeugnis / Inspection Certificate

EN 10204-3.1 B

G

DIN EN IS0 9002

Edelstehiwerke Schmees, PF 110120, D-01788 Pima-Copitz Zeugn . -Nr. / Certif.No. ZP-010056
SAMSON AG Datum / Date 07.04.2004
Mess- und Regeltechnik Bestell-Nr. / Y. Order-No. 353598
Postfach 10 19 01 Datum / Date 10.02.2004
Auftrags-Nr. / Order-No. AP-G1382.01
D-60019 Frankfurt am Main Lieferschein / delivery LB-38456.01
Datum / Date : o 31.03.2004
Seite / Pagse : 1
Modell-Nx. / pattern-Na 7945 Produkt GEHAUSE DN 4" CLASS 800
Werkstoff-Nr /material-No. 1.0619 Article casing DN 4" CLASS 900
Art Kennz. / Marking Mod-,CH- Werkst-.u. ES-Zeichen Werkstoffbez /Material GP240GH+N / GS-C25 N
Zeichn.-Nr. /Drawing-No. 0801-7944/7947 Q-4/V Glite~Norm / Q-Standard: AR18 WCC
Lfd-Nr. Chazxge Probe Kenn-Nr Fertig. -Nr.Los Stick Erschmel zungsart
foll . No heat-No. probe aode par pleces melting furnace
1 12358 - - AP-81382.01 3 E

chem. analyse

Charge c 81 Mn 3 3 Cr Mo Ni Cu v
heat-No % % % % ¥ 3 % % % %
min 0,180 0,500
Max 0,230 0,600 1,000 0,030 0,020 0,500 0,200 0,500 0,300 @,030
123566 0,181 0,481 1,100 0,015 0,005 0,234 0,051 0,058 (:,050~ 0,5{)3
mecha./techn. Prifung Mechanical Testing
mechanische Werle - Zugversuch nach EN 10002T.1 ~ Kerbschiagbiageversuch - ENiG045 T TTToTTmmmmmommmmmmmm e
mechanical lesting Notched-bar impact tast
Probenlage getrannt gegossen Probenform 180-V Prabe
Pas.of sample Test shape
Charge Probenabmes . Em Rp 0.2 AS  Prift. Wert 1 Wert 2 Wert I Mittel
heat-No, Tast specim. /™2 N/mm™2 % o0
min 485,0  275,0 22,0 27,0 27,0 27,0 27,0
max 600,0
12358 B 10x50 539,0  333,0 31,2 20,0 §7,0 74,0 §1,0 67,13
Wirmebshandlung Heat treatment
NemmaigiGnan °C. T T BBE T T T T T T T T T T hkitimedame T T Loftfair T CTTTTTmmmmmmmmmmmm e ms e
Nomaalizing °C: : Kind of coaling:
28 I 04 “) L,
l@ Seugnie Lol i
TR - Blatt 2 - Dr. R. 8
07, April 2004 i.A- Wbl
Zeichen des Herstellers Zeichan des Sachversténdigen Datum Date EDELST KE & HMEES GMBH
Mark of the manufacturer Mark of the expert Cualithtsivesen: Quality assurance;
Geschafisisitung Tel: 03501 66803-0 Postfach 1101 20 Bankverbindunger:
Clarmang Schmees Fat: (035601) 66803 50 D - 01788 Pima-Copitz Commerzbank AG Dresdsn
Sitz Pima Steuer-Nr.: 136/5721/0061 Basteistrafe 60 Fifiate Pirma
Handelsregister USt.-ldNr.: 140635258 D - 01796 Pima-Copitz Kto. 5 800 305, BLZ 850 40000
Dresden HRB 54 Bahnstation E-Mall: es.pir@schmees.com Sparkasse Elbtal-Westlausitz

- 01796 Pirna Internet: www.schmees.com Kto, 3000027 512, BLZ B0 503 00




Edelstahlwerke Schmees GmbH
Pirna / Sachsen Langenfeld / Rheinland

/

CERD

DIN BN 180 9002 Abnahmeprifzeugnis / Inspection Certificate

EN 10204-3.1 B
Zeugn . -Nr. / Certif.No. r ZR-010056

SAMSON AG Datum / Date ¢ 07.04.2004

Mess- und Regeltechnik Bestell-Nr. / Y. Order-Ne. : 353598

Postfach 10 19 01 Datum / Date ¢ 10.02.2004
Auftrags-Nr. / Order-No. ¢ AP-81382.01

D=60019 Frankfurt am Main Lieferschein / delivery © LB-38456.01
Datum / Date : 0 31.03.2004
Selte / Page : Z

Zeratdédrungsfr. Prifungen Nondestructive testing

Magnetpulver-Prifung: ¢ ohne Beanstandung / n.o.
magnetic crack detection

Giltentufe T 83 DIN 880 Tell 2

Quulity Level :

Sichtprifung und Mabkontrolle 0.8,
visual and dimension control n.r.

Qualitdtsklasse D nach DIN 16%0 Teil 10
quality class D in acc. to DIN 1690 part 10

Werkstoff 1.0619 DIN BN 10213-2 / ASTM A 216 WCC kombiniert
Werkstoffkennnummer: 1.0619/J02%03

Dr. BTh
oes M
w7 Bpril 2004 :
(::) d

Zeichen des Harstellers Zeichen des Sachversténdigen Datum Date EDéL KE.SCHMEES GMBH#
Sark of the manufacturer Mack of the expert i Cualitatsyesen Quality assurance:
Geschéfisiaitung Tel: (03501)66803-0 Postfach 110120 Bankverbindungen:
Clemens Schmees Fax (03601) 560380 D - 01788 Pirna-Copitz Commerzbank AG Dresden
Sitz Pirna Stever-Nr.: 135/8721/0061 Bastsistrafle 60 Filiale Pirna
Handelsregister USt-ldNr.: 140635258 [y - 01796 Pirma-Copitz Kto. 5 800 306, BLZ 850 400 00
Dresden HRB 54 Bahnstation E-Mail: es.pir@schmees.com Sparkasse Elbtal-Westlausitz

D -D1796 Pirmna Internet; www.schmees.com Kto. 3000027 612, BLZ 850 503 00



Freiformschmiedasticke
Gewalzte Ringe ,
Roh- und Fertigbearbeitung "

Telefon (0 72 40) 94 10 - 0
Telefax (0 72 40) 94 10 - 83

Eﬂﬁlﬁtﬂhl <> i

Abnahmeprufwugms

8

["Bosiellung-r. - Crdter No. - No. 08 Commands | Aubagetr  Worke o Rergoems
64343/14007 04-4069
ingpeciion Certificate - Certifivat de controle [COPU
L gem.  aceord. « sulvant: EN 10 204 { ) Fougria-ir. - Corineals No. - No. dp ceriieats Erzeggnia - Product Pmduit“ ‘
Abnahmenrdfasugnis - Inspestion certiicate - Certificat de réception 8.1.8 | 37947 Freiformschmiedestiick / forging
R g Gmit nik + Bearbeitung - Postfach - 76327 Pinztal-iainstainbach Warkstoff - Standard-grade of material - Matigra | Weeksiol i - Material-No. - Mo da matiare
1.4550

E VG GmbH : ,

. Linferzusiend - Londion of deiivary - Bt 08 evaison
Vilbeler Pfad 23-25 Lasungsgegliht/ solution annealed / recult de mise en solution

D-61118 Bad Vilbel

Wirrmobahandlung - Heat Traatment - T 1 tharmiigy

1060 *C Wasserabschreckungiwaterquenching

Halbzaug-Horstoler - Sioal praducer - Fourmeseur d Bemr Harstoliorseionen
> Trade mark

SCHMIDT+CLEMENS Sigie du productour

Kaonzeichnung < Marking » Merquage
Waerkstoff/Charge/Probe-Nr

&

Priff y. Lisfarbagingungen undfader gimilishe VorsoheieadNormen - Terms of delivery endfor meterial specifications/standards - Nuremes sliou condiions 08 Faceplioniwisison
DN 17440
Fos, K, Stickzahi X . ) Selumelzandir, ProbandNe,
itom Me. Quanthy Gegenstand - Object - Désignation Heost Na. Sampin 1o,
Ne. & posts Nombes Ne. ta coulée No. d'essel
4. 1 Rundmaterial RM 135 rd. x 350 mm E1924 65847
e
Schmelzanalyse nach Angaben des Stahtherstellers - Schmeizan-Nr - Neat No. - No. d. coulée Erschmalzungsart - Staal meking - Procéds d elaboration
Ladle analysis - Analyse de coulée E1924 ESU
c%r TSR R TR TSR e ] NI TR Wb ]
110 644 1, T T A T QU5 1024
1} smmeiaamlysa rach Angaben des Stebihersioliors - Lw?a anglysis - Aruafyse e coulde
e cﬁam‘sfcﬁa Eigsnschaﬁen Mechanical prﬂpemss Fropridles mécanoues | Probea-Nr~Sample No. - No. o sase)
Brokanings B Tamperator P
o 3, 3% BaMRp 1% AT v 13OV £
Fos.of spoc. LR g A ] Wiy 1%%] ) )
1) ig. : 20 =206 =240 510710 =240 =>85
23 ig. 20 241 288 53¢ 84 244/238/248 8
1) Vorsehrlt « Ruquiremant - Speciffcation 31 Prafergednis - Tost result - résultat d'essei
Weltere Prifungen - Further control - Conirdle supplémentaire
ichifgung, Mulk i wnd Karw Gepedfung: Keing Beanstandung Spektalanalytische Verwsshalyngsprifung | Keine Beanstandung
Surface bspection, & and marh : Without any rejection raphic e Wy hest © Withow By rajaction
ingpettion, dia dog o fans ot de marquage: Bans reclamation Contréle as g8 5 phigue © $ans rec! o
Interkrigtaliing Korropkon (DIN 52 $14): Keine Beanstendung Zustimmungsachreiben des TV Slcwest liegt vor.
Intargranular ataok (OIN 50 §14): Without say rejection Approval of TUV Sildwest
Cotrosion intyroristaling (DIN 50 @14): Bans reclemsation Approbation de TOY S0cwsst,
B - Locaton - Liet Tiatem « Liate - Datp ; Seke - Paga No. « Page No,
Plinztal 22.11.2004 / 171
0. Uoed,
o Liote oht dan "y Der Werksachverstindige Priifgtempel
The above montionad maters! in acoordanae with (he tarma of the order. Inspecting £ ?9'" aer nspector ® stamp
Lat livrainon suk condiions de Ihralson convernuss. Contrbleur d'Usine Poincon dg Vexpert




Edeistahnl
Nosswag

AR

L.Mmm"xj

Roh-u

Frelformschmledestiicke
Gewalzte Ringe

Telofon (072 40) 94 10 -0
Telafax (0 72 40) 94 10 - 83
nd Fertighearbeitung *".

Abnahmepr ﬁfze ug n i s Bosteltung-Nr. - Crder No. - No. e COmmanae | AUFaga-nr. - Worke-No. - Hal o wame
' i e i ‘ k- 64343/14007 04-4069
Inspestion &%f@:;?mgzgﬁifgﬁ f: ;é:we ccPy) Zeugnis-Nr. - Garticats NO. - o, 0§ cerilionts Ergeugnis © Frodyot - Progud
Abnahmeprifseugnis - Inspaction certificate - Certificat de réveption 3.1.8 | 437952 Freiformschmiedestick / forging
3 g Gontib ik + Boarbahung - Fogtfach - 76327 PfinatakKieinsteinbach Werkstolf - Standerd-grade of material  Malldre | Werkeion-r, - MalerHanie, - No. o mansrs
A 182 Gr. F 347
EV G GmbH . :
) . Lleferzustand - Conditon of dellvary - BIal 06 Jvralenn
Vilbeler Pfad 23-'"25 Lésungsgegliht/ solution annealed / recuit de mise en solution
D-61118 Bad Vilbel

Warmabehandiung - Heal Treatmaent - | raltement hecmigue
1080 °C Wasserabschreckung/waterquenching

Herstollorzgichen
Trade mark
Sigte du prodyctaur

Halbzaug-Horsieisr - Slael producer - Fournissewr o aoke
SCHMIDT+CLEMENS

Kannzsichnung - Markirsy - Marquaga
Werkstof/Charge/Probe-Nr

&

ASTM A 182 It Ed.

Bt i, Listorbagingurgnr undloder arilicha Vorsehrmerimarman - Torma of Jolivary andior material Spechicalions/siandaras - Normes gy corndiians de recaptnveaison

Hog. Nr. Bilakzani . i . Schmelzen-Nr, Proberi-Nr.
itam Na. Cuantity Gegenstand - Object - Désignation Haat No. Sarmple No.
No. d. poate Mombre No. de oulde Nao. dsgsal
4, 1 Rundmaterial RM 138 rd. x 360 mm E1924 6847

Schmelzan-Nr - Nest No. - No. ¢ coulée

Schmelzanalyse nach Angaben des Sfahfhsrst&ﬁws . E%'@chmeizungmﬂ« Stael making - Frocddd o dlaboration
Ladle analysis - Analyse de coulée g1924 EsU
EBITTE R W T PR ST TG TN WAy ] Wb
7)1 0,02 o;d 165 *““Ea,e&i'ié G007 [ 17,78 [ 10,2 | G.025 [6.24
1 & 7 bvae ngoh Ang des Slahl bars - Ladle snalysis - Analyse do coulde h

Mechaniacha Cigenschanen - Meohanical propemias - Proprieies mecangues

g Fraben-Nr. - Sample No,  No. o assar

Prabariags Pr.Tarmparatur ReHRp 0,2% & As Av 180V z

Fouton”*" | Tampbarty pumn’ pomm P K o
k) g 20 w>208 510-710 =»30 =»85 w50
2} lg. 20 241 839 64 244/238/246 78
1) Vorsehrift - Ry - S 2 gebnis - Tost rosull - résultet Fegssi

Weitare Priffungan - Further control - Conlrdle supplémentaire

9 MaBkanirolls und K . gaprifiang: Keine whing
Surface inspection, dfmanamm aed mafim'g controlk: Withouwt any rejection
Inspestion, conlrGle des dimensiony st de marquage: Sang reclamstion

Intaririgtaliine Kaeosion (LN 80 §14). Keine Beanslardung
Intergiariler atack (DIN 80 9740 Without any refection
Covrogion intereristiling (DN 80 R14); Seng racismation

"

Spekiratar } psprifung © Kaing Beanstandung
spacmgmphlc antfmrxmg test | Without aay rejection
Conirdis antimelange spactograpbique ; Sans reclamation

Liig Linfarung entspricht dan vereinbarten Lisferbadingungen,
The sbove meatioried materlpl ln scoordance with the teems af the erder,
La liveaison aux condliifons de hralson convenves.

Crt * Location * Liew Latum - Date - Onta Seie - Fage No. - Page No.
Pfinztal 22.11.2004 111
r 1

Prifstemps!
Inspactor's stamp
Polncon de l'expert

Dar Werksachverstindige
inspecting Engineer
Contréleur d'Usine




BV, G.
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG ~ IM BONING 14 - 63695 GLAUBURG-GLAUBERG

LEGIERTE STAHLE

ROST-, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
MNICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

Besteller/Ordering Party. Samson AG
Best.-Nr/ Order No.. 367564
Unsere Komm.-Nr/our Order No.. 14010

Wir bestatigen, dafl das/die gelieferte/n Teil/e: 135mmrd. x 170+ 2 mm 2 St
we confirm, that the deljvered parts:

mit der Abmessung/with the dimension: 135 mm rund
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
certified on the basis of inspection certificate:

von der Firmalcompany: Rosswag

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.: 1.4850 | A182 Gr. F347
Schmelzen-Nummer/heat-no.: E1924

vor dem Trennen Ubertragen wurde,

fias heen lransferrad prior to separation.

Zum Zeichen der ordnungsgeméfhen Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it

E.V.G.1

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissionad with the re-marking. ) ’

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom
24.02.2004.

The re-marking was carried out with the approval of the Technical inspection Agency from 24.02.2004.

EV.G.
Fdelsta

o

A-Verkgufs-Ges.mbH

Glauburg-Glauberg, den 25.11.2004 ) , Ay

7

Busgalse 572000



87T Copyright by CEOD 1 CEOGA - VTS <t Pormblel © 1330188

CONFEDERATION EURDPEENNE

RWTUWV

DORGANIGMES DE OONTHBLE

Abnahmepriifzeugnis o Sl 4/24405605/6
Inspection Certificate a1

Certificat de Réception "~ o+ " ;?fj ﬁﬁ?ﬁxgmm 1
Certificato Collaudo Materiali D

Basteliar- Customaer - Achateur - Comemitianie: mm .Np?-&wmm.;
Samson AG Mess- und Regeltechnik 330245

Frankfurt Weismillerstr. 3
Havstellor - memacturer - Fabrican - Pradutions: Ve, -
Ruhrtaler Gesenkschmiede F. W. Wengeler GmbH Co. KG 300400
Witten Feldstr. 1

VOIT) - dated - date - In date: 07 » 02,03
orks-1o « N9 usine - Commessa N

ghaned - Anticls - Produll - Prodetio:

Prifgegen

SCHMIEDESTUECK

Prilfgrundliagen/Andordenungen - Tecnical requl - Spholfi techriquas/Exigances - Morma di controlla/aguistil
TRB 100 / AD-MERKBL. W13 / TRD 107

ASTM A182 F12 CLASS 2

Werlosholf- materia Matibes - Matertate: entaprechend - fing to ~ subsnt - ok fustgele - Edtlon - Edizlone:
13CRMO44 (1.7335) DIN 17243 01.87
Mr;wsland - Siate of delivery - Etal de ivvalson - Stato femiture: VERGUETET
Pmedtmom Mi:nﬂl:wpm - Procédé & élaboration E
Kennzelohnung - Maing - Marqusge - Punzanature: fortatozkten s v st Q G
13CRMO44 § del produtiare:
A182F12, KURZZEICHEN: A_ (3) gtompel des Sachvorstindigen - apacios sams -
W' No of pleces Hout Ko W
Pogharr | G Gegenstand - Anicle - Désignation du prodult - Tigo & prodotio 168 Cortse Nb g bprouvetie
e oo, Nurmuro peg N Colate N® gl prove.
001 54 | SCHMIEDESTUECK UNBEARBEITET 446720 00001
G-GEW.=1,4307
Z.~NR.0831-0535 R-1
ZWISCHENSTUECK
001 -l 446720 00002

Zustitzliche Angaben - Addiions! remarks - Autes remarques - Cssenvazione:

Die geatsliten Anforderungen sind laut Anlagen erflillt.
m ragulrements are fullfilled as

ions imposdes sont tu!vank BANGHES.
[ mmﬂ aono'oanbrm! &l racuishll Hehloatl come da allegatl,
HAGEN 17.04. 2003 Ber Sachverstiindige
it - Location - Liew - Locslita Datum - Date - Data Exnpert - L'exgen - Lispetiore

Anlagen - Annewes - Annexas - Allegatl: 002w
1) Engelanis der Prlidungen - et rasills - Fbsultate des essals Flsultatl dells prove
Wellore Anlagen In 1) - Other annawes In 1) - Aulres snnexes sn 1} - Allr allegatl in 1)
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CONFERERATION EUROPEENNE
Ergabnis der Priflungen
Test Reaults
Résultais des Essale
YORGANIBMER DE CONTRBLE Risultatl delle Prove

Anlage - Annax- Anness - Allsgate:r 1

Priif.de, 4/24405605/6 ¥ BlattNr. 2
Mechanische Prifungen - Mecheniosi tests - Essals - Prove meceaniohe
- Teatype - Type sl - T dipeow: | 7IGYERSUCH KERBSCHLAGVERSUCH
Topromets T oLl PO 90 ZUGPROBE 150-V
B oty Toacimen condiion -
Probedr, Brobenubiveseing | Probenentnabhime % [ Boh . of impagt -
Fiie B EERT| ) ol ., BEEEME
HESHR L ey
g § 53 : 5 ;:%ﬂm&; Breftung - Expansion
Dicks | Brelie, §§ : §§§ ig A 8= il fEinbeiten) - ’
e | B § * —_
Colsta e Spesscte | Lasghd 53 g’ !»—-,.. REH Rm 500 2z Weste - Values - Valaums - Valod m«-
A an ke Nim® Hfmm® % % 1 2 a i Qunenvazion!
1 )__2__ 3 4185186 7 8 8 10 | 11 112 148 14 15 18 17
ANFORDER{NGEN ‘
| | VERGUETET VERGUETET
DICKE 0 60 01 20| 295 | 440/|18
DURCHM. | 0+ 6D 590 .
DICKE L 04 750 01 20 1 19 27
DURCHM. | | 0 75D 2| 24 34
ZUGVERSUCH KERBSCHLAGBEGEVERS|
RUEDP OBE 1504V
: VERGUETET VERBUETET
: é 4001
00001 .| 1000|82/01]04] 20 77
; ; REH 500
00001 |1 1000/82/01{04, 20| 457 584 |23 [53
00001 z L |82|01/04] 20 1/114]116/134|121
é | 400
00002 .1 1000/82/01/04| 20 g?;‘ \
: é 500,
00002 .| 1000{82|01/04| 20| 448 | 581 |24 |66,
*00002 ; . 1820104 20 1]146|167| 168|160
82¢ PROBESTUECK AUS| DER [ IEFERUNG
01& QUER :
04+ OBERFLAECHENNAN
Dechhvcm&ndEga
Ort - Location - Lisy - Locaiita Datum - Date - Data Expen - L'anpen - L'ispatiors
HAGEN 17.04. 2003

~003~
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CONFEDERATION EUROPEENNE

Ergebnie der Prifungen
‘ Test Fesults
Résultats des Eesals )

TFORGANIBMES DE CONTRSLE Rlsultati dells Prove
Anlege - Anneu - Acnexe - Altegate: 1
Pri}i-r, 4/24405605/6 ¥4 Blat-Nr, 3

Maohanische Priffunosn - Mechanical tests - Eevsie macaniouse - Prove meseanisha

Pelfant - Teat type - Type d'sens] - Tigo df prove:
mm-w = ]
teprouveiie » podtw%rw

Probermustand - Sgecimen sondition -
Elat d'bprouvetls ~§3¢ delle provelie:

Probe-hr. Probensbmessung | Probsneninah
Mm &g{ gl o.pwlmm Spaclmen e
épmwnm i) ‘le Peblevament

W o provs irn, delin provelta Prolovarnente

Al -
- let, Bruchantell - Cryat,
a=t4 mm-m«Mf?&m

g t=H e g P o 6 vt
g o - viom e ok o
X
g 4-Emm1oJ]EMunn~Ewmlcn

Z

Pridisopsreiur
”}’:Mmd’
Temperaiuzn & prova
Yieold polrd/Proof strees
Limlle o
Lims. di srpivamenio
3 Tm&r{h
Reslslarce &
Coresn o sollurs
3 Elongalion
3 Allongmmash

g B = [%] Elarglesermant - By
w W W“ ég gﬁ ? Werle - Values - Valeurs - Yalod :W
(270 mm k] Mimme MNimem® % % 1 2 3 Ein Cssarvanion!
1 2 3 4 ' B | @& 7 8 ] 10 11 112] 13 14 18 16 17
f f \USSAGEN ZU [WEITEREN PRUEFUNGEN
1. BEBICHTIGUNG
OHNE BEANSTANDUNG
2. MASSKONTROLLE
OHNE BEANSTANDUNG
3. WERKSSEITIG DURCHGEFUEMRTE HRUEFUNGEN:
SIEHE ANLAGE |..9
e
Def Sachiverstiindige
Ot - Loeation - Lioy - Localita Datum - Dats - Data Expert - L'sopart - Lpetions
HAGEN 17.04. 2003




Arlage. 2%, 2 Priif-Nr.

RUHRTALER GESENKSCHMIEDE

Auhrialer Gesenkschmiade - Postfach 3361 - 58424 Witten

F. W. WENGELER GmbH & Co. KG

GESENKSCHMIEDE - BEARBEITUNG - BAHNBEDARF

SAMSON AG
Weismillerstr, 3

60314 Frankfurt

Abnahmepriifzengnis nach EN 10204/3.1B
Test Report
Certificat de Controle des produits

Unsere Kommissions/ our Order 300400 Witten, 14.04,2003
Bestell-Nr./ your Order-No, D 1330245 Zeichn. -Nr./PartNo.; | 0840-0535R
Werkstoff/ Material 1 | 13CiMod4/A182C12 Artikel / Article ;| Zwischenstiick
Stahlbersteller / Steelprod. c IBEWEK RG-Nr./RG-No, 3690010
Lieferzustand/Conditions of Delivery : | vergiitet Menge/Delivery : | 54 Stiick
Lieferbedingungen/amtl. Vorschrifien | TRD 107/ TRB 100 / AD-Merkblatt W 13 Lieferschein Nr.
Tearms of Ovder / other requirements : | ASTM A 182 / DIN 17243 Delivery note No.
Schmelzen-Nr /Heat-No. : kurzzeichen / Letter symbol Bemerkung / Remarks
446 720 10003, A
Schmelz - Analyse / Chemical Compositions of Cast
NrfNo.: (% C 1%8i |%Mn |%P %S |%Cr %Mo |%Ni [%Cu %Al
Anforderung/
Requirement:
Analyse/ 446 720 | 16 28 ,61 008 012 | 102 | 46 0,30
Analysis
Mechanisch - technologische Eigenschaften/Mechanical technological properties
Probe-Nt/ | Lage/ | Test- | Abmessung/ | ReH Reh/Rp | Rm A5% |Z% | I80-V |Hirtepritfung
Pos. Pos.. | Temp.: | Dimension 1% N/mm?® JRT)
Anforderung/ min. min. min. | min. min. HB
Requirement; 295 485 20 30 44 1
1 Quer | RT D10 451 584 23 53 1114-116- 176-183
2 134
Quer |RT 10 448 581 24 66 | 145-167
168
Stirnabschreckversuch / Jominy - Test nach DIN 50191
J1,5 113 J§ 37 19 J100 4J11 1J13 1Y 1S 1120 1§25 130 1335 (40 ()45 1J50 [mm
HRC
0.B. | Besichtigung und Maflkontrolle wurden durchgefiihrt / Surface and dimensions were controlled
) Zsugnis geprift 100% Magn RiBpriifung / magnetic particle test
B -5 o.B. | 100% Verwechslungspritfung wurde durchgefiihrt / mix-up check was performe
(WY
W - Qualitdtsstelle ~
- Quality Control -
1, 5RASE Wittan Baskvarbindungen: LZB Bochura (B2 430 000 00143 008 040

‘ 3
{@’é”‘«ﬁz

o=

Telelon (023027080

Tedofax © 23 02) 7 08-28 (GF Verkauf
Tolefax (023 02) 7 08-28 TechniivEinkeut

Stadisparkasse Witten (BLZ 452 600 36) 2 000 776

Votksbank Sprockhovel e (BLZ 482 615 47) 8 500 311
Conunerzbank AG, Witten (BLZ 452 400 56} 7 600 018

QGeschitfisfithrer. Kiaus Eppelsheimer, Heinz-Ulrieh Krell - Handelsragister-Nr.: HRA 598

Paostbank Dortmund (BLZ 440 100 46) 6 150-468
Dautache Sank AG, Hatingen (BL.Z 430 TO081) 5 207 543
Deutsche-Varkehes-Bank A, Essen (BLZ 380 103 00) 0 810068 229
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CONFEDERATION EUROPEENNE

10

DORGANISMES CONTROLE
Prof-Nr. - mspection No- W

Centificat N% - N° di caltsudo: 20606433

Inspection Certificate o s0 0as 31 A Tell - Part - Parte - Parte: 2

Certificat de Réception EN10204 ™ Blatt-Nr. - ShestNo-Paga N pagre: |

Certificato Collaudo Materiali

Bestaller - Customer - Actteur - Committents: Ba::,e:tz:,'umm@d;wm‘m;

Samson AG, Mess- und Regeltechnik 340506 3000

Frankfurt YOI - dated - date - in data:

Hersteller - manfastusr - Fatricant - Produtions: Werks-MNr. - Werks-fo - M2 uaine - Commesss H*:
Siepmann Werke GmbH&Co KG, 59579 Warstein 12700/6601

Priffpegenstand - Aricls - Prodult - Prodotte:

Schmiedestiick/Forging

Profgrendiagen/Anforderungen - Technisal requimentsDeamand - - Spécifications techniques/Exigances ~ Noma di controla/Requisiii;

TRB 100, AD-W13, TRD 107, ASTM A182

Warkstoff - msterist - Mstidrs - Materian: Entsprechend - scconding o - suivant - secando: Ausgabe - Edition - Edizione!
13CrMo 4 4/A 182 F12CI2 DIN 17243 11/87

Ligferzustand - state of dalivery - Eist do lhwsison - Stato fominra: ~ Vergiitet/quendched und tempered

Erschmelzungsart - Meliing process - Procédé déisboration - E

Prosediments di elabonzions;

Kennzeichnung - Mering - Marquage ~ Punzonature: :ﬁﬁegﬁe échen: 3;";:’ dt;”nnr;ﬁmm -8
13CrMo44/A182F12 Siehe/see 3.1B

Los/lot: 3111

L
. Stempal des Sachverstndigen — inspactors stamp -
Poingon de fexper - Purcone dellispatiors’

J& uﬁw Sefynebon-Nr. Probe-br,

o pleces - « Déei - ; Heat No Toat Mo
Postatt | - oo Gegensiand - Aicle - Désignation du procuit - Tipo o prodatto NE Contie " d}' .
N°® pos. | Mumeny peezi MN* Colata N* di prives

1 140 |Isolierteil 50235 256 - 259

Gesenk-Nr./No of forging die: 35632
Gewicht/weight: 4.620 t

1. Besichtigung und Ausmessung, stichprobenweise: Ohne Beanstandung
Inspection and control of dimension by random test: No objection

2. Die nachfolgend aufgefiihrten mechanisch-technologischen Priifungen, bescheinigt in dem
als Anlage beigefiigten APZ 3.1B, wurden im Beisein des RWTUV durchgefiihrt und
entsprechen den Anforderungen/The mechanical and technological tests mentioned below,
which are certified in the enclosed inspection certificate 3. 1B, were carried out in the
presence of RWTUV and satisfy the requirements.

3. Werksseitig durchgefiihrte Priifungen, siche Anlage
Verification made by the manufacturer, see annex

z 1 H i

Zussizliche Angaben - Addtiona! - Autres s — OBser

Die gesteliten Anforderungen sind laut Anlagen erfollt.
The fecpsiramants ors fullfilled 28 per Annex.

Las condithns bnposbes sort satisfalles sulvant ernewms.

Erisuitati sono conforni ol requisiti nichivstl come da allegati.

Hagen, Schi 25.11.2003

Ort - Location - Lisu - Looslite Datum - Date - Dat

Deg, Sachverstindige
L'axpest - L' lspetiors
chinnerling)

Anlagen - Annexes - Annevas - Aliegati; ¢
1) Ergabnia der Pridungen - Test results - Résultets des sssais - Risuitati delle prove .
Weitere Antagen in 1) ~ Othar annexss in 1) - Autres annesmes en 1) - Al allagati in 1}




BW 17.00.03

RWTGV
20606433

10
(SJ] SIEPMANN

Siepmann-Werke GmbH&Co KG, Postfach 2130, -59579 Warstein

SAMSON AG
MESS~- UND REGELTECHNIK
WETSMUELLERSTRASSE 3

0 60314 FRANKFURT

SIEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
inspection certificate 3.1B
Certificat de réception 3.1B

{EN 10204)

35632-M321-001 19.11.03

Bt 340806 300/ Sumls 12700 rw
No.demnim. 15.07.03 Notre no, de comm. No.d‘eésai
ZewhoNe. - 0831-0493 R-4 SaNe.  SIEHE ZUSATZINFORMATIONEN
No. du plan ) Ref.~suppl¢me;1taire
Onpear ¢ TSOLIERTEIL quniy 40 Beyetiver Vorks Jdentifcation mark l§|
Objet Quantité Daite de livraison Marque d'usine
Voo 13 CR MO 4 4 Moot 17335 GeeekeNeaSt 35632, 33 Stompel Werkmaer.
Materiau No. du Materiau No. de prod{x.i‘t/.ﬂ Cachet d'expert

DIN 17243 / ASTM A1B2 F 12 CLASS 2

Anforderungen: TRD 107 / AD-W 13

Praflos-Nr. ) 3111

attribut ot )
Hommebehandung  YERGUETET (V)  Harten: / hardening: 920°C - Luft / air

Traitement thermique 485-590 N/MM2

Anlassen: / tempering: 690°C - Luft / air

Es handelt sich um ein Wdrmebehandlungslos
The forgings are of one heat treatment batch

Schmelz-Nr. K235 Schmelz-Kurzeichen | Stahinersteller  BUDERYS Erschmelzungsart [ KorngroBe §m7
heat-ne. Heat code Manufact, of steel Melting process Girain size
No. de coulée No, coulée abrégé Aciériste Procede d'elaboration  Grosseur de grain
Cremcompostion F[C ST MNP |5 R WNI__MO N AL T
Composition chimique | 15 |, 27 .47 011 1,008 |,99 .21 |55 1,01 |,034 001 %
NB Cu N B SN €0
001 1,21 1,007 |.0003,013 [,020 ]

Hirteprifung HB 103000 163170

Hardness test
Dureté




W 17.00.03

Zoeoemﬁlm

35632-M321-001 19.11.03 Seite 2

Mech. Erprobung Probe-NrlL| @ | Re Rm AS Z | L| Temp.| Pr.Form Av

Mech, tests T T

Essuis mecaniques Q Nmm?  Nmm? % % Il Q 1
SOLL 295 1485 -590 120,0/30 RT 180~V 27
256 | T|10}359 492 128,374 220 200 210
257 | T| 10| 350 488 129,172 110 178 190
258 |T| 10| 347 489 128,071 126 118 144
259 [ T|10] 366 494 128,673 224 222 228

Prifung auf Werkstoffverwechslung:

ohne Beanstandung

Test for material identity has been carried out: without objection

Besichtigung und Massnachprifung:

Inspection and checking of dimensions:

Kennzeichnung:
Marking:

L

13 CrMo 44
A 182 F 12

R

0493

3111

/

Attest ist per EDV erstellt und ohne Unterschrift goltig gemid EN 10204

Qualititssicherung: Telefon + +49 ()20 027625 42

Telefon + +49(0y2002762-01
Telefax  + +43(0)28 027626 33

ohne Beanstandung
without objection

fir Schmelz~-Kurzzeichen
heat code

fir Werkstoff-Nr.
material number

fiir Herstellerzeichen
manufacturer sign

fir Ihre Modell-Nr.
model number

fur Praflos-Nr,
attribut lot

SIEPMANN-WERKE GMBH & CO KG
Qualitdtssicherung/ Abanahme

Thorsten Winnig

Der Werkssachverstindige
Inspectosr / L. expert
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- DURCANISVIES DE CONTRBLE .
Abnahmepriifzeugnis ot e, 43/20509873
Inspection Certificate omsoose ,, A Toll - Past - Parte - Parte: -
Certificat de Réception =N102¢ ™" BIatt:Nr. - Sheet o Page M2 Pag v |
Certificato Collaudo Materiali

" Bestell-Nr. - Order No-

Bastellar - Custornar - Asiteor - Commitiants W8 g s commande - N° deffording:

Samson AG, Mess- und Regeltechnik 169732

60019 Frankfurt/Main VO — dated - dale ~ in date; =

Hevstalier - Mesutacturer - Fabricent - Produtiors: Werks-Nr. - Werks-Ho - N2 using ~ Commasss N°;
B + S Bearbeitung und Schmiedetechnik GmbH 57-20-22

Am Dirdelmannshof 5, 45886 Gelsenkirchen
Privfgegonsiand - asicie - Prodult - Prodotie!
Deckel / cover

Privigrundiagen/Anforderungsn ~ Technical requirementa/Demand - - Spéciiostions techniouesExdgances - Norma & contolisRequiski:
TRD 107/ TRB 100 / AD-Merkblatt W 13/ ASTM A 182

Workstoff - Materal ~ Matibre - Raleriale: entsprechend - secording o - sulvent - sscondo; Ausgabe - Edton « Edizions:
13CrModd / F12 DIN 17243 / 8A-182 -

Lisferzustand - State of defivery - Etat ds ivreison - Sisto fominsre: - Siche Anlage /see annexes
Erschmalzungaart — Mesing process - Procsse cessborsion - Siche Anlage /see annexes
Procadimenio d sabomaions

Kennzelchnung - Maddng - Marquags « Punsonstre’
Herstellzaichen - Brand of the manutacturer -

13CeModd / A 182F 12 Meraue du febricant - Marehio del produtions?
. B+S
0537

Stempel das Sachverstindigen - inepscior's sismp - :
Paoingon de Paxpert - Punzone deltapstiore;

et | Noof pace St e
Mo of plarns tang - N tion T i Tesi
oo, Gagenatand - articie - Demignation du produit - Tigo & prodotio o e

W pos: | Numeeo peael H* Colete M o prove

Umfang der Lieferung ist dem Abnahmepriif-
zeugnis 3.1.B (Anlage 2) zu entnehmen

The scope of the delivery can be found in the
Inspection Certificate 3.1.B (see Annex 2)

L étendue de la livraison est donnée dans le
Certificat de Réception 3.1.B (v. 'annexe 2)

Zushtzliche Angaben ~ sudiionsl remarks - Aulres mourgues — JBSNNVETIONG.

Die gestelitan Anforderungen sind laut Anlagen erfOlit,
Thi requinsmmet. s Rilflind ue par Ansax.

Las conditons imposées sonl setislaies wEvant annees.

§ elansitiel soeve condormd ol reguisdll roklesll come de sllegetl.

Essen 18.12.2001
Ort - Location - Lisy — Losaite Ege/Sit Datum - Dete - Date

Anlagen - Annexss - Anoaxes - Alegat:
13 Expabnla tier Prisungen « Teat reatits - Rbeultats des epssis - Fislial delis
)Wmmwm}»omumuhn = Aidras snnees en 1) - Mnmmu

B+83




CONFEDERATION EUROPEENNE : l

DORGANISMES DE CONTROLE 1 1
= Ergebnia der Prifungen
Test Resulte
Résultate des Enasis

Risulteti delle Prove

Anlage - Annex - Annexs - Atlagate: 1

Prof-Nr, 43/20509873 Teil - Blatt-Nr, 2
Ingpegtion No Part

Cariificar N® Partis g:::‘ m’

MN* di colipudn Purte Pag M®

Waltere Prifaussagen - Otwr isst results - Autres risultats des sasals - Al resubiat defle prove

Aussagen zu weiteren Priffungen / Remarks for other tests / Remarques sur autres éssais:

1. Besichtigung / Visual inspection / Controle visuel:
ohne Beanstandung / no objection / sans remarque

2. MaBkontrolle / Dimensional check / Controle dimensionnel:
ohne Beanstmdung / no objection / sans remargue

3. Werksseitig durchgefihrte Prifungen / Verification made by manufacturer /
Essais menes par 1'usine:
siche Anlage / see annex / sot. Annexe

4. Die mechanisch-technologischen Prifungen wurden in Anwesenheit des RWTUV e.V.
durchgefiihrt und entsprechen den Anforderungen: siche Anlage
The mechanical and technological tests were carried out in the presence of RWTUV e.V.
snd satisfy the requirements: see annex
Les éssais mécaniques/technologiques supplémentaires ont été contréles en Ia présence
de la RWTUV et sont conformes aux exigences

Essen 18.12.2001
Ot - Losstion - Lisu - Locaiits Diatum - Data - Deta

B+83




B+S BEARBEITUNG +

SCHMIEDETECHNIK GmbH
GELSENKIRCHEN
Beachelnigung / certificate nach EN 10204 318 Nr. 57-20-20
Samson
Samson AG 168732
MeB- und Regeltechnik :
Postfach 101801 Gagensisnd Deckel 0840-484S
Cover
60018 Franikfurt 57-20-22
166 Stiick am 30.11.2001
E
. - melling _ .
~|Weriatolf 13CrModd/Fi2 lm Edelstahiwerke Buderus
sraderisl
‘ f""""““"“""‘"“w DIN 17243 1 ASTM A 182
reguinments
Schoaboper-r. | %C | %8I (% WMn] %P | %S | %Cr |%Mo| %Nl [%Cu| %Al |%S8n]| %Pb Hy
Emmm 01| 0] 04 0,8 044
ma, 0,18 04| 0,7/<0,035 [<0,030 | 1,15 088
e 2073 o.m}e,zsn‘ OMOIW a.omt -0.005!/ 0.83Gt 0.4901 0,038
Ergetinisss der Prihsngen
Mdm louts
Probadl, | Abmessung Ln;‘ Hm As 2 Merbchisgubelt Privfeamp.
|spscimeno dimens. Impect valus taat fomp.
‘ _mn MPs | WPa %_ % | J
Soll 15285 485- | >20 | »45 (IBO-V >44
- 560 o ) .
~ 0T34 [10x80 | 323 | 808 | 26,0 | 60 [ISOV 124,164,180 | RT tangential
01.384/2 1080 1302 | 490 | 28,0 66 |[IS0O-V 132,128,163 RT tangential
Wnmebehandiung vergitet auf 488 - 500 MPa ZoretSrungstrels Privfung
fmed Gosiiiant guanchad and temperad 486 - 580 MPe ooy clmadvctive epection
Hirbopriifung 148 - 180 HE
romaks FWWMG@1W12WI«'G‘ : N
 worke' inspectors mark and TOV-atamp. B+8 Bearbeltung +
Test acceptance by RWTUV-Essen. Fa @ Schmiedetechnik GmbH
: = Quaiitssicharung
e , Gelsankichen, den  30.11.2001
Lt T N foff k
S W et
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YORGANISMES DE CONTROLE

12
RWTGY

Abnahmepriifzeugnis PRULN, mpocion - 20619704
anpeCﬁOn Cerﬁﬂcat& Teil - Part - Partie ~ Parte: -

Certificat de Réception EN10204 3.1 p
Certificato Collaudo Materiali

Blatt-Nr. - Sheet No - Page N%. Pag ;. 1]

Bestell-Nr. - Order No -
N de ta commanda - N° delfordine;

3442403000
VO - dated - date - incata:  12.09.2003

Werks-INr. - Werks-No - N® using - Commessa N°.

301931

Besteller - Cuslomer - Achteur - Committente:

Samson AG

Frankfurt am Main

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produtiore.

Rubrtaler Gesenkschmiede F. W. Wengeler GmbH & Co. KG
Witten

Priifgegenstand - Article - Prodult - Prodotio]

Schrmiedestick / forging

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technical requirsments/Demand - - Spécifications techniques/Exigences ~ Norma df controlla/Requisiti;
AD 2000-Merkblatt W 13, AD-Merkblatt W 13

ASTMA182F12Cl1. 2

Werkstoff - Material - Matiére - Matenale: Entsprechend — according to - suivant - secondo! Ausgabe - Editon - Edizione:

1877 Copyright by CEOC 4 CEQC/A - 1778 dieff Formblatt C 13,3 01,85

13CrMo 4-5 (1.7335) DIN EN 10222-2 04.00
13CrMo 44 DIN 17243 01.87
Lieferzustand ~ state of selivery - Etat de fiviaison - Stato lomitwra: - VETgUtet / quenched and tempered
Erschmelzungsart - Melting process - Procéds d'élaboration -
Procedimento di elatiorazions!
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature! caer;ﬁia;?gﬁr::‘?: g?g:gﬁﬁ:‘;?‘ e
7335 RG
F12Cl. 2
Stempel des Sachverstindigen ~ inspectors stamg -
m&m Po&nqor? de V'expert - Punzone deﬂ’isgettore: speclors siama Em
Pos Stikckaahl Schmelza-Nr. Proba-Nr,
ligm-Na | No of pleces Gegenstand - Aricie - Désignation du produit - Tipo di prodatio Heat No Tes! No
PosteNE Quote N Coulte N ¢réprouvetie
N pos. | Numero peza N* Coiata W® di prove
1 182 |Deckel unbearbeitet / rough 460600 14
Zeichnungs-Nr. 0831-0484, S 3 15

Drawing-No.
Sach-Nr. 0840-0484 8
G.-Gew. /whiot= 158 T

Zusitzliche Angaben - Additional remarks ~ Autres remarques - Osservazione!

Die gesteliten Anforderungsn sind laut Anlagen erfillt,
The reguirersnts are filled as per Annex,

Lex conditions imposées sont satisfailes suivant annexes.

| risultstl sono conformi al requisiti richiesti come da alfegsti.

Hagen
Ort - Location - Lisu - Localita

Anlager - Annexes - Annexes - Allegatil

1} Ergebnis der Prifungen - Tes! resuits ~ Résulipts des eysais - Risultati delle prove
Weitere Aniagen in 1) ~ Other annaxes in 1} - Autres annexes en 1) - Alfri allegati in 1)

r 34\:&3 ndige

i1 -~ Lgxpert - L'ispetiore

16.02.2004 Sc/Sle

Datum - Date -~ Data




CONFEDERATION EUROPEENNE 1 :2

DORGANISMES DE CONTROLE
Ergebnis der Prisfungen
Tast Results
Résultats des Essais
Risultati delle Prove
Anlage - Anex - Annsxs - Alegato; 1
Prif-Nr. 20619704 Teil  ~= Blatt-Nr. 1
Inspection No Part Sheet No
Certificat N¥ Parlie Page N9
N° di collaudo Parte Pag N°
Mechanische Priungen — Mechanical tests - Essals iques - Prove iche
Profert - Test type - Type dessal - Tpa ol prove: | Ziqversuch / Tensile Test Kerbschlagbiegev. / impact test
Probenart- Specimen type - Type de .
‘eprouvaite - Tipo of provetle: Rundprobe / Round specimen ISO-V
Probenzustand - spacienen condition B s
Etst d’eprouvetta - Stato celle provelte: Vergltet / Quenched + tempered | Vergiitet / Quenched + tempered
1=} Schlagarbelt - Energy of impact -
Probe-dlr, Probenabmessung Probenentnahme Ensrgia de ruphare - Energia dl rotlurs
Test No Dim. of speciman Specimen 8 8 § Z = [Jiem™® Kerbschiagzahigieit - impact strength «
[ Dim. de Veprouvetle Prélevement « é’ E %5 | Résiliénce - Resilienza
d'dprovvetie Dim, della provetia Pralevamento s 3 =%} Krist, Bruchanteil - Cryst, Proportion
W° di prova 8. Partie cristalline - Proporzione cristaliing
| § § € [ 4=lmm. 10"} | Breitung - Expangion -Elargissament -
* : Espansione
& = (%] Elargement ~ Espansione
" ) g G=H Harte (Binheiten) - Hardness -
é § g g g Dureté ~ Durezza
§ 5 3
T HIR | § H
Breite, @
Schmeize Nr.  [Dicke Width, @ | | E % 2 & | Rml A Z
Hoat Mo Trickness | Largeur, g LB E § 3 L Bemerkung
N Coutie Epsisseur | @ SN TEE S § & o= Remarks
Colnta N° Spassore Largh, @ % i § §£ g i gg § E Werte - Values - Valeuss - Vaion | Remarques
o, i oo Nimm? Nrmm? % % 4 2 3 s | Osservazioni
1 2 3 4 5 B 7 8 9 10 111 112 13 14 15 16 17

1. Besichtigung und Maf3kontrolle 100 %: ohne Beanstandung

Inspection and control of dimensions: No objection

2. Die nachfolgend aufgefiihrten mechanisch-technologischen Prafungen,
bescheinigt in dem als Anlage beigefugten APZ 3.1B, wurden im Belisein

-  des RWTUV durchgefthrt und entsprechen den Anforderu ngen
,,,,,,,,, ) The mechanical and technogical tests mentioned below, which

.., are certified in the enclosed inspection certificate 3.1B, were carried out
in the presence of RWTUV and satisfy the requirements.

- 3. Werksseitig durchgefiihrte Prifungen: siehe Anlage
. Verification made by manufacturer: see annex

. Die geringfugige Uberschreitung des Festigkeitsanforderungswertes wurde

- vom Sachversténdigen toleriert.
The Authorised Inspector tolerated the fact that the actual value was slightly in

excess of the strength requirement.

O T
AL ) A
a4
R Ubg bao f 2/
. l‘
“§' :t?fs" er'Sachverstandige
Hagen 08.02.2004 Sc/Sle % ert - Lexpent - Lispattore
Qrt ~ Location - Lieu - Localita Datum - Date - Data \': Q)
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RUHRTALER GESENKSCHMIEDE

F. W. WENGELER GmbH & Co. KG
GESENKSCHMIEDE - BEARBEITUNG - BAHNBEDARF

Ruhrtaler Gesenkschimiede - Postiach 3361 - 58424 Witten

SAMSON AG

Weismullerstr. 3

60314 Frankfurt

20610704

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204/3.1B
Test Report
Certificat de Controle des produits

Unsere Kommissions/ our Order 301931 Witten, 17.02.2004
Bestell-Nr./ vour Order-No. 344240 Zeichn -Nr./PartNo.: | 0831-0484 5 3

—.. Werkstoff/ Material -1 13CeModd/F 12 CL2 Artikel / Article .1 Deckel DN 50-100
Stahlhersteller / Steelprod. JEWK RG-Nr/RG-No. : 136901201
Lieferzustand/Conditions of Delivery : | vergiitet Menge/Delivery | 182 Stiick
Lieferbedingungen/amtl. Vorschriften | AD 2000-W13 ; AD-W13 ; ASTM A 182 Lieferschein Nr. : | 400840
Tearms of Order / other requirements : | DIN EN 10222-2 : DIN 17243 Delivery note No. :

Schmelzen-Nr./Heat-No. : | Kurzzeichen / Letter symbol Bemerkung / Remarks :
460 600 204-03, A Stiickgewicht: 9,3kg ; Sach-Nr.: 0840-0484 §
Kennzeichnung: RG; 1.7335 /F12 CL.2 ; A ; 0484
Erschimelzungsart: E
Schmelz - Analyse / Chemical Compositions of Cast
NrfNo.. (% C |%Si 1%Mn |%P %S |%Cr [%Mo [%Ni |%Cu|%Al
Anforderung/
Requirement;
Analyse/ 460 500 16 S Ly 60 009 1 011 98 A6 ,033
Analysis : , ’
Mechanisch - technologische Eigenschaften/Mechanical technological properties
Probe-Nr/ | Lage/ | Test- | Abmessung/ | ReH/RP | Rm Ad% |AS% |Z% 1SO-V | Hirteprifung
Pos. Pos.. | Temp.: | Dimension {0,2% N/mm? JRTY
Anforderung/ min, min, min. | min, min, HB
Requirement: 295 485 20 30 44 ]
14 Quer | RT @210 462 605 28 24 71,6 1206190, 171180
232
- 13 Quer RT 210 470 604 24 22 67,7 | 190,188,
128

{ Die geringfiigige Uberschreitung der Festigheitswerte wurden vom Besteller / Sachverstiindigen toleriert.

Stirnabschreckversuch / Jominy - Test nach DIN 50191

J15 I3 J5 37 J9 TI0 1711 1J13 1TSS 1720 (J28 1J30 ()35 [}40 [)J43 1J50 imm
HRC
0.B. | Besichiigung und MaBkountrolle wurden durchgefithet / Surface and dimensions were controlled
100% Magn Rifprifung / magnetic particle test

0B, | 100% Verwechslungspritfung wurde durchgefithrt / mix-up check was performed

/?“”" '“‘"‘”’*i\ FeldstraBe 1, 58456 Witten Bankverbindungen:

[ Telefor (023027 08-0 Stagtsparkasse Witten (BL2 452 500 38,2000 778 Posthank Dortmund BLZ 440 100 46) 5 150-468

Cx@[ﬁg\) | Telafax (02302} 7 08-28 GF N erkauf Volksbank Sprockhéivel eG (BLZ 452 6816 47) 8 500 311 Deutsche Bank AG, Hattngen (BLZ 430 700 61) 5 207 543
f s s00t } Teletax {023 08) 7 08-38 Tachnik/Binkauf Commerzhank AG, Witten [BLZ 452 400 56} 7 800018 Deutsche-Verkehrs-Bank AG, Essen (BLZ 380 10300) 0 R10 065 228
Mf/’ Geschifisiihver: Klaus Eppelsheimer, Heinz-Ultich Krelt - Handelsregister-Ni.: HRA 598



i Freiformschmiedestiicke
| Gewalzte Ringe
Roh- und Fertfgbaarbmtung

Telefon (072 40) 94 10-0
Tatafax (07240)9410-83

Rossuing 13

Abnahm@prufzeugms

Bestaliurg-Nr. - Order Na. - No. de Commande | AaTrags-r. - Works-Nor Bar T
64343/14007 04-4069
inspection Ce
p gcen’;tm:c:? rdcigif;i? g; f; Z;:Qfe (CCPY) Zeiignis N~ Certilcale No. - No. da oarilicats Erzougnis - Fraduct - Froguit
Abnahmaprifzeugnis - inspection certificats - Cortificat de réception 3.1.8 | 437958 Freiformschmiedestiick / forging
Gwag GmbH ik + Bogrbeitung < Postfach - 76327 Plinztekileinstainbach Workatofl - Standard-grade of materal - Matiera | Werksiiide - Matpralme No. de matigre
A 182 Gr. F 347
EVGGmbH : : ’
. Pfad 23 25 LieTarzustand - Gondiran of deivery - BIt 05 1evia/son
Vilbeler Pfa - Lésungsgegliht/ solution annealed / recult de mise en solution

D-61118 Bad Vilbel

Warmabshandung - Heal Treatment - Trallement thermiqus
1080 °C Wasserabschrackung/waterquenching

Herstellarzaichen
Trace mark
Sighe du producteur

&

Halbzawg-Hersteliar - Steel producer - Fournisseur o acier

ACERALAVA

Rernzgichoung - iarking - Merousge
Werkstofi/Charge/Probe-Nr

Frift u. Listerbedingungen undiodar ambllche VorschritariNarnen - Tarms of Gaivery artvar materal SpecTcatomamandards « Normes ston conditions de réceptiondivaizan

ASTM A 182 1t, Ed.

Pog. Mr, Stiickzah! X , K SeheelzareNr. ProbonmNr.
ftarrt o, Quantity Gegenstand - Object - Désignation Heat No. Sample No.
No. . poste Nombre No. de coulde Mo, & essal
1. 1 Rundmateral RM 180 rd. x 800 mm 31789 6883

2. 1 Rundmaterial RM 220 rd. x 500 mm 31789 6883

3. 1 Rundmaterial RM 245 rd. x 400 mm 31789 16883

Schmelzanalyse nach A ngaben dee Stahlherstellers - Schmelzareir - Neat No. - No. d. couléa] Erschmelzunpsart - Stael making - Proctas o Slaboration
Ladle analysis - Analyse de coulde 1788 E+AQD
T T T . N Y T T . I Y . e 1 I Y 1
1y 16,02 0,33 1,27 0,022 | 6,007 17356 1878 0,13 Q003 10038 0007 1032 6,019 10,36 0,004
Sof UV TEIR AT
D104 1003 1003 10008 16008
1) Schmelzenalyse nsch Angaben des Stehiher < Ladle anslysis - Analyse da covlde
Mechanischie Eigenschalien - Mechanical propenies - Fropristes macaniouss [ Froben-Ni. - Sampl Na. - No. o essal
Frabeniage Pr-Temparatr | porim 0,2% R 4 ¥ 150-¥ z
g o Sp8c. Lt igAd ] iy i a %)
1 ig. 20 =206 510-710 w540 =>85 =550
2) ig. 20 287 523 58 246/262/248 76

f) Yorsotvll - Reguicement - Spovifioation 3} Pedforgebods - Tes! rasull - résuital d'assel

Weitere Priifungen - Further conlrol - Contréle supplémentaire

Spakiralanalytische Verwachslungsprdfung - Keing Beenstandung

ing, Math fe wadf K A fng. Keing Bear
Surfgce mmocfim dimansions and marking mnavnl Without any re;sctkm Spectographic sntimixing tegt : W{trmr any re;ec({:m )
Ingpaton, contrdle das diswngions of de mearquage: Soans 1 Cantriile antmelange 0 : Sang r d

Intaricistaliing Komoglon [QIN 8 §14); Keing Sesnstandung
tkargranuler sttank [N 56 $14); Without sny refection
Covrosian interaistating [OIN 60 §14); Sene reclarmition

Seile - Page No. - Page No.
111

A - el

Latum - Dete  Lnta
22.11.2004

et - Locaton - Lisy
Plinzial

; o Der WQrksachvarstﬁndfge Pn)fstempei

Lia Listaryng entapricht den versinbartas Lislorbadingungen. ins pwﬂng Eng ineer Inspa clor's stam 0
. £ . .

The ahove maentiaed material in sccordance with thw tarma of the order. Contréleur d'lUsine Poincon de l'expert

La ihvraisan sux condiions de lwelon corvarues.



Emml:ahl

Abnahmeprufzeugms

inspection Certificats - Certificat de controle (CCPU)
gom, - secord. - sulvant: BN 10 204

Gewalzte Ringe

Freiformschmisdestiicke

Telefon (0 72 40) 94 10 - ¢
Telefax (0 72 40) 94 10 - 83

Roh- und Fertigbearbeitung

BagteAung-Nr, -
64343/14007

Crder No. - Mo, de Commande

Aultrags-Nr. - Works-No. - Ref, d usine
04-4069

Lougnia-F. - Cartlicate Mo, - NG, 16 Coriioats

ErRRLgn - Froduet - Brodin
Frafformschmiadestiick / forging

tardard-grada of malerial - Matigre

Warksiofi.Nr - Malerlsl-No. - No. 08 mstiors
1.4850

Abnahmeprifzeugnls - Inspection certficate - Certificat de réception 1.1.8 437857
Rofiwag GrbH B g - Postiach - 76327 Plnassh-Kisinsteinbacn Waerkstofl -
EV G GmbH
Vilbeler Pfad 23-25

D-61118 Bad Vilbel

Lisferzustand - Condithon of delivery - EIat 06 10viarson
Lésungsgegliht/ solution annealed / recuit de mise en solution

Wirmebahardiung - Haat Treatment - [radement thesmigus
1080 °C Wasserabschreckung/waterquenching

Halbzatg-Forstehnr - o106l producar - FOUrmesatr 0 acior

ACERALAVA

Herstollarzoichan
Trade mark
Sigle du praducteur

Kernzeichnung - Mariieg - Margusge
Werkstoff/Charge/Probe-Nr

&

Bt v, Lieterbpgingungen unciader amiichs Vorsehnlenormen - Terms of dolvary arndior mataral

YAarO8 - NOFTIas BlOU Condiions de récepliomiveelson

DN 17440

Fg, K, Stickzah! ) Sehmaizaniir Broben-r.
ftoen Ne. Quantity Gegenstand - Object - Désignation Heat No. Sampia Mo
No. d. posts Nomibve No. de coulde No. o "sasaf
1. 1 Rundmaterial RM 180 rd. x 800 mm 31789 6883

2. 1 Rundmaterial RM 220 rd. x 500 mm 31788 6883

3 1 Rundmaterial RM 245 rd. x 400 mm 31789 6883

SeRmelzen-ie - Neat No. - M. 0. coulsa] Brachmalzungaart - Slesl maling - Proceos dalabaranon

Schmelzanalyse nach Angaben des Stahthersteliers -

Ladle analysis - Analyse de coulée 31789 E +AQD
o 1 N I T L O Y I Y . Y T L 1 Y M )

We0s 0,43 757 0,0¢2 10,007 [ 17,35 |5.78 0,13 0003 10,035 0007 032 0,019 1036 0,004

' g%ﬁ%; v%g WA B RS TR

10074 1003 603 (0002 | 0,008 |

1} smmefzam&se npuh Anggaben des Stehihoratellers - Ladie analysis - Anslyse de coulde

Macham‘ ohe Blgenschatien - Maahenlcal pmpames Pmpﬁétes mecaniQues | Froden-Nr. " Semple No. - No. d"esasi
Firobanlage Br.-Temperatur ReHRp 0,2% ReHiRp 1% A AS Av 180 z
Poston™ " | Tomplrat 1y imm mm? i s i iy

1) lg. 20 w5208 #2340 §10.710 =40 =85

2} . 20 257 293 523 58 246/262/248 76

1} Voot - Requirement - Specification 2} Prifecgobris - Test result - rbauflat desser

Weitere Prifungen - Further confrol - Contrble supplémentaire

Beslchtigurg, Maﬁﬁmmm el Ksmzeimnungws)!ung Kaing ﬁa&nmndung

inspeation,
Ingpection, wonidle

o i

i Wthaut any 1

: Sang ¢

sfufa

Intarkristaliiog Korosion [DIN §0 814); Keins Beanstandung
Infergramdar altack [DIN 59 914): Without any refection
Corrosion intercristiaiing (5N 58 §14); Sans ravlamstion

Conlri¥e a

Spekiralanalytischs Verwachsfungaprifung : Keins Besnstandung
Spesingraptic antimixing test | Without any mfsc:eon

LA

AP RR

aiben des TUV ooy

: Sang reclar

Appravet of TUV Stdwast.
Approbstion de TUV Sddwast.

Hiagt vor.

Gt - Losation - ey
Piructal

Daturn - Date - Dala
22.11.2004

Suite - Pags No.
1

- Page No.

Life Linterung sotsprioht den ver

The above mentionad materisl in seoordsnce with lhe terms ﬂf the order.

&iaf

La Heraloon sux conditions de lwaison convenuss.

A Yo, @

Dar Warksachverstbndiga

inspecting Engineer
Contréleur d'Usine

mestempsi
inspector's stamp

Poincon de expert




Ei VQ GC
EDELSTAHL-VERKAUF&GESELLSCHAF T mbH.

EVG - IM BONING 14 - 63695 GLAUBURG-GLAUBERG

LEGIERTE STAHLE

ROST-, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

13

Besteller/Ordering Party: Samson AG
Best.-Nr/ Order No.: 367561
Unsere Komm.~-Nr/our Order No.: 14009

Wir bestétigen, dal das/die gelieferte/n Teil/e: 245 mmrd. x 195 + 2 mm 2 St.
we confirm, that the delivered parts:

mit der Abmessung/with the dimension: 245 mm rund
ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
certified on the basis of inspection certificate:

von der Firma/company: Rosswag

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.: 1.4550 /| A182 Gr. F347
Schmelzen-Nummer/heat-no.: 31789

vor dem Trennen Ubertragen wurde.

has been transferred prior to separation.

Zum Zeichen der ordnungsgeméfen Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the corract re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to Jt,

E.V.G.A

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: 5 ‘

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom

24.02.2004.

The re~marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.

E.Van L /
Edelstah%%m.mhﬂ

Glauburg-Glauberg, den 25.11.2004 /

Ausgabe $2000



A. Vieregge-Elsethal GmbH & Co

'Abnahmeprifzeugnis 03 31 057
Lehmweg 1 Inspection certificate
58840 Plettenberg EN 10204-3 18
& 02391/ 1844 # 02391/ 14432
¢ Info@vieregge-eisethal.de .
Datum/Dete : 18.07.2003
Kundan Bestell- Nr.- 338680 300
Samson AG Your Order No.; 000! [
Postfach 10 19 01 Unsere Auftrage- Nr.. 231172 f
Qur Order No.:
60019 Frankfurt Gesenk- Nr.: 1984z
Part No.:
Erzeugnis/ » a
ougnis/ Product: ;Menge: 40
Deckel (Cover) DN 50/2", PN 16-160/ Quantity
Class 600 Werkstoff: C 228/
A 105 ASTM !
Malarial;
Kennzeichnung/ mark: Wiérmebehandiung..  V n.DIN EN10273,
0334 (228 gem. ASTM
H A 105 1 Heat frogtment:
Schmelze: 95622
Heat |

Schmelzanalyse®/ Heet analysis*
021%C %0;26 % Si

io]&t% Win z 0,009 % P

Erschmelzungsart/ Msiting process:

!

l 0,06 % Cr l

| % S

0,033 % Al }o,ae % Cu

} 0,003 % V i 0,003 %Co ‘

?

| |

{

10,023 0,005 %Mo | 0,04 % N
!
|

Zugversuch/ Tenslie Test EN 100021

Protienforay Type of sample. ASTM SA-370-1/2"2"
Proveniagel Posifion of sample. ings, 114D u.d.
Obarfiiche

Praftemp/ Test tamp: Rt

Kerbschlagvers.! /mpact Test ASTMEZ3
Brobenform/ Type of semple: Carpy-V-
Probe

Probenlage/ Position of sample: ldngs
PrOfiemp./ Tost tarmp: -20

Hartepr./
Hardness Test

EN

R B A ge rd Ay HEW 2,5/ 1.839
nmeh | pumed | o6 | ) u HBW 2.5i
8ol
target .
167 548 323 | 69 70 100 186 164-174
isy/ fact

Dimansion check, inspection without complaint

MaRkontrolle, Besichtigung ohne Beanstandung

Bem.: *gemaB Original Werkszeugnis Stahihersteller

A, Vieregge- Else

15

* gecording original caftiffcats sigel producer

Zeuanis gepruft \
L/

74 Juu 200
\L




B+S BEARBEITUNG + (@%’m}
SCHMIEDETECHNIK GmbH 16 @fj

GELSENKIRCHEN
Bescheinigung / certificate nach EN 10204 318 Nr. 57.37.02
lm Samson
purchaser
Samson AG Boatell-Nr. 191352
MeR- und Regeltechnik 856 Order-no
Postfach 10 19 01 Gegenstand Deckel 0835-0320(S)
lproduct Cover
60019 Frankfurt Unsere Loa-Nr.  57-37-02
our o-no
{Lisforumiang 89 Stick am 28.08.2002
quantily this shipment
Erschmelzungaernt E
meling funace
Warkstol C22 8/IAT08 Hiratalier Lech Stahiwerke
material _ suipplir
Anforderung DIN 17243 1 A106
requiraments
Sohmelzenir. | %0 | %8I % Mn %P %8 | %COr|%Mo!l %Nl |%Cul %Al |%Sn %Pb| H,
| Charge-No
S0l min, 0,18 015 0.8 0,018
TR, 0,231 0,35 0,01<0,035 1<0,030 <0,30 0,05

65315] 0,210] 0,230] 0,830] 0,008/ 0,011} 0,200{ 0,040] 0,200} 0,150| 0,026| 0,007

Ergobnlsse der Prifungen
msults of mechanicel tests
Probedir.  |Abmesaung Re [ Ay Z  |Kerbschiagarbeit Priftemp.
SPECINen-0 cimens. impact value fast lsmp,
e MPa Mg % % J
Soll »230 . 485- »20 >30 80V »31
540
02.282 10x50 204 | 481 32,0 84 150V 82, 60, 80 RT tangential
Wirmebashendiung normaligiert 800°C, 3hvLuft ZerstBrungsfreie Prifung
heat traatment normalized non destructive inspection
| Hartapritung 137 - 146 HB

hardness tesl " . _ N
IMaskontrolie und Besichtigung nach Zeichnung: ¢.B.
dimensional inspection acc. drawing: o.k.
Verwochashungeprithung

tosts fo verily betch and

Anmerkung Rohlinge gekennzeichnet mit:

remarks Unworked pleces signed: A105/022.8; BuS sign; 0320 ~
It "A" and works Inspeciors’ mark. B+8 Bearbellung +
~ a Schmiedetechnik GmbH
: - Quadifitssicherung
@ Zaucnis gefing Gﬁ&ﬂn}kﬁ'ﬁnﬁ 29, .2(::2?
-6 B «@«3: " H.‘Tjnzg ‘
Der Werkssachverstindigs




1977 Copyight by UEOG 3 CEIOA - /70 e Fambislt G 12.501.99

CoNFEDERATION BrTedene

mwm

Abnahmepriifzeugnis SRR 4/20403461/3 17
Inspection Certificate . ., 10206~ 3.1, A TN AALIAX

Coertificat de Réception BIAt-NE - Shaoko - age ¥ - Pag ' 1

Certificato Collaudo Materiali 1

Exatialior- Cusiomar - Achetaw - Commiienis: A do . oorvimns  1bdeiforine
Samson AG Mess- und Regeltechnik 171434 3000

Frankfurt Weismdllerstr. 3
imrntalier - vamdeahurer - Pubvisant - Produlions:
Siepmann - Werke GmbH & Co. KG
Warstein Emil-Siepmann-Str. 28

Frilompensien - Aol - Prodult - Progetion
FORGING
Prlfpruniiagen/feiondensngen - Technesl
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SIEPMANN-WERKE GMBH & CO KG
Siepmagn:We_rke 7Gm,b'£{&‘§9 ‘KQ, .P_‘??tfﬂgh 2130, D-59579 Warstein 1 7

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
SAMSON AG Inspection certificate 3.1B
MESS- UND REGELTECHNIK Certificat de réception 3.1B
WEISMUELLERSTRASSE 3 (EN 10204/DIN 50049)

D 60314 FRANKFURT
35632-K786-001  25.09.01

OrderNo, 351434 3000 A ourorerNo, 11181 SR

No.de commm. 23.05.01 Notre no. de comm, No. d'essai

fen X, 0831-0493 R-4 SN, 0900-5045

No. du plan ‘ Ref.-supplementaire

Gegenstand - Stiickzahl Lielertag Zeichen des Liclerwerkes
Object ISOLIERTEIL Quantity 255 Day of delivery Works identification mark
Objet Quantité Date de livraison Marque d'usine
Werkstofl Werkstoff-Nr. Gesenk-Nr./kght Stempel Werkssachverst,
Material 13 CR MO 4 4 Material code 1.7335 Our die no/... 35632/ 33 Stamp of expert

Materiau MNo. du Materiau No. de produit/... Cachet d'expert

DIN 17243 / ASTM A182 F 12 CLASS 2

Priflos-Nr. g 2858
attribut lot

xggﬁﬁggyml VERGUETET (V)  Hérten: / hardening: 920°C - Luft / air
Traitement thermique  485-590 N/MM2  Anlassen: / tempering: 700°C - Luft / air

Es handelt sich um ein Warmebehandlungslos
The forgings are of one heat treatment batch

Schmele-Ne. 40540 Schmelz-Kumreichen | Stahihersielier  BUDERUS Hrschimelzungsant | Komgrifle .8
heat-no, Heat code Manufact. of steel” - Melting process Grain size
No. de coulée No. coulée abrégé Aciériste Procede delaboration Grosscur de grain

Chem. Zusammensetzong R -
Chiem, composition C SI MN

p 5 IR [NI MO v rt I

Compositon chimiaue | 15| 28 |,50 |,009 [,001 |,98 [,25 |52 |,01 |035 |001 %
NB Ccy N gB SN o H
11,006 | ,007 2,0 | ”
Haross (g 1B 103000 159170
Dhuretd

RWTUV )
Aoane o
Pk AR

te‘l‘Aw\nn\:nnus




BW 17.00.01

S sicomann

Mech, Erprobung
Mech. teste
Fesals mecaniques

SOLL

Probe-Nr]

837
B38
839
840
841
842

B e M B e e

|

10
10
10
10
10
10

1 Re Rm AS
MN/mm? N/mm? %
1295 1485 590 |20
380 508 |26
390 518 |25
358 505 |26
377 505 |26
362 515 |24
362 507 |24

- o o mw o

-

LB Ll €0 ed el LINCD

-

Priifung auf Werkstoffverwechslung :

Test for material identity has been carried out:

Besichtigung und Massnachpriifung:
Inspection and checking of dimensions: without objection

Kennzeichnung:
Marking:

K

G,

13 Cr Mo 44/
A IB2 F 12

R

0493

2858

Attestist per HDV erstellt und ohne Unterschrift gilltig gema BN 10204

Qualititssicherung: Telefon + +49(0) 290276 25 42

Telefon + +49(0)2902762-01

Telefax -+ +49(0)290276 2633

35632-K786-001

7 L Temp.| Pr.Porm Av

% | & !
30 RT | IS0-v| 27

76 164 186 202
74 118 112 80
75 140 176 180
75 192 158 182
72 68 52 110
75 146 136 114

25.09.01 Seite 2

ohne Beanstandung

ohne Beanstandung

without objection

filr Schmelz-Kurzzeichen /

heat code

fiir Werkstoff-Nr. /
material number

filr Herstellerzeichen /

manufacturer sign

fiir Ihre Modell-Nr., /
model number

fiir Priflos-Nr. /
attribut lot

RWTuV

Anlage. efeels . ...

eit-N L8461 -

‘
Tl oennnnnns

%%

STEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Qualititssicherung/Abnahme

Thorsten Winnig

Der Werkssae

Fneoeeton £ 1

verstindige
¢

nnnnnn
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Siepmann-Werke Gmbl 1&Co KG, Postlach 2130, 1-59579 Warstoin

SAMSON AG
MESS- UND REGELTECHNIK
WETSMUELLERSTRASSE 3

D 60314 FRANKFURT
Bestel-Nr,

Order-No,
Node comm.

328690 3000
16.01.03
ZeictnNre. 0831-0323 R-4
Drawing No.

Mo, du plan

Uepenstand
Ohjeet
Objet

DECKEL

Werkstoll
Material
Materiau

€ 22.8

Stiickzalhi 65
Cuantity
Cuantité

Werkstoff-Nr. 1.0460

Material code
MNex, Jdu Materinu

NACH DIN 17243 / A 105 NACH ASTM

Wiirmebehandiung
Heat treatment

Traitement thermique normalized

Schmela-Nr,
heat-no.
Neo. de coulde

99176

Chem. Zusammensetzung | - |

Chiem, composition }‘ 151
& ition chimi
omposition chimigue L, 21 . 266
INB Cu
003 |,

FHirtepriviung 110 10/3000 152
Flardncss tesl
Duretd

NORMALGEGLUEHT (N} /

Schimelz-Kurzzeichen 7
Heat code
No. coulde abrégé

SIEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Abnahmeprifzeugnis 3.1B

inspection certificate 3.1B

Certificat de réception 3.1B
(EN 10204)

34471-1841-001  05.05

uns. Auftr-Nr,

aur Order-No. 12212

Motre no, de comny,
Sach-Nr.,

Additional No. 0835‘0323

Ref.-supplementaire
Licfertag .04,
Dray of delivery 30.04.03
Date de liveaison

Gesenk-Nr/hgSt 34471, 20

Gur die noJ...
INu. de produil/...

920°C - Luft

[/ 920°C - air

Aciériste

P S
,89 §,012 ,025

B SN
0065 | ,003

Siahlhersicler
Manufact. of steel

ISPAT

cR Nt oMo v

Virschmelzungsart Y
Mefting process
Provede d'elaboration

.03 ‘l éE;

Prif-Nr.
Fest-No.
Mo dlessal

Zeichen des Licferwerkes
Works identification mark
Maryue d'usine

&
@

Stempel Werkssachverst,
Stamp of cxpert
Cachet dexpert

Kormgrific
Cirain size
Cirosscur de grain

AL in

,056 1,026 1,006 |,003 |,032 %
0 H ;
2,0 | s
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SJ[ SIEPMANN.

Mech. Frprobung [Probe-Ne| L] © | Re | Ram ~AS

Mech. tests : T | N r

Lissais mecaniques | % Q Nfwm ; Nmme 5 %
SOLL | | 1250 1410 540 123,0
5402 |T/10/298 | 499 (24,6

Besichtigung und Massnachpriifung:
Inspection and checking of dimensions:

Kennzeichnung: 7

0460 / A105

J

0323

3035

Attest ist per DV crstellt und obne Unterschrifl ghiltig gemas BN 10204

Qualitdtssichcrung: Telefon + +49(0) 2902762542

Telefon  + +49 () 2902762 -01
Telefax -+ +49{) 2902762633

g Femp. | Prlorm ‘ Av

34471-1841-001  05.05.03 Seite 2

i 1 f
RT !Isomvi 31
% 80 52 76

ohne Beanstandung
without objection

filr Schmelz-Kurzzeichen
heat code

fiir Werkstoff-HNr.
material number

filr Herstellerzeichen
manufacturer sign

fiir Thre Modell-Nr.
model !l number

fir Prif-Nr.
test number

fiir Werkssachverstindigenstempe)
workexpert

STEPMANN-WERKE GMBH & CO K6

Qualitiftssicherung/Abnahme
Thorsten Winnig

Drer Werkssachverstindige
Inspector /1 exnert



Gebr, Grohmann - Postfach 1261 - 32555 Lohne

Samson AG ,

gnﬁamﬁmtmgam

Bestell-Nr.

Order-No, 193409/3000/01882/8324~-5554

Wark No:

L afafe,mg YO,
Dalivery of: 5.6.02

Abt, u. Zelohen
Dpti/Ref.
Wk Je,

ASTM

 Materlal

Tag: o ]
Date: 11:6.02

f 8'1£t&ahxaub&n = gstud screws,

| dhnlich - smmllamx DIN 938,

b lew 24

1y | 22 | 5/8" ~11UNC 24 % 45 NL - nominal
1| length x 69 gz. Lg, ~ total leng

anrexes 2)
8}
)

ClL. 2

th

A 193 Gr, B8 |

Warké»tn@p&cmr

L




GEBR. GROHMANN

'Ede Istahlschrauben- und Mutt@mwerk

Anlage L. . .. zum Zeugnis Bestell-Nr: 1 /9 oy -
i a@* tc‘; i G% e 0?3@? N & l’9‘34&09/ 3000/ 01882/8,32~6&-» 5554

Linsere Auftrags-Nr.: ,
Qur Order Nag '9? 93@

EN020

 Zugversuch: DIN EN 10002-1 Kerbsoh agbi@gwsrsmh DIN EN ma%a
~Tanalle Test: : chh@d Bar 1mg:mt Test:

4 gl s*mmmm 1hs R Ay %) % o A N Hirta Aufisltvars, T&rﬁfkrafwsmuah
Tast Na Tost-Flece || Hp 04 B A (%) Herdooss. Expind:Tast] - Proof Load Tast
NG By 10 A oy O HEB 281875 DINENABZ ] DINEN 20608

memz Nimiemé % J PINEN 100031

r
Item

Amfcardarursgem:
F%@quimmama

967 |24 | 65 o tx 290

f“«rs:g@zus; and: 1 «aungagarglﬁht, abgaﬁmmckt und tkaltve; ﬁé&&ﬁigt
tment condition: wolution treated anfl strain hardened '

oMo oop ] g o | oMo ooy b

1,11 | .00 | 024 18,020 | ’g,,@g[

Work@ﬁ

Harstelisizaichon:
Manufacturer's identification symbal-

nspector //




GiJoseF Neuhaus ...

SPEZIALSCHRA UBEN UND CEWIND

DIN 180 go02
QA 04 100 4543

ETEILE

58802 BALVE-GARBECK
Réitioh 7
Bescheinigung Uber Werkstoffe gam. BN 10204 Prif-Nr.:
Certificate of works inspection / Certificat de réception /3.1 B fest no./contréle no. 4/23398072/5
Besteller: M. Unruh GmbH Werks-Nr.: 030295
orderer/commetant Postfach 280141/40610 Disseldorf work no.no. d'usine
Bestell-Nr.: 6.101 vom 08.092.2003 Kennzelchnung: B7 N
order no./no. d'ordre marking/marguage
Prifbedingungen: ~ ASTM A 193 COKT. 2003
Condition of tests/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of paris/Mesure de livraison
P-Nrp Stliek | Gegenstand - DIN od. ZehgNr., Abmessung Waorkstoff Prabe Nr.
Lo, | quantty | object - DIM or drawing no. dimension materint test-ng.
pNo. | nombre | objet - DIN ou dessin ro, dimengions matdriel no. d'essais
05 93 Stiftschrauben DIN 938 5/8" UNC x 60 BT 7068

g = 24 mm

Besichtigung und MaBkontrolle: ochne Beanstandung

Inspection and control of dimensions: no objection |

Inspeciion at contrble de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prifung
Raesult of testsfﬁésulta_i_sjgns Essals
Probe Nr; Abmessung | Priftomperatur | Steckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschnirg Schiagarbait Hiérte
test no. dimension test lamparalure yiald poing tensile stranght slongation red. of ares impact test handness
no. d'esseis] dimangions terperature d'éssal | Imite d'elasticite | limiteds rupt H cti rasilense durotd
Mimm? N/mm? % % J
Rp 0,2 4d HB 30
7068 10,0 20 899 95¢ 19,0 59 288~307
yedrmebshandiung  erpiitet / angel. 660°C Einechmelz At
trafiermnant thenmique: \fondage:
Analyse
Anglyein
Probe Nr. | Schmelze c Si Mn P 8 Cr Mo i v Ti
tast no, chama G,
no. dessals | no. de coulén % Yo % % 3 % % Yo % %
7068 04203 + 42 Y 2 97 017 1,004 1,10 ] ,23
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erfillt:
{dentification of matsrial: no objection! The resulls of tests are satxsfactorg.
Contrdle de matdrisl: sans réclamations! L.es demands sant remplis.
Balve-Garbeck, den 9.10.2003 4

Qrt, Datum place, date

g ,
{mmmas) FouyN 09
/

-

rsténdige Workintpector/Contrbleur Usine



iiJosef Nevhous....

DIN 150 8002
Q8 4 100 4643

SPEZIALSCHRAUBENUND CE WINDETEILE

§4802 BALYE-QARBECK
Ritioh 7
Bascheinigung Gber Werkstoffe gem. EN 10204/3.1 B Priaf-Nr.:
Centificate of works inspection / Certificat de réoception test no/contrGle no.
Besteller: M. Unr uh GmbH Waerks-Nr.: 030300
arderer/commetant Post fach 280141 /4 0610 Du gseldorf work no/no. d'using
Bestell-ir.: 6.091 vom 04.09,.2003 Kennzeichnung: B? N
order no./no. d'ordre ( K] ma marking/marquage
Prifbedingungen: ASTM A 193
Condition of tests/Gondition d'examen
Umfang der Lleferung Description of parts/Mesure de livraisen
P-Nrp Stick | Gegenstand - DIN od, Zehg Nr, Abmessung Warkstolf Probe N
Mo, quantity | objsol - DIN or drawing no, dimansion material tesi-ng,
pio. | oombre | objet - DIN ou dessin no, dimenslons matdriel n0. d'essais
01} 1626 Stiftschrauben DIN 938 3/4" UNC x S0 B7 8895

g = 28 mm

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung

Inspaction and control of dimensions: no objection |
Ingpection et contrbie de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prilfung
Result of tesis/Résultats des Essals
Probe Nr, Abmassung Priftemperatur | Steckgrenze | Zugfestigheit Dehnung Einschniirg | Schiagarbeit Hirte
test no. dimension test lamparature yield point tensile siranght slongation ed. of ares impact et hardness
no, d'esssis dimansions termparature d'éssal | imite d'elasticite | limitade rupture allongement siriction ragiliense duretd
MN/mm? Nfmm? % % J
0.2 44 HB 30
8895 10,0 20 836 892 22 64 277-28
MalTaebentndung  vergiitet / 860°C/G1, angel. 660°C/Luft Einschmelz-An
traltement thermigue: fongage:
Ansiyse
Anslysis
[Brobe Nr. | Schmeize c §i Wn P § Cr Mo Ni Y Ti
o8t 1o, chargs no.
no. d'sssals | no. de coulée % Yo Y % % Yo % % kY Yo
8895 14165 42 s 30 .90 011 1,003 1,09 | ,22

Verwechsiungsprifung: Ohne Beanstandung!
identification of material: no objection!
Gontrile de matérial: sans réclamations!

Balve-Garbeck, den 14.10.2003

Die gesteliten Anforderungen sind erfllit:

Thae rasults of tefls are satisfactory.

Les demands gigenngs sant remplis.

el AT LEAd

Ont, Datum place, date

*“‘m’( Zeugnia g ft I

N
LRI

3 /

Y
Der WerHagthverstindige WorkinspectornContrdleur Using
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Edelstahlschrauben und Mutternwerk
Abnahmeprifzeugnis EN 10 204-3.18

Giabr Grqhmam - Pastiach 1251 - 32556 Lahne

Inspection Certficate

SAMSON AG
888~ u. Regelvechnik

2. Hd

Postfach 101901
60019 Frankfurt/M.

- Herrn Schwarz 451/GS/EK

Work No:

Bastall-Nr

24

" 32584 Lshne

Oaynhausenar By, 677

Unsere Auftrags-Nr,

Order-No, _336307/3000/01882/8324~5569

BY 434

Ueferung vom:

Defivanry uf; 4.0.03

Abt, u. Zeichen

Dpt./Ref,;
WP/ Je,
b o
Umifang der Lieferung: Anforderungen: ASTM

Extent of Delivary:

Requirerments:

Tag:
Do 11.6.03

Position | Anzati Gegenstand und Abmessung Werlestolf DiN/Ausgabe | Kennzalchnung
ftem | Quantity Article and Divension Material RiN/Edition - Marking
Stiftschrauben - s ews B8

1)

34

tud scr
dhnlich ~ similar DIN 938,
g = 28 mm ,
entaprechend — aca. vo Samscn WN
2.21-65 Blaty ~ sheetr 10
3/4" ~10UNC ~2A& x 60 NI - nominal
length % 88 gg. Lg. tutal length

Die gesteliten Anforderungen sind erfally
The requirerenty are fultlied

Antagen 1.} Ergebnisse / results
annexes  2)
3
4

A 193 Gr., B8
Ci. 2

]

verstindiga
Warks-lnspector



GEBR. GROHMANN

Edelstahlschrauben- und Mutternwerk

32584 Léhne
Qeynhausener Str. 67.73

Anlage A zum Laugnis Bestell-pir. )
Annex to certificate Order Nr..  336507/3000/01882/83724~5569
Unsere Auftrags-Nr.:
EN 10204 3. 1B S Our Order No.: 99 454
Ergebnis der Priffungen: Zugversuch: DIN EN 10002-1 Kerbschiagbiegeversuch: DIN EN 10045-1
Test results: Tensile Test: Notched Bar Impact Test;
Position Probe-Nr, Probestab | Re 9] Fm Ag (%Y O bd Ay Mérte Aufweitvera. | Prifiraftversuch
em Tast-No. Teat-Fiece |Rp 0.2 éf Ag (%) @ Hardness Expand-Test]  Froof Load Test
mme [FAp 1.0 O A tmm) O HB 2,5/187,5 DINEN493 |  DIN EN 20898
N/mm? N/ % J DIN EN 10003-1
Anforderungen:
Requirements:
1) 103 | 12,5 696 | 872 24 67,5 1 x 270

Warmelehandlyingszusirand: Josungsgegliiht, abgebBchreckt und [kaltve festigt
Heat {reatmeft condfition:darbide|solution trehted and strdin hardened

YODVM  OlsoV  Olso-ld O

Sonstige Prifungen:
Cther Testa:

O

Stahlwerksanalysen in %:
Analysis of the Steshwork in %

Position Senfﬂe!zen—Nr, ,
ferm Heat-Mo. C St Mn P S Cr Mo v Ni

1) 162188 ,0221 ,62 1,81} ,030| ,026 18,20 8,56

b

p Zaugnis geprift
S”m@ § JUNI 2003

Besichtigung und Ausmessung: 0.B. Die gesteliten g?‘er ’ ‘zé?d erfilit
inspaction and Measuring: a.k.

‘ De
Herstellerzeichen: G
Manufacturer's identification symbol

kssachveFstéingige
Works-Inspector
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SPEZIALSCHRAUBEN UND CEWINDETEILE

58602 BALVE-GARBECK
Rétioh 7

Bescheinigung Ober Werkstoffe gem. Prif-Nr..
Certificate of works Inspection / Cerificat de xféc,;EzgtinlnG204'I3 -1 B test no./contrble no.
Besteller: M. Unruh GmbH Woerks-Nr.: 024020
orderer/commetant  Postfach 280141/40610 Disseldorf work no./no. dusine
Bestell-Nr.: 8. .11, Kennzeichnung:
order no./no. d'ordre 209 vom 10.11 ?000 § Z m markingimarquage e N 8
Prifbadingungen: ASTM A 194 '
Condltion of tests/Condition d'examen
Umfang der Lisferung Description of parts/Mesurs de livraison
P-Nrp Stlok | Gegenstand - DIN od. ZohgNr, Abmessung Warkstolf Probe Nr.
b, [ quarly | oblent- DIN or drawing no. dimangion madsrial 1888-n0,
peio. | noobis | oblet - DIN ou degsin no. dimenalons it o, dossals
09 54 Hex Nuts ANSI 18.2.2 5/8° UNC Gr.8 §218

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung

Inspaction and control of dimensions: no objection |

inspection et contrble de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prilfung
Result of teste/Rdsuttats des Essals
Prabe Nr, Abmessung | Priftemperatur | Steckgrenze | Zuglestipkeit Dehnung Einschnlrg | Schiagarbeit Hérie
st no, dirmpngion st tarmporatine yigid poing ftangile strenght alongation red. of area impact test hardneas
ne. desesin dimensions temparature d'ésssl, lmite d'elasticite | imiteds rupture slongement striction resillense duretd
Mimny Nimm? Yo k) J
HB 30
8218 pB/8" 20 - prufkraftversuth 24860 1b¥: o0.B. 197
amebshandlng o | tvertestigt / Eigchmetz At
traitamunt thevmique: fordage;
Anslyss
Analysis . N
Probe Nr. | Schmaize c Si Mn B $ Cr Mo Ni Y Ti
tast . charge ne.
no. denssis | no, de couide % % % Yo % % % % Y% %
#8218 L35380 +030 1,37 1,64 |,031 027 18,36 8,90

Verwachslungsprifung: Ohne Beanstandung!
identification of material: no objection!
Contrile de matbdsl: sans réclamations!

Balve-Garbeck, den 15.12.2000

Ort, Datum plaos, date

Die gesteliten Anforderungen sind erflillt:
The results of tests are satisfactory.
Les demands o dennés sant remplis.

o~ Lo
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>
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W

Ber Werksatfwerstindige WorkinapectoriContralour Using
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QA: 04 100 4543

SPEZIALSCHRAUBEN UND GEW’MDETEILE

88802 BALVE-QARBECK
Rusloh 7

wloseF Nevhaus...igg (= 29

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bascheinigung Ober Werkstoffe gem. EN 10204/3.1 B Prif-Ne.;
Cartificate of works Inspeciion / Certificat de réception test no./contrble no.
K. Unruh GabH
Besteller: Werks-Nr.: 032296
ordster/oommetant Postfach 280141/40610 Disseldorf work no./no. d'usine
Bastall-Nr.: 200450522 vom 22.07.2004 Kennzsichnung: WEMBY 7 N
order no./no. dordre . marking/marquage —
Prifbedingungen; /S TH A 194 . SEP. 2004
Condition of tests/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de livraison
P-Nr. Stick | Gegenstand - DIN od. Zohg Ny, Abmessung Werkstoff Probe Nr.
o quastity | obiect - DIN or drawing no. dimangion ngtorial test-n0.
p-bo. § nombre | obiet - DIN ou dessin no, dimenaions matdrial no. d'essals
01} 22|Hex Nuts ANSI 18.2.2 -t 15/8" UNC Gr.7 0544

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung inspection and cortrol of dimensions: no objection |
inspection et contrble de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prifung
Result of tests/Résultats des Essais
Probs Nr. Abmessung Priftemperatur | Steckgrenze | Zugfestigkelt Dshnung Einschnirg Schiagarbsit Harte
st no. dimansion test tamparature yiald point tensiie strenght glongation red. of arga impact test haniness
no. dessals dimanglons teimperature d'dseal | imite d'alasticie | limitede rupture allongament striction eeillorne charatd
N/mme Nimmeé % % o
HB 30
8544 10,0 20 293
Prifkraftiversuch 33900 1bf: d.B.
W Tepehandiung vergitet / Ennehmelz At p
tratlsmant thermigue: fordiage:
Anslyse
Analysis
"Probe Nr. | Schmelze c Si Mn p 8 Cr Mo Bk V' Ti
testap. chame no.
no. crassals | no. de coulée % % Y% Y % % % % % %
9544 1619990 2 41 29 80 1,023 1027 0,99 {,21
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gestellten Anforderungen sind erfllit:
identitication of material: no amiam The resulls of tests are sa!istactoryf,
Contrble de maiérial: sans réclamations! L.es demands o dennils sant remplis.

Balve-Garbeck, den 8.9.2004

Ort, Datum place, date




INCORPORATING MIDSTEEL STUDBOLTS TEST CERTIFICATE
AND ARMICO No. 3799¢

Issued : BS EN 10204:1991 3.1.B
@ Bullding 67, Third Avenue, 30

Pananett Trading Estate,
SAMSON AG - Kingewinford,
SCHIELESTRASSE 13 gx; Mictande,
TOR 1
60314 FRANKFURT AM MAIN MIDSTEEL ranoe sates Ter: +44 (0) 1384 00290
GERMANY e o Fax: +44 (0) 1384 368923
PIPELINE LTD Bolting Sales Tel: +44 (0) 1384 400321

Fax: +44 (0) 1384 400461
Accounts Tel: +44 (0) 1384 402995
Fax: +44 (0) 1BBAR68YO2
Date of Issue : 19-2pr-2004 - VAT Heg. No. GB 547 4370 31
Custamer ref : 353617

OQur Ref : 038175 1S0) 8002 : 16094

Certificate of Approval No.: LRQ 0982542

Product: _
3/4 unc HEX WUT ASTM A194 GRADE L7 ANSI B18.2.2 T3 ASTM AL94/A1944-01a Grade 7
TTEM 01 ZING TR BLACK
Quantity 150 Marked : 7 MID
C gi Mn P S Cr Mo
Min: ©.370 0.150 0.650 0.750 0.120

Max: 0.490 0.350 1.100 0.040 0.04¢ 1.200 0.250
At:  0.430 0.320 0.770 0.001 C.025 1.120 0.210
Cagt: 519423
Heat treatment: QUENHED AND TEMPERED
Hardness Tests: After 24 HRS 234 B During productiom 260-272 HB
Proofload test: Requived... 260 KN Actusl... (K

Charpy Inpact: JOULES @ ~101 DEG C hotual.. 35 36 38 Average.. 36.33

NOTES. .. TEST PERFORMED CIN NUT AS TABLE PER ANSI 18.2.2 T9
...... SALT SPRAY TEST AS PER [DINB0021 SS] 400 HRS MIN

------

uuuuuu

THE MBECHANICAL AND CHEMICAL PROPERTIES QUOTED ABOVE PRINTED BY COMPUTER

ARE A TRUE AND CORRECT COFY OF THE MANUFACTURERS IN COMPLIANCE WITH BS EN 10204
TEST CERTTIFICATE OR THE TEST HOUSE THAT CARRIED OUT

THE TESTS.

THE PRODUICT HAS BEEN INSPECTED AND FOUND TO CONFORM

TO THE DIMENSTONAL STANDARDS NOTED, PETER HARRIS
E, & O.E PP MIDSTEEL QA Dept.

27 0 ﬁ}

sl"““"}; m:gnmlﬁim‘{ g
{ S~

S R

Company Registered In England No: 1314183
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MATERIAL TEST CERTIFICATE  EN10204 (DN 50040)
ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

{Formerly Alagendran Steel Products Limited)
381/2, SENGODA COUNDEN PUDUR, ARABUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,
: PH : 94222580124, 2380810, Fax : D1-422-2380028, E-mall : aspl@eth.net

CUSTOMER '5aMSON AG, MESS-UND REGELTECHNIK : DATE:  11/11/2003 | SHEETNO 0y oF g
FRANK
CERTIFICATE No, : QBPL/SAMBN/ %536
ORDER No.:  340194/11/08/2003
MATERIAL - CONDITION OF DELIVERY
BPRAGGH/AR1BWCT, 1. 0619/7025032 UMMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION - BRAMD OF MANUFACTURER : NG STAMP
B 10013-2-80/06TH A 216 -9 A
MARKING . MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PROCESS
¥ INDUCTION MELTING
OBJECT DRAWING NO. AND OTHER DETALS TOTAL WEIGHT
DN 3" CLASS 600 BODY-0BG1-7638 R-3/1X-13 NOS £95. 50
HEAT NO aty HEAT NO ary HEAT NO avy HEAT NO QTY HEAT NO ary
Fa298 5 FB291 1 FB3ee 6 FB334 1

SRS

HBEMARKS : -

i.Visually inspected and accepted as per WSS 8P 33. 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conforaity with quality
degree MS3, according to DIN 1698 Part - 2. 3.The Steel Castings

corresponds to requiresent, ENIG213-2/ASTH A 216, Quality Level "D"
according to DIN 1690 Part ~10.

For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

;""“\\ Znucm
STTa T /4SS
OORJ?H
THE REGLIREMENTS ARE FULFILLED Autm&ﬂhw

LAB(FO /33 Rev 01  01-04-02



ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED 32

{Formerly Alagendran Steel Products Limited)

381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,
PH : 81-422-2380124, 2360810, Fax : 91-422-2380026, E-mall : aspl@eth.net

MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1 B
CLSTOMER . SOAMSDON AG. MESS-UND REBEL.TECHNIK TC NO. D PSPL/8AMSD /530
SPECIFICATION : EN 16213-26PL606H-1. B13-J6/R6TH A 216 BRUCC-%8 SHEET NO. 82 OF @

PO REFERENCE : 342194/11/08/2003 DATE . 11/11/2003
CHEMICAL COMPOSITION %
Elernents C i Mn. 8 P & % M y# cu® Total®
Min aa IB S — 0- Sa
Required , "
Mex | B.23 @.68 1.20 0.620  8.030 @.38| @.40 ©.12 8.83 | 6.30 e | 4 B
Heat No.
FBR98 6.20 @.36 (6.82 |0.018 6.622 8,177 8.114 0.823) 0.003] 0.025] -~~~ 0,34
F3391 Ql EQ ﬁ. 4“ Q. 93 a: 613 G: 617 aa 1@5 0- eg’» as 318 0- %3 @. 033 I gu 33
FBage 2.19 6.39 18.89 B.016 | 0.0220.874 | B.07% B8.007 | B. 0801} B.816] ~~-d @.17
FB334) 9.19 $.44 6.80 @.218 B.023 B.133 2. 067 0,012 G.002 0.970 e B, 28

- HEAT TREATMENT

Heat No. Type of Heat Treatment ( Temperature Soaking Time Cooling Media
F8298 Norsalising 2oL to 948°C 2 hre 30 amins Rir
FBR9L Horsalising Ba°C to 948°C 4 hrs Rir
FE3GE Norsalising G2°C ta 948°C 3 hrs Rir
FB334 Norsmalising Boce to 940°C 3 hrs Air

MECHANICAL PROPERTIES

) s\t UTs % EL Hardness Notch
Properties g"‘g%&Pa MPa Gl : 60 mm % RIA Bend Test BHN Toughness
. CVYN 2 mm
Min 273 483 - 33 T 10x10x55 mm
Required
Max ———— 600 ———— e — —— at 20°C, sin vy, 270
Heat No.
FB29® 316.70 501,88 £9.9 48, 3 e W76, Th e 8
FBa91: 326.20 503. 50 24.8 47.0 e 143 174, 76, 80/, TV
Fglez, 319.68 5ez. 20 33.8 52. 9 e 143 174,72, H/hep T4
FB334 323.88 508. 98 26.7 49.08 e 1% 175,788/ T

For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

Sﬁ“z&\\\“"
N. CHA DRAMOHAN P, MIOORTHI

¥r. Engineer - Q. ¢, apager-Qhe
INSPECTION AUTHngY Authorised Signatory




MATERIAL TEST CERTIFICATE lEN1 0204 (DIN 50049) 33

ALAGENDRAN STEEL PRODUCTS LIMITED

381/2, SENGODA GQUNDEN PUDUR, ARAsL{R VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA,
PH : 91422887124, 687910, Fax : 91-420-887828, E-mail : aspl@eth.net
Visht us @ : alagendranstesifoundry.com

CUSTOMER BAMSON 0B, MESS-UND REGEL TECHNIK DATE:  28/02/z083 | SHEETNO o1 or g2
FRANK
CERTIFICATE Mo. . RABPL/SANMBL/ 383
ORDER No.: 1 oc 4a8/26/06/2008
MATERIAL : CONDITION OF DELIVERY
1. B619/WCC UNMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION BRAND OF MANUFACTURER : INSPECTOR'S STAMP
EN 10813-2-96/05TM A 216-98 lﬁ\
MARKING MATERIAL HEAT No, TEST No. MELTING PROCESS
' INDUCTION MELTING
OBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETAILS TOTAL WEIGHT .
DN 4* CLASS 600 BODY (FLANGED)-0801-7944/7947 Q-4/V-18 NOS 1962, 00
HEATNO | QTY HEATNO | QTY HEATNO | aQTy HEATNO | QTy HEATNO | QTY
F5601 3 F5829 3 | |Fsese 3 F5831 3 F5833
F5634 1 F5835 1 F5842 3
REMARKS

f.Visually inspected and accepted as per MS88 8P 55. 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conforamity with quality
degree M83, according to DIN 169 Part - 2. 3.The Steel Castings
corresponds to requiresent, ENIGZ213-2/RSTM A 216, Quality Level "D¥

according to DIN 1698 Part ~16.

For ALAGENDRAN STEEL PRODUCTS LIMITED

p. MOORTHE

AiraesaaYmatory

é C"‘“) Zeuanis o

THE REGUIREMENTS ARE FULFILLED

LAB/FO /33 Rev 01  01-04-02



LA

391/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA. 3 3
PH : 91-422-687124, 687910, Fex : 91 -422-687828, E-mall : aspi@eth nat
Visit us @ : alsgendransiasifoundry.com
MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER  : SAMSON AG. MESS-UND REGELTECHNIK TCNO.  : ngpL/8AMSD/ 323
SPECIFICATION B8 10213-20004000-1, B19-%/16TH 6 216 6R.WC0-98 SHEET NO. 82 OF g2
PO REFERENCE : 1964398/26/06/2002 DATE . BB/02/2003
CHEMICAL COMPOSITION %
Elements G 8i Mn. 8 P o M Md y# Cu® Total #
Min | @18 e B, 5 I
Required ;
Max | 8.23 0.62 11.20 |0.020 0.030 0.30 @.48| .12 0.03 | 0.30 | ~~— | 1,00
Haat No,
Fagell 8.19 B.42 [0.89 | 0.018  0.020 0.107| 6.093/0.021| 0.001] 0.028] ~~-q 0,25
Fo829 @.28 ©.36 10.89 |0.0180.027/0.174] 0.085 0.033| 0.0081] @.088] -~ 0,32
FaBa B.20 8.38 10.9¢ | 0.017 | 0.022 0.268| B.120 0.061| 0.002 0.032 -1 0.4
Fo831. @.2@ 8. 36 18.92 | @.016 | 0.021]0.138| 0.067|0.022 | 0.001] Q.04 --—- 0.85
FO833) 6.2 8.39 10.98 |0.018 | 0.023| 0. 161 | 0.069)0.028 | 0.001| 0.020, - 0.2
FOB34, .20 .36 10.96 |6.017 | 0.025 0.149| 0.059 |0.035 | 0.001 9.829] -~~~ @.27
FaB35] @.20 @.41 10.91 | 0.018 | 8. 028 0. 153 | 0. 1040, 046 0.001| 0.028] --— ©.33
FiBs2| 9.26 @.38 (8.87 |0.017 | 0.023 0.165| 0.070|0.037 | 0.001| 0.637| ~-— 0,31
- HEAT TREATMENT
Heat No. Typa of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
F5B@11 Noraalising GB0°C to 940°C 3 hrs Air
FGBE3| Norsalising 9@8°C to F40°0C 3 hrs Rir
FEE30| Novaalising BaeC to 24G°C 3 brs Air
FEB21 Normalising B@°C to 940°C 3 hrs fiir
FOB33 Normalising BeC to 948°C 4 hrs fir
FB834 Norgalising @eC to 4000 4 hrs Air
FG835 Noresalising °C to 940°C 4 hrs Rir
F3842| Norsalising BB°C to 94G°C 4 hrs Rir
MECHANICAL PROPERTIES
. Y8 uTs % EL Hardness Notch
Properties g;a’?‘dPa MPa GL : 60 mm % RIA Bend Test BHN Toughness
A 275 485 ae 35 e mme | CYNZ MM
Min 10x10x85 ram
Required
Max e 609 e o at 20°C, nin fug.27)
Heat No;
FoR@1, 316,30 $19.9@ 29. 2 53. 3 e 148 162,80, %/ w10
Fa823 313.80 512. 50 38,3 51.9 ——— 49 | 96,9, 66/0v. B8
Foa3@ 338, 1@ S23. 1@ £5.8 B4, 1 e 1% 8,08%%5%
FoB3:t, 383.7@ Si2. 8@ 27.8 .| 43.8 o 145 | 64,68, B2/0wp B3
FEB33. 348.40 504, G0 32.8 5.0 e 163 | 74,78,60/Rvp. T
FEB34] 354,60 514,20 28.8 55. 4 e 149 | 68,56, T2/0vg. 66
FOB3S, 345.20 o83, 1@ 29.2 53. 3 ———— % | 65,76, Thihwg. 71
F8B42. 314.80 | 4898.70 £6.3 48.6 e Y6 | 9,68, 6hiR T

For ALAGENDQ'_AN STEEL PRODUCTS LIMITED

3 ~‘o:ﬁ/3/ i 9 f- [ ek

S. PADMAVATHY P. MOORTHI

Jr - Engr « QC - Mapager-QA,
INSPECTION AUTHORITY Authorised Signatory



CERTIFICAT DE RECEPTION

Acierie et Fonderie de la ;
ACCEPTANCE CERTIFICATE m
HAUTE SAMBRE ABNAHMEPRUFZEUGNIS

rue du Pont des Moines - BP 9 Suivant: EN 10204 3.1 B

591456 BERLAIMONT - FRANCE - '

Tél. 03 27 67 39 00 - Fax 03 27 67 26 55 Acgording to / Entspr. 34
CLIENT SAMSON AG N° et date de commande 333906 le 0210412003
Custormer / Kunde Order n* & date / Nr. U. Datun des auftrages
N°® Enregistrement HS (23863 N° et date du PV fournisseur 53030 le 25/06/2003
Supplier's booking n*® N* & date of supplier's rep. / Nr u. Datum der Lieferansbesc,

Lid. Aufts, Nr D, Herstellers

signation normall  matériay 1.7380 SEW 595 76/ ASTM A 217 WC 9 ASTM 01  Procédé de fabrication F
Descriplion and size / Bezeichnung d. Werkstoffes Manufacturing process / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE - N° T 269/03 /T 270/03/
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Tratement{e) slfactué(s) fHontde température Maintien Refroidissement ie de four
Treatment cartiad out Temperature rise Sustained Cooling Temp. when leaving fumace
Behandiunalen) ausgefihrt Temperaturerhbhung Haltung Abkithlung Tamperatur bei Ofenausgang
TREMPE HUILE 100°Ch 970°C 3h30 HULE g70°C
REVENU 120 *Cih 700°C 8h30 AIR CALME 700°C

N° de coulge 14696 - ANALYSE CHIMIQUE -

Casting n* / Schmelze nr CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

c 8l Mn S P Cr Ni Mo W T Va Cu Nb Co N Fe
MiN 0.08 0.3 04 20 09
MAX 0.15 05 0.7 004 | 004 2.5 1.1
ASTM | MIN 0.05 0.4 20 08 |
MAX 0.18 0.8 0.7 0.045 | 004 2,75 0.5 1.2 0.1 0.5
Obtenue 013 1 035 | 054 L 0009 1 001 | 203 | 007 1.0 0.03 0.01
Produit
- CARACTERISTIQUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES | MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Résis MPA | Elast MPA 3 Strie % RESILIENCE Moyenne | DURETE | RxA
Tens sfreng | Yield point Elongation Reduction | Impact test Hardness
Zugfestigk. | Strackgren. Bruchdehnu. | Bruchelns, | Kerbschiagzahigkeit Hérte
0.2 1
MIN 440 345 18 #20°C IS0V 35 Joules
MAX 890
AsTM | MIN 485 75 20 35
WX ess
GC GC
000 554 408 51 12 2A°C 233 2164 2114
Désianation of dimension N* de Modele NideP HOHS Quaniite -4
Description and size Pattorn murmber Drawing number HS numbar Guantity HS order numbar
Barelehnung und Nenngrosse Podell ne Zeichnung Nr Stilck Nr Anza Lid Nr H8
CORPS BRIDES DN 3° CLASBE 1500 7744 0801774377450 64 24264 2 9410

Classe de qualité D suivant DIN 1690 partie 10.
Severlly level D sccording to DIN 1880 part 10,
Qualititsilasse D nach DIN 1650 tefl 10.

Cachet, date et visa du contrble fournisseur Nom de I organisme avec date et visa de son conlrdle
Stamp, date and authonty of suppliers inspection Name of organisation, date and inspection authority
Stampsl, Datum, Unterschrift des Kontral des Herstel Bez. d. Abnahmestelle mit Datum und Stempel
25/0612003 CF. m
HAUTE SAMBRE HAUTE SAMBE
GORDOVAZO P ZANDECK! Sophie /1
4.0

SRy A

Laboratire GO " ™
Zeugnis geprift
W 21 Jull 200

e

1oy, Desua - Liery

Tmail - HATTTHE SAMRRE@wanadan fr . aite Weh « htin/iwww acierishautesamhbra. fr



SPEZIALSCHRAUBEN UND CE wm

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bascheinigung Gber Waerkstoffe gem.
Certificate of works inspaction / Certificat de raCEnt

Basteller: M. Unruh GmbH
ordargricommetant Postfach 280141/40610 Diisseldorf
Bestell-hr.:

arder no./no, d'ordre

Prafbedingungen:
Condition of tests/Condition dlexamen

ASTM A 193

aP204/3.1 B

200450764 vom 22.10.2004
BERXLAXEXBYARCMEE KX RN XX WA

Umfang der Lieferung Description of parts/Masure de livraison

0V, 2004

Prif-Nr.

tast no/oonirdle no.

Werks-Nr..

work na./no., d'using

Kennzeichnung:
marking/marguege

DIN EN l&Q mx zsm
MM aumwmu
“M_WW

TEILE

35

r1 1

88802 BALVE-GARBECK

032895

Rétioh 7

RERXKX B16 N

P-Nr.

Stk Gegengtand - TIN od. Zohg.Nr. Abmaessung Warkstoff Frobe Nr.

-No. | quantity objaot - DN or drawing no. dimengion material 188t-nD.
Mo, | nombive objuf - DIN o dossin no, dimensions matdriet 10, f BESAIE

01 211 8tifeschrauben DIN 938 1~1/8" TUNC x 90 Bié 7818

e = 43 mm
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inspection and control of dimensions: no objection |
Inspection et contrle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Reeult of tpste/Résul tat& tas Essals
Probe Nr, At;m&ssung me!amperamr Sackgrenze Zuglestighait Dehnung Einschnilrg Schlagarbelt Hérte
test ng, dirmangion st lempergiure yiaki paint tensile strengih slongation et of ares impact test hardness
ne. d'assals | dimanst £ e dagaal | imile delastivite lirnitede aupture aliongement siriction resillense dureté
Nimm?® N/mm# Yo %o J
Bp 0,2 4d HB 30
7818 10,0 20 845 928 21 67 283-297
| Warmabehandiung Einschmelz.- Art
hast trestmant: miglting proc.:
troftemisnt thermique: fondage:

Analyse
Peobe Nr. | Bohrmalze & i Mn B ] Cr Mo i v Ti
o dossals | no a oouide % % % % % % % % % %

7818 | 23863 o 30 s 24 s 10 ,008 1,014 .93 .60 28
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erfilit:
identification of material: no objection! The results of tats are satistactory.
Contrdle do matériel: sans réclamations! L.es demands D fennég sant remplis,

Balve~Garbeck, den 18.11.2004 l :

Qut, Datum place, date

Der Warkga

S

t

estancige Workmﬁpectm!()omrmaur Usine



SPEZIALSCHRAUBEN UND CEWINDE

WERKSABNAHMEZEUGNIS

E3

TEILE

86002 DALVE-CARBECK

Hilloh 7

On, Datum place, gste

£3 1.0

Beschalnigung Gber Werlgstofte gam. EN 10204/5 Prif-Nr.:
Cantificate of works inspection / Certllicat de réception =04/9.1 8 test noJoontrdle no.
Bestelier: M. Unguh GinbH ] . 4 Warks-Nr.:
orderericommetant Postf. 290141, 4u610 Disscidon? work no./na. d'using 30245
Besteli-Ne.: . Kennzeiohnung:
erger nosne, dordre G.tgl WG da s OS - 2003 mming/marquage 4
Prifbedingungen: ASTH A 194
Cendition of wetwCondition od'examen
Umfang der Lieferung Description of partsiMesurs de liviaison
Biel Stiok | Gegenstand {:: gd, Zehg.Nr, Abmessung Warksiolt Proba Nr,
bio. | quanthy | otjen - DIN ot alawang ne. disvensars eyt g
. p-No{ aombae | ot . DN s g i, dimangions ol 76 JUESAE
03] 24 Hdoex Ngts ANSI 18.2.2 1-1/8% FUNC Gr. 4 9142
Besichtigung und MaBkbntrolle: ohne Beanstandung Inspection and canuol of dimansions: no objection |
‘ nspaction el contrble de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Priffung
Result of tess/Rasulials des Egsdis
Probe Nr| Abmessung | Priismperatur Steckgrenze | Zuglesiigheit Dehpung Binschnllg | Schlagarbeit Hérte
sl ne, dirkarision e parehire il gy tonaha sleangin elongslon egel, of B0 impaot st haninrss
mp. dossals) dimenuons ralue d'éssal] lmie delastiole | Smileds riphwe ationgamany siricton weillonse durels
Mimm® MNmme % Y% o
0,2 4d HE 30
9122 12,0 20 881 944 18,7 52 280
|
ﬁémebn@ndtung - Elnschmelz.-An )
4 o, L i
eAbmnt T vergitet loinge, -
Analyse
Analysis :
"Probe Nr. | Schmeize c §i Min P s Cr Mo N v Ti
[ 2 oharse o, .
no. dPesasis | no.de coulée % Y % k. % % % % % %
Ylg2 164986 1L432 1,47 .80 | ,012 | ,022 21
Verwechslungsprifung: iOhne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erflilit:
iduntiflsution of Mmierial no objoctiont The results of 18915 are satglaciory.
Cuonirdle de matriel sans rdelamations| Les demands qdeniiés safl remplis.
Balve 2, den 49.10.2003 ' /Z / B,

Der Werkgachysistindige WorinspsslunConirileur Usine

o Pt e o et o



S‘I‘Rﬁ LHAMMERWERK

~
swald Aiin - Pogthoeh 220407 . 42374 Wuppanal

geaw!k«}l

swmer .

C;iom 8.0

Basiell~ Ny, /

Yaur Cedar Mo

Nguerm ;ﬂr o f . 43[’6364 344

Warkutolf /7

Matarial | 10009, 10

Bhatidea .

Werkatol -Hawm /

Standard Grad ol Matacish | DN 17 243

Horee matidee

Prﬁimwmwngm utd / oder Lie fikrh*dingungml

Materisl Spacitication(s) wod [ or Termis of Dellver

Cenditipns gy rmptmm at | ou Qandilions de imassmx

Horsipllarzelchon /
Munufactuear's Bign |
Margue du feteicant

O8WALD ATTIN

42389 Wuppertal {Longerfald)
Dinsalstrabe 24

Abnahmepriifzeugnis B

Wearksabinahmazeugnis
Works Inspection Certificate B
Certificat de réception B par I'usine

DIN 80048~3.1 B
(I8C R 404)
{NF A 03-118)

Werks - Nr. /
Qe Warkg-No, f
M | Rl

15.047

Behandlungsaugiond /
Condition gl baat Trestment /

B3t du trahiement vergitet

TRB 100, AD 2000 W 13, TRD 107

Priifatempal /
inapeation stamp |
Paingan de coniidle

Pios, Ne. /] Stlickzahly Gegenstand/ Gewlchi/ Schenelzs /| Peabe-Nr/
tsam He. { | Gointty/ Hon and B af Waight poids Cagt-No, | Tert Ko, ;
ot poste] Quanitd Lpage l;:tum des pifoes kg No de coulds Hg eproavesie
2 4 Stébe 300 pm od. 7280 kg | 639095 336-339
. ————"———
Gesamtlénge: 13000 mm
vorgedreht
Wirmebehandgh ¢ 7 N
Henﬂ';mmmm:i yuna’ Verglitung: S20°C Bh/Wasser + 740°C 12n/1uft -

Tepitgengnt thmmk;ua

Ergobinisse der Prifungen slehe Rodaelte / Testrasulls 584 over-lpal Vo au verso resuliats des essals

Es wird bestdligl, deb die Ergebnisse der Prilfungen den verelnbaden Lieforbedingungen ealaprechen /
Tast results camply in every re50eC2 with the spagificationis)/
Hoad cartiftons que s (Ssutins <65 easnis rimnaml Bux preaccipiions demandens

Antroein) / Apnendiz/Pibse jointe:

Wuppertal,

11.9.02

-

Teleion 0307 /26 51 30 & ki gsa
Tt 0202 /603069 ekl
Eenoll: nfofinmingds - KonicrNe, 208 007

L

OBWALD ATTIN

Abrahme £ inspection Deparunant ¢ Sarvive réception

Dier w(é&%mm&a # Workg-

B @r de Pusloe

au

Cmd‘i— o Va M., u,\;,‘,f‘-{g;\ Siw dw EGr 4“'

Kmtf;:l}k ?’D ! Q4018 Kefzw 42886-509 Amngsxfch:‘ Wipperol O

Wm«ﬂmﬁ a9
1o

37




OSWALD ATTIN . g

Lt

Warketon/

Maerialy
butidiry

10CMo8, 10

37

TAHLHAMMERWERK

.

WUPPERTAL

Herstallerzelchon/
Manytactscer 'y Bigns
Mirgue du tabirgad

OSWALD ATTIN

Chemische Zutsmmenselzung der Schmelze In %

Ergabmsse der Pf iifungen / Test Results / Résultats des essais

/ Ghamical Compashian of ma Gast | Acalyss de la coulde -

; s eai"l“g? tfm'i e &i Mn F a Al Cr Mo ¢ Ni v N
: Ny du coulée
639 095 10 1,27 A4S (010 1,008 033 (2,25 |,99 ,011
ﬁtamhﬂseui!ar f Erschmelzungaart |
king B/ vac.
Aeane ok @ L R

Mechanische Elgenschation dwr Lisloruay nach Whrmebehandiung |

L+

af Delivery | Carwctdristiques mieeniques

du b fivraigon apras adimmnl Perabeue:

Hachanische Elgenschafien nach Whrmebshandiung elner Probe

aut Zustand | Meshanics! Pre

pertien of Test Moce (5} siler Hegt Tremmant l

Carasien stiquas m

WA Apras tend

tiharmigus $ung eprowvelis & Fetat:

Raguiepmants |
Srggoripliony

ron . Nabﬁ'naﬁr :;uuwgf Birasiprens Tuge .

BrabesMr. | iag’ﬁu Dimension of Test Mece [ | Pilitemp. Ry #Pypy | ressignen P amm‘ !Sc:hmuguuu Ayy
P Dimarsgdon dy Féprouvatie Teattemn, | Yieta Point / Debnung & g | Bineshnlrg. 2 tmpact Value /
Test Mot | B Oemir, Moltdnga | | o em Teaslt Swengil| giongation | | Redustion Adaitisnce
Plecat| Dimmewsr/ | Meagoring Lengih ;:t;n&; 65!:;?;‘1;‘:‘ " Alieng . :;; ::;: ﬂ;
o A Diamalre Langueur Lgme ot e e tvennrens
_ apcouveit { féfmﬁ? e .fgm ‘g N7 mnd N | mep® * e S8l
Anforderungen |

* ke w Wogs § longliudlonl # long

T = tangeatisl £ langentisl £ tenpentistie

G w quar { bansverss / feave

L & = cadint ¢ radial 7 radisle

Fattvsenuch |
Bundiapt f
Eungie do pliage

Doeri-Dme, |

Dismeter of Bandiag /

g . Biambire du pelngon

Faltwinkel In Grad /
Bend-tingis {degres) §
Angle de plisge

b £

Besichilgung und MsBkontrolle /

ot ar O

i

.

“aavdie Taspect ot dimensisnnegt

i

T wurden chne Emmstanéungen -Burchge fiihrt /
" Surface area free from flawe and dinens
weune ancmelie n'a 4t8 constatéde

ion#lly carrect /

Hirtepritfung | Stempatbiig /
Hardruess Vept | Bamp [ Cachetl
Contrdie Y durie 170-174 11
Attin "
Uitrasehalipriitung | - 10CeMo8, 10v
Uttrasanie Testy . ASIM & 182
Contedle wieagang sighs Aﬂl&gﬁ CL.3 GR.FIW
15.047 =2
CbartifchenriBpritung | 336;339
Surtace GO Detegion ¢ :
Contetle 9% husurps supachigielteg 7 0z
Schwelslabdruck nach Baumann Beide Stirnseiten zus#tzl.
Suipi Fricding Faz:ma::};i&mng
Eswals Bavoninn .

o .
Seastige Mrifungen {
Othar Tosts o -
Aty tents

y

A | ‘,W-%
Y an

Gy ,
o oz

e

N

b,

TIRRET I 14t SO s o e 1

V&Wlm@p«:ﬂf@g

Tl e d it e oy

A

warde durchgefihrt - ohne Baanstandung

EANEYIELR ity

ta s}

e

Cw
T

LAY XA e

e R g T

1 e




N 37
OSWALD ATTIN

STAHLHAMMERWERK

Postnaschrift: Oswaid Attls, Diesniatrafie 28, 5000 Wupgertal 22 ™ 3600 W U P P E R TA L ; LA N GER F E LD

B ot s DieselatzaBo 96 - Fernruf (o8 02} 60306668
Tolax-Nr. 8591585 oatt, Telafax {0209} 603069

Zeugnis
{her .
Ultraschallpriifung
DN BO.04S -

, SO R 404) 318

- {NF A 03-118)
Report of Ultrasonio Test
Certificat de contréle sux ultrs-sons

wie oben 3 Warke-Nr. 1 5‘047,"?35, 2
! Wﬁf as ahove R,
o, 4 Prabe-tir, /
PR sassae2se | Tt oo N s 336-339
3 Pritpmaonstand / : 8 Werkstoft /
et Stabstahl g’ 10CrMo8.10v
6 Abmassung / j ' 4 Behandiungszustend /
riansany 0 Vordrehmale ; m&ﬂmtm‘m‘“’ vergiitet
' 300 mm rd. 13000 ;m Gesamilg,
7 Btliekoeshl ¢ ‘ : 10 Dherfidche s
%«fr o pibonn 4 ; ‘ éﬁgi vorgedreht
Priiftechinisc gahen / Technical Test Detalls / Indications techniques du contréle
11 Pridtvoracheitt / Mg’am“&fg ? 13 Registrioraronse / el
P e e RANGDEr, KI. D/, Restber. KI. Clc hagordng essicd /
12 st Mputs Echo 14 Zullieslgkeitegrenze / M Randbereich 3+5 mm KSR
e bulse echo contact m@mw&‘va im Restbersich §+7 mm KSR
oy, gty
- B2s ‘ ks oorsile Kleister
6 me:;cp! { 0 Ankm;}lunq /
" Resu 2 Mz Sons Bauteilrickwand
17 Prithrmgquens / : 21 Jusﬂemegg dar Entferrumpeantelgs /
Braguertys : Estoblintkg of the Wt mngs /
Friutnce 100 % : Peihage o pulssanoe n. Datenblatt
18 Prtfumbang / : 2= gywug,g der Privempéindlichkelt /
BT 8 Gl ’ __jw’:’-"m‘s?é&&“

Ergebnis der US-Prilfung / Result of US Test / Résultats du contréle US

£s wurden keine registrierpflichtigen Anzeigen festgestalit, -
* Randbareich = 13 x @

Hinveals: Bol Yellon, die gemaB dar Besteliung mit roher Oberfisehs und/oder mit pleht umveandhungsbehandeltam Grotkormgellge
W,«QWW relenon, kenn dls Fahlorerkonnbarhe seriindart seln.
m&mmhmwmmmnm v tetert on o DS SIE Gr nok ITRORIENTHADON henl-TRete Cow ek ErUCii, Gt
mmxmmmmwmmw,Wm@m%wmmmmmnmmnmnwd&mmwum

En wird bestlition, de oie Br ave der P dan verafoberien L o
L watitig, Ergatbn f rlfung Ve on Lisferbadingungen snteprechen

m’?«m&mﬁﬂw et prossstitonn comonciten
Wupperialdenfieis CAWALD ATTIN
11.09.2002 ' Ahnahm&q@%@gr Depmeiment / Survion réception
fo 3 DIN EN 473 =
bér ﬁu;é%ﬁ\w ¢ Workwd / 3/5 bia de tusine
W. Bauer

Wr sk anarhverstiindiosrs




E. V.G,
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG - IM BONING 14 - 63695 GLAUBURG-GLAUBERG

LEGIERTE STAHLE

ROST-, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

Besteller/Ordering Party: Samson AG
Best.-Nr/ Qrder No.. 367565 3000
Unsere Komm.-Nr/lour Order No.: 14028

Wir bestétigen, daft das/die gelieferte/n Teil/e: 250 mmrd. x 540 + 2 mm 1 St.
we conifirm, that the delivered parls.

durch mechanische Bearbeitung
aus der Abmessung/with the dimension: 300 mm rund

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
cerlifiad on the basis of inspection certificate:
von der Firma/company: Oswald Attin

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.: A182F22Cl 3
Schmelzen-Nummer/heat-no.: 639095

vor dem Trennen Ubertragen wurde.

has been fransferred prior to separation,

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied fo .

EV.GA

versehen.

Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: ) '

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom

24.02.2004. |
The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.

EV.G.
Edelstah /Ver ufsﬁﬁ.mbﬂ
Glauburg-Glauberg, den 05,11.2004 // i g # il

Ausgubs W00




MATERIAL TEST CERTIFICATE  EN10204 (OIN 50049) 38
ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

{(Formeny Alagendran Stest Products Limited)

39142, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA,
PH : 91-422-2360124, 2380910, Fax : 91-422-2380026, E-mali : aspi@eth.net

cUSTOMER :B‘F::ANKN AG. MEBE-UND HEBEL TECHNIH DATE: 25/12/2003 | SHEeT No. 01 OF @2
CERTIFICATE No.
CQRDER No. :
344689/19/09/2003
MATERIAL : CONDITION OF DELIWERY :
1. 66187000 ’ UNMRCHINED
AN
AUTHENTIC SPECIFICATION - BRAND OF MANUFACTURER : INSPECTOR'SL8F A
BB 16213-2-56/R5TH 216 -4 A 1
MARKING : MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PROCESS '
INDUCTION MELTING
OBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETAILS : TOTAL WEIGHT
DN 1358/6"PN63~160 CLABS 300-600 BODY-0BG1-7728/7729 Q-6/VII1-7 NUS} 1631. 08
HEATNO | aTy HEAT NO Qry HEAT NO ary HEAT NO Qry HEATHNO | aTY
E6753 1 E&754 i EETSS i Fa7a9 i Fa7am i
Fa791 i Farae i
REMARKS

f.Vigually inspected and accepted as per MS5 SP 55, 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conformity with quality
degree M83, according to DIN 1690 Part - 2. 3.The Steel Castings
corresponds to requiresent, EN1G213-2/ASTHM A 216, Ouality Level "D"

according te DIN 1698 Part -1@,
// For ANUGRAMA VALVE CASTINGS.LIMITED
9 F- [ oot

= )
() Zeanis oate ’ P. MOORTHI
12 Banager-

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED o o / Aumm;sa‘q s;ggﬁ{mfy

LAB/FO /33 Rev 0l  01-04-02



A ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED 38

(Formerly Alagendran Steel Products Limited)

381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 644 407, INDIA,
PH . 91-422-2060124, 2560810, Fax : 91-422-2360028, E-mall - aspl@eth.net

MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER . SAMBON AB. MESS-UND REGELTECHNIK TC NO. > ASPL/SOMB0/5%9
SPECIFICATION B 1RE13-2E0R0R0-1. B 19-T5/05TH B 216 B D08 SHEET NO. B2 OF @2
PO REFERENCE - S4468%/719/89/2003 DATE . 88/18/2083

CHEMICAL COMPOSITION %
Elements c 8i Mn. 8 p & Mt Mé& v # Cu#* Total#
M‘n @I 1& T —— ﬁ- 53 i
Required
Max ﬁ- EB a- Be 1- aa a- ﬁ&ﬂ @. @3” 3.- 3% @. 40 B' 18 3. 03 3. 36 T ——— 1! %
Heat No.
EG753] 8.28 @.38 8.89 | 0.010 | 0.823 0.146| 0.9730.932| 8.001] G.011% et @, 26
65754 Bn a@ au 42 0! 38 0- G’.B BQ 033 0- 086 @u 05# @- @38 Bw %’n Q- ﬂx 1 e —— m- 18
EG75S 8.19 @.36 |8.92 | 0.015 | 0.021 ©.973 | 0.050/0.082 | 0.001| 0.0108 -~—< 0.16
FA789 @.21 @.36 |0.94 |0.018 | 0.024 0,123 | 9.059 0.032| 0.081 0.012] -~-<4 @.23
Fa7zoe 6.19 .41 j8.92 | 0.018 | 0.024) 0. 146 | 0.0650.077| 0.001| 0.010] ---4 ©.30
FB791 6.2 .41 10.88 |0.017 § 0.026] 0,093 0.045|0.025| 0.001| 9.010] -~~~ @.17
Fa79e, a.21 G.47 10.89 |6.017 0.024 8.073]| 0.036(0.819 0.0081] 0.611 ey @ 14

HEAT TREATMENT

Heat No. Type of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
EG733 Mormalising FPAC to 940°C 3 hrs fir
E&T34) Norsalising H88C to 240°C 3 hrs fir
EG755 Norsalising 902°C Yo 968°C 3 hirs Bir
FB789 Worsalising 080 to 940°C 3 hrs fir
F&798 Norsalising G8@%0 Lo 948°C 3 hrs Rir
FB791] Norealising BEa*T to 940°C 3 hrs fir
F8792 Normalising B°C to 940°C 3 hrs fir
MECHANICAL PROPERTIES
. At uTs % EL Hardness Notch
Properties 2;2 Pa MPa GL : 60 mm % RIA Bend Test BHN Toughness
v CVYN 2 mm
Min 275 485 22 39 e - 10x10x55 mm
Required
Max e 600 e - o e e # 80°C,nin fvg, 211
Heat No.
EG7B3] 351.2@ 589.28 &%5. 3 5i.3 ————e 146 | 86,08, T4/lvg. B2
EGTS4 328.90 498,78 31.5 2.1 e A3 | %R, 88/ T8
E&7EG,  339.56 509. 3¢ 36.8 49.6 e , 146 | 7h, 88 B2/0ee. T8
Fa789 347.50 S2i. 38 27.5 49.2 e 155 | 68,68, 72/vg. B7
Fa79@ 335.76 516.70 32.8 59.8 e 146 | 74,68,60/0v. 50
FB791] 333.60 595, 78 3.8 50.8 e 4k | 68,66, 6B/ 67
Faree|l 333,30 324, 808 29.3 49,7 e 1% 160,74, 68/0ve. BT

For ANUGRAHA VALVE CABTINGS BLIMITED

A :
QO P 2xses3
N. CHANDRAMOHAN P. MOORTHI
Jdz. Enginees - Q. G, o

. apages-Qhe
 INSPECTION AUTHORI . Au%onse% Signatory
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Siepmann-Werke GmblH&Co KG, PostTach 2130, 1-59579 Warstein

SAMSON AG
MESS- UND REGELTECHNIK
WEISMUELLERSTRASSE 3

D 60314 FRANKFURT

Bestell-Nr.,
Order-No.
MNede coma,

329732 3000/
31.01.03

0831-0446 R-3/1

Zeichu. N,
Drawing No.
Na. du plan

Gegenstand
Object
(et

DECKEL

Werkstofl
Material
Materiau

€ 22.8

Stickzabhi
Quantity
Cuantilé

49

Werkstofl-Nr. § 0460

Material code
No. du Materiau

uns. Aty

<IN

SIEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
Inspection certificate 3.1B
Certificat de réception 3.1B

(EN 10204)

35104-1429-001  21.08.03
12254 QN 3066

our Urder-No,

Notre no. de comm,

0835-0446

Sach-Nr,

Additionat Now.
Rel-supplementaire

Liclerlag

Day of detivery

Prate de liveatson

Gesenk-Nr/kgSt 35104 ; 57 Stempel Werkssachverst,

Our die no /...

No. de produit/..

20.08.03

No. d'essai

Zeichen des Ficferwerkes

; e a
Warks identification mark
Marque d'usine

Stamp of cxpert
Cachet dexpert

NACH DIN 17243 / A 105 NACH ASTM, IN ANLEHNUNG AN EN 10222

Wirmebehandlung

teat treatment .
Traitement thermique  NOTMATized

Sehmefz-Nr.
heat-io,
No. de coulde

53718

Heat code

Chem. Fusammensetzang

Chem. composition 1 ST

Composition chimigue , 21 | , 23
NB|CU
002 1,12

Titrteprifung HB 10/3000 140
Hawduess tost
Drureié

P ——
g CRPOL My Ptng g ymy =

samson

Zeugnisi gepruft
1§ AUG 2003

Schmelz-Kurrzeichen 0

No. coulée abrégé

NORMALGEGLUEHT (N)  /

/

920°C - Luft
920°C - air

Stahthersteller
[Re—— l\i‘l;ntu‘f;‘(:%i)f;tc:e:¥NMH
Aciériste
myfp s R
(84 1,018 [,019 |,18
NooB SN ICo
| [,005 :
o

W

Urschmelzungsirt Y
Melting process
Provede d'elaboration

Romgrile §.7
Cirain size
Cirosseur de grain

Voo
01 1,027 | %|
|
|

[
%
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8] SIEPMANN

35104-1429-001  21.08.03 Seite 2

Meceh. lprobung | Probe-Nr| L9 Re | Rm [AS |70 L temp ] Prbom | Av |

Mech. tests | ey 3’ 3 T !} L § 5 J

Vissais mecanigues }‘Q N N/ o } /n ! Q! ; 1 %
SOLL | 250 | 485 540 23,0130% (RT 150~V 31 ;
5630 (7/10/302 | 494 |27'5,60| | i34 84 70
Besichtigung und Massnachprifung: ohne Beanstandung

Inspection and checking of dimensions: without objection

Kennzeichnung: 0 fiir Schmelz-Kurzzeichen
Marking: heat code
0460 / AL105 fir Werkstoff-Nr,
material number
&j fiir Herstellerzeichen
manufacturer sign
0446 fir IThre Modell-Nr.
modell number
3066 fir Prif-Nr.
test number
(:) fiir Werkssachverstandigenstempel
workexpert

Adtest ist por BDV erstelit und ohne Unterschrift giittig gemap 1N 10204

STEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Qualitlitssicherung: Telefon + 49 (0) 2902 76 25 42 Quatititssicherung/Abnahme

Telefon 4 +4% (0) 2902762 - 01 . -
Telefax 4+ +49 (0) 20 02 76 26 33 Thorsten Winnig

Drer Werkssachverstinsdige
Inzpectar /1 experd



WiJosef Nevhaous .

SPEZIALSCHRAUBEN UND CEWINDETEILE

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bescheinigung 0ber Werkstofle gem. EN 10204/3.1 B
Certificate of works inspection / Certificat de récaption

Besteller; K. Unruh GubH
orderericommetant ~ Postfach 280141740610 Dasseldorf

Bestell-Nr.: 200450365 vom 18.05.2004
order no./no, d'ordre

Prifbedingungen:  ASTM A 193 17, Jumi 2004

Caondition of tests/Condition d'examen

Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de livraison

Prif-Nr.:

58803 BALVEQARBECK
Riitioh 7

test no./contréle no.

Werks-Nr.:

031920

work no./no. d'usine

Kennzeichnung: BT N
marking/marquage

PNl Stlck | Gepenstand - DIN od. Zohg.Nr. Abmsssung Waerkstoff Probe Nr,

tNo. | quantity 7 object - DIN or deawing no. dimenglon material 88t-na,

pNo. . nombre | ohlet - DIN ou dessin ro. : dimensions mathrial no. d'essals

02| 1023|Stiftschrauben DIN 938 - [1" UNC x 80 | B7 9319
& = 38 mm

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inspection and control of dimensions: no objaction |

Ergebnis der Prifung
Fesult of ggg_‘tsmésuna}g des Essais.

Inspection et coniréle de dimenslons: sans réclamations

Probe Nr.| Abmassung | Priftemperatur | Steckgrenze Zuglestigkeit Dehnung Einschnirg | Schiagarbeit Hére
toat no. dignension fast temparaturs yleld point tenaile strangiht alongation rad. of area impact test hardnass
a0, d'ensaly) dimensions tempersture d'ésasl | Bmite d'elastice | imitede ruplure aliongement siriction rasilierne duraté
Nimm? Mfmm? % % J
0,2 4d HB 30
2319 20 832 230 23 62 291

NaTigbeandiing  yerptitet 860°C 55¢/5 / angel. 680°C 1107 /Luft

Egchmelz-Ar g
fondage:

fraiiemant thermigue:
i
Al ysu
Proba Nr. | Schmelze ¢ 8 Mn P 3 Cr Mo Ni v Ti
taat no, chigras no.
no. destals - | 1o, g8 voulde % % % % % % % % % %
8319 (15839 423 | .32 + 26 020 L0035 1,06 | .22

Varwachslungsprifung: Chne Beanstandung!
identification of material: no objection!
Contrtie de matérigh: sans réclamations!

Balve-Giarbeck, den 16.6,2004

Ont, Datum place, date

Die gestellien Anforderungen sind erfili:
are satistactory.

The results of

18,
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FLANSCHENWERK BEBITZ GMBH

® e s e am e

42 1

<>

DIN 180 s002
Zorlifilat QA-268

Uberpriift als Hersteller nach AD-Markblatt WO/TRD 100/ TRR 100 und VATUEV-W 350/3, -W 354, -W 398

Abnahmepriifzeugnis /Test report/Certificat de reception

Forg.1150-1200°C; Norm.880-910°C: still air

EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1.B N 9922684
Besteller Zeichen des Herstellerwerkes
FLABOFORM Nolte GmbH [ZB?;I
Cust Manufachrer's brand
Ciienct,mﬂ D-68743 Waghaeusel M:::‘ua d:’pr:ducteur
erzeugnis ASME WELDING NECK PLANSCH  RAISED PACE PastollNr.  Order-No.  No. de contrat
produet 1 CLASS 600 xS 99080228
Pos/lt:02.
Stiickzahi
Number 180
mgggﬂ C21/A105N/8A105N TUEV W399/3 ASTM A105M-98 | Nombre
Materigy SME PART:A S8EC:II)* FORGED NACE MRO175-98 | scrmetze Ni/Nr. des Prafiosss
normalisiert 880-910 Grd.C:; ruhende Luft Heat No/Test No.

Mo, d coulda/No. d"essal 58164/5

Besichtigung und Ausmessung: o, B,
Flesults of iInspection and measurement w. o,
Inapaction e vériication des dimensions w. o,

Dia geatsliten Anforderungan sind ertGlit,
The a. m. results meet requirements.
Les exigences posée sont accompiies.

flordenGSn  AD-W9(7/98); TRD107(07/91); TRBLOO | membeldes Abvetmers
Demandas ASME B 16.5-96 Etampe du conteSleur
Schmelzenanalyse / Heat analysis / Analyse de coulde
%0 | %8 Yol %P %8 %Cr %A %Mo %t %Ti %V %N %N %Cu
(201,28 | ,85 | ,010],007],16 025 1,04 L0 ,003 L0011 ,18
Erschmelzungsant  Melting process  Mode ds fusion E
Prifergebnissse / Test results / Resultals d essais
Probe/sample/essal ReH / Rp
Temper, Mpa (Nmm') A Temper] Form | Mére
8 Lage Temp. Rm [%} Temp. | Forme | Hardnes
No. | Onantation | Temp. Mpa Z Av /K Temp. | Form | Dursle
Ma. Position {*C} 0,2% 10% | (N [ Lo=g do) [%] 18)) *C) Brinell
. TANG., 20 | 250 485 20 45 131 /22(BINZELW,. ) 20 137
Max, 630 (8ingl.) 187
haEpy-¥
1 TANG., 20 | 311 498 | 32,0 66 95 102 717 20 150
2 318 498 |1 29,7 |64 90 79 93 153
3 307 488 (32,7 (681 108 78 112 153
4 314 495 1 30,0 [ 62} 102 105 100 150
}#: Edition 98 CEV=0,40 CEV=C+Mn/6+(V+Mo+Cr)/5+(Hi+Cu)/15

BEBITZ, 28.10,%9% 1TW

%
TIEDKM.




| Warlzeugnis/ Abnahmezeugnis Nr.
st repart inspaciion Cedificete Na
Mach EN 10204 -3.18
Arscordi

5

IMPORY &

EXPORT st o cmatty-rich b senion
Wilhairn Geldbash L. & GroH

Afniasnalin 8 D
Totafon o4

= 1842 Rodenberg
{0) 6723 / 8360 » 1887

Tetohex +48 (Qg BY28 ¢ re288

Datuon: 12.07.00

Zeichen des Harstellers W Zaichen des Warksachverstindigen
Manfeciurar's mark inspacior's stemy
fhre Auilrags - Nr, 150042, 162828  Rechnungs ~ Nr., Lisferdatum 12.07.00
Your orger « e Factuns - Ne Dallvery dats
- IMBazelchnung Watketol Arfordeningan Lieforzusiand | Brechmeisungaart
Dasigoation of adicle Materal irannanls Dalivery condilion | Melling proe,
t ASTM AZST WRBTBER | ormlie} 3 -
Fos. Nr. | Menpe | Abmassung Bchmelxe Nr. | Probe - lr. | Bealohtigung und ALSMEsEUNg
fem Ne | Quantl Dimenslon Host - Na Tast - Me Surface and dimensional inspaction
ER T 1 EX ohine Beanstandung
2 200 1TWLRBD XS 6a2 3.2
k4 100 1% LRE0® X8 866 3.3
4 400 FLRE" X8 464 3.4
£ 100 LR XS das 3.5
6 200 & LRI0" XS 468 38
7 100 LR B0 X8 588 a7
8 20 & LR B0 XS 3.8
Bonmelzanalyes/ Heatenslvels
“’“"“"xx“&“;f%“"i‘ifﬁ"ﬁﬁ"“X%
Hoal lE. ... A L ) L} .
£ ° B0 e TR N
sl 807 103% (042 [6020 6020
ass g8 1097 0086 G000 0008
464 408 1099 1037 0006 10024
3489 010 1024 (052 0020 0020
408 0,40 1024 (052 (0020 0020
% om |om |at [oos s
4 un’g-nm ._.!3 M B Bl b
Wechanische Priffuncen/ Mechenical tesls
[Prabe - | Probenisge %ﬁim Lugloatigheil | Deuhnang Ririsprithing Bohingarball
TR Yisid siranth Teansllp Biongation Hardness Ensrgle of inpaot
Vest Ma aiength 180 RY
,5‘ B, A =~ Probe
'l 0.2% 7 et %
wfmen®
Anforderongen -
B EERT 40 k79 Wi,
3.2 280|480 a3 187 HB
3.3 280 480 a8
34 333 (400 38
&5 280 1480 ]
36 200 6800 ]
a7 280 480 43
a7 380 450 k- 4
Y l3z0  |soo 30
‘s festalitan AnTordenungen Gid SrTOIT The requenments am fuftied

€ zoarm ey

(Y .5

42.2
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Abnahmeprilfzeugnis
inspaction Certificate

HUTA L. W. Sp.z 0. 0.

., Kasprowices 132, 01049 Warszews

fax: 8385.42-22, 834-00-52, tx: 8253581

(D!N~50049~3.B) :
EN- 10204 - 218

- Certificato di Collaudo Material

Bt Zustimmung des Technischan Wmchungsvamm Riveinland e. V. vom 16. Mirz 1904,

Ancording to the Technlschen Gwmnmm Rhwinland . V. of 18, march 1094.
' Ritelniand 8. V. def 16. marzc 1994,

‘ Ammvato et Tmmm

Bestﬂm « Gustomer - Commiltenie:

Bestefi-Nr) Order No./ No, defording: 2200601
PL/ 010592085 /02-0638

voin { dated / data:

17091

Best -Nr.: 337 042

42.3

Prif -Nr. - tnspwﬂan No:248olk fo2
No. dl coflauda

M-Page-?a;ﬁna:'

Werks-Nr, / Works No. / Cominesss No, 789438/02

_ Pridgegenstand - Article - Pmdm'tc:ﬁsfamnm Stah - Hot rofied bars
Anfordarnungen / Technical Spacifications/Requirements / Norma di controlio/Requisii

pundiagen/
DiN 17243 ADa000 Wig  TRDtOY

mmmrmmw TRBt00 (fosftur C22.8)
EM 10278 )
. Werksioff - Material - Materiale: &ntspreemmd - According to - secondo,  Ausgabe - Edition - Edizione;
CZi8 N DN 17243 1987
P2SOGH N EN 10273

Lisforzustand - Delivery condition - Stalo df fornfura: M
Erschmelzungsart - Meliing process - Procedimento di elaborazione: Elekirostah! - Electric steel |

Kennzeichrung - Marking - Marcatura:

© Werkstoff - Quallly (22.8N
HeatNo 124165
Prabe Nr - Test No 627=627 fA

Schinele «

2000

WA W,

Herstellerzeichen - Brand of the manuféoturer -
Marchio del produttore;

Stempel des Sachversténdigen -

Inspector’'s stamp - Punzone dell’ ispetiore:

It

"Ug:_“_m;g der Liw Extum of dﬂh«y Duscﬁzim delia fornitura;

. Gmmd Sctunalze. Nr, Probe-i.
femNo. | No af pleces Atticie Heat No. Teost No.
No, -pos: Mumero pexs Tipo di prodotio No. colata No. provetta |

| ‘ Rundstahl - Round steel bars
01 |2 Bundle ¢ 35x5000-6200 mm 124165 627
- 5096 kg ‘ : 627/A

momannmmmmummmmMmManmmtmwm
corform al requisitl richisstt coms da allegat]. }

Ort - Placs - Locsild

Anlnge 1 Embnh dar Prm'umm

=]

L Jul 2003

hat mit Schrefben vom 1
serzichtet.”
J#Zeugnis geprijfey die Gegenzaichnung ¥ -

. Datum - Date -~ Datg:

- " 31 =)

g.10, 1685

2 i,

'y

g =23

W

Der Sachverstindipe -
Tha tnspm - Lispeftors:
HUTA L.W Mm.

g ;HDE?EN

fng oJ

. @



Ergebnis dar Prilfungen

Tests resuits Best. -Nr.. 337 042
Risultatl delle prove
Anlags - Aunex - Allsgaio 1 423
P 24804 f02 Tl Biaat-by,
mpeoilen He Past ] Sheat Ho 2
W of collsudo Parte Pag Mo
i Karbaohle M‘rmunmdhwuu Prove di trazione e di resliianzs,
Y ; $ubll Bubingertol. Bnergy of
Yeiste | D of iperimin Speolmen g ; $ impast,
1 L Z Enenia & mie, B0y
prove -} Dies. deile provelin Prafleve B z gﬁ g'& Pgtiam” Kacbuohsrahiging,
‘_. Wy
m g g g : , g i* ii gg M:%mqm
targh § § ‘gé X ig " Lo 50 Do, Expantions.
- d : %) Bradlung, Expanaion
g Re - Am A |2 & Hertn SRV o
Mg o | Ime®] 1w el ot} b9 z | 3 | i
i min )
[P 47243 L | D/2 20| 250 | 4to=S4o| 25 bl
EN‘%%‘Z‘?B L D/Z» 20 | 250 | 4lo~Bhal 25 | S — L7
27
6271 @1ol L D/2 {20 | boo 540 28,0 tho 132 N36 | 136
1627/n #o L | D/2|20 | koo | 530 (27,0 142 [kl 1134 | 140y
, ‘ =200
627 L | Dp/f2 So | 79 | 8o |83
1 6271A L | Dn/2 911938289
Chemisohe Analyse, cmcmm&im' T Chinslca %
Nt ¢ Mn £ P 8 cr NI Cu Mo Al 74
- Solpta e »
124165 10,21 0,850,19| 0,015}0,008 b,13 lo,12 0,27 ,03 lo,024 0,0012
' V~0,002% |
Nb=0, 00200
Miskskonirate und Besichlgunn: positiy '"
vl csriro and Waval Inapastion: positive N~900°c~-Luft/air
N Paonsia b laperians viaha: Harte 140-143 HB
- Warwschetungeprifung:  100% - posiiv
Al Samt: 100% - posliive
rmmmm:
Viirasohallprifung suf Langsleider s&n:ezmu 1.0 -posiiv
: 3 P {9 -
meem BE mvm cl,.( -positve
o&mm wmmm Cier Sachvarstindige. The nspecior, Lispeitors
Wnrsenses 51 |0A7402

HUTALW. LS v
i :

, mnﬁ??“%t: gOR
Eng
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Best. -Nr.: 337 042

HUTALW. 3.2 0.0 Date N. Cactificate
W Kugremicss 13 INSPECTION CERTIFICATE| Dmum Zevgais e
fers S0 « JAFVEL ABNAHMEPRIUFZEUGNIS
Bz - 828381 BN 1o204/3,18 31.07,02 | 24800 /02 42 3
Puschaser Confimmaction N, )
Baateller Bestttignoy Ne
B O PL/010592085/02-0638 2200601 89438 /02
Proflla b Bundios f oulls / bar
SM%MMN&& m}ﬁ:&ﬁ&t }é;:rp gtmt Bxd‘c‘? m?:é” / Sﬁge _
¢ 35x5000~5200 mu A5 124165 5096 kg 2
D&Hvuyemdé&m Hotes
Llefergustend . 1 Bamerkmagen
Hot rolled round bars——nemalized é%eengﬁficatiom/M&rkiemag
ta rogewal 'tn rmalisiert
Rundstange wa wALEEIRe N Heat/Charge Nr,124165
SEL 055 ¢l1,1 ' DIN 1013 _ Teat/Probe Nr.627-627/A)
cmmm&wa ~ Chemiiche Zusanmeesetning ASTM A105:96 -
c Mn Si P 8 Cr M Cu AL v

0,21 0,85 10,19 $,015 lo,008 0,13 10,12 10,27 0,024 b,002

MO=0, 0% .Timo,o_o‘tz% Nb-?o,oozo%

Mechanicd propestios Mosuniachs Bigmschafin %mv.;v/
Tagt W R Rm y J Jo— ﬁdm“
Pm::slir Nf:xm N'u}mz ! A A { Wi ) m+2a q oo -
27 L 4oo 4o | 30,0 6i,5% 140,132,136
TmLl e Fes | 29:0 | &30 1149 S Padned ... ... 'C
. T } ‘ 9..20 e Tomgared ... C
0, 79,80 Nosmultz
7[9. Li 1 l X !93_@82 ww.e.....m,,Q-...mv..u,‘CﬁIf
‘ Hm n de 1~m “conditions- 4.,. Cthers 0.
Angtenite grain shs Amitxmgx@n
bdncso 1wt Yicrolookslons Ultrasonic axesingiion
Msivortrakiur Mikmeinechivgss Ulirasehalipredfing .
SEP 1920 ng e¢l.C=positive
SEP 1920 gr.J3 cl.C-positiv] |

Hupdenahillty Mmioy test Hurtharlosit
Decarbuizstion Micmogirucinre Fardneas after hardsning Spark toxr
Batiohdug Mikroatrukiur Hiirts vach dom Herten Punkenprobe
o&: .
& 100%
Catification office

ZorthiTens Biire

HUTAL.W. Ld
: T QUALITY
‘"”"5"355 mﬁﬁ (SOR
Eng J it




E.V.G.

EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG - VILBELER PFAD 23 - 25‘% - B4

dureh

T —

Besteller/Ordering Party: Samson AG
Best.-Nr/ Order No.: 362878 3000
Unsere Komm.-Nr/our Order No.: 13786

Wir bestétigen, dalt das/die gelieferte/n Teil/e:
we conifirm, that the delivered parts:

mit der Abmessung/with the dimension:

M BRI DT
00 05.56704

LEGIERTE STAHLE

% ROST-, SAURE- UND

! HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

1. September 2004

130 mm rd. mittig geteilt 5 St.

130 mm rund

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B

certified on the basis of inspection certificate:
von der Firma/company:

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.:
Schmelzen-Nummer/heat-no.:

HUTA

C22.8/ A 105
132098

vor dem Trennen Ubertragen wurde.
has been transferred prior to separation,

Zum Zeichen der ordnungsgemalien Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the faclory stamp applied to it.

EV.G1

versehen.
Mit der Umstempelung beaufiragt: Herr Spreckelsen.
Commissioned with the re-marking:

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom

24.02.2004.

The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.

Bad Viibel, den 01.09.2004

Ausgabe B2000

EV.G.
Ede!stayl-»Ve; aufs-Ges.mbH

o /
bl




- 43
Panye
HUTA L. W. sp.zo.0.

HLW ul. Kasprowicza 132, 01-849 Warszawa
fax; 835-42-22, 834-09-52, tix; 825351

. . Pritf.-Nr. - Inspection No: 18380/04
Abnahmepriifzeugnis (D!N- 50049 - 3.13) No. 4i collaudo:

Inspection Certificate \EN.10204-3.18
Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Marz 1994,

According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 15894,

Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16, marzo 1994,
Guslity Management System for Materla! Manufacturer acc.to European Directive 87/23/EC

Certificate-No.:01 202 PL/IG-02 D004
Besteller - Customer - Commitiante: Bastell-Nr./ Order No./ No. delfordine; 2208277

PLJO10E92085/04-0046
vom / dated / data
Warks-Nr. / Works No. / Commessa No. 8170180/04

Blatt - Pags - Pagina: 1

Prifgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahl - Hot rolfed bars

Prafgrundiagen/Anforderungen / Technical spacifications/Requirements / Norma dif controlio/Requisit:
DIM 17248 AD2000 W13 TRD1OY ADZ2000 WO/TRD10O TRB100

EN 10273

Werkstoff - Material - Materiale!  Entsprechend - According to - secondo:  Ausgabs - Edition - Edizione:
CI28 N Dl 17243 1887
P2BDGEH N EM 10273 2000

Lisferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazions: Elektrostahl - Electric steal

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -

Marchio del produttore: aq B,
Werkstoff - Quality C22.8 N HLW. {HLW"
Schmelze - HeatNo 132088 Stempel des Sachverstandigen I
iﬁﬁb@ Nr - Test No 678-678/A Inspector's stamp - Punzone dell’ ispeftore:

Umfang der Lisferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura:

Pos.~Nr. Stuckzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr,
ltem No. Mo of pieces Article Haat No. Test No,
No, pos. Numero pezz Tipo di prodotio No. colata No. provetia

Rundstahl - Round steel bars

1120 36 =21170kg @ 130x5600 mm 132098 678-678/A

Die gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfoiit. The requiremants are wullfilad as per anex. | fisultat sono
conformi al requisiti richiest! come da allegati. ,

Qst - Place - Localita Datum - Date - Daia: Der Bachverstandige -
Anlagan: 1.Ergebnis dar Prafungen The Inspectar - L'ispattore:
2. Chemische mmensstrung “mea 16.04.2004

(Annexes) | .pe Tochnischa Uberwachungsvacat "

i : HUTA LW, 110

Rhoimand & V *NDEPSEN VTS%%AUTY
hat it Sohraiben vom 19.00.1955 i
auf cie Gegenzaichnung varzicniel" Eng Je dronowics
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Tosty resuits
Risultati delie prove
Anlage - Annex - Allegato 1
Prisf - Wr. 18980/14 Teil Blatt-Nr.
Inspecion No, Part 1 Sheet No. 2
No di collaudo Patte Pag No.

1. Zug-und Kerbschlagbg_ageversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resilienza,

Priftemp | Streck ! | Zuglestinksit] Bruchde |Bruchien =Li] Schingarteit Energy of impact
Prove-Nr | Prabsnabmessung Probenenthahme agatur. Diehngran Torai :::rmng‘,l schnung . Energla di rolturs. ISOWV
TesiNo | Dim. of spevimen ﬁsm;::at ‘r“::d sggﬁf - ?Sa ’ dengéﬁa 2:5;’;?32} Kem”hém:“‘
e e B R S T S S Ry o
Probavo ' . - Rapporto cristatiing,
ura i sirass Strizione RS .
| prova | Lim & . 4={mm® 10"} Braftung. Expansion,
' Snarvam Espangione .
anto $a{%] Breftung. Expansion. Espansions
& Hirte, Einhalten) ‘f}tairdmss.
Waere Values, Valon
Digke Broite On Richtung Lage Ly=i0
| Tiickness | Width | Losation | Direction | Pasition
Spossors | Lergh Lona Sense | Posizione
i 2 3
lrom] 1 ] By Rin Ag 4 Tin
CQ m,mzl wmmzl [%] [%e]
min min min
DIN 17243 L Dis 20 230 | 410-8401 23 44
EN?OZ?S L D 20 230 |1 410-840 ) 25 47
-20'C
678 # 10 L D5 20 340 520 280 | 5685 | a8 85 9% 28
8784 1 @10 L Ds 20 340 818 250 1555, 94 a7 a8 a5
-20'C
878 L DB 76 71 731 73
BT8/A L D 64 &4 83 | 64
Chemische Analvse Chemlcal Composition Composizione Chimica 1%
ClogerNtl CT [ Mn | S 2 § [ Cr | Nl [ Cul Mo | A Nb
Colata-Mo
1320981 0.22 | 080 | 0,19 | 0,014 0008 | 012 | 013 | 0,24 | 003 0,035 0,0020
Masskontrolle und Besichtigung: - positlv N-890°C- Luft/air  Ti=0,0014%
V=0,002%
Uimension confrol and visual inspection: - positive Harte 138-140 HB
Gontroflo dimensionale ed inspezione visiva:
Verwechslungsprilfung: Funkenprabe 100% - positiv
Antl-mix teat: Spark test 100% - posltive
Test antimescolansa:
Ultraschallprifung auf Langstehler
Uitrasonle sxamination: SEP 1820 gri cl.C-positivelpositiv
EBsami ultrasanori:
Ort. Place, Loealits,

Batum. Dats. Date.

Der Bachverstindige. The Inspector. L'ispetiore,

HUTA L. W, Lta
Warszawa 16.04.2004 INDEPENDENT QUALITY
= SUREFVISOR
?‘(\%’:f;ﬂ) Zauqnie quprytt I
m.mv.r‘;,:;m:jr-umid» Eng JerziyiGedronowicz
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4 -

HUTALW.Sp. z 0.0, Dase/Datum , Ng argiﬁ;m
ul. Kasprowicza]32 INSPECTION Sognis Nt
01-949 Warszawa CERTIFICATE 16.04.2004 980/
2
B 22840952 | ABNAHMEPRUFZEUGNIS
sce. w0 BN 10204 /3,18
Purchmser Confrmation No
Bestoller Beswtipmg Nr B17016/04
Purchases onder
B PL/IO10592085/04-0048 2208277
Proflle snd eize Stee] prade Heat/Charge Weight Bundles bars
Sortimenr und Abmessing Stablqualite Cewiche Bunde Staba
¢130x5500 mm A105 132098 21170Kg 36
Deltvery condition / Lisferzustand Notas / Bemeckungen
Tdemification / Markierng ~ C22.8 N
RUNDSTAHL-ROUND STEEL BARS Heat No / Schmelze Nr 132096
Teat No / Probe Nr  878-878/A
Chenical analysis Chemische Zussmmensetaimg  ASTM A 105M-03
C Mn 81 P 8 Cr Ni Cu Mo
0,22 0,80 0,19 0,014 0,008 8,12 0,13 0,24 0,03
Al S W v Ti As Ca Nb H
0,035 0,002 0,0014 0,0620
Mechmnische haflen
Test No Re Rm | A4 Z | ChapyV Heat treatment test specimens
ProbeNr | wiwm? | N/gm? | % % Imapact test (J) Warmebebandtung der Probe
: : Schitagarbeit +200C
78 L 340 §20 80,0 1565 06,06,09
SKBM L 340 518 270 1888 94,87 98 Hardned 'C
20°C T ‘o
empered ‘C
878 L 78,71,73
| G78IA L 84,8463 Normaliz “C air
Hendey in delivery conditons - 138~140 HB Otbers
e i 5- 1 H Audece  N-BSO'C-Luftr
e im leferzustand - 138-140 HB '
Ultrasorle sxeminntion traschallpnrfing .
SEP 1920 gr.3 ol.C-positiv/positive
Spark Test, ' - 100% positive : -
Funksnprobe 100% positiv
Cortifipution otice UTAL W Cid
Zertiffist Buro tNDg’ENéE!R QUALITY
sUPERMIsSOR
nnwﬂmm

'
£ h



Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION b
ACCEPTANCE CERTIFICATE 4 4. | I,
HAUTE SAMBRE ABNAHMEPRUFZEUGNIS oo |
pue du Pont des Moines - BE o Suivant: EN 10204 3.4 B =
- CE - )
Tél. 03 27 67 39 00 - Pax 03 27 67 26 55 According to / Entspr.
CLIENT SAMBONAG N° et date de commande 333898 le 02/04/2003
Customer / Kunde Order n® & date / Nr. U, Datun des auffrages
N® Enredistrament HS C23860 N° et date du PY fournisseur 52928 le 1310812003
Supplier's booking n° N® & date of supplier's rep. / Nr u. Datum der Lieferansbesc.

Lid, Auftr. Nr D. Herstellers

Désignation normalisée du matériau 1.4552 EN 10213 EN 102134 95/ ASTM A 351 Procédé de fabrication E

Description and size / Bezeichnung d. Werkstoffes  CF 8 C ASTM 00 Manufacturing process / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE - N° A 226103/ |
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Hontée tompérature Haintien Refreidigsement Température de sortia de four
Teaatment carried out Temperature rise Sustained Coaling Temp. when leaving fumace
Behandiung(en) ausgefiihrt Temperaturerhhung Haltung Abklhiung Temperatur bel Ofenausgang
HYPERTREMPE 80°Chn 1100°C 5h EAU 1100°C
N’ de coulée 14857 - ANALYSE CHIMIQUE -
Casling n® / Schmelze r CHEMICAL ANALYSIS | CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
¢ 8l Mn 5 P Cr Ni Mo W Ti Va Cu Nb Co N Fe
BN MIN 18.0 2.0 BXC%
MAX 0.07 1.5 18 003 | 004 | 200 12.0
ASTM T MIN 180 | 90 BXC%
MAX 0.08 15 004 | 004 | 210 12.0 0.5
Obtenue 0046 | 055 | 108 1 0008 | 0028 | 1996 | 034 | 018 0.43
Prodult

- CARACTERISTIQUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Bésls, MPA | Elast MPA Along % e % RESILIEN Moyenne | DURETE | RiA
Tans strong | Yield point Elongation Reduction | Impact test Hardness
Zugfestigh. | Stackgren. Bruchdehnu. | Brucheins. | Kerbschlagzahigkeit Hiirte
2 1
k]
EN MiN 440 400 25 420 °C KV 40 Joules
MAX 640
asTH | MIN 485 205 30
MAX g
°C :' °C
20°0 548 76 50 20°C 83J 754 97 4
Uasseription and size : Pattern sumber Orawing number HS numbar Quant HS order number
Bezelchnung und Nenngrisse : Mordall nr Zaichnung Ny Stiick Nr Anzp Lid Mr HS
CORPS DN 3° CLASSE 600 : 7638 0B017638R 39 24200 2 6427

Classe de qualité D sulvant DIN 1@9& partie 10,
Severity level D according to DIN 51690 part 10,
Cueltaisklazse D nach DIN 1680 kell 10,

Cachel, date et visa du contrdle Tournisseur Nom da I' organisme avec dals et visa de son contrdle

Stamp, datle and authorly of suppliers inspection Name of arganisation, date and inspection authority

Stempal, Datum, Unterschrift des Kontrol des Herstel Bez. d. Abnahmastelle mit Datum und Stempel
13106/2003 ' CF

HAUTE SAMBRE B
CORDOVADD F, HAUTE SAMBRE
Laoraig; ‘

0

~T Zeurnis gep

ssmsc;?} 18 f
L Junt ¢
Q /

/7

E-mail : HAUTE.SAMBRE@wanadoo.fr - site Web - http://WwWw arierifhe uwesas e ir



Edeistahl

' Abnahm @prufzeugms

Insgestion Certificate - Certificat de controte {CCP)
gam. - geeord. - subvant: BN 16 204
prifesugnis - | tion certificate - Certificat de réception 3.1.8

Abnah

Freiformschmiedestiicke ‘
Gewalzte Ringe N
Robh- und Fertigbearbeitung

Best. -Nr.: 369 886 S.1/2

Telefon (072 40)9410.0
Telefax (0 72 40) 94 10 - 83

Bastallung-Nr, - Order No, - No. g8 Commmands Auttraga-Nr. - Works o, - B8l o wsine

64408/14086 04-4580
Leugnis-Ne. - Cerilicats No. - No, da coriveals Eravugris - Product - Bradi
441852 Freiformschmiedestiick / forging

ag GmbH Sob + Baarbsitung - Postfach - 76327 Plinztat

EVG Edelstahl-Verkaufs-GmbH
Im Bdning 14

D-63695 Glauburg-Glauberg

Werksto™-Nr. ~ Kalerial-No. - No. de maliare
1.4850

Listsrzusiand - Candilion of dahvary - Eat 08 Towamen
Losungsgegliht/ solution annealed / recuit de mise en solution

FRENAT

-grade of malarial - Matiers

Wirmedehandiung - Hoal Treaimant - Tralement tharmigue
10380 *C Wasserabschreckung/ waterquenching/ refroidir par eau

Halbzeug-Herstelor - Stoel prodieer - Fourmisseur o acier

ACERALAVA

Kennzeiohmung - Marking - Idarquags
Waerkstoff/Charge/Probe-Nr

Harstellorzgmhen
Trade mark
Sigla du producteur

EN 10688-3()

Prof- u. Liaferbedingungon undioder smiiche VeorschrifteniNormen - 1 erars of delivary 5nd&>r&mmerial specifications/slandards - Normes ebou conoivons o 1é cepliondrerarson

- Joalichzahi ’ " SePralzen-ir FrODeTNE,

mm = gggﬂzy Gegenstand - Object - Désignation Fioat . somplo N,

Ne. & godte ' Nomiee Nao. g8 soulds No. ¢’vaseal
o1 Rundmaterial FM 220 rd. x 197 mm 13178e 6854

Schmelza na!ys& nach A ngaben des 3?&“[&6;“3{61&'@!‘8 . chmeizan-Nr - Heal No. - No. d coulde] Erschmalzungsart - Sioal miking - Procéds delaboration
Ladle analysis - Analyse do coulée 31789 E+AQD
T ST R TR T E T ] NTR] Mo ) T T Colh] T Tap] | Culkl T NIRRT T o7 i)
110,02 0,33 127 0022 10007 1735 1975 013 0003 | 0038 10007 042 0,019 10,36 0,004
SR VIR W B A
110014 10,03 0,08 10007 ) 0,008
1) Sohmalzanalyse naoh e 8 » Ladly analysis - Analyse oy coulbe
) Froben-Nr," Sample No. - Wo, o easal
Machanische Eigenschaften - Mechanical properties - Propriétes mécanigues 6954
) Whrie
Probeniage  r-Tomporate RelfRp 0,2% Reliip 13 am A z A IS0V Hardness
ok o spey. T, tei it Kl .
Postordssmec. | rompii sy | memt | R | iy P & z By
1} . 20 =205 =240 810-740 =>30 =G0
2} . 20 283 27 628 62 75 280/256/236 170

1) Vorsotvllt < Reguremant - Specifcerion 2} Froforgebnis - Tagt resull - résutiat o'ssssi

Welters Prifungen - Further conlrol - Contrdile supplémentaire

Besichtiguog, Mo it urid geprofeny. Keine Beanstendung
Surtace inspaction, dimansions and marking eontrol: Withowt any rejection
nspestion, tonirdie dos i iong et de e Sang 1

interkpisiuliog Korrosion (DIN 50 914); Keine Beanstandung

intorgranmiar attaok (IIN 60 9145 Without any rafection
Gorraminss infercristelion (DIN 80 314} Sens rectamation

Spekiralansiytische Varwschslungsprifung © Keine Beenstencyng
Spetographic entimixing st | Without sy rafaciion

ContrGle anti 4 atique 1 Sans recliamation
Zustimmungsscbreiben das TUY $0d hegt vor.
Apgroval of TQV §dd.

Apprabation de TUV Sid.

Oalury « Dite  Dater
10.12.2004

Crt - Lowation < Ligy
Pfinztal

Swite  Page No. - Page No.
141

§ jenfene sty

Die Linfarung entspricht dea verein g [
The above mentioned material in aecordance with the 1erms of the order
Lo lursison sux conditiong de Healson conveemmes,

Qs

Der Werksachverstindigs Prifstempael
Inspweting Englineer Inspector's stamp
Contrleur d'lUsine Poincon de lexpert



Frelformschmiedestiicke Telefon (072 40) 94 10 - 0

Eﬂﬂ'ﬁtﬂhl Gewalzte Ringe "\ Telefax (072 40) 94 10 - 83
| ii g } m:’j" J Roh- und Fertigbearbeitung
A b n a h m e p rufz e ug n i s gc:j:éﬁénﬁhg.oéﬂerdar No."No de Commande | Amraga-ne. - Werke-Na. - Ba a o

04-4580
Inspection Certificate - Certificat de controle (CCPU)

gom. - accard, - sulvant: EN 10 204 Zoughis-Nr. - Cortiicats No. - No. 0 GAroRCera ﬁms{gm‘s : Pmtfuct: Froduit
Abnahmapriffzeugnis - Inspection certificate - Certificat da réception 3.1.8 | 441851 Freiformschmiedestiick / forging
B Fofwag SmbH i ik + Bearbeitung - Pastlach - 78327 Phnusi-ieinsteinbach | Warksfolf - Stancard-grade of material - ialiars | Workstol e MalaraiNo, - No da matire
A 479 Type 347
EVG Edelstahl-Verkaufs-GmbH : - , :
8 e 1 4 Lﬁ?ferzuaéand * Condition of dellvery - Etal de levraieon
Im Bdning Lésungsgegliht solution annealed / recult de mise en solufion
Wirrmabehandiung - Heaf Traatmant - Traiemant thermigus
D-63695 Gla uburg*Giaubﬁsr g 1050 *C Wassarabschreckung/ waterquanching/ refroidir par eau
Halbzeug-Heorsieller - Steel producer « Fourniasaur o acler Herstellerzaichen
ACERALAVA Lade mark
‘gle du productewr

Kennzaichoung - Marking - Merguags
Warkstoff/{Charge/Probe-Nr

Frib o, Ligtorbadinguagen ungiader imtiche »orsernineringrman . feems of delivery snd/or material specilications/slandards ~ Normes et conanions an recopioninraison

ASTM A 479(t Ed)

Gegenstand - Object - Désignation FoatNor ssmgfé“»f;
Na. dg coulde Mo, o ‘essal
.01 Rundmaterial FM 220 rd. x 197 mm 31789 6954

36‘!‘}0?6126!?6[}‘8@ nach A ngaben des Stahiherstellers - Schmalzen-Nr - Heat No. - No. 0. coulse| Erschmelzungsart - 4166/ making - Frocéad d'élaboration
Ladle analysis - Analyse de coulée 31789 E+AOCD

B N N T N 7 L Y O Y Y T A R ) I W

1)1 0,08 0,32 727 0,022 100017 17381975 0,13 0,003 10,035 10,007 | 0,32 0,019 10,38 0,004
CSh T VTR WU ETR] A3 [57
1o O‘M &y 6‘5'3 0,03 0,002 10,008

1} Sotennlzanaive nacét ben das Stah fare « Ladle analysis - Anafyse de coulde
Froben-Ne. - Sampls No. - No. o sesal

Meachanische Bigenschaften - Mechanival properties - Proprisies mécaniques 8054

R | Tamoim | nwmam | ewmass | “ B o | e

Position do spes. | Tempdrat, (°C] {Nfmm] Memen'y MAnm'] 1] ] o 0;‘;;}*
1} ta. 20 w2205 =»515 =>30 =»40
2} g, 20 283 27T 529 &2 76 250/256/236 170
1} Vzﬁr&c!rm - Requirement - Specification 2} Prdfergebnis - Test result - résulter d'essal
Waeiters Prilfungen - Further control - Conlrdle supplémentaire
Hesichilpung, Mab fe upel i Gturg: Keing o] Spektralanalytische Verwechsiungsprifung « Kaine Beanstendung
Surfacw inspection, dimensions and msrkfm mnm Withaut any rejeciion Spectographic antmixing test | Without sny rejection
Inspaction, conirble des dimensions et de mamuage: Sang 1 d Conirdla antmelange spectographique © Sans reciamation

intackristating. Koerosion (QIN 50 §14); Keing Beanstondyng
Intergraniiar aftack (DIN 80 8141 Witheut sny refaction
Covrgsion Intsreristilion: (DIN 50 $14); Sane rovigmstion

Crt - Location - Ly Datum - Date - Dota Saite - Page No. - Page No.
Plinztal 10.12.2004 111
£
(L]
Dis Lioforung entsprioht don voveinpartan Lisforbedingurgan. Der Warksachverstéindige Prdfxtempei
The above o materiat in with the tarms of the order. inspecting Engineer inspector's stamp

La ivraisan aux conditiong de iieaison gonvenues., Contrdleur d'Usine Poincon de l'expert
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E.V.G.
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG - VILBELER PFAD 23 - 25 - 61118 BAD VILBEL

LEGIERTE STAHLE

ROST-, SAURE-~ UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

27. September 2004

43

Besteller/Ordering Party: Samson AG
Best Nt/ Order No.. 366981 3000
Unsere Komm.-Nr/our Order No.. 13972

Wir bestatigen, daft das/die gelieferte/n Teil/e: 370 mmrd. x 120 mm 1 St
we corifirm, that the delivered parts:

mit der Abmessung/with the dimension. 370 mm rund

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
cerlified on the basis of inspection cerlificate:

von der Firma/company: HUTA

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.. C22.8N/ A 105
Schmelzen-Nummer/heat-no.. 132396

vor dem Trennen (bertragen wurde.

has been transferred prior to separation.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it.

EV.GA

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: 3 _

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom

24.02.2004.
The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02. 2004.

hi-Vefkaufs-Ges.mbH
T i

M e |

Bad Vilbel, den 27.09.2004

Ausgabe B00C
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[ ] HUTA L. W.Sp.zo.o. 19141

ul, Kasprowicza 132, 01-849 Warszawa
fax: 835-42-22, 834-08-52 tix: 826351

Prisf-Nr. - Inspection No:20421/2004
No. di collaudo:

Abnahmepriifzeugnis ( DIN- 50049 - 3,13)
Inspection Certificate \ EN-10204-3.18
Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Mérz 1994,
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994,
Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rhelnland e, V. del 16, marzo 1994.
Quality Management System for Material Manufacturer acc.to European Directive 37/23EC
Certificate-No.: 01 202 PLIQ-02 0004
Besteller -~ Custormer - Committente: Bestell-Nr./ Order No/ No. delfordine: 2206408
PLIO10592085/04-5032

Blatt - Page - Pagina; 1

vom / dated / data:
Waerks-Nr, / Works No. f Commessa No. 817242-1/70

Prufgegenstand - Article - Prodotio: Geschmiedete Rundstangen-— Forged bars
Prufgrundlagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controllo/Requisiti:

DM 17243 ADZOOO W13 TRDAGT AD2OOD WOITRD100
EN 10222-2
Waerkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According fo - secando: Ausgabe - Edition - Edizions:
CI28N DN 17243 1987
FRB0GH N EM 10222-2 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura; N
Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostah! - Electric steel

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
Marchio del produttore:

Werkstoff - Quality C22.8 N H.L.W,

Schmelze - Heat No 132306 Stempel des Sachverstandigen -

Probe Nr - Test No  284-287 Inspector's stamp - Punzone dell’ ispettore:

Kennzeichnung - Marking - Marcatura:

HLW L 2416 B W
Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura: ﬁ},’w
Pos.-Nr. |  Stuckzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
ftem No, No of pleces Agticle Heat No. Test No.
No. pos. Numero pezzi Tino di prodatio No. colata No. provelta
Geschmiedete Rundstangen ~Forged bars
170 | 1- 4580 kg @ 370 x 5400 mm 132396 284-285
170 |1-4510 kg 2 370 x 5200 mm 132396 286-287

Die gesteilten Anforderungen sind it Anlagen erfllit. The requirements are fullfilied as per anex. | risultati sonc
conformi ai requisiti richiesti come da allegati,

Ot - Placa - Localila Datum - Date - Data: Dar Sachverstandige -
Anlagen: 1.Ergebnis der Profungen T spector - L'ispettore:
2.Chemische Zusammensstzung Warszawa  20.04 2004 )
{Annexes) "Der Techn - ) oy M fi LT
(Allegati) er Techprische Ubsrwachungsverein Q«’D”Q il T e
/ Rihaimand 8. v
%
h=t mit Schralban vam 19.10,1995 .
AU Gl Gegenzeicnrung varzichiot” OQOS%




Ergebnis der Prifungen
Tests resulls
Risuliati dalle prove
Anlage - Annex - Allegato 1

Prif - Nr, 204321/2004 Teil Blatt-Nr,
inspecion No, Part 1 Sheet No. 2
Mo di collaudo Parte Pag No,
1. Zug-und Kerbschlagbiegeversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resilienza.
Profternp | Strack ) | Zuglestigkeit| Bricheec |Brichein] 1%L Sehlagarbeit, Energy of Impact.
Prabe-Nr | Probensbmessung Srobenentnahme gratur. | Dehngran . hnmgi schruny Enargia di rottura, 1ISQ-V
TestNo | Dim. of specimen m;iﬁi&t vt Lfg;{;f Blongatio Redueo|  2°em?] Kernschiagzanighat
No. di Dim. della provatia Gnaci e, point. | Cancod |Alungam] nof 35 0% }'?&icétﬁ:g;?é;f{gm?%gmm on
prova ngi;"é“ Tompsrat] Proof | rottura. ento. | arca | b Rapporto c,,s'm,?,{f,, frops
ure di slrass Striziona 2
prova Lim di ={mm* 107 Breitung. Expansion,
Snarvam Espansions
anto S={%] Braitung. Expansion. Espansions
§ Marte, (Einhelign) Hardnass
Warte Values, Valon
Diicke Breite On Richtung Lage L=30
Thicknass | Width location | [hrection | Position
Spessore | Langh Zona Smso | Pomdone
I 2 3
[mm] [mm] Re Rm Ay A v/
y 3 (%} {%} ot 1Y
b [Nrmem©] | [Nam*] ’
. min min min
D 17243 (W] /6 20 210 400-520 18 27
EN 10222-2 Q@ ] 20 210 400-820 1 27
284 Q 1] 20 348 508 M0 | 865 121 126 142 122
285 @10 G D& 20 330 515 300 | 840 120 118 121 118
286 210 G /g 20 330 500 330 | 685 128 127 136 126
a7 & 10 Q ¥751 20 330 510 290 | 6258 10 118 "7 115
-2
284 Q 100 100 100 100
285 Q 44 a3 28 83
286 G 104 100 107 103
87 Q 74 78 73 74
l
Chemlsche Analvse Chemical Compoaition Composizione Chimica %]
Cramenhtl G Mn Si P 8 Cr Ni Cu | Mo | Al N
Colata-No
1323961 0,20 0,76 0,24 | 0,011 | 0,002 | 0,11 0,10 0,24 0,03 | 0028 0.0070
Masskontrolle und Besichtigung: - positiv Va0,002 ; Nb=0,002 ; Ti=0,0011; CE=Q, 38
Dimenslon control and visua! inspection: - poaitive Cr+Mo=0,14
Controllo dimensionale ed inspezione visiva: CreNitMo+CusV+Nb=0,484
N - 880°C Luft/alr
Varwechsiungspriffung:  Funkenprobe 100% - positiv HB 145 - 148
Anti-mix fest: Spark test 100% - positive
Teut anfimencolanza:
Uttraschallpriffung auf Langsfehler SEP 1921 llicl.C/c / DIN EN 10228-3.2000 Cl. 2 - posltiv
Ultrasenic examination; SEP 1921 Il ¢l.C/c / DIN EN 10228-3:2000 CI, 2 - positive
Esami ultrasonori:
Qrt. Place. Localita, Datiim. Date. Data, Der Sachverstindigs. The Inspector. Lispettore.. |
29.04.2004 Ay

oyt (T
R RPN A

T i
Warszawa .
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CHITA

fax. 22..

LW Sp.zoo.
ul. Kasprowiezal 32
01-949 Wargzawa

8340052

10

S

INSPECTION CERTIFICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS

acc. o BN

2B

e Dats

2904200

/«/‘: ( f ‘/"
/i LY kg
i Neo Ceridicat
Jeugnis Nr

| 2042172004

Purcheser
Rasteller

| Purchaser order
{ Besichnummer

PLAOLOIOIONS- 045032

2205109

Confimaiion No
Beswtigueg Nr

$17242-1/70

“Profile and size

f ‘*‘mrtimx:n* und Abmessung

| Steol ¢
St ﬂ»qusumt

370 % 5400 mm

% O 370 x 5290 mm
i

arade

AT05N

Hear Charge Weight Bundley bars
Gewichr Runde Stabe
132396
9080 kg 2

e livery condition / Lieferzustand
| Forged bar normalized

-

L: schmiedete Rundstangen normalisiert

Notes / Bemerkungen
Identification  Markierung C22.8N
Heat No/ Schmelze Nr 132196
Test No / Probe Nr 284.287

i« Chernical analvsis Chemische Zusammensatzung ASTM ATO3M ;02 3
$
C Mn | Si P 8 | Cr Ni Cu Mo
0,20 4,7é ; 0.24 8,011 ‘ 0.002 0.1 0.10 0.24 0.02
Al Nb| W % Ti As Ca N H
" |
0.026 0.002 0,002 0.0011 0,0070 |
Mechanical propertis Mechanische Eigenschaften
Test No Re Rim Ad z Charpy V Heat treatment test specimens
Probe Nr N/mm? | N/ mme % £7) Impact test (I} Warmebehandiung der Probe
Schlagarbeit ~200C
L Q 284 345 508 36,0 665 121,126,122
Q 285 330 516 320 640 120,116,121
Q 286 330 500 355 66,5 128,127,125
Q287 330 510 3161 625 110,119,117
-20C
Q 284 f 100,100,100
Q 285 ‘ 92,9385
Q 286 i 104,100,107
Q 287 ‘ 74,7673
|
| |
Hardness in delivery conditons - 143-148 HRB Others N
Anders N - 890°C Lufuvair
Hare i leferzustand - 143-148 HB
Uleasoric examinatien DIN EN 10228-2:2000 C1 2 positive ” positiv
L trascrallprating DINEN 10228-3:2000 CL.2 |
Soark Tesy 100% posz;n 2 I
Funkanprobe 1030% posIttiv ;
: - 1

[ Cerificasion office

" Zartihar I

u::.:.«gfs»T
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EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG - VILBELER PFAD 23 - 25 ~ 61118 BAD VILBEL

LEGIERTE STAHLE

ROST-, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAML-ZUBEHOR

27. September 2004

Besteller/Ordering Party: Samson AG
Best,-Nr/ Order No.: 366980 3000
Unsere Komm.-Nr/our Order No.: 13978

Wir bestétigen, dall das/die gelieferte/n Teil/e: 370 mm rd. x 60 mm 1St
we confirm, that the delivered pearts:

mit der Abmessung/with the dimension: 370 mm rund

ausgewiesen durch Abnahmeprilfzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
certifier on the basis of Inspaction certificate:

von der Firmalcompany: HUTA

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.: C22.8N/A105
Schmelzen-Nummer/heat-no.: 132396

vor dem Trennen (bertragen wurde.

has been transferred prior to separation.

Zum Zeichen der ordnungsgemafien Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the parl/s also had the factory stamp applied to it.

EV.G.1

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking. )

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom

24.02.2004.
The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.

E;:ie'Isi:ah ;Ver t H—Ges.mbﬁ
(o LA L

Bad Vilbel, den 27.09.2004

Ausgabe 82000



HUTAL. W, Sp.zo0.0. 19141

ul. Kasprowicza 132, 01-948 Warszawa
fax: 835-42-22, 834-09-52 thx: 825351

Prof -Nr, - Inspection No:20421/2004
No. di collaudo:

Abnahmepriifzeugnis (om 50049 - 3.13)
inspection Certificate \ EN.10204-3.18
Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16, Mérz 1994.
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994,
Approvato dal Technischen (beswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994.
Quality Management System for Material Manufacturer acc.to European Directive 97/23EC
Certificate-No.: 01 202 PLIG-02 0004
Bestell-Nr./ Order No./ No. dellording: 2205409
PL/O10592085/04-5032

Biatt - Page - Pagina: 1

Besteller - Customer - Commitiente:
vom / dated / dala:
Werks-Nr. / Works No. / Commessa No. 817242-1/70

Prafgegenstand - Article - Prodotto: Geschmiedete Rundstangen— Forged bars
Prufgrundiagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controllo/Requisiti:

DN 47243 ADZ2000 W13 TRD10G7 AD2000 WOITRD100
EN 10222-2
Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According to - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione:
G228 N Dibl 17243 1867
PESOGH N EN 10222-2 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura N
Erschmelzungsart - Melting process - Procadimento di elaborazione: Elektrostah! - Electric steel

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -

Marchio del produttore:
Ho LW,
Stempel des Sachverstandigen -

Kennzeichnung - Marking - Marcatura:

Werksioff - Quality C22.8 N
Schmalze - Heat No 132308

Probe Nr - Test No  284-287 Inspector's stamp - Punzone dell’ ispettore:
HLW , L 2416 W&
€, l
Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura: \Y{L\N g
Pos.-Nr. Stuckzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
ftem No, No of pleces Article Heat No. Test No.
No. pos. | Numero pezzi Tipo di prodotto ; No, colata No. provetta
Geschmiedete Rundstangen —~Forged bars
170 | 1- 4580 kg @ 370 x 5400 mm 132396 284-285
170 | 1-4510 kg & 370 x 5290 mm 132396 286-287

Die gestelten Anforderungen sind It Anlagen erfillt. The requirements are fullfilled as per anex. | nsultati SONo
conformi al requisiti richiesti come da allegat),
Ort - Place - Localita Datum - Date - Data, Der Sachverstandige -
Aniagen: 1.Ergebnis der Prifungen
2.Chemische Zusammensetzung
{Annexes)

{Allegati)

Warszawa

T spector - L'ispettora:
28.04.2004 L
vTA Y
*Der Technische Ubarwachungsverein ;
Rheinand e, V

Q8-geprafy | !
betmit Schraiban vom 19.10.1985 Oé 0‘;% * :

AL i Qnggn;@;m’mung varzichtat® 110 peengaens

|, Z@mpnis gepruft
5immff"[ww~w—wm»~«m U

SR
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Ergebnis der Prifungen
Tasts regulls
Risultati delle prove
Anlage - Annex - Allegato 1

Frif - Wr, 20432172004 Teail Blatt-Nr.
Inspecion No, Part 1 Sheet No. 2
No di collaudo Parte Pag No.

1. Zug-und Kerbschlagblegeversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione ¢ di resilienza,

Prifternp | Streck / | Zugfestipkeit} Bruehdae (Bruchein]  1=[J] Schlagarbeit, Enargy of Impact.

PropeN Probanabmess Brobenentrahme gratur.  [Dehngren . hnung, | achnury Energia df rotivra. 180-Y
roheshe robrnabmessuny Probenes T 2 Tansi Flongati . " 2 )

Teat No Dirn. of spaciman Eamii‘at ng St%’;;s or:;jxa o Regg atin EF[JJW"} ;;amachéagiahigkait,
No. ¢ Dirn. delia provetta ) ure. paine. Carico i [Amungam] nof | 4.0 bt srengin. Reslstanza,
prova Speciman 4 . I={%] Krigt. Bruchantell, Cryst propartion

Frafievn Temperat|  Proot rofturs anto. mar&a, . Rapnonn crstaling.,
ura df strass Strzione 2
prova Lim i v 4=[mmt 07 Breitung, Expansion,
Snervam Espansione
ano §={%] Braitung. Expansion, Bspansions
& Mane, (Einhellen} Hardness,
Wierta, Valups, Valon
Ticke Breite On Ricitung Lage L=50
Thickness | Width lovation | Ditcction | Position
Spegsors Largh Zona Senso Posizione
1 2 3
frm} | (e Re | Rm I T/n
o0 poment] | D) [} 1%l
. min min min
DIN 17243 Q g 20 210 400-520 14 27
BN t0222-2 Q Lé 20 210 400-820 19 27
284 Q g 20 345 505 3.0 | 6685 121 128 122 122
288 @10 Q 8 20 330 515 30,0 | 840 120 116 121 119
2868 @10 G ) 20 330 500 330 | 685 128 127 128 126
287 @10 Q e 20 330 810 290 | 625 110 119 117 118
-20C
284 Q 100 100 100 100
285 Q 92 a3 a8 93
286 o 104 100 107 103
287 Q 74 76 73 74
Chemische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica %]
GG [ MR | S P S Cr | Ni | Cu | Mo | Al N
Colala-No
132396 0,20 0,76 024 | 0,011 | 0,002 | 011 0,10 0,24 0,03 | 0,028 0,0070
Masskontrolle und Besichtigung: - posith V=0,002 ; Nb=0,002 ; Ti=0,0011; CE=0,38
Dimension control and visual ingpection: - pasitive CreMo=0,14
Controllo dimensionale ed Inspezione visiva: CreNirho+CutV+Nb=0 484
N -~ 880°C Luft/air
Varwechsiungsprifung: Funkenprobe 180% - positiv HB 145 - 148
Anthmix test: Spark test 100% - positive
Test antimescolanza:
Ultraschallpriifung auf Langsfehler SEP 1921 W clCle / DIN EN 10228-3:2000 Cl. 2 - positiv
Ultrasonic examination; SEP 1921 i el O/ f DIN EN 10228-3:2000 CL 2 - positive
Baami ulrasonori:
Ort. Place. Localita, Datum. Date. Data. Der Sachverstindige. The Inspectoer. L‘lgpﬁtgaga‘,,g A
26.04.2004 R Y

s ot

Warszawa
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HUTA LW, Sp. Z0.0. Date/Datum No, Ccrt'«ﬁc'atc
ul. Kasprowiczal32 INSPECTION CERTIFICATE Zougnis Ne
01-949 Warszawa ABNAHMEPRUFZEUGNIS | 20042004 | 2042172004
fax. 22...8340952 ace. to EN 10204/ 3.1B

Purchaser Confirmation No
Bestellsr Bestatigung Nr
Pyrchaser order
Bestellnummer  PL/O10592085/04-5032 2205409 817242-1/70-
Profile and size ‘Steel grade Heat/Charge Weight Bundies Dars
Sortiment und Abmessung Stahigualita Gewicht Bunde Stabe

& 370 x 5400 mm 132396

@ 370 x 5290 mm A105N 9080 kg 2
Delivery condition / Lieferzustand Notes / Bemerkungen

Forged bar normalized Identification / Markierung €22.8N

, . Heat No / Schmelze Nr 132396
Geschmiedete Rundstangen,normalisiert Test No / Probe Nr 284.287
Chemical analysis Chemische Zusammensetzung ASTM AT0SM 1 02
C Mn Si P S Cr Ni Cu Mo

0,20 0,76 0,24 0,011 4,002 g,11 0,10 0,24 0,03
Al Nb w v Ti As Ca N H

0,026 0,002 0,002 0,001 0,0070

Mechanical propertis Mechanische Eigenschafien
Test No Re Rm Ad Z Charpy V Heat treatment test specimens
Probe Nr N/mm? | N/mm? Yo % Impact test (J) Warmebehandlung der Probe
, Schiagarbeit +200C

Q 284 345 506 | 36,0 665 121,126,122

Q 285 330 515 32,0 84,0 | 120,116,121

Q 286 330 500 3551 66,5 128,127,125

Q 23? 330 510 31,6 625 110,119,117

-20°C

Q 284 100,100,100

Q 285 02,893,095

Q 286 104,100,107

Q 287. 74,7673

Hardness in delivery conditons - 145-148 HB Others
Anders N - 890°C LufVair
Harte im leferzustand - 145-148 HB
Ultrssonic examination  DIN EN 10228-3:2000 CI. 2 positive / positiv
Ultraschaliprufung DIN EN 10228-3:2000 C1..2
Spark Test 100% positive
Funkenprobe 100% posittiv
R
" gl LRVEER
Certification office
Zertifikat Buro -~
Ll -Q@0TL
9.05.04 /4




SPEZIALSCHRAUBEN UND GEW’NDEI“E’ILE

%@ “:mw

A0 BB 180 9001 - zom
Dbefle: MNOWNONQ

58802 BALVE-GARBECK
Rétioh 7
Beschei niéuﬂg Uiber Werkstoffe gem. | Prijf-N.:
GCartificate of we:rks inapaction / Gertifical de r@e&é{%a 13204/ 3.1B test no./contrble no.
Besteller: M. Unrub GmbH Werks-Nr.: 032619
orderet/commetant Postfach 280141/40610 Disscldorf work na./no, d'using
Bestell-Nr,: Kennzeichnung:
ardar nu./ng. d'ordre 200450635 vom 06.09.2004 marking/marquage BT N
Prifhedingungen:  ASTH A 193
Condition of tests/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de livraison
P-Nr. | Stick Gegenstand - DIN od. Zohg Ne. Abmassung Werkstoff Proba Nr
Pia. | quantity alject - DIN or drawing no. dimension material teat-no.
e | pambee abjet - DIN au dessin no. dimensions malérigt i d'essais
03 20/ Btiftachrauben DIN 938 2" UNC Fo 2 190 a=/6mm | BY 9130
06 34 Btiftschrauben DIN 938 3/4" UNC Fo x 70 e=28mm %; 8895
07 121 Stiftschrauben DIN 938 1-1/8" UNC Fo x 130 e=43mm |B7 7462
08 12) 8tifischrauben DIN 938 1" UNC Fo x 90 g=38mm | B7 9319
08 20{ 8tifrschrauben DIN €38 1-1/2% UNC Fo x 170 e=87mm |B7 9551
Besichtigung und MaBkontrolie: ohne Beanstandung Inspection and cantrol of dimenalons: no objection |
Inspection et contrdle de dimansions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Result of testa/Fésulials des Essals
Froba Nr. Abma&amg Pr(iﬁméparamr Stec:&grsnm Zuglastighkeit k Dehnung Einschniirg Schingarbeit Hérte
1ast o, dhmsrnsion teat omperaiure yieli pint tgnglle srength alongation radt, of area impact test hardness
ng d'assaly | dimengions mparatire d'essal | imite delasticlte linitede wpture allongemant atriction rpsillense duraté
N/mrd N/mm? %o Yo J
Rp 6,2 44 HE 30
9130 10,0 20 884 1013 20,8 62 298
8895 110,0 20 836 8492 22 64 277
7462 10,0 20 887 1008 16 62 297
9319 110,0 20 832 930 23 62 291
9551 11,0 |20 914 1015 18,2 58 292
‘ Warmebshandiung ) B Einschmalz.-Art
ireitemsnt fhermiqm vergitet / &m&‘?m“
Anglyse
frgels ;
Probe Nr. | Schimelze C Si fn P 8 Cr Mo i v Ti
et 1o, oharge no.
no. deasals no. de covlbe % Yo Yo Y Y Yo Y % % %o
9130 15084 4291 28 . 19 010 1,020 1,06 ,21
8895 | 14165 42 5 30 + 20 011 1,003 1,08 ,22
7462 | 810855 240 s 28 B8 | ,01g 019 98 ¥
9319 | 15839 4231 .32 26 , 020 1,005 1,06 | ,22
g8481 40568 AR sl ot 8 011 1,024 1,08 | 23
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteilten Anforderungen sind erfillt:
ldentification of material: no ebjectiont The results of tests are satisfactory.
Contrdle de matdriel; sans réclamations! Les demands o derlnés sant remplis.
Balve~Garbeck, den 14.10.2004

Qrt, Datum place, dale

N0/

Dar Werksaghv ékndtga W&rkmsg:sec‘, ar/Contrileur Usine
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q@w?

THN B2 156 2001 - 2000

R TR e ' ' - AL @At 04100194054
SPEZIALSCHRAUBEN WD Ge WIMDET&'IL E
58002 BALYE-GARBECK
Rétloh 7
Baschaimgung ubar Warksioffa gsm 10204/3.1 B Prif-Nr.:
Garlificate of warks Inspaction / Certificat de réc k}n ' tast no./contréle no.
Bastaller: M. Unrubh GmbH Werks-Nr.: 032870
orderercammetant Postfach 280141/40610 Disseldorf work no./no. dusine
Bestell-Ne.: Kennzeichnung:
ordar noJno. d'ordre 200450736 vom 14, 10.2004 marking/marquage B7 N
Prifbedingungen:  ASTM A 193 ﬁ NOV. 2004
Condition of tests/Condition d'examen
Umifang der Lieferung Description of partsfMesure de livraison
P-Rr. | Stiick Gegenstand - DIN od. Zohg N, Abmassung Warikstoff Probe Nr.
o | quantity obisat - DIN of drawing no. dimansion raterial tesbng.
Mo, | nombrs abiet - DIN oy dussin no. dimensions matdrist e, d'sasals
01 25 Stiftschraubcn DIN 938 1" UNC x 120 B? 9319

g = 38 mm

Besichtigung und MaBkontrolie: ohne Beanstandung  inspection and control of dimensions: no objection |

Inspection et contrble de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prifung
Result of :em/ﬁésu itats des Essals
Probe Nr. | Abmessung | Priftemperatur Steckgrenza Zuglestigkeit Dehnung Einschrirg | Schlagarbeit Hirte
tgEt ne. dimenston tast tomparature yield point tengile strangih slongastion e, of ares impact teat hardness
no. d'essgis | dimensions tnmperature d'essal | limite d'elasticite Hrmitede rupture alflongement striction resillanae dureid
Nimm? Nimm? Y % J
0,2 4d HB 30
9319 110,0 20 832 930 23 62 291
hWﬁc;m%behandmﬁg . , N . Eiﬁgchmfgz,«Art
Hgg;{;%ggﬂtgg:mma verglitet 860°C 557/0 / angel. 680°C 110 Sluft R
AR&I&&S
me Nr. |8chmelza C 8i Mn P g Cr Mo Ni v Ti
tasl rw, charge o,
no. dessais | no. de coulde Y% % Y% Yo Yo Y% Y % Y% Yo
9319 15839 24231 .32 s 26 LU20 1,008 1,061 ,22

Die gesteliten Anforderungen sind erfiiiit:
The resulls of lests are sausfactmy
Les demands o dennég sant remplis,

Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung!
Identification of material: no objection!
Contrble de matériel: sans réclamations!

Balve-Garbeck, den 18.11.2004

£ St
Qrt, Datum place, date Der Warkgathvefstindige Workinspactor/Contrdleur Using
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Eﬁ Vo Gc
EBELSTAHL*VERKAUFS-GESELLSCHAF T mbH.

EVG ~ IM BONING 14 — 63695 GLAUBURG-GLAUBERG

LEGIERTE STAHLE

ROST-, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

Besteller/Ordering Party: Samson AG

Best.-Nr/ Order No.: 369647

Unsere Komm.-Nr/our Order No.: 14069

Wir bestatigen, dafl das/die gelieferte/n Teille: 370 mmrd. x 120 mm 1 St.
we confirm, that the delivered parts: 370mmrd. x 60 mm 1 St
mit der Abmessung/with the dimension: 370 mm rund

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
certifid on the basis of inspection certificate:

von der Firmalcompany: Huta

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.: C22.8N / A105
Schmelzen-Nummerineat-no.: 132396

vor dem Trennen Ubertragen wurde.

has been transferrad prior o separation.

Zum Zeichen der ordnungsgeméfen Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it,

EV.GA

versehen,
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: } «

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom
24.02.2004.

The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.

Glauburg-Glauberg, den 28.10.2004

Ausgabe 82000



S

. HUTAL,W.Sp.zo.o. 165141

ul. Kasprowicza 132, 01-948 Warszawa
fa: 835-42-22, 834-09-82, tix; 826361

Prof -Nr. - Inspection No:20421/2004
No. di collaudo:

Abnahmepriifzeugnis (mw 50049 - 3.13)
Inspection Certificate \ EN.10204-3.18
Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e, V. vom 16, Mérz 1994.
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994,
Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994.
Quality Management System for Material Manufacturer acc.fo European Directive 97/23EC

Cartificate-No.: 01 202 PLIQ-02 0004
Bastell-Nr./ Order NoJ/ No. dellording, 2205408

PL/010592086/04-5032

Blatt - Page - Pagina: 1

Besteller - Customer - Commitlents:

vorn / dated / data:
Waerks-Nr. / Works No. / Commessa No, 817242-1/70

Prifgegenstand - Article - Prodotio: Geschmiedete Rundstangen~ Forged bars
Prufgrundiagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controllo/Requisiti:

DN 17243 ADZO0O W13 TRD1G7 ADZ000 WO/TRD160
EN 10222-2
Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According {0 - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione:
C22.8 N DN 17243 1987
P2EOGH N EN 10222-2 2000

Liefarzustand - Delivery condition - Stato di formniture: N

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -

Marchio del produttore:
H.L.W.

Stempel des Sachverstandigen -
Inspector's stamp - Punzone dell’ ispettore:

Kennzeichnung - Marking - Marcatura:

Wierksioff - Quelity C22.8 N
Bchmelze - Heat No 132396
Probe Nr - Test No  284-287

MWW L 2416 5 §
Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura: @;%
Pos.-Nr. Stuckezahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
itam No. No of pleces Article Heat No. Tast No.
No. pos. Numere pezzi Tioo di prodatio No. colata No. provelia
GGeschmledete Rundstangen ~Forgad bars
1/’7"(3 1- 4580 kg @ 370 x 5400 mm 132386 284-285
1770 1 1-4510 kg @ 370 x 5290 mm 132396 286-287

Die gesteliten Anforderungen sind i Anlagen erfillt. The requirements are fullfilled as per anex. | risultati sono
corformi al requisiti richiesti come da allegati.

Der Sachverstandige -

/ﬁi&spectcr L'ispettore:
Y B B L AT |

e c‘.’m.‘w
N Tiee

Ot - Place - Localita Datum - Date - Data:
Antagen: 1. Ergebnis der Prifungen

2. Chemische Zusammenaetzung
{Annexes)

- {Allsgati)

Warszawa  298.04.2004

*Der Techrischs Uberwachungsverein
Rhaimand e. V
5=t mi Schraiben vom 19.10.1585
i au we Legenzticnrang vorzichiat.”

e e

08 1 m

&
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Ergebnis der Prifungen
Toests resulls

Risultati delle prove
Aniage - Annex - Allegato 1
Priif - Nr. 20432172004 Teit Blati-Nr.
Inspecion No. Part 1 Sheet No. 2
No di coltauda Parte Pag No.

1. Zug-und Kerbschlagbiegeversuch,. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resiilenza,

Priflemp | Streck /| Zugfsstighelt | Bruchdec |Bruchain  1={J] Schiagarbeit. Enargy of Impact
ProbeNr | Probensbmessung Srobensatnahme aratur. | Dehngren ton E!imum;, aChnuL Energla di rothura. 1O-V
AN f i : - 2 .
TestNo | Dim. of speciman mmorst| vied | stegih, O | o] 2lie] Kerbachiagashigkalt
Nes. Ui, della provetta . g paint. Caricodi |Alungami nof | Impect swength. Resistanza.
pova Specimen ‘ Brocf - 3=(%] Krist. Bruchantell. Cryst proportion
Pralisve Tempert] Proo rotiura. gl area. | Repporio cristaling.
ura di BURSE Striziona 2 )
prova Lirn, o 4=fmem®107°] Braitung. Expansion.
Snervam Espanaiong
ento 5={%] Breitung. Expansion. Espansiona
B Haneg, (Einhelien) Hardness.
Waerte, Vaiues, Valon
Dicks Brsite COrt Richtung | Lage ) L, =50
Trickness | Width | Locmion | Direstion | Poesilion
Spsssore Largh Zema Sanag Pogizione
1 2 3
[rm] o] Re Rm Ag Z f
3 1 ) 2] ~n
o Domme) | [Nt
. min min min
DIN 17243 Q D/ 20 210 400-520 1 27
EN 102222 Q Dig 20 210 400-520 19 27
284 @10 Q il 20 348 505 40 1 668 121 126 122 122
285 Q s 20 330 815 300 | 640 120 118 131 118
288 @10 Q /G 20 330 500 330 | 665 128 127 125 126
287 @10 Q Dig 20 330 510 200 1 628 10 119 117 115
-20'G
284 Q 100 100 100 100
285 Q a2 83 98 83
286 &4 104 100 107 103
287 Q 74 78 73 74
; Chemlsche Analyse Chemical Composition Composizione Chimica [%]
Chagetel G | Mn | Si P S Cr | Ni | Cu | Mo | Al N
Colata-No
132396 0,20 0,76 0.24 | 0,011 1 0002 | 011 0,10 0,24 0,03 | 0,026 0,0070
Masskontrolie und Besichtigung: - positiv V=(,002 : Nb=(0,002 ; Ti=0,0011; CE=038
Dimension control and visual inspection: - pogitive CreMo=0,14
Controlio dimensionale ed inspezione visiva: CreNitMo+rCurV+hb=0,484
N-880°C Luft/alr
Vaerwechslungsprofung: Funkenprobe 100% - positiv HB 145148
Anthinix test: Spark test 100% - positive
Toat antimescolanza:
Ultraschaliprifung auf Langsfehler SEP 1821 1l ¢l.C/c / DIN EN-10228-3:2000 CL. 2 - positly
Ultrasonic examination: SEP 1921 Ul el.C/c [ DIN EN 10228-3:2000 CL 2 - positive
Esami ultrasonorh:
Ort. Place, Localits, Datum. Date, Data. Der Sachvarstindige. The Inspaector. L’Egpgtggqe,.,; Lt

29.04,2004 e AT
Warszawa e



HUTA L.W. Sp.z o0
ul. Kasprowiczal 32

Dhate, Dadum

INSPECTION CERTIFICATE

No Ceruficals
7eugnis Kr

-949 Warszaw TP T 29,0+, 2004 2042172004
01-949 Warszawa ABNAHMEPRUFZEUGNIS
fax. 22.. 8340952 ace. 10 EN 10204318
Purchaser Confummaiion No
Reswiler Bestacigung Ne
Purchaser order
Bestcllowmmer  PLAGIOSO2085.04. 2012 2208409 $17242-1.770
Profile and size ‘ { Sreel grade Hear Charge Weight Bundley bars
Sartiment und Abmessung [ Siablguatita Cewichy Runde Stabe
" Y |
& 370 x 3400 mm j 132396
i
© 370 x 3290 mm ~ AT05N 9090 kg 2

Delivery condition / Lieferzustand

Forged bar normalized

Geschmiedete Rundstangen.normalisiert

Notes 7 Bemerkungen
Identification / Markierung C22.8N
Heat No/ Schmelze Ny 132396
Test No / Probe Nr 284.287

Chemical analvsis

Chemische Zusammensatzung ASTM AT03M ;02

C Mn Si P S Cr i Cu Mo
1,20 0,76 0.24 0,011 0,002 0,11 0,10 0,24 0,02
Al Nb W v Ti As Ca N ‘ H
0,026 0,002 0,002 0,001 0.0070 j
Mechanical propertis Mechanische Eigenschaflen
Test No Re Rm A4 z Charpy V Heat treatment test specimens
Probe Nr N/ mme N mmt Y Ya Tmpact test () Warmebehandiung der Probe
Schingarbeit =200¢
Q 284 345 505 36,0 665 121,126,122
Q 285 330 515 32,0 84,0 | 120,116,121
Q 286 330 500 3565 66,5 128,127,125
Q 287 330 510 31,5 625 | 110,119,117
-20°C
Q 264 100,100,100
Q 285 92,983,985
Q 286 104,100,107
Q 287’( 747873
Hardness in delivery conditons - 145-148 HB Others ‘
Andere N - 890°C Luftair

Harte

im leferzustand -

145-148 HB

[lrasonic examination

DINEXN 10228-3:2000 C1. 2

positive / positv

Ultraschallprufung DN EN 10228.3:2000 CL.2
Spark Test 100% posidve
Funksnprobe 100% posiniv

ernfication office
Zartifikar Buro

Vi
4]

Q&@@Tm
¢ 0504



E.V:G.
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG ~ VILBELER PFAD 23 - 25 - 61118 BAD VILBEL

LEGIERTE STAHLE

ROST-, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZLBEHOR

27, September 2004

56

Besteller/Ordering Party, Samson AG
Best.-Nr/ Order No.: 366978 3000
Unsere Komm.-Nr/our Order No.. 13971

Wir bestatigen, dafl das/die gelieferte/n Teille: 430 mmrd. x 150 mm 1 St
we confirm, that the delivered parts:

mit der Abmessung/with the dimension: 430 mm rund

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.8
certified on the basis of inspection certificate;

von der Firma/company: Huta

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark;

Werkstoff-Nummer/material-no.: C22.8N 1 A105
Schmelzen-Nummer/heat-no.: 132300

vor dem Trennen (bertragen wurde.

has been transferred prior to separation.

Zum Zeichen der ordnungsgemaflen Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it.

EV.G1

versehen,
Mit der Umstempelung beaufiragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: ) .

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom

24.02.2004. ' |
The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.

E.V.G. #
Edelstah "Ver%s-&es.mbki

Bad Vilbel, den 27.09.2004

Ausgabe 2000
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EiN
. HUTAL. W.sp.200 /940

Ul Kasprowleza 132, 01-849 Warszawa

fax: 835-42-22, 834-08-52, thx: 825351 56
oo s : i NP - ‘ .
Abnahmaprufzeugmg [ DIN- 50049 _ 3.1&3} S;ﬁ PR Inspection No:19283/2004
Inspection Certificate EN-10204 - 3.1B

Certificato di Collaudo Materiali vlatt- Page - Pagina; 1

o

Wit Zustimmung des Technischen Ubsswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Mérz 1994,
According to the Technischen ﬁheswachungsvemins Rheinland e. V. of 16. march 1894,
Approvato dal Technischen Ubaawashungavereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1984,
Quality Management System for Material Manutacturer ace,to European Directive 97/23EC
Certificate-No.: 01 202 PL/Q-02 0004
Besteller - Customer - Committente: Bestell-Nr./ Order No./ No. dellordine: 22085409
PL/010592086/04-5032

vom / dated / data:
Werks-Nr. / Works No, / Commaessa Na. 817242-2/30

Prifgegenstand - Article - Prodotto: Geschmiedete Rundstangen— Forged bars
Frufgmﬁdlaganmnmrdamngan / Technical specifications/Requirements / Norma di controllo/Requisiti
DIN 17243 AD2000 W13 TRD107 AD2000 WO/TRD100

EN 10222-2

Werkstoff - Material - Materiala; Entsprechend - According to - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
C228 N Din 17243 1987
P2EOGH N EN 10222-2 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fomitura: N
Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric stos]

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -

‘ Marchio del produttore:

Werkstoff - Quality ©22.8 N H.L.W,

Schmelze - Heat No 132300 Stempel des Sachverstindigen -

Probe Nr - Test No 226.227 Inspector's stamp - Punzone dell' ispettore: g

HLW , L 2416 W

HLv

Umfang der Liafemng - Extent of delivery - Descrizione della fornitura: ‘
Pos.-Nr, StOckzah| ' w@égenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
iterm No. No of pieces Article Heat No. Test No.
No. pos. | Numero pezzi Tipo di prodotto No. colata No. provetta

Geschmiedete Rundstangen ~Forged bars

230 |1-6510 kg @ 425 x 5820 mm 132300 226-227

Die ge&te?ftén Anforderungen sind |t Anlagen erfoilt. The requirements are fullfilled as per anex, | nisultati sono
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Qrt - Placa - Localita Datum - Date - Data: Der Sachverstandige -
Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen The Inspector - L'ispattore:
2.Chemische Zusammensetzung  Warszawa 21.04.2004

HUTA LW, Lid

{Annexes) - " PN s UALITY
(Allegati) "Der Tochnische Uberwachungsvarein] | NE5-gagr{ify o por
Rhainland . v } t
"t mit Schreiben vom 19.10.1995 f/(,?.og'j{_:)é
‘o : - ® 3 Mgoqwnqo,m*,uw»mnu: (23
Aul wia egyuizeichnung verzichiat, :

S o AT,
£ pambtidoons e

-5 @0



Ergebnle der Pedfungen

Teste resuits
Risultatl delle prove
Anlage - Annex - Allegato 1
Prisf - M. 1828302004 Tail Blatt-Nr.
nepacion No. Part 1 Shaest No. 2
No di collaudo Farte Fag No.
1. Zug-und Kerbschiaghiegeversuch. Tensile and impact test. Prove DI trazione e di resilienza,
S ‘ ‘ ‘ ity s&;mm 7 [Eiglastgieit] Bruchdec zhuchain g S;magsrba%t, Emafgsy o mpack
grgbr, | Dehngren . hung, LY 4y ol rotiyre, 18OV
Probe-lr | Probenebmessung Probeneninshme Toa uﬁ Tensie Emn;&gﬁe ng. 2ai ng&:c Zl -~
Tast Mo Dirn, of spesimnan temperat | Yield stragh, n |Reductio fiem®) mb;f me
My, di Oim. della provetia urE, paint. | Carcodl {Allungem| nof fmpact strength. Rosistanza.
prova Spegiman Temperat| Proof ot enio avea, I} Krint, Bruchantedl. Gryat propertion
Prafievo ' . Bgpparto oristeling,
umdl | stress Strizione i
pove | Um d i dafma10°%) Brefung, Expansion,
Snervam Espansions
anin fi=[%] Breifung, Expansion. Espansiona
€ Harte, (Binheiten) Hardress,
Werts, Veluss, Valon
Divks Treaite Cnr Richmng Lage Ly=3¢
" [ Thickmess | Width | Location | Direstion | Position
Spessore | Largh Ecwmn. Sermo | Posigions
1 2 3
fonf | o] Re Rm Ag z /n
o | Mam® | pumely |14
rrin min rriin
DM 47243 & Di6 20| 200 400620 | 18 27
EN 10222-2 & DB 20 200 400-520 19 a7
28 @10 @ 08 20 | 388 494 ’ 300 | 5458 120 120 118 118
= g1 Q Die 20 368 485 320 | 830 | 122 118 | 18 118
(e
228 a 80 BO 86 a2
et Q 81 77 80 79
... Chemische Analyse Chemlcal Compoeition Composizione Chimica [%]
Cogeedl C T Mn | Si | P 5 Cr | Ni | Cu | Mo | Al N
Colta-No
132300 8,18 0,78 022 | 0,013 ] 0,003 | 0,09 0,09 0,26 0,02 | 0,026 0,0060

Masskontrolle und Basichiigung: ~ pogitly V=0,002 ; Nb=0,002 ; Ti=0,0013; CE=0,36
Dimenalon control and visus! Inspection: - positive CrefiomQ,14
Controllo dimensionale ed inspezione visiva: Crefi=Mo+CusVeNb=D, 464

N - 880°C Luft/alr
Verweshslungsprifung:  Funkenprobe 100% - positiy HB 139143
Anthanix tost: Bpark st 100% - positive
Test antimescolanze:

Ultraschallpriifung suf Langafohler SEPF 1921 Wl cL.C/c / DIN EN 10228-3:2000 CI. 2 - positly

Ultresonis examination: SEP 1821 1 cL.C/c / DIN EN 10228-3:2000 CI. 2 - pogitive
Esami uitrasonori: v
e Flace. Localits, Laturm, Date. Data, Der Sachverstindige. The Inspector, Lispatiore,
’ 21.04.2004

N L
Warszawa WUTA L A GALITY

Wiestuw Ortows ki

56
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HUTA L.W. Sp. z 0.0, Date/Datum No. Certificate
ul. Kasprowiczal32 ISPE > 2 Zeugnis Nr
sprot INSPECTION CERTIFICATE | 042000 | 192695004
01-949 Warszawa ABNAHMEPRUFZEUGNIS | =%%
fax. 22..8340952 ace, to EN 10204 /3.18
Purchaser Confirmation No
Besteller Bestatigung Nr
Purchager order
Bestellnummer  PL/O10592085/04-5032 2205409 817242-3/30
Profile snd size Steel grade Heat/Charge Weight Bundles bars
Sortiment und Abmessung Stahlqualitat Gewichr Bunde Stabe
132300
0 425 x 5820 mum AM05N ’ 6510 kg 1
- | Delivery condition / Lisforsustand Motes / Bemerkungen
Forged bar normalized Identification / Markierung €22.8N
; fed Heat No / Schmelze Nr 132300
Geschmmda@ Rundstangen,normalisiert Test No / Probe Nt 226.227
Chemical soalysis Chemische Zusammensetzung ASTM A105M - 02
C Mn §i P ] Cr Ni Cu Mo
0,19 0,75 0,22 0,013 0,003 0,09 0,09 0,26 0,02
Al Nb W \4 Ti As Ca N H
0,026 0,002 0,002 80013 0,0060
Me&bﬁmcai mggms Mechanische Eigenschaften
- Test No Re Rm Ad Z Charpy ¥V Heat treatment test specimens
ProbeNr | N/mm? | N/mm? % Yo Impact test (J) Warmebehandlung der Prohe
; Schlagarbeit +200C
Q 226 355 490 32,0 59,5 | 120,120,119
Q 227 365 485 34,0 | 63,0 | 122,116,119
‘ -20C
Q 226 80,80,86
Q 227 81,7780
Hardness in delivery conditons - 139-143 HB Others
Andere N - 890°C Luft/air
Hare im leferzustand - 139-143 HB
Ulrmsonic cxamination  DIN EN 10228- 3:2000 C1. 2 positive / positiv
Utmse:hang fung DIN EN 10228-3:2000 C1.2 ‘
Spark Test 100% positive
Funkenprobe 100% posittiv W
- 4 wsogéﬁ;f‘t; E‘;IT muALm
Cerdfication office
{Zmﬁﬁka: Burp {
s e

o6



E.V.G.
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG ~ IM BONING 14 - 63695 GLAUBURG-GLAUBERG

LEGIERTE STAHLE
ROST-, SAURE- UND
| [: i i@{} - HITZEBESTANDIGE STAHLE
o Cjﬁi"ii}g;‘%@ (f f . NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
+ LK t‘ zgﬂ 4 SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

Besteller/Ordering Party. Samson AG
Best.-Nr/ Order No.: 366977
Unsere Komm.-Nr/our Order No.. 13978

Wir bestétigen, dall das/die gelieferte/n Teille: 460 mmrd. x 60 mm 1St
we confirm, that the delivered parts:

mit der Abmessung/with the dimension: 460 mm rund

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.8
certifisd on the basis of inspection certificate;

von der Firma/company: Oswald Attin

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manifactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/materalno.. A105/C 228N
Schmelzen-Nummer/hsat-no.: 647873

vor dem Trennen bertragen wurde.

has been transferred prior to separation.

Zum Zeichen der ordnungsgemalien Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it

EV.GA1

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: ) »

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom
24.02.2004.

The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.

EV.G.
Edelstah

P

N erk: :Z‘ -Ges.mbH
/‘ﬁ;} . 7 !

Glauburg-Glauberg, den 20.10.2004

Ausgabe 82000
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LD ATTIN KG

STAHLEAMMERWERK ‘
42389 Wuppertal {Langerfeld)
Dieselsirafie 26

Cowaidd Atfin XG Fostach 220407 - 42374 Waonparta! . .
Abnahmepriifzeugnis B

Werksabnahmezeugnis
Works Inspection Cerificate B
Certiticat de réception B par 'usine
DIN 5004931 B

{ISQ R 404)
(NF A Q3-115)

Bestoller /
Cusiaomer | B,
J— Client Works - Hr. /
Bestall- Ne, / . gk - Me,
You order o1 43/24373022 %7 QuiWorksNo.( 17 474
a )
Warkstoff / Behandiungszugtand /
Conditi { Heat Treatme; Uit 3
Materia C 22.8N Erat du travement | retdrmalgegliht /normalized
Werkaloflf - Momm /
Standacd Grad of Materisi | DIN 17 243

Normiy matidre

Prifbedingungen vad / oder Lieferbedingungen /
Watarist sz%céfigatmnm and | or Terms of Qeli?ery% TED 107, TRB 100, AD-W 13

Condititas de rdception o [ oy Conditions ¢e lvraison

Hanscircs Ben1  OSWALD ATTIN . aecran v |

Marque iy Tabricant Poingun de contrile

Fros., Br, 7| Sickzahly Gegenstand/ Gewlcht/ Schmelze /| Probe-Nr./
tgim No. | | Quantity / Bescription snd Chmension | Weight. poids Cast-No. | Tast No. /
N du poste] Ouantit Drgeription des pidces kg Mo de caueé&‘ Mo eprousstie

9 4 Stébe/bars 465 mm d., in HL 23060 kg | 647 873 S0K+F-61K+F
10 2 Stébe/bars 485 mm rd., in HL 11950 kg | 647 873 52 K+F
11 2 Stdbe/bars 500 rm rd., in HL 11770 kg | 647 873 59 K+F
):“2 2 Stédbe/bars 525 mm rd., in HL 11780 kg | 647 873 53 K+F
13 p Stébe/bars 550 mm rd., in HL 11880 kg | 647 873 62 K+F
- RohmafBe
rough dimensions

handl / .
Hogt Trenmandiung £ N: 900°C 10h/Luft/air
Traitgment thermique
Ergebnisse der Priffungen siehe Rickseite / Test-rasulls see over-leal-Voir au verse resultats des essas A emamer——_——
Es witd beslitigt, daf die Ergebnisss der Prifungen den versinbarten Lieferbedingungen anlsprechen / i’@ Teagnia 07

Tast rgnulty comply in avery re3pect with ing spacilicalion(s)/ .
Nows carlilions que les rgsullals ges essais repondent sur prescriplons demandeas B

Anlage(n} / Appendix/Pisce jointe;
Q8WALD ATTIN

Wuppertal. 20.2.04 Abnahme / inspection Depariment / Service recaption
. :"L (IS SR M
Abnabiiers, Wher (484 /f'> ‘7/3
Ger Werkasachveratlndige / Works-Inspacter T resporsable de t'using 45

Telefon 0202/ 265130 Ssadmporkasse Cradit- v, Volkshank Postoqnk Sire der KG: F

Tolafox 0202/ 603049 Reenscheid Wupperio] Kéin Wippertal

E-mait: nfo@attin.de Konto-Nr, 208009 Kenro-iNr, 701 034015 Konto-Nr, 688 846-509 Amtsgancht Wappenal

Internat; wwnmattin i B2 34050000 BZ 33060098 BLZ 37010050 HRA 7600

B L T —— NSRS




Warkatoti/
wterial
Matibre

Herstellprzsichan/
Manulacturer g Sign/
Merque du labrigan

‘Ergebnisse der Prifungen / Test Resuits / Résultats des essals

Chemische Zusammenselzung der Schmaize In % 7 Ghami

C22.8 8 O8WALD ATTIN

57

cal Componition of the Cast | Anafyse da s coulde

S| S| |
o d,u aaiif; . n P 8 Al Gr Mo Mt ¥
647 873 .21 .28 84 010 1,012 1,034 26
Stalitherstatier / G
Stael Works | &iﬁmii‘”&%ﬁiﬁ E/vac,
Anigyig Procéds d'dleboration

Mechantsche Elgenschafien der Listerung nach Wirmebehandiung | Mechanlsche Eiganschalien nach Whrmabsbandhang elner Proba

Mechavical Proparties in Comtition of Palivary | Garactiristigues mésaniques ol Zusfand | Machanical Bropertivs of Test Place (s} attar Host Tramiment /
de ta livigison apras ratsment harmique: Caraotdristia Sonn Apras raf trermigue d'une sprouvelte a letal:
normalgeglidhen R
— T 2 M‘ o . e e e
Brober. | [iegei* | Oimension ol Test Puacs | Prittemp. || Byy / 59,0 ,“,,‘;";g;, Ry Brvaty. Keasbechlagaidelt 4, ;
T Fiog, Dimangion de téprouvaite Tustteme. {| Yield P:aim‘ , Bahnung & ¢ | Binschnlrg. 2 impact Yalue /
Bt Mot | et Diwr. | WieBidngs / : Tensil Strength/ Blongation | | Reduetion Aésilisnge
o, Pleoe] | Dismsier | |Messuring Lengiv]  Temg. Limite Réniatance Allg of Arga [
@épeovveits | Ponde]  Disndtea Longusur dossal N Lomld, Striction N
Féproy e mm ’ e B / papt 81 mm? A . Jouls
Anforderungen [
Requirgments | siehe Anllage
Proscriptiong
sishe Anlage

“ Lo ingn / tonglindlegl £ long O ® quet [ irenaverse [ travere A w radisl / raslist / radisle
Faltwinkel In Grad [
Bend-Angle (degree) |

Angle de piiage

¥ = tangentist / tangential # tangantinlle

Fallvatauch /
Banghist / of s
Esssiv deo pllage

Dorn-Omy, |
Diameter of Bending /.f N
Diamétie du peingan

»/ig

Besichligung und Mubkontrolls |
inspection of Sudace and Dimansions
Contredle d'aupest ot dimensionne!

wurden ohne Beanstandungen durchgefihrt /
surface area free from flaws and dimensionally correct/
Acune anomalie n'a été constatée

Hiirteprifung |

Stemgelblid |
Hardnugs Toat Tet: 146~ 153 Hp Gtamp | Gachet
Conirdtys de dureid
Attin
C22.8 N
ggf;&ﬁ?*g;ffmf n. SEP 1921,Pgr. 3, K1.D/d, jed.im Kernbereich 1/3 | P250GHN
Contedly qma?sf?ﬁ Ki.C/c: Es wurden keine unzuldssigen Anzeigen fest- A 105N
. s85ible indi Lon i .| 647873
e R B8 108 o NS BB g e | 0873
Oberhiichentifpritung | "ohier OBEMECTE UndJorer it ATeRT Umwane: Abmessung
Surlace Giaed DEtectn | ungstghandeliem Grobhorngefiige US-geprifi
Conirdlo: des hasures supericieties werdent missen, kann die Fahlererkennbarks)
ek oel - @ FOA
Bihwetalalidruek nach Baumenn / \M JoU8
Sulphur Punting ad e -
Egnais Baumann

Seastige Prilungen |
Qihar Tigsis |
Autrg esis

Verwechslungsprifung wurde durchgefihrt - ohne
test of changed material: material is correct
Stébe wurden korbiniert zur Abnahme vorgelegt

Beanstandung

Y



tahthammerwerk - Dlaselstr. 98 . 43386 uppartal
1 Aniage zum Abnahmeprifreugeis B Werkanr, 17.424 vom 20.02.04
Appandix of the Test Certificate Qrdur-No, dated
kpus Probe. (Proben- Probenab-. Prflemp. |Streckgrenze Zuglastigheit Brugh- Kerbschiag.
. fage messung ek Rm Dehnung Einschnlrg, |arbeit Ay
Test  {Pos. of Uimenslons of  [Testternp. | Yielt Paint Tensi Strengh [Elongation |Raduction Impact Value
N, Test Fiece |Test Piece of Area he -y
Duechm, (Lange G Nigmm _’4 Nigmm % % Joule

Arforderungens @ | + 20 2001400-520 191/ 27*
Reguiremeants! [ + 20
6K |G 0 50 +20 269 508 245 BE|78.75.80
60F 1 10 80 + 20 288 500 250 58{72,70,78
81K 1Q 10 50 + 20 282 484 25,0 581778978
81F |Q 10 50 + 20 284 498 255 57176,69.73
K IQ 10 50 + 20 280 480 245 85167 76,71
82F Q 14 50 +20 278 480 26,0 58169,76 .68
K 0 10 50 + 20 273 486 280 571677373
58F 1O 1Q 50 + 20 277 481 250 581726869
83K |Q 10 §0 +20 - 266 485 255 571716770
B3F 10 10 50 + 20 278 490 250 56/70,68,67
82K |G 10 50 + 20 263 485 26,0 8016567 75
82F 1Q 10 50 +20 268 488 250 58169,65,65

Seite 1 S"/f?
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Ort, Datum piace, date

j \

Toamr)
B BN G OUT © 2000 §
|1 Bubehin,: 0410019940843 /}
TEILE
58802 BALVE-GARBECK
Rétioh 7
WERKSABNAHMEZEUGNIS
Bescheinigung Uber Werkstoffe gem. Prif-Nr.:
Cortiflosto of works inspection / Certificat de mﬁ%&éﬁéa(}%‘i/ 3.1 B test no./cortrdle no.
Bastelier: ¥. Unrubh GebH Werks-Nr.: 032619
orderericommetant Postfach 280141/40610 Disseldorf work na./no. d'usine
Bestell-Nr.: o Kennzeichnung:
arder no./no. d'ordre 200450635 vom 06.09.2004 marking/marquage BT N
Prithedingungen:  ASTM A 193
Coridition of tests/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of partsiMesure de livraisan
PN | Bilok Geganstand - DIN od. ZohgNr.  Abmisssung Warkstoff Proba Nr.
BN | guantity alijet - DM or drawing no, dimansion material 1e8(-no,
Mo, | nombre abjet » DIN au dessin no. dimensiong matdrigt no. ¢'esanis
05 20| Stiftschrauben DIN 938 2% UNC Fo x 190 e=/0mm | B7 9130
06 34| Stiftschrauben DIN 938 3/4" UNC Fo x 70 g=28mm | B7 8895
07 12} Stiftschrauben DIN 938 1-1/8" UNC Fo x 130 e=43mm_| B7 7462
08 12] 8tiftschrauben DIN 938 1" UNC Fo x 90 e=38mm | BT 9319
0% 20 8tiftschrauben DIN 938 I=1/2" UNC Fo x 170 e=57mm |B7 9551
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung  inspection and control of dimensions: na objection |
inspaction et contrlle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Rasult of tesig/Réaultats des Essais
 Probe Nr, Aﬁmeas:&ng Prliftemparatur Stadﬁgr@nm Zugfestighel Dehnung Einschniirg Schiagarbeit Harte
et ne ¢in el lemparature yislgd podat tensiia sirpngth alengation rod. of area impact st hardnass
no. d'egsals | dimensions temparatre d'easal | limite d'elasticite fimitede rupture allongemant striction resiitense durotd
N/mm# Nionm? o Y J
Rp 0,2 4d HEB 30
9130 110,0 20 884 1013 20,8 62 298
8893 10,0 20 836 892 22 64 2717
7462 110,0 20 887 1008 16 62 297
2319 [10,0 20 832 230 23 62 291
| 9551 110,0 ] 20 914 1015 18,2 58 292
hwzir‘rm&bahandiung Einschmelz.-Art
votement armique:  VOTBOtEL / fondage.
Analyse
Anaiyi ;
Probe Nr. | Schmslze C Si Mn P 8 Cr Mo Ni Y Ti
@5t p0. ohiarge no.
e d'aseals | 0e. do coulde Y Yo Y% Yo % Y % Yo Yo %
8130 15094 2429 28 s 19 SO0 1,020 1,06 1,21
8885 | 14165 A2 2 30 » 90 (011 1,005 1,09 .22
1462 | 810555 40 | .25 | ,88 | ,019 |,019 98 1,22
9319 | 15839 A23 1,32 +26 1,020 1,008 1,06 | ,22
o581 4368 A8 Y i LO11 1,024 1.081 .23
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erflllt:
identification of materigl no objection! The results of tests are satisfactory.
Cortrdle de matarlel: sans réclamations! Les damands o dedgtlés sgnt remplis.
Balve~Garbeck, den 14.10.2004 [/

Dar wﬁrksaszégﬁndiga Workinspettor/Controleur Usine
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Best. -Nr.: 366 989
60

e I =l g B Froiformachmisdestiicks Telefon (0 72 40) 84 10 -
B e e 1 1 e Gowalzte Ringe Telutux (0 72 40) 94 10 - 83
LOEEE = Roh- und Fertigbearbeltung

Abnahmeprifzeugnis [isvar ™ == |G

mmmm»-amd«mmmnw Baigrts-sir. - Cordieats Mo Wo. e siomie Wranigrin « Procieal . Prachri

« s, - submnt: 8N 10 20¢ i ;
Mﬁmﬂw‘m ton oacifcats - Coreficat oo reception 3.1.5 | 05290 (8) Freiformachmiedeatici / farging
_ . ‘ ‘ ) YRIRIGL Suundars-graccs of matoral - MADI | WeekmiolL il MargmarRiee s i

Basletat Rulivag Gk Schovedatachnit « Saamaitung - Pasttoh - 76337 Pngisisbatsingsd A182 GeF 22 61 3 1.7380

EVG GmbH Lintarzustand  Cenction of utvrry - I 5 FRVTRTEoR

Im &éﬁing 14 Vergitelifully heat-vested

D-83605 Glauby rg,@}aub@pg Winsabbhuacdung - Hawt Tesslmant - Tradoment haomioms

850 °C Lufabkuhlung/aircooling/ refroidie par gl

740 *C LuftabkOhlung/sireacling! refroidir par aic

Halbzsug-Horslalier - Sl privioens - Eotmsseos o o Herdubacamiiven
& | SIDENOR REINOSA Btk ooyt
Kennsachung « Mariing - Marisgs )
Warkstoff/Chargen/Frobe-Nr
Prar . Liassedwolagumyun unchodst aimilens Varsanianomien - Toma oF GaIVery Sbr malerar i ~Weas gbAp CoNGIIOITE 08 reepUETTaT
ABTM A 182 1. Ed, ,
s, i lihra - ) RO —ry Pt
oot p&a} Quandly Gegenatand - Object - Désignation Howt af“abum ,%'"?f: e,
.11 Ring FM B84/132 rd. X 180 mm 72088 GEIBA
a1 Ring FM 4B3/132 rd. x 180 mm 172088 G636A
N Ring FM 8841178 rd, x 220 mm 72058 68384
Schmelzanalyse nach Angeben des Stahtherstellers - SchmuitaneNs - Hout N5, No. 0. comae| ErGNmOLugaart - Bmel maling - Broatas Favboreion
Ladle annlywis - Anslyse de aoulde 72098 E
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SPEZIALSCHRAUBEN UND CEWINDETEILE

S0802 BALVE-QARBECK

RAdtioh 7

Bascheinigung (ber Werkstoffe gem.  EN 10204/3.1 B PrIT-NI.;
Cortificate of works Inspection / Certifioat de réception g3t no/contréle no.
Bestellor H. Unsub GmbH Warks-N

. 3 arikg-Nr.:
orderericommetant Postf. 280141, 40610 Disseldorf work e, diusing 029398
Bastell-Nr.: Kennzeichnung:
order pis./no. dordre 5.421 vom 09.04.2003 ﬂz' JURI 2003 mamngzmarquage B16 N
Profpadingungen: ASTM A 183
Gondition of tests/Conditlon d'sxamen
Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de livialsan
PuNry Stick | Gegensiund - DIN od, Zohg Nr, Abmessung Werkgtofl Probe Nr,
e, | quantiy | cbijest - DI or deawing no. dimenslon mnatenal Wwetnm,
oeflo. | nombwe | oblet . DIN ou desein my. dmensiona ratdria! no, GYSHMES
03 38 Stiftschreavben DIN 938 1-3/8" BUNC x 140 B 16 8874

2 = 52 mm

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung

Inspsction and contral of dimensions: no objection |

inspection et contrbie de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Priifung

Result of tests/Résullals des Bssais ”

Prabe N, Abmsssung | Priftemperatur | Steckgrenze | Zugfestighelt Dehming Eingchnirg | Schlagarbelt Hire

st ng. dirsrsion 1RSY IEIMpRrature yiold point tansilo steanght elangaion . of 2A8 imgact test hardness

ne. Fosanls] dmensions temperslure tdenal| limile d'elasticie | limileda ruplure sliongempnt striction regillensa dureld

N/mmd Nimm? % % W
Rp 0,2 4d 5d 180-V HB 30
8874 20 889 8954 21 17,6] 65 102/110/96 285-309
e Rgsmete-An |
fraitement thenvnigun {ondage:

Anal
Am?ygs”
[Probe Nr. | Gchmelze € g Mn P 5 Cr Mo Ni v Tl om

{68t o, @ i, ,

po, Jetasls | no. do coulés Y % % Yo Yo % % % % Vo

8974 439%9 1,39 |,25 1,66 | ,012z |,018 | .94 |,62 , 297 ,008
verwechsiungsprifung; Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erfulit:
identification of m%{tegai: fne e%jectien! The resulls of tests we saustamery:
Contrdle de matdrial: sans réslamations! Les demands o denngs sant remplis.

Balve 2, den 25.04.2003
Ort, Datum placs, date A Der Werksac) Warkinspector/Contrieur Usine

6* Zeugnic gegfri;
TiE w4 L1D 674
o & R ECPELE TTE Eb+ T ¢ HEWD HNNG LBiLE  ERBZ-NNL-E2




Ort, Datum place, date

{@ Zeugnis geprly
Iwn

- DI 180 sooz
: ‘ QA: 04 100 4543
‘ 88802 BALVE-GARBECK
Rétioh 7
Bescheinigung Gber Werkstoffe gem.  EN 10204/3.1 B Prif-Nr.:
Certificate of works inspection 7 Centiticat de réception test no/contrdle no.
Bestsller: M. Unruh GmbH Werks-Nr - 030075
nrdefe”aommet&nt F’OS t faCh 280141/40610 Di’s Sc‘dOl‘f work no./n0. d'usine
Bestell-Nr.: 5.914 vom 24.07.2003 Kennzeichnung: XK MK 7 N
order no/no. d'ordre ?{ 59 marking/marquage e
; w,
Pritbedingungen: ASTM A 194
Condition of testa/Condition dexamen
Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de livraison
F-Nry Stick | Gegenstand - DIN od. Zohy. Ny, Abmessung Warkstoff Probe Ni.
Fho. | quantity | objent - DIN er drawing no. dimansion matarial tastng,
f-ho. | namire | objet - DIN ou dessin no. dimensiors matérist no. d'essais
101 27 Hex Nuts ANSI 18.2.2 1-3/8" 6UNC Gr.7 8944
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inspection and control of dimensions: no abjection !
Inspection et coniréle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Result of testa/Rdsultats dos Essais
Probe Ne] Abmessung | Priftemperatur Stackgrenze | Zugfestigheit Dehnung Eingchnirg | Schlagarbeit Hirte
{@si no, dimension tast tomparature yiold point tensile stranght elongation red. of area impact tes! hasdness
no. dessals dinensions lemparalure d'éssal | limite d'slasticiie | limitede rupture altongsment striction rasilionse tdureté
Nmm? Nfmm? %o e J
0,2 5d 180~V HB 30
8944 10,0 20 833 970 16,0 58 83/88/89 312
}:gaﬁ:rﬁrgggnaar‘g%ndmng '%L%cghgo%f:z. -Art
teitamant thermique: fondage:
Anslyase
Analysis
Probe Nr. | Schmelze c Si Mn P S Cr Mo Ni v Ti
tast no. charge no. Cu
no. dessals | no. de coulée Yo Yo Yo % Yo P Yo Yo % %
8944 13636 s 42 28 82 L0011 025 1,08 118 » 15 s 16
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erfiilit:
Identification of material: no objection! The results of lesty are sansfactor)(,
Contrble de matérisl: sans réclamations! Les demands o dggnés sant rempiis.
Balve-Garbeck, den 5.9.2003




SPEZIALECHRAUBEN UND GEWIN

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bescheinigung Uber Werkstoffe gem.

Cartificats of works Inspaction / Certificat de réw%@%ezm/ 3.1 B

Bestelier:
arderatcommatant

M. Unruh GmbH

Bestell-Nr.:
arder ne/no. dordre

Pritbedingungen:  ASTM A 193
Condition of tests/Condition d'axamen

200450635 vom 06.09.2004

% OKT. 70k

Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de livraison

Postfach 280141/40610 Disscldorf

O &9 190 9001 © 2000
o QA 1OBTevAnEEY

FEILE

58802 BALVE-GARBECK
Rétlah 7

Priif-Nr.:
test no./contréle no,
Werks-Nr.: 032619
work no./no. d'usine
Kennzeichnung: ~
marking/marquage HHHXNX M N

P-Nr [ Stiick | Gegenstand - DIN od. Zohg, N7, Abmessung Warkstolf Probe Nr.
Mo, | quantity object - LN pe drawing no. dimension matarial Et-ne,
Mo, | nombre ohiet - DIN ou dagsin no. dimanaions matdrie! 0o, dessais
11 24 Stiftechrauben DIN 938 1-5/8" 6UN Fo x 160 e=62mm | B16 8345
12 2% 8tiftechrauben DIN 938 1-778" 60N Fo x 180 e=72mm | B16 9497
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inspection and controf of dimensians: no objection |
Inspection ef contrdle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Result of teals/Mésuliats dos Basais
Probe Nr. Abmassuna Friflemperatur Stachgranze Zugfestighait Rehnung Einschniirg Schlagarbait Hartg
a8t no. dimension {9t rmperature yigld point isnshe strength slongation wad. of area impact test hardness
ng, essals | din dossal | limite d'slasticite limitede rupture allor h raniiense dursts
N/ Nimm? Yo Yo J
0,2 4d IS0-v HB 30
8345 10,0 20 810 208 21 65 268-277
9497 | 10,0 20 822 927 20 EEm 63 129/128/134 288~-30¢
nWéimmrggnﬂiung ‘ Einschmelz -Art
wgﬁgr%?a t*’tgfhiique: ver gﬁ tet / fsnda(?o? b
Analyse
Ll ‘ :
Probe Nr. | 8chmalze c Si Mn P g Cr Mo Ni Vv T OALS
o aseais | oo, 0o onuide % % % % % % % % % %
8345 | 180250 2 38 « 26 62 D08 1,022 .91 2 53 vy
9497 | 40271 ¢ 39 26 » 66 016 |,008 0,84 ,61 213 § 49 012
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Affforderungen sind erfullt:
lgantification of material: no objection! The resulls of 1esty age tisfactory.
Conirdle de matériel: sans réclamations! L.es demands o dy nt remplis.
Balve~Garbeck, den 14.10.2004

Ort, Datum place, dats




SPE:I“‘.Q@HRH UBEN UND GEWIN"ETEILE

58802 BALVE-GARBECK
Rétioh 7
aeschémigung liber Warksmffé gem. Prif-Nr.:
Ceniflcate of works Inspaction / Certificat de régggzt 10204/3.1 B tast no./contrle no.
Besteller: M. Unruh GmbH Werks-Nr.: 032619
ordarericommetant Postfach 280141/40610 Disseldorf work ne./no. d'using
Bestell-Nr.: Kennzeichnung:

Condition of tests/Condition d'examen

order noJno, d'ordre 200450635 vom 06.09.2004 ) bl marking/marquage lﬁmxx ,__Z, N
Prifbedingungen:  ASTH 4 194 ' /

Umtfang der Lieferung Description of parts/Mesure de livraison

Fedlr. | Stk Ciegenstand - DIN od, Zohg Nr, Abmessung Werkstoff Probe N
Mo | quantty abject - DIN ur drawing na. dimansion material fost-no.
peNo. | nombre objet - DIN ou dessin no, dimensions matdrial ng. d'essai
101 20{Heavy Hex Nuts ANSI 18.2.2 2% UNC it .7 8937
02 45|Heavy Hex Nuts ANSI 18.2.2 1-5/8" 6UN Gr.7 077
03 25| Heavy Hex Nuts ANSI 18.2.2 1-7/8% SUN iv.7 (073
04 22 Heavy Hex Nuts ANSI 18.2.2 1-3/8" UNC Gr.7 2306
Besichtigung und MaBkontrolie: ohne Beanstandung  Inspection and control of dimensions: no objection |
Inspection et contrdle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Result of testy/Mésullats des Essals
Profie Nr, Mmeasemg F’r&itefnp&ratur Steckgranze Zuglestigkait Debhrung Einschnirg Sehlagarhelt Harte
test no ciransion @t tmmparating vial point tengile strength alongation redd. of sron impact teal hardnass
o, d'esasis | dimansiong temperalure d'essal | limite d'slastivite limiteds npture allongement siriction resilense dharetd
N/mm? M/mm® % Y
HB 30
8937 10,0 20 288
9077 10,0 20 292
9073 10,0 20 279
9306 110,0 20 283
Warmebehandiung ‘ ' Einschmelz -Art
irzﬁsmmt‘?g:mdqua vergtet / fonda?ﬁ? "
Analyse
Analysis .
Probe Nr. | Schmelze » i Mn P 8 Cr Mo Ni v ooy Al
. hossals | ot couiso % % % % % % % % % %
8937 16814 2 &0 2 35 + 78 020 033 1,02 {,17
9077 114820 (438 | 22 B0 009 L025 1,058 | ,22 » 15 203 .06
9073 | 738506 41 229 | ,76 | ,010 |025 1,07 | .21 » 16
9306 (11884 AG4 | 21 , 16 012 020 1,05 1,20 £ 15 D04 | 001D

\!erwechsiungsprufung Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erfliit
identification of maltsrial no objectiont Tha results of testy pre satistactory,
Contrdle de matdriel: sans réclamations! @ Aa

Balve~(arbeck, den 14.10.2004

O, Dature place, dale
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Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

ﬂ Pleissner Guss GmbH

Abnahmeprifzeugnis
Inspection certificate
Certificat de réception

Nr: 19609
No.:

(gem. DIN - EN 10204 ~ Bescheinigung tber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN - EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

65

Bestelier Projekt:
Custormer:
Client: Samson AG 304263
Bestell-Nr.: 353 648 Plelssner Auftrag: Prifgegenstand: Elektrostahiguss
Order No: Test specimen: . .
No de la vorm 111410 pwceg, essail: electrik steel casting
commande: 22.0?.2004
3&::“?? G-XSCrNiNb 19-11 Werkstoff Nr.. 1 4552 entsprechend: DIN EN 10213-4 Ausgabe: 1996
aterial aterial No: ace. To on
Matériau: ASTM A 351 Matérau Mo: CF8C selom ASTM Standards Edition 1999
Grade CFBC
Arforderungen: DIN-EN 10213-4, ASTM Standards Zeichen des Ueferwerks:
Requirements: : wpsa Sign of the manufacturer:
Exigences: DIN 1690 Teil / part 10QK“D Marque du producteur: @ ®
Pos. Nr. Stlickzahl Gegenstand Schmelze Probe-Nr.
Pas. No. Number of pieces Item rleat Mo Sample No,
Pos, Mo, Nombre de pléces Objet Mo Conlée Mo, 0 essai
Gehéuse / body DN6é” C1.900 m.Fl. / with flange
Modelinr./pattern no. 8575 DN150/6“ PN 160/C1.900
Stlickgewicht plece weight: 282 kg
1 1 2171 63582 0B4P
Ergebnis der Prifung:
Results of inspection:
Résulat d'sxamination:

Diie gestellien Anforderungen sind It. Anlage erfOlit.
The vequirements are accomplished as per enclosure,
s résulate ont 846 trouvés satisfaisunts suivant annexe.

Werkssachverstdndiger:

Surveyor to manufacturer: QM

Expert d'usine:

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004 / Sch

Anlage - Enclosure - Annexe 2

Lakemann
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Duderstiidier Stralle 17

D-37412 Herzberg am Harz

Telefon (03521)83-0
Telefux (03521)83.203

= °
Pleissner Guss GmbH

Abnahmeprifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B Enclosure 1 To certficate

. Annexe Au certificat
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:

Daved: 04.10.2004 | 19609
Projekt:

_ 304263
Besteller -~ Customer ~ Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111410
gf:;ﬁe*zgz‘;“a% Zl’&ﬁ@?;ﬁﬂgm keine Beanstandung rerbs;f:!zagtb*egevefmhr DEN EN 10045 Teil / part 1

2 . mpact test; .

{nspection et mesurage: no objection Essai de résilience: I50-V bei RT/ at AT
Zugversuch DIN-EN 10002 Faltversuch:
Tensile test: Bend test:
Essaide traction: Teil / part 1 Essal de pliage:

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties - Propriétés mécaniques:

Probe-Nr, Streckgrenze Lugfestigheit Dehnung Einschniirung Kerbschiagarbelt | Matedalvorschrift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Specification of
Wo dessal Limite d’elasticité | Résistance 3 la Allongement Striction Valeur de la Material
Traction Réstlience Spécification des
matéraux
MPa MPa % ) ]
Sollwerte: 205 485 30 40 1.45527 CF8C
Requirements: 640
Exlgences:
0B4p 232 518 57 22013231 1227

Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:

Charge
Heat Mo < S Mn F § Cr Mo Ni Nb
Mo, Coulée
63582 0.02 0.94 0.91 0.024 0.001 18.08 0.29 9.79 0.225
Wirmebehandlung - Heat treatment - Traitement Thermique:
Nonmalisiert : Temperatur:
Normalized: Temperature:
Normnalisé: Température:
Verglitet: Hirtetemperatur: Medium:
Tempered: Hardening temperature: Medium:
Revenu: Température de trempe: Witieu:
Anlasstemperatur:
Anealing temperature:
Température de recuit:
Lasungsgegliht: Lésungsglihtemperatur: Medium:
Solution heat treatment: x Solution treatment temperature: 1100 °C Mgd fum: Wasser/water
Traltement thermique de mise en solution: Température de traitement de misg en solution: iliew:

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004 / 5ch

Expert d usine:

Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer.

Ebeece

Lakemann
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Duderstadter StraBle 17 “ Plei
D-37412 H H
37412 Hesberg e Fus eissner Guss GmbH
Telefax (03521)83-203
Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
. . - - Enclosure To certift
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B Annexe 2 A conificat.
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
poed: 04.10.2004 | 19609
{Ergebnis der Prifung) Projekt:
(Test results) 304263
{Résultats des tests)
Besteller ~ Customer ~ Client: Plelssner Aufirag:
Samson AG 111410

individual proof.

Der/die Abguf¥/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualititsklasse “D” gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D” acc. to DIN 1690 part 10 without

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004 / 5ch
Werkssachverstidndiger:

Survevor 1o manufacturer:

Expert d usine:

Lakemann



Duderstidier StraBe 17

Telefon (05521)23:0
Telefax (05521)83-203

D-37412 Herzberg am Harz

“ Pleissner Guss GmbH

Abnahmeprifzeugnis
Inspection certificate Nr: 19612
Certificat de réception No.:

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung tber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN - EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

66

Besteller Projekt:
Customer:
Client: Samson AG 304266
Bestell-Nr.: 343 649 Pleissner Auftrag: Prlfgegenstand: Edelstahlguss
Crder No: Test specimen: .
Nodela YoM 111428 | e Stainless steel casting
€Qmmande: 1 6.07.2004
3«::5*;&‘? G-XSCNINb 19-11 [ WerkstoftNr. 1,452 entsprechend: “DIN-EN 10213-4 Ausgabe: 1996
ateral: aterial Mo: ace. To ition
Matériau: ASTM A 351 Matérau Mo: CF8C selon: ASTM Standards Edition 1999
Grade CFBC
Anforderungen: DiIN EN 10213-4, ASTM Standards Zeichen des Lieferwerks: 8
Requirements: p sy Sign of the manufacturen;
Exigences: DIN 1690 Teil / part 10QK“D Marque du producteur: @ @
Poss. Ne. Sthckzahl Gegenstand Schmelze Probe-Nr.
Pas, Mo, Number of pieces Item Heat No Sample Mo,
Pos. No. Mombre de pidces Objlet Nes Coulée No, D' esal
Deckel / bonnet DN 6” Class 300-900
Madellnr./pattern no. 7270 DN 150/6”
Stlickgewicht plece weight: 72 kg
1 1 11/1 63582 084U
Ergebnis der Prifung:
Results of inspection:
Résulat d'sxamination:
Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlage erfiift. Werkssachverstindiger:
The requircments 410 W&s m;m :‘?clmém Surveyor to manufacturer: M
Laos edsislats ont £1é trouw suivan 3 Expcrt d'usine:

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004 [ S5ch

Anfage ~ Enclosure - Annexe 2

e e

- . - ‘»v; i
PR Ll 4
3 W emy 2

Lakemann
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Duderstédier StraBe 17

D-37412 Herzberg am Harz

Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83.203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B

ﬂ Pleissner Guss GmbH

Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 -3.1 B | Enclosure 1 o certicate
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:

Dated:

Date: 04.10.2004 19612

Projekt:

304266
Besteller ~ Customer - Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111409
Besichtigung und Abmessungen  keine Beanstandung Kerbschlagbiegeversuch: DIM EN 10045 Tell / part 1
Inspection and measuring: Impact test:

no objection

I50-V bei RT / at AT

Inspection et mesurage: Essai de résilience:
%ugv;riuct DIN EM 10002 Teil / part 1 ;aft\;e:m;:h:
ensile test: end test:
_Essaide traction: Essai de pliage:

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties - Propriétés mécaniques:

Probe-Nr. Streckgrenze Zugfestigheit Debnung Einschniirung Kerbschlagarbeit | Materialvorschrift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Specification of
o dessal Umite d'elasticité | Résistance 4 fa Allongement Striction Valeur de la Material
Traction Résiitence Spécification des
matériaux
MPa MPa % % ]
Sollwerte: 205 485 30 40 1.4532 / CF8C
Requirements: 640
| Exigences:
B4l 232 518 57 2201231 /227

Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:

Traitement thermique de mise en solution:

Charge
Heat No C i hn P § Cr Mo i Nb
Mo, Coulée
63582 0.02 0.94 0.91 0.024 0.001 19.08 0.29 9.79 0.225
Wirmebehandlung — Heat treatment - Traitement Thermique:
Normalisiert Temperatur:
Nommalized: Temperature:
Normalisé: Température:
Verglitet: Hiirtetemperatur: Medium;
Tempered: Hardening temperature: Medium:
Revenu Température de trempe: hlllew:
Anlasstemperatur:
Anealing temperature:
Température de recuit:
Lisungsgeglliht: Lisungsgllihtemperatur: Medium:
Solution hest reatment: 2 Solution treatment temperature: _ 1100 °C Mgdium: Wasser/water
Température de traltement de mise en solution: Milteu:

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004/ Sch

Werkssachverstindiger:

Surveyor to manufacturer:

Expert d'usine:

Cevecs

Lakemann




Duderstidter Strabe 17 ﬂ . 6 6
D-37412 Herzberg am Harz Pleissner Guss GmbH

Telefon (05521)83-0
Telofax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
. . - - Enclosure To certificat
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B Anmese 2 A contficat.
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
pated: 04.10.2004 | 19612
(Ergebnis der Prifung) Projekt:
(Test results) 304266
(Résultats des tests)
Besteller ~ Customer ~ Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111409

Der/die Abgufl/Abglisse entspricht/entsprechen der Qualitdtsklasse “D” gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D“ acc. to DIN 1690 part 10 without
individual proof.

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004 / Sch

Werkssachverstindiger: Q%uki
Surveyor to manufacturer:

Expert d'usine: Lakemann
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QA 04 100 4843

SPEZIALSESCHRAUBENUND CGEWINDETEILE

$8802 BALVE-QARBECK
Rotioh 7

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bescheinigung tber Werkstoffe gem. EN 10 Prif-Nr.:

Certificate of works inspection / Cerifical de réception 204/3.1 B test no/contrble no.

Besteller: M. Unruh GmbH Warks-Nr.: 029320

orderercommetant Postfach 280141/40610 Disseldorf work no./no. d'usine

Bestel-Nr.: 5.350 vom 26 ] Kennzeichnung:

ordar no./no. d'ordre 26.03.2003 " APR. 2003 marking/marguage HAAAK __...8.....'.“...
Prifbedingungen: ASTM A 194

Condition of tests/Condition d'examen

Umfang der Lieferung Description of partis/Mesure de livraison
Pir] Stick | Gegensiand - DIN od. Zehg Nr. Abmessung Waerkstoft Probe Nr.
i-Mo. quantity ¢ object < DIN or drawing no. dinension migisnial e8t-Na.
pNo. | nombre | objet - DIN ou dessin no. dimensions matérigl no. d'essals

0 77 Hex Nuts ANSI 18.2.2 1% UNC Gr.8 7353

Besichtigung und MaBkontrolie: ohne Beanstandung Inspection and control of dimensions: no objection |
inspection et conirble de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prifung
Rasult of teste/Pésuliats des Essais

Probe N Abmessung | Priftemperatur | Steckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschnlrg | Schlagarbeit iHirie

tast no. dimsnsion tes temparature yiald point tensile stranght alangation red. of area impact st hardness

no. dessals dimerish fa d'éssal| imite d'elasticite | mitede ruphure sllongement striction rasiiionse dureté

N/mm? N/mm? % % 8
0,2/1,0 5d 1SQ-v HEB 30
7353 0 10,0 20 386/423 668 47 74 236/239/234 198
Prifkraftiversuch 48450 1bf: o.B.

inseh -
gaé‘rnr%ggne&%ndiung abgeschreckt / :%'e?:?a% p‘po%‘z An
treltamant thermigue: fordage:
Analyse
Analysis
Probe Nr. | Schmelze v Si Mn P S Cr Mo Ni \Y Ti
st no, chorge no. N
no. d'essais | no. de coulée % Yo % % % Yo Yo % Yo k)
7353 136312 L0581 ,59 1,077 ,031 1,027 18,20 8,54 . 0498
Verwechslungspriffung: Ohne Beanstandung! Die gasteliten Anforderungen sind erfllt:
Identification of matarial: no abjection! The results of tests are satisfactory.

Contrile de matariel: sans réclamations! Les demands o ganpgs sant remplis.
Balve-Garbeck, den 25.4.2003

C}rt Datumn piace. date Der Werk ckygfrsténdtge Workinspector/Cantréleur Usine

O Bug gtiﬂ’ |
; — @




MATERIAL TEST CERTIFICATE  EN10204 (DIN 50049)

69

ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

(Formerly Alagendran Steel Products Limited)
991/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA,
PH : 91-422-2380124, 2360910, Pax : 91-422-2280028, E-mall : aspl@eth.net

: ATE :
CUSTOMER ‘SAMSON AG. MESS-UND REGELTECHNIK "TE ess1ese003 | ™ 01 oF 02
FRANK
CERTIFICATE Ne.:  papl /BOMBD/561
ORDER No. :
344689/19/09/2003
MATERIAL : CONDITION OF DELIVERY
1. @619/WCC UNMACHINED
s,

AUTHENTIC SPECIFICATION : BRAND OF MANUFACTURER :

mspecrow@

EX 1BR13-2-S6/05TH A 216 -38 A
MARIING MATERIAL HEAT No. TEST No. WMELTING PROGESS
INDUCTION MELTING
OBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETAILS : TOTAL WEIGHT :
DN 150/6"PN63-160 CLASS 300-600 BODY-0801-7728/7729 0-6/VII-6 NOY  1398.00
HEAT RO . aty HEAT NO Qry HEAT NO ary HEAT NO QTy HEATNO | QTY
Faga3 i Faags 1 | FBaes i Fages i Faaa7 1
Faaes i
REMARKS .
1.Visually inspected and acceplted as per M8E8 8P 55, 2.180%X Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conforsity with gquality
degree M83, according to DIN 1698 Part - 2. 3.The Steel Castings
corresponds to reguirvesent, ENIGRIZ-Z2/ABTH R 216, Quality Level "D
acpording to DIN 1698 Part ~18.
For ANUGRAMA VALVE CABTINGS.LIMITED
@ f- [ 2xren
v B ORTHE
Manager-
THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED Am,;g:g sfgnatory

LAB /FO /33 Rev 01 01-04-02




o

(Formerly Alagendran Stes! Products Limited) 6 9
3a1/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,
PH : 914222380124, 2360910, Fax : 91-422-2380026. E-mail : aspl@eth.net
MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER - SAMSON AG. MESS-UND REGELTECHNIK . ABPL/50MB0/ 561
SPECIFICATION . B IRLFEPRMEH-1.061-96/06TH R 216 BLUT%8 TCNO. O ae
! | 344689/19/@9/2003 SHEETNO. g 1 2/2003
RO AEFERENCE : DATE :
CHEMICAL COMPOSITION %
Elements C Si M. 5 p i Mt Mé V# Cu# Total#
Min | 8. 18 wmeme | . B0 gl
Required :
Max 0: 33 3- 5@ Is Ea 0- @2@ @c @3@* @- 30 3- #a @- 12 es @3 gn 3& omm—— 1- e@
Heat No.
Fagas3| 8. 19 8,38 8.84 |0.817 |@.027(0.156 [ 0.114|0.109| 0.001] 0.020| ———-r 3. 48|
FaBa4: .20 B.44 10.96 |0.017 | 0.026(0. 110 | 0.069|0.043 | 0.001] 0. gig, - @.26
Feaas 2.19 0.47 10.89 |0.018 | 0.023 0.064 | 0.041|0.029 | 0,001 @.811| --—— o0, 13
FoBes! 8.20 8.5 10.94 |0.018 | 0.019 0.064 | 0.056 |0, @16 | G.001) B.069 - 0.12
Feba7. .20 8. 44 10.88 |0.017 | 0.023| 0,069 | 0.234 10,013 | 0. 001 0.015] ~——o $.13
FBB@Q 3» 19 en #‘3 ea 89 gt 818 0- 333 0: 37? en 039 av @15 El 801 0. 313 o ev 1‘“
HEAT TREATMENT
Heat No. Type of Heat Treatment Temperature Scaking Time Cooling Media
FBBa3 Normalising *C to 94@°C 3 hrs Rir
FaBd4| Norealising B0 to 946°C 3 hrs fir
FABBS| Norsalising 3L to 940°C 3 hrs fir
FEB06  Normalising B°C to 94B°C 3 hrs Riv
FB807  Norsalising °C to Q40°C 3 hrs Air
FBB09|Noresalising BB°C to 240°C 4 hrs Air
MECHANICAL PROPERTIES
, . 2LYE urs % EL Hardness Notch
Properties gn&’id!’a MPa GL : 60 mm % RIA Bend Test BHN Toughness
s o CVN 2 mm
Reauired Min &7a 485 &2 33 10x10x55 mm
e e | ——— 650 —— - —— —— at 9T, sin feg.21)
Heat No.
FBBB3] 345.28 S5, 40 24.8 58,7 o n 143 |7, 74, B8/0wm. 11
FBB@4] 344,28 Ji8. 7@ 28.8 39.8 e 146 82,56, 00/0n. b
FEBRS| 336.00 819,90 29.8 54. 90 e % %707
Fagae, 351.10 G16. 68 31.7 82.3 o 146 | TR, T, TB/Rve. T2
FaBa7| 347.70 562. 29 38. 2 8.2 e 13 B R B TS
FEBGA9, 347.50 #96. 5@ ar.7 52.8 e e $43 | T8.6R, Te/fwn. TR

For ANUGRAHA VALVE CASTINGS D
Mﬁ&\w @ Zaupnig 4/[ ;p/ %”7& a3
N. CHANDRAMOHAN 1206 i QA
lNSPé‘é’ﬂ%?f%ﬁ%B&Q‘ . / ¥ Authorised Signatory



MATERIAL TEST CERTIFICATE .EN10204 (DIN 50049) 70
ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

(Formarly Alagendran Steel Products Limited)

301/2, GENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA.
FH © $1-422-2080124, 2900010, Fax : 91-422-2380026, E-mall : sspi@sth.net

CUSTOMER :SAMSON AG, MESS-UND REBEL TECHNIK PATE:  11/11/2003 | SHEETNo.ipy e 0o
FRANK
GCERTIFICATE No. : nspL /WSG /s 1 9
ORDER Mo. -
339789/03/07/2083
MATERIAL : CONDITION OF DELIVERY -
1. 0619/WCC UNMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION - BRAND OF MANUFACTURER . INGPE: < STamMP
N 182L3-8-56/06M A 215 -38 A ( (74 )
MARIING - MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING P&(SS
INDUCTION MELTING
OBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETAILS . TOTAL WEIGHT :
DN_150/6" PN63-160 CLASS 300-600 BODY-08@1-7728/7729 G-6/VI-B NOY 1864, 00
HEATNO | QTY HEATNO | QTY HEATNO | aTY HEATNO | QTY HEATNO | QTY
FB353 1 FB354 1 FB3SE 1 FB360 1 FB361 1
FB36R 1 FB363 1 FB364 1
REMARKS :

i.Visually inspected and accepted as per MBS &P 535. 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conforaity with quality
degree MB3, according to DIN 1698 Part - 2. 3.The Gteel Castings
correspongs to requirvesent, ENIGRI3-2/08TH A 216, Buality Level "D*
acecording to DIN 1698 Part -10.

s b T R

L

9 er-QA.
Aukicef?sae% Signatory

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED

LAB / FO /33 Rev 01  01-06-02



(Formerly Alagendran Sieel Products Limited) 7 O
381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA,
PH : 91-422.2360124, 2360910, Fax : 91-422-2560026, E-mall - aspl@eth.net
MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER . GAMEON AG. MESS~UND REGELTECHNIK ) TC NO. . ABPL/8AMBD/519
. BN 16213-2EP0MaH-1. 0619-96/96TH A 216 GL.UDD-B Be OF @2
SPECIFICATION - 339789/03/07/2003 SHEETNO. = 111 /2003
PO REFERENCE . DATE :
CHEMICAL COMPOSITION %
Elements C i Mn. S P & I Me Va Cu# Total#
Min | @.18 e | B B0 o
Required
Max | @.23 B.60 |1.20 |0.020 | 0.030) 6.30| 0.40| 0.12)] .03 | .20 | ~| 1.00
Heaat No.
FB353| &.21 8.49 10.99 | 0.018 | 0.024 0.137| 0.061!9.019| 0.002| @.062| - 0.
F335‘§ 3- 19 3. 39 @- 85 Bl QIB aa 331 B- 133 0- 374 ﬂ- al“ 0: Q@l 00 126 o 0. 3
FB356, 8.28 B.46 |0.94 | 0.015 0.020 ©.161 ] 0.099|0.020 | 0.002| @.047 -~ @.3
FB8368 @.20 @.42 10.88 |0.016 | 6.020 0.213| 0.118|0.024 | 0.002| 0.048| ---< 0.4
Faicl) 8.28 9.36 10.84 |0.018 | 0.022|0.241 | B.130(0.027 | 0.002| 0.052] ---4 8.4
Faise @.z2e @.43 16.86 |0.017 | 0.021] 0.135| 0.068|0.015| 0.001 ©.039] -~ 0.
FB363 8.28 6.38 |0.88 |0.017 | 0.020 0.109] 0.05410.015| 0.001, ©,037]  ~~-q 0.2
HEAT TREATMENT
Heat No. Type of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
FB383 Norealising SGO°C to F46°C 4 hrs Air
FB3%4 Norealising @eC to 940°C 4 hrs Air
FGISS&I MNorgalising F0B°0 to 940°C 4 hrs Air
FB360| Normalising BD*C to 94B°C 4 hrg fir
FB361) Norsalising IBECC to 948°C & hrs Air
FB362| Normalising @°C to 940°C | 4 hrs fiir
FB363I Norealising S08°C to 948°C 4 hrs fir
FB364| Normalising BeC to 94@°C 4 hrs Rir
MECHANICAL PROPERTIES
Properties g; Yga !%16;% GL ?G%me % RIA Bend Test Haé%n’gss Tm':‘;m;ss
CVN 2 mm
Min 275 485 22 35 —m e 10x10x55 mm
Required
Max —— 600 o e e e at 20°C,nin fvg. 200
Heat No.
FB3s3 351.19 S42. 68 £24.8 8.2 e 61 | 82,86, % /0vg Bt
FBISS: 339.50 565. T8 24.8 44,8 o 1% |78, Thikg. T3
FBI56, 348,90 a3z. 20 g6.7 45,9 o 1% | 7,68,60/0ms. 88
FB3EB) 314,80 Si2.88 3.3 53.7 e 49 | 78,68 Vibvg. T
Feasl, 327.88 aia. 1@ 38.7 31.9 o 149 17,06, Wik B
FR3GR, 333.36 Bi17. 78 26.8 47.3 e 143 | 78, 82, 86/fvy. B2
FB263] 314.88 582, 20 25.8 $1.7 e 143 | 88, 68, T/hve. Th
FB364. 306,08 568. 98 23. 8 1. e 146 172,60, 70 1

For ANUGRAHA VALVE CASTINGS ITED
7
M\ }Q )1/ -82
N. CHANDRAMOHAN

¥ Q.G P. MOORTHI
t. Bogineer ~ Q. o
INSPECTION AUTHORITY Auianagets Qi




MATERIAL TEST CERTIFICATE  EN10204 (OIN 50049) 71
ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

(Formaerly Alagendran Steel Products Limited)

391/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA.
PH : 01-422-2300124, 2380010, Fax : 91-422-2380026, E-mall : aspi@sth.net

CUSTOMER . . DATE : SHEET No.
SRAMBON NG, MESS~UND REGELTECHNIK 1171172003 g a1 OoF a2
FRENK
CERTIFICATE No. . ASPL. /SAMB0D/%18
ORDER No. .
33978%/03/97 /2083
MATERIAL : CONDITION OF DELIVERY .
1. 8613/40C UNMACHINED
AUTHENTIC SPECIBICATION - BRAND OF MANUFACTURER . INSP STAMP
BN 18203--95/05TH & 216 -%8 A 1
MARKING . MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PROCESS
INDUCTION MELTING
OBRJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETAILS : TOTAL WEIGHMYT :
DN 150/6" PNBE2-168 CLASE 300-600 BODY-BRB1-T726/7729 B-6/VI-O NOg 1864, 00
HEAT HO Ty HEAT NO aTy HEAT NO Qry HEAT NO ary HEATNO | QTY
Faage i Fa3es i FAl4s i FB34E i F8347 i
FA3T8 i B FB3S1 1 FB358 i
REMARKS :

f.Visually inspected and accepted as per M85 5P B55. 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conformity with quality
degree MB3, according to DIN 16%@ Part - 2. 3.The Steel Castings
corresponds to requiresent, EN1G213-2/ASTM R 216, Ouality Level "D"
according to DIN 1698 Part -i8.

{ t""'") Zougnis. g
“h ey

THE REQUIREMENTS ARE PULFILLED 4

For ANUGRAMA VALVE CASTINGS LI ITED

P
P. MOORTHI
anager-QA.

Authorised Signatory

LAB/FO /38 Rev 01 01-04-02



(Formerly Alagendran Steel Products Limited) 7 1
381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA.
PH : 81-422-2380124, 2360810, Fax : 91-422-2380028, E-mail : aspl@ath.net
MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER © GAMEON AG. MESE-UND REGELTECHNIK TC NO. - ABPL/GAMBN/S18
SPECIFICATION B 1@13-"5004i-1, BB19-95/05TH A 216 SRLUE-9 SHEET NO. @2 OF @2
RO REFERENCE : 339789/@3/07/2003 DATE . 11/711/2003
CHEMICAL COMPOSITION %
Elemants c Si Mn. 8 P & WF Mdr W # Cu# Total #
Min | 8. 18 e | B, DG —
Required
Max | @,23 @.68 1.20  6.620 | 0. %Eq B.30) G.40) B.12 0,03 | .36 | -~~~ 1.00
Heat No.
Feieb| 8.1% 8.43 (6.91 |0.017 | 0.0621 6.283 | 0.181]0.029| 0.003| 0.026| -—- ©.52
Faze9;) 8.19 8.42 18.91 |0.017 16,081 0.231 | B.148 0.027 | 0,002 ©.033 -~ 8. 44
FB344, 9.19 8.3% 8,83 2.016 0,024 0.095, 6.052/0.019 | 6.081 H.0386 -~~~ 6.19
FB34E, B.19 .41 [B.86 |6.0180.024/0.187 0.110 0.023] 8.002 6.034] -~~~ 8.36
FB347| 8.19 @.49 19.92 |0.01610.0228.117 ) ©.064\0.008 | 0.001] 0.830] - ©.28
Fsas@ 3- 19 ﬂ. 45 5- 83 ﬁ. ﬂie ﬁ- QEE @- 237 3. 185 an 337 en aﬁa 0. @#3 o —— 0» 43
FB3Si| 8.2 8.35 |8.88 |0.918 |0.026 0.106] 0.857 0.812 9.061] 6.1208] -~ 6.3
FBa%52 8.28 .45 19.93 | 0.017 | 0.021] 0. 152 | ©.075|0.016| 0.002 0.050] --— @.3
HEAT TREATMENT
Heat No. Type of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
FB308 Novsalising BB to 94G°C 3 hrs Rir
FB3I8Y Mormalising BB*C to 946°C 3 hrs Rir
F8344 Horsalising BeC to 940°C 4 hrs filr
FB346 MNormalising @*C to 940°0 4 hrg fir
Fa347 Norsalising BA°C to 94Q°C 4 hrs fir
FB25G Normalising B%C to 948°LC | 4 hrs Air
FB351| Normalising BB°C to 946°C 4 hrs fir
FB352 Norsalising BaeC to 948°C 4 hrs fir
MECHANICAL PROPERTIES
Properties :;aﬁg:a &N‘::;Sa GL %S%me % RIA Bend Test Haé?‘n:ss Tos‘;ft\ir;ss
Min 275 485 eg 35 o o ?g):: gxg‘g Tim
Required
Max . 600 e e e at 2%, uin fvg. 210
Heat No.
FBIGB| 346.60 530,358 26.8 48.1 o 1% 7.,72,?8!@!;.73
FBI09 348.90 S2i.60 27.2 49.5 e 1% R0
FB364] 316.79 508.90 38,7 5@.7 e 14 | 76,76, 82/0ng. 0
F8346, 326.68 516.28 26. 3 48.7 e en 145 | R0, 70mT
FB347. 338,18 512.56 27.5 52. 8 e 149 | 86,8, 04 /0. BR
FB3SB| 323.88 588, 90 £8.0 53. 2 e 146 | 78,60, T/fw. 71
FB351) 3e8.38 581,80 25.2 5%, 3 e 143 | 88, B2, 68/0wg. B
FB352 341.6@ B533. 88 6.3 1.1 s 96 | 60,72, 16/ TR
o For ANUGRAHA VALVE CASTINGS HIMITED
W‘\ £ [ /1%

N. CHANDRAMOHAN

Iz, Engineer -~ Q. G,
INSPECTION AUTHORITY

¥P. MOORTHI
Au&c#‘s‘s?gr S‘;i%nAgtary

@
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()] SIEPMANN

Sicpmann-Werke Gmbl1&Co KG, Postfach 21030, 13-39579 Warstein

SAMSON AG
MESS~ UND REGELTECHNIK
WEISMUELLERSTRASSE 3

D 60314 FRANKFURT

Hestell-Nr.
Order-Nao,
Noude comm,

329732 3000/
31.01.03

0831-0446 R-3/1

Zeichn -Ne,
Dyawing No.
No. du plan

Gegensland
(hject
Obiet

DECKEL

Werksioff
Maierial
Materiau

€ 22.8

Stéickrah! k1
Quantity
Quantité

Werkstoll-Nr. 1 (460

Material code
No. du Materiau

SIEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Abnahmeprifzeugnis 3.1B

Inspection certificate 3.1B

Certificat de réception 3.1B
(EN 10204)

35104-K718-002  21.08.03
burower e, 12294 3067

Notre no, de comm, Nev. ' essat
Sach-Nr,

0835-044
Additional No, 3 6

Rel.-supplementaire

icfertag 20.08.03 “eichen des Licferwerkes
Day of delivery Waorks identification mark
Datc de hiveaison Marqgue d'usine

Geosenk-Nr/fkgSt 35104 ; §7 Stempel Werkssachvers!
Our dic nol/.. Stamypr of expert
No. de produit/... Cactiet d'expert

NACH DIN 17243 / A 105 NACH ASTM, IN ANLEHNUNG AN EN 10222

Wirmebehandiung
Heat Lreatment 13
‘Fraitement thermique  NOTMatized

Schmelz-Nr.
heat-no.
Mao. de coulde

48378

Fleat code

Chem, Zusammenselzung |

Chem. composition S1

Composition chimique . 27 , 23
NB Cu
,001 |,11

Hasteprifung 1B 107000 149
Flardness test
Duretd

Zeugnis geprift
2 & AU 2003

SRMSON

NORMALGEGLUEHT (N)  /

Schmelz-Kurpzeichen K

No. coulée abrégé

920°C - Luft

/8920°C - air

Acidriste

[ |

M ls
.85 1,013 |,020
N B lSN

| ‘ ,005

W

Stahthersiclior
Manufact, of steel

NMH Prschmelungsart ¥
Melting process
Provede d'elaboration

Koragrofie .7
Cirain size
Cirosseur de grain

cROINL MOV AL
L1406 |03 k01 |,026 5
(U

' | f ‘ %



SW 17.00.03
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18] stePmann

Mech. Erprobung | Probe-Ne| L] @ | Re | Rin
Meeh, tesis T 2 5
Iissals mecaniyues Q N/ Nfwae= e

SOLL |
5629 [T/ 10/318

Besichtigung und Massnachpriifung:
Inspection and checking of dimensions:

Kennzeichnung: K
Marking:

0460 / A105
0446

3067

Altest ist per BV crstelt und ohnc Unterschriflt giltig gemidld N 10204

Qualitétssicherung: Telefon + +49(0) 290276 25 42

Telefon -+ +49 (0) 2902762 - U1
Telefax  + -+49 (0) 2902 76 26 33

250 | 485 540 |23, O

35104-K718-002 21.08.03 Seite 2

Temp. | i (mm y Av
A

RF 5150 v, 31
60 64 92 ‘

ohne Beanstandung
without objection

fiir Schmelz-Kurzzeichen
heat code

fir Werkstoff-Nr,
material number

fir Herstellerzeichen
manufacturer sign

fiir Thre Modeli-Nr.
modell numher

filr Prif-Nr.
test number

fir Werkssachverstindigenstempel
workexpert

STEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Oualititssicherung/Abnabme
Thorsten Winnig

Doy Werkssachve istinelige
Inspector /T expert



D-37412 H bl ﬂ
Teeton (OS570000 Pleissner Guss GmbH
Telefax (05521)83-203
Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate Nr: 19606
Certificat de réception No.:

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung iiber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN ~ EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

73

Besteller Projekt:

Custemen

Client: Samson AG 304262

Bestell-Mr: 3153 647 Plefssner Auftrag: Priifgegenstand: Edelstahlguss
OrderNo: o 111409 | Testspecmen: — oooinless steel casting
Modela Pidce d essail:

commande; 16.07.2004

Qualitit:  G-X5CrNIND19-11 | WerkstoftNr: 1 4552 entsprechend: DIN-EN 10213-4  Ausgabe: 1996

Material: Material No: acc. To Edition
Matériaw; ASTM A 351 Matériau No: CF8C selom: ASTM Standards Edition 1999
Grade CFBC

Anforderungen:; Ditl-EN 102134, ASTM Standards Zeichen des Liefe;werks:
Requirements: s P Sign of the manufacturer; @
Exigences: DIN 1690 Teil / part 10QK“D Marque du producteur: ®
Pois. Nr, Stilchkzahl Gegenstand Schmelze Probe-Nr.
Pos. Mo, Number of pleces ltem Heat No Sample Mo
Pas. Mo, Nombre de pidces Qlilet No Coulée No, L essai

Gehiéuse / body m.Fl./ with Flange DN8“ 1.600

Modelinr./pattern no. 7763 m.Fl. DN200/8”

Stiickgewicht plece weight: 412 kg
1 1 38/ 631582 0847
2 1 i9/2 63582 0847
Ergebnis der Prifung:
Results of inspection:
Résulat  examination:
Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlage erfilit, Werkssachverstindiger:
The requirements are accomplished as per enclosure. Surveyor to manufacturer: oAl eeq
Les séaulats ont ¢ trouvés entisfiisants suivant annexe. B d'usine: -

: Lakemanm

37412 Herzberg am Harz  04.10.2004 / Sch

Andage ~ Enclosuse ~ Annexe 2




Duderstidier Strafe 17
D-37412 Herzberg am Hasz
Telefon (03521)83-0
Telefax (03521)83.203

o 73
H Pleissner Guss GmbH

Abnahmeprifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zom Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B pnclosure 1 o certicate
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated:
Dot 04.10.2004 | 19606
Projekt:
304262
Besteller - Customer ~ Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111409
?es‘¢§9059 :ﬁd Ab";iessumen keine Beanstandung :‘erbsd*hgb‘egeversuch DIN EN 10045 Teil / part 1
nspection and measuring: T gt mpact test: 3
inspection et mesurage: no objection Essai de résilience: 150-V bei RT / at AT
Zugversuch DIN EN 10002 Teil / part 1 | Faltversuch:
Tensile test: Bend test:
Essaide traction: Essal de pliage:
Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties ~ Propriétés mécaniques:
Probe-Nr. Streckgrenze Zugfestigheit Dehnung Einschnlirung Kerbschlagarbeit | Materialvorschrift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Specification of
Mo d’essal Umite d'elasticité | Résistance b la Allongement Striction Valeur de la Material
Traction Résilience Spécification des
matériaun
MPa MPa % % )]
Soliwerte: 205 485 30 40 1.4552 ] CF8C
Requirements: 640
Exigences:
0B4T 232 518 57 2201231 {227

Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:

Charge
Heat No < St Mn P $ Cr Mo i Nb
Mo, Coulée
63582 0.02 0.94 0.91 0.024 0.001 19.08 0.29 8.79 0.228
Wirmebehandlung - Heat treatment - Traitement Thermique:
Mormalisiert : Temperatur:
Normalized: Temperature:
Normalisé: Température:
Yerglitet: Hirtetemperatur: Medium:
Tempered: Hardening temperature: Medium:
Revenu: Température de rempe: Millews:
Anlasstemperatur:
Anealing temperature:
Température de recuit
Lisungsgegliht: Lasungsgllihtemperatun Mediumf
Solution heat treatment: x Solution treatment temperature: . 1100 °C Mediugx. Wasser/water
Traltement thermigue de mise en solution: Température de traitement de mise en solution: Milteu:

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004/ Sch

Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:
Expert d'usine:

Clreey.

Lakenann




{ 37412 Hecsberg am Har ﬂ Pleissner Guss GmbH

———e Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Aniage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B |Endoswee o ertifcate
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:

pated: 04.10.2004 | 19606
{Ergebnis der Priffung) Projekt:
(Test results) 304262
(Résultats des tests)
Besteller - Customer - Client: Plelssner Auftrag:
Samson AG 111409

Der/die Abgull/Abglisse entspricht/entsprechen der Qualititskiasse “D“ gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D” acc. to DIN 1690 part 10 without
individual proof.

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004 / 5ch

Werkssachverstindiger:

Surveyor to manufacturer: QM

Expert d'usine: Lakemann



DiN EN IS0 8002

Pirna / Sachsen -
t+ EINGEGANGEN 21, oyt 7
Abn

a&meprtifzeugnis / Inspection Certificet.

EN 10204-3.1 B

Edelstahilwerke Schmees GmbH
Langenfeld / Rheinland

74

Edtelstahiwerke Schimees, PF 110120, D-01788 Pima-Copitz Zeugn. ~Nr. / Certif.No. ZP-12122
SAMSON AG Datum / Date 18.10.2004
Mess- und Regeltechnik Bestell-Nr. / Y. Order-No. 383650
Postfach 10 19 01 Datum / Date 16.07.2004
Auftrags-Nr. / Order-No, AP-92265.01
p-600192 Frankfurt am Main Lieferschein / delivery L8-39997.01
Datum / Date 28.09.2004
Seite /  Page 1
Modell-Nr. / pattern-Ne 7489 Produkt DECKEL DN200/8" PNE3-160
Werkstoff-Nr /meterial-No. 1.4852 Article cover DN200/8" PNG3-160

Art Kennz. / Marking Mod-, CH-, Werkst-,.u, ES-Zeichen Werkstoffbez / Material GXSCrMIND19-11
Zeichn.-Nr. /Drawing-No. 0801-7489 R-13 Glite-Norm / O-8tandard: BN 10213-4/A351CF8C L
LEd-Nr. Charge  Probe Kann-Nr Fertig. ~-Nr.Los Stdck Erschmelgzungsart
foll.¥o heat-No. probe code par pleces melting furnace
1 13142 - " AP~BR265.01 2 g
s ———g
chem. Analyse chem. analyse
Ghage T ETTTTTEITTTTTR Mo T § T T T UTRY T we wo o CTTTTmmmmmmmmmmm T mm e
heat-Ne. % % % % % % % % %
min 18,000 9,000
i 0,070 1,500 1,500 0,040 0,030 20,000 12,000 0,500 1,000 Y
13142 0,062 1,399 1,313  ©,02% 0,007 18,980 9,200 0,313 0,574
mecha. /techn. Prifung Mechanical Testing
mechanische Were . Zugversuch nach BN 10002 71 Kerbschiagblegeversuch - E EN1004E T TTTTTTTTmmTmmTmmmmmmmm e
mechanical testing Notched-bar impact test
Probenlage getrennt gegossen Probenform 1SO-V Probe
Pog.of sample Test shape
Chargs Erobenabmes . Bm Rp 0,2 AS  Prift. Wert 1 Wert 2 Wert 3 Mittel
habNo. Test specim. H/mm®2 W/mwt2 % oC J J I J
min 485,0  205,0 30,0 40,0 40,0 40,0 40,0
max 640,0
13142 B 10850 539,0  240,0 40,8 20,0 29,0  115,0  120,0  111,3 v
Wirnebebandlung Heat treatment
Cdsungsaihen °C. . 1080 77T Uapkihmediom 1\ Wasser /water 777
Soiution haat reatment: Kind of cooling:
Haltezalt v 3
Halding Time h:
- Blatt 2 -
e
Zeichen des Herstellers Zeichen das Sachverstiindigen Datum Dats EDELYAHLWERKE SCHMEES GMBH
Mark of the manufasturer Mark of the expent QualitStswesen: Quiality assurance.
i 8 Okt. 200¢
Geschaftsieitung Tel: (03501)5603-0 Postfach 1101 20 Bankverbindungen:
Clemens Schmees Fax: (0 3501) 560350 0 - 01788 Pirna-Copitz Commarzbank AG Dresden
Sitz Pirma Stauer-Nr.: 135/8721/0061 Basteistrafe 60 Filiale Pirna
Handelsregister USL-liNr.; 140635258 - 01796 Pirna-Copitz Kio. § 800 305, BLZ B60 40000
Dresden HRB 54 Bahnstation E-Mail: es.pir@schmees.com Sparkasse Elbtal-Westausitz

D - 01786 Pirna

internet: www.schmees.com

Kto. 3000027 512, BLZ 850 503 00



Edelstahlwerke Schmees GmbH

Pirna / Sachsen Langenfeld / Rheinland

4

Pfﬁﬁfxmepwﬁzeugnis/ Inspection Certificate

EN 10204-3.1 B

2

DIN EN ISO 9002

Ceamp

| EINGEGANGEN 2 1 Ok,

Zeugn. -Nr. / Certif.Wo. ¢ ZP-12122
SAMSON AG Datum / Date : 18.10.2004
Mess- und Regeltechnik Bestell-Nr. / Y. Order-No. : 363650
Postfach 10 19 01 Datum / Date + o 18.07.2004
Auftrags-Nr. / Order-No. : AP-92265.01
D-60019 Frankfurt am Main Lieferschein / delivery ¢ LB-39997.01
Datum / Date ¢ 29.09.2004
Seite / Page : 2
Zerstdrungefr. Prifungen WNondestructive testing
Farbaindringprofung : chn; B;r:sw:;r:d;;g; /_ r:;« mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm
dye-penatrant testing |
Glinstufe © o B4 DIN 1680 Tell 2
Quatity Level :
Werkstoff 1.4552 DIN EN 10213~4 / ASTM A 351 CF8C kombiniert
Gualitdtsklasse D nach DIN 1630 Teil 10
quality class D in acc. to DIN 1690 part 10
Busfihrung : gebeizt, passiviert und rissgeprift
Sach~Nr,: 0863-7489
oh
Zeichen des Herstellers Zeichen des Sachverstindigen Datum /Date EOELSTAHLWERKE SCHMEES GMBH
Mark of the manufacturer Mark of the expert Qualititswesen: Quality asaurance:
: t 8. Okt. 2004
Geschiiftsleitung Tel: ©3501)5603-0 Postfach 1101 20 Bankverbindungen:
Clemeans Schimess Fax: (03501) 560350 D - 01788 Pirna-Copitz Commerzbank AG Dresden
Sitz Pirna Steuer-Mr.: 135/6721/0061 Basteistrafle 60 Filiale Pirna
Handelsregister UStL-idNr.: 140635258 {J - 01796 Pirna-Copitz Kto. 5 800 308, BLZ 850 40000
Dresden HAB 84 Bahnstation E-Mail: es.pir@schmess.com Sparkasse Elbtal-Westlausitz

D - 01796 Pirna Internet; www.schmees.com Kio. 3000 027 512, BLZ 850 503 00



Edelstahlwerke Schmees GmbH

Pirna / Sachsen - Langenfeld / Rheinland

74

L EINGEGANGEN 0 1 Nkt, 2004

DIN EN 180 9002

OBERFLACHENRISSPRUFPROTOKOLL / surface crack test

Prifprotokoll Farbeindringpriifung EN 10204 / 3.1B
testing record liquid penstrant examination

Profgegenstand: Modell-Nr.: 7489

instr. for the test object Drawing -No . 0801-7T482 R - 13
Auftraggeber: SAMSON AG Priffkiasse: ES 4

client Mess- und Regeltechnik quality leve!

Auftragsnumimer. 363650 Oberflachenzustand: gestrahit

order nurmber surface condition blasted
Bezeichnung: GEHAUSE DN200/8" Prifung nach der Wiarmebehandiung
designation PNE3-160/CLE00-200 axamination after heat treatment
Kom.-Nummer: AP-82265.01 Priffumfang: 100 % ig
registrations number examination scale

Werkstoff / Charge 148521 ASTM A351 CFBC  Anzahb 2 Stick

material CH 13142 quantity 2 piece
Normen/Spezif. DIN 1690 Teil 2 ; DIN 54 152 ; SEP 1936 Bestellangaben /Zeichnung
standart

Priftermperatur 20°C Reiniger Wasser / MR 69
Test Temperature Cleaner : water /' MRB9
Eindringmittet : MR &8 Eindringzeft : » 20 min

Dye Penefrant : Time of penetration :

Entwickier : MR 70 Entwickelzeit ; > 20 min

Developer Time of developer

Priffergabnis; Die Prifung gab zu keiner Beanstandung Anla.

testing resulf

Prifort: Pima
place

Geschéftsleitung
Clemens Schmees
Sitz Pirma
Handelsregister
Dregden HRB 54

The test gave not rise o any objection.

Datum:  2004-10-18 Prisfer. Birkeneder
date inspector

Postfach 110120

0 - 01788 Pirna-Copitz
Basteistralie 60

- 01796 Pirna-Copitz
E-Mail: es.pir@schmees.com
Internet: www.schmees.com

Tel: {03501)5603-0
Fax: {03501) 8603 50
Steuer-Nr.: 135/5721/0061
USE-ldNr.: 140635258
Bahnstation

D - 01796 Pirna

/A W
Dr, TOmas

Profaufsicht: ASNT-TC1A
examination supervisor

Level : 2 @

Bankverbindungen:

Cormmerzbank AG Dresden

Filiale Pirna

Kto, 5 800 306, BLZ 85040000
Sparkasse Elbtal-Westlausitz

Kto. 3000027 512, BLZ 850503 00



Abnahmepriifzeugnis
inspection Certificate
Certificat de Réception

B

EN 10204 -1 18.10.2004
Samson AG
Besteller. Prif-Nr.: K4/08280
Customer - Acheteur Inspection No. < 001321
Bestell-Nr.: 365725 3000/ v. 12.08.04 Certificat N0
Order No.- N°de la commande Auftrags-Nr.: 347128 /
Priffbedingungen; Qrder-No. - N’ usine
Gongition of tests / Conditions d'sxamen .
Ke?(nze?lchnuﬂg:
- NI S A e e NG/ merguage
ASTM-A 193 EIHGEG&@@&J% b Wi i da 2&:?{
MID- § 8
Umfang der Lisfarung "
Extant of material delivery - Liste descriptive
Pos.-dr. | Stickzahl ‘Gagenstand Abmessung DIN od. Zeichnung-Nr, Warkstoft Probe Nr.
Hame=ho, Nurmber of tticle dimension DIN or drawing no. material Tast No.
Foste-o Cite [ésignation du produit dimensions DIN ou dessin no. matidre Welpmsaty
10 24 Stiftschrauben | 1%"6UNC-2A DIN 938 Al93-B8 Cl.2 1
stud bolts X 12% dhnl/lk.
8324~8606
Besichtigung und MaBkontrolle : ohne Beanstandung !
Inspaction and cuntrol of dimensions : no objection |
nspaction et contréle de dimensions  sans réolamations |
Ergebnis der Priifungen
Pesult of ests /Fésultats des Essals
Abmessung | Streckgrenze | Zugfestigkeit Dehnun Einschnlrg. Schiagarbeit Héirte
P;(;&&Nbowl'r. !gmmm«;%g ] kia!c{ ooint g@nsgfge strgﬁgm eicngati{)g red. of ars&? Ener% gf Impact hardness
Wity | o ecimen | limite d'slasticite | msistance & la tmetion | allongement striction Energie de rupture dureté
N /mm# M fm? Yo Ya ()
REO, 2 4D HB 30
1 12,7 649 755 31,8 71 233
1 &ﬁiﬁgﬁ&gﬁ@d*u'w 'kalt-verfestigt E’E‘é’&‘““sf&;ﬁ” :
reitement thermicue: o+ rain hardened '
Analyse /Analysis gemaess Herstellerangabe/acc.to manufacturer
Probe Nr.| Schmelze C s Mn P s Cr Mo Ni
Taat No. sat No.
Hdbmmtn | NSCoulde % % Y% % %o b % Y%
1 000761 1,020 .38 1,90 , 028 , 026 18,20 , 47 8,60
(7
A \ L A
A S

Verwechsiungsprifung : Ohne Beanstandung |
idertification of material : no objection!
tdentification du matériau : sens réclamations!

Warstein,18.10.2004

Die gesteliten Anforderungen sind erflilt, \}
The requirements are fuifilled as per annex.

Les conditions imposdes sont satisfaites suivant annexes.

Das Zeugnis wurde maschinell erstelit und Ist auch ohne Unterschrift giltig.

This certificata was generated by data system it must not be signed for validity as well.
Ca cartificat a 8td dtabli sur systdme informatique ot est valable sans signatury ausst.

Strater

{Ort - Location - Lieu)

(Datum - Dats)

Der Werksachverstindige Works-nspector /contrbleur Usine



QIN 180 200

QA 04 100 4543
50508 BALVE-GARBECK
Rétioh 7
WERKSABNAHMEZEUGNIS
Bescheinigung Gber Werkatofle gem. EN 10204/3.1 B Praf-Nr.:
Cariificals of works Inapaction / Certificat de rboaption test no./contrdle no.
M. Unruh GubH
8931$ﬁ$f: . W&rks«Nf‘ : 03 2 388
ordersricommetant Postfach 28014 1/40810 Disseldort work no.J/no. d'usine
Bestell-Nr.: 2004350539 vom 28.07.2004 Kennzeichnung: XORXEK 8 N
ordlar fo/no. d'ordre zaﬁzarkmg/mmquage wm————
: ASTM A 194 b SEP,
Prifbedingungen:
Condltion of tesle/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de fiviaison
Pubel Stk | Gegenstand - DIN od. Zohg.Nr, Abmessung Werkatoff Probe Mr.
Ede. | quantly | oblent - DIN or drawing ao, dimension msterial Rat-no.
prhe, | aembre | oblet < DIN ou dessin g, dimansions matdrial no, d'ossas
01| 26 [Heavy Hex Nuts ANSI 18.2.2 |1-1/2" 6UNC i, 8 614
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inspection and cantrol of dimensions: no objection |
Inspaction et contrdle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Priffung
Result of lests/Méaultats das Essals 7
Probe Nr. Abmassuﬁg Priftemperatur | Stackgrenze | Zuglestigkeit Dehnung Einschnldrg | Schiagarbelt Hérte
tast ho. dimansion feat tamperature vheld point tensile strenght elongation red. of area impact test hardness
ne. desaalsl dimensions tamperatuce d'Gesal | imite d'alasticite | fimitede rupture allongement afriction ragiltanse duretd
MNimm® WNimm? % Yo o
HB 30
8614 p-1/2¢ 20 189
Warmabehandiung ahge schreckt / EfschmezAn o
reitament thanmigue: forgisge:
Anslyse
Analysis
Probe Nr. | Sohmeize c i Mn p g Cr Mo N v Ti
{88t no. chirgs o,
no. d'essals | no. de coulée %o Yo o Y % Y% % % % Y%
8614 75114 018 1,48 1,64 |,028. J030 18,10 8,15
V@mechsiungsprufun Chne Beanstandung! Die gestettten Anforderungen sind erfUllt;
idantification of material: no of ;ac-tmn The results of tesls are satisfactory.
Contrdle de maldriel: sans réclamationst Les demands o degnés sant rempills.
Balve-Garbeck, den 8.9.2004
Ort, Datum  place, date 06 Workinspector/Contréleur Usina




Best. -Nr.: 366 974

27

t; B ' il Frolformachmisdestiioke Telafon (0 72 0 edio-0
o Sl Gowalzte Ringe Telefax (0 72 40) 94 10 - 83
i s i ag e Roh- und Fertigbsarbeltung

Abnah apmkeu o ni‘s mmmumaamnm m&ﬂﬁ%ﬂ'kﬁwﬂwm
: ' 84330/13087 44018
Inspeotion m Mm& mnwbl& fecriy Zagglpr, + Cortiasm No. - No, 08 caviloate | Bmavenis - Erodvar B
Y —— mmmwm c«ma«mm anp | 405889 (m) Freiformachmiedestick / farging
Beiotstaht g GmiH B twd o Banetiahing - Postiiech - 76327 PaziaHioinsipinbach | WRASION - DIMIGRAIOraGs of roaimer Aaliden | Whrkstame. - Maleril g, - Np, 08 mandrs
ATOE N 1.0460
EVG GmbH CeRerzusiand  Condhion of Getvary il 9o WvewTean
im Béning 14 nomaigeglohtnormatized
D-83695 Glaubur, Q“G‘lal}bﬁfg T Warmsbahandhng - eat Treatral Tewitgmant Hermigie
910 "C Luftabkohiung/airescling/ refroldir par air
HelougHarslalar - ST Broduoar - PouriEsear o aer Herelelurvachen
o | NMH BTAHLWERKE | S ductnar
Hpnnaslohaeg - Markiog - Merqusge
WetkstoffiChargen/Probe-Nr

Pl o, LIaDaunguRgen urdioter silche VOrsahTRan esmian - Farers of GRIVAry Sy st seavian Newrmias ebk oandiions s mcasiomitvraron
ABTM A 108 & Ed,

Pow, e [ ) Behereler e Feahoatir,
o Mﬁg awm Gegenstand - Object - Désignation Noatho. o Sompss o,
B i1 Ring Fii 688/3684 rd. x 54 mm 50938 8378
8.1 Ring FM 686/148 rd. x 228 mm 850938 G278
Schmelzenslyse nach Angaben des Stehiherstellars - Sehateizon-Nr - Hoat N0, - No. o coldba sm“"‘”" ~ Goeal making - Priscild aisboraton
Ladis analysis - Am:yw dn soulde 50038 N
1) % _ﬁ}_&&_‘. m_é}ﬁ Mﬂ? 8007 019 1,14 908 gno3 | 006 Q008 | 0015 10088 10003 00

Y
10004 (13
1} Rehmaleanilyns noch Angaben dou Seniharstvliury - Lavlle snulysle - Analyne de coukle

‘ Pecat-Nr.+ S8T NO. - Mo, § 558
Macheaische Bigenschatien - Mechsoical properties - Propridtes mécaniques 6278
m e ?:ang'f el B ol @& | & A 18O :::*
PRl L 4]
Fesgition s gpoc. | Teayedrat o) oy [ismmey ] 1% 14 e
1 =280 485830 =30 w45 w31
2 . 29 381 558 25 70 183/178/172 170-188
1) Vorschimt - Aequirement « Speciication %) Fromrgabnte - Test resutt - sl  werei
Waitere Prifungen - Further confrol - Contrdle suppltémentaire
, Unsinirae ung Kanomsitmungapeunag: Kaite Basudioctung : alne Bsansisntuny
S magaade, Amunions s mariang Ganbe WhoLt acy refoin Mmmw @wmm
mmmmmmmnwm mggum " Conirihe andin Aganiage
Ot - Loasion - Ly Distum - atw + £ Baira - Pogn Mo - g M.
Pfinztal 11.01.2008 111
| o) 2o grin gapf ,
2 Ry Lo )jfﬁé i Dor Werksachverstindige Prifatsmpel

e S vt o) 2 Gonraleay dsine Palicon tfa Pexpert



Best. -Nr.; 366 985

78

Frolformechimiadestioks Telefon (0 72 40) 84 10 - 0
Guowalzte Ringe Telofax (0 72 40) 94 10 - 83
Roh- und Fertigbearbeitung

v, i esistluagoAi. - Qruter No. *No. da Commande | Aulregs-ir. - Worke o Figs 5
;h.nah ( aprﬂfzaugnis i et
pagtion QMM WW da (:fntml« ecrly Zaugals 43 - Goiinca No. - No. o caricans | Brmvamie - Brodus o
AMMWWN; mnm c«m de réception 3.1.6 | 406689 (u) Freiformachmiadestiick / forging
Bg GMbH Bahmied . & Petinch - Y6327 P Warsstall - Stanaari-geaths of materal - Malion Waprkgiomr, « MBtenci-No, - D, (8 Magers
A108 N 1.0480
QVGGmbH Lorzusland « Condiion of gelivary + Biat oe levraison
Im Béning 14 normalgeglhtnormalized

D-63695 Glauburg-Glauberg

5 By e ol

W g Hwt Tow ¢ Frad e
810 "C Luftabkhlung/mirenoling/ refroiir par gir

HalhzanaggeFiarslaler - Q08! produder < Foumisseut o sk Hiwstakargubyrn
NMH BTAHLWERKE mark

Fraca
EY Sigtta dhe T
TS P Tk v mgrem
WarkstofffChargan/Probe-Nr

Btk ¢, Laluredingungen usdlodur smilichs Vorsohifendiaamsn - Tarmg of desvery
ABTM A 106 It. B,

andiln mateeia! speciicationsisiandands - Normes 6oy condiliiont g6 mGuptiandvemison

o, Nn, "SGR ) ) ) Sohroaizen-Nr Bmban-ie.
mﬁm CQuanty Gagenstand - Object - Ddsignation z;«;:fam ﬁ;m;g« o Mo
811 Ring FM 686/384 nt, x 54 mm 50938 6278
8.1 Ring FM 686/148 rd. x 226 mm 50838 6278

Swfrma!zmslysa nach Angaben das Stahihersteliers - Sahaizgn-Nr - Haat No. - No. d. endda | Erichmelzungsart - Siwel making - Procidd @ Waooradun
Ladle anatysis - Analyse de coulée 50938 ¥
T 5 TR ; MY Y T TS Y ALY T T Y, T T,
1) 1018 0,28 138 0017 | 0007 049 3,14 {0.08 0,003 | 606 0008 10015 10038 10003 |001
Aafie] | Halppr)
D100 |13
1} Sobrnwleanslves nul Angonon des Steniramiers - Lecie BneNE - ANSIVS 6 OIS
' Froben-Nr. - Sample N, No. o evssl
Machanische Eigenschefien - Mechanicel properties - Propridtes mécaniques 8278
7
Fsbaniegy o rampaealur RMITD 0,7% Rim @ ¥ Av B0y
g’i&%m rcnwe:: ral P hmpy ) 8 7] "‘m"&?‘
) =80 485630 =30 pryy T
| 2) i, 20 351 458 28 70 18211780172 170-184
1} Vorsenan - Reguiemen! Spedification  3) Proiugatois - Te8! el - rewsllys d'vesei
Weiters Prifungen - Further contral - Conltrdle supplémentsire
Bwachitgung, Modhwaltolly wod Keanswhamungageifing: Kane Bosnsipogng Speftralsnatvisaie VW wpelfeng : Kelne Beanslenduog
Suimioe ﬂim mmmm« sy gfustion mmmuﬁw %m
Lt « Eavaian - Ligy Laturn - Dot - Dubs Sadtn + Py Mo, - Poge Mo,
Fllowtal 11.01.2008 111
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WERKSABNAHMEZEUGNIS

L3
b mmeum 2004
e BAT0NT PVA0B4Y

SPEZIALSCHRAUBENUND GEWIHQETEILE

58002 BALVE-GARBECK

Rdtloh 7

Crt, Datum ph

aee, date

Beschainigung (ber Werkstoffe gem. Prif-Nr.: 7 9
Cartificate of wafks inspaction / Gertiticat de e‘é%te 10204/3.1 B test no.feontrble no.
Bestaller: K. Unruh GumbH Werks-Nr.- 032619
orderer/commetant Postfach 280141/40610 Disseldort work no./ne. d'using
Bestell-Nr. , Kennzeichnung:
order no/ng. d'ordre 200450635 vom 06.09.2004 a 0 marking/marquage BT N
Prifbedingungen:  ASTM A 193 0 B
Condition of tests/Condition d'examan
Umfang der Lisferung Description of parts/Mesure ds livraison
PoNr. | Stlck | Gegensiand - DIN od. Zong.Nr Abmessung Werksiof Probe Nr
o, quantity | object - DIN or drawing no. dimension matadal @st-no.
i § admibee chist - DI ou dessin no., dimansions matdriel 0. d'eseal
1 05| 20| Stiftschrauben DIN 938 2" UNC Fo x 190 e=76mm | B7 9130
06 J4iStiftschrauben DIN 938 3/4° UNC Fo z 70 g=gBmm | B7 8895
07 12] Stiftschrauben DIN 938 1-1/8" UNC Fo x 130 =43mm |B7 7462
08 12 Gtiftschrauben DIN 938 1" UNC Fo z 90 8=38mm | B7 3319
09 20] Stiftschrauben DIN 938 =172 UNC Fo x 170 e=57mm |B7 89551
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung inspection and control of dimensians: no chjection |
inspection et contrble de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Priifung
Result of losts/Reésuliats des Easals
Probe N, Abmassung | Pelftemperatur Siackgrenze Zuglestigkait Dehnung Einschnirg Sohlagarbelt Hérta
gt no, dirrangion test temperaiure yladdd poiet tengile strangth alongation rad. of aren impact test fardnass
no. d'easals | dimensions temperature d'essal | Umite d'elasticite limiteds rupture allangemsnt striction restignsge duesté
B/mm? Mimme % Y J
8130 110,0 20 884 1013 20,8 62 298
8883 110,0 20 Bi6 892 22 64 277
7462 10,0 20 887 1008 16 62 297
9319 110,0 20 8§32 230 23 62 281
| 9551 110,0 120 914 1015 18,2 | 58 292
hwaér;mebafgandtung o Einschmaiz.-Art
Tetoment waimique; | VETBUtEL / ondager
Analyse
Arysls
Probe Nr. | Schmelze G S Mn P S Cr Mo Ni Y Ti
et ne charge na.
ng. ﬁ‘Ws A, g coulds % v % Yo % % Yo % Yo Yo %
9130 | 15094 2429 28 o 79 L0180 1,020 1,06 | ,21
8895 | 14163 42 0 30 .90 | 011 |,008 1,09 | ,22
7462 | 810555 40 | 25 88 | 019 |, 019 98 | ,22
9319 | 15839 A23 1 ,32 | .86 | 020 |,0035 1,06 | ,22
| 9551 | 49568 JAB 1,32 1,78 1 011 1024 11,081 .23
Verwechaiungsprufung Ohne Beanstandung! Die gesteilten Anforderungen sind erfliit:
Identification of material: no objection! The resuits of tests are satisfactory.
Contrlle de matériel: sans réclamations! Les demands ¢ degnés sant remplis,
Balve-Qarbeck, den 14.10.2004




WERKSABNAHMEZEUGNIS

Beschaeinigung Gber Werkstoffe gam,

Dind B 530 0001 @ 2000
Shetls; B4I0DTIPS0643

SPEZIALESCHRAUBEN UND GEWINUQ’TEILE’

58802 BALVE-GARBECK
Rétioh 7

Prif-Nr,:
Ceartificate of wc{ks Inspection / Certificat de réc}%gu 10204/3.1 B test noJ/contrdle no. 8 O
Besteller: M. Unruh OmbH Werks-Nr.: (132619
srderericommetant Postfach 280141/40610 Disseldort work no./no. d'usine
Bestell-Nr.: , , : Kennzeichnung:
order ne/no. dordre 200450635 vom 06.09,2004 g 081 % marking/marquage B7 N
Prifbedingungen:  ASTM A 193 0 R
Gondition of teste/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of parta/Mesure ds livraison
P-Nr. | Stick Gegenstand - DIN od. Zehg.Nr. Abmessung Werkstoff Probe Nr
Mo, | quantity ahject - DIN or drawing no. dimension matadal t9at-f1o.
p-ie. | nombre et - CIN oy dessin no. dimangions matdeiel ne. d'8a6ai
03 20 Stiftschrauben DIN 938 2% UNC Fo x 180 g=76mm | B7 9130
06 341 8tiftechrauben DIN 9238 3/4% UNC Fo x 70 g=28mm |B7 8895
07 12/ 8tiftschrauben DIN 9238 1=-1/8" UNC Fo x 130 e=43mm |B7 7462
(8 121 8tiftachrauben DIN 938 1" UNC Fo x 90 e=38mm | B7 9319
09 20 8¢iftechrauben DIN 93& 1~1/2" UNC Fo x 170 e=87mm |B7 9551
5 s,
Baszchtigung und MaBkontrolle: chne Beanstandung Inspection and contral of dimensions: no objection |
Inspaction et contrble de dimensions: sana réclamations
Ergebnis der Prifung
Rasult of tests/Résultats des Essais
Probe Nr. Abmassung | Prdflemperatur Steckgrenze Zuglestigheit Dehnung Einachnlrg Schiagarbeit Hérte
et ne. dirnanglon taet lemperalies yiki point tensila strength slongatien roct. of greg impact et hardneas
no dessals | dinersions emperature d'assal | imite d'elasticie limitacis nipture aligngement siriotion rasillense duratd
N/mm? N/ram® % % J
Rp 0,2 4d HB 30
8130 110,0 20 884 1013 20,8 62 298
8895 16,0 20 836 8§92 22 64 277
7462 110,0 20 B87 1008 16 62 297
8319 110,0 20 Biz 930 23 62 291
| 9551 110,0 20 914 1015 18,2 58 292
Wermebehandlung ) h Einschmelz -Art
tr:ﬁe:g'sm marmique: vergitet / gm:&?r@c..
Analyse
‘"““%‘ v
Proba Mr. | Schmelze C 8l Mn P 8 Cr Mo Ni v Ti
tont ne. chargs no.
e, d‘m&ie it 0o coulée Yo % Yo Yo Y % Yo % Yo Yo
130 13094 4291 28 79 | 010 {,020 1,06 | ,21
8895 | 14165 242 » 30 20 | L0011 1,005 1,09 | ,22
9319 15839 423 32 s 96 ;020 1,008 1,06 | 22
9581 148568 48 32 Wi 011 (024 1.08 1 .23
Verwechalungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gestellten Anforderungen sind eriilit:
Identification of material: no objection! The results of tests are satisfactory.
Contrble de matériel: sans réclamations! Les demands o degijés sgnt remplis.
Balve-(arbeck, den 14.10.2004

Ort, Datum place, date

apatiorCantraieur Lising

Der Worksaghwerglindi






Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION

; ACCEPTANCE CERTIFICATE

Eﬁ &?“E)Miﬂgﬁlﬂ ABNAHMEPRUFZEUGNIS

59145 BERLAIMONT - FRANCE Suivant . EN10204 318

Tél. 03 27 67 3200 - Fax 03 27 67 26 55 According to / Entspr, 2
CLIENT SAMSON AG N° ef dale de commande 367368 ie 0710912004
Customer / Kunde Order n° & date / Nr. U, Datun des auftrages
N° Enregistrement HS 26182 N* et date du PV foumisseur 57454 fe 0812012004
Suppliar's booking n® N® & date of supplier's rep. / Nr u. Datum der Lieferansbesc.

Lid. Auftr, Nr D, Herstellers

; r 3 ASTM A 351 CF 8 C ASTM 02/ 14552 EN 10213-  Procédé de fabrication  E
E:escrip{!un and size / Sazeiohnang d. Werkstoffes 4 95 Manufacturing process / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE - N° A 480104/ |
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Traltement(s) effectué(sl | Montés lempérature | Maintien Refroidissement Tompérature de sortle de four
Traatment carred out Temperalure rige Sustained Cooling Tamp. when leaving fumace
Behandlung(en) ausgeflhrt Temperaturerhdhung Haltung Abklthlung Temperatur bal Ofenausgang
WATERQUENCH%NG 80°Crh 1100°C 5h WATER 1100°C
N’ de ggjg 17356 - ANALYSE CHIMIOUE -
Castiﬁg w/ Scﬁme enr CHEMICAL ANALYSIS [ CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
Mn S P Cr N Ma W Ti Va Cu N Ca N Fa
ASTM 1 RAIN 18.0 8.0 8C%
MAX 0,08 2.0 1.5 004 | 004 | 210 1 120 05
BN MiN 18.0 84 8xC%
MAX 007 1.8 1.5 003 1 004 | 200 1 120
Obtenue 0.058 | 0.69 1.0 10015 ] 00¢7 | 1955 | 902 | 07 083
Produit

- CARACTERISTIQUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES | MECHANISOHE EIGENSCHAFTEN

Regls. MPA | Elast, MPA Alon Stric % RESILIENGE Moyenne | DURETE | RiA
Teng streng | Yield point Elongation Reduction | Impact fest Hardness
Zuglestigk. | Slrackgren, Bruchdehnu. | Brugheins. | Kerbschiagziihighelt Hérte
0,2 {
AST | MIN 485 208 30
- MAX
s | MIN 440 200 75 & 20 °C KY 40 Joules
X
A 640
QC GC
0°C 576 324 38 0°C 634 894 85J
ignalion ¢t n 17 dg Modéle NgaPln N HE Quaniit N d ordre HS
Deseriplion and slze Paffern number Dirawing number HS number Quantity HS order number
Bezelphnung und Nenogrosse Modell n Zeichnung Nr Stk Nr Anza Lid Nr HG
CORPS DN 50 PN 250-320 7676 080176757677 Q6 5 24186 3 504 92

Classe de qualité D syivant DIN 1690 partie 10.
Severlly lavel D according fo DIN 1600 part 10.
Qualititsidasse D nach DIN 1690 telf 10,

Cuchet, date ot visa du contrle fournisseur Nom de I organisme avec date et visa de son coniréle
Stamp, date and authority of suppliers Inspection Mame of arganisation, date and inspection authority
Stampal, Datum, Untarschrifl des Kontrol des Herstel Bez. d. Abnahmastelle mit Datum und Stempel
07122004 F.C.
HAUTE SAMBRE HAUTE SAMBRE
GQHD(:VA&!& F. FANDECK! Sophie
J AL

E-mail . HAUTE. SAMBRE@wanadoofr - Site Web : http//'www.acieriehautesambre.fr



E.V.G.
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG - IM BONING 14 - 63695 GLAUBURG-GLAUBERG

LEGIERTE STAMLE

ROST-, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

Besteller/Ordering Party: Samson AG
Best -Nr/ Order No.. 367562
Unsere Komm.-Nrfour Order No.. 14008

Wir bestétigen, dall das/die gelieferte/n Teil/e: 220 mmrd. x 240 + 2 mm 2 St
we confinm, that the delivered parts:

mit der Abmessung/with the dimension: 220 mm rund
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
certified on the basis of inspection certificate:

von der Firmalcompany. Rosswag

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.: 1.45850 / A182 Gr. F 347
Schmelzen-Nummer/heat-no.: 31789

vor dem Trennen (bertragen wurde.

has been transferred prior to separation.

Zum Zeichen der ordnungsgemalen Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it.

EV.GA1

versehen.

Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: ) ,

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom

24.02.2004. ,
The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.

EV.G.

Edelstalf-Verkgufs-Ges.mbH
Glauburg-Glauberg, den 25.11.2004 / A i

Ausgabe H2000
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Freiformachmiedestiicke
Gewalzte Ringe ;
Roh- und Fertighearbeitung -

Telefon (0 7240)94 10 -0
Telefax (0 72 40) 94 10 - 82

83

A b na h me p rﬁfze ug n i S BrataTig T Order Mo No s Tammmarde | Rssgerie Wk No~Fa Tvara
EEEEEE ) v : 84343714007 04-40689
Inspection ij;tmxt;dczrﬁg 33‘ g’,‘: fao ;;:wa (CCPy) ZOUGNIENT, + CBFIICRIS N, - MO, 0 CoriTGHIs Erzeugris - Froauel Produll
Abnshmeprifzsugnis - Inspection certificate - Certiffcat de réception 1.1.8 | 43 7987 Freiformschmiedestiick / forging
Bdelstatl Roflwag GebH + 8 - Postfach - T8I2T Pinztek-iisinateinbach Warksioff - Slandard-grads of material - Meatiire | Werksiofor, < Wa@rai-me. - Mo, 08 Mehere
| 1.4550
ﬁ_ V G GmbH Uatorzustand - Gonaiion of delvery - BIat OB JBvie/son
Vitbeler Pfad 23‘*25 L.8sungsgegliht/ solution annealed / recuit de mise en solution
D“61 1 18 Bad V!;bel Wilrmebahandiurg - Heat Treatment - Tralterment theemique
1080 *C Wasserabschraeckung/waterquenching
Halbzaig-Harsiolar - S1oal procuter - FOUrnISseUr o aomr Herstollerzeichen
Trade mark
ACERALAVA sri;fe d’:.cu;'oduatsur
Kannzachnurg - Marking - Marquage
Warkstoff/Charge/Probe-Nr
Bryie y., Linfarbading ungdoder Vorschriflor/Norman - Terma of delivary and/or matarial specifications/standards - Normas stlou candilions de réceptioniivealson
DIN 17440
Fog, Nr. Sttickzati ) ) ) ” Chmeizsnmir, Probaneie.
itam No. Quantity Gegenstand - Object - Désignation Haat No, Sarmply No
No, o, poste Nortbre Mp. de coulés Na. o'vesal
1. 1 Rundmaterial RM 180 rd, x 800 mm 31788 8883
2. 1 | Rundmaterial RM 220 rd. x 500 mm 31789 6483
3 1 Rundmatarial RM 245 rd. x 400 mm 31789 6883

Schmelzanalyse nach Angaben des Stahtharsteliers - Gehmalzan-Ne - Meat No., - No. . couloe] Brschmelzurgaart - Slael mokmg - Froceds o blabocation
Ladle analysis - Anslyse de coulde 31788 E+AQD
T O O N T O 3 Y O W O Y O Y N N A Y T 1
11 0,02 0,33 1,47 0.0 | 6,007 17,35 1 975 0,13 0,003 10035 10007 1032 0,019 | 0,36 0,004
) vi?g W 3%‘ g ]
Y1 0,614 10, 0,03 602 | 0,008
1) Sctmetzanslyse nach Angaben des Stahthorsteliers - Lacle - Anaiyas ds coulse
Mechanische Eigenschanen - Mechanical properties - Propriates mecaniquas [ FrabamNr. - Sample No. No. o 6ssal
Probsniage FroTomparate FaHMp 6,2% RotHR o z
mg;@“‘ ;ﬂjgg’g,:’f;‘.‘é} m/n'?n?% [me:’;r';” w/mm') o Av iSOV P
1) g, 20 =2205 =»240) §10-710 w»4() =85
23 ia. 20 287 293 523 58 2AB/262/248 76
1} Viersehr® - Begquirement - Specification ) Priforgebris - Test resull « résultal dassel
Weitera Prifungen - Further conirol - Contréfe supplémentaire
Hesichtigung, Malk weenef K Keine Ben 2 Spekiralanalytische Verwechslungaprdfung | Kelne Beanstandung
Surfave inspection, dimensing snd earking oonirol, Without any rejection Spactographic sntimixing test : Without any rejection
inapetion, conlrdls des i iong of de marg 1§ Contréle lange spectographique | S80s reclamation
Interipistalling Korrasion (DN 80 §14): Keing Bearstandy watimem ban des TUV Sidwagt fiegt vor,
rnmm m“gam@@ 143 ngﬂm:t ary-refection " &apmval of Tt?v Sdchwest.
Coerosion intererishalion (DIN 50 814); Swns recleation App @ TUY SOchvest
Qut L;xw n‘- Lisy Datyem - Late - Dala Seke - Fage No. - Fags No.
Plinztat 22.11.2004 ﬁ 171
Die Lisforts o narton Lisk Der Werksac:hversténdlge Préfstampel
T?'; &w?ﬁwt&m& aterial in goenrdante with the terms of iha order, inspecting Enginser Inspactor's stamp
L livraigan aux GOIIEONS 08 Heaison comvenues. Contrélaur d'Usine Poincon de lexpert




Eﬂﬂlﬁl‘ahl

R 860t

Freiformschmiedestiicke
Gewalzte Ringe »
Roh- und Fertigbearbeitung -

Telefor (07240)94 10 -0
. Velefax (072 40) 94 10 - 83

83

Abnahmeprufzeugms

Ingpagtion Centificats - Certificat de controle (COPY)

gem. -« accord. - sulvent: EN 10 204
Abnahmeprilfzeugnis - Inspection certiflcate - Certificat de rdception 3.1.8

Bostaliung-Nr. - Order No. - No. de Cammande | AutFaga-Nr. - Warks-no, - [G8F o weine
84343/14007 04-4069

GUGNISNT. - Lertieats No. - No, de cortiicats | Errengnis - Broduer - Brogun
4370958 Freiformschmiedestick / forging

8g GmbH Schmi

E VG GmbH

wik + Baseitung - Postisch - 7637 Plnziak-Kisinsisinbach

Wacksiof - Standard-grade of Materal - Maners | Werkstol i - Walerial- Mo, Mo e matisre

A 182 Gr, F 347

Vilbeler Pfad 23-25
D-61118 Bad Vilbel

Lisforzustand - Conditon of deiary - BXEE a6 G aisnn
Losungsgegiihy solution annealed / recuit de mise en solution

Wirmebehandlung « Mesl Treatment  Traitemant thermigua
1080 °C Wasserabschreckung/waterquenching

HatbzougHerstellar - Stesl producer - Fournisssur d acier
ACERALAVA

Herstellerzeichen
Trade mark
Sigle du productewr

Kenmzeshrung - Marking - Merguage
Werkstoff/Charge/Frobe-Nr

&

ASTM A 182 It. Ed.

Brof- u. Lieterbagingungen Und/ader @MUIGHS orSCHITRGNINDITBn < 18rms oF ORIEry andior msteral Snaclications/ stnders - Normas aUoy Condiions 0k recaplionAraRon

3. N, Btiokait ) ) ) Schmelzen-Nr. Frolignenr.
‘tam Mo, Quarntlty Gegenstand - Object - Désignation Heat Na. Sampis No.
No. d. paste Nombre No. de coulée Mo, d'essai
1. 1 Rundmaterial RM 180 rd. x 800 mm 31789 6883
2. 1 Rundmaterial RM 220 rd. x 500 mm 31789 6683
3. 1 Rundmaterial RM 245 rd. x 400 mm 31789 G883
Schmalzanalyse nach Angaben des Stahiherstellers - Behmelzon-nr - Meat No. - ND. 0. Coulbs] Ersohmalzungsart - Glael making - Proceds 4 saboration
Ladle analysis - Analyse de coulbe 3178¢ E+AGD
o I Y A O T O L L O N e Y T 0 M I T I
1) ] 002 0,33 1,27 0,022 Q.Qf_h 17,35 1878 0,13 0,003 10035 10007 1032 0,019 1036 0,004
TSRV WIRI Bl As ]
7y 16,014 |00 0,08 106,602 0,008
1} Schmelzanslyse rme:i'i Angabeé da& Statthersialiors - Ladle anelysis - Anglyse de coulde
Mechanischs Cigensohanen - Mochamcal properies « Proprieles mecanques | Frban-Nr. - Semiis No. - No. d 8ssai
Froberiuge B Fomperator ) . .y
roaiton Famperat 1] i iy o M e
1) ig. 20 =>205 510-710 =>4} =>85 =50
3] Ig. 20 287 823 &8 248/282/248 i)

1} Voesehellt - Requbement - S;isci#sm&m 2} Peitfarpebinis - Tast rogult - résultal dassal

Weitere Priiffungen - Further control - Confrdle supplémentaire

Besichtigung, Madkontrolle und KernesichnungspeGiung: Keine Beanstandung Spekiralanaiytische Verwachsiurgeprifung : Keine Enar g
Surface napection, dimansione and marking control: Without any rejeciion Spactographic antimixing test | Without any rejection
Inspastion, conlyoly des dim ot dit marguege: Sans recl Contrble antimelange spactographigue © Bans raglamation
Interieistaling Koeoaton (DIN 50 814}, Kaine Begnstantung
Intergrsnuber aRtack (DIN- 50§18} Without any rejection
Corrosion intaresistling (N 86 $14); Bang reciamation
Qrt - Location * Lisu Oature - Date - Date Sells - Pags No. - Page No.
Pinztal 22.11.2004 171
B,
/. ( 5
Der kasachverst&ndlge Prilfstempel
D Bt e oo e 1 tha et Inspecting Engineer Inspector's stamp
La livraizon aux conditions de nmzson COPVEIOE. Gantréleur d'Usine Poincon de 'expert




Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate
Certificat de Réception

.B

Samson AG

EN 10204 3.1
Besteller:

Customer - Acheteur
Bestell-Nr.:

Order No.- N°de la commande

Prifbedingungen:
GCondition of tests / Conditions d’examen

166946 3000/ v. 14

JUNBEBLONTE4

SPEZIALSCHRAUBEN
18.05.2001
IPFUH:QL: . K1/03004
nspaction No.
O 26000692

Auftrags-Nr.: 320580 /

Order-No. - N° usine

Kennzeichnung:
ASTM-A 193 marking/marquage
HJL-BS
Umiang der Lisferung
Extont of materlal delivery - Liste descriptive
Pos-Nr. | Stlickzahi enstand Abmessung DiN od. Zeichnung-Ne, Werkatoff Frobe Nr.
temehlo. | Mumber of rticle dirmnension DIN or drawing no. material Tt No.
Poste-Ne (e Didaignation du produit dimensions [HN ou dessin no. roatibre [
20(2) 15 Stiftschrauben |1 1/8"7UNC ahnl. 938 Al93-B8 789
stud bolts -2A x 80 Ccl.2
B324-5733 2.21-65,B1.11
<5/599(5733)
Besichtigung und MaBikontrolle : ohne Beanstandung!
Inspaction and control of dimensions : no objection !
Inspection et contrble de dimensions : sans raclamations |
Ergebnis dar Prifungen
Rasult of tests /Résultats des Essals
Probe Nr.| Abmessung | Streckgrenze | Zuglestigkeit | Dehnung | Einschniirg, Schiagarbelt Hiirte
Test Na. W ?'ield' fpoint tensile strenght | elongation | red. of arsa Ener%: of impsct hardnass
Pt | o o Voo | limite d'elasticite | rsistance s taction | atlongement striction Energie de rupture dureié
N /mm? N/mme % % ()
RpO, 2 2n HB 30
789 12,7 672 805 35 65 238-247
789 | Warmebehandlung: kalt-verfestigt Erochmelz At: g
traltgment thermique : :
EL ;
Analyss /Analysis GEMARESS HERSTELLERANGABE
Frobe Nr.| Schimelze Cc Si © Mn P 8 Cr Mo NI v
Test Mo, Haat No.
WPilpostls | NOCoulde % % % % % % % % %
789 610061 , 0584 ;31 , 62 , 024 023 118,11 8,56
Verwechslungsprifung : Ohne Beanstandung ! Die gesteliten Anforderun nd erfillt.
Identification of material: no cbjection! The requirements are fulfilled as . |
A itiong b t fvang o ——y
AR rov: e cocmationst 1 g 05,2001 Gy imosdes son R s orrift |
M et
{Ort-Location - Lisu) Der Werksachverstindige Works-Inspector /contedleur Usine

{Datum - Date)




Abnahmepriifzeugnis
inspection Certificate

‘ JUNGEBLOOTY

Certificat de Réception SPEZIALSCHRAUBEN
EN 10204 3.1.B 85
Bestaller, Samson AG Prif-Nr.: K1/54128
Custormer - Acheteur 'ﬂspecﬂm NO 17002325
Bestel-Nr: 166946 3000 Certificat N
Order No.- N'de la commande Auftrags-Nr.: 320580 /33460
Prﬁfbedin?un gen: ' Order-No. - N° usine
Condition of tests / Conditions d'examen Kennzeichnung:

ASTM-~-A 194 marking/ marquage

HJL-8B

Umiang der Lisferung
Extent of material delivery - Liste descriptive

Pos.-Mr. | Stlickeah! Gagenstand Abmessung DiN od. Zeichnung-Nr, WerksioH Frobe Nr,

Hern-No. Nurnbar of Article dimension DN or drawing no. material Tent Mo,

Pogte-Ne Qs Diésignation du prodult dimensions DiN ou dessin no. matidre L

30 12 Muttern 1 1/8"-7UNC | ANSI-B 18.2.2] A 194-Gr.8 | 1

(3) nuts ASA H=D

Id. 8350-2388

Besichtigung und Meaflkontrolle: ohne Beanstandung!

inspection and contro! of dimensions : no objection !

Inspaciion et contrdle de dimensions: sans riclamations!

Ergebnls der Prifungen
Fesult of tests /Résultats des Essals
Probe Np.| Abmessung | Streckgrenze | Zuglestigkelt | Dehnung | Einachnirg. Schiagarbeit Hiirte
Probstisbmessung feld point longation | red. of impact hardnses
Im Smg,m i caiasticite | namanes s vaapon a?non“ggm striction” Emr'g?z de rupture dureté
N /mm# N /rmm# % % )
HRB

1 1 1/89v; 78-82

1 Prifkraftversuch/dyifting test: 632D0 Lbf: |0.B./no objeckion

1 e eponondlung: - abgeschreckt Erschmelz-Art: oD

trelmmtmme Chllled .
Analyse /Analysis GEMARESS HERSTELLERENGAEE
Probe Nr.| Schmelze c Sl © Mn P S Cr Mo i v

Test No. Heat No.

Pl NECoulbe % % % % % % Y% %y %

1 502364 ,05 , 46 1,78 , 031 , 013 118,47 9,08
Verwechsiungsprufun% Ohne Beanstandung | Die gestellien Anforderun ivd erfilit. /‘/
identification of material : no objection! The requirements are fulfliled as
W\Tﬁ& Epwr By sang réclamations! 12.06.2001 L?s condmons) Imposées sont . auwant mmﬁsy' ) /

M
(Ort-Location - Lieu) {Datum - Date) Der Werksachverstand 1gm«s-unspmr 7aontrbleur Usine




SPEZIALSCHRAUBEN UND GEWINDETEILE

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bescheinigung ber Werkstoffe gem.
Certificate of works Inspection / Certificat de récépt

Bastellar: M. Unrub GmbH

ordererfcommetant

Bestell-Nr.:
arder na/ne, dordre

Prifbedingungen:  ASTM A 193
Cordition of teste/Condition d'examen

10204/3.1 B

Umtang der Lieferung Description of parts/Mesure de livraison

Postfach 280141/40610 Disseldor!

200450635 vom 06.09.2004
% aaf/;ﬁa

=

; ] u' a
o

Dbebtr: 0410019040843
vy

58802 BALVE-GARBECK
Fétlah 7
Prif-Nr..
test no/conirble no.
Waerks-Nr.: 032619
work ne./no. d'using
Kennzeichnung:
marking/marquage YXEXNX B16 N

P-br. | Stick

Gegenstand - DIN od. Zehg. by, Abmessung Waerkstolf Probe Nr.

N, | quanity aljeet - DN or drawing no. dimension matariat test-no.
i | nombre abjet - DN ou desin no. dimensions matdrial e, d'essals

11 22‘ Stiftschrauben DIN 938 1-5/8" 6UN Fo x 160 e=62mm | Bl6 8343

12 45 Stiftschrauben DIN 938 1-7/8" 6UN Fo x 180 @=72mm | Bl6 9497
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inspection and controt of dimensions: no objsction |

{ngpection et contrdle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Resull of teste/Pésulials des Bssals
Probe Nr. A&mﬁasumg Priftemperatur Stackgrenze Zuglestigkeit Dehnung Einschniirg Sehiagarbait Hérte
{88t ng, dirmanalon test amperature yigld paint tangiie strength slongation rgd. of area impact test hardness
ng. d'assals | dimensions temparature d'essal | imite d'elasticite mitede rupture afongement striction rasilense ducata
MN/mm? N/mm? Y Yo J
0,2 4d IS0~V HB 30
834% 110,0 20 810 908 21 65 268-27
9497 1 10,0 20 8§22 927 20 &= 63 129/128/134 288~304¢
Wirmebenandiung o Einschmelz.-Art
e s, VOT8OtEL / o™

Analyse
L — ,
Proba Nr. | Schmelze ¢ 8 Mn P 8 Cr Mo Ni b Ti ALS
tast o, charge no.
ne. dessais | no. de ooylde Yo Yo % Ya Yo Yo o % Yo Yo

8345 1 180250 » 39 26 N7 008 |,042 91 253 + 27

G49% | 40271 « 389 o 26 » 66 2016 1,009 0,94 ,61 «13 e 29 ,012
Verwechsiungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gestellten Agflorderungen sind erflllt:
idertification of material no objection! The results of testy/aje satisfaciory.
Gontelle de matériel: sans réclamations! Les demands o d nt remplis,

Balve-Garbeck, den 14.10.2004

Qrt, Datum place, date




SPEZIALSCHRAUBEN UND GBW'MI’ET@I&E

e @J

MEH‘IQ POOT 2000
Al 010019740043

R

58802 BALVE-GARBECK
Rétioh 7
WERKSABNAHMEZEUGNIS
Bescheinigung Uher Warkstoffe gem, Prif-Nr.:
Certificate of works napection / Certificat de rég:égti 10204/3.1 B test ne./conirbie na,
Besteller: M. Unrub GubH Warks-Nr.: (032619
ordarerfoommetant Postfach 280141/40610 Disscldorf work no./no. d'usine
Bestell-Nr.. Kennzeichnung:
grder no./no. d'ordre 200450635 vom 06.09.2004 L 0KT 20, marking/marquage ﬁmxx 7N
Priffbadingungen;  ASTM A 194
Condition of teste/Condition d'examen
Umiang der Lisferung Description of parts/Mesure de livraison
Pehr. | Bthck Gaegenatand - DIN od. Zehg.Nr, Abmessung Warkstoff Probe Nt
Mo, | opasntity object ~ DN or deawing no. dimensgion material 1R8E00.
i | numbee ablet - DIN ou dessin no. dirnansions matériol g dessal
Ol 20 Heavy Hex Nuts ANST 18.2. 2 UNC ir. 7 1937
02 45 Heavy Hex Nuts ANSI 18.2. 1-5/8" GUN Gr.7 O7 T
03 25| Heavy Hex Nuts ANSI 18.2. 1-7/8* 6UN Gr.7 073
04 22 Heavy Hex Nuts ANSI 18.2 1-3/8" UNC Gr.7 2306

Basichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung

Ergebnis der Prifung
Resull of teste/Résultals das Easals

Ingpection and conirol of dimensions: no objection |
ingpection et contrdle de dimensions: sans réclamations

Proba Nr. | Abmessung Pritemperatyr Stackgranze Luglastinkeit Deahnung Einschniig Schiagarbeit Htirte
test nt dirmansion et lemperatig yiekd point tangile strangth slongation regt. of area impaet fest hardness
no. deseals | dimansions temperature d'essal | limite d'elasticite fimitede rupture aliongemant striction rasilianse duretd
Nfmm? Nimm? Yo Y% J
HB 30
8937 10,0 20 288
8077 10,0 20 292
9073 110,0 20 279
9306 110.0 20 2835
Weirmebshandiung ' Einschmelz.-Art
uﬁﬁmﬁmﬁ&mm@ vergitet / fonaaga? "
Analyse
Aoslyde . :
Prabe Nr. | Schmelze ¢ §i Min P 8 Cr Mo i v Ti Cu Al
o dassals | o, 0B coule % % % % % | % % % % | %
8937 16814 » 40 s 38 18 020 033 1.02 |, 17
0717 14820 438 | ,22 « 80 L0009 1025 1.05 .22 <15 L05 .00
o073 738506 o 41 2 29 16 | 010 L0235 1.07 |,21 .16
9306 11884 404 | ,21 2 16 012 L 020 1,05 |,20 D 004 1 0010
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteiliten Anforderungen sind erflll
identification of material no ohjection!
Gonirlle de matériel sans réctamaﬂcmsf
Balve~Garbeck, den 14.10.2004

O, Dt place, date




Best. -Nr.: 366 987

88

il B ~ Eﬁﬁ Frelformschmiedesticke Talefon (072 40)94 10 .0
s - Guowalzte Ringe Telefux (0 72 40} 8410 - 83
k m ag - Roh- und Fertigbearbeltung
A b h Bstelingiir - GRaT NG, - o, 98 Cammards | Raagei oo & Fasie
na meprﬂfzeugnis 8433013087 sacts
Wnn%mg:MMMQW} Zaugria-Nr. - Gerihcats Na. < Na. o8 cordliemis | Eorewpnis Broaivel - B
Abn W o 5:‘"!‘;‘“" - Cortifcat do recogton 3.0 | 0090 (2) Frelformschmiedestiick / forging
A v B ol Warihial - Standerd-grags of malenal - MODAS | Werkatol s, - RS % i
Buslstant skt 4 Pasttucls » 19527 PlingtairKisbostalngess A 182 Gr.F 23 CL 3 1.7380 “
EVG GmbH UistarzLatand - Conottian of duivary . Biat oo TeviaTeam
I Eﬁﬂ‘ng 14 Vergltetfully heat-wraated
D-83808 (}}{@uburgwamubepg Whntiishancluny - Neot Trapimmint - TFaRRTER! Irariams
850 *°C Lufmbkihlung/aireooling/ refroidie par gir
740 *C Luttabkihiung/aireosting/ refroldir par air
Halbrsug-Hanteler - Siuel proshiout - Faumigeeur o auiar e
# | SIDENOR REINOSA S eyt
QORI * b B
Wamstaﬁ!c}harganlpreb&m

["Prii v, Liskerboxingangean undiodar smlien Vorsanamemiommen - T of dedlveey anafor matarisl tpoclicadions/eandands - NoTHeT SWOG CORIIONS 08 rvmpioreTae
ABTM A 82 1 Bd,
T, tar, | ek " " o ——r— Peabgn-Air
m?’ Nﬁ M Gegenstand - Oljact - Désignation zz-;’ Nv@* z;mg{: “Ngl.
111 Ring FM 684/132 rd. % 180 mm 72088 66354
et Ring FM 483132 rd. x 180 mm Ta0es B6B36A
301 Ring FM 8841173 vd, x 220 mm Ta098 LLXLE
smmmna!y&e nsoh Angaben ges Stahiherstalers - SchmelsanieHout e, NG, 0. coulda| Ersahmuizurear - mal making - Proche & disborafon
Lavlie anufym Annljm de cou da 72098 E

] DY I TR T T Y T
010,147 &%ﬁ !2i14 by 1,01 o012 ;021 0026 ;0012 | 0011

4 mmaw nacn. Nmm L mwwmm Liida snnlysls < Analyes de eoutée

. Proben-iir, - Samate N, - N, o oga8(
Mechanische Eigenschefien - Mechanicel properties - Propridies mécanlques 68384,
‘ : Hiiris

Feosbienipgy By Pgonpeptyr [ ™ @ 2 Ay oY

Pag. o 7. e Retisin Hurdone

w‘&:@m' fm I frinmd] {Pfsm¥ 5% i 12 w
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Duderstidter Strale 17
D-37417 Herzberg am Harz
Telofon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

EINGEGANGER 2 8. (. WBRahmepritzeugnis

Inspection certificate
Certificat de réception

Nr: 19786

No.:

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung liber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN - EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

ﬂ Pleissner Guss GmbH

89

Besteller Projekt:
Customer:
Client: Samson AG 212595
Bestell-Nr: 363 642 Pleissner Auftrag: Prifgegenstand:  Elektrostahiguss
Order No; Test specimen: s
No de fa vom 111406 Pidce d essail: electrik steel casting
cgmmagde: T 6.07»2004
Qualitic GS-12CrMo 910 Werkstolf-Nr.: entsprechend: Ausgabe:
Material: Material No: acc. To 1 Edition
) ASTM A 217 1.7380 VdTUY Whi 472 1998
Matériau: Matériau No: lon: Editt
MR Grade WC9 e wee selon ASTM-Standards 1999
Anforderungen: Zeichen des Leferwerks:
Requirements: VATUV -Whl. . ASTM Standards Sign of the manufacturer: @ ®
Exi ; . L du producteur:
9EnEEs DIN 1690 Teil/part 10 QK “D” #1ate h productenn
Pos. N, Stlckzahl Gegenstand Schimelze Probe-Nr.
Pas. No. Number of pleces iem Heat No Sample No.
Puss, Mo, Wombre de pidces Chiet Mo Coulte Mo, Y essal
Gehéduse DN150 PN320 m.F.
Modellnr./pattern no. 7938 m.F. DN130/6"
Stiickgewicht piece weight: 620 kg
1 1 711 20787 O80F
2 i 712 20787 08OF
Ergebnis der Prifung:
Resilts of inspection:
Résulat d'examination:

Dig gesteliten Anforderungen sind It. Anlage erflillt.
The requirements are accomplished as per enclosure,
Los pésuilats ont 86 trouvés satisfaisamts suivant annexe.

37412 Herzberg am Harz  22.10.2004/ka

Anlage - Enclosure ~ Annexe 2

Werkssachverstiindiger:

Surveyor to manufacturer:

Expert d'usine:

m’.;?a;i> Zﬁugnis g&pﬂ)ﬂ

[N ——,
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Dittrich



Duderstadier StraBe 17
D-37412 Herzherg am Harz
Telefon (05521)83-0
Telefax (03521)83-203

ﬂ Pleissner Guss GmbH

Abnahmepriifzeugnis nach DIN -~ EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B Anclosure 1 o certficate
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vorn:
Dated: 8
Date: 22.10.2004 19786
Projekt:
212595
Besteller ~ Customer - Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111406
Feslcmég'mg :ﬂd Ab“;fswﬂgﬁﬂ keine Beanstandung Kerbschlagbiegeversuch: DIN-EN 10045 Teil/part 1
nspection and measuring: impact test:
Inspection et mesurage: no objection Essal de résilience: I5O-V bei RT/at AT
Zugversuch Faltversuch:
Tensile test; . Bend test:
Essaide traction: DIN-EN 10002 Teil/ part 1 Essal de pliage:

Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties - Propriétés mécaniques:

Traitemerit thermique de mise en solution:

Température de traltement de mise en solution;

Probe-Nr. Streckgrenze Zuglestigkeit Dehnung Einschnlirung Kerbschlagarbeit | Materlalvorscheift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Speclfication of
No dessai Lmite d'elasticité | Résistance d la Allongernent Striction Valeur de la Material
Traction Résilience Spécification des
matériau
bPa MPa % % }
collwerte: GS-12CrMo
equirements: .
Exigences: 345 490-655 22 35 35 10/WCY
OBOF 450 602 31 72 183182174
Chemische Analyse in 9% - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
Charge
Heat No C i Mn P S Cr Mo Ni Cu W
No, Coulée
20787 0.19 .48 0.53 0.010 0.003 2.34 0.94 0.23 0,08 0,003
Wirmebehandlung - Heat treatment - Traitement Thermique:
Mormalistert : Temperatur
Mormalized: Temperature:
Mormalisé: Température: ‘
Vergiitet: Hirtetemperatur: Medium:
Tempered; Hardening temperature: 950 °C Medium: Polymer
Revenu: Température de trempe: Milleu:
Anlasstemperatur:
Anealing temperature: 720 °C bewegte Luft
Température de recuil:
Lisungsgegliht: Ldsungsgilihtemperatur Medium:
Sotutig;g hegat reatment: Solution treatment temperature: n.c;;ﬂ:m:
HigL:

37412 Herzberg am Harz 22.10.2004/ké

Werkssachverstindiger:

Surveyor to manufacturer:
Expert d'usine:

Dittrich
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D-37412 Horsborgam e Pleissner Guss GmbH
Telefax (05521)83-203
Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 8 Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B closure 2 e
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
Daved: 22.10.2004 | 19786

{Ergebnis der Priffung) Projeist:
(Test results) 212595
(Résultats des tests)
Besteller - Customer ~ Client: Plelssner Auftrag:
Samson AG 111406

individual proof.

Der/die Abgufi/Abglsse entspricht/entsprechen der Qualitatsklasse "D gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D* acc. to DIN 1690 part 10 without

37412 Herzberg am Harz 22.10.2004/ké
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Duderstidier Strabe 17
D-37412 Herzberg am Harz
Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

ﬂ Pleissner Guss GmbH

Abnahmeprifzeugnis
~ Inspection certificate
 EINGESARscw ¢ 8. UKL €€flificat de réception

Nr: 19627
No.:

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung Uber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN ~ EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN - EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

90

Besteller Projeht:
Customer:
Client: Samson AG 212594
fBesteliNr: 363 642 Pleissner Auftrag: Prifgegenstand:  Elektrostahlguss
S:f‘:; ::m vom 111405 | 1= :Z?:i’;‘;::“ electrik steel casting
commande: 22.0 7.2004
Qualitit: G5-12Crd o910 Werkstoff-Nr.: entsprechend: Ausgabe:
Material: Material No: ace. To 3 Edition
ASTM A 217 1.7380 VdTLV-Bl. 472 1998
: Matériau No: fon: Edith
MI G, wico MmN g selen ASTM-Standards " 1999
Anforderungern: Zeichen des Lieferwerks:
Requirements: VATOV-Wbl. ASTM Standards Sign of the manufacturer: @
Exigences: DIN 1690 Te;i Jpart 10 QK apyr Marque du producteun
Pos. Nr. Stllckzahi Gegenstand Schmelze Probe-hr.
fos, MNo. Number of pieces itare Haat Mo Sample Mo,
Pos. No. Nombre de pidces Cbjet No Coulée Mo, D essai
Deckel DN150/6% PN250-320
Modelinr./pattern no. 7665 DN150 PN250-320
Stilckgewicht plece weight: 140 kg
1 1 15/1 20787 080E
2 1 15/2 120787 080E
Ergebnis der Prifung:
Rusulty of inspection:
Résulat d'examination:
Die gosteliten Anforderungen siﬂ:dit Anlage @;ﬂﬂt Werkssachverstdndiger:
The requirements are accomplished as per enclosure. Surveyor to manufacturer:
Les résulats ont 666 trouvés satisfhisants suivant annexe. Expert dusine:

37412 Herzberg am Harz 22.10.2004/ké

Anlage ~ Enclosure ~ Annexe 2
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Dudersthdier Strafie 17
D-37412 Herzberg am Harz
Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

- %0
Pleissner Guss GmbH

Abnahmeprﬂfxeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN ~ EN 10204 - 3.1 B closure 1 To certficate
) u certifica
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated:
Date: 22.10.2004 19627
Projekt:
212594
Besteller ~ Customer ~ Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111405
Hesichtigung und Abmessungen  kaine Beansmndung Kerbschlagbisgeversuch:
{nspection ahd measuring: no objection Impact test:
Inspection ef mesyrage: Essal de résillence:
Zugversuch Faltversuch:
Tensile test: Bend test:
Essaide traction: Essal de pliage:
Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties - Propriétés mécaniques:
Probe-Nr. Streckgrenze Zugfestigkeit {ehnung Einschnirung Kerbschiagarbeit daterialvorscheift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Specification of
Mo o essal Limite d’elasticité | Résistance & la Allongement Striction Valeurde la Material
Traction Résilience Spécification des
matériatn
MPa MPa 4% % i
;mfwfm . 345 490 20 35 35 G812CrMo
equirements:
 Exigences: 655 210/WCe
080t 450 602 31 72 183/182/174
Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
Charge
Heat Mo < S bin P § Cr Mo i Cu W
Ne. Coulée
20787 on 0.48 0.53 0.010 0.003 2.34 0.94 0.23 0,08 0,003
Wirmebehandlung - Heat treatment - Traitement Thermique:
Normalisiert : Temperatur:
Wormalized: Temperature:
Normalisé: Température:
Vergiltet: Hirtetemperatur: ::ﬁ:um:
Terpered: Hardening temperature: o L fymer
Revenu: Température de trempe: 950 °C Millew: Polyme
Anlasstemperatur:
Anealing temperature: a heweate Luft
Température de recuit: 720 °C gt
Lésungsgegilht: Lisungsgliihtemperatur: Medfum:
Solution heat treatment: Sohution treatment temperature: MFdeum:
Traitement thermigue de mise en solution; Température de traltement de mise en solution: Milleu:

37412 Herzberg am Harz 22.10.2004/ka

Werkssachverstindiger:

Surveyor to manufacturer:

Expert d'usine:

£
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D-37412 Herzberg am Harz Pleissner Guss GmbH

Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83.203

Abnahmeprifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B Enclosure 2 Ta certificate
A Annexe Au certificat
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated: 22.10.2004 | 19627

{Ergebnis der Pritfung) Projekt:

(Test results) 212594

(Résultats des tests)

Besteller - Customer ~ Client Pleissner Auftrag:

Samson AG 111405

Der/die Abgulbt/Abgisse entspricht/entsprechen der Qualititsklasse “D“ gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D” acc. to DIN 1690 part 10 without
individual proof.

37412 Herzberg am Harz 22.10.2004/kd

ittrich



E'V.G.
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG - VILBELER PFAD 23 - 25 - 61118 BAD VILBEL

LEGIERTE STAMLE

ROST-, SAURE. UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

15. November 2000

Besteller/Ordering Party; Samson AG
Best.-Nr/ Order No.: 1565773000
Unsere Komm.-Nr/our Order No.: 10576

Wir bestétigen, daf das/die gelieferte/n Teille: 130 mm rd. x 4000 mm 1 St.
we confirm, that the delivered parts:

mit der Abmessung/with the dimension: 130 mm rund

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
certified on the basis of inspection certificate:

von der Firmalcompany: Ascometal

gefertigt wurde, und die Stempelung:

manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.: 10CrMoS10/A182F22 CL.3
Schmelzen-Nummer/heat-no.: F3139

vor dem Trennen Ubertragen wurde,
has been transferred prior to separation.

Zum Zeichen der ordnungsgemaBen Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it.

EV.GA1

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen

Commissioned with the re-marking: _

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom
29.05.1998

The re-marking was carried out with the approval of the Techical nspsction Agency from 29,05.98

EV.G.
Edelstaf-\ler ufs-Ges.mbH

Bad Vilbel, den 15.11.2000 e
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Abnahmeprilfzeugnis (DIN 50049 3.1C)  Prot.-Nr.dnspection No: F 98.2082
inspection Certificate (EN 10204 3.1C)  No. de certificat - No. di collaudo

Cartificat de Réception Tel-Part-Partie-Parte; 4 bis
Certificato di Collaudo Materiall Biatt - Pege - Pagina: 11
Wum-mmux«cmwmo Bestell-tr, - Ordar No, - Mo da -

o defordine: 48338543

vorn - daled - date - In dete: 20,04.1008

M~mn-hbdm-?mm: wmm.-wmm.-mm-comm: 212 4883
ASCOMETAL '

Usine des Dunes
F- 58041 DUNKERQUE

Priffgegenstand - Article - Prodult - Prodotto: Warmgewalzte Stabstahi / Rolled stesibar

PrifgrundingenAng .vmwmm.wmmm.m«mm
ADWA3 (05/92)
Kundenspezifikationen / Customer's requirements

wm.m.mg.m m-mb—m-m: Aurgabe - Edition - Edizione:
Grade F22 class 3 ASTMA 182 )

mm-omm*suum-swam. Vergttet / Quenched and tempered
W~MM-M¢M-MGM: E

Kennzelchnung - Marking - Marquage - Punzonatura Hesataliorzaichen - Band of the manufeétures -
100r.M0.9.10 - F22 o1 3 Marqua du tsbricant - Marchio def produtiors: D
Nr. / Heat No

Probe Nr. euf dem srtnommenen Stab / Test No on tested bar  Stempel des Sachverstindigen - spactor's (

Los Nr. 7 Bateh No Wﬁl‘npqﬂ-?mumdtl‘hmmz e
Herstaller US Stempel / Manufacturer US Stamp ‘

-

Umfang der Lisferung - Extent of delivery - Liste descriptive - Descrizione deila fornitura:

Wm . - “""'"w " T Loe. bed m: ‘."‘Wf“ PR
>3 m No of places m-mmnm. . | Batch No Neizum nomm.
|-t pos. | b ' Nod colts | " o f move
Stabstahl / steelbar
4 "8 @130 Lange/ength : 4,8 bis 6,050 m 8205 Fat39 5563-01
‘ . 5563-02
Probenentnahme an Herstellungsisingen /
Tests on overlength - ‘
mm-mm~mm.m ohne / no / sans

mmmwxmm-mmmMuw
Nm»mmim ek aeiialellon wubors snnems. -
|mmmammm&m

Ont - Pinos - Lisu - Locelity Villensuve-d'Ascq  Detum - Dste - Deta 09.10.1098

A
MMMM : Dipl. ing. W. Lancksweerdt
ﬂMd«Mmdum:MmHmmt. v ¢

% 3,98 Zeugeilane | 3.99 certiontos: [Nr.8/71085 + Nr.8/89613] vomfrom 08.10.1098,
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Ergebnls der Prifungen
Test rosuits - Rku”lt;u des essals TUV
Risuitati delle prove ,

Anlage - Arnex - srnvee - Allegate; 1

Prof-Nr, F98.2083 Tl  4pjg e 1
inepaction Mo Pest

Fage
Certificat No Parte Page

o o eolisudo Partie Pagina

Mechanlsche Prifungen - Mechanicsl tests - Essale mécaniques - Prove mecceniche

m au:z?ﬂm | e e ﬁ«m -wam
mm mmw Briovmanis 2= o) mmmm
Disko Brolin, i Parte o porre et
Bosiossne | nen, !s ! d r t Essghusomont - Sigus
L o g % i « Madnoes
o | fl ” b Mi m 5 Sy S s
®© & L] [ W - Values - Velours - Vel
o i FeH
' ro e
i z ] o T [ Jame
e m‘ h 4 gﬁ & &
mi '
90 £ @ <180 L +20| 2310 | 2516|220 230 | € 2158
. 207
6683-04 @07 A JLIOBI+20] 462 | 5808|264 78,3 3 178/183
568302 16 A L 08B|+20 4853 881 rig 78 178183
A*Aﬂflnglbenh\hg
L*le'lhwm

08 = 1/8 des Durchmessers unter der Oberfiliche / 1/8 of the material thickness under the surface,

Massprifung und Basichtigung : ohne Beanstandung.
Dlmmwmm;tlmpowomconfom . e

Ort - Place - Liou - Localits Datum - Dats - Data
Villeneuve-d'Ascq 08.10.1608

Dipd. -ty W, Lanckewsendt
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USINE DES DUNES / ASC: -
A : 87 41 - 59941 DUNKERQUE - CEDEX 2 7‘-"'.:
T TEST CERTIFICATE 3-1-B/NF EN 10204-DIN/S0049
CERTIFICATE Nr | ‘ CUSTOMER CUSTOMER ORDER
8/71055 49338543
WORKS ORDER
212/4563 /03-01 CAST No
ALLEMAGNE FEDERALE F3139

DESCRIPTION HOT ROLLED STEEL BARS

S12E8 MEO 906 TUV RDS130
WEIGHTS 6 RDS 4.600/6.050
GRADE . | ASTM A182/91 GRADE F22 CLASSE 3
CHEMICAL COMPOSITION 10-3%

c Mn 81 s P Ri Cr ¥o Al

) 130 4780 2280 10 12| 100 2230) 936] 25

MECHANICAL PROPERTIES

rc| TEAT TREATMENT|*| Re | Rm | A% | %% |+|memp. MpACT HARDNESS
e L L KV HB
PR| T N/ T|DEG  JouLEs
pr| TEAT TREATED |L| 462 589 26.4| 78.3|1|+ 20 238.7-222.9-235 0 179/ 183
PR Ll . 453] 581 26.6| 78.9| |+ 20 238.7-231 2240 9
.|* "HECKED ON.'=> TC~TEST COUPON PR=PRODUCT AS DELIVERED - LeLGNGITUD, T=TRANSVER.
g OTHER RESULTS
MELTING PROCESS E : “
SPECTRO TEST 100% WITHOUT INDICATION
DIMENSION AND SURFACE CONTROL 100% WITHOUT INDICATION
TEST NR 5563.1.2 :
ULTRASONIC TEST ACCORDING SEP 1921
GROUP 3 Crass p '

100% WITHOUT INDICATION

. QUENCHED TE 925°C
RELIEVED RE 740°C

WITH RHEINLAND'S TUV AGREEMENT WE 599 OF 11.08.1980
TEST ON OVERLENGHT

‘WE HEREBY CERTLEF THE DATE STAMP OF INSPECTFON SUPERVISOR
ABOVE-MENTIONED PRODUCTS COMPLY 08710798 :
ALTH TUE OROER REQUIREMENTS G. GIROUD

¥ Hi oL CANTRR T (A :

- B B AR




USINE DES DUNES ),
BP 41 - 53941 DUNKERCUE - CEDEX 2 " i WL
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1b/Nach NF EN 10204~-DIN 50049
EnDE Nr
8/69613 49338543
WERKS Nr .
212/4563 /03-03 SCHMELZE Np
ALLEMAGNE FEDERALE F3139 !
| BEZEICHNUNG | WARMGEWALZTER RUNDSTAHI, _
| ABMESSUNG MEO 906 TUV RDS130 g
I GEWICHT 6 RDS 4.600/6.050
WERKSTOFF ASTM A182/91 GRADE F22 CLASSE 3
SCHMELZANALYSE 10-3%
C Bn| si| s P Hi| cr| M| a1
, 1300 479 228 3¢ 12] 1000 2230 936/ 25
MECHANISCHE KENNWERTE
* |FARMESEHARDLUNG *| Re | mm | A% | g4 * Temp,  av HARTE !
IC L Lo=5qd L RKv HB ;
PR Tl  N/mp2 T °  JOULES ,
PR| VERGUETET LI 462 389 26,4| 78,31+ 20 238.7-222.9-235.0 179/ 183 f
PR LI 453 s@1 26,6 78,9] |+ 20 238.7-231.2-240.7 i
|

= TC-PROBESTAB  PReENDERZEUGNIS Le LANGS T= QUER

; ARDERE PRUPERGERNISSE
BRECHMELZUNGS ART ‘ B .
VE Prirunc 100% OHNE BEFUND
BESICHTIGUNG UND MASSPRUFUNG 100% OHNE BEFUND
PROBE NR = 5563.1.2 )
US PRUPUNG NACH spp 1921 -

GRUPPE 3 KLASSE D 100% OHNE BEFUND

HAERTEN TE gg5°c
ANLASSEN RE 740°C

DATUM DER WERKS. iGE
08/10/98
1 R G. GIROUD 2$: %
i bas dodi : N
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Best. -Nr.: 370 541

92.1
HEBESTREIT ROHRZUBEHOR

HEBESTREIT - POSTFACH 110132 - 44057 DORTMUND Kérner Grund 12
o 44143 Dortmund
Ferrostaal Piping Supply GmbH Telefon (0231) 5622030
Hohenzollernstr. 24 Telefax (0231) 56220322
D - 45128 Essen Bankverbindungen:

Dresdner Bank AG, Schwerte
(BLZ 44080050) Kto.-Nr, 390857 400

Donmunder Volksbank eG

. B (BLZ 44160014} Kto.-Nr. 2411194400
hre Nachricht vom e Zeichen Unsere Zeichen Datum
WH/Ci 15.11.2004

Jhre Best. 4500044349
Unsere Kom. 24665

UMSTEMPELBESCHEINIGUNG

Hiermit bestétigen wir, wie folgt gefertigt zu haben:

Pos. 1- 1 St. V-FL. 1500lb, RF, 1“ J=20,7 Mat. A182/F22, Ch.27980A/0
Pos. 2—1 St. BI-FL. 1500lb, RF, 1 Mat. A182/F22, Ch.27980A/0

Stempelung: Pos. 1 HR1 1 1500 Al82/F22  27980A/0

Pos.2 HR1  1* 1500 Al182/F22  27980A/0
Besichtigung und Ausmessung: ohne Beanstandung
Die Fertigung und Umstempelung erfolgte nach den Vorschriften der
Druckgeréterichtlinie/PED 97/23 in Verbindung mit AD2000.
Umstempelung erfolgte mit Zustimmung des RW-TUV Aktenzeichen 2.3-26/91.

Die entsprechenden APZ/3.1B sind beigefiigt.

HE OM



. Best. -Nr.: 370 541

o

n:}"f;} Lf‘ i(f- ‘::;;;’J

FLANSCHENWERK

Lebendorfer Straf3e 1, 06420 Bebitz

BEBITZ GMBH

Zetifiziert nach 97/23/EG durch die TUF CERT Zert.-Stelie fur Druckger. der TUF Nord Gruppe, Ben. Stelle, Kenn-Nr. 0045,
Certified ace. to 87/25/EG, certifying body for pressure equipment TOV Nord group, registration-no. 0045,
Uberpriift als Herstefler nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 7 TRA 100 und VATUV-W 350/3, -W3s4, -W 309

Abnahmepriifzeugnis/Test geport/Certiﬁcat cge réception

DIN 180 8001:2000 s
Zerfikat QA-268 j
e

EN 10204-3.1 B / DIN 50049-3.1. N 0404987
Besteller Hebestreit Rohrzubehoer Postfach 110132 Zeichen des Herstellerwerkes
Customer i ) - Manufacturer's brand
Client D—44143 Dortmund Marque du productgur ‘-/:83
Erzeugnis VORSCHWE I SSFLANSCHE / WELDING NECK PLANGES Bestell-Nr.  Order-No.  No. de contrat
grodug:t DIN 2629 SOLID DNZ5/33.,7 PN 320 | Lager 08/04
odult  ROHLING Pos/It:12

Stiickzahi 103

Number

Werkstoff A/SA 182 F 22 Class 3 ASTM ALB2/A182M-2001 | Nombre
Materisl AGME PART:A SEC.II ED.2001

Materiad yerguetet »985°C, Luft, Angelassen >675°C g;g;“ﬁ;‘?r:;{:’;d‘”mﬂ"m
normalize »>985°C,air cool, tempering >675°C No. d. coulée/No. d'essai 27980A /0

Anfordenungen Stempel des Abnehmers

Demands Stamp of the testing engineer

Demandes YEREINBARTE MASZE UND TOLERANZEN Etamge du cmwau,”g @
DGR / PED 97/23/EG Annex 1 sec. 4.3

Schmelzanalyse / Heat analysis / Analyse de coulée

Yols %S | %Mn %P %5 %Cr %Al | %Mo Yoli %Ti %V %N %Nb | %Cu

(11,26 | ,56 |,014|,003{02,29 1,039 [1,00 .19

Erschmelzungsan Molting proness  Mode de fusion E

Prifergebnisse / Test results / Resultats d essais

Probe/sample/essai ReM / Ap
Yemper.| Mpa (Nmm') A Temper. | Form | Harte
. Lage Termp. Bm A Temp. |Forme | Hardness
No., Crientation | Temp. Mpa z AvIK Temp. | Form | Durete
No. Position {°C) 02% | 10% |(Nmm?) | L=4 d, | (%] 4] *C) Brinell
Min, TANG. ! 20 | 310 518 20 30 20 156
700 207

Max. harpy-v

1 TANG. . 20 | 470 615 | 27,0 | 781 225 221 218 20 187

2 459 604 26,7 1771 207 194 219 184

PR <§‘,‘:‘Qi~‘ -\
R

CHARGENCODIERUNG: Z7

Haertepruefg. nach ATM A 182 durchgefuehrt. auf Verwechsl. geprueft
Hardness tested in acc. with ASTM A 182, PMI tested

Bebitz, 17.06.04 8B
R. Sparing, Werksachverst

APZ wurde mit EDV erstellt und ist nach
EN 10204 ohne Unterschrift gueltig.
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Best. -Nr.: 370 490
. HUTA L W Sp.zo.o. (R '92.3

ul. Kasprowicza 132, 01.949 Warszawa
fax; 836-42-22, 834-09-52, tlx: 825351

Abnahmepriifzeugnis (nm- 50049 3.13) o i - Inspaction No: 10736 /02

Inspection Certificate \ EN-10204_3.18
Certificato di Collaudo Materiali
Mit Zustimmung des Technischen Uheawm:hungsvemfng Rheinland e. V. vom 16, Mirz 1994,

According to the Technischen Gbaswacbungsvereim Rheinland e. V. of 18, march 1894,
Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rhelnland e. V. del 18, marzo 1994,

Blatt - Page - Pagina: 1

Basteller - Customer - Committente: Bestell-Nr./ Order No./ No. delfordine: 1, 446246
PL/010592085/01-1303

vom / dated / data:
Werks-Nr./ Works No. / Commessa No. 779 %84 Jo1

Prufgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewaizt Stahl - Hot rolled bars

Prifgrundiagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Nerma di wontrollo/R equlsit;
DIN 17243 AD-W13 TRODAGY AD WO/TRD100  TRB100  (for/fur 10CrMo9.10).

EN 10273

Werkstoff - Material - Materiate: Entsprechend - According lo - secondo:  Ausgabe ~ Edition - Edizione:
10CrMeB.10 v DIN 17243 1887
F0CrMe8-10 VI Crddos10 v EN 10273 2000

Ulaferzustand - Delivery condition - Stato dj fomitura: V

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazlone: Elektrostahl - Elactric steal

Kennzeichnung - Marking - Marcatura; Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
' Marchio del produttore:

Werkstoff - Quality ~ : H.LW.

Schmelze - Heal No Stempel des Sachverstandigen -

Probe Nr - Test No Inspector’s stamp - Punzone dell’ ispettore:

ot

["233. ;
i

’t‘fmfangﬁder Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura:

Pos-Nr. |  Sthckzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr,
ftem No. | No of pieces Article Heat No, Test No.
No. pos, Numero pézzi Tipo di prodotio » No. colata No. prevetta

Rundstahl - Round sétwi bars

o1 2 Bundle ? 35xh500~5500 mm 122110 791
3278 kg ‘ T 791 /A

1
Die gesteilten Anforderungen sind i Anlagen erfiiit. The requirements are fullfilled as per anex. | risultati sono
conformi ai requisiti richiest! come da aliegatll,

Ot - Place - Looslitd Datum - Date - Data: Der Sachverménq:'ga -
Antagen: 1,Ergebnis der Prifungen : ‘ The Inspector - L'ispettore:
2.Chemische Zusammensetzung ~ Warszawa 15,0%.02 HUTA L.W. L1
g‘gg;;%s) Flar Tankissha Qbervachungar. £ INDEPENDENT QUALITY

f inlend 2. % QS”‘Q Fi}ﬂ '
Pobat ol Sotnden vev 14l Engd fronowicz
b e SR e elaung Vil tic, | A v /

W l’ g...,k.«-.l-g,%:‘..:‘uéﬁu ]




Best. -Nr.: 370 490
92.3

Ceriificate No. Date
1736/ 2002 144) 2(!)2 G1-15

mggé?:ﬂr%gmf%%ﬁf “Confirmation No.
ARBZA HETF - anfirmation No.
ey swwm 'umw APRARM PRUFZEUGH TS THIaBA 2081 #+1/ %1
Contract  dated 2001-08-17 ACCORDING 10 EN 10204 Department:
i WAk 1 N
PLIQL%%QB&!M 1303 spartnent W
E}rg% Noi@ffﬁteﬂ N {onsignee/Empfinger (020000326)
C}r% No/Restell e “burchaseriKaufer (000000939)
ﬁ&tedlﬂamm
J001-DR-10 LLKZCI‘&IRI smmnm M
BSN)IL
b-S7dAJcaRT

We hereby certify that the quality of the goods 15 conform‘m?
with standards and other documents marked in thig Inspef"t*an Certificate.
Wir bestétigen Riermit. dafl die gelieferten Lrzeugnisse
den Bedingungen der Normen sowie der anderen hier genamnten Vorschriften entsprechen.

Article Delivery conditions Haterial destingtion

Gegenstand (5PO3 meermstand (¥ ) | Materialverwendung (Pdw )
Hot Rolled Roung Bars (vbm{'zed and Tempered for sechanical working
fundstange warsgwen 7L ergitet zur sechaische Bearbedt,

Material standard Heal No

Werkstoff 100rM0®. 10 normen DN 17243 Schmalze-Ne 122110
Dimnstms Diameter Manufactm'&? Tength from; Lo
Abmessungenfmm] Durchees. 38 Faorikatlinge von: 4,500 bls: 5,500 [m]
Welght[kgl Bund] es Standards

Gawichifkg) 3.278 Bunde 2 Normen  DIM 1013 DIN 17043

Ladle chemical analysis [T
Sctmel e t:%m: sohe Wm:m %]

¢ o Ni Cu Mo Al N
0,11 g, 46 0.21 D010 0,80 2,06 0.13 0.20 0.94 G.024 00070
-Nechanical properties/] accaﬂé mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm
-gechanischo Etmcwﬂ?a:!ﬁmmchiagzamgkm mtspree end PN 50 125 / DIN B0 115
Birection A Fact tast temperature
R?chturg Re );!‘é tmmnd] R g‘é/m.?] Ab g%’} Z&%‘; 150-v [J] kerbschiagzln 1gke7tpruf*ten’8era*ur
26, [ 234.0-238.0-208 0 0.4%C
L 47’* 585 26,0 B1.0 232.0-242.0-242 0 20.0%C
-Hardness surface aecordin g ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘
-Hirte Flache v sntsprechend DIN 50351/85
HE = 1770 - 1800
ng o/ Entsprechend. AM13, TRDLO7. TRBIOO - for/fur 10Cre9 10T
| A T BT T POt YT TSALND ot e |
[ H-920°C T-740°'C-5h T .-..,...-..-.-.*-qi
Surface defect maaﬂm Zerflachentehle Tr? “““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““““
Glass 2 according to SCL 065 Klesse 2 entsprechend SEL 0SE §
ggarﬁ t&s g me
P1920 ¢1.C l
...................................................................................... L SORAE TR
QS-g mf\
2 {: 7 ’u.:} ‘/
i e
1l 311y agement Department Marager M,S¢.E
@%ﬂ?m% bygd aggs cherigqabtei Turg ??er Dipl. Ing Beats Sftaniszewska
H02-01-15 12:16 11




Best. -Nr.: 370 490

Ergebnis der Prifungen
Tests results 92 " 3
Risuitet! dolle prove

Anlage - Annex - Allegato 1

pre 10736 /02 Tl BN, ]
mpeoiion He Part { Shast No 2
No di solluude Pagte Pag No
1, L «ﬂmz Kerbachingbingeversuch, Tenslls and Impuet lest. Prove di trazione ¢ di resilienza, )
[orwsu] Probonsbmessang Probureninalims - Hhdt Aohlagasbed, Bnargy of
Pouttho | Dl of spiiman Specimen . g g F 5 & i im;x%a "
L < Enen HRLER,  BO-
provs | Dim. dells provetts Praflove : g & 3 é gé g Tufdicm] K&’bunhgw‘;k ot
. § B E % : a mpant sranglh. Resislenge,
g o % o L] g i g SP%) Knst, Broorantsll, Cryet,
Dicke Bealte & § I -§ @ ﬁ ? ? propndion. Rappodo aisaing
Mekness s £3] 8¢ 1 > LR & | hepmesry Brelfung,
Spuswern  [hargh ; E 82 B § . g § w50 |4 Expansion, Bspansiona,
5 & g L Bl Brolung. Exension,
§ Bspunsions.
5 |d Re Rm A fz | ® et
fmm] fmm o Lui;nmﬁ Mmm ;wm ) A 4 Mm
Coomin I 2
DIN 17243 L | Df2 | 20| 3oo |4Bo-630 | 22 60
EN 10273 L | Db/2 | 20| 3oo |4Bo-B30| 18 ho
791 #o L nf2 | 20| 490 | Eo8 26,0 2564123812381237
731/A @10 L Dpf2 | 20 470 | 585 26,@ 232 264212422739
Chemische fmalvee. Ghemical Composition Composizione Chimles 1%
e .
Howtbie G Mn & P 8 Cr Ll Cu | Mo Al N
122110 p, 110,46 [0,2%0,0%0 [0,005]2,16 [ 0,13 (0,20 |0,94 pb,024 b,o0070

Musskontrolis ing Beslahtigung: - posity

Dimansion contrel and visual Inspestion: - positive H=920"%

Goriteoio dimenslonats sd lepazions visha:  Te740°Cw5h

Vecwechslungsprtung:  100% - positiv Harte 177=180 HB =

Artlaniy teat: 100% - poeltive

Test antimescolnnoa:

Uitrsschellprifung suf Langsfehiar SEP 19201 ¢1,C - positiv

Ultrnsonde examination: SEP 18208 o1 ¢ - positve

Eaami ultrasonart

Ot Place. Locelits Datum, Date. Data Der Sachverstiindige. Ths Inspestor, L'lspeiiore
T — 15.01,02

HUTAL. W, L

PENDENT QUALTY
NDE Ut ey
Eng Jerdy Gedronmoinz



193

: : - . ) . DN 150 9002
N Qh: 04 100 4643 )
. 88802 BALVE-QARBECK
Rittioh 7
WERKSABNAHMEZEUGNIS
Bescheinigung Ober Werkstoffe gem. EN 10204/3.1 B Prif-Nr.:
Centificate of works ingpection / Certificat de réoaption test no.fcontréle no.
X M. Unruh GubH 032289
Bastelisr: ) Warks-Nr.:
anam(gﬁgmm@taﬂt PG 8 t faCh 280 1 41/“&610 DU 8¢ I dor f WOrk ng./no. d'usine
Besteli-Nr.: 200450512 vom 19.07.2004 f Kennzeichnung: AREXHX BI6 N
ardar no./no. d'ordre B E F Zﬁﬁ ‘ marking/marquage ——————
Prifbedingungen: ASTM A 193
Condition of tests/Condition d'examen
Umitang der Lieferung pescription of parts/Mesure de livraison
P-Nef Stick | Gagenstand - DIN od. Zohg N, Abmessung Werkstoft Probie N,
bNoo | gquantity | obiect - DIN or drawing no. dimsnsion matarial 1B8t-00,
Mo o oombre | objet - DIN ou dessin ng. dimenskns matériel e, d'assiis
01 12{5tiftschrauben DIN 938 1-1/4" TUNC x 120 Bl6 3669
g = 48 mm
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Ingpection and control of dimensions: no objection |
inspaction ef contréle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Result c;f tests/Résulats des Essais _
 Frobe Nr. Abm&ssung Priftemperatur | Steckgrenze | Zugtestigkeit Dehnung Einschntrg | Schiagarbeit Hane
fest no. dimansion test temparature yleld point tansile strenght alongation red. of area impact fest hardness
no. d'essals] dimensions tomparature d'éasal| Imite d'elasticte | limitede rupture aflongament siriction rasillonse duraté
N/mm? Némm? Yo % N
Rp 0,2 4d HB 30
5669 20 816 205 20 62 268
gg&%ﬁ&ﬁ%ﬁmlmg verglitet / %L?&%h%gfg.«m
treflamant tharmigue: forgage:
Analyse
Analysis
Frobe Nr. | Schmelzs ¢ Si Mn P § Cr Vo NI v T
tast e, charge na.
no. d'essas | no, de coulde % % % Yo % Yo Yo % %
3669 1567200 . 40 vai 82 L0158 1022 .98 63 28

Verwechsiungsprifung: Ohne Beanstandung!
identification of material: no objection!

Conirdle de matdriel: sans réclamationst

Balve~Garbeck, den

8.9.2004

Ort, Datum place, date

Die gesteliten Anforderungen sind erfilit:
The results of tesls are satisfactory.

Les demands o densigs sant remplis.




Abnahmeprﬁfzeugnis
Inspection Certificate

N

@junsm%%r"’”

@ gnp & “ D BN 180 B00R2000
Certificat de Réception o
EN 10204  °-1B
Samson AG
Bestelier: Priif-INr.: K4/60431
Customer - Acheteur Inspection Mo, 17003720
364618 3000/ v. 29.07.04 Certificat N°
Bestell-Nr.:
Order No.- N°de la commande Aufirags-Nr.« 346877 /78051
Prijfbedingungen: Order-No. - N° usine
Condition of tests / Gonditions d'examean Kennzeichnung:
ASTM-A 194 marking/marquage
HIL-4B
Umfang der Lisferung
Extont of material dalivery - Liste descriptive
Pos~Nr, | Stickzahi Gegenstand Abmessung DIN od. Zelchnung-Nr. Werkstoff Probe Nr.
Hem-No. Number of Article dimension DN or drawing no. material Taat No,
Posta-ie Cite Diésignation du produit dimengions DIN ou dessin no. matiére Wi ipmonite
10 12 Muttern/nuts 1" -TUNC ANSI-B 18.2.2| A 194-Gr.4 {127
(1)
8350-2449
Die Mgttern wurden zerspanend gefertigt/the nuts are maphined formed
Besichtigung und MaBkonirolle: ohne Beanstandung!
inapection ang control of dimensions : no ohisction |
Inspaction ot contrdle de dimensions : sans reclamations|
Ergebnis der Prifungen
Result of tests /Résultats des Essais
Abmessung | Streckgrenze | Zuafestigkeit Dehnung | Einschniirg. Schlagarbeit Hirte
P_;gsbteth " %W _ yield point mn&;e st.%ngm elongation | red. of area Energy gf Impact hardness
Wlmsalte | i o reosaane | Uit catasticite | relstancs & 1a taction | allongerment striction Energle de rupture dursté
N /mm? N /mm? Y% % {J}
HRC HRB*
127 1y 24-2% 197-100
*Probemuttier glihen/test nuff annealld 24h/390°C*
127 | warmebehandung: yergiitet At g
treltmment tharmigue: quenc:hed a. t:mpe:red f :
Analyse /Analysis GEMAESS HERSTELLERANGABE/ acc. manufacturer
Probie Nr.| Schmelze c Sl T Mn P L Cr Mo Ni v
Tast WNo. Faat No.
Biomwde | N'Coulée % % % % Y% % % %
127 076339 ,40 25 16 009 , 020 21
¥ /
Verwechslungsprifung : Ohne Beanstandung ! Die gestsliten Anforderungen sind erfiilt.
ldentifivetion of materisl : no objection! The requirements are fuifilled ss per annex.
Identification du matériau : sans réclamations ! Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes,
WARSTEIN, 03.12.2004 Das Zeugnis wurde maschinelf erstellt und Ist auch ohne Unterschiffigiltiy.

This certificate was generalad by data system & must not be signed for validty as well,
Ce cartificat a 816 dtabll swr systéme informatique e est velable sans signature aussi,

{Ort-Location - Lieu)

(Datum - Date}

Der Werksachverstiindige Works-inspector /contrdleur Lisine
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BBS02 BALVE-BANBECK

Adlioh 7
Bescheinigung Ober Werkstoffe gem. BN 10204 /3.1 R Prif-Nr.:
Cartificate of works Inspection / Certificat de réception test no./oontrdle no.
X M. Unruh GubH 024931
fier: -MNr,:
overomeenmennt POStfach 280141/40610 D seldorf . e
Bostell-Ne.: 1.319% vou %2.03.2001 , Kennzeichnung: Rer N 7
order nong, ¢ . . marking/marquage e
ASTH A 194 MAI 7t
Prifbedingungen:
Condiion of tests/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of partsiMesure de fvraison
84 Sﬁdt Cagensand - DIN o Lehg Mr. Abmeesung Weekatoff Probs Mr.
g Bt i DN 0w g m‘? dimansions mesisiat Po. desaais
04 44 Hex Nuts ANSI 18.2.2 1-1/4% UNC ir .7 P383

&

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung

Inspaction and cantrol of dimensions: no objection |
inspection et contriie ds dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prifung
Resull of teste/Fidaubate des Essals
Probe Nr.| Abmessung | Priftemperatur Zugfestigkeit Deh Einschni Schiagarbait Hifirt
MMNr timerslon Ergmmo yield polng mu:?afnemm thm md.dmlm gt teat !wdl:a
no. desnals dmenslons temparatirs d'desal | Brvdle delsticte | Gmiteds rupiure alongameant slriction charsth
Ml Mimm? % % J
HB 30
8385 [1-1/4" |20 Prifkraftversuch 150000 1bf: |o.B. 302-321
mﬁ'm wiliang verglitet Ej hma!:z.-kn E I
Anal ¢
e _
Probe . m«. c = Mn P § Cr Mo NI v T ‘]
no. dessnis | no. de coulde % % % % % % % % % %
8385 23332 44 1,27 |,78 |,010 L033 1,08 .17
: D! liten Anforderungen sind erfailt:
Vemechst#m% C)hn'e Beanstandung! “‘i‘egest%’m ‘2&1*& ‘rcumg
Contrile de matirisl: sans réciamations! L.es demands o dennés sant rempils.
Balve-Garbeck, den 17.5.2001
Ort, Datum pisce, dste Der Warksachvers orkinapecionControleur Lsing

o Zaugﬁiﬁ i)
‘n ’ ‘ ,’ m




Copying of this document, and giving it to others and the use or communica-
tion of the contents thereof, are forbidden without express authority by Lurgi.

Offenders are liable to the payment of damages. All rights are reserved in the
event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.

Index of Revisions

Rev. | Sheet Prepared, revised Checked Approved Remark, kind of revision
Name Date Name Name Date Status
00 | 1-218 | Vi2/sro |2005-04-22] Vi2/if V1i2/di | 2005-04-25 FINAL ISSUE
gy englineering Project Name Lurgi Doc. No. Vendor Doc. No. | Sheet/of | Revision
Lurgi 2nd ZAGROS METHANOL PLANT SAM-180 1218/218] 00
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