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AD 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Priifdokumentation
Test documentation
Documentation de controdle

Auftraggeber PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
gurchaser
lient

Bestelldaten 4565715-000/9.69690/157
Order data
No. ef date de commande

SAMSBON-Auftrags-Nr.. 616 100/01
SAMSON record no.:
No. commande de SAMSON

EW&kismi‘ziS@fstra@e 3, 60314 Franidurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 089 4008-0 - Telefax: 089 4008-1507 - intemnet: hitp/Avww. samson. de

SAMSON AKTIENGEBELLSECHAFT Varstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.}, Ludwig Wiesner (stellv.) Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




A8 09 2104/1204

SAMSON

INHALTSVERZEICHNIS / TABLE OF CONTENTS /
MESS- UND REGELTECHNIK ~ TABLE DE REGISTRE

Qualitétsnachweise / Certificate of quality / Certificat de gualité 111
Auftraggeber - PIDEC EUROPE GmbH, Oll, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Purchaser

Acheteur

Bestelldaten
Order data
No. et date de Cde.

- 4565715-000/9.696090/157

SAMSON-Auftrags-Nr. © 616 100/01
SAMSON record no.
Numeéro de SAMSON
Baupr,
Final test
Essai fin.
Kennzeichnung Typ Ventil
Marking Type Valve
Repere Type Vanne
Zeugnis auf Seite
Cettificate on page
Certificat sur page
FV100406 256 g
V100704 254 3
FV101228A 251 11
FVY1012288 254 4
FV101441 254 13
LV101512A 254 12
LW200301 256 10
PV180601A 254 <]
PV150601A 3381 16
PV180607 254 §
PV180607 3381 14
PV150612 254 8
PV180612 3381 15
PV150835A 254 1
PV15063568 264 2
PV150707 254 7

i Waismillerstraie 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp:/Awwew.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLECHAFT
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gemot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.} Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AB 69 210401204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.: 01.1 1
Object ftem:
Objet Poste:

4565715-000/9.69680/157

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/01

SAMSON-record no.;
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 254, 8“, ANSI class 800
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemalt Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order

Avec accessoires selon confirmation

Prﬁf-Nr.: est stamp: / No. de contréle:
A133 (®mson) 01,05

Kennz.: | Marking: / Repére:
PV150635A

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont ét¢ effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprofung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contrble visuel, cotes
d’'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

air,
Contréle d'étanchéité a
air comprimé,

DIN EN 1349 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,
M&S 8P 55,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 122661,
P11 (4 bar)

(1,5 x PN)

ANSIFCI 70-2-2003

Festigkeitsprifung mit Wasser. Dich'g\hbe;tcsh%i;?ensg des Betatigungsfunktion. P'{-‘g;? O?Eg Cg;fir;ungiéeit,
Pressure test with water. Test for tight closin Operating function. Contrmepde tegm s
Essai de pression a eau. Essal d- égta nobeit ég Manoceuvre de fonction. o ouverture. P

DIN EN 12266-1, P10/
ISA 75.19.01-2001 DIN EN 1349 DIN EN 1349 < 5 sec.

KLIHGY /el Wtype A

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contrble sans defaut.

Ausfiihrung geméss PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-02
Abtl. / Dept. / Service P812/ Mo

| Welsmilllerstralte 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: http://mww.samson.de

Der Werkssach‘%sténdige ! The works inspector /
L' expert de |' usine

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
nrsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Griram (stellv.), Ludwig Wiesner (sieltv.)

Register-Gericht

Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



A 09 210471204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 80325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157

Pos.. 02.1 1
tem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/01
SAMSON-record no.:
Nummero de SAMSON:

Stellventit Typ 254, 8°, ANSI class 900
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen geméf Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.; [ Test stamp: / No. de contréle:
A140 “‘!ZW 01.05

Kennz.: / Marking: / Repére:
PV1506358B

Nachstehende Priffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuess:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d'egncombrement.

Werkstoff-
Yerwechselung.

Material identification.

identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Contréle d’étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1349/ DINEN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,
MES &P 55,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

{15 x PN)

ANSUFCI 70-2-2003

Festigkeitsprifung mit Wasser. Dich}\%ijésh;)lgifsu:sg des Betatigungsfunktion. P[‘rj;i?%a?%r Smunt?;zeeit.
Pressure test with water. Test for tight closin Operating function. Contrclepde tegm s
Essai de pression a eau. Easard’ gaan o éitég' Manceuvre de fonction. T ouverura’

DIN EN 12266-1, P10/
ISA 75.19.01-2001 DIN EN 1349 DIN EN 1349 < § sec.

KLIGT /cl llitype A

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contréle sans defaut.

Ausflhrung geméss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-02
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

e —

Der Werkssachverstindige / The works inspector /
L' expert de I' usine

Weismilllerstrafte 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp:/iwww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Yorstand: Gemot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wissner (steliv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




A 09 21041204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auflraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.: 03.1 1
Object ltemn:
Objet Poste:

4565715-000/9.69690/157

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/01
SAMSON-record no.:
Nummeéro de SAMSON:

Steliventil Typ 254, 8", ANSI class 900
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemél Aufiragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order

Avec accessoires selon confirmation

Priif-Nr.: | Test stamp: / No. de controle:

A139

samson! 01.08

Kennz

rs

FV100704

arking: / Repére:

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effactuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Margquage.

Sichi- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contrdle visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

air.
Contrdle d'étancheité &
air comprimeé.

DIN EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, ADIAEIAP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,

(1,5 x PN)

ANSIFCI 70-2-2003

MSS SP 55, P11 (4 bar)

. I o ) ; Prifung der

Festigkaitsprifung mit Wasser. Dschg;}eéésh;;;gfsugsg des Betatigungsfunktion. Pr¥;i?géc?e€{n§ecg:§§izest. Offnungszett.
Pressure test with water. Test for tight closin Operating function. Contréle de temps de Test for opening time.

Essai de pression a eau. Essai d‘égtanchéitég' Manceuvre de fonction, fermeture P Contrdle de temps
’ ' d’ ouverture.
DIN EN 12266-1, P10/
ISA 75.19.01-2001 DIN EN 1349 DIN EN 1349 < 5 sec. < 20 sec.

KLU G1/cl Hitype A

Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contrdle sans defaut.

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.

AusfUhrung gemdéss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-02
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

Der Werkssachversténdige / The works inspector /
L' expert de I' usine

| Weismilllerstrate 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M, - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 089 4009-1507 - Intemet: hitp/hwww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzendaer des Aufsichterates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



A5 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ace. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldatern/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.. 04.1 1
Object ltem:
Obijet Poste:

4565715-000/9.69690/157

PIDEC EUROPE GmbH, Oll, Gas & Petrochemicals, 80325 Frankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.. 816 100/01
SAMSON-record no.:
Nummeéro de SAMSON:

Stellventil Typ 254, 8", ANSI class 1500
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemdl Auftragsbestitigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.. [ Test stamp: / No. de contrdle:

At44 }}ggg’m 01.06

Kennz.: / Marking: / Repére:

Fv1012288B

Nachstehende Priffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

Les operations suivanies ont été effectuees:

Kennzeichnung.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of

Dichtheitsprifung mit

Werkstoff- Druckiuft.

Werkstoffnachweise.

Verwechselung.

Manceuvre de fonction.

Marking. the dimensions. Material identification. CMatferi.zxi cgmficates. Sheil tightr;iss test with
Marquage. Contréle visuel, cotes ldentification de ertificats de matiere. Contrale d étanchéité 4

d’encombrement. matiere. air comprime.

DIN 3230 T3, ADIAE/AP, DIN EN 12266-1,

DIN EN 1349/ DIN EN 19 MSS SP 55. DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR, P11 (4 bar)

. I . : . Prifung der

Festigkeitsprifung mit Wasser. D!ch/t\hbestéshp?sg?ensg‘, des Betatigungsfunktion. Pr%‘gg%gi{{fggf;iz‘?“' Offnungs;ait.'
E;isa“?"gg é?g;:{gg \gi{:& Test for tight closing. Operating function. Controle de temps de Test for opening time.

Contrdle de temps

(1,5 x PN)

Essai d'étanchéité. fermeture. d ouverturs.
DIN EN 12266-1, P10/
4 DIN EN 1349
I5A 75.19.01-2001 ANSIFCI 70-2-2003 DIN EN 1348 < 20 sec. < 20 sec,

KLIVGi/ch Wiype A

Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I’ instant de contréle sans defaut.

Prilfergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen,

Ausfiihrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/12¥EG, Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMBON AG Frankfurt/Main, 2005-02-02
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

| Weismilllerstralle 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60019

/-

Der Werkssachv&rsténdige / The works inspector /
L' expert de I' usine

Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internet: hitp/fwww samson.de

SAMSON AKTIENGESELLBCHAFT
Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand:

Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Registar-Gericht

Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AY 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Aufiraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oll, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.68690/157

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/01

SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Pos.: 05.1 1 Stellventil Typ 254, 8, ANSI class 900
ltem: Control vaive type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen geméals Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation
Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de contrdle:
A148 ﬁ‘f‘*ﬁgm 02.08

Kennz.:‘l Marking: / Repére:

PV150607

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
l.es operations suivantes ont été effectuces:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Contrdle d'étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,

DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,

(1,5 x PN)

ANSUFCL 70-2-2003

MSS SP 58, P11 (4 bar)
Festigkeitsprifung mit Wasser. Dich/t&esig%%gf;z;sg des Betatigungsfunktion, Pr?;%?gfogifﬁgl;i?;izeit.
Pregsure test with water. Test for tight closin Operating function. Controle de temps gé
Essai de pression a eau. Essai d'éfarschéité?' Manceuvre de fonction. fermeture.
DIN EN 122661, P10/
ISA 75.19,01-2001 DIN EN 1349 DIN EN 1349 < 10 sec.

KL i Gt 7 el type A

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I instant de contréle sans defaut.

Ausfithrung geméiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc, PED 97/2¥EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 20056-02-02
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

L' expert de I' usine

rstdndige / The works inspector /

iv\!eésmi‘zi!erstra@e 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 068 4009-1507 - Internst: hitp//www.samson.de

SAMEON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors,), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv)), Ludwig Wiesner (stellv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AB 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Aufiraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestellidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.: 06.1 1
Object ltem:
Objet Poste:

4665715-000/9.69690/157

PIDEC EUROPE GmbH, Qil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/01

SAMSON-record no.:
Nummeéro de SAMSON:

Stellventil Typ 254, 8°, ANSI class 1500
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemals Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order

Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de controle:

A159

Kennz.:

PV150601A

arking: / Repére:

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations sulvantes ont étd effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marguage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Controle visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.

Material identification.

Identification de
matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft,

Werkstoffnachweise. | gneytightness test with

Material certificates.

i : air.
Certificats de matiere. Contréle d-étanchéité a

air comprimé,

DIN EN 1348 / DIN EN 18

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,
M8S 8P 85.

DIN 3230 T3, AH.

DIN EN 12266-1,

DIN 3230 T3, AR. P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water,
Essal de pression @ eau.

Betétigungsfunktion.
Operating function,
Manecauvre de fonction

Frifung der
Offnungszeit.

Test for opening time.

Contrile de temps

d' ouverture,
DiN EN 12266-1, P10/
1SA 75.19.01-2001 DIN EN 1349 < 2 sec.
{1,5 x PN}

Prilffergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I' instant de contréle sans defaut.

Ausfiihrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/2¥EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Dichtheitspriifung des Abschliusses n, DIN EN 1348 / ANSI/FCI 70-2-2003 wurde wegen Bohrung im Kegel nicht durchgefiihrt.
Test for tight closing ace. to DIN EN 1348 / ANSUFCI 70-2-2003 wasn't carried out in the plug because of hole
L' Essal d'etanchiete selon DIN EN 13498 /| ANSUFCI 70-2-2003 n’a pas eu lisu & cause de I'alesage du cbne.

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-02
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

Der Werkssachversténdige / The works inspector /
L' expert de ' usine

| WeismuUllerstrafte 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp:/fwww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
orsitzender des Aufsich

ates: D, Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof, Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm {stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AB 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tof
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oll, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4566715-000/9.69690/157

Pos.. 07.1 1
ltem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/01
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 254, 16, ANSI class 300
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemdal Aufiragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de contréle:
A150 w;m 02.05

Kennz.: / Marking: / Repére:
PV150707

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material cerificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Contréle d"étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1348 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, ADIAEIAP,
MSS 8P 55,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

(1,5 x PN)

ANSIFCI 70-2-2003

Festigkeitsprifung mit Wasser. Dém&ijgﬁ;@;"gf des Betatigungsfunktion. P?L‘g%‘:ifﬁ;g{fgﬁmn‘
Pressure test with water. Test for tight closin Operating function. Contrble de temps gé
Essal de pression a eau. Eseai d’égtanchéitégv Manceuvre de fonction. fermeture.p

DIN EN 122661, P10/
ISA 75.19.01-2001 DIN EN 1349 DIN EN 1349 < sec.

KI. 11t G1/ cl. il type A

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Priiffung ohne Beanstandungen,

Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I instant de contréle sans defaut.

Ausfilthrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG FrankfurtMain, 2005-02-02
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

Der Werkssachverstandige / The works inspector /
L' expert de |' usine

1Weism0%ierstra(&e 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefa: 069 4008-1507 - Intermet; hitp//Awww.samson.de

SAMSBON AKTIENGESELLBCHAFT
Varsiizender des Aufsichtsrates: Dr. Nikelaus Hensel

Vorstand: Gernol Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Mans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRE 7131



AS 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Cil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157

Pos.: 08.1 1
ltem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/01
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON;

Steliventil Typ 254, 12, ANSI class 900
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteifen gemafl Aufiragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Priif—Nr;m: ! Test stamp: / No. de contréle:

Kennz.: / Marking: / Repére:
PVi50612

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage,

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Controle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft,
Shell tightness test with

air,
Contréle d'étanchéité &
air comprimé.

DIN EM 1349 / DINEN 19

DIN 3230 T3, ADIAEIAP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN EN 122681,

(1,5 x PN}

MSS SP 55. DIN 3230 T3, AR. P11 (4 bar)

. I " . . Prifung der

Festigkeitsprifung mit Wasser. chh’t\hbesetciplgt;fsu;sg des Betatigungsfunition. Pr%;‘;?%ocji{‘f;gif;z‘f&’t‘ Offnungszeit.
Pressure test with water, Test for tight closin Operating function. Contréle de temps é;é Test for opening time,

Essai de pression a eau. Essai d'égtanc:héitéq Manceuvre de fonction. fermeture. Cog?rglzgsgreemps
DIN EN 12266-1, P10/
! DIN EN 1349
ISA 75.19.01-2001 ANSIFCI 70-2-2003 DIN EN 1349 < 10 sec. < 10 sec.

KLIEGT/cl. i type A

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Prilfung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contréle sans defaut.

Ausflhrung gemiiss PED 87/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/123EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-02
Abtl. / Dept. / Service P§12/ Mo

Y

Der Werkssachverstdndige / The works inspector /
L' expert de ' usine

| Weismiiliarstrafle 3, 60314 Frankfurt/M. - Fostfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon; 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp:/iwww. samson.de

SAMEON AKTIENGESELLBCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hense!

Vorstand: Gemaot Frank (Vors.}, Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner {stellv.)

Register-Garicht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




A8 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tof

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204}

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.; 09.1 1
Object ftem:
Objet Poste:

4565715-000/0.69690/157

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 80325 Frankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/01
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 256, 2, ANSI class 600
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemal Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation
Pri}f~N.:
566
Kennz.: T M

FV100406

[ Test stamp: / No. de contréle:
(wmson} 42 04

arking: / Repére:

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

l.es operations suivantes ont éié effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung,
Visual test and verification of
the dimensions.
Controle visuel, cotes
d’engombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Sheli tightness test with

air.
Contréle d'étanchéité a
air comprimé,

DIN EN 1249 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, ADIAEIAP,

DIN 3230 73, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,

MES 8P 55, P11 (4 bar)

. S " : ; Priffung der

Fastigkeitsprifung mit Wasser. D:ch/t}\hbnzgi%%fsuen&g des Betatigungsfunition. Pr%gﬁgfo?ﬁ{n?sgif;gwt' Offnungszsit.
Pressure test with water. Test for tight closin Operaling function. Controle de temps é}é Test for opening time.

Essai de pression a eau. Essai d’égtanchéitég' Manceuvre de fonction. fermeture P Conirole de temps
' ) d’ ouverture.
DIN BN 12266-1, P10/
Y DIN EN 1349
184 asgi.gﬁfom ANSHECT 70-2-2003 DIN EN 1349 <10 sec. < 10 sec.

KLIVG1/ch. Wiype A

Test results at the time of the {est without objections.
Resultat 4 I instant de confréle sans defaut.

Priiffergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung ohne Beanstandungen.

Ausflhrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc, PED 97/123/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-02
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

| Weismillerstralle 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60019

Der Werkssachversténdige / The works inspector/
L' expert de I' usine

Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - internet: hitp/iwww samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand

Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiasner (steliv.}

: Gamot Frank {Vors.}, Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht

Frankfurt arm Main, Nr. HRB 7131




AD 05 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B seion (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.: 10.1 1
Object ftem:
Objet Poste:

4565715-000/9.69680/157

PIDEC EUROPE GmbH, Qil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.;

616 100/01

SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 256, 8", ANSI class 600
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen geméf Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prlif-Nr.; [ Test stamp: / No. de contrble:
pt
C80 SRIMSON 02.05
o .
Kennz.: / Marking: / Repére:
LV200301

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
MMarquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contrdle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell ti t'ghtness test with

Contréle d étanché té a
air comprime.

DIN EM 1349/ DINEN 19

DIN 3230 T3, AD/AE/AP,

DiN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DiN EN 12266-1,

{1,5 x PN}

MSS 8P 85, P11 {4 bar)

. —_ - : ; Prilfung der

Festigkeitsprifung mit Wasser. DECh}&?::Sh%:?;g des Betatigungsfunktion. Pr%gggfocf,%{n?; zgfsiﬁze“‘ Oﬁnungsze!t
Pressure test with water. Test for tight closin Operating function. Contréle de temps de Test for opening time.

Essai de pression a eau. Essal d'égtanchéitég‘ Manceuvre de fonction. fermeture P Contréle de temps
' ‘ d' ouverture.
DIN EN 12266-1, P10/
y DIN EN 1348
154 75.18,01-2001 ANSHECI 70-2-2003 DIN EN 1349 < 10 sec. < 10 sec.

KL IV G1/cl. IV type A

Priffergebnisse zum Zeltpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.
Test resulls at the time of the test without objections.
Resultat & I instant de contréle sans defaut.

Ausfliihrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0082
Execution acc, PED 97/123/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSBON AG Frankfurt/Main, 2005-02-02
Abtl. f Dept. / Service P812/ Mo

ﬂﬁe@’/’

Der Werkssachve tandrge / The works inspector /
L' expert de I usine

| Weismilllerstralbe 3, 60314 Franlfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Intemet: hitp/fwww.samson.de

SAMEON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimim (steliv.), Ludwig Wiasner (stellv.}

Register-Gerich!
Frankfurt am Main, Nr, HRB 7131




AG 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565716-000/9.69690/157

Pos.: 11.1 1
ltem:
Poste:

SAMSBON-Auftrags-Nr.. 816 100/01
SAMSON-record no.:
Nummeéro de SAMSON:

Stellventil Typ 251, 4*, ANS! class 1500
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemal Aufiragsbestitigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de contréle:

A164

Kennz.:

samson 02.05

2

Fv101229A

arking: / Repére:

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont 61 effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Conirdle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
ldentification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

air.
Contréle d'étanchéité 4
air comprimé,

DIN EN 1348 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, ADIAE/AP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 122661,

Essai de pression a eau.

Essal d'étanchéité.

Manceuvre de fonction.

fermeture.

MSS 8P 55, P11 (4 bar)
. N . . ; Priffung der
Festigkeitsprifung mit Wasser. D‘Chg;fsish%ggssg des Betatigungsfunktion. Pr%;irgggogi{n?ecglfgizeet, Offnungszeit.
Pressure test with water, Test for tight c!oéing. Operating function. Contréle de temps de Test for opening time.

Controle de temps
d’ ouverture,

DIN EN 12266-1, P10/
18A 75.19.01-2001
(1,5 x PN)

DIN EN 1348
ANSIFCI 70-2-2003

DIN EN 1349

< 10 sec.

< 10 sec.

KLIVGT/cl IViype A

Priffergebnisse zum Zeltpunkt der Priifung ohne Beanstandungen,

Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 ' instant de contréle sans defaut.

Ausflhrung gemiiss PED 97/23/EG, Modul H, CE 0062
Execution acc. PED $7/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-08
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

Der Werkssachverstindige / The works inspector /
L' expert de ' usine

§W®§smmierstfa&e 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: htlp:/Awww.samson.de

SAMEON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr, Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (steitv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRE 7131




A 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Obiet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157

Pos.; 12.1 1
ltem,
Poste;

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 100/01
SAMSON-record no..
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 251, 2°, ANSI class 900
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemal Auftragsbestétigung
with accessories acc. (o confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.; { Test stamp: / No. de contrdle:
A27 ng 01.05

Kennz.: | Marking: / Repére:
LVi01512A

Nachstehende Priffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Masspriffung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contrble visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Contrdle d'étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1348 / DIN EN 19

DIM 3230 T3, ADIAEIAP,
MSS SP 56,

DIN 3230 T3, AH.

DiN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water.
Essai de pression a eau.

Dichtheitsprifung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d’etanchéité.

Betatigungsfunktion.
Operating function.
Manceuvre de fonction.

Prifung der Schliesszeil.

Test for time closing.
Controle de temps de
fermeture.

Priffung der
Offnungszeit.
Test for opening time.
Contréle de temps
d' ouverture.

DIN EN 12266-1, P10/
18A 75.19.01-2001
(1,5 x PN)

DIN EN 1349
ANSIFCI 70-2-2003

DIN EN 1348

< b sec.

< § sec.

KL IV G1{ cl. IV type A

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I' instant de contréle sans defaut,

Ausfihrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0082
Execution acc. PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG, Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-02
Abtl. / Dept. / Service PB12/ Mo

oy

Der Werkssachversténdige / The works inspector /
L' expert de I' usine

(V\leismﬁ%iersﬁraﬂ;@ 3. 60314 Frankiurt/M. - Postfach 1019 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internel: hitp./lwww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzendsr des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernat Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (sieliv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tof
Certificat de réception 3.1.8 selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/ PIDEC EUROPE GmbH, Qil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

4565715-000/9.69690/157 SAMSON-Aufirags-Nr.. 816 100/01

SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Gegenstand Pos.: 13.1 1 Stellventit Typ 254, 10°, ANSI class 900
Object lterm: Control valve type
Qbjet Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemafs Auftragshestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Praf-Nr.: [ Test stamp: / No. de contrdle:

Al43 Sﬁf%m 01.05

Kennz.:

FV101441

arking: / Repére:

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivanies ont éié effectuses:

Sicht- und Massprifung. Waerkstoff- Déchthg;;s&%ff\tmg mit
Kennzeichnung. Visual test and verification of Verwechselung. Werkstoffnachweise. Shell tightness test with
Marking. the dimensions. Material identification. CMat?ria! cgrtiﬁc;atesr 9 air
Marquage. Controle visuel, cotes Identification de erfificats de matiere. e )
d’encombrement, matiere. Cont;?iecgnféa;;:‘igétté a

DIN 3230 T3, ADIAEIAP,

AB 09 210471204

DIN EN 1349/ DINEN 19

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,

M8ES SP 8§65, P11 (4 bar)

. T . : . Prifung der

Festigkeltspriffung mit Wasser. DECh;%?ﬁ?@?QSQ des Betatigungsfunktion. Pr%_;usr;gfgs{irr?; zif;;ze't' Offnungszeit.
Pressure test with water. Test for tight closin Operating function. Controle de temps gé Test for opening time.

Essal de pression a eau. Essal d‘égtanchéitég' Manceuvre de fonction. fermeture Contréle de temps
' ’ o ouverture.
DIN EN 12266-1, P10/ DIN EN 1349
I8A 75.18.01-2001 ANSHFCI T0-2-2003 DIN EN 1349 < 10 sec, < 10 sec.
(1,5 x PN} Ap 70 bar

KLVL2/cl.ViypeB

Pritfergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections,
Resultat 4 I' instant de contrdle sans defaut.

Ausfiihrung gemiéss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0082
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSBON AG Frankfurt/Main, 2005-02-02
Abil. / Dept. / Service P612/ Mo

/

f=7

Der WerkssachVersténdige / The works inspector /
L' expert de I' usine

| Weismilllerstrafie 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 40091507 - Internet: hitp://www.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Reglster-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




104/1204

2

A5 09

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tof

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/ PIDEC EUROPE GmbH, Oll, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Acheteur
Bestelldaten/ Order data/ 4565715-000/2.69690/157

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/01
SAMSON-record no.:

Numméro de SAMSON;
Gegenstand Pos.: 15 1 Drosseischallddmpfer Typ 3381, 8°/16", ANS| class 900
Obiect ltem: Silencer type
Objet Poste: Cartouche d’amortissement de bruit

Priif-Nr.: / Test stamp: / No. de Contréle:

A170 {0508 02.05

e

Kennz.:

PV150607

arking: / Repére:

Machstehende Prilfungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

L.es operations suivantes ont étd effectuces;

. . Festigkeitsprifung mit
) Sicht- und Masspriffung ./ Werkstoff- .
Kennzeichnung/ Marking/ Visual test and verification of Verwechselung / V&’S&?@%ﬁ%ﬁﬁf ?f Pres\si\isgst:;t/ with
Be érs? o g the dimensions./ Material identification./ Conificate - e tor |
perag Controle visuel, cotes Identification du o oategial Resistance 4 pression
d’encombrement matériel. : hydrauiiqge
DIN EN 12266-1, P10/
DIN EN 1349/ DIN EN 19 DN 2 & IARIAP, DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR. ISA 75.19.01 2001
- (1,5 x PN)

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Priffung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I' instant de Contrdle sans defaut,

Ausfihrung geméss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-07
Abtl. / Dept. / Service P612/ Mo

Der Werkssachverstandige / The works inspector /
L' expert de I' usine

gWeEsmm%er&tmﬁe 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp/www.samson.de

SAMEON AKTIENGESELLSCHAFT

Vaorstand: Gernot Frank (Mors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AB 09 210471204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tof
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

4565715-000/9.69690/157

Pos.: 16 1

item: Silencer type

Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/01
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Cartouche d'amortissement de bruit

Praf-Nr.; { Test stamp: / No. de Controle:
A107 @ 01.08

Kennz.: / Marking: / Repére:

PV150612

Machstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The foliowing tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Drosselschalidémpfer Typ 3381, 12*/20%, ANSI class 900

Kennzeichnung/ Marking/
Repérage

Sicht- und Massprifung./
Visual test and verification of
the dimensions./
Contrble visuel, cotes
d'encombrement

Werkstoff-
Verwechselung./

Material identification./

Identification du
matérisl.

Werkstoffnachweise./
Material certificates ./
Certificats
du material,

Festigkeitsprifung mit
Wasser./
Pressure test with
water /
Resistance de pression
hydraulique.

DIN EN 1349/ DIN EN 18

DIN 3230 T3, AD/AE/AP,
MSS 8P 85,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1, P10/
ISA 75.19.01 2001
(1,5 x PN)

Prifergebnisse zum Zsitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen,
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I instant de Contréle sans defaut.

Ausflihrung gemiss PED 97/23/EG, Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/2¥3EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMEON AG Frankfurt/Main, 2005-01-24
Abtl. / Dept. / Service PE12/ Mo

;Weismt'}iierstraﬁe 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 068 4009-0 - Teletax: 069 4009-1507 - Internet: hitp:/iwww, samson.de

Der Werkssachversténdige / The works inspector /
L' expert de I' usine

SAMSBON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Mensel

Vorstand: Germnot Frank (Vors.), Prof, Dr. Heinfried Hoffmann,
Jogef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AR 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nachf Inspection certificate 3.1
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

.B ace. to/

Auflraggeber/ Purchaser/ PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

Acheteur

Bestelldaten/ Order data/ 4565715-000/9.69690/157
Bestelldaten/ Qrder dats/
No. et date de commande

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 100/01
SAMSON-record no.
Nummeéro de SAMSON:

Gegenstand Pos.: 17 1 Drosselschallddmpfer Typ 3381, 810", ANSI class 1500
Object ftem: Silencer type
Objet Poste: Cartouche d’amortissement de bruit

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de Contréle:
A169 Lty 02.08

2

Kennz.:

arking: / Repére:

PV150601A

MNachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

Les operations suivantes ont été effectuses:

. . Festigkeitsprifung mit
) Sicht- und Masspriffung./ Werkstoff- ;
Kennzeichnung/ Marking/ | Visual test and verification of Verwechselung./ vhnggifﬁf?earggg:tﬁs )/ pres\é\iﬁﬁi;{ with
Re érag e g the dimensions./ Material identification./ Certificats : water /
perag Contrale visuel, cotes identification du Pt Resistance 4 pression
d’encombrement matériel. ’ hydrauliqge
DIN EN 12266-1, P10/
DIN EN 1349/ DIN EN 19 DIN 3230 T3, ADIAEIAP, DIN 3230 T3, AH. DIN 3230 T3, AR. ISA 75.19.01 2001
: (1,5 x PN)

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections,

Resultat 4 I' instant de Contréle sans defaut.

Ausfiihrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d’ apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-07
Abtl. / Dept. / Service P812/ Mo

Der Werkssachversténdige / The works inspector /
L' expert de I' usine

Weismilllerstrae 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Infernet: hitp:/fwww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorstand: Gernot Frank (Vors.}, Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Vorsitzender des Aufsichtsrales: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm {stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AD 08 2104/1204

SAMSON INHALTSVERZEICHNIS / TABLE OF CONTENTS /

MESS- UND REGELTECHNIK ~ TABLE DE REGISTRE

Qualitatsnachweise / Cerlificate of quality / Certificat de qualité 111
Auftraggeber - PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt
Purchaser

Acheteur

Bestelldaten - 4565715-000/9.69690/157

Order data

No, et date de Cde.

SAMEON-Auftrags-Nr. @ 616 100/01
SAMSON record no.
Numéro de SAMSON

Werkstoffe
Materials
Matériaux
Kennzeichnung Typ Gehause Flansch Deckel Zw.-Stlck | Schrauben Muttern
; Body Flange Cover Interm.pce Screws Nuts
Marking Type :
Corps Bride Couvercle | pce.nterm, Boulon Ecrou
Repére Type
Zeugnis auf Seite
Certificate on page
Certificat sur page
FV100406 256 1 2 3 4
FV100704 254 23 18, 21 22 18 19
FV101229A 251 53 54 55 56
FV1012208 254 24 25, 26 27 28
FV101441 254 35 38, 37 38 39
LV101512A 251 5 8 7 8
LV200301 256 33 34 18 19
PV1506801A 254 40 41,42 43 44 45
PV150601A 3381 46 47 48
PV150607 254 14 16, 21 17 18 19
PV150607 3381 49 50, 51 48, 52
PV150612 254 29 30, 31 22 32 28
PV150612 3381 9 10, 11 12,13
PYV150635A 254 14 15,16 17 18 19
PV1506358 254 20 18, 21 22 18 19
PV150707 254 57 58, 59 60 10 61

i Waismillerstrafie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp://www, samson.de

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gemot Frank (Vors.), Prof. Dir. Heinfried Hoffmann, Register-Giericht
Vorsitzender des Aulsichisrates: Dr. Nilkolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (steilv.) Frankfurt am Main, Nr, HRB 7131



Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION

ACCEPTANCE CERTIFICATE i
HAUTE SAMBRE ABNAHMEPRUFZEUGNIS Ec?*g?
rue du Pont. des Moines - B 9 Suivant: EN 10204 3.1 B 1 Rl
- FRANCE . '
Tél. 03 27 67 39 00 - Fax 03 27 67 26 55 According to/ Entspr.
CLIENT SAMSON AG N° et date de commande 333898 le 0210472003
Customer [ Kunda Order n® & date { Nr. U, Datun des aufirages
N° Enregistrement HS 23861 N° of date du PV fournisseur 52927 le 13/06/2003
Supplier's booking n® N° & date of supplier's rep. / Nr u. Datum der Lieferansbesc.

Lid: Aufir, Nr D, Herstellers

1.4567 EN 10213 EN 10213-4 85/ ASTM A 361
CF8CASTMO0

Désionation normalisée du matériay

Procédé de fabrication E
Description and size / Bezeichnung d. Werkstoffes

Manufacturing process / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE - N° A 2261031 /
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Traltementis) effactul(s) Hontée température Haintien Refroidigsement Température de sortle de four
Treatment caried out Tamperature rise Sustained Cooling Temp. when leaving fumace
Behandlung{en) ausgefihrt Temperaturerhthung Haltung Abkiihlung Temperatur hel Ofenausgang
HYPERTREMPE 80°Ch 1100°C _5h EAU 1100°C

N° do coulée 14657 - ANALYSE CHIMIQUE -

Casting n®/ Schmelze v CHEMICAL AMALYSIS / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
C Si Mn 3 P Cr Ni Mo W Ti Va Cu Nb Co N Fe
EN MIN 180 9.0 8XC%
MAX (.07 1.5 14 0.03 0.04 20.0 12.0
AT T MIN 18.0 3.0 8XC%
MAX 0.08 1.5 0.04 .04 210 12.0 0.5
COblenve 0.045 1 056 | 109 10008 | 0028 | 1996 | 934 1 018 043
Prodult .
- CARACTERISTIQUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Résis, MPA | Elast MPA Along % Slric % RESILIENCE Moyenne | DURETE | RxA
Tens strang | Yield point Elongation Reduction | Impact test Hariness
Zugfestigh. | Streckgren. Bruchdehnu. | Brucheins. | Kerbschlagzéhigkeft Hare
0,2 1
EN MiN 440 200 25 4 20°C KV 40 Joules
MAX 640
AstM f MIN 485 205 30
MAX
OC °C
20°C 548 2% 50 H°C 834 754 97 §
Description and size Paltarn numbsr Drawing numbsr HS number Quantity HS order number
Bazalohnung und Nenngrisse Modal ar Zeichrung Ne Stiick Nr Anza Lid Nr HS
CORPS 2" CLASE 300/600 8003 0AO1B0028004 Q13 223988 2 424 43
Classe de qualité D suivant DIN 1690 parte 10.
Severty level 0 according to DIN 1680 part 10,
Qualititskiasse D nach DIN 1690 tell 10,
Cachet, date et visa du contrble foumisseur Nom de I erganisme avec date et visa de son contrdle
Stamp, date and authority of suppliers inspection Name of organisation, date and inspection authorlty
Stempal, Datumm, Unterachrif des Kontrol des Herstel Bez, d. Abnahmastelle mit Datum und Stempel
1300612003 CFE o
HAUTE SAMBRE HAUTEC gAgQBRE e
CORDOVADO F, ZAND HOREDE snis gep
Laboratolre s o »—‘e:"" / Zeugnis 9
i samson) 4 g JUN 2

ey Th A b w eERRER A AR 4T R A B P P

sy Sainn -1 Bers



FDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG ~ IM BONING 14 - 63695 GLAUBURG-GLAUBERG

LEGIERTE STAHLE

ROST-, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-FRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

Besteller/Ordering Party. Samson AG
Best.-Ni/ Order No.: 367563
Unsere Komm.-Nr/our Order No.. 14007

Wir bestatigen, daf das/die gelieferte/n Teil/e: 180 mmrd. x 195 +2mm 4 St
we confirm, that the delivered paris.

mit der Abmessung/with the dimension. 180 mm rund
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1 B
certified on the basis of inspection certificate:

von der Firmalcompany. Rosswag

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.: 1.4550 /| A182 Gr. F347
Schmelzen-Nummer/heat-no. 31789

vor dem Trennen Ubertragen wurde.

has been transferred prior to separation,

Zum Zeichen der ordnungsgemafken Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it.

EV.GA

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: ) _

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom
24.02.2004.

The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.

Glauburg-Glauberg, den 25.11.2004

Ausgabe B2000
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Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificata - Certificat de contrale (CCPU)

gom. - accord, - subvant: BN 10 204
Abnahmepe(fzeugnis - Inspsction certificats - Certiffoat de réeeption 1. 1.8

i Gmb

EV G GmbH
Vilbeler Pfad 23-25
D-61118 Bad Vilbel

+ Baarbeliung THALT PR

Freiformschmiedestiicke
Gewalzte Ringe ,
Roh- und Fertighearbeltung

Telefon (0 72 40} 94 10 -0
.. Telefax (0 72 40) 94 10 - 83

Tastolang-Nr. - Grogr No. - No. og wommands | AUITega-Nr. - Works-No, - Réf. d usine

64343/14007 04-4088
TocgA . - CariTcETe Mo, - N, 06 cortioals | Erieugeis - Frodued - Produit
437857 Frefformschmiedestick [ forging

" Werkelol - Slandard-grade of material - Matiere | Werkstoll-Nr. - Materlal-No. - No. de matinre

1.4880

Tilrromiand - Corgition of dellvery - EIaf de lawalsan
L ésungsgegliny solution ennealed / recuit de mise en solution

Fevt by el

Wil < Hoat T i 1F 1t thermigue
1050 °C Wasserabschreckung/waterquenching

Herstatigrzaichen
Trade mark
Sigle du producteur

)

Hasbrmug-riorstalier Greal proaucer - POUrSseUr o acier

ACERALAVA

RKeongpichnung - Marking - Marquage
WerkstofffCharge/Probe-Nr

Priit- y. Ligkarh N ¥ 7

Voreehriianiorren - Tormms of oelvery andioc materigl spec et aTBdar 08 - Normes aboy candiions oo réceplioniiaison

DIN 17440

Pog. Nr. “Sacwzan - ) GhmelzanNr. Broban-nr.
tam No. Cuantity Gegenstand « Object - Désignation Hest No. Sample No.
M. d. poste Nombes He. de coulde M. ¢ wpeai
1. 1 Rundmaterial RM 180 rd. x 800 mm 31788 6883

2. 1 Rundmaterial RM 220 rd. x 800 mm 31789 6883

3 1 Rundmaterial RM 245 rd. x 400 mm 31789 6883

Schmelzanalyse nach Angaben des Stahihersiellers -

Fmelzan-ir - Neat Np. - No. o. coulde] Erschmalzungsart « Cieol making - Proceds o wBboration
Ladle analysis - Analyse de coulée 31788 i E+AQD
CTR TSR MR F RN ] ST HI T Ca | ek TGy | e[ T NGTR] AT
1)1 0,02 033 %}%{ 031%22 0:5%; 17358 | 9,75 0,13 G003 10,088 | 0007 10434 0,019 10,36 0,004
B V%] I ] o ] Ag
Ty 51.3';?‘]'““4 ’E%zé 003 10,608 | 0,008
1) Schmeizanalyse nach Angaben des Stetihersieliers Ladlie aralysis - Anglyse de couwlde
Tachanische Eeg@ns%?é%n “KEchanical properies - Proprieles mecaniques [ Brcbarnr. - Sample No. - No. d essel
Proboriage r.-Tomparatit FadRp 6,2% Rebifp 1% A AS AV I50Y z
Po, of e T famparaturs mm T iy ) " i
0 ig, 20 =205 w2240 £10-710 =40 =x85
2) ig. 20 287 293 523 58 246(262/248 78
IR fpift - > Spach i 2 rgabnis - Test result - régiital o'agsal

Waltere Prifungen « Further controf - Gonlréle supplémentaire

Basichtigung, Madkontrolle und Ki wareichnungapnifung: Keine Beanstandiung
oBeR ’ fong snd marking eonirel Without any rejaction

LiFT

o, le tlag of di marguege: Sans reviamanion

interiviataling Korogkon (DN 50 §14); Keine Besnstandung
inisrgranar atheah (IN 80 §14): Without spy

Coerosion intaraistaling ([N 80 $14): Sens ratiamstion

Spekiralaralytische Vervachsiungspedfuoy | Keine Beanstandung
Spectographic antimixing test | Withaut any rejection

Contrily gntimelange sp aphigue | Sans reclemaii
Zustimmungsschraiben dey TOV Hagt vor.
Apgeovet of TUY Sddwaest,

Approbation de TUV Sddwest.

Btuen - Dats - Date
22.11.2004

et ~ Locabion - Liew
Pfinzial

Teie - Page Mo - Page No.

e .
e antspeicts den versinberten Lisfer GuTIgen. g}m Zeugnis §
The above mentioned materisl in sccordance with the terms of the ch!o(.} S ?
La fraison aux cordiions de feaisen convenues. e 7 Q i
b
Ll

141
A o, @

Der Werksachverstdndige Prifstempel
Inspecting Engineer Inspector's stamp
Contréleur d'Usine Poincon de lexpert




wag |-
Abnahmepriifzeugnis
inspection Certificate - Certifivat de conirole (CCPUY)

gem. - gccord, - sulvant: EN 10 204
Abmahmeprifzeugnls - Inspection cerdficate - Certificet de réception 4.8

| 7E3LT P

Gt o

E VG GmbH
Vilbeler Pfad 23-25
D-61118 Bad Vilbel

+ Baarbeiung *

Freiformschmiedestiicke
Gewalzte Ringe
Roh- und Fertigbearbeitung

Telefon (07240594 10-0
. Telefax (0 72 40) 94 10 - 83

Beatelicmg-Nr. - Qrder No. ~ No. de Commande
84343/14007

04-4069

AuUraganlr. - Works-No, - kel d usine

Tavgmie-Nr. - Cortlicata Ne. - No. g8 cerilicate
437558

Eresugnls - Product - Prodit
Freiformachmiedestiick / forging

Warkstoll - Sianoard-grace ol malris - Matera

A 182 Gr. F 347

Warkstofl-lr. - Materlal-No. - No. de matiere

TeTorenatand . Candition of Belvery - Bial da lpwaiean
Lésungsgegliht solution annealed / recuit de mise en solution

g e
i3

beRardiung - Heal Troaimon

o thermigue

1050 °C Wasserabschreckung/waterquenching

Halbrocg-Herstalior . Stael producer - Fourmissswr d 8cier Harstedarzaichen
Trade merk

ACERALAVA Sigls o producteur

Kennzelchmiog « Marking - Marquage
WaerkstofffCharge/Probe-Nr

&

Bl . Liatarbadingungen undioder amiicha Vorscheiftar/Norman
ASTM A 182 K. Ed.

Tarms of defivery andior materisl spechications/standaras - NoTmes sliou conaitions de récaptinndivraison

Fng. Nr. Stickzani ) K Sehmeizan-ir. Froben-Nr.
itarn Na. Cuantity Gegenstand - Object - Désignation Heat Na. Sample No.
Na. d. postg Nombre No. da coulée No. o pssai
1. 1 Rundmaterial RM 180 rd. x 800 mm 789 6883
2. 1 Rundmatsrial RM 220 rd. x 500 mm 31789 6883
3. 1 Rundmaterial RM 245 rd. x 400 mm 31789 6883

36!‘?!??&5280&1:{88 nach Angabers des Stahlhersteliars - RITGIEarE < Woat Mo, ND. & coulie s:rschma.zungsenfﬁaal making « Proceda ddlaboration

Ladle analysis - Analyse de coulée 31788 E+AOD
o L O N N T Y T =TT . Tkl T NI T Nb TRl T ATR

n1o0e 3,33 1,27 G022 10001 117,38 [T&75 0,13 6003 10,035 | 0007 (032 0019 1036 0,004
SR VIR W B

1)1 0014 Q3 10,08 Doz | 00

1 s nach Angaban das Statifersteliecs - Ladle analysis - Analyse de coulée

Mechanisohe E&genscﬁ&ﬁen TMechamoal properties < Proprisies mecaniques T Figken-r. - Sarmpla Mo, Na. @ assat

FbwrAge PrTomparatur ReH/Rp 6,2% A AG Av I50-V z

m}gﬁm@ T i g i) (P 1) M o

k)] ig. 20 =2205 510-710 w4} =85 w50

2} Ig. 20 267 523 58 248/262/248 76

k 1} Vorache® - Ruquirement - Spesificetion 2} Prifergebints - Tost rasull < résuitat dosssi

Waeitare Prifungen - Further confrol - Confrile supplémentairs

b

Begi/ fte s K ichrungapedfung: Keine Beanstardung
Surfaes Inspection, dimensions and marking controd: Without any rajaction
Inspection, conirdle des dimeasions el de marquagn: Sans raclemation

Intarieistalling Foragion (DIN B0-814): Koing Baenstandung
intargranular aftack (DIN 80 §14): Without sy refselion
Emirespion ntioristalive (DN S0 014k Sans recimation

Spektalanalytische Verwechslungeprifung | Keine Beanstandung
Spactogeaphin anlimixing test : Without any rejection

Cantrdle antimulange o figue

Sang ¢

Barore - Date - Dats
22.11.2004

©rt - Locatior - Lisu
Piinztal

111

Tolte - Page No. - Page No.

g Lisfarung sntspricht den vereinberten Listirbedingungen.
The above mertioned materiel in aevordance with the Bems of the ordar.
La livealonn pux condlitions oe ivesison Convenuss

. /(06(\

34

Der Werksachverstindige Prilfstampel
Inspecting Engineer ingpector's stamp
Contréleur d'Usine Paingon de lexpert




GEBR. GROHMANN

Edelstahischrauben- und Mutternwerk

Abnahmeprifzeugnis EN 10 204-3.1B
Inspection Certficate

3

32584 Léhne

R, Ceynhaugener 8tr, 67-73
Gebr. Grohmann - Postfach 1251 - 32558 Lohne Bestell-Nr.-

Order-No.: 338625/3000/1882/8324~5567
Samson AG Unsere Auftrags-Nr.:
Mess~ u. Regeltechnik Work No.: 99 638
Abt. Einkauf /H . Schwarz ASI/GS Uefarung vom:
Postfach 101901 Delivery of: 24.7.03
Abt. u. Zeichen .
60019 Frankfurt/M. Dpt./Fief S 1.8.03
L e we/ Je.
Umfang der Lieferung: Anforderungen:
Description of supply: Requirements: ASTM
Pasition Sitick Gegenstand und Abmessung Warkstoff DiN/Ausgabe Kennzeichnung
lterm No Quantity Cbject and dimension tMaterial Din/Edition Marking
Stiftschrauben — stud screws A 193 Gr. B8 B8
dhnlich - similar DIN 938, e = 28 mm |Cl. 2
1) 32 3/4" <10UNC -~ 2A x 50 NL - nominal
length x 78 gz. Lg. — total length

Ergebnis der Prifungen: Zugversuch: DIN EN 10002-1

Test results: Kerbschlagbiegeversuch: DIN EN 100451
Positi P Probestab | Re Q Rm As (W) O Z Ay H;:::: N Aufweitvers. | Prifkraftversuch
tasstargn rc&t:ef:‘Nr. Testplece |Ap 02 & Ag (%) @& s Expard-Test| Proof Load-test
tem No Test-No. i @ Ap 1.0 O B {mm) O HB 2,5/187.5 DN EN 493 DIN EN 20898

N/mm? N/mim? % J DIN EN 10003-1

Anforderungen:

Requirements:
1) 211 12,5 798 945 21 65 1 x 320

Warmebghandlungszustand: 1psunsgegliiht, abgesghreckt und kpltverflestigt
Heat tleatment condition: tarbidg solution trgated and strpin handened

YODVYM  Olsov Qlso-U O O DVM dhnlich
Sonstige Priifungen:
Other tests:

Stahlwerksanalysen in %:
Analysis of the Steelwork in %:

Pogition Schmelze
e No Charge no 4 8 fin P 5 Cr Mo W i
1) 162188 ,022 ,02 11,81 ,030 | ,026 | 18,20 8,56
Zel Jepruft
8 Au6. 2003 \,\//‘
v
Besichtigung und Ausmessung: 0. B. Die gesteliten Anjbrderungen Sigll erfillt
Inspection and measuring o.k. The reddirdrdents ifi

Herstellerzeichen: Der Wevrkssachverst
Manufacturer's identification symbol Works-inspector




LINRULUIA gmoH 4

Befestigungsteile

s+ s+ v o e < < e+« o e+ v+ e 5 27 <7+ e 5 5 < o+ e s 5 s+ < s o o+ e+ m + o + - Vennhauser Allee 276 b
40627 Disssidarf
Telefon 02 11/277017-18
Fax 02117273423
e-mail: info@unruhgmbh.de

http:/Awww. unruh f.
Unruh GmbH « Postfach 28 01 41 « 40610 Dusseldorf P unruhgmbh.de

Thr Spezialist fir :

Schrauben und Muttern nach DIN
Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

gedrehte u. geschliffene Bolzen
Schraubenbolzen u, Stifischrauben
mit Abnahmevorschrift

Samson AG
Postlach 10 19 01

60019 Frankfurt a.M.

thr Zeichen Ihre Nachricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 18. Juni 2003
Betr.: Ihre Bestellung-Nr. 336435 / 3000 / vom 13.05.2003

Unsere Commission-Nr. AQ35571
Abnahme nach DIN 50.049/3.1-B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !

Fiir die von uns am 18, Juni 2003  gelieferten

Hex Nuts (leichte Ausf.) nach ANSIB 18.2.2, aus Werkstoff
A 194-8, gestempelt

85 Stiick 3/4“ -~ 10 UNC - 2B / 8350-2371

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD —~ W0 zugelassen !

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach DIN 50.049 /3.1 - B

Wir hoffen gerne, Ihnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Griien

bH
teile
Ee;:rh;fts‘f_uh?srm . (Commerzbank AG Dresdner Bank AG Postbank Essen Amtsgericht Diasseldorf
Andreas Becker, Disseldorf Ratingen Konto-Nr.: 197 995 -432 HRB 4627
Rainer Becker Konto-Nr.: 4 780 888 Konto-Nr.: 3 027 883 00 BLZ 360 100 43 tst.-Id -Nr.

BLZ 300 400 00 BLZ 300 800 00 DE 119 425 809




iJosef Nevhaus ...

QI 180 8002
QA 04 100 4843

SPEZIALSCHRAUBEN UND G‘EWIMDETEILE

GEROR BALVE-GARBRECK
Rétion 7

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bescheinigung iber Werksioffe gem,

Prif-Nr.:

4

Certificate of works inspection / Certificat de récaEggo 10204/3.1 B test no./contrble no.

Besteller: M. Unruh GmbH Warks-Nr.: 029584

orderer/commetant Postfach 280141/40610 Disseldor! work ne./no. d'using

Bestell-Nr.: . Kennzeichnung: ;

order no/ne. d'ordre 3.368 vom 13.05.2003 0 2 JUN‘ marking/marquage 2xexk 8 N

Prithedingungen: ASTM A 194

Condition of tests/Condition d'examen

Umifang der Lieferung Description of parts/Mesure de ivraison
P-Mr. Silck | Gegensiand - DIN od. Zohg.Nr, Abmessung Warkstoft Probs Nr.
tNo. quaniity | object - DIN or drawing no. dirnangion material tast-no.
p-No. | nombre | objet - DIN ou dessin no, dimansions matdriel ng. densals

03] 85| Hex Nuts ANSI 18.2.2 3/4" UNC Wxxx ASTM A 198y 140

Gr. 8

Besichtigung und Magkontrolle: ohne Beanstandung

Inspection and control of dimensions: no objection |

inspection et contrble de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Priifung
Result of tests/Résultals des Essals

Probe Nr. Abmessung | Priflemperatur | Steckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschnlrg | Schiagarbeit Hirte

st no, dimenglon fest temparature yield paint {ensile sirenght slongation red. of area impact test hardnass
no. d'esaais] dimensiong imrmperature dbasal | limite delasticiie | mitede ruplure allongement striction resillonse duraté

MNrmm? Nimm? %% % J
HB 30
91490 374" 20 Prifkrafiversuch 25050 1bf: d.B. 156
e mebehandlung gezogen / E,g“,ﬁ.fghgpo‘gf?*“\" E
trertemant thermique: fondage:

Analyse
Analysis

Proba Nr. | Schmelze c Si Wn P 8 Cr Mo i v Ti

a8t no. charge no.

no. d'essais | no. de coulée %o % Y Yo Y Y Yo % Y Yo

9140 28935 054 1,54 1.22 1 ,029 1,027 18,33 8,66

Verwechsiungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erfliit
identification of material: no o ;ecmmf The results of tests are satisfactory.

ConirSte de matérial: sans réclamations! Les demands o denfibs sant remplis.

Balve-Garbeck, den 28,5.2003 /f &
.
Ort, Datum place, date - Der Werksge in® Workinspactor/Contréleur Lisine
Zeugnis gepruft J
2y e | Wy




Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION

ACC Ty
H AUTE S AMBRE EPTANCE CERTIFICATE W
rue du Pont des Moines - BP9 AB‘NAHMEPRUFZEUGN‘S 5 sz‘mi%
59145 BERLAIMONT - FRANCE Suivant: EN 10204 3.1B
Tél. 03 27 67 39 00 - Fax 03 27 67 26 55 According to / Entspr.
CLIENT SAMSON AG N’ et date de commande 356092 le 18/03/2004
Customer / Kunde Ordar n® & date / Nr. U, Dafun des auftrages
N° Enregistrement HS {25324 N° et date du PV fournisseur 55691 le 01/06/2004
Supplier's booking n® N* & date of supplier's rep. / Nr u, Datum der Lieferansbesc.

Lid, Auftr. Nr D, Herstellers

GP240GH N EN 10213-2 95/ ASTM A 216 WCC
ASTM 83

Désignation normalisée du matériay
Description and size / Bezeichnung d. Werkstoffes

Procédé de fabrication E
Manufacturing process / Erschimelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE - N° A 176/04/ |
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Trajtemant(s) off Montés lampbrature Haintlen Refroldissement £
Treatment carred out Temperaturg rise Sustained Cooling Tamp, when leaving fumace
Behandiung{en) ausgefihit Temperatursrhdhung Haltung Abkilhlung Temperatur bei Ofenausgang
NORMALISATION 100°Ch 920°C 5h AR CALME 920°C
N° decoulés 16138 « ANALYSE CHIMIQUE -
Castiﬂg n® { Schmelze nr CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
G Sl | Wn § P Cr i Mo W Tl Va Cu Nb Co N Fg
EN MiN 0.16 65
MAX 0.23 0.6 1.2 002 | 003
ASTH | MIN
MAX 0.28 08 12 ] 0045 | 004 05 0.5 0.2 0.03 0.3
Oblenus 0485 | 043 | 193 | 0008 | 002 | 0.4 009 | 0.018 0003 | 001
Produit
- CARACTERISTIOQUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Résls MPA | Elagt MPA Along % Stick HESILIENCE Moyenne | DURETE | R
Tens streng | Yield point Elongation Reduction | impact test Hardness
Zugfestigk. | Steckgren. Bruchdshou. | Brucheins, | Kerbachiagzhighell Hida
0,2 1
[} MIN 420 240 &2 420°C KV 27 Joules
MAX 800
ASTH m 485 75 2 35
655
°G G
20°C 554 348 30 59 20°C a7 86 J 844
T o . & & @ Q !aamg 8 ot
Deseription and size Patterm number Drawing nurmber HES number Cuantity HS order number
Bazslshnung ynd Nenngrbsse {Model nr Zelchnung Nr Stick Nr Anza L NrHS
CORPS DN 50 PN 250-320 7678 080176757677 Q65 24186 10 528 61

Classe de qualite D suivant DIN 1690 partie 10,
Severity lavel 0 according fo DIN 1680 part 10,
Cualitiiskiasse D nach DIN 1690 1l 10.

Cachet, date et visa du contrble fournisseur
Starmp, date and authorly of suppliers inspection
Stampel, Datum, Unterschifft des Kontrol des Harstel

{1108/2004 F.C.
HAUTE SAMBI HAUTE SAMBRE
POLVENT V?E COR B,
Laboratolre CD '

s

e

Hom de T organisme avec date et visa da son contrdie
Name of organisation, date and inspection authority
Baz. d. Abnahmesielie mit Datum und Stampel

F e ¥ . TTATTTVER €A RAFIERE e r om o o on o P S e N T L

S S

e, Densean - Liers



E.V.G.
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG - VILBELER PFAD 23 - 25 ~ 61118 BAD VILBEL

r waiteren Bearbeitung!
e H
an ‘

' . ; LEGIERTE STAHLE

- ? ROST-, SAURE- UND
02 GEP 04 HITZEBESTANDIGE STAMLE
e ; NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
S - SONDERWERKSTOFFE, TITAN
dureh { PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

1. September 2004

Besteller/Ordering Party. Samson AG
Best. Mt/ Order No.: 364060 3000
Unsere Komm.-Nrfour Order No.. 13828

Wir bestétigen, daf das/die gelieferte/n Teil/e: 210 mmrd. x 245 mm 5 St
we confinm, that the delivered parts:

mit der Abmessung/with the dimension: 210 mm rund

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
certified on the basis of inspection certificate:
von der Firmal/company. Sochorova Valcovna

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.. C 22.8N/A105
Schmelzen-Nummer/heat-no.. T40713

vor dem Trennen (bertragen wurde.

has been transferred prior to separation.

7um Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it.

EV.G.1

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: )

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TOV Hessen gem. Genehmigung vom

24.02.2004.

The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02. 2004,

EV.G.,
Edelstahl- !ejgkaufg-Gas.mbH
Bad Vilbel, den 01.09.2004 /?ﬁ weduhic

Busqale 82000



Ine Aufirag - Your order - Yolte ondre:

A - AJvien nOW w Avis:

KS 4007 04/07/002185/01
Werks Br. ~ Cur ordes — Ref. d'usine: Waggon Na:
7000028359 106 3540
0041006708/27 106 4769

GER-K-AVISO@commercialmetals.com

= EN 10204 3.1B Abnahmepriifzeugnis - inspection certifcate - Certificate de réception

Mumber: 2004/07/004257

\
et - Waight ~ Poids | Gt - Quality - Qualté - Nomm ~ Standard - Norme |

! Lisferung - Daflvery - Livralson
t ] [ DIN 17243~
| RUNDSTAHL 3 €22 .8 E 87.1 |
I CMC KS 4007 8.670 kgI P25 0GH EN 10273.1
AUFTRAG 1, 2435 g stick - l AD 2000?”‘3 '
' normalisiert § Pieces I N ! TRD 107 |
( ! l TRB 100 |
; 210 mm  5,0-6,2 m | | ADW13 |
CHEMISCHE ZUSAMMEN SETZUNG - CHEMICAL ANALYSIS ~ COMPOSITION CHIMIGUE (%)
t Scohmelze { f
belt
i Charge Mo g !
{ C MN ST P 8 CR NI cu |
L T40713 0.20 0.78 0.26 0.012 0.003 0.25 0.10 0.07 ;
1cc blooms MO SN v TI N ALC NB [
Btrangguas 0.004 0,008 0.004 0.0025 0.0067 0.026 0.003
MECHANISCHE WERTE ~ MECHANICAL VALUES - QUALITES MECHANIQUES
Steckgrenze Testigkall | Brughdennung | Bricheinechn, | Schlagarbelt Brinell- ‘
| sohmelse Yisldpoint | Tanalle strenght [ Edersion | Contraction tsnergyof impact narte
e Limité dwlast, Heslstance Mlongem | Contraction Regllerce HB
ChargeNo | Rp 0,2 (MPa)| R (MP2) | As (%) Uz (%) KV () o
CT40713 292 430 34,8 69,6 208C 138-138
i?r.ﬁx'. DR3P AV - 158
F‘.S.Nx.i}?:&ﬁ 156 |
154
( '6 purchmesser 1/6 Diameter 158
{I‘vai -20°%C
| AV - 83
[ 120
! 93 ;
{ 's7 |
gs TBrufwng ©.B. 886 181 3 C/o. Ultrasonic Inapection resulls SEP 1931 3 C/C
Rrerwachslunggprufung d. Spextrotest 100% Spectrotest 100% {
Material vakuumentgaat vacuum degassed particle
sterial ist 100% Cberflaeche defekt gsprueft. gurfame is 100% magnetic leakage field tested
rechmel zungsart ~-Saverstoffkonverter Mode of production oxygen converter
mformungsyrad -~ €,4 Rolling reductio ratlio - 6,4
Normalized $20°C/1307aldr.

Hormalgegliht: 820 s /130 " Lule.

Die shengananntan Erzeugnisse snisprechen den Bestallungsvorschrifien ~

V Kiadné dna :20.7.2004
[ 1 praT 3022470

{

o/
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Products conform with the preseription of order
Jifina ANDELOVA

nerdvisly opravnény zastupce
- unabhingiger berechtiger Vertreler

TE TR-2-278
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Aosisn ~ Adviae note ~ Avig

thr Auftrag - Your orger - Voltre ordre.

KS 4007 04/071002185/01
Warks Nt - Our order — Ref, dusine: Waggan No:
7000028338 108 3540
0044006708/27 1086 4759

GER~K~AVlsc@commercia{matats.com
- Ingpection certifcate - Certificate de réception

, Number: 2004/07/004297-1
[ Gewicht - Woiéht ~ Poids " Gine - Quality - Cualits g Horm ~ Standerd - Nermgj

EN 10204 318 Abnashmepriifzeugnis

{ Liefarng ~ Delvery - Livraison

mformungsgrad ~ 6,4
Normalgegliihr: 920°C/13071ust.

e X | !
; RUNDSTAHL | ) |
; CMC X8 4007 ; 8,670 kg AL03 ASTMALOS 1
1 AUFTRAG L 2435 g g stick 8a 105 % ASMESALI0E |
normalisiert i 8 pieces | ot | !
( 1 S |
i 210 mm 5,0-6,2 m ! ]
CHEMISOHE ZUSAMMEN SETZUNG - CHEMICAL ANALYSIS - COMPOSITION CHIMIQUE (%}
% Schmetze i l
; bt
{ Charge No i
| c NN 81 P 8 CR NI fii] |
| T40713 0.20 0.78 0.26 p.012  0.003 0.25 ¢.10 0.07 1
cc blooms e an v TI N ALC NB ‘
1Stran uss 0.004° D.00B 0,004 0.0025 0.0067 0.026 0.003 J
MECHANISCHE WERTE - MECHANICAL VALUES - QUALITES MECHANIQUES
Feckprenze | Zugiestghsil rachdehrung | Brachensehn. Schisgarbeit Brinell-
| gohmeme | . eldpaint Tensle spenght | Extension Contrection  |Energy of impact harte
l Welt Limith o alagl, Resistance Allangsl | Contraction Resllierce B
. GhageNo Ry 0,2 (MPa} 1 R (MPa} As (%) Z (%) KV}
rTa0713 292 490 34,8 69,6  j0°C 138-138 @
Pr Ny, D738 LAV - 158 !
}Z‘.S.Nr.ﬂ?w ' 156 i
, ’ 154 ’
{ /6 Durchmesser 1/6 Diameter 158
TK-2 -20°C
! Bv - 93
. 120
| 91 |
i ¢ !
(- : 137 ;
BF - Froiung o.B. GEP 1831 3 c/a. Tltrasonit inspection results EEP 1521 2 o/C
p!axwachsi,ungsgmfung 4. @pektrotest 100% Spesctrotest 100%
aterial vakuumentgast vacuun degassed particle
cerial ist 100% Cberflaeche defekt gepruefc. surface i8 100% magnetic leakage fiald tested
rechmelzungsart-Saverstoifkonverter rode of produstion oxygen converter

Rolling reductic ratio - 6.4
Normalized 920°C/ /130 Alr.

v Jadnd doe :20.7.2004

L —
PR I
a {()\k & N

Chuditrat’

J—
Die ohengenannten Erzeugnisse entsprechen den Besteliungsvorschrifien - Products conform with the prescription of order
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Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate
Certificat cgelRBéception

>

TN K 180 0L 00
DA 503

JjunsesLont’

EN 10204 03.12.2004
Samson AG
Besteller: Prif-Nr.: K4/60430 7
Custorrier - Agheteur Inspection No. 26001182
369078 3000/ v, 04.10.04 Ceortificat N°®
Bestell-Nr.: 148
Crder Mo~ Nde la commande Auftrags-Nr.: 18395 /78881
Prifbedingungen: Order-No. - N* usine
Condition of tests / Conditions d'examsn Kennzeichnung:
ASTM-AL193 marking/marquage
HJL-B7
Umtang der Listerung
Extent of materia! delivery - Liste descriptive
Pos.-Nr. | Stickzahl Gegenstand Abmessung DIN od. Zeichnung-Nr. Warkstoff Froba Nr.
ltem-No. | Mumber of Article dimension DIN or drawing no. matarial Tast No.
Poste-iNe (e Dieésignation du produit dimensions DHN ou dessin no. matibre L
10 110 | Stiftschrauben | 1 1/8%-7UNC | 4hnl./1%k.938 | A 193-B7 238
(1) stud bolts -2A x 80
8324-%731.
Besichtigung und MaBkontrolle : chne Beanstandung !
Inspection and control of dimensions : no objection !
Inspection ot contrdis de dimensions: sans réclamations |
Evgebnle der Pritungen
Result of testy /Résuliats des Essals
Abmaessung | Streckgrenze | Zugfestigkeit | Deboun Einschn(irg. Schiagarbait Hirte
P?;’;‘? Nﬁf‘ g?mamu% yield point mgagile s’trgngt‘xt eiongauog redd, of am§ Energy gf Impact hardness
6 Shsrowalis m"'{'gj‘,m lirnite 'elaticite | reistance & la isction | allongement striction Energie de rupture duretd
N /mm2 N /mm# L L3 [8)] )
Rp0, 2 4D HBW 10
238 12,7 897 919 17,1 52 266-276
] handi : . RGN
238 | restmament "9 verglitet 640°C et E
trelterment thermique ; quenched a. tempered forviage .
Analyse /Analysis gemaess Herstellerangabe/acc.to manulfacturer
Probe Nr., Schmele 0] 8l Mn P 5 Cr Mo Ni '
Tast No, Haat No
Bigmwte | NOCoulde % % % % % % % %
238 042408 ,42 30 , 79 , 012 ,024 11,04 16 Zeugnis geprift
SAMSON AG
P&31/Kp
¢

Verwechslungsprifung : Ohne Beanstandung! Die
ldentification of material: no cbjection |

identification du matériay | sans réclamations !

The requirernents are fulfilled as per annex.
Les conditions Imposdes sont satisfaites suivant annexes.

gesteliten Anforderungen sind erfiilit. Langer

Warstein, 03.12.2004

Das Zeugnis wurde maschineli erstellt und ist auch ohne Unterschelt gillig.
This cortificats was generated by dats system i must not be signed for validity as wal.
Ce certificat a 616 dabll sur systéme Informatique et ast valable sans signature aussi,

(Ort - Location - Lieu)

{Datum -~ Date)

Der Werksachverstiindige Works-Inspector /contrélaur Usine

&
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Frefformschmiedestlicke
gewalzte Ringe
Roh- und Fertigbearbeitung

Telefon (0 7240) 94 10 - 0
Telefax (0 72 40) 94 10 - 83

Rosswag

Aotiwag GmiH Fosfach  [-78327 Phneial

Abnahmeprifzeugnis

Inspection Certificate/Certificat de controle (CCPL)

> 9

Lkl
gem./accord./suivant: Workszeugris 22
EVG Edelstahl-Verkaufs-GmbH 70100M367 DN 50 049 / EN 10 204 Tost roport 22
Vilbeler Pfad 23-25 Aolove o8 codle 22
Abnahmepritzeugnis 318 b
. Insgrection cortificate 318
D=~61118 Bad Vilbel Centiticat de réception  3.1.8
76327 Pfinztal, den 23.09.04
Basteliung-Nr./Order No./No. de Commandes Listerzustand/Condition of delivery/Elat de Nvraison
64221 / 13838 Vergiitet/fully heat-treated
Aultrags-Ne/Works-No./Rél. dusing Zevgmig-Nr/edicate No. Warmebehanaiun, . .
55594" “Ho5TE Hoat Troament 820 ° €, ®1labschreck. /oilquench.
@ Y 3 13
paenert  740°C, Luftabkithlung/aircooling
Erzaugnis/ProductiProduit
. . . . Kennzewhnung
Freiformschmiedestick/forging MarsngMarquage Werkstoff / Chargen/Probe-Nr
Wer # rade of Materahh Halbzeug-Herstelier'Sieel producer/Fournissaur dracier - No./No. de ma Herstoltarzeichen
A 182 Gr. F 12 Cl 2 |SIDENOR REINOSA ;fmmﬂ'*
igie cu producie
Prif- u. Lisfarbedi n undioder amtliche Vorschrften/N
Tarm: of delivery ?ﬁ{;/ngfm:wnaf spwticaf:ons;’s{ng;rd;f waTM A l 8 2 lt ® Ed ® @
Normes slou conditions de récspliondiveaison
Pos. Nr. nglck:ahl Schmalzen-Nr. Proberidr.
Ham Mo ariity - i - Heal No. Sarmple No.
No. d. Posle Nombre GeQ enstand Obl ect Déslg nation No. de coulde No d':ssac‘
1 1 Ring FM 857/289 rd. x 310 mm 72101 6543
afyse nach Angaben des Stal Stackanalyse
Ladie aralysis )4 Check analysis
Analyse (o covlde Analyse de grodul
f M. Sigel g pr Procedé d
Heat No.
No. d. coulds % C % S % Mn % P % 8§ % Cr % Ni % Mo % Vi % Ceo % Ta % Cu %N
7301 B 0.152 | 0.380 | 6,700 | 0,018 | 0,004 | L.090 | 0.250 | 0.442 | 0.01 0,173 ) 0.007
% Nb %A % Hr % ol % V %l % B %7€ w i | B T Em % %
72101 B 0.022 0.012 | D011 .
A g prog Froprigies mecamques
Pr.-Temp.
Probe-Nr. Prob.Lage Praben-Form Hérig
Tast No. Pos. of spec. T;;'m~ ;f::rﬁ? /Ng::, 2 A%? 5 :i\; Type; of Spec. Hardness
Mo, dessal Position °cy P Re 1% 4 { {%] vou Durste
Vorschrift
Requirem.. o Le
Boquram. =275 E485 >0 230 nf.
6543 tg. kT %2 529 P 58 79/84/87 50-V 159 1B
hrtische Ve ifung: Ohne By o Zustienmungsschreben des TV Sdowest
Specirogragds antimixing test. Without oy refection. fiegt vor,
Cortrdig antimelgngs spsc:!ographtvue' Bans reclamativns. bl Approval cbApprobation de
Basichtiguryy, MaGkanirofig wng & g hne B e TUV Suehwast
Surface InspCHon, dimensions and marking conii: wmnw: any r&;eman
Inspection, contrdle des di of dg age: Sans p 4
Intaekristating Korrosion (DIN 50 914} Ohne Seanstantiung,
intargranultar atfack: W:rhou! any refection. /
¢ o ¢ Sans & Der Werkssachverstdndige Priifstempel
én}?gen ./ \ Inspecting Engineer Inspector's stamp
Anaores g B ‘ Controteur d'Usine Poincon de l'expect




Abnahmepriifzeugnis
inspection Certificate
Certificat de Réception

EN 10204 3-1-B

Besteller: Samson AG
Customer - Achetaué 32980 3000
Bestell-Nr.:

Order No.- N'da fa commands

Prifhedingungen:
Condition of tests / Conditions d'examen

10,
UNGEBLODT

@

27.08.2003

K3/03931

Praf-Nr: 26000705

inspection No.
Certificat N°

Auftra s—-Nr.;336157 /57716
Order-No. - N° usine

Kennzeichnung:
ASTM-A193 marking/marquage
HJL-B7
Umiang der Lisferung
Extent of material delivery - Liste descriptive
Pos.-Nr. | Stiickzahl Gegenstand Abmessung DIN od. Zeichnung-Nr. Werkstoff Probe Nr.
ltem-No. Mumber of riicie dimension DIN or drawing no. material Test No.
FPogte-iP (e Digsignation du produit dimansions Dit ou dessin no. matidre P dlprant
10 68 |8tiftschrauben |1 3/8"6UNC- |938 ahnl. A193-B7 1
{1) 2A % 140 2.21-65
B1.11<5/99
Id. 8324-576]
Besicmigung und MaBkontrolie : chne Beanstandung !
Inspection and control of dimansions : no objection |
Inspection et conirSle de dimensions : sans réclamations |
Ergebnls der Prilungen
Result of tests /Rdsultats des Essals ,
Probe Nr.| Abmessung | Streckgrenze Zugfest%gkeit Dehnung | Einschnirg. Schiagarbeit Hiirte
Tout No, %W ‘;eld point tangile strenght slongation rad. of area Energy of impact hardness
Wl | o e, | limite d'elasticite | maistence & e tection | allongement striction Energle de rupture duretd
M fmm? N /mme % % ()
RPO, 2 4D HB 30
1 12,7 912 952 18,5 57 290-285
1 &é‘m\ebeh‘gndiung: vergiitet E%{"eéféﬁm:
treftement thermique gu Torcege:
Analyse /Analysis GEMAESS HERSTELLERANGABE
Probe Mr., Schmslze C Sl Mn P s Cr Mo Ni v
Tast Mo. Heat Mo,
Blgmet | NOCoulde % % % Y % % % % %
1 000501 1,41 , 24 1) , 014 L, 030 11,06 ;18
/'\\ pay SN,M:Q - et
énﬁ‘ws:m‘ " |reprift @
N wowes 2003 2 @,
Vemechsiunégprﬁ ung Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erfilit. ;. gel

identification of material : no objection!
dentification du matérlau: sans riclamations!

The requirements are fulfilied as per annex.
{ s8 conditions imposées sont satisfaites suivant annexas.

WARSTEIN, 27.05.2003 Zeugnis ist elektr. erstellt, gilt ohne Unterschrift
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Ihr Spezialist fiir

Samson AG Schrauben und Muttern nach DIN

Postfach 10 19 01 Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

60019 Frankfurt a.M. gedrehte u. geschliffene Bolzen

Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

thr Zeichen thre Machricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 17. November 2004
Betr,: Thre Bestellung-Nr. 367139 /3000 / vom 03.09.2004

Unsere Commission-Nr, 200421150
Abnahme nach EN 10204 / 31-B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !

Fir die von uns am  16. November 2004  gelieferten

DIN 938/A 193 B 7 - gestempelt, Zink-Eisen-Schwarz

20 Stiick 245 UNC-2Ax 190 mm
MaB e = 76 mm / 8324-5643

34 Stiick 3/4¢ 10 UNC ~ 2A x 70 mm
MaBl e = 28 mm / 8324-5693

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.
erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1 - B

Wir hoffen gerne, Thnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Griifen

»’%m t&genrht Dussef{f@d

Gs&eﬁ&ffﬁfﬁhmf owbam »
ating to-Nr: 1 35 432
Konto-Nr 3027 983 00 L7 360 100 423

BLZ 300 800 00 DE 119 425 809

r
F

K
f

Becker




SPEZIALSCHRAUBEN UND GEWIHTEILE

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bescheinigung Uber Werksioffe gem.
Cortificate of works inspection / Certificat de réception

EN 10204/3.1 B

Tiv
Toanr>

58802 BALVE-GARBECK
Rétioh 7

11

Prif-Nr.:
tast noJ/contrle no.

Qrt, Detumy place, date

Basteller: H. Unruh GebH Waerks-Nr.: 032619
orderer/commatant Postfach 280141/40610 Disseldorf work no./no. d'usine
Bestell-Nr.: Kennzeichnung:
order no.no. d'ordre 200450635 vom 06.09.2004 8. 0K marking/marquage B7 N
Profbedingungen:  ASTH A 193 0‘ SR
Condition of leste/Condition d'axamen
Umfang der Lieferung Description of parts/Mesyre de liviaison
FoNrf Btlck | Gegenstand - DIN od. ZohgNr. | ADmesaung Warkatof Probe !
Ne. | quaniity albject - DIN or drawing no. dirmansion material e,
o, ¢ nombrg cisjet - DIN o dassin no.  dimensiong mgtérial oo, d'ess
03 20! 8tiftschrauben DIN 238 2% UNC Fo x 180 ag=76mm | B7 913t
06 34/ Stiftschrauben DIN 838 374" UNC Fo x 70 e=2B8mm | B7 889!
a7 12| 8tiftechrauben DIN 938 1-31/8% UNC Fo x 130 e=43mm |B7 7146
08 12/ Stifischrauben DIN 938 1* UNC Fo x 90 g=38mm |B7 931
g9 20! §tifrschrauben DIN 238 1-1/2" UNC Fo x 170 e=57mm |B7 935§,
Besichtigung und MaBkontrolie: ohne Beanstandung inspection and control of dimensions: ne objection |
Inspection et contrdle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Result of lesta/Résultals des Essals
Probe Nr. | Abmessung | ﬁmﬁeﬁwm@‘ Steckgrenze Zuglastighalt Dehnung Einschniirg Schlagarbeit Héra
fest no. dimansion fast lempersiurg yiald point tensile strangth alpngation rad. of area impact st hardngss
no. 'essals | dimengions tamparaiure d'assal | limite d'slasticlie limitede rypture fiong atricti resiiianse dureté
N/mum? N/mm# Yo % J
Rp 0,2 44 HB 30
9130 110,0 20 884 1013 20,8 62 298
8895 110,0 20 836 &892 22 64 277
7462 10,0 20 887 16008 16 62 297
2319 110,0 20 832 230 23 62 291
9551 110,0 20 914 1015 18,2 58 1292
X\lgr;r{:&ga&&andtung . Ei?‘icthz,»Art
rofomant tharmique: vergitet / tomsage? "
Anplyse
Anafxa % ;
Probe Nr. | Schmalze c i Mn P 8 cr Mo Wi v Ti
test 1o, ohange ne.
no. d'esaais | ro. 46 cowlde Yo Yo % Yo Y% Yo % % Yo Y
9130 15094 429 28 y 19 »010 1,020 1,06 | ,21
8895 | 14165 A2 30 1,90 ¢ ,011 1,003 1,09 ,22
F462 | 210555 A0 | 23 88 | 019 1,019 98 | .22
9319 | 15839 24231 32 «96 | 020 [,003 1,06 | ,42
L2881 49568 A8 el i L0011 1,024 1.08 | .23
Verwachsiungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erfGlit:
identification of material: no objection! The results of tests are satisfactory.
Contrdle de matariel: sans réclamations! Les demands o denriés sant remplis.
Balve-Garbeck, den 14.10.2004 // L

Dar Werksaghvpralindige Workinspettor/Contrdleur Usine
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0211727701718
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a-mail

Unruft Gmibk » Postlfach 28 01 47

hr Spezialist fGr
Samson AG

Postfach 10 19 01

aus allen Werkstoffen
GO Franklurt a. M.

M/

WA TGN e

Schrauben und Muttern nach DIN
Sonderschrauben nach Zeichnung

gedrehte u. geschliffene Bolzen

Schraubenbolzen . Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

thr Zeichen thre Nachricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 17. Dezember 2004
Betr.: Thre Bestellung-Nr. 370434 /3000 / vom 21.10.2004

Unsere Commission-Nr. 200421421
Abnahme nach EN 10204 / 3.1 -B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !

pes

Fiir die von uns am 16, Dezember 2004  gelieferten

21 Snick 1.3/8% - 6 UNC - 2B / 8350-2315

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.
erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1 - B

Wir hoffen gerne, Thnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Grpiten

Amisgericht Disseldor!
. 95 437 HRE 4627

Nro 3027 983 00 } 100 43 Ust. o -8,
8.2 300 800 Q0 DE 119 426 809

Geschifisfihres
Andress Becker,
Rainer Backer




SPEZIALSCHRAUBEN UND GE wmr

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Q@WD

WGNWMY 00
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58802 BALVE-GARBECK
Ratioh 7

Beschelnigung Gher Werksiofia gem. 0204/3.1 B Prilf-Nr.:
Certificals of warks inspestion / Cartificat de ré ti’c}n* 04/3. test no./contréle no.
Besteller: M. Unruh GmbH Warks-Nr.: 032917
orderer/commetant  Pogtfach 280141/40610 Disscldorf work no./no. d'usine
Bestali-Nr.: Kennzeichnung:
order no./no. d'ordre 200450766 vom 26.10,2004 marking/marquage KN 7 N
bAEL 2004
Prilhedingungen:  ASTH A 194
Candition of teste/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of paris/Mesure de livraison
P-hr, | Stlick Cisgenstand - DIN od. Zohg Nr. Abmassung Warkstof! Probe N
oo, | guaniity objeut - DIN or drawing no. dhmanglon material @et-ne.
pMo. | nombye abifet - DIN oy degein no. dimansions matgriel . desssl

0z 21| Heavy Hex Nuts ANSI 18.2.2 1-3/8" GUNC ir .7 306

Baesichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inspection and contrel of dimensions: ne objection |
inspsction 8t contrble de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Result of teats/Rdsullats des Essals
Probe Mr. | Abmaswng Pruftemparatur ‘ Stackgrenze Zuglestighelt Dehnung ‘ Einachnirg Sehlagarbeit Hirte
wWel o ditnengion {ant tomparatire yiald polnt tenalle srength slongation roeh of arsa impact test hasingss
ne. essals | dimensions temparaturg dessal | Hmilte delarticile Urltade rpture G } i dureté
Nfmm? Némm? % % J
0,2 5d 150-V HB 30
9306 20 866 976 14,8 50,0 73/80/76 288

Wﬁrmebahandiung ‘ Einschmelz -Art

wenemnt trzsem%qus vergiitet / rdsger
Anglyse
Ao
Probs Nr. | Schmelze C S M p 8 Cr Mo Ni Y Tl
o hassals | o.da coiée % % % % % % % % % | %

9306 11884 4047 .21 s 16 012 1,020 1,05, ,20 + 15 ,004] ,0019
Vamechslungaprufung Ohne Beanstandung! Die gestellten Anforderungen sind erfillt:
ldertification of material: no objectiont The results of tgats are satisfactory.

Gontr8le de madriel: sans réclamations! ts ¢ genyiés sant remplis

Balve~Garbeck, den 1.12.2004

Crrt, Datum place, date
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Ihr Spezialist fir -

Samson AG Schrauben und Muttern nach DIN

Postfach 10 19 01 Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

60019 Frankfurt a.M. gedrehte u. geschliffene Bolzen

Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

thr Zeichen thre Nachricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 17. November 2004
Betr.: Ihre Bestellung-Nr, 367139 /3000 / vom 03.09.2004

Unsere Commission-Nr. 200421150
Abnahme nach EN 10204 / 3.1 -8B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !

Fiir die von uns am 16, November 2004  gelieferten

20 Stiick 2% -4 5 UNC-2B / 8B350-2341
45 Stiick 1.5/8% ~ 6 UN - 2B / 0900-9037
25 Stiick 1.7/8% — 6 UN - 2B / 0900-9941
22 Stiick 1.3/8% -6 UNC - 2B / 8350-2315

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1 - B

Wir hoffen gerne, lhnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

Ar?ztsgerwhf Dzmasa’cﬁwf

sank AG ) ank A
Ratingen HRE 4627 Yﬂ\f
4 TR 883 Konte-Nr o 3027 983 00 Ust -4 -Mr.

00 400 00 BLZ 300 ﬁ% Qo DE 119425 809



WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bescheinigung Ober Werkstoffe gem.

Prlf-Nr.:

o J

SPEZIALSCHRAUBEN UND Gﬂll"llﬂﬂfﬁllﬁ

MWWO?WV RAGO

58802 BALVE-GARBECK

Ristioh 7

13

Carlificate of wmks inspection / Certificat de réxé%gm 10204/ 3.1B test no/conirble na.
Besteller: M. Unruh GubH Werks-Nr.: 032619
orderercommetant Postfach 280141/40610 Disseldorf work no./mo. d'usine
Bestail-Nr.; Kennzeichnung:
arder no./no, d'ordre 200450635 vom 06.09.2004 0 KT, 2 marking/marquage &ﬂxx 7N
Prifbedingungen: ASTH A 194
Condition of tests/Condition d'axamen
Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de fiveaison
PN | Sthok Gegenstand - DIN od. Zohg.Nr. Abmessung Werkstoft Probe
tMe | quaniity objeat - DIN or drawing no. dimansion material 199510,
-l | noodbee w;et EHM ou dessin no. dimensions matarisl o, d'ess
0t 20{Hoavy Hex Nuts ANSI 18.2.2 2% UNC Gr.7 3937
02 45 Heavy Hex Nuts ANSI 18.2.2 1-5/8% 6UN Gr.7 077
03 25|Heavy Hex Nuts ANSI 18.2.2 1-7/8" 6UN Gr.7 073
04 22 Heavy Hex Nuts ANEY 18.2.2 1-3/8" UNC Gr.7 TSO&S
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inspection and control of dimensions: no objection |
Inspection et contrble de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Result of testeMasullats des Essals
Probe Nr. Aamesauﬂg Prifemperatur Steckgronae ZLugfestighait Dehnung Elnschnirg Gchlagarhelt Hirte
tast no. cimensgion tost tempeature yiakt point tanislie sirangii elongation rad. of aren impact test hardnoss
no. d'eseain | dimansions temparalive d'essal | bmile d'elasticlie lirmltade rupture altengement sirigtion resillanse duraté
N/mim? N/mm? % % J
HB 30
8937 110,90 20 288
2077 110,0 20 292
9073 (10,0 20 279
9306 10,0 20 283
Warmebehandiung o Einschmelz.-Anl
trz?teg\&ai{‘e‘;grmtqw vergtet / %&m‘ée‘:m“
Analyue
Ayl
Probe Nr. | Schmelze c S Mn P 8 Cr Mo Ni v Ti Cu Al
o8t 1o, charge no.
o, dassals | o, de coulde % Yo Yo Ya % % % Yo Yo %
8937 16814 40 | 358 1,78 | 020 L0O33 1.02 {,17
SOTT 14820 A38 1,22 .80 | ,009 025 1,05 |.22 » 13 .08 , 06
9073 1738506 141 22 |,76 | 010 ,023 1,07 1,21 » 16
9306 11884 404 | 21 2 16 012 020 1,05 1,20 215 004 | 0010
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erfGlit:
identification of material: no objegtion! The results of testy are satisfactory.
Contrdle de matériel; sans réclamationst g by gant remplis
Balve-Garbeck, den 14.10.2004

Ort, Datum place, date




37412 Herzberg am Harz
Telefon (05521)83-0

@ Duderstadter Stralie 17

Telefax (05521)83-203

ﬂ Pleissner Guss GmbH

Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate
Certificat de réception

14

Nr: 19622
No.:

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung iiber Werkstoffpritfung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN — EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN — EN 10204 — 3.1 B, essai des matériaux)

37412 Herzherg am Harz, 07.10.2004/bm

Anlage — Enclosure — Apnexe 2

‘usine:
| @ Zeugnis gaprilt

G e———TT

15 10 04

Besteller Projekt:
Customer:
Cient: Samson AG 212578
Bestal-Nr.. 363 635 Pleissner Aufirag: Prﬂfgegmnd Elektrostahiguss
m Mot vom 111398 ;ﬁm electric steel casting
commande:  10.07.2004
g“:ﬁt‘l G17CrMo5-5 gﬁﬁﬁ;’“" < L7387 m‘“ﬂ%"d‘m‘*’ DIN-EN 10213-2 A*‘_suj&::‘“ 1996
atorial: o: acc. To
Matérisn: ?VSCT(;M A217 Grade |y iiiine: WC6 selon: ASTM Standards Edition 1999
g"f“". der “’m‘sﬂ‘i DIN-EW 10213-2, ASTM Standards gf;h:?ﬂ;d:&mlﬁ?;&k;
Squrennents: : gy T
Exigances: DIN 1690 Teil/part 10 QK “D Marque du productour: ®
Pos. Nr. Seitckzahl Gegenstard Schemelze Probe-Nr.
Pos. Mo. HNumber of pleces Trem Heat No Sample No.
Fos. No. Nombre de pidoes QObjet No Coulbe No. [} essai
Gehause/body DN200/8" CL900 m Fl./with flange
Modellnr /pattern no. 8093 8“ CL900
Stiickgewicht piece weight: 548 kg
i 1 11/1 20789 080R
2 1 11/2 20789 080R
3 1 11/3 20789 080R
Ergebnis der Prifung:
Results of inspection:
Résulat d examination:
Die gesteliien Anfordsrungen vind It Anlsgo erfli Werkssachverstindiger: Q
The requirements ave scooraplished as per enclosure. .
Les ::g:;ats ok &é“;ouvbs satisfaisants suivant snnexe. Surveyor to manufacturer Cﬁ&(t{_

Lakemann



Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B

\ O D a0

DPuderstidter Stralle 17

D-37412 Herzberg am Harz

Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

“ Pleissner Guss GmbH 1 4

Anlage Zum Zeugpis
Inspection certificate acc. To DIN ~ EN 10204 - 3.1 B i 1 To cerificate
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated: 07.10.2004 | 19622
Projekt:
212578
Besteller ~ Customer ~ Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111398
Besichtigung und Abmessungem  keine Beanstandung Kerbschlagbiegeversuch: DIN-EN 10045 Teil/part 1
 Inspecti P ection ﬁi;mga' Le no objection m““"“ﬁ o tience: charpy-V bei RT/at AT
Zugversuch DIN-EN 10002 Tel/part 1 Faltversuch:
Tensile test: Bend test:
Essaide traction: Essad de pliage:
Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties — Propriétés mécanigues:
Probe-Nr. Strockgrenze Zuglestigkeit Dehnung Einschniirung Kerbschlagarbeit Materistvorschrift
Sample No. Yield point Tensile sirength Elongation Reduction of area Impact Value Specification of
No d'essai Limite d'clasticité Résistance 4 la Allongement Striction Valeur de la Materisl
Traction Reésilience Spécification des
tériaux
MPa MPa % % J m
3"‘3""?‘“1 A 315 490 20 35 27 DIN-EN 10213
R 655 2,ASTM A 217
(80R 482 616 25 59 104/97/775
Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimigue %:
Charge
Heat No C 8t Mn P 8 Cr Mo Ni Cu w
No. Coulée
20789 0.16 6.42 0.58 0012 | 0014 | 115 0.49 0.19 0.08 0.001
Wiirmebehandlung — Heat treatment — Traitement Thermique:
Normslisiert . Temperatur:
Normalized: Temperature:
Normslisé: Température:
Verglitet: Hirteteraperstur: Mﬁum
Terpered: Hardening temperature: Mediua:
Revenu: Tcmp&ant%srs de trempe: 920 °C Milieu: Polymer
mg 5 720 °C bewegte Lufl
Température de recuit: air
Losungsgeghibt: Lisungsgiibtemperatur: Medium;
Solution hent trentment: Sohstion trentment temperatire: M{:«iltum:
Trattement thermigque de mise on solution: Température de traitement de mise en solution: Miliew:
37412 Herzberg am Harz ,07.10.2004/bm Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:
Expert d'usine:

Lakemann
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D-37412 Herzberg am Harz Pleissner Guss GmbH

Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN — EN 10204 - 3.1 B oo 2 o certifioae
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 -3.1. B Vor:

Dted: 07.102004 {19622
(Ergebnis der Pritffung) Projekt:
{Test results) 212578
(Résnltats des tests)
Besteller - Customer - Client: Pleissner Aufirag:
Samson AG 111398

Der/die Abgull/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualititsklasse “D* gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D* acc. to DIN 1690 part 10 without
individual proof.

37412 Herzberg am Harz,07.10.2004/bm

Werkssachverstindiger.

Surveyor to manufacturer: @M

Expert d'usine:
Lakemann
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Siepmann-Werke Gmbl 1&Co KG, Postiach 2130, D-59579 Warstein

SAMSON AG
MESS- UND REGELTECHNIK
WEISMUELLERSTRASSE 3

D 60314 FRANKFURT

SIEPMANN-WERKE GMBH & COKG

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
Inspection certificate 3.1B
Certificat de réception 3.1B

(EN 10204/DIN 50049)

Bestell-Ny. 128413 3000 |

Order-No.  16.08.99

0831-0545 Q

Zeichn.-Mr,

Dirawing No.

No. du plan

Gegenstand Stlickzahl

fmiﬁ DECKEL DN200/8Z011 Quantity 20
Objet Quantité

Werkstoff 13 Cea MO 4 4 Werkstoff-Nr. 1.7335
Material Material code

Matesiau No. du Materiau

DIN 17243 / ASTM A182 F 12 CLASS 2

Wirmebehandlung
Hest treatment

VERGUETET (V) Hérten:

35390-H461-001 29.02.00
ourOrderNe,  S08%4 e 2795
Notre no. de comm. Mo, d'essai

?\aggi-l}i\gr;a] Mo, 0840“0545 QOO

Ref -supplementaire

Liefertag . L0 Zeichen des Licferwerkes
Day of delivery 29.02.00 Works identification mark
Date de livraison Marque d'usine

Gesenk-Nr/kgSt 353G() ;114 Stempel Werkssachverst, @

Our die no./... Stamp of expert
Mo. de produit/... Cachet d'expert

/ hardening: 920°C - Luft / air

Traitement thermique  485-590 N/MM2 Anlassen: / tempering: 670°C - Luft / air

Schmelz-Nr.
heat-no.
No. de coulde

31016

Schmelz-Kurzeeichen H
Heat code

No. coulée abrégé Aciériste

Stahlhersteller
Manufact. of steel

BUDERUS

Brschmelzungsast [
Melting process
Procede d'elaboration

Bomgrdpe 5.7
Cirain size
Grosseur de grain

Chem. Zusammenseizung
Chem. composition
Composition chimique

¢ S1 MN P S
.14

26 1,47 1,014 1,003

CR NI MO v AL 11
1,01 .16 1,50 01 1,033 [,002 %

NB Cu N B SN

20 1,0065 ,012

co ;

Hirteprifung HB 103000 149.156
Hardness test
Puretd

N )
fpmass Touonis nson
- HE

ALY
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35390-H461-001 29.02.00 Seite 2

Mech. Brprobung | Probe-Nr ;F O] Re Rm AS |z % Temp. | Pr.Form Av
[h‘:xszz!;s :izgniques - Q - _N/mmz N/mm? T Yo | O I
| S0LL 295 1485 -590 120,030 RT | 1S80Q-V | 27
12678 | T 12|318 491 130,7,70 138 112 132
| 2679 |T]12|314 495 130,2\72 148 140 148

100% Prifung auf Werkstoffverwechslung: ohne Beanstandung

100% testing for material identity

Besichtigung und Massnachprifung:

without objection

ohne Beanstandung

Inspection and checking of dimensions: without objection

Keanzeichnung: H
Marking

7335 / ASTM 182 F12

Class 2

0545

2795

Attest ist per BDV erstelit und obne Unterschrift giltig gemé&B EN 10204

Qualitiitssicherbng Telefon + +49 (032902762542
Telefon + +49 (0) 2902762 - 01 -
Telefax  + +4% (0329027626 33

fiir Schmelz-Kurzzeichen
heat code

fiir Werkstoff-Nr.
material number

fiir Herstellerzeichen
manufacturer sign

fir Ihre Modell-Nr,
mode]l number

fir Prif-Nr.
test number

filr Werkssachverstdndigenstempel
workexpert

STEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Qualititssicherung/Abnahme
H. Prinz

Der Werkssachverstindige
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CMFEDERATION EVRDPEBINE

usoomm
Abnahm%prﬁfzeugnls

Inspection Certificate )
Certificat de Réception PIEN10204- 3.4
Certificato Collaudo Materiall

Bosisler- Customes - Ashetsur - Commitiants:

Samson AG Mess- und Regeltechnik
Frankfurt Weismillerstr. 3
Haratoller - Vardaoin: « Fobrioan - Praduliorns
Siepmann - Werke GmbH & Co. KG
Warstein Emil-Siepmann-Str. 28

« Autiols - Prodult - Prodetio:

Pritiosgenstand
SCHMIEDESTUECK
« Taskhwisl

Plgrandisgen/fvtonianumgen o T— .
TRB 100 / AD-MERKBL. W13 / TRD 107
ASTM Al82 F12 CLASS 2

DUt mpestondo.  4/94402619/0 16

RN NAR XN

Blatt-Nr - Bhostbio - Page i « Pag i
Rl raw e

Hedal ording:
1519273000 V. 14.08.2000
VO - dated - dato - in ate: 00« 00, 00
Viarhon-Nr, - Workebio « N usine - Commessa N
31621/6601

ischniqueaBidgenos - Momme & controliafMequisit

Werletoll- sstenal Sailhrs - Maderiso: entapeachend - 3 - susbencd - seoondo: - Edfition - Ecizionas
13CRMO44/F12 DIN 17243 01.87
Lifermembarud - Biate of detivery - Eint de Bureloon - Sisko fosmdues: VERGUETET
f « Malling process « Priokdé d'élaboration E
Kanworslohmungg - Wedng - Masousge - Puraonsiure;
Herstsliarzslohen - frand of the mandestiser
1.7335 / F12 Wi U IRbAne: Moo
LOS/LOT 2767 (3) Sampel des Sachveretindigen - nepectors samp
(740)

Posr, W Sohmalen-e. Probe-br,
Bom-bia of placss - Adiole - . Test Hio,
T | ] ool A lrton s i Too d e Pt | S
001 25 | DECKEL UNBEARBEITET 34245 N | 00691

G-GEW.=2,838T

GESENK~NR . 35390
001 oMo 34245 W | 00692

4

Zuglinaliohe Angaben - Addtionsl semerks - Autres romangiies - Omervexions:

ﬁh gestaliten Mfordorungon glnd laut Anlagen erflill,

This respiliements usee
mmm Mm
§ douliadl sono sdwdonnl el vequisll] doldest come da ellagetl.

HAGEN

03.05. 2001

Diadurn - Date - Dotm.

f‘nﬁw‘wm wmm Tntmulh Bibouiialn don nossls -Finliell delie prove
vgdhnkwmhﬁ} « Gl mvivased by 1) « Auitrew mnpenss on 1) - mumm)

Dr. Liflotte

Der Sachverstindige
Brped - Lewpern - Lapatine

-002-



CONFEREPRATION BURCPEENME

T Depywight by CBOC 4 CEOGIA - 1/ diefii Formbisit 0 15.4 0183

o RWIWV
( Test Results
" Pésultats dee Ezsale
DORBAMEMES DE OONTRILE Fisuleti delle Prove 1 6
Anlage - Annes - Annews - Allegase:  §
PrOfN. 4/24402619/0 ¥4 BlattNr. 2
Inupertion No Pagt
e o g Pege 1%
Meohanisshe Prifungen - Mechenios! teels - Bssals mensnises - Proye mescaniche
Prlfas - Toat type - Tyos donsal - o i orove: | 7JGVERSUCH KERBSCHLAGBIEGEVERS .
Foprocats e o ohaiar 100 0 RUNDPROBE 150~V
e s - Bty Sk Foovee VERGUETET VERGUETET
Probe-ir. Probenahmeteung | Probaneninalvne ' 1ol %m
Towl blo, o Bpuchven do &l rolivrs
Vol AR RS | g ﬁé I —
!‘ 3 “‘ 8 4»{?\10‘) memm
§ = (%] E-m
S| b | iégg%h i ?.ii A g Sl :
oo el PY & SS5IREH |mm |5D0) 2z Worts - Values - Valeurs - Valor | Femers
] (] k" P Hmmt % % | 2 3 In Coperamont
1 2 8 Jajsiel 7 | 8 g 110 |11]12/18 |14 |15 | 16 17
00601 1000 82103/ 03| 20| 394 | 538 |27 |74
00691 82103/03| 20 1]156(172| 126/ 151
00692 1000 82|03/ 03| 20| 380 | 529 |29 |74
00692 82/03/03] 20 1]/156| 162| 146|155
82% PEOB STUEQK AUS| DER LIEFERUNG
03¢ TANGENTIAL
03+ MITIE
AUS‘AGfN ZU [WEITEREN PRUEFUNGEN
1. BESICHTIGUNG
OHNE BE ST%NDUNB
2. MASSKONTROLLE
OHNE BEA sxazﬁuni
3. WERKSSEITIG DURCHGEFUEWRTE RRUEFUNGEN:|1 ANLAGE
|
Dr. Lillotte
Dar Bachverstindige

Zeugnis ge 1

E“‘"‘ g‘ Vo
8 ‘&aéu

Datum - Date - Date.

03.05. 20

o2

Bpedt - L'apert - Llspetiors
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SIEPMANN-WERKE GMBH & COKG

Sicpmann-Werke GmbI1&Co KG, Postfach 2130, 1)-59579 Warstcin

Abnahmeprifzeugnis 3.1B
SAMSON AG inspection certificate 3.1B
MESS- UND REGELTECHNIK Certificat de réception 3.1B

WEISMUELLERSTRASSE 3 (EN 10204/DIN 50049)

D 60314 FRANKFURT
35390-K253-001  19.04.01

by 181977 3000/ ¥ oMl el e

No.de comm. 14.08.00 Noftre no. de comm, No. d'essai

zeicnN:  0831-0545 Q Sah-Ne. STEHE ZUSATZINFORMATIONEN
No. du plan ) Ref-supplementaire

Crepensiand Stiickzahl Liefertag Zeichen des Liclerwerkes
Dbjg:ct DECKEL DN 200/8 z Quantity 25 Day of defivery Works identification mark
Objet Quantité Date de livraison Marque d'usine

Werkstoff ‘ Werkstofl-Nr. Gesenk-Nr./kgSt 35300 ;114 Stempel Werkssachverst,
Material 13 CR MO 4 4 Maierial code 1.7335 Our die nof... ! Stamp of expert

Materiay No. du Matesiau MNo. de produil/. Cachet d'expert

DIN 17243 / ASTM Al182 F 12 CLASS 2
Priflos-Nr. ) 2767

attribut Tot ) Artne @8.... 2 mmmf&f’m’(é/ v

Warmebehandiung  VERGUETET (V)  Hérten: / hardening: 920°C - Luft / air

Heat treatment

Traitement thermigue  485-590 N/MMZ2  Anlassen: / tempering: 700°C - Luft / air

Schmelz-Nr.  IRT765 Schmelr-Kurzzeichen Stahihersteller  BUDERUS Erschmclrungsart | Korngrie 7.8
. heatno, Heat code Manufact. of sieel Melting process Cirain size
No. de coulde No. coulée abrégé Aciériste Procede d'elaboration  Grosseur de grain
Chem. Zusammensetzung e P R et e
Chem, compositon ~[C ST IMN [P S |CR |NI }MO v L i1
Composition chimique 16 .30 54 L005 (.002 11,02 .21 A9 1,01 1,046 2001 %
NB Cu N B SN €o
119 J,006 | |,008 : X
Hirteprifung HB 1073000 150..174
Hardness test
Dureté
Priifung auf Werkstoffverwechslung: ohne Beanstandung

Test for material identity has been carried out: without objection

Allest ist per BDV erstellt und ohne Unterschrilt giiltig gemap LN 10204

STEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Qualitftssicherung/Aboahme ‘
Thorsten Winnig

Qualititssicherung: Telefon + +49 (0) 29 02 76 25 42

Telefon -+ +49 (0) 2902762 - 01
Telefax  + +49 (0) 29027626 33
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i-APR-2881 88:95 UON:SCHOLZ EDELMETALL +49736g8457

Josod 01 TUB 14:12 FAX 36 +4973658f{5‘71 ERTERES L (ny AN +43 €9 4?)8?53? S.083-0a3
e :
= - <TAHL.WERKE DIOSGYOR
lthofe ~ IRIEUND HANDELS
/1 é v ENGESELLSCHAFT :
Z 2(2 é gLi )  )AMRE.: 16(86)401-511 4 36(46)336-417 & Quotelle (/i 36(46) 531-356
7 l DIN EN 10204:1995.3.1.8. ‘N\': 49 h:)m- 10.04.2001. i |
T TR R 8 P
mvelicr F
1968-140-1181-013
SCHOLZ oA T
LV 0460-98. DTN 1013-76, Teil 1.
Grovwent Ladagerisnt (kg Prafiustsnd ‘
poa: 41.040 natur ,
| “Eschmimngiart Ahmonaang (] ChugeNr  Bund - Stk
| . 436297
BAIDS . B @ 906000 mm +-200 |
§ gmmaknuppeh 235325
‘ raformungsgrad: 7.96
‘ FUS AMMENSELZUNG %)
L€ Mp | 8 4 s | €r Nl W | Mo Al N A

oy

020 08 027

0,008 0,024 0,04 0,07 0J& 001 0,030 0,009 0,002

255

147

T SnEDTES. ST

¥ Signo! Giite, Abmessung, Charge Nr, Gewicbt 00086743
Wir besttitigen die 100 % durchgefUhren Materialverwechsiung, US und Risspriifung.

K ~~~~~~~~
A 1 fin Sedubivur s

GEITE L VORI L
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stiimorten  TOV TECHMISCHE UBERWACHUNG HEsSEN Gppy LU
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Abnahmeprilfzeugnis EN10204-3.0. A Im Aufirag dr TUH Stasikche Tectnische Obsrwachung Hessen

Prise nr.: M 28281
Inspection Certificate Inspaction No.
Blatt N Tvon §
Shaet Mo,
- Bestellar-Customer : Bestell Nr.-Order o,
EV.G, Edetstahf»\lemau!s«ﬁesaﬂlchaﬂ mbh 11003
Vilbeler Plad 23 4 VOm-defed 2001-04.08
81118 Bad Vibel
Hersloller-Memdvotuer: : Warks Nr. -wosks N,
BOH EDELSTANL SIEGEN CMBIM 073088-007-002
57028 Slegen .
Pritigegenstand-arick :

Stabstanl, geschmisde!
: Prufgmndhgcnmnfurdnmngen»rocm myuirements/Demend ;

TRE 100 {(AD-Markbian W13)
Warkstoff-setede enisprechend-sccoming fo - Ausgabe-Edition :
13CHnd4 {1.7336) DiM 172453 01.87

Lleferzustand- tom or domvmry:  vergiltet
Erschmelzungsart-matng process ; LBOAFND

KennzelchnungmMering : ,‘ Herstellerzaichen-grmnd of the manutecturer « BGH
Werkstofl-sateries - e
1.7335, A1B2F12C1.2; Schmelze-Nr,: Stempel des Sachverstindigen-mspectors stemp : @
Umfang der Liefarvng-Exem of meterial dallvery :

Pou. . m: Gegensiand-Arice ‘ wmu« ’;:-N';r-
01 10 Stab @ 130 x 630 mm 50016 1177

02 2 Stab @ 130 x 680 mm v 50016 1477

Der Sachverstandige

Inspactor

Die gesteiiten Mf%mngan sind . Anlagen arfilit . ve requirerants rb fiulled g3 por

Frankfurt 2001-08-14 Lyno
Ort-Locstion - Deturm-Dste -
m:l‘mfunm » Vst rpsulte -

AWDIGDL.97

eoitsvedindlich sind afisin e dautachen Entragungen
Only the Gevman eriries are togally bindding

016605 1019 6v +

s TTEHCITA W B A %« ATELEQAC-TATAE e d %4
68 g

Cim TaAY /inrn
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Ergebnis der Prifungen Anlage-ennex : M 28281
Tost Rosuts Prif b 1 von {
irespaction Mo,
Biatl Nr,-
Streel Mo,
- Besichtigung und Ausmessungen {x} }
Vigis! inspection end dimensions! check ;
Faltversuch [ 1 Domdurchmesser Faltwinkel ’ } ohne Bean.
'&mﬁmﬁ m‘mmw“kmm” amm%aamk )“"“mv"
Ringfaitversuch - { 1 Ringzugversuch L1 ,
Flalteoing test Ring tensite test ban Ecdein) e Robr ;:fw;
Ringautdormvarsuch [ ] Auweitversuch () 0 oachiute )
Ring expansion fest Drift eupancing tost ‘ }
Weitere Prifungen }
Cttwr tosts - }
Bemerkungen -
Ravmarks
&achmfsme Prifung
ehibviieal teats
A S it
Polan Tos e : mmm1mzﬂ mﬂmmmmmm 10065
Probunan-Sposimes s PR ENG0I36R 10a e Yedlaeh
L TN S PO—— Unlerzustond ~ Bae of detvery Unlerzusiand - Busm of gutivery
Proba . | Prabenbengning | Peabuerivames - RO Py 4 Eatimperban-Baprgy
Tast Mo, i, of spsaimen Mﬁ;} : mmmmm ;: wﬂmwmm «Eﬁm’;
' : Lo 9. Bughastighad Tengle shungtn BruabantstGryst, pmpertion
R | e iy |4t | ot Tt s o butmp ™ -
@ ‘MH - 14, Brushomechrdinmg-Anmason of sug B Boptnng-Sapasnn ey
LT T T ) 2“ﬂxﬁamauw
N NN o W%W"ﬁ X 3 3 15“’*’*- -
3 3 % TTTETS ¥ ] (] 7 Y 4 18 "I
AT " 10 T8 431 |- B3 791 ﬂi&“ﬁ"“w"‘ 258

b : o cigas . ‘
. B2 Sratompuns, 56 mmeom\um«mm-ummm

L=
mm%m(wmmnymmm slyass deciived) Gewlehiuprozent-perentege wopight
Bebwalno i, {h

Hant Mo,

50018 giahe Abnahmeprifzaugnie 3.1.B Ne, 100048

Franidrt 2001-04-14 Lyno
tt-Locetion * Daturm.pDate ;
AW08I109.97 Recvsveningich sing sliein e devtschen Bin

Onily the Germen enttes am legally binding

016609 1019 67 +

AT E™ FOTO e o ;R
TYACTITA MW B oA T
ar @
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- M1m » m1 11

4% BGH SEISEREIE- 0 47

EDELSTAML SIEGEN REsismeesw |
m b7 essoron

el . @ et

R DL ST, RN M, Prglnch 312183, 7325, Spa &}m 073088.907-02

Bisk

Zeihar dus Linlsrwaday mmmm
Vrdto vrarn Fugerie’s v

Smo @ fouprmingncy Faingon do bwpuipe

o

g

S sulnmuﬂ.nmu.nnmﬁvnhuuteausum
rasest Round bses, farged, peslad
Wttt Comlny Fiae.2
detlosmangen ABTMA 182 *, ASTM A 370
Bprwmaty rmnalemmnmmm}
huﬁmuazqnmunni Selrpranenivmemndasy rmiving um&um==~muu~uq
chne Beanstandung LB Fr Vb ohue Baanstandung
without ebjection without objection
:; Aot Ay :::: Bpeabndly,
7 8 130 s rd. x 7900 « 8885 mm 830 50018
el c Bi M p s € Mo Al
i
8018 0,170 9,3¢ 0,58 u,o00s 0.001 0,98 0,49 0,043
Vildbomumpnaes vergiitel (920°C Wasser~ 2.5 b, T40°C Ll - 6 )
Casaiiian of haas passmam qmammtm(ﬁ&‘cwn!\af-z.sh.'rda‘(:atraah) ‘
st ge (Temp,| Rpo,2 Ren !M z § o e Mﬂ
- kg; o ~J e 3 & [ M?”“n‘ u‘%&“lisp
i/meq. |t (420 [omzrs >=485  lowd0 |»=30 »e 131
cw 3TE
210¢1 L 1420 (449 CTY i€ |78 162 - 186
robeslage entepricht der Spezifikacion
Bition of thne cest Piece ace. to the specification i
|

ie US-Profung nach sgp 1831 - 12/84, Prifgruppe 3, Grifenklaspe B,

Guigkeiteklinese e (AgmM p 368/A 388M-35 ung Rickwandechomethode)
rde durchgefinee, ohae Beanstendung

8 UT-examination ace. SBP 1821 - 12/84, examination clasg 3, dimension class B,
PeQUBnCY clasy e (ASTN A IBB/A I08M-95 and pack faco echo method)
8 donw: withoue ebjection

g Sogm don By 99 o
G, s ot guag h-::ndfﬁn*w'““"
10.04.2001 Ko F 545/

016606 1019 69 +

oA ™ PTE S A TR TA e e
TETHITIT A FTheECT
TY e
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BGH
EDELSTAHL SIEGEN

+49-69-7915147 . 5.
: *,_. 108048 Sels

EEnEra s
R T e et
Kunden-Buaesnot,

97306900700
G o, 0 oy
S works e G73080-007-92
it
mum‘wm Sl cas Warisastverstagen

sy
Sgpadifoumistews - Pyincem de I imspecie

87
L |

17

BGH

. Q&
Brenspungem Sabatahl, und, geachmieget, peschin
Byws Rourd bars, forged, peeled
e § iy 1,%136»&44)
e DI 17243 - vy
LY .
w-ﬂw Srovatumgn a————— WMW’
whoe Beanstandung LBo F wp vhns Beanscansung
without obieceion without objeceion
e Avassg [ S Sy,
e % - wma:' et
4 8 138 woews o, % 7900 - 8585 mm 7838 S04
rrimgond B 8L Ma P g Cr Mo Al
B8 e,170 o,3s 9,58 8,006 0,001 o,06 6,42 0,061
Wvemtm g vergOtet (620°C Wasser « 2,5 b, T40°C LR - 8 b)
St o st ey qum-awemmmwcwez.sn. TAO"C wic - 8 h)

vy 3o [tewp.]| Rpo.s - Tas z iﬂm’m an

' ....EQ ok L 8 8 8 '&w
eld/Reg. L 1420 law3vx »=440 >edd »e rads +20°C o= 131

c=g80 cm 176

16078 L 1220 443 550 32 175 1233 224  23e +36e¢

i2/84, Prifgruppe 3, CGréfecsklases )

(ASTHM A 388/A 388M-93 und Rokwandeahomethode)

* ohne Beanstendung

Ur-wxamination ace. gy 1921 - 13/84, exsmimation claze 3, dimension clsass B,
Eeguency class e (ASTM A 388/A 306M-95 and back face echo methiod)
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UNRUI'" GmbH ?ur weiteren fenb@ﬁg 1 8

“AS007 78, Al 03 : w0627 Diseatrt

Telefon 0211/277017-18

Erted;gt durch 1 Fax0211 /273423
f g-mail: info@unruhgmbh.de
http: A ] .
Unrul GmbH « Postfach 28 01 41 « 40810 Disseldorf prffaoratunrigmbh.de
thr Spezialist fiir :
Samson AG Schrauben und Muttern nach DIN
Postfach 10 19 01 Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen
0019 Frankfur a.M. gedrebte u. geschliffene Bolzen
Schraubenbolzen u, Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift
thr Zewhen thre Nachricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 21. Mai 2003

Betr.: Thre Bestellung-Nr. 332979 / 3000 / vom 20.03.2003
Unsere Commission-Nr, A035349
Abnahme nach DIN 50.049/3.1 - B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !
Fiir die von uns am 15, Mai 2003  gelieferten

DIN 938/A 193 B 7 — gestempelt, Zink-Eisen-Schwarz

117 Stick  1.1/2" -6 UNC-2A x 110
MaBe =57 mm / 8324-5598

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD — W0 zugelassen !

erhalten Sie als Anlage die gewliinschten Abnahmepapiere
nach DIN 50.049/3.1 - B

Wir hoffen gerne, thnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Griilen

U
Gest:haftsfuhrer Commerzbank AG Dresdner Bank AG Postbank Essen
Andreas Becker, Disseldorf Ratingen Konto-Nr.: 197 995 -432
Rainer Becker Konto-Nr.: 4 780 888 Konto-Nr.: 3 027 983 00 BLZ 360 100 43
BLZ 300 400 00 BLZ 300 800 00

bH

steile

Amtsgericht Diisseldorf s
HRB 4627 o |
Ust.-led.-fNr. o
DE 119 425 809 NS




Josef Nevhaus...i3E

Ded 1547 Bz
ClA: 04 100 4543

SPEZIALSCHRAUBEN UND CEWINDETEILE
p 88803 BALVE-GARBECK
Ratioh 7
Bescheinigung Uber Werkstofie gem. Prif-Nr.:
Cantificate of works inspection / Certlficat de réceggn 10204/3.1 B test noJeontréle no.
Bestelier: M. Unruh GmbH Waerks-Nr.: 029320
orderer/commetant Postfach 280141/40610 Disseldort work no./no, dusine
Bestell-Nr.: 5. t Kennzeichnung:
order no./no. d'ordre 350 vom 26.03.2003 8 APR. 2003 marking/marquage BT N
Prifbedingungsn: ASTM A 193
Ceongdlition of tests/Condition d'examen
Umfang der Lisferung Description of pans/Mesure de livraison
BNr) Silick | Gepenstand - DIN od. Zohg.Mr, Abmassung Wermatolf Probe Nr.
Mo p quantity 1 object - DIN or drawing no. dimension matarial gt-ne.
prhe. | nombire | objet - DN ou dessin no. dimensions matdeiel ac, d'essal
0 61 Stiftschrauben DIN 938 1-3/4" UNC % 150 e = 67 B7 §33:
iy 117 Btiftschrauben DIN 938 1-1/2" UNC x 110 & = §7 B7 8637
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung inspection and control of dimensions: no objection |
inspaction et contrble de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Rasult of tests/Résultals des Essals
Proba Nrj Abmessung | Prdfiemperatur | Steckgrenze | Zugfestigkeit Dehnung Einschnlrg | Schiagarbeit Hine
st 0w, dismanslon 1est tomperatre yleld point tensile strengl glongation rod. of aren impact test hardness
no. d'essals dimensions termperature d'dssal | limite d'elasticite | imitede ruptura allonpoment siriction rasilionss durald
Mimm? N/imm?® % Y% o
0,2 4d HB 30
5333 | 10,0 20 800 933 22,5 65 274
8637 | 10,0 20 757 904 19,5 60 268
Wiarmebehandiung N Einschmelz -Ast
e VeTBUICL / oo
Analyse
Analysis
Probe Nr. | Schmeize ¢ ] Mn P 3 Cr Mo Ni v Ti
fent 1o, charge no.
no. dessals | no. de coulde % Yo % % % % % % % %
§333 671420 » 40 . 28 , 89 008 ,026 1,02 ,23
8637 678914 » 41 023 .83 ,017 1,016 , 96 , 20
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gestelliten Anforderungen sind erfUlli:
Identification of matetial: no cbjection! The results of tests are satistactory.
Contrdle de matériel: sans réclamations! Les demands ogengés sant remplis.
Baive~-GQarbeck, den 25.4,2003

Ort, Datum place, date

ige Workinspector/Gonirdleur Usine
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Telefmiz(gﬁzi)wfglm Pleissner Guss GmbH

Telefax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate Nr: 20067
Certificat de réception No.:

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung iber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(ace. to European Standard DIN — EN 10204 — 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN — EN 10204 ~ 3.1 B, essai des matériaux)

Besteller Projekt:
Gl Samson AG 212578
BestellNr: 363 635 Pleissner Auftrag: Profgegenstand:  Elektrostahlguss
el vom 111398 [ eoimeL  oreontric steel casting
commande:  10.07.2004
ﬁwﬁt G17CiMoSs-5 gerlqﬁl*{m 1.7357 msp;whmdz DIN-EN 10213-2 Ausgabe: 1996
Msterial: ‘é,gm A217 Grade |yoerel N wice o ASTM Standards poon 1999
W&?: DIN-EN 10213-2; ASTM Standards gfmhﬁx? ﬁd\:‘ Lieferwerks:
RNty : WPy uge "
Extmon DIN 1690 Teil/part 10 QK “D ol v @ @
Pos. Nr. Sticksahl Gegenstand Schmelze Probe-Nr.
Pox. No. Nambar of pieces Item Heat No Sample No.
Pos, No, MNombue de pidoss Obiet No Coulée No, ' essai
Gehituse/body DN200/8* C1.900 m Fl/with flange
Modellnr /pattern no. 8093 8% C1900
Stickgewicht piece weight: 548 kg
| i 12/1 37060 0891
Ergebnis der Pridfang:
Results of inspection:
Reésulat d'examinstion:
Die gestoliten Anforderungen sind It. Anlage erfBlt. Werkssachverstéindiger:
‘The requirements are accomplished as per enclosure. Surveyor to manufacturer:

Les réaulits ort &6 trouvés satisfaisants suivan annexe.

37412 Herzberg am Harz ,16.11.2004/bm /

Anlage — Enclosure ~ Armexe 2 o

/
o

Expert d'usine: D lﬁﬂ Ch.

hj) Zougnis gapri '
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DU BN B0 1Y )

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B

Duderstidter Strafle 17
D-37412 Herzherg am Hurz
Telefon (05521)83-0
Telefax (05321)83-203

... .. %
Pleissner Guss GmbH

Anlage Zum Zeugnin
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B Foclosure 1 o oertificas
Certificat de récepton selon DIN — EN 10204 - 3.1. B Vomn:
Dated: 16.11.2004 | 20067
Projelat:
212578
Besteller — Customer — Client: Pleissner Aufirag:
 Samson AG 111398
Besichtigung und Abmessungen  keine Beanstandung Kerbschlagbiegeversuch: DIN-EN 10045 Teil/part 1
Inspection and measuring: 1o objection Impact test: .
| Inspeciion et mesurage: 0 Eesai de résifience: charpy-V bei RT/at AT
Zugversuch DIN-EN 10002 Teil/part 1 | Faltversuch:
Tensile test: Bend test:
Essaide traction: Essai de plinge:
Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties — Propriétés mécaniques:
Probe-Nr. Strechgrenze Zugfestigheit Dehnung Einschnirung Karbachlagarbeit Materialvorschrift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area Impact Value Specification of
No d'essai Limite d"elasticits Résistance 4 la Allongement Striction Valeur de la Material
Traction Résilience Spécification des
matériaux
MPa MPa Yo % I
9};0““{“1@3 _ 318 490 20 35 27 DIN-EN 10213~
_Iz):féjmmes: * 653 2,ASTM A 217
0891 417 586 24 49 T1/59766
Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
Charge
Heat No o 8 Mn P 8 Cr Mo Ni Cu W
No, Coulée
37060 0,16 0,58 062 0,013 0,008 1,16 0,51 0,07 0,04 4,001
Wiirmebehandlung — Heat treatment - Traitement Thermique:
Mormulisient : Temperatus:
Nopmalized: Temperaturs:
Noralisé: T : -
Vergltet: Hartetemperatur: ggum
Tempered: Hardening temperature: i
Revenu: Température de trempe: 920 °C Milieu: Polymer
Anealin :
ing temporafure: 720 °C bewegte Luft
Température de recuit: air
Lésungsgegiths: Lisungsglihtemperatur: de?umi
Solution heat treatment: Solution trestment temperature: ) Medmm
Trafiement thermique de mise en solution: Température de traitoment de mise en solution: Milieu:
37412 Herzberg am Harz ,16.11.2004/bm Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:
Expert d'usine:

Dittri




Duderstadter Stralie 17
37412 Herzberg am Harz
Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83.203

- 20
ﬂ Pleissner Guss GmbH

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B é{mw?se Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B | Anneve. 2 o certfonte
Certificat de récepton selon DIN — EN 10204 - 3.1. B Vom:

paed: 16,11.2004 | 20067
{Exrgebnis der Priifung) Projekt:
(Test results) 212578
(Résultats des tests)
Besteller ~ Customer ~ Client: Pleissner Aufirag:
Samson AG 111398

ohne Einzelnachweis.

individual proof.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D* acc. to DIN 1690 part 10 without

Der/die Abguli/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualititsklasse “D“ gem. DIN 1690 Teil 10

37412 Herzberg am Harz,16.11.2004/bm

Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:
Expert d usine:

B%mnm
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Abnahmepriifzeugnis Cr g mien e 20814498
Inspection Certificate 31 A Teil - Part- Parie - Pare: -

Certificat de Réception ™ '°2® ™~ BIGtt-NI. - Snest o - Page 18- Pag . 1

Certificato Collaudo Materiali

Bestelier - Customer - Achtaur - Gommittente; &eﬁﬂ‘m‘;&f‘?’,&@m,m;

Samson AG, Mess-und Regeltechnik 340625 3000

Frankfurt Wom - dated - dete - in aue: 19,07 2003
Hersteller - menufacturer - Fabricant - Produtiors: Werks-Nr. - Wera-o ~ N2 ysine ~ Commassa N°,
Siepmann-Werke GmbH&CoKG 12712

Warstein

Prilfgegenstand - articie - Produit - Prodotio;

Schmiedestiick/Forging

Prifgrundlagen/Anforderungen - Techni Spsoificat iques/Exi ~ Mot di controla/Recquist)

TRB 100, AD-W13, TRD 107, ASTM A 182

Werkstoff - Material - Matidre - Materiate: Entaprechend - acoornding to ~ suivant - sacondo: Ausgabe - Eultion - Edizione;

13CMo44/A182F 12CI2 DIN 17243/ ASTM A 182

Lieferzustand -~ Swte of dslivery - Eat de Ineaison - smato ominre:  V@Iglitet/Quenched + tempered

Erschmelaungsart - Mefling process - Prockdé délehonation - E
Priocidimento ¢ elaborasione;
R ~ . Herstellzeichen - Brand of the manutecturer -
Kennzeichnung - Markng - Mamuage - Punzonature, Marue g fabricant Mmgm o ngﬁm: e
7335 F12 CI2 Siehe / see 3.1B
Los/lLot: 3126
) Stempel des Sachverstéindigen — Inspsctor's stamp -
Paingon de fexper - Punzone dellispetiors,
6070 0483
o 5] v - Articie - i S it . ¢ [
P o Gegensiand - Anicle - Désignation du produit - Tipe ¢ prodotio MR Coutts P
Nepos. | Murnero peazi N Cotata N° di prova
1 21 |Deckel / cap DN200/8 480600 282, 283

Gesamigewicht/ total weight: 2,394 t
Gesenk-Nr./No of forging die: 35390
Zeichnungs-Nr./drawing-no.: 0831-0545 Q

1. Besichtigung und MaRkontrolle 100%: Ohne Beanstandung
Inspection and control of dimension 100%: No objection

2. Die nachfolgend aufgefihrten mechanisch-technologischen Prufungen
bescheinigt in dem als Anlage beigefligten APZ 3.1B, wurden im Beisein des
RWTUV durchgefiihrt und entsprechen den Anforderungern/The mechanical and
technological tests mentioned below, which are certified in the enclosed
inspection certificate 3.1B, were carried out in the presence of RWTUV and
satisfy the requirements

3. Werksseitig durchgefUhrte Priifungen, siehe Anlage

Verification made bv the manufacturer. see annex
| |

Zusélzliche Angaben - Acditional - Autres jes - Ouservazions

Die gesteliten Anforderungen sind laut Anlagen erfolt,
The requirements sre fulfilied as per Annex.
Lok conditions ;mpoum sont :Misf'astes sulvant annexes,

| rigultsti sono confemi oome de allegat

Hagen 21.01.2004Nis
Ort - Logation - Lisu - Localita Datum ~ Date - Data
Anlagen ~ - A

1} Ergebnis der Prifungen - Test resuﬁs Résuﬁats des assais - Risullati delle prowe
Waiters Andagen in 1) - Other annexes in 1) - Autres annexes en 1) - Altri allegati in 1)
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(S| SIEPMANN

Siepmann-Werke GmbH&Co KG, Postfach 2130, D-59579 Warstein

RWTUV

SIEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
inspection certificate 3.1B

SAMSON AG
MESS- UND REGELTECHNIK 20614498 Certificat de réception 3.1B
WEISMUELLERSTRASSE 3 (EN 10204)
D 60314 FRANKFURT
35390-M133-001 21.01.04
s 340625 3000/ o, 12712 me
No.de comm. . ’ Notre no. de comm. No. d'essai
DrawingNo, 0831-0545 @ Addiional No
No. du plan Ref-supplementaire
. . . ‘ g

Sppuiand  DECKEL DN 200/8  Sudkadl 21 Letnag rigen e Lterorkes - R
Objet Quantité Date de livraison Marque d'usine
NoET 19 CRNO 44 NN 17335 ok 35090 114 gem et
Materiau No, du Materiau No. de produit/... Cachet d' expert

DIN 17243 /7 ASTM Al182 F 12 CLASS 2, IN ANEEHNUNG AN EN 10222

Anforderungen: TRD 107 / AD-W 13

Requirements:

Priaflos-Nr. ) 3126

attribut Tot )
Normebehandung  YERGUETET (V) Harten: / hardening: 920°C - Luft / air
Traitement thermique 485"‘590 H/MWZ Anlassen: / temperiﬂg: 700°C - Luft / air

Es handelt sich um ein Warmebehandlungslos
The forgings are of one heat treatment batch
Schmele-Nr. 460600 Schmelz-Kurzzeichen P Siahthessteller  FYK Erschmelmungsart | KorngréBe »wf
heat-no. Heat code Manufact. of steel Melting process Grain size
No. de coulée No. coulée abrégé Acibriste Procede d'elaboration  Grosseur de grain
Chem composition " 1C ST MNP ]s R NI MO N AL P
Composition chimique | 16 | 30 |,60 |,009 [,011 |,98 1,09 .46 033 4
NB Cu N 8 SN co
16 009 %

Hirtepritfung HB 103000 140163
Hardness test
Dureté



SW 170008

RWTUV

21
(8] SIEPMANN

20614498

35390-M133-001 21.01.04 Seite 2

Mech. Erprobung Probe-Nr % © | Re Rm A5 Z % Temp. | Pr.¥orm Av
Moeh :,:zgmqm O |Nmm?  Nmm? % % |Q ;
SOLL 295 1485~ 590 120,0(30 RT IS0~V | 27
282 1T 101330 490 127,872 148 128 120
283 |T10]338 489 127,272 146 128 122
Prifung auf Werkstoffverwechslung: ohne Beanstandung

Test for material identity has been carried out: without objection

Besichtigung und Massnachprifung: ohne Beanstandung
Inspection and checking of dimensions: without objection
Kennzeichnung: P far Schmelz-Kurzzeichen
Marking: heat code

13 CrMo 44 / fir Werkstoff-Nr.

Al82 F 12 material number

;gga fir Herstellerzeichen

E@ﬁwﬂ manufacturer sign

0545 flr IThre Modell-Nr,

model number

3126 far Priaflos-Nr.
attribut lot

Attest ist per EDV erstellt und ohne Unterschrifl goitig gemif EN 10204
STEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Qualitdissicherung: Telefon + +49 (032001762542 Qualititssicherung/Abnahme
Telefon + +49(0)2002762-01 . .
Telefax  ++49 (0) 29027626 33 Thorsten Winnig

Der Werkssachversténdige
Insnector / L' exnert



E.V. G.
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG - VILBELER PFAD 23 - 25 — 61118 BAD VILBEL

LEGIERTE STAHLE

ROST-, BAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

27. April 2004

Besteller/Ordering Party: Samson AG
Best.-Nr/ Order No.. 355058 3000
Unsere Komm.-Nifour Order No.. 13476

Wir bestétigen, dal} das/die gelieferte/n Teil/e: 140 mm rd. x mittig geteilt 4 St.
we confirm, that the delivered parts:

mit der Abmessung/with the dimension: 140 mm rund
ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B

cerlified on the basis of inspection cerdificate:
von der Firma/company. HUTA

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.: 13CrMo4-5 | A182F12 Cl.2
Schmelzen-Nummer/heat-no.: 124944

vor dem Trennen (bertragen wurde.

has been transferred prior to separation.

Zum Zeichen der ordnungsgemafien Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it

EV.GA

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Cormmissioned with the re-marking: }

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom

24.02.2004.

The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.

E.V.G.
Edelsts I-:fzrkaufs»Ges.mbH

b

Bad Vilbel, den 27.04.2004

Ausgabe 8000
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7 HUTAL W.sp.zo0. 22

HLW l, Kasprowicea 132, 01-848 Warszawa
; fooc BAGASZ2, me_c 825881

‘ . - nspecii : 29086
Abnahmepriifzeugnis (m.m“;&m} . Ptanw. - ngcion No: 23 Jo2

Inspection Certificate \EN.#0204 338,
 Certificato di Collaudo Materiali
Wit Zustienmung des Technischen Obsswachungsvereins Riwiniand 6. V. vom 46, Marz 1994

Accariing & the Twwﬁhgﬂmwmmm’w oV, of 18, march 1984, . .
Approvato m’rmmsghan peswachungevereing Rhelniand e, V., del 18, marze 1994,

Biatt - Page - Pagina: 1

i ’ . ’
Besteler - Cusiomer - Committente:  Bosteli-hle/ Ordle No. No. deli'erding; 2201014

wom { dated / dats: '
Weaks-Nr. / Works No, / Cofnmessa No. 790812 /02

Profgegenstand - Article.« Prodotio: Warmgovalet Stahl.. Hot rollosbars - . . . s S
Priligrundisgen/Anfosderungen / Technical spesifications/Requirements / Nonma dl controlio/Roquisitt

U DIN{7243  ADZODO WA THDMEY - ADZ000 WR/TRD1RO TRE100  (forffur 13Cdodd)

EN 10273 ‘ ‘
Werkstalf - Malevial - Materialo:  Entsprachend - Acvording ta - Secundo: Muigabe - Editlon - Edione;
i $3Crilodd v DIN 47243 1947 :
130Mod-5 v BN 10T : 2000

Linferzustand - Defivary condition - Stitto o fornitura; ¥
Erschmetzungsatt - Meling provess - Prosiiriento d] elaborasione: Elaktrostahi - Electric steel

Kenfelichung - Marking - Marcattura: Herstellerzaichen - Brand of the manufacturer -
. _ ' ' Marchio del prodiutiors: : « :
Workstoff - QuaBty 13Cro4d V . T HRW.
Schmelze - Hest No 126544 g Stempel des Sachvarstindigen -
Prodele - TestNo- B99-659/8 inspector's stamp - Punzone dell ispelore:
&tmw* . T
e . k . Q ' , | . 4 e
gmym“mmamammam [HLW]
AN | Shlokzabl Gegensland ’ Sohmelzs Nr. Probeir. |
Rem Mo. | WNo of pieces - Alicde Hegt No. TestNo. .
| No.pos. | dumero pezzi Tipo &b prodotte No. colgta | No, provelia
4 Rundstahl « Round stoet bars ! .

02 17=9480 kq g t4oxbkooo=5500 mm 126944 659~659/A
%)19 pestaTies ARORIGRINGEN S 1 AriegoT oHfTL. The TCIOMBNtS 816 RiTIe0 a5 par wnex. 1 Asual sona |
cosfosmd al requisiti richiestl come tia sllegatl,
m—mém o Deatan - Do - Data: %:rsm%&m
Aplaghn: 1 dier Prifungen - .
B 2*¢gnmw AL \Warszawa  27409.02 ... ' NOEPEN pﬁ?g‘\}%uw

"Daf Tochrische Uborwmchungaves~' % s MISOR
Rhainland o. V i prg J dronowice

hat min Schrelben vom 19,1 177
ant cio Gegenzeichnung verscigl”
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Hot ro‘lle@ round barse quens
mmdatange w&mgewalz,ﬁ- ver

ed and tempered

' MUTALW. $p. 3 a0 _ Dute
,*wmm‘ﬁﬁ INSPECTION CERYTFICATE| Dioms Zem;m "
' B ISAREE - 340952 ABNAWRMGGNIS
s BI-E58% BN o2o4/3.1B - 27.09.02 | 29086/02
riciter anﬁ
Purchoeer miler
Baatdmouse 790912/02
. Preile and sizs e Hieat. Wetgh Bundios. | osils { bers
&mmam Stakiquiics Cheargss Gevriebt Bt / Riege/ Stibo
‘25"11;0::&600;5‘565 —— K18271201 p 125944 9L:80 ks o 17
* & N .
m@m , Nm
Liebomusted

ABCxMoL v
Hea*' [Cherge Wr,124944
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Duderstiidter Strabe 17
137412 Herzberg am Hare
Telefon (05321)83-0
Telefax (05521)83-203

Abnahmepriifzengnis
Inspection certificate
Certificat de réception

Pleissner Guss GmbH

Nr: 20488
No.:

(gem. DIN ~ EN 10204 - Bescheinigung iiber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN ~ EN 10204 — 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN — EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

23

Bestaller Projekt:
& 1
Client . Samson AG 212578
Bestell-Nr.: 3673 635 Pletsaner Aufirag: Privfgegenstand. Elektrostahlguss
Qrder No: Tast specimen: . i
No de Ia vom 111398 Pidce dessail: electric steel casting
commande; 16. 07. 2004
&‘;‘:H% G17CiMo5-5 ;E”:ks;’fim 1.7357 m!’;ﬁ‘ihﬂﬂdi DIN-EN 10213-2 ;&gagabe: 1996
arial: 1 aterial No: -, ace. To Fdition
Matériau: &YS&:’I;;M A217 Grade |, cione WC6 selon: ASTM Standards B {moﬁ 1999
Anforderungen: DIN-EN 10213-2; ASTM Standards Zoichen des Lisferwerks:
Reguirements: . wpan Sign of the manufacturer:
Exigences: DIN 1690 Tei7part 10 QKD Marque du producteur: @ ®
Pog Nr. Stiokzabl CGlegenstand Schmeolze Probe-Nr.
Pos. No. Mumber of pieces Item Heat No Sumnple Mo
Pog, No. Nombre de pidces Qbjet No Coulés No. ID'easal
Gehguse/body DN200/8” C1L900 m. Fl./with flange
Modellnr /pattern no, 8093 8" CL900
Stiickgewicht piece weight: 548 kg
1 1 13/2 37081 08H7
2 1 1371 37082 Q8IH
Frgebuis der Prifong:
Results of fnspection:

Résulut & exmmination:

e gestellion Anfordorungen sind it. Anlage erflilit.
The reguirements are acbomplished as per snclosure.
Les résulats ont 66 trouvés satisfaisants suivant annexe.

37412 Herzgherg am Harz, 01’“‘;"%@“’%

Anlage ~ Enclosure — Annexe 2

Werkssachverstidndiger:
Surveyor 10 manufacturer:

Expert dusine: H
/47?/ xpert d'usine Dlttl’i Ch



Duderstadier Strafie 17
D-37412 Herzborg am Harz
Telefon (05521)83-0
Telofax (05521)83-203

W Pleissner Guss GmbH

23

Abnabmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B i’;“f;’,f“‘“ 1 To certifiats
. . e Au certificat
Certificat de récepton selon DIN — EN 10204 - 3.1. B Vo R
Drated:
Date: 07.12.2004 204388
Projekt:
212578
Besteller - Customer - Client: Pleissner Aufirag:
Samson AG 111398
Hentchtigung und Abmessungen i : Kerbachingbiegeversuch: Tei
Inapection and messuring: keige ‘Be{msmndung Impact t:s%: e DIN-EN 10(?45 ;Tml'/paﬁ !
mﬁ@i@ﬂ el mesurage: no Obje/cnﬁﬂ Fasai de résilience; Ch&rpy*v bei RT/at AT
Zugversuch DIN-EN 10002 Teil/part 1 | Fatversuch:
Tensile test: Bend tost:
Ensaide teaction: Essai da pliage:
Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties — Propriétés mécaniques:
Probe-Nr. Strackgrenze Zuglestigkett Debnung Einachniirung Kerbschlagarbeit Materiabvorschrift
Sample No. Yield point Tengile strength Elongation Reduction of area Impasct Value Specification of
No d'essai Limite & olasticité Résistance & la Allongement Striction Valeur de In Material
Traction Résilience Spéeification des
éri
MPa MPa Yo Y I s
Sollwerte: 315 490 20 35 27 DIN-EN 10213~
Requirements:
Bxigences: 633 2,A8TM A217
08H7 76 630 24 41 48748755
08IH 496 635 26 44 105772168
Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
= : e
Heat No c 8i Mn P 8 Cr Mo Ni Cu W
Na. Coulée 7
37081 0.16 0.58 .37 0.015 0.013 1.15 0.51 (.09 0.07 0.001
3082 0,17 0,59 0,59 0,011 0,010 1,10 0,47 0,18 0,08 0,004
Wiirmebehandiung ~ Heat treatment ~ Traitement Thermique:
Normalisiert : Temperatur
Nermalized: Tomperature:
Normalisé: Température:
Vergitet: Higtotemperatur: Mediuwm:
Temperad: Hardening teraperature: a Medium:
Revenu: Température de trampe; 920 °C Milieu: Polymer
Anlassternperatur:
Anealing tempperature: “ .
Température de racuil: 720 °C Zf;wgw Luft
Losungsgegliht: Lésungsgl8htemporatur: Medium:
Solution heat treatment: Solution treatment temperature: ng\mm;
Température deo wraitement de mise en solution: Miliew:

Traitoment thermigue de mise en solution:

37412 Herzberg am Harz ,07.12.2004/bm

Werkssachverstindiger:

Surveyor to manufactorer,

Expert d'usine:

Dittrich,
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Duderstadier Strafie 17
D-37412 Herzberg am Harz
Telafon (03521)83-0
Telefox (05321)83-203

. Pleissner Guss GmbH

Abnahmepriifzeugnis nach DIN -~ EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zougnis
Inspection certificate acc, To DIN ~ EN 10204 - 3.1 B Enclosuce 2 To certifiate
Certificat de récepton selon DIN ~ EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dased: 07.12.2004 | 20488
(Ergebunds der Prifung) Projekt:
(Test results) 212578
(Résultats des tests)
Besteller - Customer ~ Clisnt: Pleissner Aufirag:
Samson AG 111398

Der/die AbguBi/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualitdtsklasse “D* gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D* acc. to DIN 1690 part 10 without
individual proof.

37412 Herzberg am Harz,07.12.2004/bm

Werkssachversifindiger:
Surveyor to manufacturer:

Expert d usine: D‘ﬁnm



Dudersticter Strafle 17
[-37412 Herzberg am Harz

Telefon (055213830

Telefux (03521)83-203

24

“ Pleissner Guss GmbH

Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate
Certificat de réception

E/ﬁl&’fg
4‘%'&#
ki,

2001,

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung iiber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN - EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

Besteller Projekt;
Customer:
Client: Samson AG, Frankfurt 212573
Bestell-Nr: 363633 Pleissner Auftrag: Prifgegenstand:  Elektrostahiguf
Qrder No: Test specimen: : :
Nodela Y0 16.7.04 V11396 | e dessa:  Slectric steel casting
commande:
aﬂﬁﬁr‘?’f GP240GH+N xe*-:o&m < 1.061% e"fﬂ;mCheﬂdﬁ DIN-EN 10213-2 é;{st?ﬂbei 1996
ateriak: aterial No: acc. To on

Matériau: C\fgg A 216 Grade hatériau No: wec selon: ASTM Standards Edition 1998
Anforderungen: ASTM Standards, DIN-EN 10213 Zeichen des Lieferwerks: ®
Requirements: : # Sign of the manufacturer;
Exigences: DIN 1690 Teil / part 10QK“D Marque duy producteur:@
Pos. Mr. Stickzahl Gegenstand Schmelze Probe-hr.
Pas, Mo, Number of pieces ltem Heat No Sample No,
Pos. Mo, Nombre de pidces Objet No Coulée No, ¥ essal

1 Gehduse/body no. 6/1 20799 081}

Mod.-Nr./pattern no. 7816 m.Fl. DN 8 Class 1500
Stlickgewicht/plece weight: 1036,-kg
Ergebnis der Prisfung:
Resulis of inspection:
Résulat d examination;
The requirements are accoraplished us per enclosure. Werkssachverstindiger:
gDie gesteliten Anforderungen sind It. Anlage erfullt vacyc:; o .mafnufacturer:
37412 Herzberg am Harz, Expert d'usine: Dittri
22.10.04/ké ittrich

Anlage - Enclosure ~ Annexe 2
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B 8
Duderstidter Strabe 17 “
37412 H am H i
oo oy e Pleissner Guss GmbH
Telefax (05521)83-203
Abnahmeprifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B i’,“f"‘e’::’* 1 :° Ce’r‘t‘gf*?
. u certifica
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated:
Date: 22.10.04
Projekt:
2125873
Besteller - Customer ~ Client; Pleissner Auftrag:
Samson AG, Frankfurt 111396
Feﬁc;hcgsuﬂs ;ﬂd Abmessungen  keine Beanstandung Kerbschlagbiegeversuch: DIN-EN 10045 Teil/part 1
nsp On anc measunng: ¥ Impact test:
| Inspection et mesurage: no Qbieamns Esszi de résilience; ISO-V bei RT/at AT
%ugvrrsuch Faltversuch:
ensile test: . Bend test:
Essaide traction: DIN-EN 10002 Teil/part 1 Essai de pliage: o

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties ~ Propriétés mécaniques:

Probe-hr, Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung Einschnlrung Kerbschlagarbelt | Materlalvorschrift
Sample No, Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Specification of
No dessal Limite d elasticlté | Résistance d la Allongement Striction Valeur de la Material
Tracton Résilience Spécification des
matériaux
MPa MPa % 96 ]
Soltwerte: 275 485-600 22 35 27 GP240GH+N/
Requirements: WCC
Exigences:
081} 381 526 30 53 118/99/128
Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
Charge
Heat No C §i bn P § Cr Mo Ni Nb ¥ Cy CE
Ne. Coulée
20799 0,19 1054 10,59 (0,009 (0003 1030 (013 0,31 0,003 10,09
Wirmebehandlung - Heat treatment ~ Traitement Thermique:
Motmalisiert : Temperatur:
Mormalized: Temperature: °
Normalisé: X Température: 920°C
Verglitet: Hirtetemperaturn Medium:
Tempered: Hardening temperature: Medium:
Revenu: - Température de empe: Milieu:
Andasstemperatur:
Anealing temperature:
Température de recuit:
Lésungsgegliht— Lisungsglihtemperatur: e Medium:
Solution heat treatment: Solution reatrent temperature: Medium:
Traltement mg_mique de mise en solution: Termpérature de traitement de mise en soiution: Millew:
Surveyor to manufacturer:

Expert d'usine:
ittrich
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B, %
Duderstadter Strafie 17 “ .
T2 Bty o Huz Pleissner Guss GmbH
Telefax (05521)83-203
Abnahmepriifzeugnis nach DIN ~ EN 10204 - 3.1 B Anﬁ?ge Zum Zeugnis
. . - - Enclosure To certifi
lnsp.gct!on certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B Annoxe 2 Aty
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 ~ 3.1. B Vom:
Dated:
Do 22.10.04
{Ergebnis der Priifung) Frojekt:
{Test results) 212573
{Résultats des tests)
Besteller - Customer ~ Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG, Frankfurt 111 396

Der Abguft entspricht/die Abgiisse entsprechen der Qualititsklasse “D* gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachwelis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D* acc. to DIN 1690 part 10
without individual proof.

37412 Herzberg am Harz, 22.10.04/ké

Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer: >
Expert d usine: D™
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Duderstidter Strafe 17 ﬂ
Teb o O o Bz Pleissner Guss GmbH

Telefax (05521)83-203

Abnabmepriifzeugnis
Inspection certificate
Certificat de réception

Nr: 19620

No.:

(gem. DIN - EN 10204 ~ Bescheinigung tiiber Werkstoffprifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN — EN 10204 — 3.1 B, essai des matériaux)

Die gestellten Anforderungen sind It Anlage erfllit.
The requirements are scoomplished as per enclosure.
Les rézulats ont 66 trouvés satisfalsants suivant anmexe.

37412 Herzberg am Harz ,30.09.2004/bm ”

Anlage — Enclosure — Ammexe 2

} U Zewonif o

Werkssachverstindiger:
Survevor to manufacturer:
Expert d'usine:

Besteller Projekt:
Client: * Samson AG 313573
Bestell—Ntf.: 363 631 Pleissner Auflrag: Profgegenstand:  Elektrostahlguss
gﬁ:ﬁ”‘ vom 111395 E:‘:e Bemnl.  Clectric steel casting
commands;  10.07.2004
%“m GP240GH+N x{’mﬁ;}‘“ 1.0619 m‘ﬂ{?’““mdi DIN-EN 10213-2 g‘g‘b* 1996
aterial: o ace. To ition
Matériau: @S(:Téd A 216 Grade Matériau No:  WCC selon: ASTM Standards Edition 1998
ﬁnfogdmgsm: ASTM Standards, DIN-EN 10213-2 gﬂ“’hﬂt{‘ tg:s Lieferwerks:
M : [ w el IR O
Reirens DIN 1690 Teil/part 10 QK “D Y-ty ()} ®
Pos. Nr. Stockzahl Gogenstand Probe-Ny.
Pos. No. Number of pieces Trem Hw No Sample No.
Pos, Mo, Nombre de pidess Objet Mo Coylée Mo D'essai
Deckel/bonnet DNB8“200,PN 250/CL. 1500
Modellnr./patiern no, 7808 PN 250/320
Stiickgewicht piece weight: 276 kg
i i 8/1 20711 0783
Ergebnis der Prifung:
Results of inspection:
Résulat ¢ exnmination:

Ohres

fakernann



>

DNHHSOMN 4

Duderstidter Strafe 17

37412 Herzberg am Harz

Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

Abuvahmepriifzeugnis nach DIN — EN 10204 - 3.1 B

s 25
Pleissner Guss GmbH

Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN — EN 10204 - 3.1 B nclowure 1 oo
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vor:
Dated:
Date: 30.09.2004 19620
Projekt:
212572
Besteller ~ Customer ~ Client: Pleissner Aufirag:
Samson AG 111395
Besichligung ;md Abmessungen  keine Beanstandung Kerbachlaghiegevermuch: DIN-EN 10045 Teil/part 1
m“‘“"“‘“"“ ;ﬂmmw no objection e encc: charpy-V bei RT/at AT
Zugversuch DIN-EN 10002 Teil/part 1 Faltversuch:
Tonsile tost: Bend test:
| Ensaido traction: Essai de plinge:
Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties — Propriétés mécaniques:
Probe-Nr. Streckgrenze Zngfestighedt Dehoung Kerbachlagarbeit Materialvorschrift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area Impact Value Specification of
No d'casai Limite d'elasticité Résistance & la Allongement Striction Valeur de la Material
Traction Résilience Spécification des
matériaux
MPa MPa kS %% J
iﬂﬁ“jm@? 275 485 22 35 27 GP240GH+N/
equumwm:
Exigences; 600 wCC
0781 284 485 19 61 105/103/88

Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:

Charge

Heat No C 8i Mn P s Cr Meo Ni v Cu
No. Coulés

20711 .18 0.54 .57 0.008 0.002 0.10 0.06 0.14 0.003 0.09

Wiirmebehandlung — Heat treatment ~ Traitement Thermigque:

Nommalisiest : Temperatur:
Normalized: Temperature: 920 °C
| Normalisé: Températuge: '
Verghtet: Hirtetemperatur: Medium:
Tempered: Hardening temperature: M;«}mm:
Revenu: Température de trempe: Milieu:
Anlasstemperatur:
Anealing temperature:
Température de reouit:
Lowsungs, : Medium:
gogiaht: Ibsu{lygiulnmpemu. fum:
Solution heat treatment: Solution treatment temperaturs; . MMum
Traitement thermique de mise en solution Termpérature de traitement de mise en solution: Milieu:

37412 Herzberg am Harz ,30.09.2004/bm

Werkssachverstidndiger:
Surveyor to manufacturer:
Expert d'usine:

]

Lakerann




Dudersifidier Stralle 17 ﬂ .
D-37412 Herzberg am Harz Pleissner Guss GmbH

Telefon (03521)83-0
Telefux (05521)83-203

mumnotm

£3

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 -3.1 B Anlage Zum Zougnis
Inspection certificate acc. To DIN ~ EN 10204 - 3.1 B e osure 2 o ceriioate
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated: 30.09.2004 | 19620

{Erpebnis der Pritfung) Projekt:

(Test resulis) 212572
_(Résultats des tests)

Besteller ~ Customer ~ Client: Pleissner Aufirag:

Samson AG 111395

Der/die Abgul}/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualititsklasse “D*“ gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D* acc. to DIN 1690 part 10 without
individual proof,

37412 Herzberg am Harz,30.09.2004/bm

Werkssachverstiindiger:
Surveyor to manufacturer:
Expert d'usine: kemann
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Duderstdir Sia 17 ﬂ
412 :
E gt i Pleissner Guss GmbH
Telefax (05521)83-203
Abunahmepriifzeugnis
Inspection certificate Nr: 19621
Certificat de réception No.:

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung iber Werkstoffprifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN — EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN ~ EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

Bestelier Projekt:
Customer: Samson AG 212574
mi{l\l{n: 363 634 Pleissner Aufirag: Prifgegenstand: Elektrostahlguss
Nodela ~ VOm 111397 | Testepesimens ooy steel casting
commande:  16.07.2004
g“a:i‘:f:l GP240GH+N gm%m? 1.0619 “"‘”E;"Chm: DIN-EN 10213-2 Ausgabe: 1996
. & LN 800, {0 Edition
Matériau: {ggg\d A 216 Grade Matériau No: ~ WCC selon: ASTM Standards Edition 1998
gﬂf“f_‘iﬂwggni ASTM Standards; DIN-EN 10213-2 gmh@;}tg“ mﬁfw&“
. : et 10 o the manuta €
Exinenots: DIN 1690 Teil/part 10 QK “D Marque du producton, @
Pos. Nr. Stickzabl Gegematand Schmelzs Probe-Nr.
Pos. No. Number of pisces Ttem Hest No Sumple No.
Fos. No. Nombre de pidoes Obimt No Coulés No. D casai
Deckel/bonnet PN250-320/C1.1500
Modellnr. /pattern ne, 7807 DN 200/ 8"
Stiickgewicht piece weight: 171 kg
1 i 5/1 20711 0781
Ergebnis der Prifung:
Resuhts of inspection:
Résulat & examination:

Werkssachverstindiger:

Surveyor to manufacturer: %
Expert d usine: euiian

Die gesteilten Anforderungen sind it. Anlape erfllit
“The requirements are sccomplished as per enclosure.
Les résuluts ont &6 trouvés satisfhisants suivant anoexe.

37412 Herzberg am Harz, 30.09.2004/bm ___._.
s

(s‘mg P [EQUER

Anlage — Eoclosure ~ Amnexe 2 L N
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Duderstader Strafie 17

D-37412 Herzberg am Harz

Telefon (03521)83-0
Telsfax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN — EN 10204 - 3,1 B

8 *
Pleissner Guss GmbH

; Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B oiosur 1 Airond
& L
Certificat de récepton selon DIN — EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated:
Do 30.09.2004 | 19621
Projekt:
212574
Besteller - Customer - Client: Pleissner Auftrag:
_§§m80n AG 111397
Besichtigung und Abmessungen keine Beanstandung Kerbschlsgbiegeversuch: DIN-EN 10045Teil/part 1
nspoction and measuring: no objection fmpact test: charpy-V bei RT/at AT
| Inspection ef mesurage: Fasai de résilience: " 1R1/at
Zugversuch DIN-EN 10002 Teil/part 1 | Faltversuch:
Tensile test: Bend test:
Essaide traction: Essai de pliage:
Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties — Propriétés mécaniques:
ProbesNr. Streckgronse Zugfestigheit Dehmung Einschnlrung Kerbschlagarbeit Materialvorschrift
Sample No. Yield point Tenaile strength Elongstion Reduction of ares Impact Value Specification of
Neo d'essai Limite d’elasticité Résistance 4 Ia Allongement Striction Valeur de la Material
Traction Résitience Spéeification des
matéri
MPa MPa Y% % ) o
i:g:{‘mi " 275 485 22 35 27 GP240GH+N/
Exigences: 600 wCC
0781 284 485 35 61 1057103 /88
Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
Charge
Hest No < 8 Mn P 8 Cr Mo Ni v Cu
No. Coulée
20711 0.18 0.54 0.57 0.008 0.002 0.10 0.06 0.14 0.003 .09
Wiirmebehandlung — Heat treatment — Traitement Thermigue:
Normualisiert © Temsperatur:
Normalized: Temperature: 920 °C
Normalisé: Température:
Verglitet: Hirtetemperatur: Medium:
Tempered: Hardening temperature: Medxum
Revenu: Température ds trempe: Milieu:
Anlasstemperatur:
Anesling teenperature:
Température de recuit:
Lasungsgeglith: Lisungsgiohtenaperatur: Medium:
Solution heat treatment: Solution trestment temperature: M;e{hmn:
Température de traitement de mise en solution: Milieu:

Traitement thermique de mise en solution:

37412 Herzberg am Harz ,30.09.2004/bm

Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:

Expert d'usine:

9s

Lakemann




D413 e o Hact ﬂ Pleissner Guss GmbH

JHENBOBT Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN ~ EN 10204 - 3.1 B nclomure 2 7o centificate
Certificat de récepton selon DIN — EN 10204 -3.1. B Vom:
posed 30.09.2004 | 19621

(Ergebnis der Prifung) Projekt:
(Test results) 212574
(Resultats des tests)

Bestaller ~ Customer - Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111397

Der/die Abgull/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualitiitsklasse “D“ gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D“ acc. to DIN 1690 part 10 without
individual proof.

37412 Herzberg am Harz,30.09.2004/bm

Werkssachverstindiger: Q
Swrveyor to manufacturer: OQ’ lie

Expert d'usine: emann
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...................... ? %\l nhauser Allee 276 b
e ) 27 Diusseldorf
Egedrgt durch Tefefon 0211/ 277017-18

Fak 0211/273423

e-mail info@unruhgmbh.de

Unruh GmbH « Postfach 28 01 41 « 40610 Dusseldorf

Thr Spezialist flir :

http:fwww.unruhgmbh, de

Sam.a'(m A Schrauben und Muttern nach DIN
Postlach 10 19 01 Sonderschrauben nach Zeichnung

aus allen Werkstoffen

6UO19 Frankburt a. M, gedrehte u. geschliffene Bolzen
Schraubenbolzen u, Stiftschrauben

mit Abnahmevorschrift

Ihe Zeichen TIhre Nachricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 21. Mai 2003
Betr.: Ihre Bestellung-Nr. 332982 / 3000 / vom 20.03.2003

Unsere Commission-Nr. A035350
Abnahme nach DIN 50.049/3.1 - B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !
Firdie vonuns am 15, Mai 2003  gelieferten

DIN 938/A 193 B 7 ~ gestempelt, Zink-Eisen-Schwarz

61 Stiick 1.3/4% - 5 UNC - 2A x 150
MaBe=67mm / 8324-5611

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD ~ W0 zugelassen !

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach DIN 50.049 /3.1 -B

Wir hoffen gerne, Ihnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Griillen

Eescha"ftsﬂ'ihmr: Commaerzbank AG Dresdner Bank AG Postbank Essen Amtsgericht Disseldorf
Andreas Becker, Diisseldorf Ratingen Konto-Nr.: 187 995 -432 HRB 4627
Rainer Becker Konto-Nr.: 4 780 888 Konto-Nr.: 3 027 983 00 BLZ 380 100 43 Ust.-lo.-lr.

BLZ 300 400 00 BL.Z 300 800 00 DE 118425 809

i
(DI K 150 30913000 |
& 4



DN 150 9002
QA 04 100 4543

SPEZIALSCHRAUBEN UND CEWINDETEILE

$8802 BALVE-GARBECK
Ritioh 7
Bescheinigung Uber Werkstoffe gem. Prif-Nr.:
Certificate of works inspection / Certificat de récepEt:iIgn 10204/3.1 B test no./contrdle no.
Bestellar: M. Unruh GmbH Werks-Nr.: 029320
orderarcommetant Postfach 280141/40610 Diisseldorf work no./no. dusine
Bestell-Nr,: 5.150 : Kennzeichnung:
order no./no. d'ordre 30 vom 26.03.2003 8 APR 2003 marking/marquage B7 N
Prifbedingungen: ASTM A 193
Condition of tests/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of pants/Mesure de livraison
P-Nel Sidck | Gagenstand - DIN od. Zehg.Nr. Abmaesgung Warkstoff Probe Nr.
t-Nao. quantity | obisct - DIN or draving no. dirmension maieria 1881-00.
, g«No. nomtbre | objet - QIN ou gessin no. dirmensions matdrig ng. d'essais
0 6] Stiftschrauben DIN 938 1-3/4" UNC x 150 & = §7 B7
0 117 8tiftschrauben DIN 938 1-1/2" UNC x 110 & = 57 B7

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung

Inspection and control of dimensions: no objection |

Inspection et contrdle de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prifung
Result of tests/Rdsultats des Essais
Probe Nr.| Abmessung | Priflemperatur | Steckgranze Zugfestighkeit Dehnung Einschniirg | Schiagarbeit Hane
tost no. dimension tesi tamperature yiald point fensile strenght glongation rad. of arsa impact test hardness
no. d'essais] dimansions temparature d'éssai] imite d'elesticite | imitede rupture allongement striction resiilange curaté
M/mm® Nimm# % Yo J
0,2 4d HB 30
5333 10,0 20 800 933 22,5 65 274
8637 | 10,0 20 757 904 19,5 60 268
Warmebshandlung N Einschmelz.-Art
haal irealment. - Meling proc.:
tregem;smmique: vergutet / fom:ga?
Analyse
Anglysie
Proba Nr. | Schmelze o] Si Mn p 8 Cr Mo i ¥ Ti
@t no. charge no.
no. d'essais | no, de coulds % Y % Yo Yo Yo Yo Y % Yo
5333 671420 » 40 : 28 + 89 2009 1,026 1,021 ,23
8637 678914 .41 + 23 .83 017 1,016 96 » 20
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gestellten Anforderungen sind erflilit:
ldentification of raterial: no objection! The results of tests are sat:sfactcxry.
Contrle de matdriel: sans réclamations! Les demands o tlenmds sant remplis.
Balve-Garbeck, den 25.4.2003
Ont, Datum place, date Dar Werkgachvarstindige WorkinspectorContrblaur Using
J
@ Zeugnis geprift \/J
T 0 )




Ihr Partner fiir Sonderteile ' . 2 8

Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
nach EN 10 204
Inepection Certificate

Beetslier SAMSON AG Werke-Nr 97035213
Purchaser 60019 Frankfurt Main  Postfach 101901 Warks Order-No.
Auftrag-Nr 278099 v. 16.05.97 Lieferdatum 21.07.97
Order-No. Rate of Delivery
Prifeedingungen  ASTM - A194 Grade 2H Heratellor LE-2H
Cond. of test ; Manufaaturer

R s e ' Lieferer S8G

Delivaror

DN baw. Gy
. Articls e mineion SO e 1
a1 {00 Okt -Muttern ANSIBIB2.Z | 1 3/4%-5UNC A194 Grade 2H LE-2H

he Prifungen / Mechanical teste
Probe- | Test~ E

[rngn,

01 282-312 nr
Hérte nach dem Glithen /[ Hardnesstest after glow 540 °C/24h , 272285

Wirmebehandiung: vergiliet gem. / quenched acc. to ASTM-A194 Grade 2H
Heat treatment

Lusammensetzung | Chemicst O

Gokmelze |,
Haat ¢ et

970394 1 11,45 126

Besichtigung, Malikontrolle AQL 0,66 und epektroskopieche Verwechelungepriifung: ohne Beanstandung |

Inapaction, conbrol of dimensions and epectroecopic identification of material no objection

Die gestallven Anforderungen sind erfillt  Morbert Hirtenjohann |
The results of teste are satisfactory {j@r

ey
DBIBE Hagen, 25.07.1997 / aTet 1

@ Zeugnis gogrd

YAl




guwmm StruBe 17 “
37412 Herzherg :
Telofon ©5520000 Pleissner Guss GmbH
Telefax (05521)83-203
Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate Nr: 19623
Certificat de réception No.:

(gem. DIN ~ EN 10204 - Bescheinigung iiber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN — EN 10204 — 3.1 B, essai des matériaux)

29

Besteller Projekt:
Clen " Samson AG 212575
m‘;}Nﬁ 363 636 Pleisaner Aufirag: Prifgegenstand:  Elekirostahlguss
Nodela  vom 111399 | poasbecinel  peocric steel casting
commande;  16.07.2004
mﬁf GI1TCMo5-3 xﬁkﬂ,wfﬁm? 1.7357 W‘W_;Whmﬂi DIN-EN 10213-2 g:;w 1996
. aterisl No: acg. 1o ton
Matériau: %SC'I{;M A217 Grade |y iiune: WO selon: ASTM Standards Edition 1999
g‘;{"wi DIN-EN 10213-2, ASTM Standards ?W‘WF t;‘: U@:";‘“’“‘fﬂ:
irernents: . wpy ign of the manufacturer:
b DIN 1690 Teil/part 10 QK “D oo @
Pos Nr. | Stockeshl Grgenstand Schmelee Probe-Nr.
Pos. No. Number of pieces Ttern Heat Ne Sample No.
Pos. No, Nombre do pidees Objst No Coulée Na. D'essai
Gehiiuse/body DN30O/12°PN160/C1L%00
Modellnr./pattern no. 8215 DN300/12°PN160/CL900
Stickgewicht piece weight: 1277 kg
I i 3/ 20789 080P
Frgebuis der Profung:
Results of inspection:
Résubut " sxamination:
Dife gestelften Anforderungen lﬁ?;d It. Anlage ﬂfﬂﬂt Werkssachverstindiger:
The requirements are accomplished as per enclosure. acturer:
Les :;%;ats ot 616 trouvés satisfhisants suivant annexe. i Smeyor, to Qmanuf T
Expert d"usine:
37412 Herzberg am Harz, 07,10.2004/bm Lakemann

Anlage -~ Enclosure - Annexe 2

%@ Z&egﬂisg% {

19 1. 06 /




Duderstidter Stralie 17

D-37412 Herzberg am Harz

Telefon (03521)83-0
Telefir (03521)83-203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B

N Pleissner Guss GmbH

Anlage Zum ;gwgms
Inspection certificate acc. To DIN — EN 10204 - 3.1 B oo 1 o certifiate
Certificat de récepton selon DIN ~ EN 10204 - 3.1. B Vom:
Diated:
Dty 07.10.2004 | 19623
Projekt:
212575
Besteller ~ Customer — Client: Pleissner Aufirag:
| Samson AG 111399
Besichtigung und Abmessingss  keine Beanstandung Kerbschlaghiogeversuch: DIN-EN 10045Teil/part 1
 Ieection et mantager no objection impectit charpy-V bei RT/atAT
Zugversuch DIN-EN 10002 Teil/part 1 Faltversuch:
Tensile test: Bend teat:
Essaide traction: Essai de pliage:
Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties — Propriétés mécaniques:
Probe-Nr, Streckgrenze Zughestigheit Debuung Emschnfirung Kerbschlagarbeit Materialvorschrift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area Impact Value Specification of
No d'essai Limite d"clasticité Résistance 4 la Allongement Striction Valeur de la Material
Traction Résilience Spéeification des
matériaux
MPa MPa % Y% J
Sollwerte: ] 3105 490 20 35 27 DIN-EN 10213-
B dmirements: 655 2,ASTM A 217
80P 474 604 31 62 59761/90
Chemische Analvse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
Charge
Heat No C 81 Mn P 8 Cr Mo Ni Cu W
Ne, Couléa
20789 0.16 0.42 .58 0012 | 6014 | 113 0.49 0.15 0.08 0.601
Wiirmebehandlung — Heat treatment — Traitement Thermique:
Normalisiest : Temperatur:
Normalized: Temperature:
Nogenadisé: Température: .
Vergltet: Hirtetemperaiur: l;/l{exum
empered: Hardening tompersture: edium:
P‘EW“““: ’ T:nmﬁw de trempe: 920°C Miliew:  Folymer
Ancali ture
ing tempera 720 °C bewegte Luft
Température de recuit air
Tasungsgegliht: Lisungsghithemperatur: Medium:
Solution heat treatment: Solution treatment lemperature: Medium:
Traitement thermique de mise en sofution: Température de traitement de mise en solution: Milieu:
37412 Herzberg am Harz ,07.10.2004/bm Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:

Expert d'usine:
Lakemann
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T Dudsrstadter Strafe 17 “ _

ey D37412 Hortberg un o Pleissner Guss GmbH

Telefax (05521)83-203
Abnahmepriifzengnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B nctosure 2 o certieato
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:

Dated: 07.102004 | 19623

(Ergebnis der Pritfung) Projekt:
(Test results) 2125875
(Résultats des tests)
Besteller - Customer —~ Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111399

ohne Einzelnachweis.

individual proof.

Der/die Abgull/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualititsklasse “D* gem. DIN 1690 Teil 10

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D* acc. to DIN 1690 part 10 without

37412 Herzberg am Harz,07.10.2004/bm

Werkssachverstindiger.
Surveyor to manufacturer: Q CII

Expert d'usine: Lakema nn



GRENBOw )

Duderstadter StraBe 17 ﬂ
31 e :
el yria Pleissner Guss GmbH

Telefux (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate
Certificat de réception

Nr: 20066
No.:

(gem. DIN — EN 10204 — Bescheinigung iiber Werkstoffprifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN — EN 10204 ~ 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN — EN 10204 — 3.1 B, essai des matériaux)

30

Bestoller Projekt:
Ci p
c?&?;!:w Samson AG 212577
Bestell-Nr.. 363 638 Pleissner Aufirag: Pritfgegenstand: Elektrostahlguss
Onrder No: Test specimen: . :
Node la vom 111401 Pidce d'essail: electric steel casting
commande: _16.07.2004
%‘*;‘5&5 G17CMo5-5 g“ﬁ%ﬁﬁ{}w-? 1.7357 entx;grrwhend: DIN-EN 10213-2 Q‘;ﬁg&b@i 1996
Material: aterial No: acc. To Ldition
Matérian: @SC’I;M A 217 Grade Matdriau Mo wC6 selon: ASTM Standards Edition 1999
Anforderungen: DIN-EN 10213-2, ASTM Standards Zsichen des Lisforwerks:
Reguirements: TTIN Py Sign of the manufacturar:
Exigences: DIN 1690 Teil/part 10 QK “D Marque du producteur: @ @
Pos, Nr Stickashl CGagenstand Sehimelze Frobe-Nr.
Pos. No, Number of pieces Ttem. Heat No Sagnple No.
Pog. No. Nombre de pidoes Objet Ne: Coulée Mo, I essal
Deckel/bonnet DN300/12“ CL60O/900
Modellnr /pattern no, 7764 PN63-160/CL600-900
Stiickgewicht piece weight: 400 kg
1 1 6/1 37060 08827
Ergebuis der Pritfung:
Results of ingpection:

Résulatd axamination:

Diie gestetiten Anforderungen sind . Anlage erfttllt.
The requirerents are accomplished as per enclosure.
Less résulats ont été trouvés satisfalsants suivant annexe.

37412 Hevzberg am Harz ,16.11.2004/bm

Anlage — Enclosure - Annexe 2

Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:
Expert d usine:




Duderstitdter Strafe 17

Telefon (03521)83-0
Telefax (05521)83-203

1237413 Herzberg am Harz

s -
Pleissner Guss GmbH

Abnahmepriifzeugnis nach DIN —~ EN 10204 - 3.1 B Avlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B onclosure 1 o ot oate
s y u certifien
Certificat de récepton selon DIN — EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated: X
Date 16.11.2004 | 20066
Projekt:
212577
Besteller — Customer ~ Client: Pletssner Aufirag:
Samson AG 111401
Qﬁﬁgﬁ:ﬁ mmlgm keine Beanstandung g«;ﬁi‘:}i?iag@"mucm DIN-EN 10045 Teil/part 1
Inspection et mesurage: no objection Fasai de ;é,;m,mw; charpy-V bei RT/atAT
Zugversuch DIN-EN 10002 Teil/part 1 | Faltversuch:
Tensile test: Bend test:
Essaide traction: Essai de pliage:
Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties — Propriétés mécaniques:
Probe-Nr, Streckgrenze Lugfestighett Diehnung Emschniirung Kerbschlagarbeit Materialvorschriff
Sample Ne, Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area Impact Value Specification of
No d’essal Limite d"slasticité Résistance 4 la Allongement Striction Valeur de fa Material
Traction Résilience Spécification des
matériauy
MPa MPa Yo % I
;011“{@‘*’*’5 313 490 20 35 27 DIN-EN 10213-
equirements: i
Exigenves: 655 2ANTM A 217
08872 417 586 24 49 71759766
Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
Charge '
Heat No e §i Mn ¥ 8 Cr Mo Ni Cu W
Mo, Coulés ;
37066 0.16 0.58 (.62 0.013 0.008 1.16 0.51 007 0.04 (.001
Wiirmebehandlung ~ Heat treatment — Traitement Thermigue:
WNormaligiart : Temperatur:
Normalizad: Tempsratmre:
Nurmalisé: Tompératurs: '
Vergitet: Hirtetemperatur: I\éeg{fum:
Tempered: Hardening temperature: o edium;
Rweim: Température de trempe: 920 °C Milieu: Polymer
Anlasstemperatur:
Anealing temperature: e e Luft
Température de recuit: 720°C Zi‘fmgt
L4 Jiht: Losungsglithtemperatur: Medium:
Sn;‘s;ﬁg:ﬁa treatment: Solution treatment temperafure: i Mggi\um:
Traitement thermique de mise en solution: Température de traitement de mise an solution: Milieuw:
37412 Herzberg am Harz ,16.11.2004/bm Werkssachverstindiger:

Expert d'usine:

Surveyor to manufacturer,
S Diden
Bty
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Duderstidier Stralie 17 ﬁ .
D37412 Herzberg am Harz M&iﬁ‘aﬁﬁef GUSS GmbH

Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 -3.1 B gniase Zuam Zeugnis
. . 5 nclosy T ific
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B Avpone 2 e
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vomn:
Ded: 16.11.2004 | 20066

(Ergebnis der Priifung) Projekt:

(Test results) 212577

(Résuliats des tests)

Besteller ~ Customer ~ Client: Pletssner Auftrag:

Samson AG 111401

Der/die AbguB/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualititsklasse “D* gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D* acc. to DIN 1690 part 10 without
individual proof.

37412 Herzberg am Harz,16.11.2004/bm

Werkssachverstindiger.
Surveyor to manfacturer:
Expert d'usine:

Q Dittrich



ENISD W0t

e
o v ot Pleissner Guss GmbH

Telefax (05521)83-203

Abnabmepriifzeugnis
Inspection certificate
Certificat de réception

Nr: 19944
No.:

(gem. DIN — EN 10204 ~ Bescheinigung iiber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN — EN 10204 — 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN — EN 10204 — 3.1 B, essai des matériaux)

31

Bestelier Projekt:
Gl Samson AG 212576
mﬂm 363 637 Pleismner Aufirag: Prifgegenstand:  Elektrostahlguss
No de I{;"' vom 111400 gf;:ﬁwm electric steel casting
commande;  16.07.2004
mﬂ G17CiMoS-5 gmﬁ;mﬁ 1.7357 WP;‘W*'Wi DIN-EN 102132 m&ﬂ” 1996
L AN e Lo L]
Matériau: vi;ggl\d A217 Grade | oo ng  WC6 sclon: ASTM Standards Edition 1999
?‘fﬂff*"“ﬂggﬂi DIN-EN 10213-2, ASTM Standards g?ich? tg” Li"mi
squiperants: . J. ign of the man o
Exigences: DIN 1690 Teil/part 10 QK. “D Marque du producteur: @ ®
Pos. Nr. Stockzahl Gegentand Schmelzes Prabe-N.
Pos. No. Number of pieces ftem Heat No Sample No.
Fos, No. | Nombre de piboes Objet Ne Coulée No. D'essai
Deckel/bonnet DN300O/12% CL300/900
Modellnr /pattern no. 7765
Sttickgewicht piece weight; 288 kg
i i 6/1 37060 0890
Ergebnis der Prifung:
Results of inspection:

Résulat d'examination:

Die gestoliten Anforderungen sind It Anlege erfbilt.
The requirements are accomplished as per enclosure.
Las résulats ont été trouvés satisfaisants suivant annexe.

37412 Herzberg am Harz, 15.11.2004/bm

Anlage ~ Enclosure — Annexe 2

Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer
Expert d usine:

3=

Dittrich,



Duderstiidier Strafle 17
D-37412 Herzberg am Harz
Telefon ((5521)83-0
Telefax (03521)83-203

- d
Pleissner Guss GmbH

@

O BN S0 901

ey

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 ~ 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN — EN 10204 - 3.1 B losure 1 o oerificate
Certificat de récepton selon DIN — EN 10204 - 3.1. B gom:
ated:
Date: 15.11.2004 19944
Projekt:
212576

Besteller - Customer ~ Client: Ploisaner Aufirag:

Samson AG 111400

*g;siclci,iw;xsw und Abmessungen  keine Beanstandung Kerbschlaghicgevermch: DIN-EN 10045 Teil/part 1
__Iz‘g!?:Cﬁg:‘:et mesurage: ¥ 1o objection Es;? de ré;iiimce: charpy-V bei RT/at AT

Zugversuch DIN-EN 10002 Teil/part 1 Faltversuch:

Tensile tegt: Bend test:

Easnide traction: Essai de pliage:
Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties — Propriétés mécaniques:

Probe-Nr. Streckgrenze Zuglestigheit Dehnung Einschnfrung Kerbschlagarbeit Materialvorschrift
Sample Ne. Yield point Tensile sirength Elongation Reduction of area Impact Value Specification of
No d'essai Limite d'elasticité Reésigtance & la Allongement Striction Valeur de la Matarial
Traction Résilience Spécification des
matériaux
MPs MPa % % J
?{011“’?“”5 N 313 490 20 35 27 DIN-EN 10213-
SquETIments: -
Exigences: 655 Z;ASTM A 217
(850 417 586 24 49 71/5%917166

Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimigue %:

Charge
Heat No c 8i Mn p 8 Cr Mo Ni Cu W
No. Coulée
37060 0.16 0.58 0.62 0.013 0.008 1.16 0.51 007 0.04 0.001
Wiirmebehandlung — Heat treatment — Traitement Thermique:
Normadisiert : Temperator:
Normalized: Temperature:
Normalisé: Température: i
Verglitat: Hirtetemperatur: ﬁeﬁum
Tempered: Hagdening temperature: o edivm: oo mer
Revenu: Température de trempe: 920 °C Miliew: iy
Anlasstemperatur:
Anealing temperature: °
Temmérature de recuit: 720 °C :iwcgtc Louft
Lasungspeghitht: Lasungsglihtenperatur: Madiam:
Sakuﬁf:xghfs:i treatment: Solution treatment temperature: . Madmm
Traftement thermique de mise en solution: Température de traitement de mise e solution: Milieu:
37412 Herzberg am Harz ,15.11.2004/bm Werkssachverstindiger:
Swveyor to manufactorer: Q’_._S\\
Expert d'usine:

Ditwrich
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Duderstidier Strafle 17
D-37412 Herzberg am Harz
Telefon (03521830
Telefax (05521363.203

e 31
ﬁ Pleissner Guss GmbH

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B e 2 oo
Certificat de récepton selon DIN — EN 10204 - 3.1. B Vom:
Do 1511.2004 | 19944

(Ergebnis der Pritfung) Projekt:

(Test results) 212576
(Resultats des tests)

Besteller ~ Customer - Client: Pleissner Auftrag:

Samson AG 111400

Der/die Abguli/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualititsklasse “D“ gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D* acc. to DIN 1690 part 10 without
individual proof.

37412 Herzberg am Harz,15.11.2004/bm

Werkssachverstindiger: &
Surveyor to manufacturer: b .
Expert d'usine: : D“’u‘ \Oh
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. KG
ESSEREI
Abnahmepriifzeugnis
SAMSON AG inspection certificate / Certificate de reception
Mass- und Regeltechnik
Postiach 10 10 01 Prifnummer: 1 Anlagen/Enclosures/Annex:

Check no. f Numero d'essai

D 60019 Frankfurt/Main
gem,. / acc. to/ Selon
EN-DIN 10204 - 3.1 B

Berichi dber die zerstérungsirele Priifung
Report on the non destructive test / Rendez compte de 'essail non destructif

Aufirag 2004 - 12903/ 1

Works no. / No d ordre:

Bestellung 363516 3000

Orcler No. / No de 8 commande:

Auftragsdatum 18.07.2004

Date of order / Date de la commande:

Prifgegenstand 8769 *
Tast specimen / Piece d essal: Eckgehduse DN200/8" PN10-180/CLE00
Ident-Nr. 0812-8769

identification no.

Warkstoff 1.0619+N/WCC

Matorial / Meteriau: GP240GH+N/WCC

antsprechend DIN EN 10213 T.1/2; A 216/A216M

ace. tof selon:

Hersteller Eisenwerk Geweke, 59135 Hagen
Manufacturer / Fabricant:

Charge Prober-Nr. Stickzahl

Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen Fiece / Morceau

1758 1758 k|

Daten zur Magnetpulverpriifung 100 %
Facts of magnstic-particle test 100 % / Données sur 'examen de poudre d'aimant 100 %

Prifgerdt/Test equipment/instrument de vérification: Multi Flux-Interflux iff 8000
Falderzeugung/Field production/Témeignage de champ: 58 (DIN 54130)

Feldstérke/Fleld strength/intensité du champ: 2,54 KA/m

Prifflache/inspection surface/Surface d"essai gesandstrahit/sand blastend
Prifmittelfinspection device/instrument de contrble: MR 150 (fuoresziersnd)/fluorscent
Chargen-Nr./Heat no./No Coules: 012013

Giltestufe/Class/Degreé de qualité:

Bemerkung Das Gehéause entspricht Qual.-D nach 1690 7.10
Remark / Remarque

Priifergebnis chne Beanstandung

Ingpechion result / Réasultat des essals without objection / sans objection

58135 Hagen, 26.10.2004 Prifaufsicht: M.Kocerba

inspector to fabricant / Surveillance d'essal
Das Zeugnis wurde per EDV erstellt und ist ohne Unterschrift gliltig



SAMSON AG
Mess- und Regeltechnik
Postfach 10 19 01

D 80019 Franklurt/Maln

Inspection certificate / Certificat de reception

Prifnummer; 1
Check no. / Numero d'essai

gem. / ace. to / Selon
EN-DIM 10204- 318

33

Abnahmepriifzeugnis tiber Werkstoffpriifung

Aufirag / Works no. / No d ordre:
Bestellung / Order No. / No de la commande:;
Privfgegenstand / Test spacimen / Piece d essal:

ID: 0812-8769

Werkstoff / Material / Meteriau:
entsprechend / ace. to / selon:
Erschinelzungsart / Msiting process / Elaboration: Elektro

Anforderungen { Requirements / Exigences demandees;

2004 - 12903 / 1
363516 3000
8768

Eckgehause DN200/8" PN10-160/CLE0D
1.0619+NWCC GR240GH+NWCC
DIN EN 10213 T1/2; A 216/A216M

DIN EN 10213 T.1/2; A 216/A216M

Charge: 1758
Heat no. / No Coules

Stick: 1
Pisce / Morceau

Proben-Nr.; 1788
Sample no. / Mo de specimen

Stickgewlcht: 282,00 KG Stempelung EGATS8

Rinten-Nr.. 2561
Kray no. / Radiographier No.

Piece weight / Poids de morceau Marking / Marquage H.2561

Chemische Analyse in %
Chemical analysis % / Analyse chemigue %

Mechanische Elgenschafien
Machanical properties / Properties mecaniques

EL Min Max I8Tlact, Min Max [ST/act.
v 0,180 0,230 0,200 Rek 0.2 Grenze [MPa] (0.2 point 0,2 limite) 275 304
Si 0,000 0,800 0,850 1,0 point / 1,0 K
i 0,500 1,200 1,000 Ret 1,0 Grenze [MPa] (1.0 point / 1,0 timita)
P 0,000 0,030 0,008 Rm Zugfestigkeit [MPa] (Tensile sirength / Resis la traction) 485 8OO 523
8 0,000 0,020 0,005 Dehnung [%] (Elangation / Aliongation) 22 29
Cr 0,600 0,300 0,220 )
M 0,000 0,400 0,190 ﬁmsc*:nﬁmng[%} {Reduction of ares / Compression) 35 47
Mo 0,000 0,120 0,080 wz-°c
[»1] 0,000 0,300 0,150 WZ - Rt [MPa] (Tensile strength / Resls ta traction)
' 0,000 0,030 0,003 WZ - ReH [MPa] {point / limite)
Kerbschiagarbeit [J] Min Einzelwerte MW
{impact value [J]) Individual values
1I80-V bei RT 27 5B,00/48,00/ 56,00 53,33
NV
IS0O-V bel 0,00 C°
ChV
Warmbehandlung Normalisigren, Temperatur: 920 °C
Heat treatment / Traltement thermique
Bemerkung Das Gehéuse entspricht Qual.-D nach 1680 7.10
Remak { Remanue

Besichtigung und Ausmessung

Inspection and measuring / inspection et mesurage

ohne Beanstandung
without objection / sans objection

58138 Hagen, 26.10.2004

Anlagen / Enclosures / Annex

Werkssachversténdiger
Surveyor to manufacturer / Expert de travail

M.Kocerba
Das Zeugnis wurde per EDV erstelit und ist ohne Unterschrift gditig

Qualitétssicherung
Quality department / Service qualiite
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Siepmann-Werke GmbH&Co KG, Posifach 2130, D-59579 Warstein

SAMSON AG
MESS- UND REGELTECHNIK
WEISMUELLERSTRASSE 3

D 60314 FRANKFURT

SIEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Abnahmepriifzeugnis 3.1B
inspection certificate 3.1B
Certificat de réception 3.1B

(EN 10204)

35390-M386-001 22.03.04
Bestell-Nr, . ~Nr. ~Nr.
st 340625 3000/ abaN 1z e
No.de comm. . . Notre no. de comm, No.d'essai
Zeighn-Nr, - ~Nr. -
Dﬁmgfge, 0831-0545 Q i‘;‘;ig;mmo' 0835-0545
Mo, du plan Ref-mupplementaire
§ Li Zei .
et DECKEL ON 200/8 w26 e, 210004 Zamamtenenn (S
Objet Quantité Date de livraison Marque d'ugine
ff Werkstoff-Nr, G - § ks .
Vool € 22.8 Nrccoss 10460 Sol e 35390114 gempeanns. )
Materisu No. du Materiau No. de produit/... Cachet d' expert
NACH DIN 17243 / A 105 NACH ASTM, IN ANLE&NUNG AN EN 10222

Wiemebchandlung  NORMALGEGLUEHT (N)  /  920°C - Luft
T migse NOFMAlized /920 C - air

s § i § E fou Korngrés
naino, 200208 e e 0 ot el EDSTAAL  Ershmelmngirt | Koragrobe
No. de coulée No. coulée sbrépgé Aciériste Procede d'elaboration  Grosseur de grain

Chem. Zusammensetzung

Chem, composition C SI MN P S CR NI MO ¥ Al Tl
Composition chimique | 22 | 99 | g9 011 1,015 1,05 1,07 1,01 00 1,028 4
NB Cu N B SN co H
00 1,18 01 0.5 4

Hirteprifung HB 103000 140
Hardness test
Dureté




SW 17.00.03
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8] SIEPMANN

35390-M386-001 22.03.04 Seite 2

ﬁex. Erprobung Probe-Mr ‘If © | Re Rm AS Z % Temp.| Pr.Form Av
Fiseais gzgniques Q Nfmm?|  Nimm? % 1% JQ ]
SOLL 250 1485 -540 123.0130 RT IS0~V 21
184 [T 10|308 488 28,1162 106 126 110
Besichtigung und Massnachprifung: ohne Beanstandung
Inspection and checking of dimensions: without objection
Kennzeichnung: @ fir Schmelz-Kurzzeichen
Marking: heat code
D460 / AlDS far Werkstoff-Nr.
material number
@ fir Herstellerzeichen
; manufacturer sign
0545 fir Ihre Modell-Nr.
modell number
3102 fir Prif-Nr.

test number

fiir Werkssachverstandigenstempel

(:) workexpert

Attest ist per BEDV erstellt und obne Unterschrift glhltig gemab EN 10204
STEPMANN-WERKE GMBH & CO KG

Qualitdtssicherung: Telefon + +49 (N V027621542 Qualitétssicherung/ Abnshme
Telefon + +49 (0) 2902762+ 01 .
Telefax -+ +49 (0) 2902 76 26 33 Thorsten Winnig

Der Werkssachverstindige

Irenantas {1 T awaset
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DudensidirSira 17 N
N am :
Talen @i Pleissner Guss GmbH

Telefax (05521383-203

Abnahmeprifzeugnis
Inspection certificate Nr: 19607
Certificat de réception No.:

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung tber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN - EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

35

Besteller Projekt:
Customen
Client: Samson AG 304260
Be'f‘ztrﬂ-Nr.: 363 645 Plelssner Auftrag: Prifgegenstand:  Edelstahlguss
Crder Mot Test specimen: s .
No de la vorn 111407 | oo e dressair; | Stainless steel casting
commmnande: 1 6.07.2004
3“:“;351 G-ASCrNiINB12-T1 n’eﬁﬁf*&h‘fﬁ 1.4552 mﬁl;md‘emk DIN-EN 102134 :::t?*bﬁi 1996
aterial: aterial No: acc. To an
Matériau: ASTM A 351 Matériau No: CFac selon: ASTM-Standards Edition 1999
Grade CF8C
Anforderungen: DIN-EN 10213-4, ASTM Standards Zeichefn t;:ues Uef:fr:verks:
Requirements: , Sign of the manufacturer:
Exigences: DIN 1690 Teil / part 10 QK 0" Marque du producteur: ®
Pos. Nr. Stthckzahl Gegenstand Schmelze Probe-Nr.
Pos. No. Number of pieces tem Heat No Sample No.
Pos, Mo, Nombre de pidces Objet Na Coulée Mo, Y essai
Gehduse [ body 10” CL900 m.Fl. / with flange
Modelinr./pattern no. 8191
Stlickgewicht piece weight: 890 kg
i 1 9/ 63582 0845
Ergebnis der Prifung:
Resulis of inspection:
Résulat d'examination:
Die gestellien Anfomarunsm‘m it. Anlege e:mm. Werkssachverstdndiger:
This requirementy are scoommplished as per enclazure. Surveyor to manufacturer: %‘rh
Les rézulats ont &4 trouvés satisfaisants suivani annexe. Expert d'usine: L akeman

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004 / Sch

Anlage - Enclosure - Annexe 2

i S

P3O0



Duderstidter Strafle 17
37412 Heveherg am Harz
Telefon (03521)83-0
Telefax (05521)83-203

- 5
Pleissner Guss GmbH

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B pclosure 1 To certfcate
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated:
Date: 04.10.2004 19607
Projekt:
304260
Besteller ~ Customer - Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111407
Besichtigung und Abmessungen  keine Beanstandung Kerbschlagbiegeversuch: DIN EN 10045 Teil / part 1
Inspection and measuring: gy Impact test: :
_Inspection et mesurage: no objection Essal de résilience: 150-V bei RT / at AT
Zugversuch DIN-EN 10002 Faltversuch:
Tensile test: Bend test:
Essaide traction: Teil / part 1 Essal de pliage:

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties -~ Propriétés mécaniques:

Probe-Nr, Streckgrenze Zugfestigkelt Dehnung Einschniirung Kerbschlagarbelt | Materalvorschrift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Specification of
No d’essai Limite d'elasticité | Résistance d la Allongement Striction Valeyr de la Material
Traction Résilience Spécification des
matériaux
MPa MPa % %% ]
Soltwerte: 205 485 30 40 1.4552 / CF8C
Requirements: 640
| Exlgences:
0845 232 518 57 22012311227

Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:

Charge
Heat Mo C §i Mn P S <r Mo i Nb
No. Coulée
63582 0.02 0.94 0.9 0.024 0.001 19.08 0.29 8.79 0.225
Wirmebehandlung - Heat treatment - Traitement Thermique:
Normalistert : Temperatur:
Normalized: Temperature:
Mormalisé: Température: i
Verglitet: Hirtetemperatur: Wedium:
Terpered: Hardening temperature: Mgdium:
Revenu; Température de trempe: Miliew:
| Anlasstemperatur

Anesling temperature:

Température de recuit:
Losungsgegliibt: L8sungsglithtemnperatur: Medfumf
Solistion heat treatment: & Sohution treatment temperature: ) 1100 °C Medm.m. Wasser/water
Traitement thermique de mise en solution: Température de traltement de mise en solution: dMiliew:

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004 / Sch Werkssachversuindiger:

Surveyor to manufacturer:
Expert d usine:

¢

Lake ~2nf
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geseiirdll DAT412 Herberg am Har Pleissner Guss GmbH

A Telefux (05521)83-203
Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B nclosure 2 To certicate
Certificat de récepton selon DIN ~ EN 10204 - 3.1. B Vorn:

Dated: 04.10.2004 | 19607

(Ergebnis der Prifung) Projekt:
(Test results) 304260
{Résultats des tests)
Besteller ~ Customer ~ Client Pleissner Auftrag:
Samson AG 111407

individual proof.

Der/die Abgult/Abglsse entspricht/entsprechen der Qualitidtsklasse “D” gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D” acc. to DIN 1690 part 10 without

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004 / Sch

Weskssachverstiindiger:
Surveyor to manufacturer:
Expert d'usine:

)

Lakemann



Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION

HAUTE SAMBRE ACCEPTANCE CERTIFICATE 3 6 '

rue du Pont des Moines - BP9 ABNAHMEPRUFZEUGNIS bt lAALL)
50145 BERLAIMONT - FRANCE Sulvant: EN 10204318
Tél. 03 27 67 39 00 - Fax 03 27 87 26 55 According to / Entspr.
CLIENT SAMSON AG N° ¢t date de commande 353644 le 16/07/2004
Customer / Kunde Order n® & date / Nr. U, Datun des aufirages
N° Enregistrement HS (25029 N° ef date du PV fournisseur 56868 le 1111012004
Supplier's booking n°® ‘ N* & date of supplier's rep. / Nr u. Datum der Lieferansbesc.

Lid. Auftr. Nr D, Herstellers

Désianation normalisée du malériay 1.4552 EN 10213 EN 10213-4 85/ ASTM A 351 Procédé de fabrication E
Description and size / Bezeichnung d. Werkstoffes CFBCASTM 00 Manufacturing process / Erschmelzungsart

« TRAITEMENT THERMIQUE - N°T 376/04/ /
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Traltemant(s) effectué(s) | Montbetempérature | Maintlen Refroidissement Fempérature da sortio de fou
Treatrant canted out Temperature rise Sustained Cooling Temp. when leaving fumace
Behandlunglen) ausgefihr Temperaturerhiihung Haltung _ Abkithlung Temperatur bel Ofenausgang
HYPERTREMPE 105°Ci 1140°C 5h30 EAU 1140°C
N° de coulée 16679 - ANALYSE CHIMIQUE -
Casling n* { Schmeize nr CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
. G i Mn $ P Cr Ni Mo il i1l Va Cu Nb Co N Fe
EN MiN 180 | 80 8XC%
MAX 007 | 15 16 1003 | 004 1 200 + 120
ASTE | MIN 180 | 90 BXC%
MAX | 008 | 20 15 | 004 | 004 @ 210 | 120 | 05
Obtenye 0085 | 0.58 14 1 001 10027 1 187 | 906 | 015 0.68
Prodult

- CARACTERISTIQUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Résis. MPA | Elast MPA Alang % Stk % BESILIENCE Moyenne | DURETE | B
Tens s Yield point Elongation Reduction | Impact fest Hardness
Zugfestigk, | Streckgren. Bruchdehnu. | Bruchelns, | Kerbschlagzdhighelt Hirte
0,2 1
EN BN 440 200 23 420°C KV 40 Joules
MAX 640
agTM | MIN 485 208 30
MAX
LLARC
G *C
20°C 857 300 48 206°C 145 138 J 147 J 20,5HRC
Résignation ot dimension 1N da Modaly N da Plan NoHB Quanité 0 g ordra S
Dastripfion and size Pattem numbar Drawing number HE number Cluantity HE order number
Bazelohnung und Nenngrbase hodsll or Zelchnung N Stick Nr Anza Lid Nr HS
DECKEL DN 250 PN 634160 7560 (8017580 R G4 21860 i Bals

Clagse de qualité D sulvant DIN 1690 partie 10,
Sevarty fevel O acoording o DIN 1690 part 10.
Qualititsidasse [ nach DIN 1690 fefl 10,

Cachel, data et visa du contrble fournisseur Nom de I arganisme avec date et visa de son conirble
Stamp, date and authorlly of suppliers inspection Name of organisation, date and inspection authorty
Starmpet, Datum, Unterschrift des Konbrol des Herstel Bez. d. Abnahmestells mit Datum und Stempsl r(\
14110/2004 F.C.
HMAUTE SAMBRE ' SAMBRE
CORDOVADOFF. ZANDECK! S —

Vigrs IRTOREIIS

L&) PTTT AFTNITY 0% A S AVITIIRG T L [ RERNR 2 £ 0 Toaa 0 DR S L
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Draderstidier Strafle 17
D-37412 Herzberg am Harz
Telefon (053213830
Telefax (05521)83-203

Abnahmeprifzeugnis
Inspection certificate
Certificat de réception

37

“ Pleissner Guss GrnbH

Nr: 19608
No.:

(gem. DIN - EN 10204 ~ Bescheinigung Uber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN ~ EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

Besteller Projekt:
Customer:
Client: Samson AG 304261
Beswell-Nr: 363 646 Pleissner Auftrag: Prifgegenstand:  Edelstahiguss
Order Mo: Test specimen: .
No de la VOIT 111408 Pidce dessail: stainless steel casting
commangde: 1 6402»2004
3“?;5:?’;‘ G-KECrMiND 19-11 ‘Se*sw‘ﬁ;‘m& 1.4552 Gﬂfst;rﬁc"eﬂd: DiN-EN 10213-4 Au:gabﬁ 19926
aterial aterial No: ace. To on
Matériaw ASTM A 351 Matériau No: Cr8C selon: ASTM Standards Edition 1999
Grade CFBC
Anforderungen: DIN-EN 10213-4, ASTM Standards Zeichen des Lieferwerks:
Requirements: “ Sign of the manufacturen
Exigences: DIN 1690 Teil / part 10 QK D Marque du producteur: @ @
Pos. Nr. Stllckzahi Gegenstand Schmelze Prabe-Nr.
Pos. No, Number of pleces ttem Heat No Sample No.
Fos, Mo, Nombre de pidces Objet Na Coulée Mo, D essal
Deckel / bonnet DN10* Class 300 / 900
Modellnr./pattern no. 7561
Stlickgewicht piece weight: 202 kg
1 1 1271 63582 084R
Ergebnis der Prifang:
Results of inspection:
Résulat dexamination:
Die gestelften Anforderungen m Anlege a{ﬁlm Werkssachverstdndiger:
The requirements are acoomplishod a5 per enclosure. Surveyor to manufacturer: OLWL
Les réaulats ont &6 trouvés satisfeisants suivant annexe. E d'usine:

37412 Herzberg am Harz  04.10.2004 / Sch

Aplage - Endlosure ~ Annexe 2

Lakemann



Duderstadter Stralie 17

D+37412 Heraberg amm Harz

Telefon (05521)83-0
Telefax (05521383203

Abnahmeprifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 8

s 5
Pleissner Guss GmbH

Anlage Lum Zeugnis

Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B i;ﬂ:::” 1 Y i‘:’r‘t*i’;“‘?

. ca

Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated:
Date: 04.10.2004 19608

Projekt:

304261

Besteller - Customer ~ Client: Pleissner Auftrag;

Samson AG 111408

Feﬁchcggﬂns :ﬂd Abmessungen  keine Beanstandung Kerbschlagblegeversuch: DIN-EM 10045 Teit / part 1

nspection and measuring: Py Impact test: .

 Inspection et mesurage: no objection Essal de résilience: I50-V bei RT / at AT

Zugversuch DIN-EN 10002 Faltversuch:

Tensile test; : Bend test:

Essaide traction: Teil / part 1 Essai de pliage:

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties — Propriétés mécaniques:

Probe-Nr. Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung Einschnlirung Kerbschlagarbeit | Materialvorscheift

Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Specification of

No d’essal Limite d’elasticité | Résistance  fa Allongement Striction Valeur de la tdaterial

Traction Résilience Spécification des
matériaux
MPa MPa % %6 |

Soltwerte: 205 485 30 40 1.4552/CF8C

Reguirements: 640

Edigences:

084R 232 518 57 2207231227

Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:

Traltement thermigue de mise en solution:

Température de traltement de mise en solution:

Charge
Heat No < Si Mn P 5 Cr Mo Ni Wb
No, Coulée
63582 0.02 0.94 0.9 0.024 0.001 19.08 0.29 9.79 0.225
Wirmebehandlung - Heat treatment - Traitement Thermique:
Wormalisiert Temperatur:
Mormalized: Temperature:
Wormadisé: Température:
Verglitet: Hirtetemperatur: Medium:
Tempered: Hardening temperature: Medium:
Rever: Température de trempe: hilleu:
Anlasstemperatur
Anealing temperature:
Température de recuit:
Lasungsgegiliht: Ldsungsglihternperatur: Mediumi
Solution heat treatment: X Solution treatment temperature: 1100 °C n::il:m Wasser/water

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004 / Sch

Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:

Expert d'usine:

OCU,%

Lakeman
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Duderstlidior Swrafie 17 “ .
D-37412 Herzberg am Harz Pleissner Guss GmbH

Telefon (05511)83-0
Telefax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Fum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN ~ EN 10204 - 3.1 B Enclosure 2 To certficate
Certificat de récepton selon DIN ~ EN 10204 - 3.1. B Vom:

Dated: 04.10.2004 | 19608
(Ergebnis der Prilfung) Projekt:
(Test results) 304261
(Résultats des tests)
Besteller - Customer ~ Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111408

Der/die Abguft/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualitétsklasse “D” gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D* acc. to DIN 1690 part 10 without
individual proof.

37412 Herzberg am Harz 04.10.2004 / Sch

Werkssachverstindiger.




Abnahmeprufzeugnis

Inspection Certificate
Certificat dBe Réception

W

Din BN 180 BophE00n
DA 30

JjunsesLoot’

EN 10204 1.B 10.11.2004
Besteller: Samson AG Py | K4/59632 3 8
Customer - Acheteur inspection No, 26001193 :
Bestell-Nr.: 363571 3000/ v. 15.07.04 Certificat N°
Order No.» N°de la commande Auftrags-Nr.: %4 6465 /
Prifoedingungen; Order-No. - N° usine
Condition of tests / Conditions d'examen K@!;lnz ?i chnung:
!
ASTM"A 193 marking Aragse
C-B8
Umfang der Lieferung
Extent of material delivery - Liste descriplive
Pos.-Mr. | Stickzaht Gegenstand Abmessung DIN od. Zeichnung-Nr. Waerkstoff Probe Nr
ltorm-to. Mumber of Article dimension DI or drewing no. material Test Mo,
Pogie-io [0 Désigration du produit dimensions DIN ou dessin no. matiére Lad
10 24 stiftschrauben | 1¥"-6UNC-2A | 2.21-605 Al93-B8 1
{1) stud bolts ®x 150 Bl.11 07.01.02 Cl.2
8324-5778
Besichtigung und Mafkonirolie : ohne Beanstandung !
Inspaction and control of dimensions : no objection!
Inspection et contrdle de dimensions ! sans réciamations |
Ergebnis der Prilfungen
Fesult of tests /Résulials des Essals
Abmaessung | Streckgrenze | Zugfestigkelt Dehnun Elnschnirg. Schlagarbelt Hirte
P{g?&gf‘ Pmbenmugm ) teld%oint texgggitrgngm eiongaﬂo% red. cf.mrg En gf impact hardness
gty | o,2tapecimen | limite d'alasticite | rsistance & i raction allongement striction Energie de rupture dureté
N fmmE N /mm? % % {J)
REO, 2 41 HE 30
1 6,35 573 752 46 67 241
Wirmabehand! : , 1zt
1 negt?r@m&nta:? "M kalt-verfestigt E%’;%ﬁ"‘ E
weltement themiqwe:  spyain hardened fondese:
Analyse /Analysis gemaess Herstellerangabe/acc.to manufacturer
Probe Mr.| Schmelze C 8l Mn P S Cr Mo Ni V
Tt Mo, Haat Mo,
Pipoesie | NOCoulde Y Y % % % % % Yo %
1 669457 ,024 .37 1,52 ,028 , 030 [18,25 8,05
ugnis geprift
¢ MSON AG
31/Kp
Verwechslungsprifung : Ohne Beanstandung! Die gesteilten Anforderungen sind erflilit,
identification of n?&m%m  nio objection | 9 Tha rg;?;immm are fulfiied as pe? ANNBK. Langer ¢

identification du matériau ; sans réclamations |
Warstein,10.11.2004

Les conditions imposdes sont satisfaltes suivant annexes.

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch chne Unterschrift glitig.
This cartificate was generated by data aystem it must not be signed for valility as well,
Ca certiticat a 616 &iabll sur systéme Informatique et sst valable sans signature aussl,

{Crt - Location - Lieu)

{Batum - Date)

Der Werksachverstindige Works-inspector /contrleur Usine
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zur weiteren Bearbeitung
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Linpuly Gapki » Posifach 78 07 41 « 40610 Dd

Hrotiper alxt,t fiir

Samson AG Schrauben und Muttern nach DIN
Postlach 10 19 01 Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

gedrebie u. geschliffene Bolzen
Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

6U019 Frankfurt a M.

thr Zeichen Ihre Nachricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 21. September 2004
Betr.: Ihre Bestellung-Nr. 364247 / 3000 / vom 27.07.2004

Unsere Commission-Nr. 200420943
Abnahme nach EN 10204 / 3.1 -8B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren |
Fiir die von uns am 09, September 2004  gelieferten

Hex Nuts (schwere Ausf.) nach ANSIB 18.2.2, aus
Werkstoff A 194 Gr., ST 8 - gestemgel

26 Stiick 1.1/2* -6 UNC - 2B / 8350-2326

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.
erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1 - B

Wir hoffen gerne, Thnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Grifien

€"‘¢w ﬁa{mr‘emf ar:

i Ammqwam Ez‘umalﬂ‘mi
an o-Nro 197 %‘w HIRE 4627

Konto-Nr: 3 027 883 BLZ 380 100 43 {fet.1d.-Nr.

3 Z 300 800 00 OF 119 426 809




DIN (80 8002

k ‘ h - v ‘ - GA: 04 100 4643

SPEZIALSECHRAUBEN UNDCE WIMDEI'E'". &

58802 BALVE-QARBECK
RAdtion 7

WERKSABNAHMEZEUGNIS 39

Bescheinigung dber Werksiofie gem. EN 10204/3.1 B Prif-Nr.:

Certiticate of works inspection / Certificat de réception test no./contréle no.

M. Unruh GmbH

Bestaller: : . Waerks-Nr.: 032388

ordersricommetant POStfach 280141740610 Disseldorf work s, dusine

Bestall-Nr.. 2004350539 vom 28,07.2004 Kennzeichnung: XHRK B

order noJ/ne. d'ordre 5 E ? Zw;amng/marquaga

Priffbedingungan:

ASTM A 194

Conditlon of tests/Condition d'examen

Umfang der Lisferung Description of parts/Mesure de livraison

Ptir] Stick | Gegenstand - OIN od. Zohg.Nr. Abmessung Waerksioft Probe Nr.
-No, quintity | objest - DIN or drawing no, dimenslion matanial test-nn.
peiNe, | nomie | oblet - TIN ou dessin no. dimaensions matdrial o, d'essmis
. - '
01 2G [Heavy Hex Nuts ANST 18.2.2 1-1/2" 6UNC Gr.8 8614
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung inspection and control of dimensions: no objection |
Inspection et contréle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prilfung
Result of tests/Résultats des Essais.
Pmk;e N Abmassung Pruftsmperamr Steckgrenze | Zugfestigkelt Dehnung Einschnlrg | Schlagarbell Hérte
tasl no. dinansion {oed lemparature yiakd point tensile stranght slangation red. of args impact test harcnaas
no, dessals dimensions temparaiure d'desel | imite delasticite | imitede rupture aliongement siriction reglilense duratd
Ny Nimm? Y % J
HB 30
8614 -1 /2" 20 189
Waisbehandung apgegchreckt / Engchmolz Af
’ treﬁamaﬂt Hrwemique: forgage
Analyse
Aralysls
Probe Nr. | Schimelze C S Mn P 8 Cr Mo Ni v Ti
test 10, ohirgs no.
no. d'essais | no, de coulde %o % % Yo % % Yo o %
8614 175114 018 1,48 1,64 [,028 ,030 18,10 8,15
Verwachsiungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gestellien Anforderungen sind erfllit:
identification of material: no sctiani The results of tests are satisfaciary.
Contréle da matérisl: sans réclamations! Les demands o depnds sant remplis.
Balve-Garbeck, den 8.9.2004 /j

Ort, Datum plece, date

Der Werk

T WomnspacmriCQm!éfeur Usine
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> pmmeer, W
e B | ‘ 2 AT M
ol st g Pleissner Guss GmbH
S Telefax (05521)83-203
Abnahmeprifzeugnis
. EINGESAHGEN 2 8, Okt. 200fnspection certificate Nr: 19625
Certificat de réception No.:

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung Uber Werkstoffprifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN ~ EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

Besteller Projekt:
Customen:
Client: Samson AG 212580
Bestell-Mr: 363 640 Plelssner Auftrag: Prifgegenstand:  Efektrostahlguss
Crder No; Test specimen: . .
No de la vom 111403 Pidce d-essail: electrik steel casting
commande: 76.07.2004
Qualitdt GS-12CrMo%10 Werlistoff-Nr.: entsprechend: Ausgabe:
Materal: Material Mo: acc. To ¥ Editlon
ASTM A 217 Gr. 1.7380 VdTUV Whbi.472 1998
riau: Maté Mo lon: 1
Mattrias wee e we selen ASTM-Standards " 1999
Anforderungen: Zeichen des Lieferwerks:
Requirements: VdTUV-Wbl. ASTM Standards Sign of the manufacturer; @ ®
Exti : il LY d ducteur:
Hoenees DIN 1690 Teil/part 10 QK 10 “D” raue AU producen
Posg, Nr. Stiickzaht Gegenstand Schmelee Probe-Nr.
Pos. Mo, Number of pleces ltem Heat MNe Sample No.
| Pos. No. Nombre de pidces Objet No Coulée Mo, D essal
CGehduse m.Fl. DN8” CL1500
Modelinr./pattern no. 7816 m.Fl. DN 200,PN 250
Stlickgewicht piece weight: 1036 kg
1 1 711 20787 080D
Ergebnis der Prifung:
Results of inspection:
Résulat d'examination:
Die gesteltten Anforderungen sind It. Anlage erfOlll Werkssachverstdndiger:
The requirements are accorplished as per enclosure, Surveyor 1o manufacturer:

ats ont §16 trouvés satisfhisants suivant annexe. o
Lol o ’ Expert d'usine:

ittrich

317412 Herzberg am Harz 22.10.2004/ké

Anfage —~ Enclosure - Annexe 2 /&

- .
{ :m}%fms napruft ‘

.



>

Duderstidter Strafie 17
D-37412 Herzberg am Harz
Telefon (05521)83-0
Telefax (03521383-203

ﬁ Pleissner Guss GmbH

40

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN ~ EN 10204 - 3.1 B i’;ﬂﬁ:‘;" 1 1‘; corficate
Certificat de récepton selon DIN ~ EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated:
Date: 22.10.2004 19625
Projekt:
212580
Besteller -~ Customer ~ Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111403
Besme!lggung ténd Abmessungen  keine Beanstandung Kerbschiagblegeversuch: DIN-EN 10045 part/Teil 1
Inspection and measuring: impact test: .
 Inspection et mesurage: no objection Essal de résilience: 150V bel/at AT
Zugversuch Faltversuch:
Tensile test: Bend test:
Essaide traction: DIN-EN 10002 Teil /part 1 Essal de pliage:

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties - Propriétés mécaniques:

Traitement thermigue de mise en solution:

Probe-Nr. Streckgrenze Zuglestigkelt Dehnung Einschniirung Kerbschlagarbelt | Materialvorschrift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Specification of
Mo d essai Limite d’elasticité | Résistance & la Allongement Striction Valeur de la Materlal
Traction Résilience Spécification des
matériaux
MPa bPa % % i
Sollwerte: 450 20 35 35 GS-12CrMo
eqguirements:
 Exigences: 345 655 210/WCe
080D 462 632 31 &7 144 /153 /124
Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
Charge
Heat No C 8 hin 4 § Cr Mo i Cu W
Mo, Coulée
20787 o1 0.48 0.53 0.010 0.003 2.34 0.94 0.23 0,08 0,003
Wirmebehandlung - Heat treatment ~ Traitement Thermique:
Normalisiert : Temperatur:
Mormalized: Temperature:
Nerm_g!i;é: Température: ,
Vargltet: Hirtetemperatur Medium:
Tempered: Hardening temperature: 950 °C Medium: Palymer
Revenu: Température de trempe: Milieu:
Anlasstemperatur:
Anealing temperature: o heweate Luft
Température de recuit: 720°C 9
Losungsgegliht: Lsungsglithtemperatur Medium:
Solution heat reatment: Solution treatment lemperature; Medium:
Température de traltement de mise en solution: Millew:

37412 Herzberg am Harz 22.10.2004/ké

. e
‘Werkssachverstindiger:

Surveyor to manufactures:
Expert d'usine:
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Duderstidier Stralfie 17 ﬂ .
D-37412 Herzberg am Harz Pleissner Guss GmbH

Telefon (03521)83-0
Telefax (05521)83-203

ENiBE M B0 B0t y

Abnahmepriifzeugnis nach DIN -~ EN 10204 - 3.1 B Anlage Fum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B Enclosure 2 o cerheate
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 -3.1. B Vom;
Dated: 22.10.2004 | 19625

{Ergebnis der Priifung) Projekt:

(Test results) 212580

{Résultats ces tests)

Bestelier - Customer ~ Client: Plelssner Auftrag:

Samson AG 111403

Der/die Abgufl/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualitdtsklasse “D” gem. DIN 1690 Teil 10
ohne Einzelnachweis.

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D* acc. to DIN 1690 part 10 without
individual proof.

37412 Herzberg am Harz 22.10.2004/kd

Mitrich
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Duderstidter Strafle 17
D-37412 Herzberg am Harz
Telefon (03921)83-0
Telefax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis

41

“ Pleissner Guss GmbH

¥; EINGEGAMGEN 2 g, nit Miﬁcat de réception No.:

ection certificate Nr: 19626

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung lber Werkstoffprifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN ~ EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

Besteller Projekt:
Customen
Client: Samson AG 212583
Bestell-Nr.: 363 641 Pleissner Auftrag: Prifgegenstand:  Elektrostahlguss
Order Mo: Test specimen: . .
No de I VoI 111404 Pidce d essall: electrik steel casting
commande: 1 6 .O?;ZGO4
Qualitiin: G5-12CTMo910 Werkstolf-Nr.: entsprechend: Ausgabe:
Material Materlal No: ace. To ) Edition
ASTM A 217 . 1.7380 vdTOV Whl.472 1998
Matérau: Matérian No: lon: Eclitd
PR ar.wes TERETY wee e ASTM-Standards " 1999
Anforderungen: Zelchen des Lieferwerks:
Requirements: VdTUV-WbL. ASTM Standards Sign of the manufacturer: ®
Exigences: DIN 1690 Tegl /part 10 QK “D” Marque du producteur: @
Pos. Nr. Stlickzahl Gegenstand Schmelze Probe-Nr.
Pos, MNo. Number of pleces ftem Heat Mo Sampie No.
Pog, No. Nombre de pléces Qbyjet o Coulée No. Dessal
Deckel DN200/87CL.1300
Modelinr./pattern no. 7808  PN250/320
Stilckgewicht piece weight: 276 kg
1 1 g/ 20787 080C
Ergebnis der Pritfung:
Results of inspection:
Reésulat & examination:
Die gestellten Anfordervugen sind It. Anlage exfillit. Werkssachverstindiger:
The requirements are awempli‘sha.d as per fmlosure. Surveyor to manufacturer:
Les révulats ont 866 trouvés satisfaisants suivant anpexe. E d'usine:
" % ol
37412 Herzberg am Harz 22.10.2004/kéd Dittr:=”

Anlage ~ Enclosure - Annexe 2

«%‘;qu gepri;t-}

cd G
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Duderstadier Sirafie 17

37412 Herzberg am Harz

Telefon (05521)83-0
Telefax (05521383203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN ~ EN 10204 - 3.1 B

o -
Pleissner Guss GmbH

Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B anclosure 1 e
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:
Dated:
R~ 22.10.2004 | 19626
Projekt:
212583
Besteller - Customer ~ Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111404
Besichtigung und Abmessungen  kelne Beanstandung Kerbschlagblegeversuch: DIN-EN 10045 Teil/part 1
Inspection and measuring: g Impact test:
Inspection et mesurage: no Obledmn Essal de résillence: ISO-V b. RT/at AT
Zugversuch Faltversuch:
Tensiie test; Bend test:
Essaide traction: Essal de pliage:

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties - Propriétés mécaniques:

Traiternent thermique de mise en solution:

Probe-Nr. Streckgrenze Eugfestigkeit Dehnung Einschnilnung Kerbschlagarbeit Matedalvorschrift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Specification of
No dsssal Limite d’elasticité | Résistance d la Allongement Striction Valeur de la Materdal
Traction Résilience Spécification des
matériaux
wiPa hPa 9% % 1
Sollwerte: 345 490 20 35 35 GS-12CrMo
quirgments:
Exigences: 655 910/WC9
080C 450 602 31 72 183/182/174
Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
Charge
Heat No C S Mn P § Cr Ko Ni Cu W
Mo, Coulée
20787 0.1 0.48 0.53 0.010 0.003 2.34 0.54 0.23 0,08 0,003
Wirmebehandlung - Heat treatment - Traitement Thermique:
Normalisiert : Temperatur:
Notmalized: Temperature:
Naomnvalisé: Température:
Verglitet: Hirtetemperatun mx:umz
Tempered: Hardening temperature: o U potvmer
Revenu: Température de trempe: 950 °C Milieu: Y
Anlasstemperatur:
Anealing temperature: 726 °C beweate Luft
Température de recuit: 0 g
Losungsgegiiiht: Losungsgliihtermperatun Medfum:
Solution heat eatment: Solution treatment temperature: Medium:
Température de traltement de mise en solution: Milieu:

37412 Herzberg am Harz 22.10.2004/ké

Expert d'usine:

Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:




Duderstiidier Stralle 17
13-37413 Herzberg am Harz
Telefon (03521)83-0

Tolefax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B

“ Pleissner Guss GmbH

41

Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B inclosure 2 o certificate
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom:

pated: 22.10.2004 | 19626
(Ergebnis der Priifung) Projekt:
{Test results) 212583
{Résultats des tests)
Bestelier ~ Customer - Client: Plelssner Aufirag:
Samson AG 111404

ohne Einzeinachwels.

individual proof.

Der/die Abguft/Abgisse entspricht/entsprechen der Qualitatsklasse “D” gem. DIN 1690 Teil 10

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D” acc. to DIN 1690 part 10 without

37412 Herzberg am Harz

22.10.2004/ké
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Dudersifidter Strafe 17
[-37412 Herzherg am Harz
Telefon (055213830
Telefax (05321)83-203

Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate

EINGEGANGEN 2 8 Okt, 26rtificat de réception

42

ﬁ Pleissner Guss GmbH

Nr: 19624
No.

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung Uber Werkstoffprifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN - EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

Besteller Projekt
Customer:
Client: Samson AG 212579
Bestell-Nr.: 163 639 Plelssner Aufirag: Prifgegenstand: Elektrostahlguss
Order No: Test specimen:
No de la vom 111402 |0 essait: electrik steel casting
commande: _16.07.2004
Qualitat: GS-12CrMo%10 Werkstoff-Nr.: entsprechend: Ausgaber
Materiak Material No: ace. To ) Edition
. ASTM A 217 Grade 1.7380 VdTUY Wbl.472 1998
Matériau: Matériau No: lon: Edith
M weo MR weo eon ASTM-Standards " 1999
Anforderungen: Yo TUWV-Whi. ASTM Standards Zeichen des Lieferwerks:
Requirements: . # Sign of the manufacturer:
e DIN 1690 Teil/part 10 QK “D" A @ ®
Pos. M. Stlickzahl Gegenstand Schmelze Probe-br.
Pas, Mo, Number of pieces item Heat Mo Sample No,
Pos. Mo, Hombre de pléces Oblet No Coulée Ng, [ essal
Deckel PN250-320/C1L1500
Modelinr./pattern no. 7807 DN 200 /8"
Stlckgewicht plece weight: 171 kg
1 i 6/1 20787 0808
Ergebmis der Profung:
Results of ingpection:
Résulat 4 examination:
Die gesteliten Anfordmngznlsg\gd 1t. Anluge e{fnll& Werkssachverstidndiger:
The requirements are socomplished as per anclosurs. Surveyor to manufacturer:
Les résulats ont été trouvés satisfhisants suivant annexs. Expert d usine: i ttﬁ m

317412 Herzberg am Harz

Anlage ~ Enclosure - Annexe 2

22.10.2004/ké

) gﬁ}apmﬁ ‘
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DY7412 g am Pleissner Guss GmbH

Telefax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Aniage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B pnclosure 1 To certficate
A u certifica
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Yom:
Do 22.10.2004 | 19624
Projekt:
212579
Besteller ~ Customer - Client: Pleissner Auftrag:
Samson AG 111402
!Eesichttiigung :;nd Abn’:iessungen keine Beanstandung Kerbschlagblegeversuch: DIN-EN 10045 Teil/part 1
nspection and measuring: [Py Impact test: .
Inspection et mesurage; no objection Essai de résilience: 150-V bei RT/at AT
Zugversuch Faltversuch:
Tensile test: . Bend test:
Essaide traction: DIN-EN 10002 Teil/ part 1 Essai de pliage:
Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties - Propriétés mécaniques:
Frobe-Nr. Streckgrenze Zugfestigkeit Debnung Einschniirung Kerbschlagarbeit | Materialvorschrift
Sample No. Yield polnt Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Specification of
No d’essal Umite d’elasticité | Résistance 3 la Allongement Striction Valeur de la Material
Traction Résilience Spécification des
matériaux
MPa MPa % % i
éﬂﬂwieﬂe: 345 490 20 35 35 Gs-12
Eoences 655 CrMo910/WC9
080D 450 602 31 72 183/182/174
Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
Charge
Heat No C S Mn g $ Cr Mo N W Cu
Nu. Coulée
20787 Q.11 0.48 0.53 0.010 0.003 2.34 0.94 0.23 0,003 0,08
Wirmebehandlung - Heat treatment ~ Traitement Thermique:
Normalisiert : Temperatur:
Mormalized: Temperature:
Normalisé: Température:
Yergltet: Hértetemperatun: Medium:
Ternpered: Hardening temperature: o Medium:
Revenu: Température de rempe: 950 °C Milieu: Polymer
Anlasstemperatur:
Anesling temperature: @
Température de recult: 720°C bewegte Luft
Losungsgegliht LosungsglUhtemperatur: Medium:
Solution heat treatment: Solution treatment temperature: Medium:
Traitement thermique de mise en solution: Température de traltement de mise en solution: Milieu:
37412 Herzberg am Harz 22.10.2004/ka Werkssachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:

Expert d'usine: D[ttﬂ'Ch
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Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zum Zeugnis
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B anclosare 2 o cantficate
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vorn:

Daed: 22.10.2004 | 19624
(Ergebnis der Prilfung) Projekt:
{Test results) 212579
(Résultats des tests)

Besteller ~ Customer — Client:

Samson AG

P

elssner Auftrag:

111402

ohne Einzelnachweis.

individual proof.

Der/die Abgult/Abgiisse entspricht/entsprechen der Qualititsklasse “D” gem. DIN 1690 Teil 10

The casting(s) is/are in conformity with quality class “D” acc. to DIN 1690 part 10 without

37412 Herzberg am Harz

22.10.2004/ka




E. V. G.
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG - VILBELER PFAD 23 - 26 - 61118 BAD VILBEL

LEGIERTE STAHLE

ROST-, SAURE- UND
MITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

5. Mai 2003

Besteller/Ordering Party. Samson AG
Best.-Nr/ Order No.. 332745
Ungere Komm.-Nrlour Order No.: 12589

Wir bestétigen, dalt das/die gelieferte/n Teil/e: 130 mm rd. mittig geteilt
we confirm, that the delivered parts:

mit der Abmessung/with the dimension: 130 mm rund
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.8
certified on the basis of inspection certificate:

von der Firmalcompany. HUTA

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.. 10CrMo8-10V/ISA182F22CI1.3
Schmelzen-Nummer/heat-no.: 119192

vor dem Trennen Ubertragen wurde.

has beeén transferred prior to separation.

Zum Zeichen der ordnungsgemafken Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
Asg proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it

EV.GA

versehen,
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking. i

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom
20.02,2001.

The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 20.02.2001.

Bad Vilbel, den 05.05.2003

Ausgebe BIEU0D




[_J HUTAL.W.sp.zo.0. /' &%Z{
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) ' Pri)f.-Nr. - inspection No: 19815 /01
Abnahmepriifzeugnis (nm' 50049 - 3.18] No. di collauda:

Inspection Certificate \EN-10204-31B/ 5.y page. paging: 1
Certificato di Collaudo Materiali

Wit Zustimmung des Technischen Jbeswachungsverains Rhelnland e. V. vom 16, Milrz 1994,
According to the Technischen Jbeswachungsvereins Rheinland 8. V. of 16, march 1994,
. Approvato dal Technlschen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994,

Besleller - Customer - Commiiente: Bestell-Nr./ Order No./ No. dell'ordine: 1, 445537
PL/010592085 /o1-0065

vorn f dated / data;
Werks-Nr. / Works No. / Commessa No. 770602 /01

Prifgegenstand - Arlicle - Prodotio; Warmgewalzt Stahl - Hot rolled bars

Prifgrundiagen/Anfordensngen / Technical smﬁoaﬁonsl’Requiremants { Morma di controliofRequisitl:
DIN 17243 ADW3 TRD 107 °  AD WO/TRD 100 TRB 100

Werkstoff - Material - Materdale: Entsprecbend According fo - secondo:  Ausgabe - Edltion - Edizione:
10Cios 10V DIN 17243 1987r

Lisferzustand - Dellvery condition - Stato di formnitura: ¥
Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elekirostabl - Electric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
Marchio del produttore:
Werkstoff - Quality HLW.
Schmelze - Heal No Stempel des Sachverstandigen -
Probe Nr - Tesi No Inspector's stamp - Punzone dell’ iapa:ttore{.iz
e
,4,,\*’ f
der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura:
POS.~Nr Stihckezahi Gegenstand Schrnelze Nr. Probe-Nr.
ftem No. | No of pleces | Article Heat No. Test No.
No. pos. | Mumero pezz| Tipo di prodotic No. colata No. provetia
Rundstahl - Round siwel bars
1/7 Po=4290 kg @ 130x4000=5500 mm 119192 585
‘ 585 /A

Die gesieliten Anlordernmgen sind il Anlagen erfulil. The requirements are fullfiied as per anex. | r!sumi sono
conformi al requisiti richlest! come da allegat!.

Ort - Place - Localits Datum * Date - Data: Der Sachverst@ndige -
Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen The Inspector - L‘!speﬁowi

zchmwwm 2405 . 208% HUTAL.W. o
(Annexes) 70T e DhonachungEstt ;NQEPI:;ND NI QUAL TY
Nm‘) L l-l" R ’ﬁg;,{'j " \[ . i .

il Sehreibea veid 18,17 "}5.\.-.
aut die Gegenzaichning varzishial, )

e o

Eng J secronoulns
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ASME 5A182 F22 Cl1.3

U et T

. ILOTA LW, Sp. 2 0.0. . Dato, - | N. Centificats
“‘é,“;:;f;:‘“' 133 INSPECTION CERTIFICATE| Datum Zeugals Nr 43
,,.,;mu 30952 ABNAHMEPRUFZEUGNIS | . '

thx - 525351  EN 10204/3.1B 28.05,2001| 19815/01

Purchaser t Confiramution 2,

Begteller Bestutigung Ny

urchuses order

b PL/010592085/01- 0065 _ 1.443537

Profils sod size Seiel grade - | Heat Weight Bundlas / coils / bars

Sortiment ud Abmiessung Stanus!itat Charge Gewicht Bunda/ Ringe / Suibe

¢ 130xkooo=5500 mm roo cl.3y | 119192 4290 kg 10

‘Delivesy conditlons Notes -

Lisfernmend B«nazimngen

Hot rolled rouwnd bars- Quenched and tempemd H~920 oc

Rundstange warmgewalzt- Verglitet 75020

) SEL'055 cl.2 . DIN 101,’.\

' Chmlulmﬂyﬁh AM‘}BZ - Chmﬂmbotmnmmg ASME_SA 82 ,
B 5 G P! Tu Mo Al

0,11 ' o,}ik 0,22 10,006 lo,004 |2,12 | 0,13 0,20 10,95 0,029 |
- o : : . ' N~-0,0090 %

Mechanical properties Mechanisthe Eigenschafien : L

TestN Re , ) A ‘ z mpucttest LSO~ Heat treatment tost spocimens

Probe Hy W/ som Nlnyn ¥ _ % Schiagarbait Wmmm!dari’mbc

: : +20°C .
o | { 3 TS, S o

565 [*23 5“‘5 £8.0 ?9,5 26‘8; 242 248 Tempered ... o

585/A.L 420 530 29:0 | 79,5 424‘7: 247,244 "

' l . ! Hormallg ... rrscmier C iy

Buden 10 delive cnditions—- 467-170 HB | Others o

Hire im Lieferzustand~ 167-170 HB Andere

Austzalss il lze , Austeai KomgrisBe ‘
Masro test Microlneluslons ‘ Oltrasonic examination
Makrostraktur Mikroeinschlitsss Uttraschallprtfing .
SEP 1920 gr.3 cl,C-positive
SEP 1920 gr.3 cl.C=positiv
F——— Jérolmy test Hartbarkeit
Douvsburization Wicustrabine Tardness aftee ha dening Spark teat
Entkohtung Milerostruktar Harts asch dem Hirten Funkeaprobe
Vet R 100%
Pt |

Wi

Oehvalkd

RS

==
ng%raﬁ
L2800, /1




Ergebnis dar Prilfungen 43
Testa rasulle
Risultafl dalle prove
Andags - Annex - Allsgats 4
PriEMg 19815/01 el Binti-g,
inspaciion bo Part 3 ShesiNe 32
W o ooludo ‘ Porte Pug Ho
1, ez biegeversuch, Tenslle and Impaoct test. Prove di razione e di resilienza,
Probeile | Probarabsseuny Je4h Bohlagerek Erery of
'Iq“::o i, of epechven Spacimen g . h”iygggﬁ -
e | D ot provts Profiero i 5 B |G woy
“ ) Ev B ?Q “g it g ol
m m é i E gﬁ :gg g - T mmm
[fonancie - JLogh :E g S!S L= 50 Expamslng, m.
g § = S} Brllung. Expanion,
Espansions,
5 Re | Rm A |z |8 venoyRibeleddisrie
F_@ {mas ‘c | pemmd) | pemed) %1 . B R 2.1 3 [ om
LiD/ol2 |min |515 | min |min min
{Roguroment 310 - 20 30 6o
. 610 '
585( @1d L | D/6 |20 42o | 545 | 2B,479,5268 [242 (248|252
585/A @10 L | D/6 |20 420 | 530 | 29,479,59247 |24°7 |244 246
Hete 167=170 HB
Chemische Anaiyve. Chemical Compesiion  Composizione Chimica
T Charget : : ; ; i i
Hoat-blo ¢ #n -] P & Cr W Cu L A N
oinindin :
119192 |0, 110,44 0,22 (0,006 p,004 2,12 [0,13 jo,20 | 0,95 ,029p,00%0
Humsinntrols und BaslehBioung: pasiily H~920°C
Dimansion control snd vieual Inspection:  +  positive Te750°0 -
Gantrolly dimensionsle od lspaaione visive:
Varwechslungeprilfung Funkengrobs 100% - posltly
st Bl Sparkiest  100% - positive
Testantimeseolanza:
Lilirsacheliprifung syl Lengsfehier sEP 190, Cor.3 - posilly
Utrasunlc sxamination: SEP1S0A.Cor3 - posive
Esasi ultrasomort
et Place. Localltd Dabm, Dote, Data DarSmhvmtﬂnﬁuﬁnhm. Llspettora
Waezwwn, 2 ,0%, 2007
UTA LW, Lid
UALITY
wwsﬁuupnam‘sﬂ "
¢ dronewice
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Befestigungst
e v < e s s ¢ o« s+ o+ v+ .+ o+ o o+ e+ o+ T R 1 TR TY
40627 ¢
Teleton /
Fax 021v72734
a-mail info@unruhgmbh ¢

hip vy unrubgmbhb de

Unsuhy G« Postfach 28 01 41 » 40610 Dussaidor!

thr Speaialist fiir

Samson AG Schrauben und Muttern nach DIN

Postiach 10 19 01 Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

6U0EY Frankfurt a. M, gedrehte u. geschliffene Bolzen

Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

thr Zeichen thre Nachricht vom Unser Zeichen Datum

Herr Becker 17. Dezember 2004

Betr.: Ihre Bestellung-Nr, 373330 /3000 / vom 02.12.2004
Unsere Commission-Nr. 200421616
Abnahme nach EN 10204 / 3.1 -B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !
Fiir die von uns am 16, Dezember 2004  gelicferten

DIN 938/A 193 B 16 — gestempelt, Zink-Eisen-Schwarz

28 Stick 1.3/4% - 5 UNC - 2A x 150 mm
Mafe =67 mm / 8324-5786

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1 - B

Wir hoffen gerne, Ihnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Griiflen

Amisgericht Dusseldor!

HRE 4677 Y
NE302798300 BLZ G Ust.-teb. N, j
00 800 Q0 DE 1195 425 809

Gpschdltsiithrer
&

e 4 780 885
aLZ 200 400 00




SPEZIALSCHRAUBEN UND CE wmrsua
; 58802 EALVE*GAggKggfg

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Beschelnigung (ber Warkstofie gem. ng 4/3.1 B Prif-Nr.: 4 4
Cartificate of werxs inspaction / Certificat de rémpti tast no./contrdle no.
Besteller: K. Unrub GubH Werks-Nr.: a3iire
orderar/oammetant Postiach 2B0141/40610 Disseldort work ne./no. d'usine
Bestall-Nr.: Kennzeichnung:
order noJno. drordre FB% VOm 02.12.2004 Q{{z , markingimarquage " ARKNX  B16 N
Prifbedingungen:  ASTM A 193 #1. Ol 200k
Conedition of feste/Condition d'examen
Umifang der Lieferung Description of pans/Meswe de livraison
BNy, | Biliok Gagenstand - DIN od. Zohg Nr, ‘ Abmessung Warkatoff Probe Nr.
Mo, | quantity objuct - DiNor drawing no. dirangion material test-no,
Pl | nomilie olaet - DIN oy dessln no. dimensions rgtdrisl g, FessnE
S| 02 28{5tifrachrauben DIN 938 1~3/4" SUNC x 1350 Bis6 8345 |
= 67 mm
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung  inspection and control of dimensians: na objection |
inspection et contrdle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Préifung
mmuﬁt of teste/Fesultats o
rrrrrrr Prifiomperat sckgrenze | Zuglestighelt Dehnurg Einschndrg | Schiagarbelt Hirte
oyt wriperatire *ylastd pamt twnsiie atrength alongation red. of area Impact test haroness
0. d‘s&m dirmensions wmparaiure dossal | limite delaaticite Hmitade rupture aliongement striction resifiense duietd
{ Nt Nfmm? % % Jd
0,2 4d HB 30
8345 10,0 20 810 208 21 65 268-272
Wﬁm&b@hﬁﬂﬁ ung o Einschmelz.-Art
vanement metmiques  VETBUTEL / ondager
Analyse
Angl “
Probe Nr. | Schmelze c 8t Mn p 8 Cr ko Ni v Ti
tost g, vhisrge nax
o, dessais | 00, 06 coulde % %% Y% Y% Yo Y% % Yo Yo Y%
8345 11802350 39 1,26 | ,62 | ,008 022 21 » 33 VA
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung* " Die gestsliten Anforderungen sind erfilit:
identification of material: no abjectiont The resulls of testgjare satistactory.
Contrlle de matdriel sang réclamations! Les demangs o dbands/gant ramplis.
Balve-Garbeck, den 15.12.2004

Crt, Datum place, date Dar We hvey tandige Wurkiﬁmeqtam:mnuéi@us Usine

' &m zeg»g;gmg

N\
-4 01 0
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,« UNRUH GmbH

Befestigu fé?é‘?&&“

st o

Wi,

" 40627 Disseldort
A N Telefon 0211727701718
J"‘i ‘\.\\) U ’\)

Fan 0211 /27347
e-mar i

2ligt | |
Linruh oH e Postfach 28 01 41 ¢ 406810 Disseide : gureh
N N N R e, - s
ad evE

Ihr Spezialist filr ;

Schrauben und Muttern nach DIN
Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

gedrehie u. geschliffene Bolzen
Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

Samson AG
Fostlach 10 1901

GO019 Frankfurt a. M,

thy Zeichen {hre Nachricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 17. Dezember 2004
Betr.: Thre Bestellung-Nr, 373330/ 3000 / vom 02.12.2004
Unsere Commission-Nr. 200421616

Abnahme nach EN 10204 / 3.1 ~-B

Sehr geehrte Damen, sehr geghrte Herren |
Fir die von uns am 16, Dezember 2004 gelieferten

Hex Nuts (schwere Ausf.) nach ANSI B 18.2.2, aus Werkstoff
A 194 Gr. 7= estempel

It, Zink-Eisen-Schwarz

30 Stick 1.3/4" -5 UNC 2B / 8350-2334

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1 -B

Wir hoffen gerne, Ihnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

*:i Kon 97 9t
1780 sae Lonto-Ns 327 883 00 BLZ 360 100 4 UJZ !a‘ N&'
3.7 300 400 00 BLZ 300 800 O DE 119475 809




Bescheinigung (ber Werkstofe gem.

Cortificats of works Inspaction / Certificat de rédaption

EIN

10204/3 1B

'

Prif-Nr.:

test no./conirdle no.

bl mumwwsu

SPEZIALSCHRAUBEN UND GEW'NHET&:ILE

S8608 BALVE-GARBECK
Rétioh 7

45

Besteliern M. Unruh GubH Warks-Nr.. 033179
orgerercommatant Postfach 280141/40610 Disseldorf work no/ne. dusine
Bestali-hr.. Kennzeichnung:
oarder no.mno. d'ordre Fax vom 02.12.2004 ) marking/marquage KQAHRK 7 N
Prifoedingungen:  ASTM A 194 ﬁ DEZ. 2004
Condition of tests/Condition d'examen
Umiang der Lieferung Desoription of pansJMeau:e de Hvraison
PNy, | Stiiok Cisgenstand - BN od., Zohg Nr. Abmessung Warkstoff Proba Nr.
bW ] quantity ahjeut - RN or drawing no. dimension matacial tast-no.
o, | nombne gliget - DIN ou dessin ao. dimansions mitériel 0o, ¢'easRis
Sl Q1 J0tHeavy Hex Nuts ANSI 18.2.2 1-3/4" SUNC Gir.7 pige6
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung  Inspection and control of dimensians: no objection |
Inspection et contrble de dimensions; sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Result of tests/Résuliate des Essals
Probe N 8 ¢ | Bueekgrente | Zuglestigheit | Dshrung ‘Eirgehnirg | Sohlagarbeit | Harta
et o dirangion: i hald: paint tenally sirength wlongation ced. of area impact teat hardness
no, densais | dimensinne wmpm\zufe d'eneal | Umite d'elastice Hrnitade ruplure allongemant strigtion resillenae drei
Wimnm? Nirm?® % % J
HB 30
8386 1-3/4° 20 307
Moo
W&rm&bahand%ung ‘ Einschmelz.-Art
tfei:emmt mafmiqua vergitet / gﬂ@aqge?m"
Anslvse
A,nasz i "
Probe Nr. | Schmelze C 5l Mn P 5 Gr Mo N v i
st e, shivgs na.
0o, d'eesals | no. de ooulda % Yo % % Y% % % % % %
8386 | 87004 » 40 W23 18 | 012 1,023 98 18 ,08
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteiiten Anforderungen sind erflllt;
Identification of material: no objection! The resulis of tesiglare satist ACIOrY.
Contrfla de matériel sans réclamations! Les demands o dennés sant remplis
Balve~Garbeck, den 15.12.2004

Qrt, Datum place, date

Y




Best. -Nr.: 366 973
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@w@ Frelformachmlsdesticke Talafon (072 40) 94 10 - 0
oo Gowalzte Rings Telafux (0 72 40) 94 10 - 83
Roh- und Fertigheacbeltung
Bl r - % — :
Abﬂah eprﬂ&eugnis 64330/1 aa;ﬁam il Pl
Inspection Wmﬁmﬂgwm¢ﬂw Bangnig-Nr. - CONMCATS No. - No. da curtlinte | Browgnis - Prodoet - Bradats
mmk arliomr: Contihoet do o arp | 100980 (3) B Fratformechimiedeatiick / farging
Biloiiah) RoBweg GmbA Sahms . o Posttch - 78527 Flnstaioinstalnonan m’&m““"w’ Madia ;:7380 e Ao, + No. do

EVG GmbH Tiatorsuand - Gondition of tulwary - Brot a8 Fviwieon
Im Eﬁming 14 Verghtatifully heat-vreated
D-63685 Glauburg-Glauberg  Wiabahanclng - st TGIAA - TR AR

860 “C Luflabiihiung/aircooling/ refroldic par gir
740 *C Luftabkdhung/airoscling/ refroldir par air

Halbxou-rerathler - Slael prochuoer - Foumiseser & aowr Wmv
& | SIDENOR REINOSA it oo .

Keanzechnung « Masking  Meeovige
WarkstoffChargenProbe-Nr

TR v LIBlar TG uman waer BT Vo SCRAErNITa - THUTS O GRAvery AREULE Aararial WS cnlonaebmauros - NOTTaE VD0 Congius 09 Moaplon i ason
ASTM A 182 & Bd, .

T, e “Bhiruhl [Crras—"y [ Sy
; sy . . ) ,
msgm ﬁg; Guantly Gegeastand - Object - Ddsignation wzﬂww w “M:!

111 Ring FM 884132 od. x 180 mm 72068 8636A

2.1 Fing FM4 483/132 rd. x 180 mm T2068 B636A

801 Ring FM 8841738 od, x 220 mm 72098 68384

Sohmulzen-ir - Hout No, - Ko. o, cowda] Ersohimelungaart - Greel mating - Foodds diisboration

po y tahiharstaliers -
Schmeleanalyss nach Angaben des Statiherstellers 72098 E

Ladle aﬁa!ym Ana!yao da muféa

ey

- PR (Mol | T Copel |l Ty TV
1710147 163 827 [10f Joote [o21 [ooz28 ootz | 0011

1 Wmmammm memt Analyon 98 Doute

) , Prongn-tir, - Sampta B0, - No. o sassl
Machenische Elgenschefien - Mechenical properties - Proprigtes mécaniyues 66284
m PeTamparatuc ReRD 6,2% o @ z Av ISO¥ Nardans
isst by B B i sy it ] i m ] yrass
1) =310 w515 el w»30 int.
¥ 1, 20 380 670 28 79 1121200114 174-180
14 Vioraotull+ Beguiremanl » SpefSeation  3) Pribrgabals - Tost sesill - réuuliel dessal
Weitere Profungen - Further control - Contrble suppiémentaire
Busehdging, i s b ; = privgan o B Boanstandung
mmmmmwm«wmmm mm:l?mm mmmw'&cm
" Loswtien - Lisy Dighom - e B0 Buile - Puge No. Page Ny,
Plingtat 11.01.2008 $11
&

— e
@&é ﬁg}ﬂ%M f Dar Werkaachvarsifindige
ppy !

ﬁ«nﬂtmgam [ . n.«...\..a

(e Linforunp snisariont den vereibEn Lisliedng
mmwmm §6718 1 SOCOIISITE W) 190 (69T OF (1% G, 17 m B/
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LIN GmbH

Befestigungsteile

N, i e 1 w1 e e e ag G o S o e o e 3 0 4 e ¢ < o e < v

& d{lfc P N T
o it e i o1 e e Wrmmm f ‘ m%) I gnruhgmbh e
) Thr Spezialist fiir
S?zlf'ngt)i} AL Schrauben und Muttern nach DIN
Postlach 10 19 01 Sonderschrauben nach Zeichnung
v » ‘ aus allen Werkstoffen
60019 Frankfurt a.M, gedrehle u. geschliffene Bolzen
Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift
thr Zeichen thre Nachricht vom Unser deichen Datum
Herr Becker 17. November 2004
Betr.: [hre Bestellung-Nr. 367139 / 3000 / vom 03.09.2004

Unsere Commission-Nr. 200421150
Abnahme nach EN 10204 / 31-B

sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !
Fir die von uns am 16, November 2004  gelieferten

DIN 938/A 193 B 16 - gestempelt, Zink-Eisen-Schwarz

24 Stick 1.5/8% — 6 UN ~ 2A x 160 mm
MaB e = 62 mm / 0900-9759
25 Stiick 1.7/8% ~ 6 UN - 2A x 180 mm
MaB e =72 mm / 0900-9940

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.

erhalten Sie als Anlage die gewlinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1 - B

Wir hoffen gerne, [hnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen GriBen

Aratsgericht Disseldorf
T107 98h 437 HRE 4627

0100 43 Ust. -l N,

DE 119 425 809

(Seschafisfihrer:
Andreas @7

Ramer Be

nic-Nr: 4
BLZ 300 400 00




SPEZIRLSCHRAUBEN UND GEW'N”TEILE

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bescheinigung Uber Werkstoffe gem.
Cartificats of works inspection / Certificat de ré

c@&m%azw/s 1B

Prif-Nr.:
test noJconirdle no.

D&NFN&Q‘?QM 3003

Kﬁiﬂ

M)WWMQM}

58802 BALVE-GARBECK

Rétioh 7

47

Besteller: ¥, Unrub GubH Werks-Nr.: 032619
orderer/commetart Postfach 280141/40610 Disseldorf work na./ne. d'usine
Bastell-MNr.: Kennzeichnung:
order nosno. dordre 200450635 vom 06.09.2004 markingmarquage LXK B16 N
Prifbedingungen:  ASTH A 193 0. AT,
Condition of tests/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de liviaison
P-Nr. | Sttick | Gegenstand - DIN od. Zohg.Nr. ‘ Abmessung Werkstoft Probe N
Mg, | quaniity objuct - DIN or drawiag no. dimansion materigd test-no.
pea. § nombre olsjat - DI ou dessin no. dimansions matdriel no. dassait
11 24 Stiftschrauben DIN 938 1-5/8" 6UN Fo x 160 e=62mn | BI6 8345
12 25 Stiftachrauben DIN 938 1~-7/8" 6UN Fo x 180 e=72mm | B16 9497
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inapection and control of dimensions: no objection |
inspection et contrdle de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Prifung
Flasult of testa/Rdsultats des Essals
Probe Nr. | Abmsasung ' Prifamnperatus Stackgrenze Zuglestighelt Dehnung Einschndrg Sehiagarheit Hérte
128t no. dimension et lamperature yiald peint tengile strangth slangaton rad. of aren impact test hardnass
oo, f'essals | dirmensions ternperatars d'assel | Imlte delasticits limitade rupture alongament siriction rasiiense dureté
N/mm?® N/mm? % % o
0,2 44 IS0~V HB 30
8345 1 10,0 20 8io 208 21 65 268-21
9497 |1 10,0 20 822 a217 20 &= 63 129/128/134 288-30
Wat;mebehané LG Einschgnsiz -Art
erg?t‘a&em fharmigue: ver sﬁt et / frggdlags
Analyse
Proba Nr. | Schmelze e Si Mn P 8 Cr Mo NI v Ti ALS
1@l ne charge no.
no. d'essais | no. de coulds Yo Yo Y Y Yo Yo Yo % Yo Yo
8345 | 180250 39 | .26 | ,62 | ,008 [,022 21 , 93 o 27
9497 | 40271 + 39 2 26 : 66 016 1,009 0,94 ,61 e 13 $ 49 ,012

Verwechslungspriifung: Ohne Beanstandung!

igentification of matariah no objection!
Contrbls de matériel: sans réclamations!

Balve-Garbeck, den

14.10,2004

Ort, Daturn place, date

LI T S




LI GmbH

Zur weiteren Baarbmtumg
Bef@stfgunqstesﬁew an
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thr Spezialist fir :

Samson AG Schrauben und Muttern nach DIN

Postfach 10 1901 Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

60019 Frankfurt a. M. gedrehte u. geschliffene Bolzen

Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

thr Zeichen thre Nachricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 17. November 2004
Betr.: Ihre Bestellung-Nr, 367139 /3000 / vom 03.09.2004

Unsere Commission-Nr. 200421150
Abnahme nach EN 10204 / 3.1 -B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !

Fiir die von uns am  16. November 2004  gelieferten

20 Stick 2°-45 UNC-2B / 8350-2341
45 Stiick 1.5/8% - 6 UN - 2B / 0900-9037

25 Stiick LB -6 UN - 213/ (900.9941
22, Stiick 1.3/8% - 6 UNC - 2B / 8350-2315

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1~ B

Wir hoffen gerne, Ihnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Grién

N 3027 983 00
BLZ 300 800 00




SPEZIALSCHRAUBEN UND GEW’HT&ILE’

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bescheinigung dber Waerkstoffe gem.
Cartifioats of works Inspection / Certificat de réception

EN

10204/3.1 B

Pe(if-Nr.:
test no./fcontrble no.

W<,
Teimn tj}
et N‘Wﬂwm

56602 BALVE-GARBECK
Rétloh 7

4

Besteller: M. Unrubh GmbH Werks-Nr.: 032619
ordarer/commatant Postfach 280141/40610 Disseldorl work no./no. d'using
Bastell-Nr.: Kennzeichnung:
order no/ne. d'ordre 200450635 vom 06.,09.2004 | 0KT 2 marking/marquage ﬁﬂxx 7N
Prifbedingungen:  ASTM A 194
Congition of tests/Gondition d'examen
Umifang der Lieferung Description of parts/Mesure de livraison
P-Nr. | Stck Gegenstand - DIN od. Zehg.Nr, Abmesaung Werkatoff Probe
o, | quantity objeet - DIN or drawing na. dimansion matarial ek,
pfo, | omire abjat - DN uu dessin no. dimensiona matériel o, d'gss
01 20|Heavy Hex Nuts ANSI 18.2. 27 UNC Gr.7 8937
02 45| Heavy Hex Nuts ANSI 18.2 1-5/8" 6UN Gr.7 077
03 25 Heavy Hex Nuts ANSI 18.2 1-7/8% GUN Gr.7 673
04 22| Heavy Hex Nuts ANSI 18.2. 1-3/8" UNC Gr.7 306
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung Inspection and control of dimensions: no objection |
Inspection et contrle de dimensiong: sans réclamations
Ergebnis der Priifung
Result of teste/Mdsultals des Eesals
Probe Nr. kAbmésauﬁg Prﬁnarhperam# Steckgranze Zuglestigheit Dehnung Einschnirg Sehiagarbeit Harte
et 8o, dimension 8t temparmiug yigld point anshe strengiht alengation et of grea impact test hardness
no. dessals | dimensions tgrmparaiure d'egsal | limile d'elasticite timitede rupture atfongemant strigtion resillense duretd
Nmm? Nfmimé % Y% J
HB 30
837 10,0 20 288
2077 110,0 20 362
9073 10,0 20 279
2306 (10,0 20 285
Whrmebshandiung Eh?schme}zn}\rt
et ;| VOTRUTET / o™
Analyse
Analysls ;
Froba Nr. | Schmalze G Si Mn P 8 Cr Mo Ni v Ti Ly Al
tasf ng, ahawas no.
no. dessals | oo de coulde Y Y ; % %% Y% % Y% Yo Yo Yo
Bo37T 116814 LA0 1,35 1,78 | ,020 033 1,02 .17
9077 | 14820 LA38 1 22 B0 | ,009 025 1,05 1,22 + 13 (03 L6
9073 | 738506 ,41 029 .76 010 025 1,07 1,21 » 46
9306 11884 404 | ;21 s 16 012 020 1,08 1,20 2 15 004 | ,001p
Verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erfdlit:
identification of material no objection! The resuits of testy are satisfaciory.
Contrdle de matériel; sans réclamations! Les demands o degnés gant remplis.
Balve-Garbeck, den 14.10.2004

Ort, Datum place, date

Der Workbadbrsidincigs Workinspacior/Contrthar sine

<



Freifformschmicdestucke Telelon (0 72 z:zti) 94 10 0
gewalzte Binge ' ’ Telefax (0 72 40) 94 10 - 83

noss m a g Roh- und F&r?:gbearbeitung

Auitwag GmbH - Postact 76327 Pingial A b n a h m e p r 0 fzeugn is 9

m Inspection Certificate/Certificat ds controle (CCPU)

L P
gem./aocord./suivant: Wsrksze 22
EVG GmbH TO100MS67  DIN 50049/ EN 10204 Tastropors 22
Tm Béning 14 Raolgvd da confrile 2.2
Abnahmeprifeaugris 318 ¥
Inspection cectificaly 318
D~63695 Glal.lburg~(§laub@rg ) Cortificat da cécaption  3.1.8 |
76327 Plinztal, den 05.11.04
Bestellung-Nr /Qrder Ne./No. de Commande Ligterzustang/Condition of delivery/Ete( da iviaisen
64330/13987 vergiitet/fully heat-treated
At - Sarks-No. /Rél. dusing deugnisNniGenificats No. Wirmsbahandiung
FEU1Y T teat eament 910 *C, Luf tabkiihlung/aircooling
e 630°C,Luftabkihlung/aircooling
Ermugﬂmﬁmmm%mmr
TRennzechnung
Freiformechmi @&estuc:k/ forging wMarkirgtrarguage Warkstof £ /Chargan /Probe~Nr
WarkstoftStandard-Girade of MaterigiiMatigre Hatbzeug-Harstellar'Steel producer/Foumiaseur dacier Warkstofl-Nr./Matenal-No./No. de matigre Mergtellgergichan
A 182 Gr.F 12 C1.2 HUTE L.W. Trade mark
Sigle ou producteur
Frife o, Ligforbgdingungen undyogee smiiche VaesobheifteonN
Tsmw: af dalivery W?digfn'f;t&ﬁ@i sﬂsé&t(garsans/stsnd;fzz W%TM A 18 2 l t @ Ed @ @
Normgs ooy conditions de réceptionerason
Pus. Nr. Stickeahi Schmelean-Nr. Proben-nr.
Hem No. CQuantity Gegenstand - Object - Désignation Haat No Sample No.
No. d Poste Mambea Mo, de coulde No. d'essai
4. 1 Ring FM 705/194 rd. x 220 mm 127480 6840
henglaans gt 1 deg Stahihrer Suickanalyse
Ladle analysis b 4 Chack analysis
Analyse o coulse Analyse de progut
Sa Ne. Erseh vSleelmaking process/Procdds o'siatiorsiion
Heat M.
No. d. voyide % % 5 % M % P % & %O % Ni % Mo % Ti % Cor % Ta % G %N
127480 R 0450 ¢ 0,200 05400 0,006 ¢ 0.003 ) G920 ) 0,180 | 0.450 §.300 10007
N % He % oh | % ¥ %N % 8 %TE “« & | BIpW T Pim % %
127480 E ‘ 0.026
Mechanische ige Aachanical propertiesFroprities mecanduos
Proba-fr. Prob.-Lage P;f ~1?:emp ’ AekAp “g Proben-Form Harts
TastNo. | Pas, of spes. T&ﬁ_ homem ) N:n"; 2 »A‘T "f :‘ v Type of Spec., Hardrass
No. dagsal ‘ Pasition s Ap 0.2 % A 1% { {%; @ %] ] Typs Dursté
Vorschriff
Faguiren, . - b b 1
Aoquirem =275 485 0 pW ff
6640 . fR‘Y 388 530 a . b 84/186/102 50~V 156 1B
oh hengspaitung. Chas Beanntandung. Bustimaungsschreiben des TUV Sddwest
Fpectrogrephic mtemmng test: Withayt any rejection. liegt vor,
Cardidle antimalangy spectog i S&ns N3, Approval ot/ Approbation de
: G, M b ud agepndivng. Ohne Baanstandung. & TV Sudwast
Surfges m&m@n dimangions and marking corieol, Withaut any rejaction, /
ingpsetion, - omilrdie dies dimengions of gn MANQUAGE: Sans reclamations, 3/ bl
fnpekvistaling Korrosion (DIN 80 214} Ohoe Beanstandung. Z/
Intargrariular altgck. Withput any rejecton. #
N Sans Der Werkssachversténdige Prifstempel
?”f‘“g‘*" inspeciing Enginegr Inspecior's stamp
Aﬁfﬁ:ﬁ‘ Conteleur d'Usine Polncon de lexpert
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Vennhauser Allse 276 b
A% 27 Dusseldort
tefon () Vi
Fax 0211/ ! 2
v mio@Bunruhgobh de

st o e

ht{:,} P anruhgobh de
Lol (b e Postfach 28 01 471 « 0610 Dusseldor

Ihr Spezialist fiir :

Schrauben und Muttern nach DIN
Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

gedrehte u. geschliffene Bolzen
Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

Samson AG
Postfach 10 19 01

0019 Frapklurt a. M.

thr Zeichen Ihre MNachricht vam Unser Zeichen Datum
Herr Becker 16, Dezember 2004
Betr.: Thre Bestellung-Nr. 370434 /3000 / vom 21.10.2004

Unsere Commissian-Nr. 200421421
Abnahme nach EN 10204 / 3.1-B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren |

Fiir die von uns am 16, Dezember 2004  gelieferten

21 Stiick 1.3/8% - 6 UNC -~ ZA x 120 mm
MaB e = 52 mun / 8324-5758

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1 - B

Wir hoffen gerne, Thnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen GriBen

f,zwe‘émmm!smr

Amtw&mht F)us miez‘mi

Ni 4 780 §Eg
BLZ 300 400

DE 110425 800



SPEZIALSCHRAUBEN UND CEWINDETEILE

WERKSABNAHMEZEUGNIS
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Crt, Datum place, date

Bescheinigung Ober Werksiote gem, , Prif-Nr..
Certificate of works inspection / Certificst de Fﬁm}ﬁ(ﬂﬂ!&/ 3.1 B o8t noJcontrdle no.
Bestelier: K. Unrub GubH Waerkg-Nr.: 032917
grelerar/commetant Postfach 280141/40610 Disscldorf work no/no. d'usine
Besteli-Nr.: ] Kennzeichnung:
order noJ/no, d'ondre 200450766 vom 26.10.2004 marking/marquege BT N
, DL, 2004
Prifbedingungen:  ASTH A 193
Condgition of fests/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of parts/Mssure de livraizon
PN Stilek | Gegenstand - DIN od. Zohg.Nr. Abrmesaung Werkstoff Probe N,
Mo | qusntity abje - BN o deawing o, dimension matsrial wgt-ne.
peio. | nomiee ot - N ou dessin no, dimensiong matérial 0, ' assais
101 21i8tiftschrauben DIN 938 1-3/8" 6UNC x 120 B? 2360
g = 52 mm
Besichtigung und Magkontrolle: ochne Beanstandung inspection and cordrol of dimensions: ne abjection |
inspeaction et contréle de dimenslons: sans réclamations
Ergebnis der Priifung
Fosull of tesie/Pasultats des Essals
Probe Nr. | Abmessung | Priftemperatur | Steckgrenze Zuglestigkell Dehnung Einschnirg Sehlagarbeit Hirte
tagt 1. dimanaion st lemparaiyre yhld point tensile strangth slongation rad, of areq lenpact teat hardness
A, dlesseis | dmansions emperature dessal | limile d'elasticite Hraltegle nupture ol raslilgnes diretd
Mimm# Nimmé Yo %o J
g,2 4d HE 30
9360 20 888 269 22 62 302
mﬂegbartgndfung _ Einschmelz.-Ant
votoment hermiue:  VETRUTEL / fandoge
Analyse
Anlysi - S
Probe Nr. | Bohimelze G S Mn P 8 cr Mo Nt \ ki
gt 1, hErgs nu.
no. dessaly | o0 de coulte o Yo Y % Y% Y Y% Y Yo %
9360 | 16908 »42 3 23 013 1,004 1,05 1,21
Verwechsiungsprifung: Ohne Beanstandungl " Die gestellten Anforderungen sind erfllit:
identification of material: no objsctiont The results of tefls are satisfactory.
Contrdle de matdriel: sang réclamations| Les demands ofdengés sant remplis.
Balve-(arbeck, den 1.12.2004

,@}h

Der WaN& stiindige Workinspector/Contréleur Usine
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Samson AG
Postfach 10 19 01

60019 Frankfurt a. M.

Fax 0211 /271
a-mal ]
hitp ffw

Ihr Spezialist fiir ;

Schrauben und Muttern nach DIN
Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

gedrehie u. geschliffene Bolzen
Schraubenbolzen u. Suftschrauben
mit Abnahmevorschrift

thy Zeichen thre Nachricht vom Unser Zeichen

Herr Becker
Beir.: Ihre Bestellung-Nr. 367139 /3000 / vom 03.09.2004

Unsere Commission-Nr. 200421150
Abnahme nach EN 10204 / 3.1 ~-B

Datum

17. November 2004

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !
Fir die von uns am 16, November 2004  gelieferten

DIN 938/4 193 B 7 - gestempelt, Zink-Eisen-Schwarz

20 Stick  1.1/2" - 6 UNC - 2A x 170 mm
MaB ¢ =57 mm / 0900-9946
1.5/8 - 6 UN - 2A x 155 mm

Mafl ¢ = 62 mm / 0900-9942

21 Stiick

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1~ B

Wir hoffen gerne, Ihnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen GriiBen

« ix;;?i‘afmmas
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HIRB 4677
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Db 118 425 809
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SPEZIRLSCHNRAUBEN UND GEW'ND!’E;LE

\ 58802 BALVE-GARBECK
Rétioh 7
Basch@inigung" vuber Werkstoffe geiﬁ. k , Prof-Nr.: 5 1
Cariificate of works inspection / Certificat de réc?axfgue}xazmvg -1 B tast no/eontrble no.
Besteller: ¥. Unruh GmbH Warks-Nr.: 032619
ordersrcommetant Postfach 280141/40610 Ddsseldort work no/ne. dusing
Bestell-Nr.: gnnzelchnung:
order no./no. d'ordre 200450635 vom 06.09.2004 m Warking/marquage BT N
Prifoedingungen:  ASIM A 193 o
Condition of tests/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de livraison
Pebir, | Shiick Geganstand - DIN od, Zehg.Nr. Abmessung Warkatotf Probe
-No. | quantity ahje - BN or drawing ne. dimension matarial f0st-no,
Mo | oombre objet - DN ou dessin na, dimensiong matériel no. d'est
10 21 Stiftschrauben DIN 938 1-5/8" 6UN Fo x 155 e=62mm |B7 933

Besichtigung und Mafkontrofle: ohne Beanstandung inspection and control of dimensions: no objection |
Inspection e contrble de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prifung
Result of-tests/Risultats des Essals
Probe Nr. | Abmessung k Priftemperaiur Bteckgrenze Zugfastigkelt Dehnung Binschnilrg Schiagarbeit Hérte
st o, i } 188t i ] yigld palnt tensite strangth alangation red. of ares impast lest hardness
no. cfagsais | dimsnsiong 1emparature dhesesl | limite d'elasticite Himiteds ruphure afiongament girlotion eniliense durstd
N/mim# N/mm® Y% % J
0.2 4d HE 30
93359 0 188 8461 24 64 279
hwgzmetb;efgandimg a Ei%&mme&z.—f\rt
& @ 21 Pl i
tmﬂsmiﬁhe¢nﬁqw: verg tet / %&a@a’:’m
Anglyse
Aﬂﬁiyﬁs
Prabe Nr. | Schmelze G 8 Mn P § Cr Mo Ni v Ti
Tomt 116 charge ne. ,
oo, d'ensais o, te coulés Yo % Yo % Y% Y% Yo % % %

9359 | 16455 ,423 1 ,31 | ,95 | ,016 |,012 1,10 | ,22

verwechslungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gestellten Anforderungen sind erfulit:
identification of matarlal: no objection| The results of tests are satisfactory.
Contrdle de matériel: sans réclamations! Les demands o gengps sant remplis.
Balve-Garbeck, den 14.10.2004 , .
’ A,

Ort, Datm place, date Der Werksaghvegssindige WorkinspeciorContrleur Usioe

P
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= GrmbH
Befestigungsteile

+ om e« ot & . o 5 i < S+ e 3 e o+ . A & < e+ a5 e 5 .4 < o 78 5 1 5 e+ e« e 1 ce YOPODEUSET Allee 276 b

40627 Dussaldorf
TYRT0 08
[ 273423

Telefon
Fax O
a-matt ind

Unidt Gk Postfach 28 00 41« 406810

Ihr Spezialist fir

Samson AG Schrauben und Muttern nach DIN

Postfach 10 19 01 Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

6UOLY Frankiurt a. M. gedrehte u, geschliffene Bolzen
Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

Ihr Zeichen Thre Nachricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 17, Dezember 2004
Betr.: Thre Bestellung-Nr. 370434 / 3000 / vorn 21.10.2004

Unsere Commission-Nr. 200421421
Abnahme nach EN 10204 / 3.1 -B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !

o

Fir die von uns am 16, Dezember 2004 gelieferten

21 Suick 1.3/8" -~ 6 UNC - 2B / 8350-2315

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.
erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1~ B

Wir hoffen gerne, Ihnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Gpilen

Amtsgericht Rigsetoorf .

HRB 4827 i
hag fed. B

DE 113435 809

Commerzbank AG
Dussaldort

Konto-Mr 4 780 298
BLZ 300 400 00
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SPEZIALSCHRAUBEN UND CEWINDETEILE

WERKSABNAHMEZEUGNIS

58802 BALVE-GARBECK
Rétioh 7

52

Bescheinigung dber Werkstoffe gem. 204/3.1 B Prif-Nr.:
Cartiflcate of works inspestion / Certificat de ré ﬁt}ha /3. test no./contrdle no.
Besteller: K. Unrub GubH Werks-Nr.: 032917
orderer/commetant  Pogtfach 280141/40610 Disscldort work na./no. d'usine
Besteli-Nr.: ‘ Kennzelchnung:
order nosno. dorgre 200430766 vom 26.10,2004 marking/marquage WAHN 7 N
; tL. 2004
Prifhedingungen; ABTH A 194
Condition of taas;ts!{;‘mdétiqn daxamen
Umfang der Lisferung Description of parts/Mesure de livialzon
PN, | Stliok Cisganatand - DIN od, Zohg Nr, Abmassung Werkstoff Probe N
Mo quantily obijest - BIb or drawing no. dimension mistedal test-ne.
prdle. | aembe et - DIB ou deasin no. dimensions matieiel no. d'ensai
02 21i Heavy Hex Nuts ANSI 18.2.2 1~3/8" 6UNC Gr.? D306
Besichtigung und MaBkontrolle: ochne Beanstandung inspection and contral of dimensions: ne objection |
inspection et conirble de dimensions: sans réclamations
Ergebnis der Priffung
Flesult of testa/Rbaultats dos Essals
Proba Mr. | Abmessung | Priflempaeratur | Steckgrenze Zuglestighslt ' Dehnung Einschnlrg Schisgarbeit Hirte
a8 A0 dirnension ot lempaaiue yield polnt tensile strangth elongation red, of area frapact teat hardness
na. dessaln | dimensions tempsatues daseal | Hmite d'elgstiche limitade rupture allongement siriction resiltange dureté
Nimm? Nfmm# £ % J
0,2 3d 150~V HE 30
Q306 20 866 a76 14,8 50,0 13/80/176 288
Xﬁ@ggwmmg ‘ Einschmelz.-Art
tratiement thatmique: verglitet / mdrga?fw'
Anslyse
Analy. |
Probe Mr. | Schmelze G 8l Mn P 5 Cr Mo i v Ti
toak ne. shErgs no.
no: dfassals | ap. de coulée % Yo o Yo % s % Yo Yo Yo
9306 | 11884 L4041 21 s 16 012 1,020 1,051 ,20 $ 13 004 L0019
Varwechsiungspriffung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anfarderungen sind erfdiit:
identification of material: ng objection! The rasults of lgals are satisfactory.
Conirdle de matdriel: sans rdclamations! Les damagtls ¢ dengiés sant remplis,
Balve~{arbeck, den 1.12.2004

Cirt, Datum place, date

Dar Wlrks

Gtatidige Workinspector/Contrdleur tUsine
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(@g}@ DIN EN ISO 9002

Edelstahlwerke Schmees, PF 110120, D-01788 Pima-Copitz
SAMSON AG

Mess~ und Regeltechnik

Postfach 10 19 01

D-60019 Frankfurt am Main

Pirna / Sachsen -

Modell-Nx. / pattern-Ne
Werkstoff-Nr /material-No.
Art Kennz. / Marking

7601
1.0619

Edelstahilwerke Schmees GmbH
Langenfeld / Rheinland

53

Abnahmeprifzeugnis / Inspection Certificate

Mod-,CH- Werkst-.u. ES-Zeichen

EN 10204-3.1 B
Zeugn. -Nr . / Certif .No. v ZP09141
Datum / Date ¢ 23.08.2003
Bestell-Nr. / Y. Order-No. 332837
Datum / Date 19.03.2003
Auftrags-Nr., / Order-No. AP-BR75T.01
Lieferschein / delivery LB-35882.01
Datum / Date 22.05.2003
Seite / Page 1
Produke GEHAUSE DN 4" CLASS1500
Article casing
Werkstoffbez /Material GP240GH+N { 38-025 N

Zeichn.-Nr. /Drawing-No. 0B01-7880/78021 Q 6/ Glite-Norm / Q-8tandard :  EN 10213-2/4216 WCC
LEd~Nr. Charge Probe Renn-Nr Fertig. -Nr.Los Stick Erschmelzungeart
foll.No heat-No. probe code par pleces malting furnace

1 11138 AP-89757.01 [ ® TTmTrmmmmmmmmmmmmeees

chem. snalyse

Charge c 81 Mn P ] Cr Mo Ni Cu v

heat-No % % % ¥ % % ] % % %

min 0,180 0.500

man a, 210 0,600 1,000 0,030 0,020 a,500 0,200 ¢, 500 G,300 0,030
— 11438 0,200 0,597 0,993 0,009 0,004 0,186 0,045 0,464 0,041 0,003

Mechanlical Testing

mgchanische Werte Zugvarsuch nach EN 10002 T.1 Kerbschlaghiegeversuch EN 10 045
machanical tagting Notehed-bar impact test
Probenlags getrannt gegossen Probenform ISO-V Probe
Pos.of sample Tast shape
Charge Probenabmes . Bm Rp 0,2 A5 2 Prift. Wert 1 Wert 2 Wert 3 Mittel
heat-No. Test specim, H/mm*2  N/mm"2 % ¥ o
min 485,90  275.0 22,0 35,0 27,0 27,0 27,0 27,0
max 600,0
11138 B 10x50 507,0 3200 27,0 58,0 20,0 60,0 60,0 50,0 56,7
Wirmebehandlung Heat treatment
Normalgithen . """ 7 gs0 T T Rbkdrimediom: 7T T Cuft /gl ~ " 77T
o Normglizing *C: Kind of cooling:
Sichtprifung und Masskontrolle o. B. } Zeuani K
visual and dimension control n.xr. i ugnis gepriif
,/ ST ¥ 3 3
Qualitétsklasse D nach DIN 1690 Teil 10 ohne Einzelnachweis ¢
guality class D in acc. to DIN 1684, part 10 without certificate (ﬁ,
- Blat 2 - Dr,
23 Mai 2003 t A
Zaichen des Herstallers Zeichen des Sachverstindigen Datum Date EDELE LWERKE SCHMEES GMBH
Mark of the manufacturer Miark of the expart Qualithtbwesen: Quality assurence;

Geschiftsleitung Tel.: Q3501 5608-0 Postfach 1101 20 Bankverbindungen:

Clamans Schmees Fax: (0 3501) 560380 0 - 01788 Pima-Copitz Cormmerzbank AG Dresden

Sitz Pirna Steuer-Nr.: 135/8721/0061 BasteistraBe 60 Filiale Pirna

Handelaregister USt.-idhr: 140635258 0 - 01786 Pirna-Copitz Kio. 6 800 3056, BLZ 850 400 00
Dresden HRB 54 Bahnstation E-Mail: es.pir@schmees.com Sparkasse Elbtal-Westlausitz

0 - 01796 Pirna irternat. www.sChmees.com Kio. 3000027 512, BLZ 850 503 Q0



(&E RT DIN EN IS0 9002

SAMBON AG

Mesg- und Regeltechnik

Postfach 10 1% 01

D-60019 Frankfurt am Main

Werkstoff 1.0619 / ASTM A 216 WCC komb.

Zeichen des Herstellers
Mark of the manufacturer

Geschéftsleftung
Clemens Schimees
Sitz Pirna
Handelsregister
Dresden MRB 54

Zeichengsgwsrsténdégen
Mark of the axpert

Tal.: 03601)5603-0
Fax: (036015803 60
Steuer-Nr.: 138/8721/0061
USH-ldNr: 140835258
Bahnstation

D - 01798 Pima

Edelstahlwerke Schmees GmbH

Pirna / Sachsen

Langenfeld / Rheinland
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Abnahmeprifzeugnis / Inspection Certificate

EN 10204-3.1 B

Zeugn. -Nr. / Certif.No. ¢ ZP09141
Datum / Date T 23.05.2003
Bestell-Nyr. / Y. Order-No. : 332837
patum / Date + 19.03.2003
Auftrags-Nr. / Order-No. : AP-BOTET.04
Lieferschein / delivery 1 LB-35883.01
Datum / Date 1 22.08.2003
Seite / Page 2

23 Mai 2003 Dr. R.

Datum /Date EDéi'.ST LWERKE SCHMEES GMBH

Cualithiswesen: Quality assurence.

Postfach 1101 20 Bankverbindungen:

0 - 01788 Pima-Copitz Commerzbank AG Dresden

Bastaistralie 60 Flliale Pirna

D - 01796 Pima-Copitz Kto. § 800 305, BLZ 880 400 00

E-Mail: es.pir@schimees.com Sparkasse Elptal-Westlausitz

internet; www.schmees.com Kio. 3000027 512, BLZ 850 503 00



E.V.G.
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG ~ VILBELER PFAD 23 - 25 - 61118 BAD VILBEL

LEGIERTE 8TAHLE

ROST-, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

27. April 2004

Besteller/Ordering Party: Samson AG
Best.-Nr/ Order No.: 356167 3000
Unsere Komm.-Nrfour Order No.: 13521

Wir bestatigen, dal} das/die gelieferte/n Teil/e: 300 mmrd. x 325 mm 5 St.
we confitm, that the defivered parts:

mit der Abmessung/with the dimension: 300 mm rund

ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
certified on the basis of inspection certificate:

von der Firma/company. HUTA

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark;

Werkstoff-Nummer/material-no.: C22.8N/ A 105
Schmelzen-Nummer/heat-no.: 131078

vor dem Trennen (bertragen wurde.

has been fransferred prior to separstion.

Zum Zeichen der ordnungsgemalien Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the corract re~-marking, the part/s also had the factory stamp applied to K.

EV.GA

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: 3

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom

24.02.2004.
The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.

ufs-Ges.mbH
Bad Vilbel, den 27.04.2004

Ausgabe 82000



HUTAL. W. Sp.zo.o0.

ul. Kasprowicza 132, 01-849 Warszawa
fax; B35-42-22, 834-008-52, the 825351

Prif.-Nr. - Inspection No:11668/2004
Mo, di collaudo:

Abnahmepriifzeugnis [ nm-som--ana)
inspection Certificate \ EN-10204-3.18

Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen (Jbeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Miirz 1994,
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994,
Approvato dal Technischen Ubsswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994,

Quality Management System for Material Manufacturer acc.to European Directive 97/23EC
Certificate-No.: 01 202 PL/Q-02 0004
Bestaller - Customer - Commiltente; Bestell-Nr./ Order No./ No. dell'ordine: 2204540

Blatt - Page - Pagina. 1

vom / dated / dala:
Werks-Nr. / Works No. ! Commessa No. 812092-1/30

Privfigegenstand - Article - Prodotto:Geschmiedete Rundstangen— Forged bars
Prifgrundlagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controlio/Raquisiti:

DiN 17243 AD2O0O W13 TRD1GY ADZ000 WO/TRD100
EN 10222-2
Werkstoff - Material - Materfale:  Entsprechend - According to - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione:
G228 N DN 17243 : 1687
P250GH N EN 10222-2 ‘ 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N
Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -

Marchio del produttore:

Waerkstoff - Quality C22.8 N H.L.W.

Schmelze - Heat No 131078 Stempel des Sachverstandigen - A
S

Probe Nr - Test No  145-148 Inspector's stamp - Punzone dell’ ispettore:
HLW |, L 2404 ‘

Kennzeichnung - Marking - Marcatura;

Umfang der Lleferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura:

Pos.-Nr. Stlickzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
ltem No. No of pieces Article Heat No. Test No.
Mo. pos. Numero pezzi Tipo di prodotio Ma, colata No. provetta
Geschmiedete Rundstangen -Forged bars
130 |1-3210 kg @ 300 x 5710 mm 131078 145-146
130 |1-3240 kg & 300 x 5770 mm 131078 147-148

Die gestellten Anforderungen sind It Anlagen erfUllt. The raquirements are fullfilled as per anex. | risultati sono
conformi al requisit richiest come da sllegati,

Datum - Date - Data; Der Sachverstsndigs -

The Inspector - L'ispettore:

Crt - Place - Localitd ,
Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen
2.Chemische Zusammensetzung ~ Warszawa  23.01.2004  /” \
{Annaxes) —
(Allegati) *Der Tachnische Ubherwachungsverain
Phaintand 8. V
hat mit Schretben vom 18.10.1898

| aul gy Gegenisichnung verzichtat,

HTA LW L
ik iy LIALITY
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Ergebnis der Prifungen
Tests resuits
Risultati delle prove
Anlage - Annex - Allegato 1
Prif - Nr. 1166872004 Teil Biatt-Nr.
. inspetion No. Part 1 Sheet No, 2
Nio ¢t collaudo Parte Pag No,
1. Zug-und Kerbschlagbiegeversuch. Tenslie and im gact test. Prove DI trazione e di resilienza.
;swmm a;m Bruchein]  4=[J] Schlagaroen, Enaegy of Impoct,
Probe-Ni | Probanabmesaung Prabensntnahme %ﬂ' T Tenaie Elongata mn:’f’m E;’g“ i rottura. 180V
Tast No i, Ofmmen temparat Yieid stregih, Py Reduclio 2| [Ji 1 Kemmﬂumﬂkﬁt
Mo di Dim. della provsita ure.  opoint. | Carcod |Alngsm| nof Impact stength. Resistenza.
pova Specimen Tomperat: Proof rottues, anto, Bres. 3"[%] Krat. Bruchantefl. Cryat proportion
Pretiavo e i Shizions Rapporto cristalling,
pova | Um.di . 4={mm™10"%] Braltung. Expansion.
Snervmm Espansions
anto &u{%] Breitung. Expansion, Espansions
8 sw‘z (mesm 3‘2—?”"
Gﬁﬁl !&% B!
Dioka Braite Ot Ricktumg | Lage Ly=50
Thickness | Width | Locedon | Direction | Position
Spessore [ Lasgh Zoms, Seoso | Pogizions -
' i 2 3
fom} | (o] Re Rm As z /n
& [ew?] | () 1%} [%}
min win min
DIN 17243 Q DB 20 210 400-520 18 27
EN 10222-2 Q D 0 210 | 400-520 18 27
148 @10 Q ol ] 20 340 480 270 18458 72 88 78 73
M8 | @10 Q s 2 345 480 240 1600 | 8B 80 p2 90
147 @10 Q Dg 20 350 480 250 [ 610 | 110 120 89 89
148 B10 o s 20 380 480 280 | 810 | 70 72 81 74
20°C
145" Q 48 49 55 80
146 Q 48 80 7 48
147 & 47 48 48 48
148 a 53 44 48 48
Chemische Analyse Chemical Composition Composizione Chimica %]
Cewerl T C T | Mn | 81 | P S | C | NMi | Cu | Mo | Al N
Colatado
1310781 0,18 0,78 0,20 | 0,007 | 0,005 | 0,08 0,08 0,22 0,02 | 0,021 0,0070

Masskontrolle und Beslchtigung: - pogitv V=0,002 ; Hb=0,002 ; Ti=0,0012 ; CE=0,352
Dimension control and visual Inspection: - pogitive Crilfio=0,08
Controllo dimenslonale ed inspezione visiva: CreNi+MotCurVeMbe0,384

N--888°C Luflalr
Verwechslungspriffung:  Funkenprobe 100% - positiv HB 138145
Anid-mibx tast: Sparktest 100%  -positive
Test antimescolanza:

Ultraschallpriifung suf Langsfehler SEP 1821 Hl ¢l.C/c / DIN EN 10228-3 ¢1.2 - positiv

Ultrasonic examination: SEF 1821 Il cl.C/c / DIN EM 10228-3 cl.2 - positive
Esami ultrasonord:
Crt. Place, Lobalits,. Datum. Date. Data. Der Sachverstiindigs. The inspecior, L'lspettore,
23.01.2004
Warszawa 301 HUTA LW, ud

INCEPENGENT QUALITY

Bl
uL&i {esTthp Orfowsid

hmm £ pughlts TR i

.
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HUTAL.W. 8p.zo0.0. Dute/Datum No. Certificate
ul. Kasprowiczal32 INSPECTION CERTIFICATE Zougnis Mr
01-949 Warszawa | ABNAHMEPRUFZEUGNIS | 23012004 | 116682004
fax. 22...8340952 acc. to EN 10204 /3.18
Purchaser Confirmation No
Resteller Bestatigung Nr

Purchaser order

Bestelmummer 2204340 812092-1/30
Profile and size Steel grade Heat'Charge Weight Bundics bars
Sortiment und Abmessung Stahlqualitat Gewicht Bunde Stabe
@ 300 x 5710 mm 131078
@ 300 x 5770 mm A105N 6450 kg 2
Delivery condition / Lisferzustand Notes / Bemerkungen

Identification / Markierung C22.8N
Heat No / Schmelze Nr 131078
Test No / Probe Nr 129-130
ASTM AL05M ; 02

Forged bar normalized
Geschmiedete Rundstangen,normalisiert

Chemical analysis Chemische Zusammensetrung

Ultraschallprufung

DIN EN 10228-3 cl.2

C Mn Si P S Cr Ni Cu Mo
0,19 6,75 0,20 0,007 0,005 0,06 0,09 0,22 0,02
Al Nb W \4 Ti As Ca N H
0,021 0,002 0,002 0,0012 0,0070
Mechanical propertis Mechanische Eigenschafien
Test No Re Rm Ad zZ Charpy V Heat treatment test specimens
' Probe Nr N/mm? | N/mm? % Y Impact test (J) Warmebehandlung der Probe
Schlagarbeit +200C
Q 145 340 480 206 645 72,69,79
Q 146 345 490 265 60,0 89,90,92
Q 147 350 480 27,5 81,0 | 110,120,69
Q 148 350 490 28,0 61,0 70,72,81
-20'C
Q 145 46,40,55
Q 146 48,5047
Q 147 47,49,49
Q 148 63,4446
Hardness in delivery conditons - 139 ~ 145 HR Others
Andere N -885°C Luft/air
Harte im leferzustand - 139 - 145 HB
Ultrasonic examination  SEP 1921 [1I Cre positive / positiv

Spark Test
Funkenprobe

100% positive
100% posittv

NNEREROENT QUALITY

Certification office

Zertifikat Bure

SUBLI SO o
Wisxﬁw Orbonnskd

3”‘ % 5% .

Pk s . 2

U g, R
s

o e i e —
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LINRUWUIIH gmoH

......................... Vennhauser Alfee 276 b
40627 Dusseldorf
Telefor 0211/277017418
Fax 0211/273423
a-mail nfo@untuhgmbh de

hip i fwevew unyabic mbh.de
1ig - k4 \ Lals
Ui Geobid e Postfach 28 01 41 » 40610 Disseldo! f 4

Ihr Spezialist fir
Samson AG Schrauben und Muttern nach DIN
Postfach 10 19 01 Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen
60019 Franklurt a M. gedrehte u. geschliffene Bolzen

Schrasbenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

thr Zeichen Thre Nachricht vom Unser Zeichen Datum

Herr Becker 4. Mai 2004
Betr.: Thre Bestellung-Nr. 356166/ 3000 / vom 18.03.2004
Unsere Commission-Nr. 200420334

Abnahme nach EN 10204 / 3.1-B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !
Fiir die von uns am 04, Mai 2004  gelieferten

DIN 938/A 193 B 7 ~ gestempelt, Zink-Eisen-Schwarz

31 Stick 1.8 ~7TUNC - 2A x 95 mm
MaB e = 43 mm / 8324-5618

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD-W 0 zugelassen !

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1 - B

Wir hoffen gerne, Ihnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Grii

Geschiéftsfihirer: Commerzbank AG Dresdner Bank AG Postbank Essen Amtsgericht Disseldosf
Andreas Becker, Disseldort Ratingen Konto-Nr.: 187 995 -432 HRE 4627
Rainer Backer Konto-hr.: 4 780 88¢ Konte-Nr.: 3 027 983 00 BLZ 360 100 43 Ust.-id.-Nr.

BLZ 300 400 00 BLZ 300 800 00 DE 119425 809



SPEZIALSCHRAUBEN UND GE’WIIIDETEILE

§8802 BAL VI'~OMIKCK

WERKSABNAHMEZEUGNIS

Bescheinigung dber Werkstoffe gem.
Certificate of works inspection / Certificat de réception

EN 10204/3.1 B

Prif-Nr.:

test no/eonirdie no.

95

. Unruh GabH 031520
Bestellar: Warks-Nr.;
ordererioommeatant Postfach 28014 1/4@6 10 Disse ldorf{ work nosno. d'usine
Bestell-Nr.: 200450198 vom 22.03.2004 Kennzeichnung: B7 N
order no./no. d'ordre / APR ZM‘ marking/marquage
Prifbedingungen: ASTM A 193
Condition of 1asta/Condition d'examen
Umifang der Lisferung Description of parts/Mesure de livraison
P-Nri Silick | Gegenstand - DIN od. Zohg.Nr. Abmessung Warkstoff Prabe Nr.
Mo | quentity | obleut - DIN or drewing oo dirmsnalon matatial tpal-no.
pdbo. | notnbee | objet - DIN oy dewsin no. dimanslons matdrigl no. d'ensals
01 31 Btifeschrauben DIN 938 1-1/8" TUNC x 95 37 7462
= 43 mm
Besichtigung und MaBkontrolle: chne Beanstandung Inspection and control of dimensions: no objection |
Inspection et contrble de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prifung
Result of tests/Fiésultals das Essals

Probe Nr] Abmessung | Priflemperalur | Steckgrenze | Zuglestigkeit Dehnung Einschnlrg | Schiagarbelt Hirte

a5t 0o, dimenslion tost lemperature ylelt point tensile stranght slongation lmpact leat hardress

no. 'essale dimensions temperaiue d'dssal | limite d'elasticite | limitade rupture allongemant repillense duraté

Nimm# M/mm? % J
4d HB 30
7462 10,0 2o 887 1008 16 297
Neal TeRbeieE™ @ vergiitet / 900°C/01 + 600°C 1h/L memapear Ay
treftament tharmigue: fondage:

Anslyse
Anglysls -

Proba Nr. | Schmelze G ] Mn P ] Cr Ni v T

o8t no. chargs no. .

no, dessais | no. 08 couide % Yo Yo % % Y %% Yo %

7462 310538 A0 L 25 .88 1,019 .Di9 , 98 L, 22

Verwechsiungsprifung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erf(ilit:
Identification of material: no objactiont The resu!bs ot tos! 5,810 satistactory.

Contrbie da matérlal: sans réclamations! grinds sant remplis
Balve-Garbeck, den 21.4.2004

Ont, Datum place, date
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Acierie et Fonderie de la CERTIFICATDERECEPTION o= v

—
ACCEPTANCE CERTIFICATE W
HAUTESAMBRE  Lulfiii”™ 2

rue du Pont des Meines - B 9B Suivant: EN 10204 3,1 B

Tél. 03 27 67 39 00 - Fax 08 27 67 26 55 According to / Entspr.
CLIENT SAMSON AG N° ef date de commande 339168 le 25/06/2003
Customer / Kunde Order n® & date / Nr. U, Datun des auftrages
N° Enregistrement HS €24181 N° el dale du PV foumisseur 53714 le 03/10/2003
Supplier's booking n® N°® & date of supplier's rep. / Nr u. Datum der Lieferansbesc.

Lid. Aufty, Nr D, Herstellers

Désignation normalisée du matériau 1.0619 N EN 10213-2 96/ ASTM A 216 WCC Procédé de fabrication E
Description and size / Bezelchnung d. Werksioffes  ASTM 83 Manufacturing procass / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE - N°T 382003/ /
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Trait f Halniien Refroidissement Tempdrature de sortie de four
Treatment carriad out Temperature rise Sustained Cooling Temp. when leaving fumace
Behandiung(en) ausgefihit Temperaturerhbhung Haltung Abkiihlung Temperatur bei Ofenausgang
NORMALISATION 95°Ch 920°C 5h AIR CALME ge0°C
N° de coulée 15032 - ANALYSE CHIMIQUE -
Casting n*/ Schmelze ne CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
C Sl Mn S P Cr Ni Mo W Ti Va Cu Nb Co N Fe
EN MIN 0.18 0.8
MAX 0.23 0.8 1.2 002 | 0.03
ASTM T MIN
MAX 0.25 0.8 12 10045 | 004 0.5 0.5 0.2 0.03 0.3
Oblenua 0.2 0.4 144 | 0011 1 0018 | O 0.11 0.03 0002 | 002
Produit
- CARACTERISTIGUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES | MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Résis MPA | Elast MPA Along % Siric % RESILIENCE Movenne | DURETE | RxA
Tens streng | Yield point Elongation Reduction | Impact test Hardness
Zugfastigh, | Streckgren, Bruchdehnu. | Brucheins. | Kerbschiagzihigkeit Hérte
0,2 1
EN MIN 420 240 2 §20°C KV 27 Joules
MAX 600
AgTM m‘x 485 275 2 3
€58
OC ﬁC
20°C 528 kit 38 59 20 °C &) 89J 834
! i I do Mogely . de Plan W HS Quaniite 8" d ordrg M
Description and size Pattern numbar Drawing number HS number Quantity WS order number
Bezaichrung und Nenngrlsse Todelt nr Zeichnung Nr Stick N Anzs Lid Nr HS
CORPS DE SOUPAPE DN 167 300 8478 (180184778480 G141 22142 1 13413

Classe de qualité D suivant DIN 1680 partie 10.
Sevarity levsl D according to OIN 1890 part 10.

Cluglititsklasse D

nach DIN 1690 teil 10.

Cachet, date ot visa du conbrble fournisseur Norm de I organisme avec date et visa da son contrle

Stamp, date and
Sismpel, Datum,
03n

EOR0OVADO F- HAUTE_SAMBRE

Laboratole GO

authority of suppliers inspection Name of organisation, date and inspection authority
Uinterschrift des Kontrol des Herstel » Bez. d. Abnahmestells mit Datum und Stempst

2003 F.C

ZANDECKI S0
AQ

o it - 3 AwS



Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION

Ty
HAUTE SAMB ACCEPTANCE CERTIFICATE Comr>
S. RE ABNAHMEPRUFZEUGNIS o 7 10800
rue du Pont des Moines Sui .
59145 BERLAIMONT - FRANCE uivant . EN 10204 3.18 5 8
Tél. 03 27 67 39 00 - Fax 03 27 67 26 55 According to / Entspr.
CLIENT SAMSON AG N° et dat mmands 154370 ls 18/08/2000
Customer / Kunde Order n® & date / Nr. U. Datun des auftrages
N° Enregistrement HS ci9811 N° el date du PV fournisseur 44635 le 151112000
Supplier's booking n® N* & date of supplier's rep. / Nr u. Daturm der Lisferansbesc.
Lid: Auftr, Nr D, Herstellars
Désignation normalisée du matéri ASTM A 216 WCB ASTM 93/ GS-C 25 N DIN Procédé de fabrication E

Description and size / Bezeichnung ¢ Werkstoffes 17245 87 Manufacturing process / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE - N® A483/00/ /
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

f Maintien
Trastment canled out Temperatire riss Sustained Ceoling Tomp. when leaving fumace
Behandlunalen) ausgefiihrt Temperafurerhihung Haltung Abkihiung Temperatur bel Ofenausgang
NORMALISATION 100°Ch 920°C 4h30 AR CALME 820°C
N° de couiée 9899 - ANALYSE CHIMIQUE -
Casting n® / Schmelze ne CHEM!CAL ANALYS 5 / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
c 8 M Cr Ni Mo W Ti Va Cu Nb Co N Fe
ASTHE | MIN
MAX 0.3 08 10 10045 | 004 0.5 0.5 0.2 0.03 03
Qi M 0.18 03 0.5
MAX 0.23 08 14 10015 | 002 0.3
_Obtenue 0216 | 041 | 087 | 0013 1 0017 | 018 | 0076 | 0.018 0.002 ¢ 004
Produit
- CARACTERISTIQUES MECANIQUES -
N MECHANICAL PROPERTIES | MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Résis, WA | Elasl MPA Along % Shic % RESILIENCE Moyenne | DURETE | ReA
Teng sreng | Yield polrt Elongation Reduction | Impact test Hardness
Zuglestigk. | Streckgren. Bruchdehnu. | Brucheins. | Kerbschlagzahigkeit Hirte
0.2 1
RS TWIN 485 250 2 3
MAX 855
DIN Wi 440 245 22 420 °C 150V 27 Joules
MAX §90
© °C
ity 516 308 3 88 6°C g5 89 J 814
Descrigtion and size atiem mirmber Dirawing number HS number Quantity #8 arder number
Bezeichnung und Nenngrisse Modell ne Zeichnung Mr Stlick Nr Anzs Lid Nr HS
COUVERCLE DN 18" 300 8926 DB016926R 52 22143 1 0a 10
CLASSE DE QUALITE D SUIVANT DIN 1800 7 10.

SEVERITY LEVEL D ACCORDING TO DIN 1880 T 10,
CUALITATSKLASSE D NACH DIN 1690 T 10

Cachet, date st visa du contrble foumisseur
Starng, date and authorty of suppliers inspection
Stempal, Datum, Uniarechrilt des Kontrdl des Herstel

Nom de I organisme avec date et visa de aon confrile
Nama of organisation, dale and inspection authority
Bez. d. Abnahmestelle mit Daturm und Stempel

154412000 AC.
Wil
HAUTE SAMERE MAUTE savene
CAUSSE Alain ZANDECIU Sophis

i

TR W & W B S E B W s e . - —



Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION

HA AMB ACCEPTANCE CERTIFICATE

e dugl}:g Masines “BP QRE ABNAHMEPRUFZEUGNIS

59145 BERLAIMONT - FRANCE Suivant: EN 10204 3.1 8

Tél. 03 27 67 39 00 - Fax 03 27 67 26 65 According to / Entspr.
CLIENT SAMSON AG N° et date de commande 321733 le 19/12/2002
Customer / Kunde Order n® & date / Nr. U, Datun des aufirages
N° Enreqistrement HS CaM37 N° el date du PV fournisseur 52360 le 31/03/2003
Supplier's booking n° N® & date of supplier's rep. / Nr u. Datum der Lisferansbesc.

Lid, Auftr. Nr D, Herstellers

1.0619 N EN 10213-2 96/ ASTM A 216 WCC
ASTM 93

Désignation normalisée du matériay

Procédé de fabrication E
Description and size / Bezeichnung d. Werkstoffes

Manufacturing process / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE -N° A 1181037/
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Traltementis} sffectuéis} n i Halntien idissamel Température de sortle ds four
Treatment carmed out Tempaerature rise Sustained Cooling Temp. when leaving fumace
Behandlung(en) ausgefint Temperaturerhhung Haltung Abkihling Temperatur bei Ofenausgang
NORMALISATION 95°Ch 920°C 6h30 AR CALME 920°C
N° de coulée 14303 - ANALYSE CHIMIQUE -
Casling n” / Schmelze o CHEMICAL ANALYSIS { CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
T [ 8 | Mn | 8§ P ] Cr | N | Mo | W | T | Va | Cu | Nb | Co | N | Fe
EN MIN 0.18 08
MAX 0.23 0.6 1.2 002 | 003
AETH | MIN
MAX 0.25 1.6 1.2 10045 | 004 0.5 0.5 0.2 0.03 0.3
Obtatsue 0.2 042 | 095 | 0008 | 0026 ¢ 03 08 1 0.017 0.002 § 001
Praduit
- CARACTERISTIQUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES | MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Résis. MPA | Elast MPA Along % Strie % RESILIENCE Moyenne | DURETE | RéA
Tens strang | Yield point Elongation Reduction | Impact test Hardness
Zugfestigk. | Streckgren. Bruchdehms. | Brucheins. | Kerbschlagzhigkeit Hiérts
0.2 1
EN WiN 420 240 2 §20°C KV 27 Joules
MAX 800
ASTM m‘x 485 275 2 35
655
I‘}C °C
2000 538 krl 3 53 €0 1034 1074 103J
R 7 3 N de aﬂﬂ. N HE Quaniité N® ¢ grdra HS
Dieseription and yize Paftem number Drawing number HS numbar Cuantity HS oider number
Bezeichnung und Mennorbsse Modsl nr Zalchnung Nr Sttick Nr Anza Lid Nr M3
COUVERCLE DN 18" 300 7031 08017031 RS 22141 2 174 18
CLASSE DE QUALITE D SUIVANT DIN 1680 T 10.

SEVERITY LEVEL D ACCORDING TO DIN 1680 T 10,
QUALITATSKLASSE D NADH DIN 1880 710,

Cachet, date ot visa du contrble fourmisseur
Stamp, date and authorlty of suppliers inspection
Stesmpel, Datum, Unterschiift des Kontrol des Herstel

Nom de |’ erganisme avec date et visa de son conirble
Name of organisation, date and inspaction authority
Bez. d. Abnahmestelle mit Datum und Stampel

02/04/2003 AC.
HAUTE SAMBRE HAUTE SAMBRE@ A ———
CAUSSE Alsin ZANDECK! Sophie () gnis 96%4

e, ‘§§,‘7€/~;

F-mail : BAUTE. SAMBRE@wanadeo.fr - Site Web : http//www.acieriechautesambre.fr



VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG -~ VILBELER PFAD 23 - 25 - 61118 BAD VILBEL

LEGIERTE STAHLE

ROST, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAMLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTORFE, TITAN
PLASMA-SCHNEIDPRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

14, Mérz 2003

Samson AG
; | Onder No.: 326202 3000
U%@r@ Kﬁmm Nriour Order No.: 12382

130 mm rd. mittig geteilt 4 St.
130 mm rund
HUTA

C22.8 | P250 GH
127259

e Grdn, ngm&méﬁe}n Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As pmaf of tﬁa mrresf re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it.

E,.vm

Tm; rewmarkmg was arred out with the approval of the Technical Inspection Agency from 20.02.2001.

EV.G.
Edaistgh!-\{erkaufa-ﬁ‘-es.mbl-l
Bad Vilbel, den 14.03.2003 //{ i
E 4

Ausgabis WEubo



1 (i 4w
Certificate No. Date
12849/2003(111) 2003-02-13
SWIADECTHO ODBIORU  [----- S
INSPECTTON (ERTIFICATE Confirmation No.
ABNAHMEPRUFZEUGNTS 795238/ 2002 **1/%+7
Gatract T inted 200p07 27 ACCORDING TOgEN 10204 epariment. T 6
Lontrant. areq LIRS I s YRRATLMENt
PL/010592085/02- 161 P N-45 O
Casmmer/émﬁ&n?er Consignee/Empfanger - (020000326)
Order No/BestelT-Nr
L 2263
""""""""""""""""""""""""""""""" Purchaser/kaufer T (000000218)

We hereby certify that the quality of the goods is conformwg%_
with standards and other documents marked in this Inspection Certiticate.
’ Wir bestdtigen hiermit, daB die gelieferten Lrzeugnisse
den Bedingungen der Normen Sowie der anderen hier genannten Vorschriften entsprechen.

Article

Delivery conditions

Material destination

Gegenstand (GPD) | Lieferzustand (N ) | Materialverwendung (P

Hot Rolled Round Bars Normalized for mechanical working
Rundstange warmgewalzt Hormalisiert zur mechanische Bearbeit.
Material m st;ndé;8 ””””””””””” Heat No
Werkstoff (22.8 normen  DIN 17243:87 Schmelze-Nr 127259
Dimensions Diameter Mégufacturing length from: to:
Abmessungenfmn] Durchmes. 130 Fabrikatlange von: 5,000 bis: 6,500 [m]
Weightkg) Bars © " Standards
Gewichtlkg) 10.585 Stébe 18 Normen DIN 1013 WB W22 Rev.(7:2002
Ladle chemical ﬁﬁﬁ{%ﬁiﬁiﬁ (¥
Schoelze ische Zusamrensetzung [3]

C R P S Cr Ni Cy Mo Al Ti
O.%G Q,ég O,géo 0,007 0,08 0,10 0,23 0.02 0.028  0.0011
0,007 0,10 0.434
§9=CreMo;  76=Cr+ii+MorCu+V b,

“Mee properties/Impact test according to ,

-mechanische Eigenschaften/Kerbschlagzahigkeit  entsprechend DIN 50 125 / DIN 50 115
Direction Impact test temperature
Richtung Re éwamzj Rm [N/mm2] AS 5%] 2rey Ise-v [l Kerbschlagzahigkeitprafiemperatur

L 35 490 28,0 57,5 122,0-116,0-118,0 20,0°C
L 365 499 30,0 64,5 128,0-127.0-120,0 20.0°C

-Impact test in temperature according to )

-Kerbschlagzahgikeit Pruftemperatur -20.0 °C entsprechend DIN 50115/91
o o Direction

Richtung
L 150-v fd% = 80,0 71.0 76.0
L 180-v [J - 88.0 - 80,0 - 81.0

S 4 ey b Ao W A S e o TR TR e TR T K PR T Ty e g b % S e m G T o e S R ST M W P S R A T 7 W TR W AW AR TG R NN T A T % 9% e 0T e g e

-Hardness according to
-Harte entsprechend DIN 50351/85

Flache
HB

%anager M.Sc.En:

Responsible: Quality Mana ement Department .
el . faliiat 3 Leiter 9191‘I§g. Beata Staniszewska

Verantwortlicher: (ualitatssicherungabteilung
2008-02-17 11:12:29




k Certificate No.
12849/2003(111) 2063 02-13
SWIADECTWO ggf%mﬂu ~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~
INSPECTION CERTIFICATE Confirmation No,
BNAHMEPRUFZEUGNLS 795238/ 2002 *%1/%*7
Goniract " Gnted 20722 ACCORDING Jogen 10204 Geparinent 60
e 2002-07- eparimen
?L 010592085/02-1610 P -
) SEL 055E Klasse 1 entsprechend SEL 0S5E
Srprobe 1002 ;
, ' .C gr.
1 Ht Man t Department M M.5c. b
{%ggmtﬁgﬁ an Qﬁaﬁ‘t‘g gg?gherugggb‘ég?mng em?egr Oipl. Ing Beata Staniszewska

2003-02- l? 11 112:29



Inspection Certificate ( ER ‘ J ®
Certificat de Reception et unEEBLunT

EN 10204 3-1.B 10.07.2003
Samgon AG K3/046
Besteller: Prif-Nr: é 023 Z :
Customer - Achateur Inspaction No, 5
3329786 3000/ v, 20.03.03 Certificat N
Bestell-Mr. 136166
Order Ro.~ N'de la commands Auftrags-Nr.: 1 /
Profosdingungen: Order-No. - N° usine
Condition of tasts / Conditions d'examsn Kennzeichnung:
ASTM-A 194 marking/marquage
HJL-2HB
Limiang der Lieforung
Extent of matorial delivery - Liste descriptiva
Pos -Nr. | Stickzahi Gagenstand Abmessung DIN od. Zelchnung-Nr, Werkstof Frobe Nr,
ltarmedo. Wumber of ;] dimension DI or deawing no. aterial Tast Mo,
Fogte-N? i) Désignation du prodult dimensions DIN ou dessin no. matiére L ]
10(1) 100 Muttern / nuts |1 3/8"6UNC ANSTI B18.2.2| AL94-2H 101

-2B Tab.8
B350-2316

OFB: Zilnk/Eisen-schw. Schichtd.:10-12ym;Salzsprihtest (DIN 5002188) »4¢0n
8F :zinc/irom-black;layerteckn:10-12ym;sai spray test (DIN500215S) »4¢0h

Besiahtigxmg und Maﬂkantrolle ohna Beanstandung!
oblecticn

control of dirme

im:-octim ot contelis de dimensiong: um msmlma!
Ergebnls der Priifungen
Result of tests /Résultats des Essals

Abmessun 8tmckgron:e fostiokait | Dehnung | Einschnirg. scm arbalt Hiirte

PWN’Q" m yiid point Dot gkens | elongation | red. of aroe r?yagf impect hardness

P e onatiy imite d'elasticlis | welslsncs § & tmction | gllongement siricilon 6 de rupdure duvetd

N /mm? N fmm? % % ) .

: ' HRC *HRB*
101 1 3/8% 27-28 96-99
Probemutiter glﬁhep/test nut annTlad 24h/540°¢*

Brnebeh t S ' & , i At
101 ::‘ mm:a:nd tng: \Lergut:et - BT mmmmgmm B
wmert el nenched and temp. ol :
Analyse /Analysis GEMAESS HERSTELLERANGABE
Probe Ne.l Schmaize c st © Mn e 's Cr Mo Ni y
Teatip, | Hestho,
Boamwin | NICoulde % % % % % L % % %
101 059144 ,41 31 ,Bé , 016 L, 003 Zeughis geprift
5“‘“‘-‘9 11 [Jutl 2003 ¢
& 4
Verwachslungsprufungb Ohne Beanstandung! Die gestellten Anforderungen sind e
identification of materlal jection! The requirements are fulfilied as per annex.
dertitication du matéring © sans réclamations ! Las conditions imposdes sont salisfalies sul

WARSTEIN,10.07.2003 Zeugnis ist elektr. erstellt, gilt o

{Cirt - Lotatlon - Lieu} {Datum - Date) Der Werkaachverastingige Worke-lnepector /contrbleur Lsine



Index of Revisions

tion of the contents thereof, are forbidden without express authority by Lurgi.
Offenders are liable to the payment of damages. Al rights are reserved in the
event of the grant of a patent or the regisiration of a utility mode! or design.

Copying of this document, and giving i to others and the use or communica-

Rev. | Sheet Prepared, revised Checked Approved Remark, kind of revision
Name Date Name Name Date Status
00 | 1-153 | Vi2/sro | 2005-04-22) V12/if Vi2/idi | 2005-04-25 FINAL ISSUE
gy englineariing Project Name Lurgi Doc. No. Vendor Doc. No. | Sheet/ of | Revision
Lurgi 2nd ZAGROS METHANOL PLANT SAM-170 153/153| 00
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