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Priifdokumentation
Test documentation
Documentation de contrdle

Valves

Kennz.: / Marking: / Repére:

FV-300101
LV-300101B
LV-300202
LV-300305

Auftraggeber PIDEC EUROPE GmbH, Oil, Gas & Petrochemicals, 60325 Frankfurt

Purchaser

Client

Bestelldaten 4565715-000/9.69690/157

Order data

No. et date de commande

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616100/04

SAMSON record no.:
No. commande de SAMSON

| Weismlllerstrae 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: http://www.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.) Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




VETEC

Ventiltechnik GmbH

Siemensstralie 12, 67346 Speyer/Rh.
Tel..06232/6412-0 Telefax :06232/42479
www.vetec.de E-Mail:verkaufi@vetec.de

Auftraggeber
Customer

Bestelldaten
Order No.

VETEC Auftrags.-Nr.
Vetec Order

Sitz : Speyer; Geschifisfiibrer : Richard Haffner,

SAMSON AG; D-60019 Frankfurt am Main
369600 /A51 / SBK /12.10.2004 und vorab
Komm., 616100 / /Hr. Fleckenstein / 05.07.2004

1064 24081

Amitsgericht : Ludwigshafen, Handelsregister : HRB 1677 Sp

Kreis- u. Stadisparkasse Speyer 18101 BLZ 54750010; Postscheckamt Lshin 132110670 BLZ 54510067



Abnahmepriifzeugnis

Test certificate Ventiltechnik GmbH
EN 10204 3.1B
)ualitdtswesen / Quality assurance

Kennzeichnung Tag Nr. Serien-Nr.: 46450 Tag. Nr.: FV-300101
Ventiltyp / Type: 72.3R DN 8“ PN 150lbs
Antrieb / Actuator: R 250v

Anbauteile/ Accessories: Positioner FF_3787-100; Air set Norgren B73G-4AK-Q
Booster EIL 100 FO3

Wir bescheinigen, dass die verwendeten Materialien sowie die Herstellung und
Ausfiihrung mit der Auftragsbestétigung und den darin enthaltenen Normen
tibereinstimmen. Die Regelarmaturen erfiillen die Anforderungen DGRL 97/23/EG.

We herewith certify that the equipment supplied complies in material and workmanship
with the formal order acknowledgment and the standards and specifications therein. The
control valves meets the requirements of PED 97/23/EG.

¢ Prufung auf Einhaltung der Bestellvorschriften n. DIN 3230 T3 |, AA/AB.
Test of conformity in acc. to DIN 3230 T3 , AA/AB.
e Prufung der Kennzeichnung u. Werks?oﬁvemeshsiung n. DIN 3230 T3, AC/AH.
Verification of the marking and material confusion in acc.to DIN 3230 “EB , AC/AH..
e Sicht- und MaRprifung n. DIN 3230 T3 |, AD/AE/AF/AKIAP.
Visual and dimension test in acc.to DIN 3430 T3, AD/IAEIAFIAKIAP.
e Dichtheitspriifung der kompl. Armatur mit N2 von 2@ bar n. DIN 3230 T3, BV.
Tightness test with 20 bar N2 in acc.to . DIN 3230 T3, BV.
e Druckpriifung mit Kaltwasser von 1,5fachem Nenndruck n. DIN 3230 T3 |, BA.
Hydrostatic test in acc. to DIN 3230 T3, BA
e Dichtheitsprifung des Abschiusses nach EN 1349 IV — L1
Leakage test in acc.io EN 1349 IV - L1,
e Prufung der Betatigungsfunktion n. DIN 3230 T3, AG.
Function test in acc. to DIN 3230 T3, AG

Teil / Part Kennzeichnung / Marking Anlage / Attachment
Gehéduse / Body A216 WCC 1776 (1)
Lagerzapfen / Trunnion 1.4571 335037 (2}
Schrauben / Bolts FUCHS G MSH / GN (3)/(4)
Muttern / Nuts BC G =D

B. Beier
Speyer a.Rhein , 03.12.2004 Qualitatsw

24081.doc Rev.D Seite : 2



Abnahmepriifzeugnis
Test certificate Ventiltechnik GmbH
EN 10204 3.1B

Qualitatswesen / Quality assurance

Kennzeichnung Tag Nr. Serien-Nr.: 46451 Tag. Nr.: LV-300101B
Ventiltyp / Type: 72.3R DN 6" PN 300ibs
Antrieb / Actuator: R 200

Anbauteile/ Accessories: Positioner FF_3787-100; Air set Norgren B73G-4AK-Q
Booster —

Wir bescheinigen, dass die verwendeten Materialien sowie die Herstellung und
Ausfiihrung mit der Auftragsbestétigung und den darin enthaltenen Normen
tibereinstimmen. Die Regelarmaturen erfiillen die Anforderungen DGRL 97/23/EG.

We herewith certify that the equipment supplied complies in material and workmanship
with the formal order acknowledgment and the standards and specifications therein. The
control valves meets the requirements of PED 97/23/EG.

¢ Prifung auf Einhaltung der Bestellvorschriften n. DIN 3230 T3 |, AA/AB.
Test of conformity in acc. to DIN 3230 T3, AA/AB.
e Prifung der Kennzeichnung u. Werkstoffverwechslung n. DIN 3230 T3 | AC/AH.
Verification of the marking and material confusion in acc.to DIN 3230 T3 , AC/AH..
e Sicht- und MafRprafung n. DIN 3230 T3 , AD/JAE/AF/AKIAP.
Visual and dimension test in acc.to DIN 3230 T3 , AD/AE/AF/AKIAP.
e Dichtheitsprifung der kompl. Armatur mit N2 von 20 bar n. DIN 3230 T3, BV.
Tightness test with 20 bar N2 in acc.to . DIN 3230 T3, BV.
e Druckprifung mit Kaltwasser von 1,5fachem Nenndruck n. DIN 3230 T3, BA.
Hydrostatic test in acc. to DIN 3230 T3, BA
e Dichtheitsprifung des Abschlusses nach EN 1349 IV — L1
Leakage test in acc.to EN 1349 IV - L1,
» Prifung der Betatigungsfunktion n. DIN 3230 T3, AG.
Function test in acc. to DIN 3230 T3, AG

Teil / Part Kennzeichnung / Marking Aniage / Attachment
Gehduse / Body A216 WCC 3868/2 (6)
Lagerzapfen / Trunnion 1.4571 410880 (7
Schrauben / Bolts FUCHS G MSH / GN
Muttern / Nuts BC G
B. Beier )
Speyer a.Rhein , 03.12.2004 Qualitatswesery FQudlity assurance

24081.doc Rev.0 Seite : 3



Abnahmeprifzeugnis
Ventiltechnik GmbH

Test certificate
EN 10204 3.1B
Qualitatswesen / Q

uality assurance

Kennzeichnung Tag Nr. Serien-Nr.: 46452 Tag. Nr.: LV-300202

Ventiltyp / Type: 72.3R DN 8* PN 300Ibs

Antrieb / Actuator: R 250v

essories: Positioner FF_3787-100; Air set Norgren B73G-4AK-Q
Booster EIL 100 FO3

Anbauteile/ Acc

Wir bescheinigen, dass die verwendeten Materialien sowie die Herstellung und
Ausfithrung mit der Auftragsbestétigung und den darin enthaltenen Normen
tibereinstimmen. Die Regelarmaturen erfiillen die Anforderungen DGRL 97/23/EG.

We herewith certify that the equipment supplied complies in material and workmanship
with the formal order acknowledgment and the standards and specifications therein. The
control valves meets the requirements of PED 97/23/EG.

e Prufung auf Einhaltung der Bestellvorschriften n. DIN 3230 T3 , AA/AB.
Test of conformity in acc. to DIN 3230 T3 , AA/AB.
e Prifung der Kennzeichnung u. Werkstoffverwechsiung n. DIN 3230 T3, AC/AH.
Verification of the marking and material confusion in acc.to DIN 3230 T3 , AC/AH..
e Sicht- und Malprifung n. DIN 3230 T3 , AD/AE/AF/AKIAP.
Visual and dimension test in acc.to DIN 3230 T3 | AD/AE/AF/AK/IAP.
¢ Dichtheitsprufung der kompl. Armatur mit N2 von 20 bar n. DIN 3230 T3, BV.
Tightness test with 20 bar N2 in acc.to . DIN 3230 T3, BV.
e Druckprifung mit Kaltwasser von 1,5fachem Nenndruck n. DIN 3230 T3 |, BA.
Hydrostatic test in acc. to DIN 3230 T3 |, BA
o Dichtheitsprifung des Abschlusses nach EN 1349 IV — L1
Leakage test in acc.to EN 1349 IV - L1.
e Prufung der Betatigungsfunktion n. DIN 3230 T3, AG.
Function test in acc. to DIN 3230 T3, AG

Teil / Part Kennzeichnung / Marking Anlage / Attachment
Gehiuse / Body A216 WCC 1763 (8)
Lagerzapfen / Trunnion 1.4571 335037 (23
Schrauben / Bolts FUCHS G MSH /GN (3)/(4)
Muttern / Nuts BC G (53

B. Beier - Ny

Speyer a.Rhein , 03.12.2004 Qualitatswesen

24881.doc Rev.0 Seile : 4



Ventiltechnik Gmb

Abnahmepriifzeugnis

Test certificate
EN 10204 3.1B
Qualitatswesen / Q

uality assurance

Kennzeichnung Tag Nr. Serien-Nr.: 46453 Tag. Nr.: LV-300305

Ventiltyp / Type: 72.3R DN 6" PN 300lbs

Antrieb / Actuator: R 200

Paositioner FF_3787-100; Air set Norgren B73G-4AK-Q
Booster EIL 100 FO3

Anbauteile/ Accessories:

Wir bescheinigen, dass die verwendeten Materialien sowie die Herstellung und
Ausfithrung mit der Auftragsbestdtigung und den darin enthaltenen Normen
tibereinstimmen. Die Regelarmaturen erfiillen die Anforderungen DGRL 97/23/EG.

We herewith certify that the equipment supplied complies in material and workmanship
with the formal order acknowledgment and the standards and specifications therein. The
control valves meets the requirements of PED 97/23/EG.

e Prifung auf Einhaltung der Bestellvorschriften n. DIN 3230 T3 , AA/AB.
Test of conformity in acc. to DIN 3230 T3 , AA/JAB.
e Prifung der Kennzeichnung u. Werkstoffverwechslung n. DIN 3230 T3 , AC/AH.
Verification of the marking and material confusion in acc.to DIN 3230 T3 , AC/AH..
e Sicht- und MafRprifung n. DIN 3230 T3 , AD/AE/AF/AK/IAP.
Visual and dimension test in acc.to DIN 3230 T3 | AD/AE/AF/AK/IAP.
¢ Dichtheitsprifung der kompl. Armatur mit N2 von 20 bar n. DIN 3230 T3, BV.
Tightness test with 20 bar N2 in acc.to . DIN 3230 T3, BV.
e Druckprifung mit Kaltwasser von 1,5fachem Nenndruck n. DIN 3230 T3, BA.
Hydrostatic test in acc. o DIN 3230 T3 |, BA
¢ Dichtheitspriifung des Abschlusses nach EN 1349 IV ~ L1
Leakage test in acc.to EN 1349 IV — L1.
e Prifung der Betatigungsfunktion n. DIN 3230 T3, AG.
Function test in acc. to DIN 3230 T3, AG

Teil / Part Kennzeichnung / Marking Anlage / Attachment
Gehéuse / Body A216 WCC 3868/2 (6)
Lagerzapfen / Trunnion 1.4571 410880 (7
Schrauben / Bolts FUCHS G MSH 7/ GN (3)/(4)
Muttern / Nuts BC G (5)

Spevyer a.Rhein , 03.12.2004

24081.doc

Rev, D

B. Beier

{7

Qualitatswesen FOU:

lity assurance
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Sigr: D
R. & C. A. Lange GmbH & Co. KG Datui: & 6. ‘Cnl 2004 N
ETAHL«- u. EDELSTAH%FORMG!E&SERE% , Q)

ommanditgesellschaft Sitz Hagen 338 m 1 .

Eisenuerk Geweke Postfach 71 63 58122 Hegen Qw g@pﬂl - GGQB Q
VETEC Ventiltechnik GmibH " e scnil s
Ventiltechnik g
Pogtfack 19 5@ Inspection certificate <t
&FIZY Speyer Certificat de ré&ception ©

{gem. BN 18204-Abnetmepriifzeugnis Uber Werkstoffprifung- 3.1 B - 1 )
{acc. to Gerwar Industrial Stardert EN 10084~ 3.1 B Inspection certificate)
(selon Norme Incustrielle Allemande EN 10204~ 3.1 B Certificat de récepbion)

Kom. ~Mr. ,Pos. : fldorks No. ,Pos. : /No d ordre. : A19933/ @5

Bestell-N-: /Order No. iz /No de la commendes: rech Unterlagen vom 14.Nowv.
Y Priffoegenstand/Test specimen/Piéce o essal: GP248GHN/WCE

Werkstoff-Ne. /Material Matériau: 1. 8619+NAWCE

entsprechend/acc. to/selon: EN 16213

Ersctwmel zungsart /Maruaf . proces: Elektro-Ofen / E. Furrnece

Besichtiourng und Ausmessing/
Inspection and measuring/ Inspection et mesurage: o0.B.
anforderungen/Recuirements/Exigences demandées: EN 18213/821643, 1IB+ANST 16.34

Lfd, Scheeize = Probe-ir. Stilckzahl Stilck Ko Gegenstand

Ho  Heat Mo = Sample Mo Hueber of pieces  Pleces kg item

Ho WMo Coulée = HNo de spécimen MNowbre des pidces Objekt

1 EGNI776  EGN1776 5 .00 Gehduse ONS' cL1se
765
Rontgen-fr. ;

gestempelt: EGNIT74
Mechanische Eigenscharften/Mechanical Properties/Propriétés mécamicues

Probe<Hr, 8,2-6renze 1,B-Grenze Jugfestigkeit Dehnung Einschnlirung Kerbschlagarbeit(J)
Specimen No, 8,2-point  1.6-point  Tansile stremgth Elongation  Reduction of srea  Impact Value(J)
No Spécimen 8,2-1inite 1 M inite Résis, la traction Allongstion Compression

almzmaf} Noa2AbPal  N/an2iMPal % H 150-¢/CVN/DVH
Sollverte: 250 i85 22 35 27 )
Requirements: 666
Eftectifs prévues:
EGN1776 288 512 28,4 6 46/38/42  RY
Chemische Aralyse in % / Chemical sralysis % / Aralyse chimicue %
Probe-fr. Charge
Specimen No Heat Ho (- ~8i-  fip~  -P- =G =L~ ~Ho~  -Hi-  -Hb-  -Al-  -Qu- V-
Ho Spécimen o Coulée
EGN1776 ESNU?{ 8.210 e."sw $.8% 6.818 ©.811 6.200 B.009 6.628 8.098 8.085

Warmbehardlung / Heat treatment / Traitement tmim

Mormalisieren: 920°C;
RS, M. 1149y 231 2323 34l; 342

e

58135 Haoen, 15.03.2004 Kerkssadhwerst@diger: H.KUlpmern Gul itHtssicherung
Anlagen Ww to merufactisrer: Guality depertment
Enclosiusres Ingéniewr réceptioreant Service amlite

Areenes o usine:



R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG

STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSERE!
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

Eisenuerk Gewske Postfach 71 63 58122 Hagen

VETEC vVentiltecknik Gmio
Werbd Lbechnik
Postfach 19 50

ETIZD Speyer

Abretwmepyiifzevgriis reoh EN 18208 3.1 B Al se s

Ber-ich fber odie zersbiérurstrelie FYyrdifumg

Auftrag: AL9933 Position:

Ba PrUf-Ne, 2 EN 10213/8216+3. 1B+ANST 16.34

&nosben zun Pridfstiick rnsch
Gergerstercd, . .. 3
SEUCK . v v w
HMersbteller. . ..o
Pestel 1M, ... 2
Bestel Laatum. .
Werkstoffo. ...
Schenelze—-MNr. ..z
FProe-r. e o
Modell~Mrw .o ..

Mitteilung des Herstellers
GerdEuse DNS" CL1%2
5

Eiserwerk Gowekes
HMagern—Haspe

reEcks Untber lagen vom 14 Nov., 2003
14, 11. 20032

1. @E1+NWCE

GPRAGGHN/WCE

GNL 776

GNL77&

745

Daten zur Meghetpulverprilfes 166 %

Prifgerdt.. ... 5 Multi Flux-Inter-flux 1ifF 8000
Felderzeueard. 55 (DIN B4130)
FeldstBrie. ... 2y Bl KASm
Priyffildgche. ... ¢ gesarclatrahlt
Frirfmittel. .. . MR 158 (fluoreszisrerd)
Chasrger-—r. . . . o DL2GLS
Glitestufe ... .2 MSZ2 m.MN:

rach DIN 1698 Tedil 2
Pe{Ifergelisse s Fehlerfrel bzw. belalbsr

58135 Hagern, 19.02. 2004

Eisenwerk
Priiffaufasicht: Stufe-3 M.Ko roge.

Gew;elf_;a

s




Protokoll iiber Rontgen-oder Isotopenpriifung Anlage/enclosure:
Report of radiographic testing Seite 1 von 2
Proces-verbal du controle radioscopipu

Besteller: Kom.-Nr.:
Customer: VETEC Works-No.:
Client No d’orde
Prifgegenstand: Best.-Nr.:
Test specimen: Gehause DN8" CL150 :Order-No.: vom 14.11.03
Piece d'essal No de la commande:
Mod.-Nr.: Charge:
Pattern-No.: 745 Heat No.: GN 1776
Maguette item:  1d. Nr.RU-00356 No Coulee:
Werlestoff: Verangte Gitestufe nach DIN 1690 T.2:
Material (Standard): 1.0619+N/WCB Reguirements acc to
Materiau (Norme) Exigences demandees selon DIN/JASTM
Quelle: r- 192 Abmessung: 2 X 0,9 Folie:
Source: Ci 17 Dimension:  mm Foil: Pbv. 0,027 h.0,027 mm
Source e: Size: Feuilie:
Filmmaterial: Fuji BPK EN 462: 6Fe, 10Fe
Type of films used:  [x80/100 Pentetrameter Type:
Type de film utilise: Type de penctrametre:
Priifung nach Wirmebehandlung Aufnahmeanordnung
Examination afler heat tteatment DIN 1690 T.2 Bild 1,34,7
Conirole apres traitement a chaud
Eem’teﬁm:g Review ~ Appreciation
=
ISR T N
b - ; E
A | B | g% é 5 i ﬁgﬁ 1 §§§§ Lt §§§
ggﬁ 53 BE& *ﬁg §§§ mgg g g Smg 5%53 g mﬁggg
149
1-2 10x48 65 125 3 Bl 1 8
2-1 10x48 65 125 3° Bl )] 8
3-4 10x48 20 120 35 B3,Cb2 3 i1
4.3 10x48 20 120 35° B3,Cb3 3 11
5 2430 i8 140 45 Cal 1 11
[ 24x30 18 140 45 Ca3 3 11
7 24x30 18 140 45°° Cad 4 11
231
1-2 10x48 65 125 3¢ Bl 1 8 FF
2-1 10x48 65 125 3° Bl 1 9
3-4 10x48 20 120 35 Cb2 2 i1 Oberfl.
4-3 10x48 20 120 35° B1,Cb2 2 11
5 24x30 18 140 45°% B1,Ch2 2 11
6 24x30 18 140 45 B4 4 i1
7 24x30 18 140 45 Ca3 3 i1
58135Hagen, 18.02.2004 EISENW TRk
Werksachverstindiger: il Atesiche ”
Surveyor to manufacturer: Quality department
Ingenieur receptionnant ¢ usine Service qualite

Kom: A_19933_04 Zuleizt gedrucki 18.02.04 10:45



Protokoll iiber Rontgen-oder Isotopenpriifung Anlage/enclosure:
Report of radiegraphic testing Seite 2 von 2
Proces-verbal du controle radioscopipu

" g g7
qed & =§% ;
15, |4 f e el uE 1 B :fiég i
alo | (UL b | |Boe Bk skl ! | 5
e’ggi gﬁ FE& g ; é:ﬁ §§§z g Y c§ ggsﬂ% g mgggg g
232
1-2 10x48 65 125 3° 0.B 1 8
2-1 10x48 63 125 3 Cbl 1 8
34 10x48 20 120 35 Ca2 2 11
4-3 10x48 20 120 35 Ca2 2 i1
5 24x30 i8 140 45°° Cb3 3 11 Oberfl,
6 24x30 i8 140 45 Ca3 3 11
7 24x30 18 140 45 Ca3 3 il
341
1-2 10x48 65 125 3¢ 0B 1 8
2-1 10x48 65 125 3° B1.Chl i 8
3-4 10x48 20 120 35 B4,Ch3 4 i1
4-3 10x48 20 120 35 B4,Cd3 4 11
5 24x30 18 140 45 Al 1 12
6 24x30 18 140 45 Bl i 11
7 24x30 18 140 45 Ca3,Cc3 3 11
342
1-2 10x48 65 125 3 oB i 8 FF
2-1 10x48 65 125 3¢ Bl 1 8
3-4 10x48 20 120 35 ALCHI 1 i1
4-3 10x48 20 120 35« Ca2 2 il
5 24x30 18 140 45 Ch2 2 11
6 24x30 i8 140 45 Cal 1 11
7 24x30 i8 140 45 Ca3 3 11

Filmlageplan Nr. 745

]
] — T
i —_— &
5 <
WW”

S8135Hagen, 18.02.2004 EISEWKE
Werksachverstindiger: it hetung
Surveyor o mannfaciurer; Quality department,

Ingenicur receptionnant d’usine Service qualite
Kom: A_19933 04 Zuleizt gedrucki 18.02.04 10:45




Aguivalenzbescheinigung

VETEC

Yentiltechnik GmbH

Siemensstrabe 12, 67346 Speyer/Rh.

Certificate of Equivalence Tel,:06232/6412-0 Tolofox 0623242479
EN 10204 3.18B

Materialzeugnis 04-00110 (VETEC)
Material certificate

Lisferant GEWEKE

Supplier

Benennung Maxigehiuse
Product

Abmessung BN 8" | PN ANSI 150
Dimension

Werkstoff 1.0618.01/WCB
Material

Schmelzen - Nr. EGN1776

Heat no.

Die, in dem genannten Abnahme fpmfxeugmsg bestétigten Istwerte entsprechen auch
den Sollwerten fiir den Werkstoff A216WCC

The determined actua! values, confirmed in the named inspection certificate, meets also the limited
values of material AZ16WCC

M"g
g sv“" - A . L

& B@:%i bﬁ@

Der Werkssaehverstaﬁdige
The Works Inspector

,.

Speyer den 2004-09-06

FAQSWiLieferantenzeugnissel\Aequivalenzbeschi04_00110.doc Erstelldatum 06.09.2004 10:05
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UGINE-SAVOIE IMPHY
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FUGE FUG6 or/01

SPK11000

Groupe Arcelor :'Nm’ 63913 Yy
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.B
FRANCE ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1.B
% INSEECTION CERTIFICATE 3.1.B
?m UG'NE TE 042883030 ~
imamutecauror F 73603 UBIEE CHDEX  Fue:0ATBSB.08Y | 3 92258 EN 10204.3/1.B
Srogu
i 1.4571 STABSTAHL GEWALZT ABCESCHRECKT ENTZUNDERT &

Char stlou Gestinstene - Bestelor undioger CMenger - Puithasss BROIC! LORBEnes

STAPPERT SPEZIAL STAHIL. HANDEL

2

o

I Y e g e 7. Purcheser oroer

maﬂzsﬁé g*ﬁsi 306187124
Frushedigungen -

|

ADHG-'TRMOB ZUSTIMMUNGSSCHREIBEN DES TULY SQEWEST LIEGT VOR.

INTERKRI ALLIRE KWSIGN f. AEXBIG HACH D

V SUEDWEST

R 50914 § 9.1/IDENTIT. FT
+ TRD100 ; APPROVAL B
ERCRYSTAL. CORROSION RESISTAIIT ACC. TO EURONORM 114 / ANVINIXING TESTED

Hunroca = sphie techniguas « el
UGINE 4571 WNR 1.4571 AD 2000 W2 WNR 1.4571
DGRL, 97/23 TL 004/WRD 4571-03.2002 :L
Eu de hesison - Liglerpustand - &g delivavad (1) da Réfrance - ¥ a¥geioh -tk 4 nes 118
ABGESCHRECKT WA 1030°C 3 i
i “fm P Dismersion || Longuews amne
| w.ge cde using m&%“nuzmm g?. ool e N m ]
mmwm e o
w % w & =
5PK11l 000[335037 9 RUND 2966 K&
Vracdon - Zugversuch - Teraits Wt " 'W‘Mfm
timke @' Clesich | Résiswncn . 1oE ViSourn kfiiduetios Moyerne | Dures
! Bl vecten nstieres | Masce
vew Geegn | ugremiet, 1E5E I — .
82% ] %
=Mma &:e o =B » 1
MER MPA MPA )
, 210 245 85,0 ;
i o150
i (8}
] 264 312 543 60 146-150-166
i o 272 318 536 59 180-147-155
!
%A % = r w7 s & 7 r & T W
Sy § g% % c SI MN i NI CR MO TI N s
e 2 vnlsy 10,501 /16,50 2,00
ng % 0,080 1,00 2,00 13,50 |18,50 2,50 0,70 0,030
¢ 0,018 0,65 1,53 11,08 (16,61 2,04 0,15 0,013 0,025
35037 ‘
I 3 = a2 C . |
L | | o
u. o 12
! fing procasy §n- 0,045
| s (3 0,029 /
[ ADWI0 . ASHE SA79.10272/4571.TRB 100 / /
WF EN muss-s 1.4571
DIN EN 10088-3
P OSURGSCEGLORT BE1 1050°C UND LUFT ABGESCHRE

sign:

Ba'tumi/;/

7

angem)ft:i

L Agers Rasepdonesivs de using
Wokssachwerdapndige

l Sl = i TE = wé & I"eeu - ch R = Agvems - Anlessen - Tempered Um,h30'99‘03
; T h:g"ns Losg TH = Tremge & I*huile - Otharten - oao»m %ma“mm-mw
= Tesvers A = ¥ osungageglseht - Sok Heguk was - Wi Mz
! Cluer-Transverse = v " ! 7 ?:: "
¢ Comvolesds . 6" sspoct ¢l de dimensions: ]

. Bezgich .Q: g und : ae C
481 A 1 grar de referenca | (6] A 1" it ds lirek % twithout i

Zurm Bazug Zusand in Lislorzustorad Nous cenifions que les produits érumdrds cid ip ds ls

At in of duth Wir b dia ol Eﬁu&'ﬁnm“ Thsregy ifugn enmprach
;:u 66 8 mmwmmmm ¢ with the oeder prescelp




RWTUV Systems GmbH Dampf- und Drucktechnik, Fertigungsiiberwachung
Langemarkstralie 20, 45141 Essen Feithstrafte 1688, 58097 Hagen
Telefon 0201/825-0 / Telefax 0201/825-2517 Telefon 02331/803-0 / Telefax 02331/803-207

VETEC Ventiltechnik GmbH 29 Jan. mps

EINGEGANGTH i
Postfach 19 50 !
]

.................

67329 Speyer e~ e

Abnahmepriifzeugnis Prisf-Nr. 20618033

Bestell-Nr. 717674-N
Werks-Hr. 311247
Hagen 28.01.04/Sle

Dampf- und Drucktechnik,
Fertigungstberwachung
Hagen
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CONFEGERATION EUROPEENNE

FORGANISMES DE CONTF OLE

Abnahmepriifzeugnis PHENE - nspacionto- - 20618033 my
Inspection Certificate  en10204 5, A Teil - Part - Partio - Parte: 1 . )
Certificat de Réception Blati-Nr. - Sheet No-Page - Pagn: 1 hd

Certificato Collaudo Materiali

Basteller « Customer - Achtew - Commitiente!
VETEC Ventiltechnik GmbH
Postfach 1950 67329 Speyer
Hersteller - manutaciurer - Fabricant - Produtiore:
Markischer Schraubenhandel GmbH & Co. KG
Neue Sir. 34 58135 Hagen
Prilfgegonstand - Asticie - Prodult - Prodotto!
Schrauben

Prifgrundiagen/Anforderungen - T qui s
TRB 100 / AD-Merkblatt W7

DGRL 97/23/EG / AD2000-Merkblatt W7
Werkstoff - Material - Matites - Materizle’

24CriMo 5 (1.7258)

- DIN 17240

Lieferzustand — State of defivery - Etat de lvrsison - Smo famitura:  VErgitet
Erschmelzungsart - Meitng process - Procédé d'élaboration - E
Procedimento & elaborazione!

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonatura:

G

Entsprechend — according to - suivant - secondo’

Bestell-Nr. - order No -
N® de 1a commande - N° deliordine:

T17674-N
VOm - caled - date - indaia;. 24.11.2003

Werks-Nr, - warks-No - 8% usine - Commessa N°.
311247

- - Spicifications lechniques/Exigences ~ Norma di controfie/Requisiti

Ausgabe - Edition - Edizione!

07.76

Herstellzeichen - Brand of the manufacturer -
Maraue du fabricant - Marchio del crodutiore;

Fuchs MSH

Stempel des Sachverstiindigen — inspecior's stamp -
Polngon de Fexpert - Purzone dellispetiore;

-

Pos Stitckzahl Y Nr. Proba-Nr.
S| g | Gopenaand - Durton T o LN
N°pos. | Numero pezai W Colata N° i prova
7 | 1002 |Sechskantschrauben 324420 40111
M 12 x 30 mm 40112
DIN 933 40113
40114

Zusétzliche Angaben - Asditional rerarks - Aulres remarques - Otservazione;

Die gesteliten Anforderungen sind faut Anlagen erfillt,
The requirements gre ulifiled as per Annex.

Les conditions imposdes sont satisiailes suivant annexes.

| risultati sono conform al requisili chiesti come da allegati.

Hagen

Ot - Location - Lieu — Localia

20.01.2004/Spr
Datun - Dete - Data
Anlagen - annexes — Annexes - Alegati;

1)Ergemmdarl7rﬁfunaan Test resulls ~ Résullals des essals - Riaulinll delle prove
fagen i 1) ~ Other in 1) - Aulres en 1)~ Al gliogal in 1)

N\ Der Sachverstandige
Expert ~ L'expert - Llspatiore

| A(Sprenger)
f*/f"«\/k/
1 C



CONFEDERATION EUROPEENNE

'ORGANISMES DE CONTROLE
Ergebnis der Priffungen
Test Resuits
Résuliats des Essais
Risultati delle Prove
Anlage - Annex - Annexe - Allagato. 1
Prif-nr. 20618033 Teit 1 Blag-Nr, 2
inspaction No Part Sheet No
Certificat N2 Partie Page N
N° di collaude Parle Pag N°
Mechanische Pritfungen — Mechanical tests - Essals Seques - Prove &
Prilfart - Test type - Type d'essal ~ Tipo di prove:
Probenart- Specimen type - Type de
Peprouvetie - Tipo 6 provetie:
Propenzustand - specimen condition
Eiat d'eprouvelie - Stato delfle provatte:
T (4 Schiagarbeit - Energy of impact -
Probe-Nr. P Prob . Energie de ruplure - Energia GF roltura
Test No Din. of Spedimen - g8 |2=pom? Kerbsehlagzahigkeit - impact strength -
N2 Dim. de f'eprouvetie Prélevemant - % 5 Reésgilidnoe - Resilienza
déprowvetle | Dim, della p Prel 1 & E §8 o=tu Krist, Brughantel - Cryst. Proportion
N di prova Partie - P i il
§§ £5 |52 |4=tom.10% | Breitung - Expension Elargssemen -
5={% Elargament - Espansione
® »16=H Harte (Einheilen) - Hardness -
g é g g % g & Dureid - Dipezza
s §
S g% g § 3 § 5 g g ' §
Brelte, &
Schmelze Nr.  [Dicke Width, @ { § ,§ 1 é @ Rm| A |Z
Hest o Thickness | Largeur, g ,§ : L Bemerkung
N Cautée sserr | @ REE RN 3 - Remarks
Colata N° Spessore Largh, & 8‘5 é §§ §§ g §§ Werte - Values - Valeurs - Valori | Remarques
ron mm C W | owe® | % | % 1 2 3 im | Osservazoni
7 2 3 4 5 1] 7 8 9 10 11 112} 13 14 15 16 17

1. Besichtigung und MaRkontrolle nach DIN I1SO 3269: AC = 0:
Ohne Beanstandung

2. Werkstoffprifung:
Die mechanisch-technologischen Priifungen, bescheinigt in dem als
Anlage beigeflugten APZ 3.1B, wurden im Beisein des RWTUV
durchgefihrt und entsprechen den Anforderungen

3. Werksseitig durchgeflhrte Prifungen:
Siehe Anlage (3.1B-Zeugnis)

Der Sachverstindige

Gy

Hagen 20.01.2004

Ort - Location - Lieu - Localita Datum - Date - Data




MSNH

ABNAHMEPRUFZEUGNIS Nous Sirasse 34
(nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung dber Werkstoffe) 02331/9483-0
Certificate of fests 02331/9483-30
Besteller: VETEC VENTILTECHNIK v 4

Ordered by:  SIEMENSSTR.12; 67346 SPEYER/RH. %
Auftrag Nr.: 717674-N Werks Nr.: 311247 Sl
Order No.: Work No.:
Priufbedingungen: DIN 17240 / AD 2000 W7 Kennzeichnung: G Fuchs MSH
Condition Of Tests: ldentificationmark;
Umfang der Lieferung
Description of Parts
Pos. Nr. |Stiick Gegenstand Abmessung DIN od. Zchg. Nr. Werkstoff
ftem No. [ Quantity Object Dimension DN Or Drawing No. Material
7 1002 6kt.Schrauben M12x30 933 24 CrMo 5
Ergebnis der Priifungen
Resuit Of Tests
Ros N [Abmessung] RN [t oeese  [wone  [mearm o s
_ HB5/750
7 5,04/+20 657 741 21 65 215-230
4,92/+20 657 745 22 64
5,00/+20 652 748 21 65
5,00/+20 653 740 23 65
Warmebehandlung: vergitet
Heat Treatment: Anlafit. 700°C
Analyse Besichtigung und Maftkontrolle: 0.8./Visual and dimensional Check: n.o.
Analysis Verwechslungsprifung: o.B/identification test: n.o.
Pos. Nr. | Schimelze C | Min P s Cr Mo v
{tem No. | Charge No. % Yo % % % %o % %
7 324420 € 24 23 .83 008 005 99 .22
7

Die gesteliten Anforderungen sind erfiilit.
The results of the lests are satisfactory.
58135 Hagen, den: 20.01.04

Date:

MARKISCHER SCHRAUBENHANDEL

[
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CONFEDERATION EUROPEERNE DORGANISMES DE CONTROLE

Rheinisch-Westfalischer
Technischer Uberwachungs-Verein e. V.

Q:nat;?ge%m{iz:u?nis P - pecionto - 4/24006788/6

ection Certificate : Centicat @

P : (DIN 50049-31 ) TER PR BUK XHL XXX sy

Certificat de Réception Blath A, St R o - o 1 y

Certificato Collaudo Materiali : *“g
S

Bestelier - Customar - Achetewr - Commitiente:

MAERKISCHER SCHRAUBENHANDEL GHMBH & CO. KG
5800 HAGEN 01

XN EREESY BN RENREIIX LIEFERER
MAERKISCHER SCHRAUBENHANDEL GHBH & €O. KG
5800 HAGEN 01

Prilfgegenstand ~ adicls - Prodult - Predotio:
SCHRAUBEN
Prisfgrundlagen/ Anforderungen — Techicat - Spéciticaty Fnlcy

Bestell-Nr. ~ Order No -
N2 de la comande ~ N° delording:
LAGER 1
vOm ~ dated - date -indata: 09 . 08.89
Werks-Nr. — Works-No - N2 ugine — Consnessa N*

LAGER 1

- Morma of

TRD 106 / TRB 100 / AB»HERKBL. w7

Werkstoff — Material - Matidre - Matesials:

io/Raguishi:

enisprechent - acsording o - suivant - secondo:

70518033

Ausgabe - edition - Ediziona:

24CRHO5 {1.7258) DIB 17240 07.76
! Lieferzustand — suate of seivery - Eiat de - Stato di VERGUETET
Erschmelzungsart — velting process - Procéaé <éiab - o elsb E
Kennzelchnung — Making - Marquage - Punzonature: .
) iv_ieiste‘gazm\e? ~ Brand a:}! :heamm!adum - FUCHS
XXXXXXXXXXXXXXKXXXXXXXXXX
oG &wglpi*m . . Heat No m’
Poste-Ne | Q® | Gegenstand ~ Ariie - Désignation du produl - Tipo di prodotio Nt Coute NE déprowvetis
NE pos, Mumero pezad W° Calata N° di prova
001 100001 SECHSKANTSCHRAUBE 324420 00988
M 12 L=40MM
DIN 933
001 - 324420 00989
001 -F- 324420 00989 A
: 001 -8 324420 00990 A
L 001 - 324420 00991

Zus#tziiche Angaben — Additionsl - Aulres - Osser

Die gesteliten Anforderungsn sind k. Anlagen erfliit. ~ The raqusrements ere fufiled as per
Annex. ~ Les conditions Imposées sont satistalles sulvent annesies. ~
i rigultali sono confommd al requisiti rickiest came da allagatl

HAGEN

{Ort ~ Location ~ Lisu - Locatita) -

11.09.1989
{Daturn —~ Dste - Data)

Anfagen — Amexes - Amnexes - Allegatic
1} Ergebais der Pritfungen - Test resulls ~ Fésuliats des esasls - Fisullalf delle prove
Weilare Anlagen in 1} - Olher anngxes in 1) ~ Aulres annexes ent) - Alid sllegati in1)

At

{Der Sachverstindige — mspscior -
L'sxpert - Lizpeiiore)

~002~
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CENC Evgebnis der Prillungen Rhelnisch-Wastfilischer
Test Results Technischer Uberwachungs-Verein e. V.

Résultats des Essals
- CONFEDERATION EURDPEENNE DORGANISMES DE CONTROLE ﬁistﬁaﬁdeﬂé?mve
Anlage — annex - Annexe -~ Allagsto: 1
Prof-r. Teil Blatt-Nr, b 4
Pntining 4/24006788/6 2% ity 2%
H° o cofaudo Parte Pagh® Bl
Mechanische Prifungen — Vechanicsl tests ~ Essais ques - Prove iche
Prafart - Test type - Type deasel - T di prove: ZUGVERSUCH
e e e~ e dpowene: | ZUGPROBE
Probenzusiand - specimen condition -
Em&gmm-smmmw:
Probe-Nr. Prohenshmessing Probanemnahms @ $=133 W o I
;‘;ﬁ.z‘;m‘e gmg;w.r nen Sonal é $ %%‘“ % § Eg 2= Litom?) mﬂawg ddimums
e di prova irn. dells provetta | mmngw§ 3§§ géé g“ggi‘g §§ jm;“;m]}i(nstafucgh&ﬂg aystmmm:vm
: 3% CRE - 11 reitung - Expangior -
Schmolza-, Dicke Breito, @ gg L3 §§§g §§§§§ gg ag Lﬁs %, 1% m{m)a—ﬁw - '
%Bémée Thickness m@g 3y gg t§ § gg_ Prom——
CoataN® Shossore | tom s |53 | 85| 582355 [Rpo,2 | Rm [5pg  Z | {wete- vewes- velews- vai Rewerits |
mm o o Pefrrm® Wimm® % % 1 2 3 | Zin | Osservaziont
1 2 3 4 5 & 7 ] g 10 12 i3 i4 15 16 i7
ANFORDERUNGEN
/ VEHGUHTRT
DICKE <= 100 02 20| 440 600/ |18 60
DURCHM. <= 100 1750
ZUGVERSUCH
RUNDPROBE
VERGUHTET | o bt
RPO, 2 5D0 A
jOOQBS 800 |82 |02 03| 20| 577 672 126 79
~~~~~~~~ 18033
00989 8bo |82 [02 [03 | 20| 625 [1e ks pr| | 204618833
#00989 A 8po 1821021031 20| 684 (748 23 76
#00990 A 800 82 (02 03| 20| 589 684 {26 |78
¥00991 8bo 82 jo2 03| 201|633 [r12 k4 7
: 824 PROBESTURCK AUS PER LIEFERUNE
024 LAERNGS
3< MIT
AUSSAGEN 2U WEITEREN PRUEFUNGEN
%3&&33!3&&3&8833%@53&%3BSQE5ﬂ$§
1. BESICHTIGUNG
NACH DIN 267 - Aﬂb 1,0 |- OHNE BEANSTANDUNG

Peter
HAGEN 11.09.1989 {Der Sachverstandige — spector ~
{Ort = Location - Lies - Locatita) {Datugn - Date - Date) Vexpert - Lispetiore)

-003-
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CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES OE CONTROLE

Ergebanis der Pritfungen Rheinisch-Westialischer
Test Results Technischer Uberwachungs-Verein e. V.
Fésuliats deg Usseis

Risultail defie Prove

Prif-iNr. Teil
Conttean e 4/24006788/6 % rogae.
N° i collaudn Parte Pag
Mechanische Profungen — Mechanical tests - Essais quos - Prove icks
Privtart ~ Test lyps - Type dessdl - Tipo di prove:
Probenart - Specimen type - Type de Péprouvelie ~
Tipo df provetle:
Probenzusiand - specivien -
Etat d'éprouveite - Stato detle p .
Probe-blr, Probenentralime =g 1=15
;zs;’%wwe g:s?gfa%prmm Pnéhvemem § 2 - gg g 2= Wiem’y Wgade mgmgvmm~
N° di prova Dirm. defla proveita Prolovamento § “§§ g Aeg TElawtm1  Riok Bvachonol - Copt. proportion
ARIIRR AR ) Ho TR e oy
Schmelze-Nx, Dicke Sreite, 2 Bl o % § ggg;ﬁ 2 ;g Al g 8= Fisrlo (Enhetter).
Hoal No Thicknoss | Width, & .?’;‘ § .g e
Commr e | e | 5313E1 R | 523 Rm Z | |wene - Vaiues - Valours - Vaor P
mm v R Wimme N/ mm® % % 1 2 3 | £/ | Osservazion
1 2 3 4 5 [+ 7 8 [+] 10 % 112 13 14 15 16 17
AUS'&AGEN ZU (YEITEREN PRUEFUNGEN
ErE L L Lt L T Y e, ]
2 HASSKONTROLLE
NACH DIN 267 4 AQL 1,0 ]- OHNE BRANSTANDUNG
3. KOPFSCHIAGVERSUCH |
QHNE BEANSTANDUNG 2 6
061180317
L, VERKSSEITIG DL%GE#UBQBTE FRUEPUNGEN: ' {} K 3
SIEHE! ANLAGE |
é}“avbg N
[$ 7%,
] (TB I3
-
& 4 e
N &
ey o ¢
‘ s?ﬂ’ka‘ p
Peter
BAGEN 11.09.1989

{Ort~ Location - Lisu - Localite)

{Datum ~ Date - Data)

{Der Sachversifindige — hepscior -

L'evpert - Lispetiore)




03-00453-A

= UNRUI-! GmbH

Befestigungsteile
.................................. o v e+ e e i+ ¢ e < e+ e n e e VENWNBUSET AlleE 276 b
40627 Disseldorf
Telefon 0211/277017-18

EINGEGANGEN Fax 0211273423

e-mail; info@unruhgmbh.de

? 2 M ai 2983 http/Avww.unruhgmbh.de

Unruh GmbH = Postfach 28 01 41 « 40610 Disseldorf

Ihr Spezialist fir
Vetec Ventiltechnik GmbH 1 PO Schrauben und Muttern nach DIN
z.Hd. Herm Sturm Sonderschrauben nach Zeichnung
Siemensstr. 12 aus allen Werkstoffen

gedrehite u. geschliffene Bolzen
67346 Spever Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

thr Zeichen Ihre Nachricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 5. Mai 2003
Betr.: Ihre Bestellung-Nr. 715747 - N vom 06.03.2003

Unsere Commission-Nr. A035275 i
Abnahme nach DIN 50.049 /3.1 - A (TUV)

Schr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !

Fiir die von uns am  25. April 2003  gelieferten

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen !

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach DIN 50.049/3.1 - A (TUV)

Wir hoffen gerne, Thnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

Sign; / mit freundlichen GriiBlen
Datumn; /6

QW-geprift:

D e @ i oo 0 G S i S s s O @ SR B S % e G T e & G G ) § GO S 7 S RS % o o 8 A G S SRS § SN W © D+ S ek & R @ S Mne % S A 4 S S e S @ s 8 e 0 O i e

Gaschéftsfihver: Commerzbank AG Dresdner Bank AG Postbank Essen Amtsgericht Disseldorf 7S :

Andreas Becker, Diisseldort Ratingen Konto-Nr.: 197 995 -432 HRB 4627 ( Cm%}l

Rainer Becker Konto-Nr. 4 780 888 KontoNr: 302798300  BLZ 360 100 43 Ust.-Id,-Nr. L\@@’my ;
BLZ 300 400 00 BLZ 300 800 00 DE 119 425 809 i




SPEZIALSCHRAUBEN UND CEWINDETE]
. 58802 BALVE-GARBECI

Herstellerbesiatigung nach TRB 100 (AD-Merkblatt W 7, Pkt. 6.6 und TRD 106, Pkt. 6.9)
Ausgangsmaterial nach Abnahmepriifzeugnis EN 10204/3.1 A  Prif.-Nr.

472440244772
Besteller: M. Unruh GmbH
arderer / commetiant Postfach 280141 40610 Diisseldorf
Bestell-Nr.:
orderer no. /no. d'ordre 5.270 vom 07.03.2003
Werks-Nr.:
work no. / no. d'usine 029204

Gegenstand, DIN bzw. Zeichn.-Nr.
cbje%t, DIN or drawing no. Stiftschrauben DIN 938

objet, DIN ou dessin no.

Stiick, Abmessung:
pieces / nombres, dimension / dimensions 1060 St M 16 x 60

Schmelze:

charge no. / no. de coulée 134862
Kennzeichnung: G N
marking / marquage

Besichiigung und MaBkontrolle: ochne Beanstandung
Inspection and control of dimensions: no objection
Ingpection et conirble de dimensions: sans réclamations

Wir bescheinigen, daB die oben aufgetiihrten Teile aus dem im obigen Zeugnis amtlich abgenom-
menen Material gefertigt wurden. Eine Warmbehandlung wurde nicht vorgenommen. Verwechs-
lungspriifung: ohne Beanstandung!

We certivicate the parts above mentioned have been manufactured by materials which are checked by the authorities in
the ceriificate above mentioned. A heat treatment has not been done. ldentification of material: no objection!

Nous certifions que les piéces mentionées ci-dessus sont fabriquéas des matériaux lesquels sont examinés offliciellernant
dans l'aftestation ci-dessus. Un traiternent de chaleur n'avait pas lieu. Conirélp g matérial: sans réclamations!

il

L AL el
Nerksachverstiindige
Works-inspactor / Conirbleur Usine

Balve-Garbeck, den 9.4.2003

HAB 420 Amisgericht Menden, GeschBftsfithrer: Hubert Neuhaue, Ulrich Neuhaus - USEHIdINT.: De 811461679
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CONFEDERATION EUROPEENNE

CEOC

o= | No-

Abnahmepriifzeugnis Contn P dcolie  4/20402447/2
inspection Certificate | DNEN 10204 3. A COOR0OCNAXXX

Certificato Collaudo Matsﬁaii

Beslnller- cusiomer - Achetsur - Commilisntes Wm"’
Josef Neuhaus GmbH Spezialschrauben und Gewindeteile 140301/498
Balve Rétloh 7 VO - datod - date - tn case: 15.03.01
HORREIEX RNV LA XAERRAN YKok TEFERER Werks-Nr, - Worke-No - §8 usine - Conpmssea N's
Josef Neuhaus GmbH Spezialschrauben und Gewindeteile 140301/498

Balve R&tloh 7

Prilfgegenstand - Aice - Prodult ~ Pradotio:

FORMSTAHL

lags 3O - Technica) eness - Noma di conbolla/Fequinil

TRB 100 / ﬁD-MERKBL W7 .

Werksioff- Matesial -Matibre - Matsale: entsprechend - scconding o - subvant - sesondos Ausgals - Edilon - Edilone:
24CRMO5 (1.7258) DIN 17240 07.76
Usterzusiand - Siste of delivery - Eisi de Bwalson - Sislo formfiura: - VERGUETET

- Mslling process - Prockdt & daboration E

- Pracsdimento ol elabocaiions:

Kennzelchnung - sstdng - Memquage - Punzonature:

24CRMOS
SCHM. -NR . /PROBE-NR.
AUF ETIKETT (3) ma' digen - i
FPos-MNs. T Sohimelze-hl. Probe-i.
fomo, | do ol piecss | Gagenstand - Arics - Désignation du prodult - Tipo g prodotto HeatNe T avetie
N pes. Numere pexl N° Colala N* ol prove
001 630 | STAB UNBEARBEITET } 134862 08327
0916 00MM G-GEW. 34 oot
001 Cht 134862 08328
Zusitziiche Angaben - Addiionss remanis - Autres remasguss - Dsservarions:
Die gestaiiten Aniordamngen sind laut Anlagen erfiillt, " Q = \
mmm v&wamm .
 auiiali sano conformi el tegulsll fichiestl come de allegel, Aust
HAGEN 04.04. 2001 Der Sachverstiindige
Ort « Locsilon - Lisu - Localiia Detum - Data - Dain Expait - L'expent - Lispstione

Anlagen - Annees - Annexes - Allogall st -002-
1) Exgebnls der Pelliungan - Tes! resulis - Rdaulials des cssals -flauliel] dells prove
Waltere Anlagen In 1) - Other annsxss In 1) - Autres snnexes on 1) - Alid allegall in 1)
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CONFEDERATION EURDFEENNE

_ CEQC | Test Reeulis

DORGANISMES DE CONTRALE Risultati delle Prove

Priif-, 4/24402447/2 % e BlatiNr, 2
Mhan}rwhe en « Machanicel tests - Esauls meceniquss - Prove meceaniche n
Pibian -Tead typa - Typo dossel - ipo d prove: | 7UGVERSUCH KERBSCHLAGVERSUCH
Fopranmonn Grcaan Wpe . Type do ZUGPROBE 1S0-V
Teahe, Dl o smmmang | Crobenerinahme
N | D e ot | Eibioveant | g
Schmelze-Nr. | Dicks m 8| s é
Heat No Thickness N
Pyl Soosaore | Lognst| 53 gg EE..,.
L) [0 e *]
i 2 3 41818 7
ANFORDER|NGEN
SR g by wow et e
VERGUETET VERGUETET
DICKE <= 100 02 20| 440 | 600/{18 |60
DURCHM. | <= 100 750
DICKE <= 100 02 20 1 118
DURCHM. | <= 100 2 148
ZUGVERSUCH KERBSCHLAGBIEGEVERS
RUNDPROBE 1304V
VERGUETET , VERGUETET
.~ IREH 5D0
*08327 1000]04/02|03] 20582 (723 |22 |75
*08327 - 104/02]03] 20 1|220] 216|222 219
08328 10p0| 04/ 02/03| 20| 636 | 748 |20 |73
*08328 . 0402/ 03| 20  |1]202/196/ 191} 196
04+ FUSS
02+ LAENGS
|03+ MITIE
AUS SAGEN ZU IMEITEREN PnuEtham
1. BEBICHTIGUNG
OHNE BEANSTANDUNG
2. MASSKONTROLLE
OHNE BEANSTANDUNG

7]
% | | %
B g :
(&)
Ort - Location - Lisw - Locatia Datum - Dete - Data, ;g, é”
HAGEN 04.04, 2001 M ¢
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CONFEDERATION EUROPEENNE

FORGANISMES DE CONTROLE

Mschanische Prii

Ergebnis der Pridfungen
Test Fosults
Fbsuitats dos Essals
Rlsultati delle Prove

Pritf-h. 4/24402447/2

inspection Ko
Caniiflest Ne
W di eoliatdo

= Mochanieal tests - Essals mecaniouss - Prove meccaniche

Feprounstie s th petaier P 4@

Prifart - Teut type - Type d'sseal - Tipo oi prove;

Probe-iNr, Probenabmessung
m"&umm gﬁ'ﬁ'.?m
N* i prova. Dim. defla proveiln

SIEHE ANLAGE

3. WERKSSEITIG D?i!i%GE'

UEHRTE RRUEFUNGEN:

H
Hont Mo Thickness | Widthd o )
Mokt | Gptemeus | Lageie| - 3 gﬁ ii
[ mn o Miun? Wimne
1 2 a 4 1818 7 8 2 19__ i1 112 12 i4 18 18 17
AUS >AGiN ZU [WEITEREN PRUEFUNGEN

O« Location - Lisu « Localls

HAGEN

Datum - Dete - Daia
04.04. 2001
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02- (0358 A

MSH

ABNAHMEPRUFZEUGNIS Neus Strasse 34
nach EN 10 204 3.1B Bescheinigung (iber Werkstoffe 02331/8483-0
( 1B Bescheinigung ) 05 /548390

Besteller: VETEC VENTILTECHNIK
Ordered by: ~ SIEMENSSTR.12; 67346 SPEYER/RH.

Auftrag Nr.: 714111-N Waerks Nr.: 207110
Order No.: Waork No.:

Prifbedingungen: DIN 17240 /AD 2000 W 7 Kennzeichnung: G BC
Condition Of Tests: Identificationmark:

Umfang der Lieferung

Description of Parts

Pos. Nr. | Stiick Gegenstand Abmassung DIN od. Zchg. Nr. Waerkstoff
Itermn No. | Quantity Object Dimension DIN Or Drawing No. Material

1 {1000 Gkt.Muttern M6 934 24 CriMio 5

Ergebnis der Priifungen

Result Of Tests
Pos. Nr. | Abmessung/ Streckgrenze Zugfestighelt Dehnung Einschndrung Kerbschiagarbeit Harte
item No. | Dimension g P Nonslle Strengih Songation feaOfhres Impact Test Hardness
HB

1 Auiweltversuch 6%: 0.B. / Widening test 6%: n.o. 223-229
Warmebehandiung: verglitet

Heat Treatment: Anlafit, 680°C
Analyse Besichtigung und MaRkontrolle: 0.B./Visual and dimensional Check: n.o.

Verwechslungsprifung: o.B./ldentification test: n.o.

Anaiysis

Pos. Nr. | Schmelze G Si Mn P S Cr Mo Y

ltem No. | Charge No. % % % % % % % %

1 118072 E 0.26 0.23 0.62 0.011 0.007 0.93 0.22

1

Die gestoiten, A?fo;gemngt?r;a i.';';?y erfullt. MARKISCHER SCHRAUBENHANDEL

& 188! e [esls arg saus . DQTW H .
58135 Hagen, den: 30.08.02 verstandige: » >

Date:



r Ort Leipzig-Knautnaundort
\j Place
o EN 10204-3.1.B
S B ‘ Datum 23.04.2004
Dat t 3
Stahl- und H ok Bosdort Gt | o 107-04-2004 "
Stahi- vad Hartgusswerk Bisdort G . . " "

04249 Knautnaundorf. Werkstrae 7 No. Erzeugnisform  Gehduse GSTGH72.3 DN6 d J
& (341 - 42790. Telefay 0341 - 4283084 Product body N
Besteller VETEC Ventiltechnik GmbH
Purchaser Modell- Nr. 744

Pattern
Bestell-Nr. T18191-N /001 v, 09022004
Order-No. Zeichnungs-Nr. EZ 20912 /7g.2310 0-1 §
Drawing-No. Q
Aufiragss-Nr.  44318258/001 /LA v. 11022004 O
Works-No. Werkstoff 1.0619/7 A216-89 WCC
CQuality
Anzahl 5 Stiick
Quantity Licferzustand  normalgegltht, gestrahlt, unbearbeitet
As dulivered normaliset. shot blasted. raw
Lieferschein-Nr. 20616
Delivery- No Anforderungen EN 10213 1u. 2/ A 216-89 WCC
Requirements DIN 1683
Liefersch.datum 15042004 AD-2000-W5
Pispatch date ASME / ANSI B16.34 B+C
Chemische Zusammensetzung / Chemical Composition %
Schmelzen<Nr. C Si Mu P 3 Cr Ni Mo Chargenkennzeichen
Heat-No, i ] marking
Soll  min. 0.18 0.50
Soll  max. 0.23 0.60 120 | 0030 | 0020
386872 0.20 0.34 0.83 0,013 | 0.007 A
Mechanische Eigenschatien / Mechanical Properties
Schmelzen-Nr. | Probe-Nr. Dehn- Zng- Bruch- Bruchein- Hirte Kerbschlagarheit
Heat-No. Test-No. prenzel festigheil/ dehnung/ | schniirung | Hardness Impact encrgy
Yield stress Tensile | Elongation | Reduction Form/  {80-V
N/mm? strength of area Type RT#C
N/mm? Yo Yo Joule
Rp p
02% | 1%
Soll  min. 75 485 22 27
max. 600
386872 336 531 29.5 100.89.97
7
Sign: |~ /1~
ZerstGrungstreie Priffungen:/non destructive test: yd K4
Priifzustand(technisch privibare Bereiche): 5.0. _‘“"’ - -
Prifklasse:/inspection class:  DIN 1690 T. 2. MS3-RV4 Datum: 2 g hus, 004
Die Gulistiicke entsprechen o.g. Forderunge - T H
The castings mice! the requirements. QW gepmﬁ:‘ 8 . B@f@ "
-1
Das Erzeugnis entspricht den Vereinbarungen des Vertrages M SV VA
The product s in accordance with arrangements in the contract Werkgachverstandige(r)
. Works inspector




<
S B

Staht- und HartguBwerk Bosdort GmbH
04249 Knautnaundorl. Werkstrafie 7
= 0341 - 42790, Telefax 0341 - 4283084

Oberflichenripriifung

Surface Crack Detection Test

Seite |

Beleg-Ny
Record No.

107-04-2004

Priifgegenstand

Item Gehiiuse GSTGH 72.3 DN 6%

Kunde VETEC Ventiltechnik GmbH Auftrags-Nr. TI8191-N/001 vom 09.02.2004
Customer Order No.

Zeichn.-Nr. 23100-1/EZ 20912 Zu priifender Prozenisatz jedes Teil
Drawing No. Percentage 1o be tested 100%
Anzahl/Teil-Nr. 5 Stiick / Charge A Modell-Nr. 744
Quantity/Part No. Pattern No.

Lieferant SHB GmbH Schmelze-Nr, 386812
Supplier Heat No.

Werkstott/Behandlungszustand ~ 1.0619/ A 216-89 WCC Priifklasse ASME/ANSIB16.34 C
Material/Spezified condition Inspection class

Spezifikation, Norm, ASME/ANSI B16.34 C Profung 3 vor B nach Wirmebehandiung
Specification, Standard, Inspection before  after heat treatm,

Priifbereich/Abmessungen
Inspection area/Dimensions

gesamte Oberfliche (pritfbare Bereiche)
komplate surface

B Fertigungs- und Priiffolgeplan
Fabrication and Inspection plan

O Prisf- und Abnahmeplan (PAP)
Test and Inspection plan

0 Priifplan Nr.
Test plan No.

B Magnetpulverpriifung nach ~ SEP 1935 Bestrahlungsstirke > 20 Wim?
Magnetic particle test acc. to Irradiation power

Gerait TWM 230 A Feldstirke 24-6 kA/m

Test instrument Magnetic field

Felderzeugung JEW Priifmittel Fluoflux

Type of magnetisation Testing agent

[ Farbeindringspriffung nach Pritfstiicktemperatur 20 °C
Dye penetrant test acc. To Specimen temp.

Prifflichenzustand geputzt, gestrahlt, unbearbeitet | Registriergrenze nach Spezifikation

Surface condition

Recording limit

Beurteilung/Appraisal

Die gestellten Anforderungen sind erfislit.
The requirements are fulfilled.

Datum/Date Priifer/Tested by

e
s

04.

i)

004 gez. Ruscher

Pritfaufsicht/Supervisor

gez. Kirschner




19 Mai 04 08:48 TUEY Nard MPA +49 34203 448857

5.2
3w . Zorstbrungsfrele Werkstolipritung
utraggeber;  SHE Priifbericht ’ ‘
—— HariguBwerk Bosdor! . B
i Examication f’?&m‘” Zovtrak Letna <40 3461 43 3362’:’385..}
' ) ML Bigsedeld  +482400 7 22032907
BAuftrags-Nr ML Sachser 40344350V BT
" -y, _ o NOR
Mdfraggeder:  vom 15042004 Durchsirehtungspriifung M EE A -
Orggrer 1o AaEie: smdrpranhic et LHgs - nTRE WY g ﬁ
sappLamzes r TUV NORD mMPA
Priffaufgabe:  Durchstrabungsprafung an GuBielien Ruttrags-Nr.: S 04/01570  wm 20042004
ol IBM 4024500936 b it
Blatt-Nr.. 1
B8,
Priffobjeid: Gehdnse GETGHTZZ ON G Zeichnungs-Nr.:
Angsben st drsving of maruscrer
2um Objela Werketot: CPUOGH (GS-025) Modell-Nr.: 744
BrioL palemng.:
preii Oberfidchen-  unoearseiel me &  gebirstel o O | Chargen w2 L 1
T zustand: besoniiffern g O endogst. Sahes O Hr.: GuBi-ir.:
MMﬁna:- : 20, LRSI
Pritfvorschiiftl  ASMEANS! 16.34| Bewertungsvore ASMERANS! Prifumiang: 100%
Kiasse: -B snhﬂm»gmppe 16.34.8 FLP-0D2 SHB
Prisechnische | GerdiyStrahier: CGamramat TIF Bt'mnﬂeek_ 20 x 23 mm | Abwelchungen von  kaine
Daten cquens’ y-Byahiorir 182 der Priitvorschrift:
ragiafon source fogal 80t dnet’ ; dgvistons iree condilion:
S SR DS T S T e TR
T Wi-bersich | FARVFORUS | Bellch Fibm | Aulnahme- | BPK nach | geforgertn
x(duremgrém} Abstand - it ; sone/Formal | snordung mm»t . Blidglite
P L e ez ! P omige qumily
zﬂ 25 '
Fise sowwo i 12
. ‘F‘i?éﬂé 2. 35 2
Prﬁfergebnisse | results
Priifabschinia Film | WO-bereleh | Fehler nach DIN 1680 Tell 2ZA5TM E 446 - €108 Sehwirrung Bameriung Bewerlung
Nr.  f(curchsirahit)] dekos o evasssin ,‘ i e | ne
fmen] 183 ¢ | wfLagel 82 | Avswernchoieich
oES on s not
SEEMINEN0N sACkT, Ay, Jughiess | st - Ll 23 fy LSBT m%“{ agoar
744 T1 F? 20,50 FRlof 18 30 X
2 20..50 22410 B R an Oberfidche X
=3 20 .50 X {FNL 9] 15 ¢ 30 X
Fa 20..50 2 N8 15 340 Qe llache X
F6 20..50 1 1 FNiG] 15 30 4
Fé 20..50 1 % (FNf 8] 15 30 ) 4
7 26..50 FRip 80 1.9 3.0 X
2] 20..50 i FNT gL 15 30 Oberlidche %
20,28 2 x [FRit11] 26 32 Olhahche X
Logonde: isgens ;;n:?m: Zwenlau ggkfdatm: 20042004
M Lot 1B el 15
PR Bidgorepiipier K piwnghsmstet Priiten: Hary Kisre Prifeutsicht: Her Nowak
a Casbrass a5 porosfly sl {RT.S6de ) wihis apeciET {RT-Bwle 5 - PE=y
8 Mokamet Gk (ese st aed sl fksslons ; 3
€ Suteumphig danke) rechie A ﬁf&g;fﬁ%f
o an ok CEE
E Heits fat e
£ Kemstibeftisisen ingent
G Klgrmosisnungy sy
’ksm'amm&bszmnsmwmmmm?“ B V»zrgfh : ise. Hirsvalsy suf b mm vmmw = v bediien in

Jeder Einzallar cor senrifichen Ewiizung es Préiebers - PR EMPADS I - g8/ - Neu



19 Mai D4 08:45 TUEY MNord MPHA +49 34203 44587 S.1

Aufiraggeber:  SHB Pfﬁfb eﬁ Chg Zersionungehels Werkstoffpritung
e HartguBwerk Bosdort N e
Examination Ré}?gﬁ Zentrute Leuna +48 3481 45 18554850
AR NL Bitedeld  +493403 7 22832907
NL Saghsen  +40842034458. 0 467
Auftrags-Nr. Durchstrahiy 7 3
Aufraggeber:  vom 16,04 2304 renstrahtungsprifung ] g il ?g o
e . ae ndiognhic st Cfjgomand s oo
CARPLOTTRE3 A ?uv QORD Mpﬁ
prifauigabe;  Ourchsirahiungsonitong an Gusthen Aufh;gs-m.: S 04/01570  vom 2004.9004
t me. BRA02450013 5 7o Mak
o Blati-Nr.; 2
Prifobjekt: Gehéuze GSTGH72Z ONE Zeichnungs-Nr.:
Aﬂgaben g diawty; of mariasiuret
zum Objekt Werkstoft: GP2AOGH (63025 sodell-Nr ; 744
ngbgmal paere.”
e o Qberflichen-  unteatbeite: o D gebllel st D Chargen aepiey bW
o zustand: beschifffen  ginded O ercbanh,  fuises O Nr.: Gubdr.:
urfiice sondites. e . 205)
Priifergebnisse / resuits
) .
Priifabschniit Eiim |[WoO-bercich; Pohler nach DI 1630 Tell YASTM E 446 - E186 Schwiirzung Bemerkung Bewertung
We.  [durchetrahit)] detus & sutuam L € ng
o cjenit E 1 G iviellagel B2 | Ausweriearaich i
Angabe 4 (b ani] o2 ven | ws ot
Zuapinatior seckon s, Diknuss | tever - i le) d2asi rerh o | aeceat
T44T1 Fi 20..25 X NI 47 246 %
(Forsetzung) Fi 2.2 24 siEn{41] 18 | 28 Oberfiche X
B2 89,60 FHI 91 24 35 Clwelidchs X
Fi3 .50 113 FRi9! 18 | 38 Obedidche X
14 20..50 X {FN§ 91 1B 38 X
£15 80..10C XIFN: 71 18 3,7 X
Fi6 90...100 PNl 71 18 38 Cherféche X
Fis 30..3 sirliil 36 | 28 CherlBohe %
18 30.,.36 Ful11] 8 Z5 X
8 3.3 1 FNItiY 16 25 X
Fa0 3.3 L] FRiti ) 18 | 28 X
Eintragung Erce
i ) : . =
Legenda: fegend iﬁ?:f@'*‘ Zweriau fﬁ;ﬁﬁm 20.04.2000
¢ Lavel 16 el 15 - —
BPK  Suiguspnfeora i preer s Priffer; Her Hunss Prifavisichi: Her Nowak .
A Gasblassa g3 poosity pBIain” antudn works BRI {(RY-Btufe 3} P ,,gs““(:"ﬂ“
B il Btoahigss sar ard sizg mchisions - B g
¢ Gc?mﬂ.‘pf,:mwgiufmfj shméxwg e ‘gﬁg" Tt gl e L
[ B CRrK ’ e
€ Aeiledd it dar
¥ Hometitpoiuicnan Ee=24
& Warmarierng regising
e Priferget vises borehen siok ausschiiaBieh 2 dan Br] tune 8§ 2 v Pl ton peifiien w

jedem Elrgelind dev sehabiishon Ginellis v ase Paitabors. . Croln PMPADE 01 - 0601 - Ney
.
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| vit EN SO 9003 .
| O3000VDAB.1 -

AR IO IE RN 4

Dates/Date : 02.04.02

02- 00383 - A

Asesinbe 4

D-58452 Wiken

Telefoa: (02302200

Telefux: (02302)29-40 G0
Postanschnit: D-58449 Winen

Seite/Page: 173

Zenifiziert [1SO 9001 ADWO

Abnahmepriifzeugnis nach
Inspection Cestificate ace 4o # Centificat de réception sefon

nach: VDA 6, Teil | |TRD 100 Zeugnis-Nr. / Certificate No. / No.de Centificat 432070 / 7152819 / bit
IS Inte:steelStahlhandelebH Rarstel 4 Supplies’s Mark / Marque d'usine '
POSTFACH 110246
‘_ Pritfstempel / huspoctor's stamp / Poincon de Uexgert ‘
DE-40502 Diisseldost
hre Aufir-Nr. Bestelidatum
Yo onder No. § No.de velee commande Date of crder § Date du commande
""wm 4500393908/-132817- 26.11.01
= Uasere Apftr.-Nr. Usseve Material-Nr.
g;hlerl ‘Sst:;'ﬂ ?;utscmmd GmbH Our seder No. § No.de notre Commande Chur material Ne. £ No.de notre matdricl
’ 11673974 2167985
DE-70806 Komnwestheim Uasers Abtsitung / Our dsgartment [ Notre dépa Teteton / Telophone / Téléghono
VRE 02302 7294178
Prodult s Product s Produit
STAEBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL Fertigungssutir.-Ne. / Produstion lot-Ne. / Lot de fabrication No. :
REMANIT 4571, TYPE 316 T1, 26 CNDT 17-12 , o
GEWALZT, ABGESCHRECKT, GERICHTET, Lieferschela-Nr, } Delivery nots § Na. de Pavis de liviison H
gm mtgnn-m AD-W10, EN 100883 N/ Heat No. ¢ ' 410890
¥ A 'y e il 3
ASTM A 276/479, SIS 14 23 50-27, Stlicksakl / Picce No. / Nombre dea pidces 148
M ANLEHNUNG NFA 35-574 Gewiche | Weight / Masss 5 8045 (g
STAINLESS STEEL BARS SR, Talchnuags-Nr. / Deawing Mo. / No.du dessin :
REMANUT 4571, TYPE 316 T1, 26 CNDT {7- o
HOT ROLLED, QUENCHED, STRAIGHTENED, Format / Shape / Profil s vand / vound [ vond 7
PEELED sose3 Durchim./Breite | Diameterwedth / Dismitre/larg < ;100 fmum]  + 0.540 / - 0.000 fmm]
DIN 17440, AD-W2, AD-W10, EN 10088 R . .
ASTM A 276/479, SIS 14 23 50-27, ’ Bicke { Thickness / Epsissmas :
FOLLOWING NFA 35-574 Lisge / Length / Longuow 3 2700 - 4100 [mm}
Sefickzsh wnd Gewicht siehe Rechimng.
Quuantity sad weight see delivery billfinvice, 7 bre des pifess ot mases volr future.

DINEN 10204 3.1B -

Licterzusiand / Condition as sopplied 7 Eiat de Hvrsleon ; 1650 °C Wasser | Water

Die Prifergebuisse zu threr Lioferung findea Sio auf der Riickseite baw. den niichsten Seiten
As for test reaults of your defivery see overleall 7 Vouz trouverer bes resuliats d"eesais de votre livraison aux pages suivantes,

EDELSTAR!. WW-KREFEU) GMBH

abs do Récep
nmmm&ummwuwmmmmwwm Krause

This contifiente bos bese g 4 by B2 shgned for validlty secerdleg te DIN EN 10284, n“wmw@
um-mmwmwm;ummummmmmmmmm Warks' 1 L*Ageat R& de Pusie

%

N

&

17
5
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; £ % . ﬂ b Auestralie 4

) D-58452 Witten
il i ENESO 001 oo Telefon: (02302)29-0

U O55000VDAGY - R  m AT Telefox: (02302)29-40 60

e s s s oo

| . i} Postanschrift: D-58449 Witten
Datun/Diate ; 02.04.02 SclwefPage: 273
Zeugnis-Nr. Ungere Anliv.bis, ibre Aufir-Nr. Fertigungsauftr.Nr.
Certificate No. / No.de Centificat | Our order Ne. / No.de notre Commande | Your order No. / No.de votre commande | Production lot-Ne. / Lot de fabrication No,
432070 / 1152819 / bis 116739/ 4 4300593908/-132817-
Schmelase-Ne. | Heat Mo. £ No.de coulie | Ersthmel t # Stecimuking process / Procéds &' éaboration] Sekunds e dary metallurgy | MetaHusgis
410890 E VoD
Cr Bfe Ni N TH
Bai £ Actual / Actuel 0.050 8.36 1.66 8923 6016 16.57 pA L 19.62 0.0070 .40 %)
Hﬁm H Ha:dnuss 1 Dursé ]
Wr. l Epecimen-No, { No.& grouveiie 70174
Tst / Aciual ! Actuel 181 {HBY
Zugversuch ! 'rensx&c zcst l Esm de tm:tlon
b 1~, ienen dimenti r" FIT—— & / Spocimen direction 7 Sens de Prélévement| Priftcmp. / Test wmperature | Templrature d'ossal
Zugprobe; 12,5 s od tngs / loogimdine! { bongueur 23 1°C)
s
Probea-Nr, / Specimen-No. / Nod'ep Rpe. [MPa (Wme®)] | Rele [MP: (Wen®)] | B [MP2 (Nimm®)] | A5 (%] | A2 [%] | Z %)
g 335 415 628 §22 34.1 68
83020 338 414 625 478 9.5 (4]
87019 332 409 &34 450 466 68
87018 336 414 £29 484 50.2 69
¥ ITypeof‘ i l'rypeu ¥ hbwng / Sp direction / Seas de Prélévement | Priftemp. / Test tomperature / Tempdratue $essai
[CHARFY V] tings / longinsdinal 7 longueuwr 23 [*C}
Probes-Ne. { Spech No. / Nod'ep 5. Pril. ! Spes, § Eprouvens Z, Pril. 7 Spec. § Epsouvetie 3. Prfk. / Spec. 1 Eprouvetie
87024 185 (51 180 77 (51
L7020 W7 {0 183 {31 121 )
§7019 192 [3} 17910 173 )
27018 178 (3} 194 {5 181 {1}
[AsTM A 262 Pmcncasmmmu T ‘ 1

Die Lieferung wurde US gepedift 7 Dolivery hiss been checked by US-testing




| 00w Epeiser oo
|, US-B000DAL. |

Sag e

Datum/Tiate : 020482

Auzgiralie 4

£3-58452 Witten

Telefon: (02302)28-0

Telofax: (0230232940 00
Postanseheift; 1-5844% Witten

Seive/Page: 373

Unsere Auftr-Ne, Ehre Auftr Ny

i

Zenguis-Nr. erdigunagssulir.Ne,
Centificate No. / No.de Centificst | Ouwr order No. / Node sotee Commande | Your onder No. 7 Node volre commande | Prodection lov-Ne. 7 Lot de fibricatios Ne.

432070 7 7152819 1 bit 11673974 4300393908-132817-

Die Lisferung warde aul Identitit geprllt (Spectre.) 7 Idenity bas been clipcked (Spectio)
Riflkontrotle wurde duchgefiilne. / Testing for surface crucks has been porformed.
Die Lieferung wurde besichtigt und enf #a8 kontvollient / Vesusl § snd control of & = have been performed

Die Lieferung wurde sus einem bevarrateten, gepriiften Abnehmelos entnommen.
iMaterial against this defivery has been tsken from 2 stored and tested inspeniion lot.
La livraison » 61 pres 4 um lot de rbceplion stocké e dprouvé.

Es wind bestitigt, daB die Licfevung geprift wurde und den Vereinbarunges bei der Bestellungsannahme
Wemwmmmwmmmmwwwummwwmm
Naowus centifions que ls liviaison &8 vérifide ot ent confie 3 ions do 1 iende la

4




TUV BAYERN HESSEN SACHSEN SUDWEST o V.
Bau und Betrieb

Dampi- und Drucklechnik

Dudenstrafle 26 - D-68167 Mannheim

Tel.: (06 21) 3953 67 - Fax. -540

Besteller: VETEC Ventiltechnik GmbH
Postfach 1850

67329 Speyer

Auf Veranlassung des 0. ¢. Bestellers wurde am 22.10.2002 das nachstehende Werk-
stoffzeugnis auf Ubereinstimmung mit den Anforderungen gepriift, die nach DGR in Zusam-
menhang mit dem AD 2000 — Regelwerk gefordert werden

Werkstoff |Herstellerfirma | VETEC-Werkstoff- | Werkstoffzeugnis- | Schmelze
zeugnis-Nr. datum
1.4571 Edelstahl Witten | 02-00383-A 02.04.2002 410890
Krefeld

Der oben angefiihrte Werkstoff erfiilit die Anforderungen gemaB DGR in Zusammenhang mit
dem AD 2000 — Regelwerk. Diese Bescheinigung gilt nicht als Abnahmeprifzeugnis 3.1 A
gem. DIN EN 10204,

Mannheim, 22.10.2002

Sachverstindiger
(Dipl.-Ing. (FH) Stutz)

Waerkstolfzeugnia_02_00383_A.doc



R.& C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagen

VETEC Ventiltechnik GmbH
Ventiltechnik
Postfach 19 50

D 67329 Speyer

Abnahmeprifzeugnis iiber Werkstoffpriifung
Inspection certificate / Certificat de reception

Prifnummer: 1
Check no. / Numero d'essai

gem. / acc. to / Selon

EN-DIN 10204 -3.1 B

Auftrag / Works no. / No d ordre:

Bestellung / Order No. / No de la commande:
Prifgegenstand / Test specimen / Piece d essai:

ID: RU-00366

Werkstoff / Material / Meteriau:

entsprechend / acc. to / selon:

Erschmelzungsart / Melting process / Elaboration:
Anforderungen / Requirements / Exigences demandees:

2004 - 12954 / 1

719506-N

746

Gehdause / Body DN 8" ¢cl1300
1.0619+QT/WCC GP240GH+QT/WCC
DIN EN 10213 T,1/2; A216/A216 M
Elektro / e-furnace

DIN EN 10213 T.1/2+SA216

Charge: 1763 Proben-Nr.: 1763
Heat no. / No Coulee Sample no. / No de specimen

Ronten-Nr.: 2548-2550
Xray no. / Radiographier No.

Stiick: 3 Stiickgewicht: 168,00 KG Stempelung EG1763
Piece / Morceau Piece weight / Poids de morceau Marking / Marquage R.2548-2550
Chemische Analyse in % Mechanische Eigenschaften .
Chemical analysis % / Analyse chemique %; Mechanical properties / Properties mecaniques Min Max ’ST‘/:EE IST/act.
EL Min Max IST/act. 1ST/act.
1763 ReH 0,2 Grenze [MPa] (0,2 point / 0,2 limite) 275 316

C 0,180 0,230 0,200 ReH 1,0 Grenze [MPa] (1,0 point / 1,0 limite)
Si 0,600 0,540 Rm Zugfestigkeit [MPa](Tensile strength / Resis la traction) 485 600 532
Mn 0,500 1,200 0,940 R . )
P 0,030 0,007 Dehnung [%] (Elongation / Allongation) 22 28
S 0,020 0,005 Einschniirung[%) (Reduction of area / Compression) 35 48
Cr 0,300 0,170 WZ - °C
I\N/Ilo * 8::28 gjggg N WZ - Rm [MPa)Tensile strength / Resis la traction) ’
Cu 0,300 0,140 WZ - ReH [MPa](point/ limite)
\' 0,030 0,003 . . R .

Kerbschlagarbeit [J] Min Einzelwerte MW  Einzelwerte MW

(Impact value [J]) Individual vaiues Individual values

1763

ISO-V bei RT 40 78172174 74,67

CNV

1ISO-V

CNV

Warmbehandiung

Heat treatment / Traitement thermique

Hartetemperatur: 930°C, Medium: Luft, Anlasstemperatur: 640°C
Hardening temperature: 930°C, medium: air, annealing temperature: 640°C

Bemerkung
Remark / Remarque

Qualitatsklasse "C" nach DIN 1690 Teil 10 erfiillt
Quiality class "C" to DIN 1690 part 10 o.k.
Eine Prototypenpriifung nach DIN 1690 Teil 10 liegt vor.

Besichtigung und Ausmessung
Inspection and measuring / Inspection et mesurage

ohne Beanstandung
without objection / sans objection

58135 Hagen, 01.12.2004

Anlagen / Enclosures / Annex «% .. 2

Qualitatssicherung
Quality department / Service qualiite

Werkssachverstandiger
Surveyor to manufacturer / Expert de travail

M.Kocerba




Protokoll iiber Rontgen-oder Isotopenpriifung Anlage/enclosure: «

Report of radiographic testing

Proces-verbal du controle radioscopipu

Seite 1 von 2

Besteller: Kom.-Nr.:

Customer: VETEC Works-No.:

Client No d’orde

Priifgegenstand: Best.-Nr.:

Test specimen: Gehiuse DN 8" :Order-No.: 719506-N
Piece d’essal No de la commande:

Mod.-Nr.: Charge:

Pattern-No.: 746 1d.RU-00366 Heat No.: 1763
Magquette item: No Coulee:

Werkstoff: 1.0619+QT Verlangte Giitestufe nach DIN 1690 T.2:
Material (Standard): SA216WCC Requirements acc to V3

Materiau (Norme) Exigences demandees selon DIN/ASTM
Quelle: Ir-192 Abmessung: 2 X 0,9 Folie:

Source: Ci 14 Dimension: mm Foil: Pbv. 0,027 h.0,027 mm
Source e: Size: Feuilie:

Filmmaterial: Fuji BPKEN 462:  6Fe

Type of films used: ~ Ix100 Pentetrameter Type:

Type de film utilise: Type de penetrametre:

Priifung nach Wirmebehandlung Aufnahmeanordnung

Examination after heat treatment ANSI 16.34 B

Controle apres traitement a chaud

Beurteilung - Review — Appreciation

Hed EE gz g 2 e
. : 8 AN g Slg §E5%l9d 3¢ | Bz,

g2 EES | RSP | 23Z | GEP |2ERDl |izocou|lesiip|giide | sk
EE 2 E&O BES <€£n REEL ERERE |G2&oR8|29220A|RE5EA 288
2548« ; ;

2| 10x48 | 60 125 3 0B. 1 5

21| 10x48 | 60 125 3 0.B. 1 9

34| 10x48 | 20 120 25" Cc2 2 11

43 | 10x48 | 20 120 25° | AB2 | 2 Oberfl

16 | 18x24 | 75 400 I5° B3 2 :

2549

2| 10x48 | 60 125 3 0.B. I 8

21| 1048 | 60 125 3 0.B. I 8

34| 10xd8 | 20 120 25 B2 2 Oberfl
43 | 10x48 | 20 120 25| AL/BI I

16 | i8x24 | 75 400 15 B2 2 - FF
2550

12| 10x48 | 60 125 3 0.B. I 9

21| 10x48 | 60 125 3° 0.B. I 8

34| 10x48 | 20 120 25 | B2Cc2 | 2 Oberfl
43| 10x48 | 20 120 25" BI 1

6 | 18x24 | 75 400 I5° 0B. I :

58135Hagen, 01.12.2004

Werksachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:
Ingenieur receptionnant d’usine

EISENWERK GE EKE
b

Quali@"fﬁéchemng
Quality department
Service qualite
Kom: 12954 _1 Zuletzt gedruckt 01.12.04 14:58
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Protokoll iiber Rontgen-oder Isotopenpriifung Anlage/enclosure: «7
Report of radiographic testing
Proces-verbal du controle radioscopipu

Seite 2 von 2

Filmlageplan Nr.: 746

58135Hagen, 01.12.2004

Werksachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:
Ingenieur receptionnant d’usine

16 |  O=hinterybehind

EISENWERK GE#

" §sicherung
ality department

1 Zuletzt gedruckt 01.12.04 14:58




R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSERE!
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

EISENWERK GEWEKE - Postfach 71 63 - 58122 Hagen

Abnahmepriifzeugnis
VETEC Ventiltechnik GmbH inspection certificate / Certificate de reception
Ventiltechnik
Postfach 19 50 Prifnummer: 1 Anlagen/Enclosures/Annex: 2

Check no. / Numero d'essai
D 67329 Speyer

gem. / acc. to / Selon

EN-DIN 10204 - 3.1 B

Bericht liber die zerstérungsfreie Priifung
Report on the non destructive test / Rendez compte de I'essai non destructif

Auftrag 2004 - 12954 /1 .

Works no. / No d ordre:

Bestellung 719506-N

Order No. / No de la commande:

Auftragsdatum 26.07.2004

Date of order / Date de la commande:

Priifgegenstand 746

Test specimen / Piece d essai: Gehause / Body DN 8" ¢cl1300
Ident-Nr. RU-00366

Identification no.

Werkstoff 1.0619+QT/WCC

Material / Meteriau: GP240GH+QT/WCC

entsprechend DIN EN 10213 T,1/2; A216/A216 M
acc. to/ selon:

Hersteller Eisenwerk Geweke, 59135 Hagen
Manufacturer / Fabricant:

Charge Proben-Nr. Stlickzahl
Heat no. / No Coulee . Sample no. / No de specimeg Piece / Moiceau
1763 1763 3

Daten zur Magnetpulverprifung 100 %
Facts of magnetic-particle test 100 % / Données sur I'examen de poudre d'aimant 100 %

Prifgerat/Test equipment/Instrument de vérification: Multi Flux-Interflux iff 8000
Felderzeugung/Field production/Témoignage de champ: SS (DIN 54130)

Feldstarke/Field strength/Intensite du champ: 2,5-4 KA/m

Prifflache/Inspection surface/Surface d"essai: gesandstrahlit/sand blastend
Prifmittel/Inspection device/lnstrument de contrdle: MR 150 (fluoreszierend)/fluorscent
Chargen-Nr./Heat no./No Coulee: 012013

Gltestufe/Class/Degré de qualité: Ms2 m.N. nach DIN 1690 Teil 2
Bemerkung

Remark / Remarque

Priifergebnis chne Beanstandung
Inspection result / Résultat des essais without objection / sans objection
58135 Hagen, 01.12.2004 Prifaufsicht: Stufe-3 M.Kocerba Ei%ﬁﬁ%ﬁ@ﬁ% Geweke

Inspector to fabricant / Surveillance d'essai

Qualitétssicherung




Copying of this document, and giving it to others and the use or communica-

tion of the contents thereof, are forbidden without express authority by Lurgi.

Offenders are fiable to the payment of damages. All rights are reserved in the
event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.
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