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LELSCH

Customer: LURGI
Project: METHANOL IRAN :
Kt
Serial - LA L R MR LA Certificate

- No. TAG No.: Size Rating Type o Now
63047-C-1 FV-100428 8" 600 LDE Z-2549
63047-C-2 FV-100805 | - 10/12” 600 LDE £-2550
: FV-1008055 10" /12" 600 Silencer £-2551
63047-C-3 FV-100807 10/16°° 600 LDE Z-2550
Fv-100807S 10"/ 16" 600 Silencer Z-2552
63047-C4 TV-100904A © 147 600 LDE Z-2553
63047-C-5 TV-1009048 14" 600 LDE Z-2553
63047-C-6a TV-101204A 207 800 WVTB 2-2554
63047-C-58b TV-1012048 16”7 900 WVTB Z-2555
63047-C-7 PV-2004089 127 600 LDE - Z-2556

63047-C-8a TV-200521A - 247 900 LDE Z-2557
63047-C-8b TV-2005218 207 900 LDE Z-2558
63047-C-9 HV-200204 18” 300 LDE. Z-2559
63047-C-10 HV-200503 8" 500 LCE - 2-2560

63047-C-11 HV-200214 127 900 LDE 2-2561 -
HV-200214S 12" 716" 900 Silencer Z-2562
63047-C-12 FV-100416 127 600 LDE Z2-2563

63047-C-13 PV-100801 8" 600 QB 2-2564




Ziegelsistralle 10

D-41472 Neuss

Telefon (02131) 7699-0
Telefax (02131) 7699-28
E-Mail: sales@leusch.de
Internet: hitp:/Awww leusch.de

LEUSCH ...

Industriearmaturens

CHpt BN 180 9001

Zertifiket: 09 100 6728

2,

Werks-Zeugnis Nr.

nach DIN 50049 -

Works-certificate Z-2549 acc. to DIN 50049 - 3.1B
Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. : 638876 Datum : Pos. Nr.
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No. : 1
Unsere Komm. Nr. : 2004-63047 Armaturen Nr. : Fv-100428

Our Com No. Valve No.

Diruck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Copy

Priffung nach ANSI B16.34 /1EC 5344
Test in acc. with ANSI B16.34 /IEC 5344

Pritfmedium/ :
Testmedium: Water

Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze]  Priifdruck / Testpressure
ftem Quantity Type Heat-No. |im Gehsuse | im Abschlufl
IDENTIF linto the body | into the seat
I 1 Butterfly Valve
Type: LDE Water Water
8" ANSI 600
150 bar 11 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: Type 321/ 1.454) 466970 Leakage
Gland: 1.4541 839951 class IV
Cover: 1.4541 839951
Result
successful
Bemerkung ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse

Enclosures : Material certificate

Die Prisfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.

Die Armatur(en) zemte(n} keinerlei Bean%tandun £,
During the tests in acc. with

Neuss,

Zisgelalstr, 4 bt
Tel, L2131} 76 53 G Fux 78 93-209




Tfl 2820203

COLLjO.UE EUROFEEN QES ORGANISHMES DE CONTROLE
Abnahmeprifzeugnis DINEN 10204~-31A
Inspection Certificate 1ISO 10474-3.1A
Certificat de Réception

Certificato Collaudo Materiali

Bastelier-Customar-Acheateur-Commitente:
E&B

Edelstanhl-& Bearbeitungs GmbH
45326 Essen

Harsteller-Manufacturer-Fabricant-Produtiore:
Ilsenburger Grobblech GmbH
Veckenstedter Weg 10

D-38871 Ilsenburg

Priifgegenstand-Article~Produit~-Prodotto:
Grobblech / Heavy plate

TUV NORD GRUPPE ' ; '
TUV Hannover/Sachsen~Anhalt

Prif-Nr.~Inspection No- 221807

Certificat N°~N* di collaudo;

Teil-Part-Partie-Parte:

Blatt-Mr.~Sheat No-Page N*~-Pag N™ 1/4
Bestell-Nr.~Order Mo-N° de la commande-

N* dell’ordine:

11.04.2002

varm—-dated-date~in data:

Werks—-Nr.-Works No-N°® usine~Commassg N°
00487983/13

Prifgrundlagen/Anforderungen-Technical requirements/Demand~Spécifications techniques/Exigences-Norma di controllo/Requisitic
ADW-2/ADW-10/TRB 100, DIN 17440 09/96 (DIN EN 10088-2 08/95)

AD 2000 W2/AD 2000 W10 (DIN EN 10028-7 06/00)

DIN EN 10029 KL. A 10/91., DIN EN 10163-2 K1. & 10/91

Werkstoff~-Material~-Matigre-Matariale:
1.4541 (X6 CxrNiTi 18-10)
{1.4541 (X6 CrNiTi 18-10)
{1.4541 (X6 CrNiTi 18-10)

DIN 17440
DIN EN 10088-2
DIN EN 10028~7

Lieferzustand-5tate of delivery~Etat de livraison-8tato di fornitura:

antsprechand-according to-suivant-secondo:

Ausgabe-Edition-Editione:
09/96

08/95)

06700}

abgeschreckt / quenched

Erschimelzungsart-Malting procass-Procédé d’ élabaration-Procedimento di alaborazione:

Elektrostahl / Electric steel
Kennzeichnung-Marking-Marquage-Punzonature:
Werkstoff-Matarial-

Matiére~-Materiale: 1.4541/A 240 Type 321
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachverstindigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat-No/Product-No/
inspector's stamp

Herstellerzeichen-8rand of the manufacturer~ f
Marque du fabricant~-Marchio del produttors:

Stempel des Sachverstindigen—Inspectors stamp-—

Poingon de I'expent-Punzone de(l’ispeﬁore@
Umfang der Lieferung~Extent of material dellvery=-Liste descriptive~Descrizione delia fornitura:

Pos.-Nr, Stiickrahi Sehmelzs-Ne. | Probe-Nr.
itern No Numiber of Gegenstand-Article~-Désigastion du produit-Tipo of prodette Heat No Test No
Pogre-di® Qte N® Coulée N° d'éprduvetie
M° pos, Numeara pezzi nun X mm X Ton N* Colata N® di prova

05 1 110,00 % 1740,0 x 5220 466970 627326 1

Zusdtziiche Angaben-Additional remarks-Autres remarques~Osservazions:

Die gestallten Anforderungen sind 1. Anlagea.acfi

Les conditions imposées sont satisfaipe

i risultati song conformi al requisgisi £
g |

Magdeburg fo
{Qrt-Location-Lisu-Localita}

Anlagen-Annexss~Allsgati:
1} Ergebnis der Prifungen-Tast res
Waiters Anlagen in 1] -Other annaxis

- standige-inspector-
axpert-L'ispettors}

Dipl.-ing. Wehr



COLLOGUE BUROPEEN DES ORGANISMES DE CONTROLE

Anlage-Annex-Annaxe-Allegato: 1

Ergebnis der Prifungen Prif-Ne.
Test Results . Inspaction No
Résyltats des Essais Cartificat N°

Risultati delle Prove

MN° di collaudo

2421907

TE'.}V NORD GRUPPE
TUV Hannover/Sachsen~Anhalt

Tail Blan~-Nre, 2/4
Part Sheet No

Partie Page N*

Parte Pag N°

Meachanische Prifungen-Mechanical tests-Essais mecaniques-Prove meccaniche

Prifart-Test type-Type d'essai-Tipo di prove: Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Prabenart-Soecimen type-Type de I"dprouvetta- DIN EN 10002-1 DIN EN 10045
Tipo ol provette: < :
Peagbenzustand-state of delivery of spasimen- rismatisch IkS)O-V
traitemant de Udprouvetie-Sieto delle provere: abgeschreckt abgeschreckt
Presioe-Nr. Probenabmessung | Entnshme o B a T Schlagarbeit-Energy of impect-
Test Na Dirn, of specimen Spacimean 2518 = @ 5 Energie de rupture-Energia di rottura
N* d'éprouvetts | Dim, de Pdprouvetts | Prélevemant s8dlE gar . P 8§ | 2~Jiem? Karbzchisgzihigkeit-Impact strangth—
M® i prova Dim. della provetta | Prelevamente (3 309G @ § = sl ol BT Résilisnce~Rasilienzs
EBenis  Gplmcg S5 m2(SexE 3% Krist, Bruchanteil-Cryst. proportion-
3 5 3_5 Fex m% G2 #e 2lecedld - Partis cristallina~Proportone cristal
- 1% g’E 5% 5«5 EnGiDV S| EIEEI23 L1 4-mm/100 Breitung-Expansion—
o1 0|8 |E§BE|1IaW ol Bean v R S8 TES 5% Elargissement-Espansions
) §§ ot |8 |E 2R Eos 2 18R ER0I6 2SS 52T 6 Hirte (Einhaiten)-Hardness—
Sohmelze~hr. | Dicks Braite, @ |28 0|25 2 REEIZB0EEIDEE58 /28221202 Dureté~Ducezza
Heat fla Thickness|\Width, & .'7 | 28 | L [abeime [0 R G0 INFC 2 mli€d | Bed
N:Cculée gpai&swr Largeur, @l & 3 |5 & 4 Warte-Valueg—- gemcdwng
N* Colats pessore [Largh, @ |85 |88 1 5 Rp0.2 am AS 7 Yalaurs~Valon Rg{mﬂ::éﬂ .
mm il *C Nmm2 | N2 | % 1 3 3 a | Osservaz
1 2 3 4158186 7 8 2 10 11T 112113 |14 | 18 | 16 17
Anforderungen / Requirements
Z100 | =125 QO] RT [2200 [2500 240
€700
» 63 | 8250 Q +020 11239 2551 450/10
627326 36,9 126,060 K|/ Q| Q| RT 262 530 49
6237326 8,0110,0 K| Q| 01+020 1 1280124312291251] 450/10
Rpt,0 Z
mm mm °C Nimim2 1 Z 3 @
Anforderungen / Reguirements
2100 | =125 Q1o RT |2240 4
627326 36,31 26,0 | X | Q| 0| RT 285
Legende / Legend
K: Kopf / Top
Q: quer / transversal
0: okerfldchennah / near surface
RT: Raumtemperatur / Room temperature
Mafprufung und Sichtkontrolle auf duflere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Magdeburg
{Ort-Location-Lieu-Lacalita)

ar Sachverstindige-inspacior—~
. expert=L'Ispattore)

Dipl-lng. Wehr



TUV NORD GRUPPE

COLLOOUE BUROPEEN DES ORGANISMES DE CONTROLE

Anlage-Annax~Annexe-Allagato: 1

TOV Hanuovar/Sachsen-—énhait

t

Ergebnis der Prifungen Prif-Nr. 221907 Teit Blant-Nr. 3/4
Test Results Inspection Mo Part Sheet No
Résultats des Essais Certificat N° Partia Page N
Risultatl delle Prove p® di collaudo Parte Pag N°®
Prifungen nach Herstellerangaben -~ Testing per manufacturer standard
Schmelzenanalyse nach Herstellerangaben
Schmalan-Ne. C 81 Mn P g N Cr Ni Ti EVl 1)
Haat Nou % % % % % % % % % %
60 4% 1 LW £0085 S 8015 RN (4m-120  sQi 2100
466970 10,05 0,50 1,07 6,017 16,001 (0,011 117,10 (9,06 0,34 1.09

OBV B8

Die in DIN EN 10088-2 geforderte Werkstoffverwechslungsprifung wurde
durchgefihre.

The material identification was made by spectograph in line with the
standards laid down in DIN EN 10088~-2.

C 2: gebeizt
C2: acid pickled

IK~-Pruefung nach EN IS0 3651-2: chne Beanstandung
I¥~test as per EN IS0 3651-2: without objection

Lésungsglihtemperatur: 1050 Gr. C
Abschreckbedingungen: 8 bis 12 mm: beschleunigte Luft
= 12 mm: Wasser

solution treatment temperature: 1050 Gr. C
gquenching conditions: 8 ~ 12 mm: cooling in accelerated air
> 12 mm: cooling in water

Gewlcht / Weight: 7.843 kg / kgs

G4.07.200

Magdeburg
{Datum-Date— t@e irk ‘\\
Zir

{Qrt-Location~Lieu-Localita)

g

r Sachvarstindige—inspector—
‘axpert-L ispattore]

Dipl.-ing. Wehr



| | TUV NORD GRUPPE ! ; '
, ot TUV Hannover/Sachsen~Anhalt
COLLOQUE EUROPEEN DES ORGANISMES DE CONTROLE

Anlage-Annex~Annexe-Allegato: 1

Ergebols der Prafungen Prijf-Mr. 221907 Tail Blan-Nr. 4/4
Test Results Inspesction No Part Sheat No
Résultats des Essals Certificat N°® Fartie Page N*
Risultati dalle Prove N® di collauda Parte Pag N°

Prifungen nach Herstellerangaben ~ Testing per manufacturer standard

r LSENBURGER
N ¥ GROBBLECH .

Y

DIN EN 10088-2 08/95
1.4541

04.07.2002

Magdeburg
{Datum~Date-Data)

{Crre-Location—-Lieu~Localita) {Der Sachverstandigs-Inspactor-

L' experi-L'lspetiors)

Dipl.-Ing. Wehr
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Tfl 2820203

( ILSENBURGER
. ¥ gy crosBLECH

4
Eln Unternahmen der Salzghiter Gruppe
Abnabneprifzeugnis 3.1.8 K./ Mo, 2219086
Ingpection certificate 31.1.8 Seie / Page 1/2
DIN BN 10204 ~ IS0 10474 Dawem/ Oate 04.07.2002
MM, 33/55028224/1201 11.04.2002 wNeiNe
Bestellar Erglisger E&B
Purchaser Cistarer  Edelstahl-& Bearbeltungs GmbH
’ 45326 Essen
treugris Grobblech Werksaufraga-Nr. 00497833/13
foduet  Heavy plate Works arder N,
Lieforschain-Ne. 21991562

Werkstaif uad Uslertedingung SA 240 Type 321 / A 240 Type 321 Dispaschnare Mo, 03 .07.2002
Steel grada and tems of defvery ASME SA 240,5A 480 / ASTM A 240, A 480~ Asnshma WS

last edition Insgaction

ASME Sect.II Part A - last ed., last ad.

DIN EN 10029 K1. 2 20/91

DIN EN 10163-2 K1. A 10/81
Kennzsichnung des Materials / Marking of the product
Herstellerzeichen/Stahlsorte/Schmelzen-Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachverstédndigenstempel
Trademark/Steelgrade/Hear~-No/Product~No/
inspector's stamp

Materialdaten / Material data
Pos, | Anzedt | Erzougnis-Nr. Schmalzen-Nr, {iefarzust {icka x Breite x Linge mm X mm X I
e | Quantty | Praduct No, Haat No, Gond. of defivary | Thicknass x Width x Length
05 1 627326 1 466970 AS 110,00 x 1740.,0 x 5220
h 1 | Gewicht 7.843 ig AS: abgeschrecit/ quenched
Welght kgs

Mafprifung und Sichtkontrolle auf duBere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without obijection

C Z: gebeizt
C2: acld pickled

Schmelzenanalyse / Ladle analysis

- s
Heesmlleranguben { Monulsetyrer standard #
Schmatzan-Nr, C 8i Mry P s N Cr Ni Ti EV1 1)
Heat Mo. % % % % % % % % % %
5008 078 5208 $0.048 £0.K0 Sa 7.00-19.00 3001200 s8I

466970 (0,058 0.50 1,07 0,017 {0,001 10,011 17,10 |9,06 0,34 1,09

OBV TS

Erschmelzungsverfahren: Elektrostahl
Steelmaking process: Zlectric steel

Es wird bestitigt, deB die Lisferung den Anforderungen der Linfarbadingung entspricht,
We heraby certiy tat e defivared matedal compfias with the tims of Ga oeder,
(M System: Cortification as per 150 3001 sincs 25 February 1590

Hersiglermwichen fisantiurger Grobblach GudH (unittitswesen

@7 Trademark Yackenstedter Weg 10 nahme
038871 taenburg Werkssachverstindiger
Workz lnspactyr

Cyron



ﬁ ILSENBURGER
P ’ GROBBLECH

€in Unternahmen der Salzgitter Gruppe

analmeprifzeugnis 3.1.8 8r./ Ho. 221906
Inspection certificate 3.1.8 Saite / Paga 2/2
DIN EN 10204 ~ I80 10474 Dawm/ Date 04.07.2002
weiNo.  33/55028224/1201 11.04.2002 Neino
Bestailer Empiinger RSB
Purchaser . tusomer  Edelstahl-& Bearbeitungs GmbH
45326 Essen
gnesgnis  Grobblech Werksautrags-Nr. (0 0497983/13
podect  Heavy plate Warks eder No
Ugferschein-Nr, 21991562
Werkstof und Uafecbedingung SA 240 Type 321 / A 240 Type 321 Dispaxhnow Mo, 03.07.2002
Stael grade and terms of defivey ASME SA 240, 5A 480 / ASTM A 240, A 480~ Abnahme WS
last edition Ingpacticn

ASME Sect.II Part A - last ed., last ad,.
DIN EN 1002% K1. A 10/91
DIN EN 10163-2 K1L. A 10/91

Zugversuch / Tensile test

Penlen-Nr. Sehmelmens-Nr, Ot fiche. | Zusmndi Form | Debngrenne igkei Bruchd a4
Speimen No. Heat No. Losation Direct, | Cond. | Typs | Yield srength Tensily sirangth Efur)gau’on
Rp0,2 Rm 2in
a4 5 8 N /g N/mm2 %
218 58 24

627326 466870 |K&V| Q | AS c 269 598 54
1k KogtiTep 4 Q4 quer/traswarsal
23 8:  UBBree] U8 Width 5 AS:. sbgeschreckt/ quenched
¥ YaDicke! W4 Thickoess 6 C:  pyfindrisch / cylingric

Weitere Prifungen / Other tests
Proben-Nyr. Schmelzen-Ne. Qe Rioht | Zustend| Hineprifung
Specimen No. Hest No, Location Uiract. { Cond, | Hivdaess test
HB30
Hun |4 § <
627326 466970 (K86 AS | 187
627326 466970 (K40 Q
<
¥

K KepliVap B G shedichennah/ near surince
A & 14 Breita £ 18 Widka 4 G quer/uansversal

B 18 Beoive ) VB Width 5 AS: abgeschreciz/ quenched
IX-Prifung nach ASTM A 262 E: ohne Beanstandung
Detecting susceptibillity to intergranular attack according to ASTM
A 262 Practice E: without Objection.
Lésungsglihtemperatur: 1050 Gr. C
Abschreckbedingungen: 8 bis 12 mm: beschleunigte Luft

> 12 mm: Wasser
solution treatment temperature: 1050 Gr. C
quenching conditions: 8 - 12 mm: cooling in acceleratad air
» 12 mm: cooling in water
Fxe wird bawidtot, <ol die Li g cen derungen dor Lisferbedng igh
Wy hevety cartify that tha deiiverad avsterial comphies with the weng of the arder.
0 Systene Cactification 35 ges 150 209 since 28 Febraary 1950
‘fn Hesstaiferzeichan itsenburger Grobsloch Gmbi Dnslithtswesen
2{} Trademark Veckengtedier Weg 10 . /__Agmanma
038671 Usendurg Werkass chvevstindiger
Warks Inspacine

Cyron



Managemeant

~ ; ; , Systern
Correo al ane~ada 1.323/48080 BILBAQ
“ . Approved
T 34-(4) 4, .. 90 Fax, 34-(41 453 16 36 CERT, Mt
70678

WZ Nach:

STAPPERT SPEZIAL-STAHL HANDEL GM
POSTFACH 3260 - IM OSTFELD 11
58239 SCHWERTE-WESTHOFEN - ALEMA

Certificats Type:
Coartificat Type:

Quaiity ACEROS INOXIDABLES
P
Cartificade Tipo: KN 10-204/3-1 B

Damm - Fecha - Date 21 . DE. ..OCTUBRE. ... 20 O3

Prif-v Cartificado-Certficate- Cortificat_ 44 (... 2 1.3...... Rechnung-Factra-ivorce-Facture ..

Warkg-Nr Bautnib-dr i Warkatnf Markeon:
o Jmessene | TRB~100/AD-2000-W2-ADW-10| e = X-6-CRNITI-18-10
943.274 | V.38380 W/l EN 10.088-3.1985 MECAMAR | soomime BN 10 .272
QL~-AS5C W-4541 |ometer e 2. 000
Prifgegenstand-Perfil de prueba-item inspecied-Profll essayé: Stabstanl-Barras de acem-S!eeiz‘aﬁa -Bares 45 9 5 8
W-4541 / 839951 o e —
Kenzaich-Distintivo-Oistinctif-idengf. by m&"&m - 400
I Usmiang der | utarung Pus. N, Bundat Siabe Garoric I Gogarata - Dasanacn oo 8.F Sonmeize - Colada
Ot Gl surnisyD Pog M2 Buos Barras Paso Kgs. Shope pod mze - Feogult of dmension Pruetis 8.7 Feaat - Coue
Senpe of dalivery Sarope N2 Burniies Bars Waigit Sample MY

f byt 139 1a fiveasion Echarmiiion 4.7 Cafise Baes Pois Ecnandion ¢

| 4 2.318 RUND 100,00 MM 1-2 839951

\Z':znm L‘S?qna e mmsw et . G WO SRS STE! Sgnw: ; é‘adx:e{ﬂmm

fi e Geermizy Gaquum V«@m Gt Eml Tm (henchiifen :oim : G-»mqm

‘ Padied Anvshed Hand.Tarng, Masrypined Sefution anneabst Pictied nmxnm m Canmartans grireied m‘:::d cosx‘mm h
Laming Fwouit Traite o Ceacaps Earoud Toume ool Pol 24 -
)4 X 9

Wirmabohanshug: Grad Citnaser

Trataendanip trenioe. CGirgains *Cidgua:

?rﬁmxm l - 050 3 4 HORAS m&w dar Pl - R 3 o ¥os - Tost rosulls - Rdsuliais des sesax
P 05*2:2 Ao 2 M z ‘K"””‘}:% ?‘(’;“"""‘3 s
Magite o8 a3 NI:;: M’;npr N;n’,: “ 5 s . mpact s::gy@
Divmngons of
Soesimen. Tags 1€ P::’ u’?

Ficseeiingg Soue. s
RED. 10,00 MM. MIN MIN 500 MIN MAX
180 225 700 40 MIN 100 215
20C 1 255 280 5684 55 |73 [220/218/227 149
2 2668 288 576 54 | T2 [208/210/215 153
St zenanalyse - Andlisis quimico - Chemical analysis - Analyse Chimique
’ Schemebze
Colwa
o ¢ % s % M. % P % 5% % Mo, % % % Cu % Co. % M. %
MAX MAX | MAX MAX MAX 117,00 9,00 MIN
0,080 1,00/2,00 [0,045(0,030 /19,00 12,00 5X%C
839851 D,024| 0,381,95 [0,0290,030 17,10 9,800,115 0,100 0,0270

Basichtigung und Ausmessung

Commebacidn visualy medidas | In Ordnung-Effectue-Satisfactory.

Controle visuel at dimensionng Ohne Be fund ACEROS INOXIDABLES CXJ\R‘RA, S

Korrosion Prufung , Essai de Corrosion , Corrosion test ,
Ensayo de Corrosion A/EN ISO 3651-2,98 OK.

Spektrosk. Verwechslungspr. Durchgefihrt . Anti-Mixing test OK
Zustimmungsschreiben des Tuv Baden . Vom 28.1.1989

Laut Schreiben des Tuv Baden E.V.

Vom 1. Marz 1977 Wird auf die Gegenzeichnung Verzichtet.

Vor IK prufung Sensibilisierungsgluhung 1,/2h bei 700C(+-10C)

EN 10.278-99
PED 97/23/EC,Annex I,Parag.4.3,Approved Cert . NQ02/2002/E-MAN

A, Werkslonffprifung

EDV /EDP
Acc. EN 10204

ALFREDO MOLINA
CERTIFICATION MNG.

Der Werksgachvarstandige
Cantrolador de Fabrica
Waorks-Inspactos



l [u‘( " Ziegeleistrafie 10 ﬁ.N
’ ~ ' 0-41472 N
| GmbH Telefon (02%?) 7699-0 (é EBT

Telefax (02@1) 7699-29

QIN BN 150 %001

l n d u S t rl e a rm a t u re n i—tgiﬂetsi‘;:?ﬁ?:uihde Zestifikat: 09 100 6729

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate 7-2549-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt e Q@ﬁ
Yol 8
Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No. : 1
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. : FV100428
Cur Com No, : Valve No.
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation
Pritfung nach ANSI B16.34 / IEC 334.4 Priifmedium/ :
Test in acc. with ANSIB16.34 /[EC 534.4 Testmedium: Water
Pos. Stitckzahl Benennung Schmelze Prifdruck / Testpressure
ftem Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschluff
IDENTIF.jinto the body | into the seat
1 1 Butterfly Valve
Type: LDE
8" ANSI 600
Material :

Herewith we confirm,
Trim material is 31688

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed,

Bemerkung - ohne Befund

Remarks without obiections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures Material certificate

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve sh

Neuss, den
the




5 e u ' (“ Ziegeleistrale 10 'W
, : D-41472 Neuss
; : - GmbH Telefon (02131 ( >
| } 7699-0 i
LES — CERT

Telefax (02131) 7699-29

'Q ¥ Mail IN BN
Industriearmaturen creseeeae = meee

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z - 2550 acc. to DIN 50049 - 318
Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 2,3
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. : FV-1008035

Qur Com No. : Valve No. : Fv-100807

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Prisfung nach ANSI B16.34 /IEC 5344 Prifmedium/ :
Test in acc. with ANSI B16.34 /1EC 534.4 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschiufl
IDENTIF |into the body | into the seat
2 2 Butterfly Valve
3 Type: LDE Water Water
10" ANSI 600
150 bar 60 bar
5 min. 5 min
Material
Body: ASTM A 216 WCB | 111866 Leakage
Cover C22.8 T40713 ’ ) class V
(Gland C22.8 132334
Gland C22.8 127259 Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
Remarks - without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures . Material certificate

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgeflihrt.
Die Armatur{en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions abgvert

alve showed no mistake.

o

Neuss,

g Tl
Guriphd 1
RTERY Y




Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10204

Inspection certificate EN 10204

Zeugnis-Nr.: 6302
Qlocument-na,;
Lieferung vom: 25.08.04

Date of delivery:

Besteller

Customnegr

Leusch GmbH
Ziegeleistr. 10

Bestell-Nr.: BES-2004-Methanol
Order-ng.:

Liefermenge: 3

Scope of detivery:

Gewicht: 205,- kg / Stiick
Weaight: 208,- kg / pieces

Kom.-Nr.: 2004014794 Pos 1

Manufacturer's-no.;

41472 Neuss
Kennzeichnung:  Probe-Nr.
Dentfication: Specimen-no,
Gegenstand: Gehduse 10" ANSI 600# Lug Type Werkstoff: Gr. WCB
ftem: housing Material:
Zeichnung-Nr.. L-982068 Norm: ASTM-A 216
Dirawing-ne.. Norm; .
Modeli-Nr.: Spezifikation: nach Bestellung
Pattern-no. Specfication: as ardered
Herstellerzeichen: BW Lieferzustand: normalgegiiht
Supplier's mark: State of delivery: normalized
Sttick | Probe | Charge Cc Si Mn P S Cr Ni Mo
Pigces Spec.no. Heat-nn. % % % 0/0 Q/G Q/i) 0/0 Ofo
3 4320 111866 | 0,20 1 044 | 1,14 | 0,014 | 0,012
Probe | Rpgo R;F); Rm dg |Alg=Sdg| < A, Joule T
Spac.-no. MPa MPa MPa mm Y% % “Probeform: °C
4320 317 570 12,5 26,0 48 0 ~
Bemerkungen:
Rerorks:
?
& a4

Siampel ces Sachverstindigen:
Bxpart's slamg.

Liidinghausen, 30. August 2004

OO 10.008

/A
Bis’é{:ofﬂ erke GmbH & Co. KG

Seppenrader Strafle 23 - 25
59348 Lidinghausen
- Qualitatsstelle -




i

Hoselmann Stahi Gmb# . Postfach 2909 . 30029 Hannover

Leusch GmbH
industriearmaturen
Ziegeleistr. 10

41472 Neuss

tUmstempelbescheinigung / Receipt of re-stamping

fhre Bestellung / your order-no.

2004/L.ager

Qriginalstempel / Original stamp

Werkstoff

Material

Schmelz-Nr.

Cast-No.

Probe-Nr.

ltem-ng.

Harstellerzeichen
Manufacturer's stamp

Werksachverstindigan-

zeichen

Inspector's stamp

AT0EN

T40713

D303

Anlieferungszustand / Supply condition

8365 kg Rund 200 mm

Hosehhanﬁ Stahl

Handel und Anarbeitung

Unsere Komm.-Nr. / our order-no.

406775
Neuer Stempel / New stamp
A108N
T40713
D303
EH7

Nach Umstempelung / After re—stamging
1 Stlick Rund 200 mmx2000 mm

Waerkstoffglitenachwels gemal / Material certificate acc to EN 10204/ 3.18

Prif-Nr. / Inspections Nr. :

2005/01/000993-Kry

Hersteller / Manufacturer; Sochorova Valcovna TZ

Die Umstempelung erfolgte mit unserem Zeichen EH (1-5) vor dem Trennen und mit Genehmigung des Technischen
Unerwachungs-Verein Hannover e.V. vom 27. Januar 1983

association from January 27th, 1993

The re-stamping was carried out with our sign EH before cutting, with approval of the Tuvfi‘,ianncver regzs.[vmd

Hannover, den_____

Haosel Stahl Gmb
Handef und Anarbeilurg

Amtsgericht Mannaver HRB 59464

USt-ldNr: DF 513190888

Geschaftsfuhrer: Gunter Frihling

Michael Duckwitz
Johannes Engbarth-Hillmann

14.01.08

’ Buira:

Ludwig-Barnay-Strafle 8
2-3017S Hannover

Tetefon: (05 11) 28041-0
Telefax: (058 11) 28041-80
g-Mail: info@nosetmann.de
Internet: www.hoseimann.de

’ Bankverbindungen:

Commerzbank, Hannover
Deutsche Bank, Hannaver
Qresdner Bank, Hannaver
Hallbaum Bank, Hannaover
Pasthank, Hannover

,’/ ( "ZZg

HOSELMANN STAHL GmbH
Handel und Anarbeitung

/v“‘:‘c“&v\
1@7/‘”"\ \(Q
4 GC\;)
3020443 (BLZ 25040066) \ﬂ e )
Ny N

0118638 (BLZ 25070070
738170000 (BLZ 25080020}
082024 (BLZ 25060180)
29553-305 (BLZ 25010030}

Zertifiziert nach € 639 Accredited by the )
o1 EN 15 9001:2000 Council for Accreditation Coundl Rve



Zage: 1 of %
Number:2005/01/000393-KRY

|
Hoselmann Stahl Gmbli thr Aufirag - Your order: Warke Nr. - Our ordes:
Handel und Anarbeitung KS4801 7000139272 / 000010
Ludwig Barnay Strasse 8 0041011872/ 27
30176 Mannover Avlso « Aduize mote: Waggon Not
Deautschiand aderoy
El-Licferschein Nr-Defivery note:
05/01/000288 202 3616 CE 65401
EN 10204 3.1.8 Abnahmeprifzeugnis - inspection certificate - Certificate de réception
Lisferung - Ballvery - Livealson Gawloht- Welght |84t -Gradas -Qualles Nonn - Standard
= Pyl = Marm
RUNMDSTAHL ALRS :
CMC X5 483 B.36% kgl SA 108 ASTM ALOS
AUFTRAG L 2507 6 St ck N ASME SAL0G
normal Lelart & Pleces
200 um 3, 0-6.,2 m

EMISCHEZUSAMMENSETZUNG - CHEMICAL ANALYSIS - COMPOSITION CHIMIQUE (%)

Setunolsn Gewrioht
Chargae No Mazs
Heat No fkal
T40713 a368 @ © M K| P a 1R NI (W)
BO-Snrangouss Q.20 .79 .28 0.012 g.003 .25 L0 0.07
cc blooms MO 20 v T b AL N&

0.004 0.00%8 0.004 0.0028 0.0067 0.0286 0.003

MECHANISCHE WERTE - MECHANICAL VALUES - QUALITES MECHANIQUES

Sohmelze | Steackgrenze | Buglestighelt [Bruchdehnung | Sruchelnsohn, Sehlagareit Reinheitsgrad nact Hrinell-
Haoxt Mo Yisld point  [Teowile strenghy. Blongation Cantraction Energy of impact WMicrociosnsss harte
Chargs Mo | Limitd oelast, | Reslstance Allongem Gantrastion Rasiflence accord.to DIN 30 602 Hardnass
RMps) | Bmes) | ss () Z 04 KV 1] Ke 2
T40T7X3 243 497 32,8 86,0 20 "Cinf 138 138 -148
Pgobe Ny: D302 AY:13% 138
Nr. of cest:D303 143
~20°Cmin27I: S8
i/6 Durxchmesser 1/6 Diametex AV:79 80
The 2 a8
. 3 - Prufung o.3. SEP 1321 3 C/¢. Uleragonic ingpection resuizs SEP 1811 3 C/efon
o rwachslungsprufung d. Spelkeorotest 100% Spectrotest 100%
daverial vakuumentgast vacuum gegarasd parnicle
Magevial Lst 1.00% Oberflasche defsko gepruefc. Surface 18 100% wagnetis leakage fiald tastad.
Erschmelaungsart - Saverscoffronvernar Mada of production oxygen converter
Unformungsgrad - 4.2 Rolling raductio vatio - 4,2
Normalgegl ho:  920°C / 1387 fafo Normalized 920°C / 130" air

......................

[
f OS-

H

!

e 7.0

Dis obengenanmnien Brzeugnisse entaprachan den Bestellungavorschrifien - Products confarm wilh the preacription of ardar,

Dar Worksachversinoige - Expart Krylova T4 8 . Der Sachbearbeiler der QuelitBitakonirolle  fur Freigabe und Attasta
) . Officer of Quality Insgection of Reallsing and Attesling

T inac: 06.01.2008

/G S 880 YN THYLS VAYA350H §L0L €007 Wy



HUTA L. W. Sp.zo0.0.

ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa
fax B38-42-22, 834-09-52, the 825351

on - Prof.-Nr. -1 fion No: 18976/04
Abnahmepriifzeugnis (om-sams«a.m) N

Inspection Certificate \ EN-10204-3.18

Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen (Ibeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16, Mirz 1994,
According to the Technischen {Ibeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994.

Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16, marzo 1994.
Cuatity Management System for WMaterial Manufacturer ace.to European Directive 87/23/EC
Certificate-No.:01 202 PL/Q-02 0004

Blatt - Page - Pagina: 1

Besteller - Customer - Committents: Bestell-Nr./ Order No./ No. dell'ordina: 2208277
HOSELMANN PLIO10592085/04-0046
vom / dated / data:

eTAHLHANDEL /D/f 1.2448 ‘
Werks-Nr. / Works No. / Commessa No. 8§16120/04

Prikfgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahl - Hot rolled bars

Prufgrundiagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controlio/Requisiti:

DIN 17243 AD2000 W13 TRD1OY AD2000 WO/TRD100 TRB10O
EN 10273 :
Werlkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According to - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
CZ28 N DI 17243 1987
P250GH N EN 10273 ‘ 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N

Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione. Elektrostahi - Electric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -

’ Marchio del produttore: ?
Werkstoff - Quality C22.8 N H.LW. f 4 %"
Schmelze - HeatNo 132334 Stempel des Sachverstandigen - HLW?
:T.b@ Nr - Test No 683-683/A Inspector's stamp - Punzone dell’ ispettore:

&

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione deila fornitura:

Pos.-Nr. Stuckzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
ftem No. | Noofpieces | Article Heat No. Test No.
No. pos. | Numero pezzi Tipo di prodotto No. colata | No. provetla

Rundstah! - Round steel bars

1/60 38 =18480kg B 120x5600 mm 132334 683-683/A

[ie gesﬁaﬁlﬁan Apforderungen sind It Anlagen erfullt. The requirements are fullfilled as per anex. | risultati sono
conformi ai requisiti richiesti come da allegatl.

Qrt - P!af;e - Locaii@a‘ ) Datum - Date - Data: Der Sachverstindige -
;g!gg;?égﬁi(%gms der Pru:ungen The Inspector - Uispefore:
y La?%@?&’sﬁ%"% cg,ﬂr‘.«vzm‘z:z:m:vféz'fwarszawa 16.04.2004 HUTA
(Annexes) e : i ?NPEP”‘;FA LW, L
Allegati Rheiniand 2, V HESENDENT QUALITY
(Allegati) SURERVISOR

{

!

. . !

hat mit Sohrathon vom §% 0 40T ﬁ
£ i

auf die Gegenzeichnung varziomst, dronowicz




JHORS

HUTA L.W. Sp. z 0.0. Date/Datum No. Centificate
ul. Kasprowiczal32 INSPECTION f‘g‘éﬁ;‘g /E;
16.04.2004
. 01949 Warszawa CERTIFICATE
- fax.22..8340952 | A pNAHMEPRUFZEUGNIS
- acc. to EN 10204/3.18
Purchaser Confirmation No
Besteller  MOSELMANN STAHLHANDEL /D/ L 2448 Bestatigung Nr 816120/04
Purchaser order
Bestelloummer PL/A010892085/04-0046 2208277
Profile and size Steel grade Heat/Charge Weight Bundles bars
Sortiment und Abmessung Stahlqualitat Gewicht Bunde Stabe
' 132334
@120x5600 mm A105 19480 kg 39
Delivery condition / Licferzustand Notes / Bemerkungen
Identification / Markienng ~ C22.8 N
RUNDSTAHL-ROUND STEEL BARS Heat No / Schmelze Nr 132334
Test No / Probe Nr_ 883-683/A
Chemical analysis Chemische Zusammensetzung  ASTM A 105M:02
C Mn Si P S Cr Ni Cu Mo
0,21 #,81 0,20 0,009 0,005 6,13 0,11 0,27 0,04
Al So W v Ti As Ca Nb H
0,024 6,002 0,0014 0,0020
Mechanical propertia Mechanische Eigenschafien
Test Mo Re Rm Ad Z Charpy V Heat treatment test specimens
Probe Ny M/mm® | N/mmb %Y % Impact test (J} Warmebehandlung der Probe
Schlagarbeit +200C
883 L 390 508 340 1840 133,127,130
éaaA L 358 §20 30,0 580 120,124,126 Hardned ‘C
-20C
Tempered °C
683 L 103,108,100
683/A L 78,85,87 ANormaliz ‘C air
Y
Hardness - in delivery conditons - 138-143 HB Others
Andere N-800'C-Luftfair
Harts im leferzustand - 138-143 HB
Ultrasonic sxarninetion  Ulireschallprufimg
SEP 1920 gr.3 cl.C-positiv/positive
Spark Test 100% positive
Funkenprobe 100% positiv
Certificadlon office
: HUTA LW, 11q
Zertiftiat Buro INDEPENDENT QUALITY
‘ sSup OR
Eag-e éyﬁfﬁ?wwm




Ergabnis der Priiffungen
Tests resulls P
Risultati delle prove !

Anlage - Annex - Allegato 1

Prisf - Nr. 18876/04 Teil Blatt-Nr.
inspecion No. Part 1 Sheet No. 2
No di collaudo Parte Fag No.

1. Zug-und Kerbschlagbiegeversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resilienza,

Prifternp | Streck ¢ | Zuglestigheit| Bruchdec |Bruchein]  1=[J] Schiagarbeit. Erergy of impact,
Profe-Nr Probenabmessung Prosanentahme aratur. | Dehagren T . E;mung. schnurg Energia di roftura, I5Q-V
@ . 1 Tast e ensile ongatic | ng. - 2 (ko
TestNo | Dim.of spacimen mperat| Ve | swegn | n.  |Reducti]  recr ] Keriadhagianskat.
No. g D, delia provetta Specimen ure, point, Carico i | Allungam | nof Jm{%] Krist, Bmcham'eil Cryst pm;:sem’on
prova “Bre avo Temperat] Proof fttura. anta. araa. Rappono crisailing.
ura i stress Striziore w3
prova L. di 4=fmm*107¢] Breitung. Expansion.
Snervam Espansions
anta §={%] Breitung. Expansion. Espansione
& Harte, (Einheiten) Hardness.
Werte Values Valon
Dicke Braite Ont Richtong Lage L,=30
Thickness | Width Lovation | Diresvion | Position
Spossore Largh Zoma Sanse Posizione
1 2 3
fmem] fmen] Re R A7‘ z Zn
‘ o | Dol | ] SO R
min min min
DIN 17243 . L Dig 20 230 | 410-840 23 44
EN10273 L ] 20 230 1 410-540 ) 25 47
-20°C
883 210 L 8] 20 380 505 32,0 16407 133 | 127 | 130 | 130
BAYA | @10 L /e 20 358 520 280 1880 120 | 124 | 126 | 123
-20'C
683 L /e 103 103 100 | 102
G83IA L /8 : 78 85, &7 83
Ghemische Analyse Chemical Composition Composiziona Chimica %] o
Crargentir | Mn | Si P S Cr | Ni | Cu | Mo | Al ‘Nb
Cotata-No
132334, 0.21 3,81 0,20 1 0009 | 0005 013 | 0,11 0,27 0,04 | 0024 0,0020

Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-GOOCC- Luftfair  Ti=0,0014%
‘ V=(,002%
Dimension controf and visual inspection: - positive Harte 138-143 HB

Controlio dimensionale ed inspezione visiva:

Verwechsiungsprifung:  Funkenprobe 100% - pasitiv
Antlamix tesh Spark test 100% - positive
Test antimescolanza:

Ultraschallprifung auf Langsfehler

Ultrasonic examination: SEP 1920 grll cl.C-positive/positiv
Esami ultrasonori:
Ort. Place. Localitd. Datum. Date. Data. Der Sachverstindige. The Inspector. L'ispettora.
TUTA LW, Ltd
Warszawa 16.04.2004 smagf‘!é;wsm QUALITY
S«UFﬁ’v OR

Eng Jer pclronowicz




HUTA L. W. sp.zo.o0. iado

ul. Kasprowicza 132, 01-948 Warszawa

fay: B35-42-22, B34-08-52, fix 526351
Abnahmepriifzeugnis (D[N 50049 348) N angpecton No- 6355102
inspection Certificate \ EN-10204-3.18.
Certificato di Collaudo Materiali
Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Mirz 1994,

According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheiniand e. V. of 16. march 1994
Approvato dal Technischen Ubeswachungsversins Rheinland e. V. del 16. marzo 1394

Blatt - Page - Pagina: 1

Bestaler - Customer - Committente: Bastall-Nr/ Order No./ No. deflordine: 2202033
Hoselmann (0} PLIO105920858/02-1829
STAMLHANDEL L2277 vom f dated / data;

Warks-Nr / Waorks No./ Commessa No. 79708402

Prifgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahl - Hot rolled bars

Prufgrundlagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controlloR equisiti.
- [HN 17243 - ADZ2000 WH3  TRD1O7 AD2000 WOTRD100  TRE100

EN 10273

Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According to - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione;
C22.8 N DN 17243 1987
P250GH N - EN 10273 2000

Lieferzustand - Delfvery condition - Stato di fomitura: M

_ Erschmelzungsart - Melting process - Procedimenta di elabarazione: Elektrostahl - Elactric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
Marchio del produttore: 7 ¥
Wwerkstoff - Quality C22.8 N H.L.W., W
Schmelze - Heat No 127258 Stempel des Sachverstandigen - LHLﬁ
Probe Nr - Test No 508-508/A ~ Inspector’s stamp - Punzone dell’ ispettore:
H.L.W, 3 '
| 4
Umfang der Lisferung - Extent of delivary - Descrizions della fornitura: ’
Pog-Nr. Stlickzahl " Geganstand ‘ Schmekze Nr. Probe-r.
ftem No. No of pieces Asticle Heat No. . TestNo,
Mo, pos. | Numers pezzi Tipa di prodotto No. colata Mo, provets

Rundstahl - Round steel bars

1/8 12=10340 kg @ 150x5000-6500 mm 127259 508-508/A

Die gasteliten Anforderungen sind it Anfagen erfiiit. The requirements are fullfiled as per anex. | rsultati sonc
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

™ LTS ety T e
Loy rmn TuhrRided YA e

Ort - Place - Localita Datum - Date - Data: Der Sachverstdndiga ~
Anlagen; 1.Ergebnis der Prifungen The | cior - Llispeitore:
2.Chemische Zusammenselzung __ Warszawa 24.03.2003 é’i gg@ L',?%gi{?w
(Annexes) “far Tenneloons Unenwschunly INO 8} ISOR -
(Allegati) e /
SAERT A . Eng et dronc 1ic

H
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t etk
| . ¥ it LA
| qui die Gegenzeichaung vagzmnm.’l § e
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Eréebnis der Prifungen
Tests rasults
Rigultati delle prave

Anlage - Annex - Allegato 1

1
4
Preif - r, 16366/03 Teit Blalt-Nr.
ingpecion Mo. Part 1 Sheet No. 2
No di collaudeo Parte Fag Mo,
1. Zug-und Karbsch{aﬁ;ggevemush. Tensile and impact test, Prove Dl trazione e di resillenza.
Erchiaerp | Sitsck / | Zugtestioket(| Bruchdec [Bnuchain|  f={J] Schisgarbed. Energy of mpact,
progete | Provenasmessuag Prosenentnahme arntur, (Dwongren) N . hoang. | schouns Eﬂe«zgia i rothuea. IBO-Y
el B T Bt Test sile | Elongstie! ng. ;
Test No [irn. of specimen temzemt Y'fkt &ka:gm o lReducio Zzinm &;mgz;:&
Mo.di | Dam cetia provatia . ue. |- poit. | Caroadi |Alungam| naf A ot -
prova Spacimen Tomperat| Proof rthra. phy aren 3={%] Enst Bruchanief, Cryst propordon
Pralavo s di Srass Sirtzione Raooorto cistaiino. .
prova Lin, ot i b(mm”i&“zl Brantung. Sxpanaion,
Snarvam Eapansiong
ario =[] Reeitung. Expansion. Espansions
§ Harte, (Einheden) Hardness,
Warts, Valuss, Valon
Dicke Brewe On Richomg Lage Lyt
Thickness | Widhs iocation | Dircoton | Posnton
Spussore | Largh Loxm Sensn | Posinose
i 2 3
pven {mund e Ben Ag 7 T/
o 2 k3 [94)
o |Dwed | ety P9 U
i min min min
DN 17243 L D6 20 250 | 410-340 268 44
EN1GZTI L [BE 20 250 | 410-540 1 26 47
-20°C
508 & 10 L D/ |20 ) 370 485 320 132 | 126 | 128 | 126
508/iA | @10 L D6 20 | 3580 485 31,0 136 | 138 | 132 : 135
-20'C
508 L 0ig 64 48 45 50
508(A L HG 47 59 42 49
Ghemische Amlyse » Chemical Compositlon Composizione Chimica %]
Cramgenel € Mn Si P & Cr Ni Cu Mo Al “Nb
Coiala-No
127258] 0,20 0,88 019 1001010002 008 | 010 | 023 0,02 | 0028 0,002G
Masskontrolle und Besichtiguny: - positiv N-8000C- Luftfalr  Ti=0,0011%
, W=(,002%
Dimmension contrel and visua! inspection: - pasitive Harle 143-146 HB

Controlio dimensionale ed inspezione visiva:

Verwechsiungsprifung: Funkanprobe 100% - positlv
Antianix test: Spark test 100% - positive
Test antimescolanza:

Ultraschailiprifung auf Langsfehler
Uitrasonic examination:
Egami ultrasanori:

SEP 1920 M ¢l.C - positlv
SEP 1820 W cl.C - positive

Ort. Mace, Localita, Datum. Date. Data.

Warszawa 24.03.2003

Der Sachverstindige. The *nwecﬁcr. L'ispetiore.

HUTA L.

Ltd
NT QUALITY
ISOR




l
|

“E TUTA L.W. Sp. zo.0. Date/Datum No. Certificaze "
ul. Kasprowiczal 32 INSPECTION 4052003 Fevnis
L CERTIFICATE 0203 16356/03
fax. 22..8540552 | ABNAHMEPRUFZEUGNIS
ace. o EN 10204 /3.1B
Purchaser Continnation No
pestetler  HOSELMANN STAHLMHANDEL /D7 L 2277 Hestatigung Nr 797684/02
Purchuser urdst
Begelloummer  PLO10592085/02-1829 2202033
Profile and stz Stesl grade Heat/Charge Weight Hundles bars
Sertiment und Abmessung Stahiquatitat Gewicht Bunde Stabe
127259
@ 150x5000-6500 mm| A0S 10340 kg 12
Delivery coudhiion / Licferzustand Notes / Bemerkungen
Identification / Markierung  C22.3 N
RUNDSTAHL-ROUND STEEL BARS Heat No / Schmelze Nr 127259
Test Mo / Probe Nr 508-508/A
Chemical analysis Chemische Zusammensetzung ASTH A T05M96
C Mn Si P 5 Cr Ni Cu Me
0,20 0,86 0,19 8,010 8,602 8,08 0,10 0,23 6,02
Al Sn W v Ti As Ca Nb H
6,028 0,002 g,0011 0,0020
Mechanical propertis Mechanische Eigenschaiten
Test Mo Re Rm Ad Z Charpy ¥ Heat treatment test specimens
Probe Nr N/ mme | N/mm? % % Impact test (J) Warmebehandiung der Frobe
' Schiagarbeit +200C
508 L 3 - 488 340 (688 132,128,128
5 5
508/4 L 354 4495 3,0 84,0 136,138,132 Hardned “C
-0
Tempered ‘C
508 L 64,40.,45
B08/A L 47,6542 Nomaliz ‘C air
,;
Flardaess in defivery conditons - 143-146 HB Others
Andere NSO O ufivair
Harte im leferzustand - 143-146 HB

SEP 1920 cl.C gr.3

Ultrasonic exmnination
Ultrasctmdlprulung

positive / positiv

Zentifiiat Bure

Eng

5

Spark Test 100% positive

fFunkenprobe 100% positiv

e - a3 iTA L W L

Cerificaiion office «ND{%;’E DENT QUALITY
: IS

8
UF OR
Jer rcdronowicz




TEUSCH ... . W
' : D-41472 Neu
, , ~, GmbH Telefon (D; ;13) 7699-0 @@@@

Telefax (02131) 7688-29

®
» e OiN BN IS0 200
Industriearmaturen cwseemsse o wsow

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate 2550-A acc. to DIN 50049 - 2.2
Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt TS | ?

Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr.
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 2,3
Unsere Komm, Nr. : 2004-63047 Armaturen Nr. : FV-1008035

Qur Com No. : Valve No. : FV-100807

Druck~ und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Prifung nach ANSI B16.34 / [EC 534,4 Priifmedium/ :
Test in acc. with ANSI B16.34 /IEC 534,4 Testmedium: Water
Pos. Stitckzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
ftem Quantity Type Heat-No. {im Gehduse | im Abschlufl
IDENTIF Jinto the body | into the seat
2 2 Butterfly Valve
3 Type: LDE
10" ANSI 600
Material :
Herewith we confirm,
Trim material is 31658
Herewith we confirm,
Functional test
and dimension check
are executed.
Bemerkung ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entspreche:nd durchgeflihrt.
Die Armatur(en) zeigie(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valves

Neuss, den
the




Il.[l"(“ GmbH

Industriearmaturen

Ziegeleistralle 10

D-41472 Neuss

Telafon (02131) 7699-0
Telefax (02131) 7699-29
E-Mail: sales@leusch.de
Internet; hitp/vewiv leusch.de

AW,

Zartifikat: 08 100 6728

Werks-Zeugnis Nr.

nach DIN 50049 -

Works-certificate Z - 2551 acc. to DIN 50049 - 3.1B
Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr. :
QOrder No. Date 30.09.2004 Pos.No.: 2
Unsere Komm. Nr. :  2004-63047 Armaturen Nr, . FV-1008035-S

Our Com No. Valve No,

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation . ce @y
Pritfung nach ANSI B16.34 / IEC 5344 Pritfimediuny :

Test in acc. with ANSI B16.34 /[EC 8344

Testmedium: Water

Pos. Stickzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
ftem Quantity Type Heat-No. |im Geh#iuse | im AbschluBl
IDENTIF . into the body | into the seat
2 1 Silencer
Water Water
10"/ 12"  ANSI 600
150 bar
5 min.
Material :
Body: Al06 J21.6484
Flange 10"  Al0S 13542
Flange 12"  Al1035 53YQ702
Bemerkung : obne Befund
Remarks without obiections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.

During the tests in acc. with the conditions above, the v

Neuss,

den
the




Filanschenwerk Zeppenfeld GmbH » Weidenstralle 26 « 57290 Neunkirchen

Umstempelbescheinigung / Remarking Certificate

Besteliery - D Dupuis GmbH
Customer

Bestell-Nr.f | schriftlich / 02.12.2004 Auftrag-Nrf A 18042/ 2
Ordar-No. Jab-No,

gy
i ¢

ks " SR B *1:“‘ miermit, dall die nacniogend aurgefuhren for neingiunien Prufbescheimgunglan)

DAENE R o s ey g poelsed B

b Beares sand Gies o aona s selen Iz rele

Py ¢ Teillz] hergesiaiit sus Vormatanal g«am “dem belgefigien Zartifiat
ltam  pieclds] "}Sn{s; rade mstﬁfma:c:rtac el agszmdad coriifdate .
§ 7 ‘Welding Meck F:z%r ag, 800 by, PF Ra 3 -?.3 Schmetzer 13842
10 %y, Bautiings standard Probe.
& } B L i e ki Seprelae—ii

Frofw;

N T cgn g n .y . o T
"‘*“"""‘""“""‘“"“m‘c, L et i s o e R s ar v R vy S5 A
N T % b oo ok . O3 b
i 3 @

13

arm K, aahlios

127 - 107, Baulinge standard

%

ausgewiasen durth / altestad by
Shranmaeprifzeugnis 318 net»:{:h,:‘ asce. o BN 10204

Dig Te s&e ‘s:urden seu.m’z arforg r% ic. umgestempalt und mit unsarem Leichen versehen.

g markand i e ounk

2w e fabnges,

Das U(*‘&i:::.ﬂp I erfolgt mit Zustimmung de‘-'s R:*r"."Ti;}v, Dienststeie Siegen Aufragsnr. 231 31

Besichtigung und Mafikontrolle ohne Beanstandung.
Yizuat pspacton 3md messure check without Somalaint.
ASEEeton vug) ol menurige sk s mation.

Datwrn  Jae o (50102003 Ps
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drehen - bobren » frisen

Flanschenwerk Zeppenfeld GmbH « Weidenstralle 26 « 57290 Neunkirchen

Bescheinigungen / Certificates

Besteller!  [). Dupuis GmbH

Customer
Bestell-Nr/ | schriftiich / 02.12.2004

Order-No..

Sehr geehrte Damen und Herren,

Auftrag-Ned A 16042 / 1
Job-No,

tellung.
Schmelze T Probe
533Y0702 5]

als Anlage erhalten Sie das Altest zu Inrer 0.G, Bes
‘Bps  Menge onIDIN
2 1 Walding Meck Flanges, 500 lbs, RF, Ra

Datum / Date © 11.01.2008

Unterschrift/Stempeal Sign/ Stgmp

=, p— - o ’
[ ‘
T e T ettt

N P

Tz irteh 2amshausen




N+ F Handelsgesalischalt mbH
fur Mohr ung HEohrzubehdr

Flansche

Rohrbogen
SchweilBfittings ~
Dreherei

29.12.04

I der Anfaga schaiten Sle fr lhren gben genannten Aufirag dle gewiinschien

.o
]

%
:;(‘\’ erksabaghmezeugrisse EN 10 20435

Abnahmeprifreugrssse EN 10 204/3. 147 TUV

Abmahmeprdfzeugrssse =N 10 2043 1/ C «
¢
H—xu,..;ng;;hn't Talelon Telelax Zanken B 5
2201 350 COMIEThEnk METIL et HamzLg ¢ HRE N G
TINIGM 7132058 BLT F G0 30 2 ':1«“‘ <3F fgiihrac
Hambamger Sparkasse Gurter Newrmant et e

N e L L T

L TR TrTRR



’
Shanxi Guanflaying Forging Co.,Ltd. DingXiang, ShanXi, China
Aporoved accerding to 1509002 and AD(2CCO-WOTREI00 by TOV Rheinland

-

Inspection Certificate  Ent0204DIN50029-3.18
Abnahmepruefzeugnis

Zorifiziert nach Druckgsraate-Richihnie 97/725/EG Anhang 1, Abschnin 4.3 durch TQY

Anlagantechstechnik GmbH (Senannis Sioile Kenn-Nr.0025)

Certificate No. Go4011aF Page:&/7

Prust-Hr, Seite ) & \fmf«‘g PN

. LR

L83 '“;f«'?'{ *?‘6? .

Customer: e LN
N WA B
Bestellar % D A
Order Mo/Bestall Nr.___[dated / vom [Works No / Werks Nr. VL 2 &
0aPHosg [2003-250(21 N D00

. A U

~

Article / Gegenstand: Hot Forged Flange / geschmiadster Flansch

Specitication/Anfarderung: taterial / Werkstoff: according to / entsprechend:
AD(R000WOTROTC, ADIZOCO-WITRO1O7 ATOBNICZY ASTM ATQEN/C21
YO-TUEV 2593-09'98 ASTMIASME SA105 Section |
, Part A and Addenda
State of delivery / Lieferzustand: Melting pracess/Erschmelzungsars
Nermalized 590-810°C/ 2hrs ki

Marking/Keonzeichnung:

Matedal, Size, PN, DN, Heat-No, /
Stamp of Manufacturer: (7
Harstaligrzeichon -

Warksioff, Grosssa, PN, DN, Schmelze-Nr,
inspecior's stamp: s":f*’li

hd Pruglistemps e

Content of the Dellvery / Lisferumfang:

Plecas/Stuscicanl ! Ceserimion/Beraichnunn Haut Mo ! Schmelza-dr | Test NoPrebaNe,
!3 10 JC0RWHM AF BT 18° 33Y07C2 8
\4 10 BO0E WN RF 5/X8 127 53vaTe2 &
i
L)
¥
Mechanical tests / Mechanische Prusfungen: Position of spacimaryPrabeniage; Tangential
Tast No. Tenslle st f Zugversuch Charpy-Impact Test, 150-V Specimen Hardness
Probe No, ey Flop g Z Kerbachlagvarsuch, ISQ-V-Probe Haarte
Nimma MmmZ % % “ T HE
& 523 325 33 23 85 103 a7 a8 15
Chemical analysis / chemische Analyse:
" H !
Heat NoJ Schmelze-Mr, § Va ; ¥ B e Mo % P %S | oeyor S Mo | % Ni
.19 3.21 .97 2,021 0.03¢ 0.03 0.c02 $.008
F3AVOTCR 3 % Ta o N X 22 Cu Yo Al % ND CE
i 0.001 4.01 t0.008 (.28

{ams: adition,
Dawe ¢ Jsum

8 4 aey

Z200u8-1-13

Hardness to Nace MRARDT-73
Plaga f Ort
Cingang

Wisuel and dimensional inspacton / Besichticung und Ausmeassuag:

withaut cormplairt S ohine Beanstardunryg

Works Inscector / Warkssachvarsiaandiger

o TR - e




l [ m ’( “ Ziegeleistraiie 10 m
| F 2 D-41472 Neuss =
' Gm bH Telefon (02131) 7699-0 ({@ E@@

Telafax (02131) 7699-29

: |
] il DN BN 180 &
Industriearmatuften s ssewes oo

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z -2552 acc. to DIN 50049 - 3.8
Besteller ; SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. : Date 30.09.2004 Pos.No.: 3
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. : FV-100807-5
Our Com No. : Valve No.
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation EC@ @y
Pritfung nach ANSIB16.34/1EC 5344 Prifmediunmy/
Test in ace, with ANSI B16.34/IEC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
Itern Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im AbschluB
IDENTIF.|into the body | into the seat
3 1 Silencer
Water Water
16" /716" ANSI600
150 bar
5 min.
Material :
Body: Al06 9303562
Flange 10"  Al103 13542
Flange 16"  Al103 13542
Bemerkung : ohne Befund
0 Remarks without objections
Anlagen - Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen. {/\ [
During the tests in acc. with the conditions above, the valv showe‘d I

Meuss, den " ,
the 370H,lnd
Ziageldistf. \0

Y F £ ! o g
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Flanschenwerk Zeppenfeld GmbH « Weidenstralle 26 « 57290 Neunkirchen

Umstempelbescheinigung / Remarking Certificate

Besteller! . Dupuis GrmbH
Customar

Bastall-Nr.f . schnfiich / 02.12.2004 Auftrag-Ne! A 16042/ 2
Ordar-Mo. Jab-No.

nicigend aulselinren Tede gemdd der Deinefunten Prigheyscheiungunglien)

hrat g DR TEENRQADT DEITR AR s

G et s Sl

vhietey Thuy preCiaGd 1990 10D

maioee selon e releve de Conuths

@q} 331‘{5; mde ot of w:&!&ﬁa w:::,: mg aded cariiiae !
1 2 Welging Meck Flangss AEGQ tLv F Ra 325 Scnmelza: 13842
107 x5, Bautdngs standerd Probe,
3 1 Walthng Meck Flanges, 800 ibs, RF Ra 3263 Sochmelze: 13842
18" 18, Snutinge standard Prope:
4 1 Fedunersiick DIN 2618 Form K, nantics Sohmeize: S30562
g7 - 17, Baulinge standard Boabe:
T T ————— Ve et YT R
) etz

’ i =

£
&

ausgewiagan durch / guasted by
Ahnamapriifzougnis 3018 nachy goc. 1o EM 10404

amm umgastempelt und mit urseram Zeichen versehen.
Gy, A ko el cn sl etk
A% #Lors A8 revelugs da nows miarmue g febugus

arigigt nmil Zust mmwa des RWTUY, Drenstsielie Slegen Auftragsne 2
SECHTED v g G.; T

en, ng 2% 3THD

Wl G -4‘ KRR R

Besichtigung und Mafikontrolle ohne Eeanstandung.

Yigudl mspaction Ing measyr: check withoul camalaint.
GReaton Denae] ol menuraye Sans st innanen.

Wrisn-Bemshausen
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ILEUSCH ...

Industriearmaturen

Ziegeleistralie 10

D-41472 MNeuss

Telefon (02131) 7698-0
Telefax (02131) 7698-29
E-Mall: sales@leusch.de
internat: hitp:/eww leusch.de

ﬁiv
DIN EN 130 geM
Zprifikal: 08 106 6728

Werks-Zeugnis Nr.

nach DIN 50049 -

Test in acc. with ANSI B16.34 /IEC 5344

Works-certificate Z - 2553 acc. to DIN 50049 - 318
Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. : 368876 Datum ; Pos. Nr. .
Order No. Date 30.09.2004 Pos.No.: 4,5
Unsere Komm. Nr. ;. 2004-63047 Armaturen Nr. : TV-100904A

Our Com No. Valve No. TV-100904B

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation Cegy

Priifung nach ANSI B16.34 /IEC 5344 Pritfmediuny/ :

Testmedium: Water

Pos. Stitckzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
[tem Quantity Type Heat-No. [im Geh#iuse | im Abschlufl
IDENTIF jinto the body | into the seat
4,5 2 Butterfly Valve
Type: LDE Water Water
14" ANSI 600
150 bar 5 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: ASTM A 216 WCB | 111914 Leakage
Cover C22.8 132334 class IV
Gland C22.8 127259
Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
| Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Neuss, den
the

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.  ,
Die Armatur{en) zeigte(n} keinerlei Beanstandungen. A {
During the tests in acc. with the conditions above, the valve showed po migtake

‘i“é““";ﬁﬁ‘?‘%&as

Ziegeale Z
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Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10204

Inspection certificate EN 10204

b

Zeugnis-Nr.: 6352 4
Cocument-no.:
Lieferung vom: 07+08.09.04

Cate of delivery.

Besteller
Customear

Leusch GmbH
Ziegeleistr. 10

P

Bestell-Nr.:

Qrderano.:

Liefermenge:

Scope of delivery:

Bes-2004-methanol-2-2

2

Gewichi: 290,- kg / Stlck
Weght:
Kom -Nr.: 2004014963 Pos .2

Manufacturer's-na.:

41472 Neuss
Kennzeichnung:  Probe-Nr.
Dentficaton: SRECHTIN-MD.
Gegenstand: Gehduse 14" ANSI 600 RF Werkstoff: Gr. WCB+GP240GH
ftemy: housing fdatenal
Zeichnung-Nr.: Narm: ASTM-A 218+EN10213-2
Drawing-no.. Narm ;
Maodeli-Nr.: L-282087 Spezifikation: nach Bestellung
Patterm-na.: Specification: as ordered
Herstallerzeichen: BW Lieferzustand: normalgeglint
Supplier's mark; State of delivery: normatized
Stick | Probe | Charge C Si Mn P S Cr Ni Mo
Figces Spec.-na. Heat-no. A % A % %, % % %
2 4391 111914 | 0,22 1 0,47 | 1,08 | 0,017 | 0,012
Probe | Rpgo R%I Rm dg |Alg=8dy| Z A, Joule T
Spec.no MPa MPa MPa mm % % ‘Probeform: °C
4391 370 593 12,5 28,5 51,0 56 50 50 Rt
Bemerkungen:
Remarks:
o ra J

Stempel des Sachverstindigen:

Expert’s stamp:

Liidinghausen, 13. September 2004

DOK 10.00%

i 22
Biséwofﬂ\l\é;ke GmbH & Co. KG

Seppenrader Strafle 23 - 25
59348 Lidinghausen
- Qualitdtsstelle -



HUTAAL W. Sp.z 0. 0.

ul. Kasprowicza 132, 01-949 Warszawa
fax: 835-42-22, 834-09-52, tix: 825351

o o Prif.-Nr, -1 tion No: 18976/04
Abnahmepriifzeugnis [DIN- 50049 — 3.13] v

Inspection Certificate \ EN-10204-3.18

Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischgn {ibeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Mirz 1994,
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994.

Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994.
Cuality Managament System for Material Manufacturer acc.to Buropean Directive GTIAEC
Certificate-No.:01 202 PL/Q-02 0004

Bestaller - Customer - Committente: Bestell-Nr./ Order No./ No. dellordine: 2208277
HOSELMANN PL/010592085/04-0046

STAHLMANDEL /DY L2448 ‘ vom / dated / data;
Warks-Nr. { Works No. / Commessa No, 816120/04

Blatt - Page - Pagina: 1

Prifgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahl - Hot rolled bars

Prufgrundiagen/Anforderungen / Technical specifications/Requiraments / Norma di controfio/Requisiti:

DI 17243 AD2000 W13 TRD1O7 AD2000 WO/TRD100 TRB100
EN 10273
Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According to - seconda:  Ausgabe - Edition - Edizione:
caz8 N DIN 17243 1987
P250GH N EN 10273 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N

Erschmelzungsart - Meiting process - Procedimento di elaborazione: Elekirostahl - Electric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
, ‘ Marchio del produttore: ]
Werkstoff - Quality C22.8 N H.LW. f 4 WZ
Schmelze - HeatNo 132334 Stempel des Sachversténdigen - HLW
Sribi‘ Nr - Test No 683-683/A Inspector's stamp - Punzone dell’ ispettore:
£
¥

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione deila fornitura:

Posg.-Nr. Stiickzahl Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
ftem No. Na of pieces | Article Heat No. Test No.
No. pos. Numero pezzi Tipo di prodotto No. colata | No. provelia

Rundstah! - Round steel bars

1/60 39 =19480kg @ 120x5600 mm 132334 683-683/A

Die ges;ai{ten Af'sfardamngen sind It Anlagen erfillt. The raquirements are fullfilled as per anex. | risultati sono
conformi ai requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Laca!éfca Datum - Date - Data; Der Sachversténdige -
Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen The Inspector - Lispettore:
2.Chemische Jusammensatzung . . . .. fYarszawa 16.04.2004 HUTA LW, L1
(Annexeas) e T INDEP [ b
(Allegati) Rheipiand 2, V ! SEN H%:S%UALITY
hiat mit Schraman vare 5 0010 ' R
- suf die Gegenzeichnung varzicmet” Eng Jergy; Gedronowicz




0L

HUTA L.W. Sp. z o.0. Date/Datum WNo, Certifieate
. Zeugnis Nr
ul, Kaspmmczawz INSPECTION 16.04.2004 18976/04
- 01-949 Warszawa CERTIFICATE R
- fax.22..8340952 | ABNAHMEPRUFZEUGNIS
o acc. to EN 10204/ 3.18
Purchaser Confirmation No
Besteller HOSELMANN STAHLHANDEL /D/ 1 2448 Bestatigung Nr 816120/04
Purchaser order
Bestellnummer _ PL/010592085/04-0046 2208277
Profile and size Steel grade Heat/Charge Weight Bundles bars
Sortiment und Abmessung Stahlqualitat Gewicht Bunde Stabe
. 132334
@120x5600 mm A108 19480 kg a8
Delivery condition / Licferzustand Notes / Bemerkungen
Identification / Markienmg C22.8 N
RUNDSTAHL-ROUND STEEL BARS Heat No / Schmelze Nr 132334
Test No / Probe Nr 883-683/A
Chemical analysis Chemische Zusammensetzupg  ASTM A 105M02
C Ma Si P s Cr Ni Cu Mo
0,21 6,81 6,20 0,009 8,005 6,13 9,11 0,27 0,04
Al Sn W A Ti As Ca Nb H
0,024 6,002 0,0014 6,06020
Mechanical provertis Mechanische Eigenschaften
Test Mo Be Rm A4 Z Charpy V Heat treatment test specimens
Probe Nr N/imm® | N/mm® Yo % Impact test () Warmebehandlung der Probe
Schiagarbeit +200C
883 L 390 508 340 (840 133,127,130
883A L 355 820 300 (1880 120,124,126 Hardned ‘C
-20'C
Tempered °C
883 L 103,103,100
6B3/A L 78,85,87 Normaliz *C air
£
Hardness - in delivery conditons - 138-143 HB Others
Andere N-800'C-Luft/air
Harte im leferzustand - 138-143 HB
Ultrasonic examination  Ultraschallprufung
SEP 1920 gr.3 cl.C-positiv/positive
Spark Test 100% positive
Funkenprobe 100% positiv
Certification off
et Bir HUTA LW, 11q

INDEPENDENT QUALI
o zz QUALITY

) o

- 254 Lav 4



Ergebnis der Prilfungen
Tests results

Risultati delie prove 4
Antage - Annex - Allegato 1

Prixf - Nr. 18976/04 Teil Blatt-Nr.

Inspecion No. Part 1 Sheet No. 2

No di collaudo Parte Pag Ne.

1. Zug-und Kerbschlagbiegeversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resilienza,

Pruftemp | Streck / | Zugfestigksit | Bruchdec [Bruchein f={J] Schiagarbeil. Energy of impact

Probe- Probenabmessung Probanentnahme aratur. | Dahngren . hung. | schnurg Engrgia dl rotiura. 150V

Bl * ; ane Test 28 Tensile | Elongatio] ng. e 1 .

Test Mo Dim. of specimen temperat | Yield stragth. . Reductio 2"&’;:; S},f;:g;f héi%?:gﬁ;: *
No. db Dim. della provetin Specimen ure, paint. | Caricodi [Allungam| naf | supeericier Bruchanteil, Cryst proportion
prava ; Temperat] Preof | rotura, enta. | area. . :

Pretievo wadl | stress Strizione Ra;fgcm ;nstat!im.
prova Lim. di ) A=[mm™107¢] Braitung. Expansion.
Snervam Espansione
anto 5=[%] Breitung, Expansion. Espansione
& Harte, (Einheiten} ~ardness.
Ware, Values, Valon
Dicke Benite QOrt Richtang Lage LQISD
Thickness | Widd Locaion | Ddrection | Positon
Spossurs | Largh Zona Hense | Posizione
{ 2 3
fmm} {rum} Re . Rm . As 5 /0
o Mmm™} | Nmm-] [l e
mirt min min
DIN 17243 . L D8 20 230 | 410-840 | 23 44
EN10273 L ] 20 230 | 410-540 25 47
-20°C
683 @10 L D6 20 380 8505 320 64,0 133 | 127 | 130 | 130
B8IA | 10 L 6 20 385 520 280 /88,07 120 | 124 | 126 | 123
-20'C
683 L D6 103 103} 100 102
BB3IA L D : 78 85, &7 83
GChemische Analyse Chemical Composition Composiziona Chimica [%] «
Cramenie T 1 Mn | Si P S Cr | Ni | Cu | Mo | Al Nb
Colata-fo

132334 0.21 0,81 020 100090005 013 | 011 0,27 | 004 | 0024 0,0020

Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-9009C- Luftfair  Ti=0,0014%
, V=0,002%
Dimension control and visual inspection: - positive Harte 138-143 HB

Controlio dimensionale ed inspezione visiva:

Verwechslungsprifung:  Funkenprobe 100% - positiv
Anti-mix test: Sparictest 100% - positive
Test antimescolanza:

Ultraschaliprifung auf Langsfehler

Ultrasonic examination: SEP 1920 grli ¢l.C-positivelpositiv
Esami ultrasonori;
Crt. Place. Localité. Datum. Date. Data. Der Sachverstindige. The inspector. L'ispettore.
HUTA L W. Ltd
Warszawa 16.04.2004 ENDEP%NQENT QUALITY
SUF’;‘;‘ WIBOR

Eng Jer Yédronowice




| FiNTS
[ ] HUTA L. W. Sp.z 0. 0. N
ul. Kasprewicza 132, 01-948 Warszawa
fax: 836-42-22, 834-08-52, tx; 825351
» . . Prif.-Nr. - | ion No: 16356/03
Abnahmepriifzeugnis (mw 50049 - 3.18) e o e 1552
iInspection Certificate \ EN-10204-3.18
Certificato di Collaudo Materiali
Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16, Mirz 1994,

According to the Technischen {Ibeswachungavereins Rheinland e. V. of 16. march 1394,
Approvato dal Techalschen Gbewachungsvemins Rheinland e. V. del 16. marzo 1394.

Blatt - Page - Pagina: 1

Restalier - Cusiomer - Committents: Bastell-Nr/ Order No./ No. deffordine: 2202033
Hoselmann (D) PLIOMGSS2085/02-1928
STAMLHANDEL L2277 vom / dated / data:

Warls-Nr. / Warks No. / Commessa No. 797684/02

Prifgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahl - Hot rolled bars

Prufgrundlagen/Anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controllo/Requisiti.
’ DN 17243 AD2000'WH3 TRD1G7 AD2000 WOTRD160 - TRB10O ‘
BN 10273

Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - Accarding to - secondo:  Ausgabe - Edition - Ediziona:
C228N DR AT243 1987
PZ50GH N - EN 10273 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N

~ Erschmelzungsart - Melting process - Procedimenta di elaborazione: Elektroatahl - Elactric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
Marchio del produttore: |
Werkstoff - Quality C22.8 N ©OH.LW. W
Schmelze - Heat No 127259 - Stempel des Sachverstandigen - HE
Probe Nr - Test No 508-508/A  Inspector's stamp - Punzone dell’ spettore:
H.LW. . ,
: .
Umfang der Lisferung - Extent of delivery - Descrizlone della fornitura:
Pos-Nr. |  Stickazshl - Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.
ltem No. Mo of plecas Aticle Heat No. . Taat No.
No. pos. | Numero perzi Tipa di prodotto No. colata Mo. provetta

Rundstahl - Rournd steel bars

1/8 12=10340 kg @ 150x5000-6500 mm 127259 508-508/A

Die gastelten Anforderungen sind it Anfagen erfullt The requirements are fullfiled as per anex. I dsultati sonc
conformi al requisiti nchiestt come da allegat,

Ort - Place - Localita Datum - Date - Data: Der Sachverstédndige -
! : 1.Ergebnis der Prifu } clor - Lispattors:
Anlagen rgebnis der Pelfungen HUTA LTW Eﬁpa D

" ,
a Q,.\.Ghemssche Zusammisnsatzuna Warszawa 24.03.2003 INDEPENDENT QUALITY
(Annexes) “ar Teoheiennz Unerwschunls™ B ISOR
snyy Ge
\ e :\n: ¥

o

(Aliegati) A

Froilard 80 ¢

dronowicz /

TN 3
} zwr" TR,

oy Eng €
bt Dohrziben vem i o e -

? RN
H - o
| aui die Gegenzsichnung verzientet, J

A0:04.03 7
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iﬁréebnis der Prifungen
Tests rosulls
Risultati delle prove

a Anlage - Annex - Allegato 1
Pridf - Ne. 16366/03 Tail Blalt-Nr.
Inspecion Mo. Part 1 Sheet No. 2
Ne di collaudo Parts Fag No.
1. Zug-und Kerbschfa@jggeversush. Tensile and impact test. Prove DI trazione e di resillenza,
Brliaenp | Gfeack / | sugrestgell | Srchdes [Bructeing  #=1J] Schisgarbett. Enengy of impact,
oropatie | Provenapmessung Braaeninahme arudur, [Drmangren . . fmwng. | sthoum Energis oi rothura, 18G-Y
robe- ! ji Tast le | Elongalio 3. 2 ;
TestNo | Dirn, of specimen M‘n;m Yiaid sﬁm_ g PR 2;@ mgg&
Ma. di Dan defia provatta Soacimen ey point, | Carcodi [Alungam| ol | aape g Brucnanteil, Cryst proporion
prova Praiiave T*""‘”"".W‘ Pegof roitura. ento. ated. Rapoorto nristading.
uva & Sress Skizions
prova | Lm. o . M{mww‘% Brattung. Expansion.
Snervam Eapanamng
aric Sx{¥%] Bmitng . Expansion. Bspansione
8 Harte, (Einheien) Hartness.
Warm, Yaluss, Yalon
Dicke Brewe Ot Richmng Laye Ly
Thickagss | Widdy iovavion | Dircotion | Poutiow
Spessore Largh Lamne Sepmax | Pomiaowe
1 2 3
o) { o] Re | R bz T/n
. e [N {N!mm2§ %1 (%]
) min mirt min
DN 17243 L 06 20 250 | 410-540 25 44
EN1GZ72 L DB 20 250 | 410-840 1 25 47
~2607C
508 @10 L oe |20 370 485 32,0 132 | 126 | 128 | 126
20&A | 210 ‘ L 0B 20 380 495 31,0 136 | 138 | 132 | 135
-20'C
508 L | D6 64 |40 |45 |50
508/A ’ L | oe 47 |59 |42 |49
Ghemizche Analyse Chemical Composition Composizione Chimica [%]
Chargendel € filn Si P g Cr Ni Cu | Mo Al ‘Nb
Coraia-No
127258 Q.20 0,88 049 100101 0002 | 008 0,10 0,23 0,02 0.028 0,0020
Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-GOOUC- Luffair  Ti=0,0011%
W=0,002%
Dimension cantrol and visual inspection: ~ positive Harte 143-146 HE
Controflo dimensionale ed inspezione visiva:
Verwechsiungsprifung: Funkenprobe 100% - positly
Anflomiz tesl: Spark test 106% - positive
Test antimescolanza:
Uttraschallprifung auf Langsfehler SEP 1820 H ¢L.C ~ positiv
Uttrasonic examination: SEP 1820 Wi ¢l.C - postitive
Esamni ultrasgnor:
Ort. Place. Localita. Daturm. Date. Data, Der Sachverstindige. The Insgactor. L'ispetiars.
HUTA L! LT
Warszawa 24.03.2003 iNDEPENDED o
SUPA




| ieag

r{ [UTA L.W. Sp. z 0.0 IE Date/Datum j No. Certificaie”
ul. Kasprowiczal32 ‘ INSPECTION e 03,200 i Zeugnis Nr
/ e POy LT . ; Ea s 3‘ 3
01-949 Warszaa CERTIFICATE 0 1635610
A s BT ABNAHMEPRUFZEUGNIS
acc. to EN 10204 /3.1B
Purghaser ' Confirmation No
gesteiter HOSELMANN STAHLHANDEL /0 L 2277 Hestatigung Ne 797684/02
Purchuser ordey
Bestellnummer  PL/QTOB02085/02-1929 2202033
Profile and stge Steel grade “HeabCharge Weight Hundies bars
Sortiment und Abmessung Stahlqualitat Grewicht Bunde Stabe
127258
@ 150x5000-6500 mm A105 10340 kg 12
Uetivery condivion / Licfivzustand Motes / Bemerkungen
Identification / Markierung  C22.8 N
RUNDSTAHL-ROUND STEEL BARS Heat No / Schmelze Nr 127258
' Test No / Probe Nr_ 508-508/A
Chemical analysis Chemische Zusammensetzung  ASTM A 105M:96
C Mn Si P S Cr Ni Cu Me
(4,20 0,86 0,19 6.818 0,002 2,08 6,10 0,23 4,82
Al Sn W v Ti As Ca Nb H
0,028 0,002 0,0011 0,6020
Mechanical prapertis Mechanivche Eigenschaften
Test No Re { Rm Ad Z Charpy V. Heat treatment test specimens
Probe Nr N/mm* | N/mm2 | % % Impact test (J) Warmebehandiung der Probe
' Schizgarbeit +200C
508 L 37 485 40 {8885 132,126,128
4 2= N
508/ L 380 495 330 1840 134,138,132 Hardned *C
; -20C
. Tempered ‘C
508 L 64,4045
508A L 47,5542 Nomaliz ‘C air
§
!
Hardness in defivery condifons - 143-146 HB Others
‘ Andere N9 (-t air
Hart im leferzustand - 143-146 HB
Ultasonic examivation  SEP 1920 ¢1.C gr.3  positive / positiv
Ultraschudlprulung .
Spark Test 100% positive
Funkenprobe 100% positiv
R = Wit TAL W rid ey
Ceriifioabion otficy , e MO EMT QUAL
Zertifikat Buro NP EN 50
Eng Jer adronowic




l Eu ‘ ( “ Ziegeleistrate 10 m
i , 0-41477 Meuss
, GmbH Telefon (02131) 7699-0 ( @ @TDD

Telefax (02131) 7696-29 @

]
Mail- - DIN BN IS0
Industriearmaturen cswessguens o eesow

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate 2553-A acc. to DIN 50049 - 2.2
Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. : 368878 Datum : Pos. Nr. :
QOrder No. Date 34.09.2004 Pos.No.: 4,5
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. : TV-100904A
Our Com Mo, : Valve No. : TV-100904B
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation CQ g y
[
Prifung nach ANSI B16.34 /1EC 5344 Priifmedium/
Test in acc. with ANSI B16.34 / IEC 534,4 Testmedium: Water
Pos. Stitckzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. {im Gehiluse | im AbschluB
IDENTIF |into the body | into the seat
4,5 2 Butterfly Valve
Type: LDE
14" ANSI 600
Material :
Herewith we confirm,
Trim material is 31688
Herewith we confirm,
Functional test
and dimension check
are executed.
Bemerkung - ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.

Neuss, den
the




l [ IJ‘ ( “ Ziegeleistrale 10 liw
| D-41472 Neuss
' : GmbH Telefon (02131) 7699-0 @E@

Telfefax (02131} 7693-29

B
Industriearmaturen swrsesgeae =~ woesow

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z - 2554 acc. to DIN 50049 - 3.1B
Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. ; 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos.No.: 6a
Unsere Komm. Nr.:  2004-63047 Armaturen Nr. TVI01204A
Our Com No. : Valve No, :
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation CQM
Priifung nach ANSI B16.34 / IEC 534,4 Priifimedium/ :
Test in acc. with ANSI B16.34 / IEC 334,4 Testmedium: Water
Pos. Stitckzahl Benennung Schmelze]  Prifdruck / Testpressure
Jtem Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschluf
IDENTIF. into the body | into the seat
6a 1 Butterfly Valve
Type: WVTB Water Water
20 ANSI 900
225 bar 0.55 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: A21TWCE 111913 Leakage
Gland: 10 CrMo 9-10 49660 , class Il
Cover: 10 CrMo 9-10 49660
Extension: 10 CrMo 9-10 49660 Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priiffungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions abovg,

Neuss, den
the

B



Abnahmenriifzenonis B nach EN 10204

[nspection certificate EN 10204

4

Zeugnis-Nr. 6423 Bestell-Nr.: Bes-2004-methanol-2-2
Document-no.: Qrderng.: e
Lieferung vom: 22.09.04 " Liefermenge: 1
Date of delivery: Scope of delivery:
Besteller Gewicht: 920,- kg
Custormer Weight:
Kom.-Nr.: 2004014963 Pos .8
Manufacturers-no.:
Leusch GmbH
Ziegeleistr. 10
41472 Neuss
Kennzeichnung: Probe-Nr.
Dentfication:
Gegenstand: Gehduse 20" ANS! Q00RF Werkstoff: wCe
lterr: housing Matenat:
Zeichnung-Nr.: Norm ASTM-A 217
Drawing-na.. Norm :
Model-Nr.. .-982083 Spezifikation: nach Bestellung
Pattern-na.; Specication:
Herstellerzeichen:  BW Lieferzustand: vergltet
Supplier's mark: . Siate of delivery:
Stick | Probe | Charge Cc Si Mn P S Cr Ni Mo
Pieces Spec.-ng HMeat-ng. Q/O 0/0 :3/0 Of'b B 0/{'} G/O o//‘) 0/;)

1 4388 | 111913 | 0,16 1 048 0,72 | 0,017 | 0,013 1,47 0,50

Prabe Rp 0.2 R%1 Rim dgy |AlLg=Sdy| Z Ay Joule T

Spee.-no. MPa MPa MPa mm % % Probeform: °’C

4388 448 577 12,5 27,8 63,0 '

‘!’
Bemerkungen:
Remarks:
B ﬂ ' ‘
N . A
Stempel des Sachverstindigen: = Bischoff-Werke GmbH & Co. KG

Expert's starmp

Seppenrader Strale 23 - 25
' 59348 Lidinghausen
Liidinghausen, 5. Oktober 2004 - Qualitdtsstelle -

QO 19.009



" Stahlwerke GmbH i

Werkspriifzeugnis
Inspections certificale

Zertifikat-Nr. 41602
(DN BN 10204 -3.14 )

Hoselmann Stahl GmbH
Handel und Anarbeitung
Am Sidbahnhof 50

30029 Hannover

NMH Stahiwerke GmbH, Postiach 1344, 32231 Sulzbach-Rossnberg

i Ihre Bestellung-Nr. /vom  Your order Na.fof

L 2158 082 .
& 20.08.2001 S ) i h
B
Un&ere Auftrags-Nr, Lisfariag
| Qur arder No.dtem: 0410 19 date of defivery  08.02.2002
Warkstoffbezaichaung
§ | Matanial designation 10CRMOS-10V
vﬁ?ﬁfﬁ; 9 250mm ed Jround
| Lisfarmengs 10500 kg Stilckzahi § Stek./pes.
wfﬂgm quantity

Efsrrmex,..mgsp m.ets ;mesxms pms., Sauverstoffblagvarfahmen / Y

Eirzaugmsferm

type of product Strangguss gewalzt / rellad from ce-matarials

Lisferzustand yarayatatfhardaned and temperad
heat raatment

Schmelze
heat No. 49680

2.80

Umformgracd

i dagree of caformation

Zefchen des Hersteliwerkes Zeichen des Werkssachverstandigan NMH

v

manuiachears symbst nspef:’cr 5 symbaf 4
jaf rioigte nach technischer V i . e T
o el o oo DIN17243,EN1C c@z;rgffmw mawta 5{3 20004;\;13 ol mms
ASTM A 182, ASME SA 182 Grade F22 Classd Aaxﬂzag
Sonstige Vermerk&: apn Mr. 236 Anlasstamp, 740°C 7.45 Std. Luft
cther remarks:
Chemische Eusammensetxung Chamfcaf compogition in %
R v e et s
c i Mn P s Al cr Ni f Mo v | o | s
.12 047 ¢.55 0 015 0.003 0.032 2.26 .17 0.59 0.01 0.07 5 3.007
3n M B Ti Nb Ca o H CE-Wait | Di-Wart
0.011 0.0101 t
Mecnamscha Eigenschaften Mechanical properfies
Fenandiungszusiand der Proben:
 mrdlons of ieaiment, ___ Verauetet unnenandet
Probennr, f”"‘-‘e‘}e" | % |Re# ., |Rm A z Kerbschlagarbelf  Impact value
R . 5 ey T
saonpis No. s H Nimnd' | Nimot |18 % in% o onenn | Probentags wfy&;ﬁ‘; ac IR Jigem
189 4 20 378 | G848 | 266 v7.0 1tue q 1 BOY 20 281 282 286 286
190 g 20 378 | B47 | 2700 779 190 q 180V |20 254 | 248 254 252"
9 500 | 290 | i ; 3
Festiakeit / hardness - L
Anjieferungsfestigkeis HB Nemnalisisrungsfestigkelt:
SUSNYIG RRriness AcrTalized herdness
Austen e il inhmitag: - . ; [ i
Auste ,ﬁ&ﬁ;&m - g M{%ﬂ%gmﬁg?g?&m €4 - Mathode: Suffid COxid aaam
US-Prifuny Varwschslungspriffun Priif
wifraganic les '}‘)ixjng f; test s f‘{a&-‘ég‘y E;?
US-Prafung n, SERP1821 PG Cle 100% geprift
obne Mingel ofine Mangel
Stirmabschreckversuch Jominy fest
Srig ¢ : 7 T 7 . s
e | T SR S S
IR .
Arforderungen: Re »= 310 Nigmm, Ra ~B00°C »= 15:; Nigmm, R 578-850 Nigmim, A o8 20%. K (80 >527 .
Basichiigurg und Masskorirclla ohne Mingel, die geselten Anforderungan sind erfClit . ~

Dig Brprabyung srfoigie an erer Waltfinge vor 74 m
¢4 B @

Digses Zsugnis wurde maschinsll erstalit.

08.02.02 , NMH Stahiwerke GmbH, Qualitéissialle
Warksachversténdiger Rannsr

This certificate was maching-made.




IESCH ... = ™
, D-41472 Neuss -
‘ ' GmbH Telefon (02131) 7699-0 @@@

Telefax (02131) 7699-29

k]
Mail* DN BN
Industriearmaturen gessewsne o .

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate  Z-2554-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi \%

it : 6th Meth jek ; i
Customer ethanol Projekt @@’% ,
Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr,
Crder No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 6a
Unsere Komum, Nr. ;. 2004-63047 Armaturen Nr. TVI101204A
Qur Com No. : Valve No.

Druck- und Funktionsprobe /7 Test of pressure and operation

Priffung nach ANSI B16.34/1EC 5344 Prifimediuny .

Test in acc. with ANSI B16.34 / 1EC 334,4 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Prisfdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Geh#iuse | im Abschluf}

IDENTIF Jinto the body | into the seat

6a 1 Butterfly Valve
Type: WVTB
20" ANSI 900

Material ;

Herewith we confirm,
Trim material is 316L

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerlung : ohne Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefuhrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen. /

Neuss, den
the




Ziegeleistralie 10

0-41472 Neuss

Telefon (02131) 7698-0
Telefax (02131) 7699-29
E-Mail: sales@leusch.de
internet; hitp:/Aww leusch.de

LEUSCH ...

Industriearmaturen

>

DHN EN 150 2001
Zertifikat: 0% 100 6728

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z - 2555 acc. to DIN 50049 - 3.1B
Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr.
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 6b
Unsere Komm. Nr. : 2004-63047 Armaturen Nr. TV101204B

Our Com No. Valve No. -

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation C@ ﬁv
Prifung nach ANSI B16.34 /1EC 5344 Privfmediumny/ :

Test in acc. with ANSI B16.34 /IEC 534.4 Testmedium: Water

Pos. Stickzahl Benennung Schmelze Prisfdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. im Gehduse | im Abschiuf
IDENTIF. into the body | into the seat
6b 1 Butterfly Valve
Type: WVTB Water Water
16" ANSI 900
225 bar 0.55 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: A21TWCE6 111916 Leakage
Gland: 10 CrMo 9-10 49660 class I1
Cover: 10 CrMo 9-10 49660
Extension: 10 CrMo 9-10 49660 Result #
successful
Bemerkung : chne Befund
Remarks without obiections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures ; Material certificate

Die Prifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend dufchgefithrt,
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen. ‘

den
the

MNeuss,




Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10204

Inspection certiticate EN 10204

"

Zeugnis-Nr.: 6374 Bestell-Nr : Bes-2004-methanol-2-2
Qogument-no. Qraer-ng.
Lieferung vom: 14.08.04 Liefermenge: 1
Date of delivery: Scope of delivery:
Besteller Gewicht: 525,- kg
Customer Weght:
Kom.-Nr.: 2004014963 Pos .5

Manufacturers-no.

Leusch GmbH
Ziegeleistr. 10

41472 Neuss
Kennzeichnung:  Probe-Nr.
Dentficaton:
Gegenstand: Gehduse 16" ANSI 900RF Werkstoff: wWCe
Harm: hGusing Matenal:
Zeichnung-Nr.: MNorm: ASTM-A 217
Drawing-na.: Narm
Modelt-iNr. L-082116 Spezifikation: nach Bestellung
Patternna.: Specificaton:
Herstellerzeichen: BW Lieferzustand: vergltet
Supphier's mark; . State of debivery:
Stiick | Probe | Charge | C Si Mn P S Cr Ni Mo
Pigcas Spec.-no. Heat-no, % %, % % % A %, EA

1 4393 | 111816 1 0,20 1 0,33 | 0,53 | 0017 1 0012 | 135 | 0,58

Spec.-ne. MPa MPa MPa mm % % Probeform:; °C
4393 513 603 12,5 220 450
Bemerkungen:
Rarmarks:
e in At ﬁ b
] g
Stempel des Sachverstindigen’ Bischoff-Werke GmbH & Co. KG

Expart's stama:

Seppenrader Stralle 23 - 25
59348 Lidinghausen
Lidinghausen, 16. September 2004 - Qualitatsstelle -

16 QRIERE I



" Stahlwerke GmbH

Werkspriifzeugnis
inspections certificate

Zertifikat-Nr. 41602
(DIN BN 10204 -3.14)

NMH Stahiwarke Gmbl, Postiach 1344, 82231 Sulzbach-Rosanbarg

Hoselmann Stahl GmbH
Handel und Anarbeitung
Am Sldbahnhof 50

30029 Hannover

Iarg Bestellung-Nre fvom  Your order Na./of,

A ::f?m—w'

L 2168 20.08.2001 ; iy 4 .
e
Unsera ALfirags-hr. Teterag '
Qur ardar Nodteor: 90410 /9 zate of deivery  08.02.2002

Warkstoffbezeichnung

Matarial dasignaion 1 0CRMO8-10V
Aﬁﬁﬁfﬁ:}?g 250 mm rd./round
Liojamenge 10500 kg Sticrzahl 8 Stck./pes.
waight quantity

Ers(«nmeizquso u,.ea ime!tms ICesS

Sauerstorflagverfahran 1 Y

Ezzeugmsfwm

type of product Sirangguss gewalzt / roifled from co-matanals

Liaferzustand yaen atatilardaned and temparad
haat raatment

Schmelze
heat Mo.

49660

2.80

Umiformgrad
degree of daformavon

Zsichen des Hersialiwerkes Zaichan des Warkssachvarsiandigar Nk

L |

Arfordarungen. Re »= 310

Dia Erprobung erfoigte an eiver Waltlange vor

Diesss Zaugnis wurde maschinell erstelit,

Besichtigury und Masskoruralie shne Mangel, dis gestaltan Anforderungen sind erfCilt

08.02.02 , NMH Stahiwerke GmbH, Qualiis
Werksachverstandiger Renner

!
é % |

piH
manyfacnrsr's symbsl inspac.or & 3ym~cl S
- . o - e o e o]
S st oy Mo ‘f"‘ﬁc’f"ﬁ‘ DIN17243,EN1027 g:rmmozf mmoio f‘.P zooo:ms DIN 01 13
ASTM A 182, ASME 3A 182 Grade F22 Gl aas&/\uftrag
Sonstige Vermerks; w400 N
me‘ srmarks: AbaNr 238 Aplasstemp. 740°C 7.48 Std. LuRt B
Chemische g:usammensetzung in ‘*/ C‘?Gmtca} composition in ¥
c si Mo P s | A cr Ni ﬁ Mo v Cu As
8. 12 017 0.55 0.018 0.003 0.032 2.26 0.47 .59 g0t 007 0.007
Sri N B Ti Nb Ca G H CE-Wart | Di-Wart
0.014 8.0181 %
WMechanische Eigenschaften  Mechanical properties
Zenandlungszusiand der Proben:
ondlions of seabment verguetet unbahandeit
Probenns, | Praben % |ReH,|Am | A z Kerbschiagarbell  fmpact value
age . ; . e
189 | q |20 | 378 | 546 | 2656 77.0| 189 q | 180V |20 | 291 | 282 | 286 | 286
190 |20 | 3rs | s4ar | 270 TT.8 | 180 g | IsoV 20 | 254 | 248 | 284 | 252
| g 1500 | 290 § | !
Festiokeir f hardness - o
Antlieferungsfestigkeit "B Nomalisierungsfestigkelt
sunstving herdness normglced hemness
i e U Mikrominheitsgn . . : Gesamt
éf?ﬁi%%@?@f - L&%%g&gzg&ad K4 » Mathods: Suifid Oxid asar
Us-Prifun Varwechsiungsprifung i RiR-Prifung
wifrasene leg mining up gt | flaw defection
US-Profung n. SER1821 PG3 Cle 100% geortft |
ohne Mingsl ohne Méanget }
N {
Stirnabschreckversuch Jominy fest
R om | [ ] | ! N

Nigmm, Ra '5\,3“&: >= 155 Néigmm, Rm & 5«@’*0 Nigmen, A »= 20%, KISG-V »=274

dm

This certificate was maching-mada.
{ssiells




Telefax (02131) 7699-29

] B U 7 & | Ziegeleistrafie 10 o
L e , D-41472 M ””’”luv
l E 'J‘( " G m b H Telefon (02?23% 7689-0 %E@ )

N €M 150 s001

Industriearmaturen = sesemese o me

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate Z-2555-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt .

Bestell-Nr. ¢ 368876 Datum : N Pos. Nr. :
Order No. Date 36.09.2004 Pos. No.: 6b
Unsere Komm. Nr. : 2004-63047 Armaturen Nr. : TVI01204B

Qur Com No. : Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34 / IEC 534.4 Prisfmedium/ :

Test in ace. with ANSIB16.34 /IEC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stickzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
ltem Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschluf

IDENTIF. |into the body

into the seat

6b i Butterfly Valve
Type: WVTB
16" ANSI 900

Material :

Herewith we confirm,
Trim material is 316L

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung ohne Befund

Remarks ¢ without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in ace. with the conditions above, the valve showgd

Neuss, den
the




Ziegeleistralle 10

D-41472 Neuss

Telefon (02131) 7698-0
Telefax (02131) 7699-29
E-Mail: sales@leusch.de
Internel htlp//iwww Jeusch.de

LEUSCH ...

DN EN SO 3001

Rertifikat; 09 100 6728

Industriearmaturen

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z - 2556 acc. to DIN 50049 - 3.1B
Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer ! 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr.
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No. : 7
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. ;
Our Com No. Valve No. PV200409

w £5 NN
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation 1&@@?
Priffung nach ANSIB16.34 /1EC 5344 Pn’ifmedium/ :

Test in acc. with ANS] B16.34 /[EC 3344 Testmedium: Water

Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
ftem Quantity Type Heat-No. im Gehdiuse | im Abschluf
IDENTIF. into the body | into the seat
7 i Butterfly Valve
Type: LDE Water Water
12" ANSI 600
130 bar 60 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: ASTM A 216 WCB 111925 Leakage
Cover C22.8 ATOL7PR.IBII3 class V
Gland C22.8 AT0T7PR.1153
Resuli
successful
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse

Enclosures : Material certificate

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.

Meuss,




= Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10204

[nspection certificate EN 10204

22

»% Zeugnis-Nr.. 6351 o Bestell-Nr.: Bes-2004-methanol-2-2
Qocument-ng.. Qrder-ng.
Lieferung vom: 07+08.08.04 Liefermenge: 3
Date of gehvery: Scape of dehvery:
Besteller v Gewicht: 254 - kg / Stiick
Cuslomer Wagnt:
Kom.-Nr.: 2004014963 Pos.1

Mangfacturer s-nq
Leusch GmbH
Ziegelaistr. 10

41472 Neuss
Kennzeichnung:  Probe-Nr.

Dentficanon: SpECHNer-ng.

Gegenstand. Gehaduse 12° ANSI 600 RF Werkstaff: Gr. WCB+GP240GH
ftamy housing Matanal:
Zeichnung-Nr.: Norm: ASTM-A 2168+EN10213-2
Crowang-ng. Maem
Nodeli-Nr. L-8981858-1 Spezifikation: nach Bestellung
Pagam-no. Sceohcauon 3% ordered
Herstellerzeichen:  BW Lieferzustand: normalgegliht
Suppher's mark: State of delivery: normaiized

Stuck | Probe | Charge | C Si Mn P S Cr Ni Mo

Piacaes Spec.-ng. Heat-ng. % 0/;) G/Q % 0}/0 (J//o O/O 0/'0

3 4395 | 111925 | 0,22 | 0,54 | 1,12 1 0,016 | 0,011

Probe | Rgoo | Ry Rm dg |ALg=5dg| < A, Joule T
Spec.-no. MPa | MPa | MPa mm % % Probeform: °C
4385 328 580 12,5 29,8 480 | 58 60 51 Rt
4
Bemerkungen: |

Ramarks

Stempel des Sachverstindigen: s Bischoff-Werke GmbH & Co. K

Ecpart's $12MD

Seppenrader Strale’ 23 - 25

‘ 59348 Lidingpmusen a
Ludinghausen, 9. Februar 2005 - Qualitdtsst ;?‘W*

neK T 00%



b ® lsine des Dunes T LUCEHIN
ASCOMETAL ot postalke 41 R R
BT Loureruy cutier, 2

“ A0

TEST. CERTIFICATE 3~1-B/ER 10204

CERTIFICATE Nr CUSTOMER CUSTOMER ORDER
3/50445 L 2287
HOSELMANN GMEH
WORKS ORDER | MOLKERELISTR 40-48 .
218/3345 /04~01 CAST No
D-30826 GARBSEN-QSTERWALD ALLEMAGNE ALOLT
DESCRIPTTON 1rd 210 % 6,300/ 6,300 m = 1,700 T
SIZES |
WEIGHTS
GRADE €22-8/P250GH
CHEMICAL COMPOSITION 16-3%
c Wn | Si| § P Ni| or| Mo | AL| val cal| colwi
204! 826] 270] 10 gl 1870 215 sel 24! 11 207l 10 1

MECHANICAL PROPERTIES

| HEAT TREATMENT|*®*| Re Rm A% 2% |* Temp. HPACT HARDHESS
Tc L L : Kv HB
PR T N/ map2 TIDEG C  JOULES
FR Normalised T 300 498) 30.6| 57.5|T|+ 20 87.6- 84.7- 61.0( 149/ 152
PR T L= 20 71.3- 61.0~ 56.8

* CHECKED ON => TC=TEST COUPON PR=PRODUCT AS DELIVERED L=LONGITUD. T=TRANSVER.

£

QTHER RESULIS
| Melting process E
Spactro test _ 100% without indication
Dimension and surface control 100% without indicaticn
test NR 1152
Ultrasonic testing SEP 1921 Gr 3 C/c
ultrasonic testing 100% without indication

Conform DIN 17243(C22-8)+ASTM Al05/ASME SAL0S

+EN 10273 (P250GH)-W22 rév.07 du 23/04/2002

AD2000W13 (10/2000)~TRD1O7-TRR100-TRD110

ABecording to TUW Rheinland 01.202F/0Q02.210% of  34/08/2002
Normalised:300° C  (890/927°C)

Nb=0{<=10} - N2Z=6dppm - Cr+Ni+Mo+Cu+V+Nb=670<=1000
Cr+Me=265 (<=320)

Brand of manufacturer : D

Inspector’s stamp 1 GG

Av=Charpy V proben - A%(4D)=33(»>=22)

Acler smgrnt de radicactivié anormals - Slesi Fee rom abingrmal radicaciivity - Stahl Fred von anarmalar Racioak it

WE HEREBY CERTIFY ‘THAL 'THE DATE STAMP OF INSPECTIDN SWPLRVISOR

ABOVE-~MENTIONED PRODUCTS COMPLY 04/02/03

WITH THE ORDER REQUIREMENTS G. GIROUD GG
WG/ 095




3 m s o alne JP'i Dunes T TLUCCHING
o Gyt ABNAHMEPRUFZEUGHIS 3.1b/Hach EN 10204 ! Q/(}
4701 F s : 7
o i
FEUGHIS Ny FURDE KLNDEHBESTELL N
3/50506 1, 2287
HOSELMANN GMBH
_ WERKS HNr MOLEEREISTR 40-48
218/3345 /04-01 SCHMELZE Nr
D=-30826 GARBSEN-OSTERWALD ALLEMAGNE A1017
BEZEICHNUNG i xzd 210 x 6,300/ 6,300 m = 1,700 T
ABMESSURG
GEWICHT
WERRSTOFF C22-8/9250GH
SCHMELZARALYSE 10-3%
C Mn Si S P 158 Cr ¥o AL Va Cu Co Ti
204 B26 2170 10 g 187 215 5¢ 24 11y 207 10 i
MECHANISCHE RERNWERTE
3 &ARMEBEHRNDLUNG * Re: o A% 2% i* Temp. Av HARTE
°C Lo=5d T RV 312
IR N/ T 8¢ JOULES
- PR ﬁormalgeglueht 306 4981 30,6 1 57,5 |7 20 87.6- 84.7- 61.0 149/ 152
R i Li= 20 71.3- 61.0- 56.8

==> TC=PROBESTAB  PR=ENDERZEUGNIS L= LANGS  T= QUER

.

ANDERE PRUFERGEBNISSE

' Erschmelzungsart E
verwechs lungs Pruefung 100% Ohne Befund
Besichtiging und Massepruefung 100% Ohne Befund
Probe NR 1152
S geprueft nach SEP 1921 Gr3 C/c
Ultraschallpruefung 100% Ohne Befund

Konform DIN 17243(C22-8)+ASTM AlOS5/ASME SALOS

+EN 10273 (P250GH)-W22 rév.07 du 23/04/2002

AD2000W13 (10/2000)-TRD107-TRB1O0-TRDLLO

Mit zustimmung des TUV Rheinland 01.202F/Q02.2105 vom 30/08/2002
Normalisieren Temperatur=%00°C (890/927°C)

Nb=0(<=10) ~ N2=64ppm - Cr+Ni+Mo+CurV+nb=670<=1000

Cr+Mo=265 (<=320)

Herstellerzeichen : D

Stempel des Sachverstandigen : GG

Av=Charpy V Stiicke - A%(4D)=33(>=22)

Agier axgmet a8 radicactité anonmgle - Sleer ree lrow almonmat raginaciity - Stani Fredvon ancrmaler Radioakthatat

WIR BESTATIGEN HIERMIT DASS DIE DATIM DER WERKSSA STRNEYGE

OBENCENNANTEN ERZEUGNISSE DEN 04/02/03

BESTELLUNGVERSCHRIFTEN ENTSPRECHEN G. GIROUD GG
MG 098




& Usine des Dunes cl T BEE T i
ASCOMETAL i T
UGG Do oodden 2 ‘
i

TEST CERTIFICATE 3-1-B/EN 10204

5 v
APRO 1ODY S

CERTIFICATE Nr CﬁSTOMER CUSTOMER ORDER
3750445 1, 2287
HOSELMANK GMBH
WORKS ORDER MOLKEREISTR 40-48
218/3345 /04-01 CAST No
0-30826 GARBSEN-OSTERWALD ALLEMAGNE 21017
DESCRIPTION 1 rd 210 x 6,300/ 6,300 m = 1,700 T
SIZES
WELGHIS
GRADE ASTM A10S5/ ASME SA 105
CHEMICAL COMPOSITION 10-3%
C ¥Mn 5i S P Ni Cr Mo al Va Cu Co | Ti
204 826 270 18 ] 187 215 50 24 11 207 10 1

MECHANICAL PROPERTIES

% | HEAT TREATMENT!*! Re R A% | Z % |* Temp. TMPALT HARDNESS
L L KV HB

gpa T B/l TIDEG C  JOULES

E—PR Normal ised T 300 498 30.6! 57.5/Ti+ 20 87.6- 84.7- 61.0] 149/ 152

PR T Li- 20 71.3- 61.0- 56.8

* CHECKED ON => TC=TEST COUPON PR=PRODUCT AS DELIVERED L=LONGITUD. T=TRANSVER.

¥

OTHER RESULTS

- Melting process B
Spectro test 100% witheout indication
Dimension and surface control. 100% without indication
test RR 1152
Ultrasonic testing SEP 1921 Gr 3 C/c
ultrasonic testing 100% without indication

Conform DIN 17243(C22-8)+ASTM ALOS/ASME SALOS

+EN 10273 (P250GH)-W22 rév.07 du 23/04/2002

AD2000W13 (10/2000)~TRD107-TRBLO0O-TRD1ILC

According to TUV Rheinland 01.202F/Q02.2105 of 30/08/2002
Normalised:300° C  (890/927°C)

Nb=0({<=10) - NZ=64ppm - Cr+Ni+Mo+Cu+V+Nb=670<=1000
Cr+Mo=265 (<=320}

Brand of manufacturer : D

Inspector's stamp @ GG

Av=Charpy V proben - A%(4D)=33(»=22)

Acier sxemat de radicactivitd anommate - Steel frae from abnormal racioactivity - Stalt Fres van anormaler Aadioakuviat

WE HEREBY CERLLEY YHAT THE DATE STAMP QOF INSPECTZON ; VISOR

AROVE-MENTIONED PRODUCTS COMPLY 04/02/03

WITH THE ORDER REQUIREMENTS G. GIROUD GG
MG / 385




LEUSCH ... = . W
) . B g [-41472 Neuss
, ‘ GmbH Telefon (02131) 7699-0 @é E@
Telefax (02131) 7699-29

. Ll
Mail: 2
Industriearmaturen Ehal ses@ieuscnde e

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate  Z-2556-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt i f“ i %«3&}?

Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No. : 7
Unsere Komm. Nr. ;. 2004-63047 Armaturen Nr. : FV100416

Our Com No. : Valve No. : PY200409

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34 / [EC 334,4 Prifmedium/ :

Test in acc. with ANSI B16.34 / 1EC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschiufl

IDENTIF.linto the body | into the seat

7 I Butterfly Valve
Type: LDE
12" ANSI 600

Material :

Herewith we confirm,
Trim material 15 31658

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung : ohne Befund

Remarks without objections

Anlagen Material Zeugnisse

Enclosures : Material certificate . /)l,

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechcnd durchgefiihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve showeg

Neuss, den
the




(LEUSCH ...

Industriearmaturen

Ziegeleistralie 10

D-41472 Neuss

Talefon (02131) 7698-0
Telefax (02131) 7699-29
E-Mail: sales@jausch.de
Internet: it leusch.de

AN,

Zavtifikat: 49 140 6728

Werks-Zeugnis Nr.

Works-certificate Z - 2557

nach DIN 50049 -
acc. to DIN 50049 - 3.18

Besteller : SAMSON / Lurgi

Our Com No.

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. ; 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 8a
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. : TV200521A

Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /

Test of pressure and operation

Prifung nach ANSI B16.34 /IEC 534,4
Test in ace. with ANSI B16.34/ [EC 534 4

Prisfmediumy/
Testmedium: Water

Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze|  Pritfdruck / Testpressure
frem Quantity Type Heat-No. {im Gehiluse | im Abschlufl
IDENTIF into the body | into the seat
8a I Butterfly Valve
Type: LDE Water Water
24" ANSI 900
225 bar 1.7 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: A 351 CFeC 510347 leakage
Gland: 1.4571 90545 class IV
Cover: 1.4571 90545
Result
successful
Bemerkung ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstand
During the tests in acc. with the conditions abaye,

MNeuss,

Ziegaisisits 1y
Tal. (0213

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefithrt.
pgen.,

the valve showed no mistake.

1) 76 99 0 - Fax 76 89-29



Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10204

Inspection certificate EN 10204

p
Zeugnis-Nr.. 6282 Bestell-Nr.: Bes-2004-methanol-2-2
Document-ag. Qrder-na.

Lieferung vom: 18.08.04 Liefermenge: 2
Oate of deivery: Scope of delivery:
Besteller Gewicht: 1650, kg/Stlck
Customer Wargtit:
Kom.-Nr.: 2004014963 Pos.9
Manufacturers-ng..
Leusch GmbH
Ziegeleistr. 10
41472 Neuss
Kennzeichnung:  Probe-Nr.
Dantficaton;
Gegenstand: Gehiduse 24" ANSI 300RF Werkstoff: CF8C
{term bady Materiat:
Zeichnung-Nr.; Norm: ASTM-A 351
Cravang-ng.. Norr
Modell-Nr.: L-982077 Spezifikation: nach Bestellung
Fattermn-na . Specificaton:
Herstellerzeichen:  BW Lieferzustand: abgeschrackt
Supplier's mark: State of delivery:
Stiick | Probe | Charge | C Si Mn F S Cr Ni Mo
Pieces Speq.-ni. HMeatng, 0/0 °/u % O/o %‘ 0/0 Ofa o/&
%}é 1 4383 | 510347 | 0,05 | 1,45 | 0,82 | 0,024 | 0,003 | 17,82 | 10,83 | 0,16
1 4384 | 510348 | 0,05 | 1,36 | 0,82 | 0,022 | 0,002 | 18,53 | 11,06 | 0,16
Probe | Ryga R%‘ Rm do |AlLg=8dg| £ Ay Joule T
Spec.no. MPa MPa MPa mm Yo %o Probeform: °C
4383 257 519 12,5 80,8
4384 262 521 12,5 62,0
Bemerkungen:
Remarks!

)

S~

Stempel des Sachverstiandigen:

Exparts slamo

Bischoff-Werke GmbH & Co. KG

Seppenrader Strafle 23 - 25
59348 %Msen
- Qualitd @ -

Lidinghausen, 25. August 2004

DOK 10.009
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l Eu‘( “ oras
| D-41472 Neuss P
GmbH Telefon (02131) 7699-0 \%@@
Telefax (02131) 7699-29

®
_ i1 N EN 80O
Industriearmaturen =wsseanse o e

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate  z-2557-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi .

Customer : 6th Methanol Projekt c @»ﬂg\

Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. : Date 30.09.2004 Pos.No.: 8a
Unsere Komm. Nr.:  2004-63047 Armaturen Nr. TV200521A

Qur Com No. : Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34 / IEC 534,4 Priifmedium/ :

Test in acc, with ANSI B16.34 /IEC 534 4 Testmedium: Water
Pas. Stitckzahl Benennung Schmelze Prifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. {im Gehduse | im Abschiufl

IDENTIF |into the body | into the seat

8a i Butterfly Valve
Type: LDE
24" ANSI 900

Material :

Herewith we confirm,
Trim material is 316L

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung : ohne Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefithrt.
e Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve showd

Neuss, den
the Zisgelsist
Tel. (QE13H 76 8

e




l [u s ( “ Ziegeleistrafie 10 m
s s ! ) s W | GmbH 3??72(?261‘;&) 7699.0 (/ﬁ E
. T:t:t;: (02131) 7699-29 = @ EW’“’
l n d u St rI e a rm at u re n E-Mail: sales@leusch.de DIN BN (S0 3004
Intermet: hitp/fwww.leusch.de Zartiftkat; 08 100 6728

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z - 2558 acc. to DIN 50049 - 318
Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr, :
Order No. Date 30.09.2004 Pos, No,:  8b
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. : TV200521B
Qur Com No. : Valve No.
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation CQ ﬁv
Pritfung nach ANSI B16.34 / [EC 5344 Priifmediuny/ :
Test in ace. with ANSI B16.34 /IEC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. [im Gehduse | im Abschlu}
IDENTIF.|into the body | into the seat
8b i Butterfly Valve
Type: LDE Water Water
20" ANSI 900
225 bar 1.7 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: A 351 CF8C 111912 : l.eakage
Gland: 1.4541 504080 ) class IV
Cover: 1.4541 504080
Result
successtul
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefithrt.
Die Armatur{en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen. / /

During the tests in acc. with the conditions above, ﬂ%@ga%{gx %wns 4
{ %) BN
L AR

Neuss, den 4l S0
the




Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10204

Inspection certificate EN 10204

Zeugm‘s—Nr;: 6281
Cocument-na.:
Lieferung vom: 18.08.04

Date of detivery:

Besteller

Customer

Leusch GmbH
Ziegeleistr. 10

41472 Neuss
Gegenstand: Gehduse 20" ANSI 900RF
Hemn tody

Zeichnung-Nr.:

Craveng-ne.;

Modell-Nr.:

Pattem-no..

.-882083

Herstellerzeichen: BW

Bestell-Nr.: Bes-2004-methanol-2-2
Order-ng.:

Liefermenge: 1

Scope of defivery:

Gewicht: 820,- kg

Werght:

Kom.-Nr.: 2004014963 Pas.7

Manufacturer's-ng.:

Kennzeichnung:  Probe-Nr.
Denification:

Werkstoff: CFgC

Maternal:

Norm: ASTM-A 351
Norm

Spezifikation: nach Bestellung
Speacification:

Lieferzustand: abgeschreckt

Supplier's mark: Siate of delivery:
Stiick | Probe | Charge cC Si Mn P S Cr Ni Mo
figcas Spes.-ne. Heat-na. % % 6:5/0 % 0/0 O/Q q/o u/a
1 4387 | 111912 1 005 11,52 10,74 | 0,002 | 0,002 | 1833 | 1065 | 011
Probe | Rygo Rg} Rm dg |Alg=8dg| £ Ay Joule T
SpeLono. MPa MPa MPa mm % ) Probeform: °C
4387 258 517 12,5 65,2 ’
Bemerkungen:
Rarmarks:

&)

Stempel des Sachverstindigen:
Exper!'s stamp:

Lidinghausen, 25. August 2004

GOK 10,008

Bischoff-Werke GmbH & Co. KG
Seppenrader Strafle 23 - 25

59348 Lij iWsen
- Qualhms elle -



o ) M(’&
- < :
({ﬂ~> Jf Augstrabe 4
sl g i E [3-58457 Witien
TSGR : 1908 ' Telefon: (02302)29-0
{04 B0 191 1001 1 1000 Telefax: (02302)29-40 00
G, BAYIY Y9380 A

Postanschrift: D-38449 Witen

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH "/t

Datumy Dute : 22,1204 Seite/Page: 173
I8Cr 9001 Werkstofflieferant Abnabmeprifzeugnis nach ‘
Zertifiziert VDA 6, Teil | Dmﬁn;g?a " Inspection Certificate ace.to/ Certificat de réception selon DIN EN 10204 3.1B
nach: %"?&W 0 richtinie Zeugnis-Nr./ Certificate No./No.de Certificat $72622/7291160/bit
97/ 23 EG
4 Witten - Kye Wit
g’ys’ée?KJ;up?SSéChEh@ GmbH Herstellerzeichen/ Supplicr's Mark/ Marque d’usine @
estlaliasiy,
DE-44147 Dortmund @
Prifstempel/ Inspectos’s stamp/ Poincon de expert

Iere Aulty-Ne, vom
Your order No. date /Ne.de votre commande du

0092163 LB/ 22.07.04

Unsere Auftr-MNr, Unsers Materini-Ne.
Our arder No./ No.de notre Commande Our materigl Mo. /No.de notre matcnc!
240942712 2181905
Unsere Abteilung/ Our departmont/ Netre dépaniement Telefon/ Tolophone/ Téléphone
Bamt 02302/29-4049
Produkt’Product/Produit

%;;’fg% {'»‘554’{{‘?&{;%?%@2?%“ STAHL Fertiguagsauftr.-Nr, / Production lot-Ne./ Lot de fabrication No.
GEWALZY, ABGESCHRECKT. Liefersehein-Nr./ Deltivery note/No. de ["avis de liveaison
R aN 100853, Schmetzea-Nr./ Heat No./ No.de coulde £504080
:gz{{“é %’;} %’ﬁlﬁ’fg‘ Sthckenhi/ Piece No./Nombre des pidces i1
IN ANLEHNUNG AN BN 1022245, DIN 17440/96 Gewicht/ Weight/ Masse 11475 kgl
STAINLESS STEEL BARS Zetchnungs-Nr./ Drawing No./Mo.dy dessin H
%%g%ggggé@gég&gﬂgpg 21 Format/Shape/ Profil srupd / round / rond
%L%;%?ngg%ﬁ%% N 10085.3, Durchim./Breite/ Di width/ Diamétre/largeus :200{mm] +0.720/-0,000[mm]
ASTM A 18U276/479, Dicke/ Thickness/ Epaisseur :
ASLLOWNG EN 10222.5. DIN 17440736 Lénge/Longth/ Longueur 5000 - 5000 {mm]
B T X YRABLE Sttckzahl und Gewicht siehe Rochnung. / Quantity and weight scc delivery bill/invoice.
LAMIME, HY?@RTREMPE, Nombre des pidces et masse voir facture, .
DRESSE, ECROUTE I

EN 10272, ADJODO-W2W10, EN 10088-3,
ASTM & 182/276/479,

ASME SA (82479, EN PRENAMNT EN
CONSIDERATION EN 10222-5, DIN 17440096

Lieferzusinnd/ Condition as supplicd/ Etat de liveaison : 1920 DEGREE F SOLUTION ANNEALED AND QUENCHED. 10350 GRADC
LOESUNGSGEGLUBHT UND ABGESCHRECKT, NO WELDING HAS BEEN PERFORMED.
AM MATERIAL WURDE NICHT GESCHWEISST

Die Priifergebnisse zu threr Lieferung finden Sie auf der Rilckseite bzw. den ndchsten Seiten
As for st results of your delivery sce feaf. / Vouz o o les lats d'cosais de volre Hvraison aux pages suivanics.

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH
: hnik/ Inspection department/ Département de Réception
¥
L

/

Der Werkssachverstindige
Works® s /1. Agent Récepti ¢ de usine




w0

W,
oy B

DatumyDate: 22.12.04

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

e

Auestrale 4

D-58432 Winen

Telefon: (02302)29-0

Teltefax: (02302)19-40 00
Postanschrifly D-58449 Witien

hitps feww. edelstahl-witten-krefeld de

Scite/Page: 2/ 3

Zangwis-Ne, Unsere Aufir.-Ne, thee Aufir-Nr. vom

_ Fertigungsauflr.-fr.

Cartificate No./No,de Certificat | Our order No./No.de note Commande | Your arder No. date /No.de votro dedu | Pro lot-Me. /Lot de fabrication No.
871622/ TIDI 160/ bin 140942712 0092163 LB
Schmeltzen-Nr, Erschmelzungsart Sekendirmetallurgie
Heat No./No.de coulée Steelmaking proesss/ Procedé d' Haboration 5 y Hurgy / Metallurgie secondaire
504080 E Y0
Chemische Zusammensetzeng/ Chemical Composition/ Composition chimique
C Sk [:t) P 8 Cr M Co N Ti
Is¢/ Actual/ Actuei 0.029 0.26 175 8.03% 0.010 17.83 9.88 0.079 0.0127 0.37 [}
Hiirte/ Hardness/ Dureté
Lisferzustand/Condition as supplied/ Etat de Hvraiso
Probum-Nr./ S i, { No.d" eproy 85717
Ist/ Actual/ Actuel 139 {(HB]

Zugversuch/ Tensile test/ Essai de traction
Lisfarzustand/ Condition as supplied/ Brat de Hvraison

Probensbos./ Sp di ion/ Dt d'éprouverte | Probencichtung/ Specimen dircction/Sens de Prelé Pri Test temperature/ Température d'cssai

Zugprobé; 12,5 mam rd quor/ transverse/ traverse 23°C)
Proben-Ne./§ Mo, /No.d"epr Rpe.2{MPa (N/mm?)] Rol.a{MPa (Nmm®)] R [MPa (Wmm®)} | AS[%] | AZ7[%] | 2{%)
85719 21 250 527 52.5 540 | 59
Schinghiegeversuch/ Impact test/ Essai de résilionce
Ligfersustand/ Condition as supplied/ Btar de fiveaison
Probentorm/ Type of Type d'ép Probencichiuag! Sp /5ens de Prilé Py /Test wwmp  Tempdrature d'vsspt
{CHARPY V1 quer/ transverse/ iraverss 23(°C}
Proben-Mr./ Specimen-No./ No.d eprouvetie £ Pril./ Spec. / Bprouvents 2. Pril./ Spec./ Eprouveite 3. Pril./Spec./ Bprouvette
25719 1131] 98 (] L[

Korngréfie/ Grain size/ Grosseur de %mm
Liefersustand/ Condition as suppliod/ Biat de livralsen

Richtreilie geoill/ Chart ace.to/ Séri¢ type selon Gedlaf Size /Grossowr

ASTM E 112 4.5

Interkristailine Korrosion/ Intergranular corrosion/ Corrosion intercristalline ‘.

ASTM A 261 PRACTICE £/DIN 50914/ EURCNORM 114 /180 1651.2

US-Pritfung/ Witrasonic testing/ Contréle par ultrasons

The Licferung wurde US-gepritht nach/ Delivery US-checkod age.w/ Liveaison i¢ par ul

sclon: EN 10228-3 TYP tA Tabs KL.3

ENTEPRICHT AUCALSD CONRESFONDING TO/CORRESPOND AUSST A/CORRESPONDE TAMBIEN EN 10308 TYP 1A KL.J, ASTM A 588

Die Licferung wurde auf Identitst geprift({Spectro.) / [dentity has been checked (Spectro.) / Identification (Spectra. ) a dié offectué
RiBlkontroite wurde durchgefifiet./ Tosting for surface cracks hes been performed. /Controle de fissures 4 fa surface a dié effoctud,
i £ ;

e Lisferung wurde besichuigt und aul Mal konerollicrt/ Visual § and of

Contetle visuel et insp dil tle ont été effeetud

Das Material ist frei von Radicaktivitde. / The Product is free from radioactive./ Le matérict a’cst pas radioactif.
E1 matorial os libre de radionctividad,

Das Quali t-System wurde durch RWTUEVY, Prifhericht Nr. 2040 37 75
Gemdss der Richtlinie 972HEG (Druckgertiierichtlinie) Uberprift.

Higreet wird bescheinige, dags die L nig in Werkstoff, Abmessung und
Licterrustand dem Geltungsbereich der Zulassung entspricht.

it 15 herely certified that the quality management system has boen reviewed by
the rwraey | fest report 0o, 2040 37 75 according o the reguiation 97/23/EC
(guidetines for pressure nstruments, It is certified. that the defivery

complies with the scope of adimission as fas as material, size and ag-supphed
conditon is conearmed.

nal accurncy have been performed/




Auestrabc 4

0-58452 Winten

Telefon: (02302)29-0
Telefax: (023022940 00

ﬂ b (»‘\
A Postanschrifl D-58449 Winen

EDELSTAHL WITTEN"KRE FE LD GMB H hip/wrwew edeistahi-witten-krefeld de

W,

w\'s i‘?gt !m
'&‘ L ﬂw

DatueyDate: 22.12.04 Seite/Page: 3/ 3
, Zeugnis-Nr, Unsere Aufie.-Nr. thre Anfir.-Nr. vom Fertigungsauftr.-Nr.
Certificate Ne./No.de Certificat | Our arder Mo./ No.de notre Commande | Your order No. date /Mo.de votre ¢ de du | Production fot-No,/ Lot de fabrication Mo,
872622/ TI91160/bin 240942/ 12 Q092163 LB

Le sysieme d'assurange de qualité est verifie par la sociee "RWITUBV"
(Rapport No. 2040 37 73) sclon recommandation 97/23/BG (Directive pour
Apparcils sournis a Pression),

Cenie vérification confirtie, que la liviaison corresplond au domaine d"emplol
dagrément concomant lo matéricl, les dimensions et 'émr de tivraison.

El Sistemna de Calidad fue examinado por ¢f RWTUEV - certificado de comprobacidn
ne. 2040 37 75 - en conformidad con {a dircetiva 97/23/EG { para equipos de
presion .

Con la presente certificamos gue ls entrega 3 calidad, di on 'y

cstado de surninistro corrgsponde al carapo de zp icacion de fa admision,

Erldutery ti0 lications

3 Erschmelzungsant/ Sm(makmg ! Frocédé 4" étal

£ = Lleks i/ Bleetr steel / Acier dlectrique

a‘* anda Hurgie/ Secondary gy Metallusgie faire ;

VOB =Vakuum-Sauorstof Entkohlungs- Verti 1% Orygen-Decarburization [ Vacuum-Oxygéne-Déearburation
L3ie Lieforung wurde aus cinem b gepriften Al
Matpriai against this detivery has boen saken ﬁ'om a stored zmd tested inspection jot.
La livratson » été pris d’um lot de b stocké of ép

s wird bestdtigt, dafl die Li geprift wusde und den Vereint bei der Bestell hme enspricht,

Wa hereby cmmfy that the material described above hasbeen wstad and complis s with the terms of the order.

Nous certtfions que la livraison 6t vérifide et estconfi awx de i n de la commande.

b




l [u, ( “ Ziegeleistralle 10 "m
~ ] - ) [-41472 Neuss
: Gm bH Telefon (02131) 7698-0 @E@

Telefax (02131) 7688-29

% N
Industriearmaturen cwssemsne o mesoem

DI BN 1SO 8001

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate  7-2558-a acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt @ @@?

Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pas. Nr. ¢
Order No. Date 30.09.2004 Pos.No.: 8b
Unsere Komm. Nr.:  2004-63047 Armaturen Nr. : TV200521B

Cur Com No, : Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Prisfung nach ANSI B16.34 /IEC 534.4 Privfmedium/

Test in acc. with ANSI B16.34 /1EC 3344 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
ftem Quantity Type Heat-No. [im Gehiduse | im Abschlufl

IDENTIF linto the body

into the seat

&b 1 Butterfly Valve
Type: LDE
20" ANSI 900

Material

Herewith we confirm,
Trim material is 316L

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung : ohne Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve showed,

Neuss, den

the {
Ziegale




. g 0-41472 Neuss
GmbH Telefon (02131) 7699-0 ( @\T)

Telefax (02131) 7688-28
mu en 1300t

Industriearmaturen = ssgeee o me,

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate Z - 2559 acc. to DIN 50049 - 3.1B

Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr.
Order No. Date 30.09.2004 Pos.No.: 9
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. : HV200204

Our Com No. : Valve No.

Coj

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Privfung nach ANSI B16.34/[EC 5344 Prifmediuny :
Test in acc. with ANSI B16.34 / IEC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stiickzaht Benennung Schmelzel  Prifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Gehfiuse | im Abschlufl
IDENTIF |into the body | into the seat
9 1 Butterfly Valve
Type: LDE Water Water
18" ANSI 900
225 bar 98 bar
5 min. § min
Material :
Body: A 351 CF8C 211515 Leakage
Gland: 1.4571 506310 ' ‘ class IV
Cover: 1.4571 506310
Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n} keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the

Neuss, den
the




Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10204

Inspection certificate EN 10204

i

# :
Zeugnis-Nr.. 6285 Bestell-Nr.: Bes-2004-methanol-2-2
Document-na.: Qrder-na.;
Lieferung vorm: 24.08.04 Liefermenge: 1
Date of delivery: Scope of defivery:
Besteller Gewicht: 715,- kg
Customer Waeight:
Kom.-Nr.: 2004014963 Pos .6
Manufacturer's-no.;
Leusch GmbH
Ziegeleistr. 10
41472 Neuss
Kennzeichnung:  Probe-Nr.
Dentfication:
Gegenstand: Gehsuse 18" ANSI B00RF Werkstoff: CF8C
ttem: houstng Matanal:
Zeichnung-Nr. Norm: ASTM-A 351
Drawing-no.. Norm ;
Modell-Nr.: L-982114 Spezifikation: nach Bestellung
Paitern-no.: Specification:
Herstellerzeichen:  BW Lieferzustand: abgeschreckt
Suppliars mark: State of defivery:
Stiick | Probe | Charge | C Si Mn P S Cr Ni Mo
Fiaces Spec.-no, Heat-no. % o{,i) O/b Y, °/c o/o 0/0 %,‘
1 4389 | 211515 | 0,05 | 1,47 | 0,89 | 0,022 | 0,002 | 18,65 | 10,88 | 0,16
Probe Rpo2 R%1 Rm do |Alg=8de| £ | Ay Joule T
Spec.-fo. MPa MPa MPa mm Y% % Probeform: °C
4389 261 519 12,5 44 4 '
A
Bemerkungen:
Ramarks:
R T
) sesfgig%-w'érke GmbH & Co. KG

Stempel des Sachverstindigen:

Expert's stamp:

Lidinghausen, 27. August 2004

OOK 10.008

Seppenrader Strafie 23 - 25
59348 Liidinghausen
- Qualitdtsstelle -
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EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

Auvestrafe 4

»-38432 Winen

Tetefon: (02302)29-0

Telefax: (023022940 00
Postanschrift: D-58449 Witen
hitp:/forww edelstabl-witten-krefeld. de

Ml

Davarn/Date: 26.07.04

Seite/Page: £/ 3

IS0 9001 Werkstofflieferant Abaahmepriifzeugnis nach
Zertifiziert | VOA 6, Teil | 5‘?’1&%‘ Inspection Certificate acc.to/Certificat de réception selon DIN EN 10204 3.1B
' S Druckgeriite-
mach: Ao 0 et Zeugnis-Nr./ Certificate No./No.de Certificat 804367/7271413 /bit

Edelstahl Witten - Krefold Grbli, 0-59449 Witten

ThyssenKrupp Schulte GmbH
Westfaliastr, 185

DE-44147 Dortmund

STAEBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
REMANIT 4571, 14571, TYPE 316 TY
GEWALZT, ABGESCHRECKT,

GERICHTET, GESCHAELT

EM 10272, ADZOBO-W W10, EN 10088-3,
ASTM A J76/479 ASME 5A 479

[N ANLEHNUNG AN EN 10222.5, DIN 17440/96

STAINLESS STEEL BARS

REMANUT 4571, L4571, TYPE 316 T1
HOT ROLLED, QUENCHED,
STRAIGHTENED, PEELED

EM 10272, ADZ0DO-WL/W L0, EN 100883,
ASTM A 276/479, ASME SA 479
FOLLOWING EN 10222-3, DIN 17440/96

BARRES BN ACIER INOXYDABLE

REMANIT 4571, LASTL TYPE 316 T

LAMINE, HYPERTREMPE,

DRESSE, ECROUTE,

EN-10272, ADZ2000-W2/W 10, EN 10088-3,

ASTM A 276/479, ASME SA 479

ENPRENANT EN CONSIDERATION EN 10222-5,
DN 17440/96

ipd/Etat de 1

Ligferzustand/ Condition 35 supy

Herstellerzeichen/ Supplier's Mark/ Marque 4’ using

(Wi

@

Prafstempel/ Inspector's stamp/ Poincon de Uexpert

Thre Aufir.-Nr, vim
Your order Mo, date /No.de vore commande du

0090955 LB/ 15.06.04

Unsere Anfir.-Ne,
Crur order MNo./Ne.de notre Commende

Unsere Materind-Ne,
Cur mawrisl Mo,/ MNo.de notre matéricl

23369G/5 2181937
Unsere Abteilung/Our department/ Motre département Telefon/ Telephone /T éiéphone
Bami 02302/29-4049

Produkt/Product/ Produit

Fertigungsauftr.-Ne./ Produstion lot-No, /Lot de fabrication Mo, 2
Lieferschein-Mr./ Delivery note/No. de 1'avis de livraison

Schmebpen-Nr, / Heat No./No.de coulde 1506310
Stackrahi/ Fece No. /N des pidoes 3
Gewicht/ Weight/Masse 1 4460 [kg]
Teichnange-Nr, /Drawing No. /Mo.du dessin :
Formae/ Shape/ Profil srund / round / rond
Dorchm./Breite/ Dinmeter/width/ Dismétredargeur : 220{rom]  +0,720/-0.000 [mam]
Dicke/ Thickness/ Epsisseur :
Liage/Length/Longuewr : 3000 - G000 {mm]
Seiickwahl und Gewicht siche Rech  Quantity and weight see delivery bill/inveice.

Nombre des pidoes ef masse voir facture,

I

11920 DEGREE F SOLUTION ANNEALED AND QUENCHED, 1050 GRAD €
LOESUNGSGEGLUEHT UND ABGESCHRECKT, NO WELDING HAS BEEN PERFORMED,
AM MATERIAL WURDE NICHT GESCHWEISST

Die Prifergebnisse zu threr Lieferung finden Sie auf der Rickseite bzw. den niichsten Seiten
As for test results of vour delivery see overleaf. / Vouz trouverez les resultats d’essais de votre livraison aux pages suivanics,

Al

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD Gi
by ik / ion department/ Dép de
‘\ /

BH
Pt

I

P

Der Werkssachverstindige
/1" Agent Récepti ire de {"using

Y

Works® i



T
>

§ e
e okt

i

4 F Auesiraile 4
D-58452 Witten

Teiefon: (02302)29-0

A Tedefax: (02302)29-40 00

Postanschrift; [-58449 Winen

EDE LSTAHL WITTE N- KRE FELD GM BH batp:/farvew edelstahl-witten-krefeld. do

Daruny Date: 26.07.04 Seite/Page: 2/ 3
Zeugnis-Nr, ) Unsers Awfir.-Mr, i thre Aufr-Ne. vom ' Fertigangsawity.-Nr,
Cernt fh:ats N«zﬁq.@s Scmﬁcafmf)ur arder No./No.de noue Commande + Your order No. date #No.de votre du ' Production lpt-No. /Lot de fabrication No.
504367/ 7271413 /bit 233690/ 5 ! 0090935 LB ’ e e ]
Sehmelzen-Nr. Erschmelouogsnrt i Selcandirmetsllnrgie
Heat 4.\{0.1}5?”;@@@01:@ ___Steclmakingp Procedé d"élaborati ' Secondary metallurgy / Metallurgic secondaire
506310 E ' vop T
Chemische Zusammensetzung/ Chemical Composition/ Composition chimique
C & ome | » 1 s I o i sMe , M N T
. SR ; . ; e e e s e o]
Tst/ Actasl/ Actuel 0032 . 036 | 181 | 0028 | 0002 | 1675 206 © 1066 °  0.0085 0.36 (%]
Hirte/ Hardness/ Dureté .
Ligferzustand { Condition as supplied/ Bt de Hvraison
. 4 Nr./Sp g/ Na.d” BLISES
st/ Actual f Actuel : 125 [(HB]
Zugversuch/ Tensile test/ Essai de traction
Lisfernustand ¢ Condition a3 supplied/ B de Hvrison
g tran. / Specimen di fondDH ion d'é&p | Probenvichiuay/ Specimen direction/Sens de Prélévemnent | Priiftemp./ Test temperature/ Tempéranre d’essai
Zugprobe; 12,5 mm rd . quer/ transverse/ raverse 23(°C)
PmbemNr‘(Smpecimen»Na.i No.d'eprouvene i Bpal[MPa(N/mm®] | Rplo[MPa MNipm®]  Rm[MPa (Nmm®)] AS[%] A [%]  Z[%]
) T 212 i 255 i‘ 522 656 67.2 59
39116 : 213 ‘ 254 | 517 62.8 4.3 68
Schiaghiegeversuch/ Impact test/ Essai de résilience
Lieferpustand/ Condition as supplied/Btat de tiveaison
Prob m,f"l:y?c of ,;m «:z:fgkeﬁgmuvme - Probenrichiung/Speci irection/ Sens de Prél nt | Prifiemyp. / Test tompemure/ Tempérsture dessai
[CHARPY V] querstransverse/ raverse ; 210G
Q"% ,}“r { fo./Mo.d"eprouvetts i 1. Pefl./ Spec. / Eprovvettie i 1. Pril./ Spec. / Eprouvette 3. Pefl./ Spee. / Eprouvette
39117 3‘ 1387} ' 12000 HE
19116 : 14117) P 1220 135011
Koragrée/ Grain size/ Grosseur de grain
Lieferaustand/ Condition as supplied/ Biar de liveaison
Richtreibe gomilh/ Chart acc.to/Sérié type selon | GriBe/ Size/ Grosseur
ASTM E 112 4.8 im

Interkristalline Korresion/ Intergranular corrosion/ Cormrosion intercristalline
ASTM A 262 PRACTICE B/ DIN 50914 / BURONORM 114/ 180 36512

US-Prifung/ Ultrasonic testing/ Contrdle par ultrasons
Dne Lictorung wurde US-gepriift nach/ Delivery US-checked acc.to/ Livrai #1é par ul selon: EN 10228-1 TYP 1A Tab5 KL.3

ENTSPRICHT AUCH/ALSU CORRESPORDING TO/CORRESEONT AUSST A/CCREESFONDE TAMBIEN EN 1008 T9F TA KL.J, ASTM A 3RS

Dre Lieforung wurde auf [dentitht gepridt{Spectre. ) / Identity has been checked(Spectrn,) /Identification (Spectro.) a été effeciué
Rilkonwolle wurde duschgefibrt./ Testing for swrface cracks has been performed. / Contrdle de fissures 4 la surface 3 6t6 effectud,

Die Lieferung wurde besichtigt und auf Mal kontrollien/ Visual i ion and of di ional have been performed/
Countréle visuel ot inspection dimensionnelle ont 416 offoctué

Das Qualimersmanagemant-System wurde durch RWTUEY, Privfhericht Nr. 20 40 37 75
Gemiss dor Richtbinte 97/2EG (Druckgeriterichtlinie) o 2

Hicrmit wird begcheinigt, dass die Lieferung in Werkstoff, Abmessung und
Licferzustand dem Geltungsbereich der Zulassung entspricht

v is hereby certified that the quality management system has been reviewed by
the rwiyey | Iest report no, 2040 17 75 according o the regulation 9713/EC
(guidelings for pressure instruments), [tis cartified, tat te detivery

complies with the scope of admission as fas as material, size and as-supplicd
conditon s concermed,

Lo systéme d assurancs de qualite ¢st venitid par la socidté "RWTUEY™



&,

|

#

Auestrade 4

D-38452 Witten

Telefor: (02302)29-0

Telefax: (02302)29.40 00
Postanschrift: D-58449 Witten

EDEL T AHL WITTEN-KREFELD %B.ﬂ bt/ forwrw edelstald-witten-keefeld de

Davun/Date : 16.07.04

Seite/Page:3/ 3

Zeugnis-Nr. Unsere Aufir.-Mr, ! Ibre Auflr.-Ne. vom Fertigungsaufiv.-Nr,
Certificate No./Ne.de Certificat  Our order No./Mo.de notre Commande | Your order No. date /No.de votre de du - Pr lot-No. /Lot de fabrication No.
804367/ 7271413 /bit : 23369075 ) 0090955 LB

(Rapport No. 20 40 37 75} selon recommandation 97/23/EG (Directive pour
Appareils soumis & Fression),

Cette vérification confirme, que fa livraison corresplond ais domaing J' emploi
dagrément concernant le masdriel, les dimensions et "4t de Hvraison.

Bl Sistema de Calidad fus examinade por ¢l RWTUEY - contificadn de comprobacidn
no. 2040 37 73 - an conformidad con la directiva 97/23/EC ( para equipos de

prusicn ), )

Con la presente certificarmos que (s entregs respecto a calided, dimension ¥

estado de swministro corresponde al compo de aplicacion de ls admisitn.

Erfauterung/ Explanations/ Explications
2 Evechimelzungsart/ Stesimaking process/ Procsdé d"élaboration :
E =« Elekurasishl / Eleciric-am-furniace steel / Acler dlectrigue
o SekondBrmetsllurgie/ Secondary metallurgy / Mettlurgie secondaire:

VO = Valuum-Sanerstoll-Entkoblungs- Verfahren / \ Oy gen-LH ization / V' Oxygine-Dé

Dig Licferung wurde aus einem bevo geprifien Abnah
Material agminst this delivery has bean takien from a stored and tested inspection lot.
La Hvimson a été pris d'un lot de réception stocké et dprouve,

Es wird bestrigt, dall die Licferung gepri® wurde und den Vereinbarungen bei der Bestetlung enspriche,
We hereby cerndy that the matenial described above has been tested and complics with the terms of the order.
Nous certifions qus la liviaison éé vénitide et estconforme aux stipulations de I"acception de ls commande.




l [ U’ ( “ Ziegeleistrale 10 W
: D-41472 Neuss
, ' GmbH Telefon (02131) 7689-0 @@@

Aalefax (02131) 7698-29

.
b Anil DIN BN 1S
Industriearmaturen e ssemse o v

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate  Z-2559-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi (

Customer : 6th Methanol Projekt % ﬁ@'ﬁé

Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr.
Order No. ¢ Date 30.09.2004 Pos. No. : 9
Unsere Komm. Nr. 1 2004-63047 Armaturen Nr. : HV200204

Qur Com No, : Yalve No.

Druck- und Funktionsprobe ~ /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34/1EC 3344 Pritfmedium/ :
Test in acc. with ANSI B16.34 /1EC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Prifdruck / Testpressure
item Quantity Type Heat-No. |im Gehiduse | im Abschlufl
IDENTIF.|into the body | into the seat
9 I Butterfly Valve
Type: LDE
18" ANSI 900
Material :

Herewith we confirm,
Trim material is 316L

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung : ohne Befund

Remarks ¢ without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgeflihrt.

Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.

During the tests in acc. with the conditions above, the valve showed fiZinigek
T

Neuss, den
the




LEUSCH ...

Industriearmaturen

Ziegeleistralle 10

D-41472 Neuss

Telefon (02131) 7689-0
Telafax (02131) 7699-28
E-Mail: sales@leusch.de
Internet: hitp/fwew leusch.de

W=,

DN BN 180 9&01‘?
Zortifikat: 0% 100 6728

Werks-Zeugnis Nr.

nach DIN 50049 -

Works-certificate 7-2560 acc. to DIN 50049 - 3.1B
Besteller SAMSOM / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr.
Order No. Date 30.09.04 Pos. No.: 10
Unsere Komm. Nr. . 2004-63047 Armaturen Nr. : HV-200503

Cur Com No.

Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /

. L i y
Test of pressure and operation s

Pritfung nach ANSI B16.34 / [EC 534.4
Test in acc. with ANSI B16.34 /1EC 534 4

Pritfmedium/ :
Testmedium: Water

Pos. Sttickzahl Benennung Schmelze]  Prifdruck / Testpressure
ftem Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschiuf}
IDENTIF |into the body | into the seat
16 { Butterfly Valve
Type: LDE Water Water
8" ANSI 900
225 bar 97 bar
3 min. 5 min
Material :
Body: Type 321/ 1.454Y 423450 Leakage
Gland: 1.4541 516560 class IV
Cover: 1.4571 412052
Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without obiections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgeﬁihrt
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve showed no rmst e.

Neuss, den
the

g ren
Ziegelgisif 1 a 41478 Nay:

Gyt infiyloffd

1N —,ﬂ, ) % U Fax e es-29
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r ILSENBURGER
A J GROBBLECH

a8
4 Eln Unternshmen dar Salzgitter Gruppe
Abnabmeg:rﬁfzeumis 3.1.8 B/ o, 201488 N
Inspection certificate 3.1.B Saitn [ Paga 1/2
DIN BN 10204 -~ Iso 10474 Catim / Date 14.01.2002
Nr. /Mo, ) Mr./Me. BE-5010229
Bestallar Empfinges E&B
Puschasas . Coome  Edelstahl-& Bearbeitungs GmbH
45326 Esgen
Ereygnis  Grobblech Werkmuitage-te. 00495300/13
Podut Heavy plate Wosks osdar o,
Usfrschain-d. 21832407
Werksnd und Lefwbadingung  SA 240 Type 321 / A 240 Type 321 Dispatetinatale. 07.01.2002
Smel grade and tems of debvary ASME SA 240, SA 480 / ASTM A 240, A 480~ Abrabhms WS
last edicion Inspaction
ASME Sect.II Part A - last ed., last ad.
DIN EN 10029 Kl1. A 10/91
DIN EN 10163-2 K1. & 10/31
Keonesichoung dos Matarials { Marking of the product
Harstellarzalchen/s:ahisorce/Schmelzen-Nr/
Erzeugnis-Nr./Sachvers tdndigenstempel
Txademark/steelqrade/ﬁaat~No/Product~No/
inspector’s stamp
Materialdaten / Material data
Pox. | Amahl | Erzeugniz-fr. Sehmedean-Ny. Lisdmustend Uicka x Breita x Lings mm X mm X mm
it | Guantly | Product Mo, Heat No. Cond, of dalirary Thicknass x Width x Langth
02 1 533240 1 423450 AS 121,00 x 1800,0 x 4000
3 1 | Gowieht §.850 ks AS: sbgeschveckt/ quanched
Waighe igs
Mafprafung und Sichtkontrolle auf auflere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without chiection
C 2: gebeizt
C2: acid pickled
® £
Schmelzenanalyse / Ladle analysis Y
Herstollorarg sban/ Manufesture standeid
Sehmalean-b, < §i Mny P 5 N Cr Ni Ti EV1 1)
Heat flo, % % % % % % % % % %
$908 £0,75 $20 $0045 $00% 50,109 700-1900 [ 9001208 | <o
423450 10,04 0,47 1,08 0,022 0,001 lo,011 17,15 19,06 .39 1,19
4 OBVE: LTEe
Erschmalgunqs@exfahren: Elektrostahl
Steelmaking PICCess: Electric steel
H
{
Eswind bowhitigt, ol S Lisferung dun Arfordoranyon das Lisochadingeng antspsichs,
w:mm«:wMhdd&aﬂmmt:w&:nﬁh“mdhmﬂ«.
W&Mumiﬂﬂmﬂamw
Gg HermoBeczoichen " Ceonbenper Geuiiloch Sabll Oondisbnvnsn
o Trademark Vackenatadts Weg 1)
03871 lisaedarg ,,mf’"“':EQZQmmmms
Wosks Inspactor
Cyron



r ILSENBURGER
N J GROBBLECH

,,,y Ein Untemehmen der Salzgittar Gruppe
i
Abnahmepriifzeugnis 3.1.8 e/ b, 201486
Inspection certificate 3.1.B Saim / Page 2/2
DIN fN 10204 -~ IBO 10474 Datum /Date 14.01.2002
N Mo p Nefte. BE-5010229
Bastalisr - Empfingar E&R
Puichases . Gsomar  Edelstahl-& Bearbeltungs GmbH
45326 Essen
Eesugnis; Grobblech Warkaufrags-ir. 00495900/13
Produst | Heavy plate Works ordar Mo,
) Usforschein-ts. 21832407
Warkstof and Lafwbadigung  SA 240 Type 324 / A 240 Type 321 DispatchnotaNe.  07.01.2002
Sradgead?amann:ofdaivesy ASME SA 240,5A 480 / ASTM A 240, A 480~ Abrabme WS
last edicion inspaction
ASME Sect.II Part A - last ed., last ad.
DIN EN 10029 KI. a;10/91
i DIN EN 10163-2 Kl.la 1¢/91
L
i
Zugversuch / Tensile test
&
Proben-Nr. Schumalran-Nr, 114 h;f:(. tand| Fosm | Dehnigrance Lugfestigkst Bruchdahnung
S?cs'man Ne. Heat Mo Location Dhect. | Cond. | Type | Yie syength Tarsille suength | Ehorgation
RpQ,2 Rm 2in
: 2% |4 5 8} N/ mm2 N/mm2 %
i : 225 2505 240 s
533240 423450 (X6V| Q |as | c | 276 534 56
e opf{ Top ! 4 0: quer/tanevessal
4 & (18 Bisite/ 18 Width ; §i AS: ubgescluenht/quenched
3 Voo 4 Dicks/ 14 Thickness . 88 C:  rylindisch/ cvlndiie
| H 7
A )
Weijtere Priifungen / Other tests
Probon-ir, Schmelen-ilr, st Ficht, | Zustand) Hismpsifung K-Koerosion §)
Specinan No. Host Ho. location Diset. | Cond. | Merdnass tost i corrasion 6
HB30 VAN
HEREE ] 37 @ i
533240 423450 |K§ AS 1158 P
533240 423450 |R40] Q X p
bR KopliTop 4 0:  ques /mansveresl
¢ 1A Breitaf 116 Width 5 AS: sbgesctescht/qoencled
L U6 Bralle/ 1B Width 8 X: bessnden/sccapted
3 0:  sbafilchennuh f naer sufsee

Losungsglihtemperatur: 1050 6r. ¢ .
Abschreckbedingungen: 8 bisg 12 mm: beschleunigte Lufr
> 12 mm: Wasser

solution Lreatment temperature: 1050 Gr. ¢
quenching conditions: 8 ~ 12 mm: cooling in accelerated air

> 12 mm: cooling in water

Es wird besaitigy, daf dis Lisferong don Anforderungen dev Lnfortadingung snteprichy,
Wa haraby covtdy hat e delivered matitsl compling with the terns of $e onder.
G-Syemum DottiBostion us iSO 9881 slae 38 Folowsey v

Hermaeflozaichen | Uvenbusper Srobbioch Sabll Gmlstmaesen
2{7 Trademul ‘ Veckenstadier Wog 19
| O30 ilmburg ,,w"“"”ﬂﬁazzzhmmmmu
Woeks inspoctor
Cyron



COLLOQUE EUROPEENQEﬁ QRGA%SMES DE CONTROLE
Abnahmeprifzeugnis DINEN 10204 -3.1A
Inspection Certificate SO 10474 ~3.1 A
Certificat de Réception

Certificato Collaudo Materiali

Besteller-Customer~Acheteur-Cammittente;
E&B

Edelstahl~-& Bearbeltungs GmbH
45326 Essen

Herstelter~-Manufacturer-Fabricant-Produttore:
Ilsenburger Grobblech GmbH
Veckenstedter weg 10

D—-38871 Ilsenburg

Prifgegenstand-Article~Produit-Prodotto:
Grobblech / Heavy plate

T2l 022 0202
TUV NORD GRUPPE i '
TUV Hannover/Sachsen~Anhalt W

Prif-Nr.~Inspection No-— 201487

Certificat N°-N° di collaudo:
Teil-Part-Partie~Parte:

Blatw-Nr.~Sheet No~Page N*-Pag N* 1/4

Bestell-Nr.~Order No-N® de la commande-
N* dell ordine:
BE-5010229
vom-dated-date-in data; 10.12.2001
Werks-Nr.-Works No-N® usine-Commessa N°;
00495%00/13

Prifgrundlagen/Anforderungen~Technical requirements/Demand-Spécifications techniques/Exigences-Narma di contralloRequisiti:
ADW=-2/ADW-10/TRB 100, (DIN EN 1008B8-2 08/95) DIN 17440 09/96,
DIN EN 10183-2 KL. A 10/91, DIN EN 10029 K1. A 10/91

Werksrcff«MateriaI-»Matiége-Mm&riaie:
1.4541 (X6 CrnNiTi 18-10)
{1.4541 (X6 C:NiTi 18-10)

DIN 17440

Lieferzustand-State of delivery-Etat de livraison-Stato di forniturs:

DIN EN 10088~-2

entsprechend-gccording to-suivant-secondo: Ausgabe-Edition-Editione:

09/96
08/95)

abgeschreckt / quenched

Erschmelzungsan-Meiting process-Procédé d'élaboration-Pracedimento di elaborazione:

Elektrostahl / Electric steel

Kennzeichnung~Marking-Marquage-Punzonature:
Werkstoff-Material-

Matieére-Materiale: 1.4541
Herstellerzeichen/sStahlsorte/sSchmelzen-Nr/
ErZeugnis—-Nr./Sachverstindigenstempel
Trademark/Steelgrade/Heat~No/Product-No/
inspector’s stamp

Herstellerzeichen~Brand of the manufacturer-~ 09
Marque du fabricant-Marchio del produttore: o

Stempel des Sachverstindigen-inspector's SIBMD-
Paingon de I"expert-Punzone dell'ispetiore;

’ 8y "
LB
Umtang der Lieferung—Extant of material delivery~Liste descriptive-Descrizions della fornitura; (, T 1 1 U )

Pos.=Nr, Btdckzahl Schmeize-Nr, Proba-Nr,
Rem No Mumber of Gegenstand-Article-Désignation du produit-Tipo dl prodotia Heat No Test No
Paste=hi® Qte N® Coulée N* d'dpouvette
N* pos. Numero pazzt mm X mm X mm N* Calata N® di prava
§
02 1 121,00 x 1800,0 x 4000 423450 ?33240 1

Zusdtzliche Angaben-Additional remarks-Autres remarques-Osservazione:

Die gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfjiit.-The requirements are fu

Les conditions impasées sont satisfaites suivant snnexes, -
| risultat sone conformi ai requisisit richiesti come da allegat,

A

Magdeburg | 14.01.2002 Dipl.-Ing. Wehr

{Qrt-Location-Lieu-Localita) {Datum-Date~Dota) {Der Sechverstindige-inspector—
. L'expert-L'ispetiore)

Anlagen-Annexas-Aliegati: {

1) Ergebnis der Prifungen—Test results-Résultats des assais-Risultati delle prove

Weitere Anlagen in 1) -Other annexis ir 1) ~Autres annexes en 1) - Altri allegsti in 1)



TQV NORD GRUPPE |
TUV Hannover/Sachsen-Anhalt

COLLOGLE EURQPEEN DES ORGANISMES DE CONTROLE W

Anlage-Annex-Annaxe-Allegate: 1

Ergebnis der Prifungen Prof-Nr. 201487 Teil Blaw-Nr.,  2/4
Test Results Inspection No Part Sheet No
Résuitots des Essais Certificat N® Partie Page N°®
Risultati dells Prove N® di collaude Parte Pag N°

Mechanische Prifungen-Mechanical tests-Essais mecaniques—Prove meccaniche

Prifart-Test type~Type d'essai~Tipa di prove: Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
frabenant-Specimen type-Typa de 'éprouvetta- DIN EN 10002-1 DIN EN 10045
ipe di provetta: A .
. ) prismacisch ISC~-V
Prob tand=-gtate of delivery of specimen=
tf?ita%‘:‘:\% de !'é;}muvaﬂsnstart\é deile provetts: abgeschreckt abgeschreckt
Probe~Nr Probanabmessung | Entnahme 531 o 1=J Schlagarbei-Energy of impact-
ast No Dirn. of spacimaen Specimen §9 4 € 2 Ensrgia de ru mrs-—énerqia di rottura
N* d'dprauvetta | Dim. de Véprouvetts | Préleverment ebal§ as _ @ ggé I-diemn2 Karbschlagzinigken-Impact strangth~
N di prova Dim. defla pravetta | Prelevamento 52085 g% i Sl gl3%8 Rasitiance~Resilienza
R8esw ‘%" whZlEca £|§ pE EgE|-% Krist, Bruchanteil~Cryst. prapartione
a 5825 8pgasa2 9.2 s88/y @ Partie cristaliine~Proporuone cristal
= $1§ |8css é'ﬁ:’q Slan gaglss gg &8 ¢ | 4-mm100 Breftung~Expansion.
8 R §§ 285655 §,§§§ elB8an 288 6-% Elargissemant-Espansione
s e |oiek Brote, & EE me |82 /8L 08 §§§g mEEEE §§§ 528 Harta (Einhoitan ~Hardnass-
z e . c T ¥ P :h “»” 2% bl m:"l‘ on bl t S
Schmelze-r. \Dicka |&rene 2 3&; §.§ pefi T Fsc5598253 gm'('{ G*% ureté-Durezza
N* Coulde Epsisseur Largeur,@ ﬁg .Jg.z = Waerte-Valkias- Bamerkung
N* Colata Spassore [Largh, @ 103 26 [ 38 Rpo.2 Aen A8 2 Valsurs~Valon g:&‘iﬁgue
mm mm ¢ Nfmmz [Nimm2 | % | 2 3 @ | Osservaz
1 2 3 418 |6 7 & 9 10 1T (12113 |14 | 15 | 18 17
Anforderungen / Requirements
2100 | 5125 QO] RT (2200 [2500 [240
2700
> &3 | 5250 Q +020 1 j242 2‘60 600/10
533240 K{iQ O RT 269 529 59 i
533240 8,0 10,01 K| Q1 Cl+020 1 13611392]310/354 600/10
i
Rpi0 2z
men mm G M/mm2 1 2 3 &
§ s
Anforderungen / Requirements ,
2100{5125? fo@fRT;EEQG; ) ! I i ‘ } l g
H
533240 1l i }KIQfQ}RTjHZf ‘ } ] } I f }
Legende / Legend
K: Kopf / Top
Q: quer / transversal
C: oberfléchennah / near surface
RT: Raumtemperatur / Room temperature !
MaSprdfung und Sichtkontrolle auf &ufere Beschaffenheit: ohne Beanstandung
Dimensional check and visual examination of the surface condition:
without objection

Dipl.~Ing. Wehr
{Der Sachverstindige-inspector~
L'expert-L’ispettare}

Magdeburg
{On-Location-Lieu-Localita)



TUV NORD GRUPPE

COLLOQUE EUROPEEN DES ORGANISMES DE CONTROLE

Anlage-Annex—~Annexe-Allagato: 1

@ a4 TUV Hannover/Sachsen-Anhalt W

Ergebnis der Pridungen Prif-Nr, 201487 Teit Blan-Nr. 3/4
Tast Rasults Inspection Na Part Sheet No
Rasultots des Essais Certificat N° Partie Page N*
Risultati delle Prove N® di coflaudo Parte Pag N*
Prifungen nach Herstellerangaben ~ Testing per manufacturer standard
Schmelzenanalyse nach Herstellerangaben
Sehmeizen-Nt, C si Mry P s N cr Ni Ti EVL 1)
Heat No, % % % % % % % % % %
S0 SLm $200 $0,045 £0015 a-130  spa-1200 | <om z1m
423450 10,04 0,47 1,06 G,022 (0,001 (Q,011 [17,15 9,06 0,39 1,18
HoOEVE: LTS
Die in DIN EN 10088-2 geforderte Werkstcof fverwechslungsprifung wurde
durchgefidhreo.
The material identification was made by spectograph in line with the
standards laid down in DIN EN 10088-2.
C 2: gebeizt
C2: acid pickled
IE-Pruefung nach EN 114: chne Beanstandung
IE~test ag per EN 114 : without objection
LOsungsqlﬁhtgmparatur: 1050 6r. C
Abgchreckbedingungen: 8 bis 12 mm: begchleunigte Luft
> 12 mm: Wasser
solution treatment temperature: 1050 Gr. C
quenching conditions: 8 - 12 mm: cooling in accelerated air
» 12 mm: cooling in water
Gewicht / Weight: 6.8350 kg / kgs
s
£

Magdeburg ) . 14.01.2002
{Ort-d ocation-Ligu-Localita) {Datum-Date-Data)

Dipl.-Ing. Wehr
{Der Sachverstindige-Inspector—
L'expert-L'ispettore)



| TUV NORD GRUPPE "ﬂ
— , TOV Hannover/Sachsen-Anhalt W
COLLOQUE EURCPEEN DES ORGANISMES DE CONTROLE

Anlage~Annex-~Annexs~Allagato: 1

Ergebnis der Prifungen Prif-Nr. 201487 Teil Blatw-Nr.  4/4
Tost Results Inspection No Pare Sheet No
Résultats des Essais Certificat N® Partie Page N*
Risultati delle Prove N* di collaudo Parts Pag N°

Prifungen nach Herstellerangaben - Testing per manufacturer standard

. r ILSENBURGER
A J GROBBLECH

DIN EN 10088-2 08/95

A

Dipl.~Ing. Wehr
{Der Sachverstindige-Inspector—
L'expert-L'ispettore}

Magdeburg
{Ort-Locetion-Lisu-tacalita)
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Werkstoffieferant! ; o

Abushmeprifzeugnis nach
Inspestion Certificate ace.tw/ Cartificat de réceprion selon

Longnis-Nr./ Certificate No./No.de Certificat 84831

RN
! Lt

(h
[} e

Edefstahl, Witten - Krefetd Canfbilf, D-68449 Witten,

ThyssenKrups Schulte GmbH
Westfaliastr, 185

DE-44147 Dormund

STAEBE- AUS MICHTROSTINDEM STAKL

MITA541IM, 14801, meszx
aswam ABGESCHRECKT,
GERICHTAT

| GESCHAELT
EN 10272, ADI000.WAW 10, B 100883,
ASTM A 1RUT76479,
ASME A TEVATY,
IN ANLEHNUNG AN BN :0‘232«::5 IR REEE LT

STAINLESS STEEL B
REMANUT 4541 1M, 1 454:: TYPE 321
UENMCHE

EM 10271, AB?N&W‘Z“WEO N 100883,
ASTHE A !52!3:61

AIME SA 18318

FOLLAWING EN maszz.s QN 17440096

BARRES EN ACIER INOXYOABLE
REMANIT 4541 IW, 14541, TYPE 321
LAMM&W TREMPE,

AOLTE
M 107, ADZUOG.W/W 10, BN 10088-3,
ASTM A 182270479,

ASME 54 1REA79, BN PRENANT
CONSIDBRATION BN 10222-5, t!!N 11440196

PIN EN 10204 3.1B

FAT2841482750

Hernolirzeichen / Supplior's Mark / Marque d"uine

Frifere 1%

& stamng/ Poincon de Pmipen

()

Thre AwftrNr, vom
Yaour order Mo, dare /No.de voure eomrnande du

0692163 LB 7 22.07.04
Unseee Aalle~Nr, Unsere Materiai-Mr.
Qur order Mo,/ Mo.de satre Convmande Qe msterist No./Noule aous meérict
240842717 21651927
Vosmrs Abtetlang/ Cug d Destre Telefon/ Taicpteons / Tésphooe
Bamt 02302/29-4049
Erodulet/ Product/Produit

Ferigungaaufir.-de./ Production imeplo./ Lot de fibnoaton No,

Listersebein=Me./ Delivery note/ Mo, ds Uaves da livenison

Sehmselren-Nv./Host Mo /Nade soulte :§1d360

1/ Pisce No./Nombrs des pidues :8

Gawichsd Waight/ Mume 13720 [kg]

Zaishmangs-r./ Drawing Mo,/ No.dy dewsin :

Formwe! Shaps/ Feofi] srundd /2 sounsd /oo

Davreshom./Breite/ Di idth/ Tamé 180w +0.630/ 0,000 [mm}

Erbelon / Thickness / Epsisseur H

Lauge/ Lonpth/ Longuea 15060 - $000{mm)
Sticlkradl und Gowight slain Rmhmug. 7 Guamnty and weight see detivery billiavaise.
Noniwe deg pidoes of maea vour Dby,

Lleforasstond/ Condition 28 suppdied/ Utar de livenison; 1920 DEGREE ¥ SOLUTION ANNEALED AND QUENCHED, 1050 GRAD

C
LOESUNGSGEGLUBHT UND ABCESCTIRECKT, NQ WRLDING HAS BEEN PERFORMED,

AM MATERIAL WURDE NICHT GRSCHWEISST

Die Priifergebnises xu ey L:cfemng findm Sie ;uf der Riekaeite baw. den ndchsten Seiten

As for wst remdes of Your delivery s

Aewwain de varen v WK PRGES

EDELSTAHL W!‘TTEN-ICREFELD CMEYH
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; s
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13-JAM-200S 10147 THYSSENKRUPF SCHULTE

" {
&
Auesralle 4
Dr58452 Winen
Telefon: (02300290
A Talefin: (20237940 00

Posanssheifl: Da58449 Witen

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH Mo dsiusiitrirclod i

Crataendfinte : 021504

Senc/Tage: 203
LeogrisNe, Uwvere Anfrr.-tr, Thew dwfir, e, vom Pertigungzauie.-Mr.
Ceomifiome Na;{Nom_Eaxjk.ﬂfm _ Bur onder ?ia.ibio.é: noms Commande | Your order Ne. date /Na.da ot commands du Produgtion lgt-No./ Lat ge Babricanion Mo,
BAPIE Y TIRGTAS it BA09AT 11T ! 092163 LB
SehuselanNe, Erschmelzongert | SebundSemetaliurgle
Hesiho/Modecoutde & ing g /Procud¢ d°dabarat b ry metnfturgy / Metalhirpo
516560 g ' VoD
Chemisehe Zusammensetoang/ Chemical Composition/ Composgition chimigue
e S M Me P08 G M G N T
1st/ Actual/ Actoet 0040 . 047 1 L& QS | a0t 1736 | 874 . 009 0.0097 037
Hitree/ Hardness/ Dureté
Lisforueiend/ Condition a8 supplied/ Bt de iveaione
{ o Proben-Ne. /Speci {NG.2" ] emm o o
| st/ Antualf Acwe] . 155 [HB] |

Zugwersuch/ Tensila test/ Bssai do waction
Lzt / Condition w suppliedd Bt de liveaizon

Probenilbin. Specitmen din ;._9"3‘.“"?“"“‘*?&‘?‘“5;‘2; Pmmmumgf&pmimmp&ggaml&omdemimm‘?ﬁmﬂww@wgmg
Zugprote, 1325 e v - I T Tange/longitdinal flanguear T T g
Pratin-Nr./Spesimen-No. /Mo .d'ep o _Rgad{MPaNae)] | Bplo(MPe(Vmu)] | Ren{MPu (N ASI%]  A2T(%]  &(%)
e T T T o 570 w5 T saom
I T T T 7
Sehilaghiegeversuch/ Impact test/ Bosni de rosilience
Liwterpyiiond/ Conditin as sugplicd! Ewe de Hiviison
! verts/ Types of syosimoen! Typu d épronvane & /Specimen dirconns Sens de Prélivement | Pe /T ouro/ Tempértors d'casar |
CHARPY V] o Hanga/ longimdingl {longuaur T — e "
ir. Specimenblo./ No.d"sproy LBl /Spec /Bprouvens . LPvfl/Spec/Bprowvens  © 3.Pril/Spec Bprouvene
S ew T T T T T d
agy T T wen L mem T e o

Korngriilies Grain size/ Grosseur de grain
Ligtevimistuand | Condition xs suppiled/ Bt de liveaison

 Rishtrathe geardlh/Chort oo /St vpe sclon o R ‘ | Groe/ Sime: Grosseur

ARTM B 112 P48
Interkrigtatline Korragion/ Intergmum? cotrosion/ Corrosion intereristaliine
ASTM A 262 PRACTICE B/ DIN 50914/ BURONORM 114/ 150 36512
Lis-Prifung/ Ulvasonic testing/ Contrdle par ultrasons

i Liaforung seurds USegepraft nach/ Detivery HS-chockod sos.to/ Livii ke par ul selon: BN 10228-3 TYP 1A Tab§ KL.4 - £l

Dig Licfepunyg wurde auf Idantob gyt {Speero, ) /ldenticy hos boen ahenbad{s}amm‘) {Idpatificacion (Beentm.) o é6 affoaué
Rillkcontolle wurde durchis it/ Testing {or surises ceacks has bean pertbrmed. /Contedle de fisgures & In surare o 616 cifocms.

Die Livtering wirds beaishrigt und sul Mas eeallion / Visust inspeciion and control of dimensionsd scourmey bave beon pertorme/
Comredle wisuel 81 mapechion dmingionoelly ong S0 efiberus

22 i3t Lo van Redivaicuvitss. / The Product i thee e radioective./ Le matérict n'ost pas ol
T mpiuriah o2 b do radiosetivideg.

Das Qualiiastsmmnagarmant-§ wurds dureh RWTUEY, Pratheniols Ne. 1040 37 78
ooy dur Richtting 9923/BG {Drucigeriterishtlinie) aberproft,

Hizrnis wrd beschuwner, dass die Lisferue 1 Wesletoff, Abseasung uad
Lietarrustand dos Cellungaberach der Zulssanng entsprich.

1t s herobw sertifiod g the quality sysiern hag beop roviewsd by
the Py ; 1L ot ag. 20 40 37 75 weording @ e regulation 9V2NEC
(guidelings Tor pressurs ingirimentsy, It iy certified, thar the detivery
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THYSSENKRUFF SCHULTE

sl

T,

TR VB ) S
S

O-2117385485  S.03
Augitralic &
U-58452 Winen
Teinton: (URIOL29-0
Tetofax: (0230212940 00

Postanscheift: D-5844% Wites

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH  buwseovedeissbl-wiemkreteid oz

Omegery Dgis: GL11.04

SetePage: 373

Unsery Aufie.-Ne, .Shrs AaltpeMy, vom

ZaaguiseNp,
; Certifleate No./No.de Conifiess  Our order Na. /Node nowe wam Your arder No. dare /Na,de votrs

Fortigumgssulirsfr,
du B ion lot-Na. /Lot de (sbrication o,

[ wawatl /1284182 bt 240947 £ 17 0092163 LB

CONPIIEY Wil Ll SCOPE GF HITBBERR OF 185 88 s sl pied
condivon s consured.

L& systéme 4 esrurngs de gualing oar verifié par I8 socidts "RWTUEV"
(Ruwm Me, 2040 17 1%ysslon SUIMEG (Dirwstive powr
Appardila Sownis @ Predsion),

Cette ventiontion sontimae, G Is livimison wm:sp!ond aih dervsie o craplon
dliegriment cengdniant le tex o2 ['étan de

4 Simonys the Calided fus oxaminedo por ot RWTUEV « conificado de comgprabacitn
nu» 20 4037 75 » oiv contormida con & disvotive $/2WEG ( pam wgnipes de

A0 ).
C:an 1) prosass cestificamon que i:fnsmgs FETRECTa cahdad, dimensidn y

axiady e

Exliuterungl Explanasions/ Explications
2 Brsutuneliasgpnrt/ Sicelmuking proceis/ Broide Niwmon
B Eleherostahl / Eleotiere-Rurnacs sl / Agier &

e feisundrmetaibiveghe / Socoudoary el fucwlumw sccmdmc
YOO = YakuunsSauersnil-BrabohlingaV burization / Vi dneDh

Dig Liwterung wurds sus eimem facresh

Muterial againat this delivery has e ok fﬁm s xmwd and Wstedd inspoation lot.
La livrnigon & 616 pris d'un lot de meeption socke o éprouve.

By wird besttigr. doft die Listerang pepsl wmdm ¢ i bk clor Beawetbmgssanubime cnspncht
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UG!TECH M. NeN M. da WE UaiOe-h i Works argar nymier
et 97636 E
Groupe Arcelor e FUGE TECS 01/01  1VM61000

CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1.3
FRANCE ; ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1. B

3 IN
o UG?NE SPECTION CERTIFICATE 3.1.
Harutalipr T . 04030
Manufaerrar T T3A03 USIRE CEDEX Fux + 05.20.60. 3064 EN 10204.3/1.B
Er::?g;:wm
Praduzt 4571 STAB. GEWALZT ABGESCHRECKT ENTZUNDERT
Chant aUBy JusinETERE - Bastehar unaiaase Emmmhuu BV G BHBN e | N.ds 8 Chan - Runden - Purchaser e or rmamber
THYSSENKRUPP SCHULTE GMBH 2 0086539 402200800
Nanas m ypheNiannr SORATeR - Selsars URG Prunfadingungen « QUBIRY 8nd SPECAIEHG NS
UGINE 4571 1.4571 AD 2000 w2 1.4571
EN10272/2030+E‘N18088*3 /95+W10/87
Etat dig lrvral d - A8 dpiveersd (1] ; Trarpmant de RAWTEnce - P fant g - T of taat sarples (1]
| ABGESCHRECKT UND GERICHTET )
(T AR U BRR Hambn rofl Cimangin Lo
Erzaugais Bonannung-Product idansiestion |sy e Pl " muﬂrf s
i e e S S T =
EWm&s ardgg wgmbear mg Nc} H&& L] - 13 x 2 -
CAVMGEL QOQ %12052 & RUND 130,000 3056 KG
; § %ﬁ = é Eg - ga - =
Ew | g {au g g a Tracuon « Zugwarsuch - Tansile wer EG i ‘gg | R ;;— K%ﬂ fageonhigint ~ Nowh Toughneen
2 dro T:E;’emom;:‘ =G G Limne d° Elantiche /g Gy u.'.:, Grirerd Tvpe b'a'aré s §§ Valours indhiduates Moyanng | |
g m‘?’att NAm“ g Eg 3 m ",?:;; ngi;g:ﬁ%:“&h i gmﬁ H&%ﬁu §333 & §§’ fnd?\d’?t?&ﬁg:an Mrlﬂ? Ht
@@ " 0.2% ; 1% “ o] =
;e g o &5 s B8 w M = ] 31 %3 n k] k1
,;,-F RT |MPA MPA MDA |% SOV L joc J
iy 200 500 40 | 20 . 100,0
[EET 73 0
0160
@
205 261 540 61 160~155-145
& 208 269 546 61 146-150-145
3£k i
KN g o [ ™A ‘ il ab E ) [%] } o ; L] ]
N.da Préldvemend 5 % 5§ - g“ i 1 §
"mg‘)‘;ggugﬁmw 8 B gg C } 81 M NT CR MO { Co TI 8
‘ Mg B | 10,50| 16,50| 2,00 | | 0,0
chﬂumﬂ?ﬁ 0,080 1,00 2‘,00 13,50 18,50 2,80 0,20 0,60 0,0
| S 3 ’
| 0,014 g,62 1,63 11,26 16,71 2,04 3,186 B,14 0,05
g 12082
E N “a L B3 Py = T T
Mode <$ %
o' dleboraian "ﬁ P } |
Erchmet | 5o $
ungaun (o o | E &
Metioyg process g&g, 0,04 0
%‘“‘z%‘{‘;:& 0,030

CORROSION ASTH A262-02 PR.2 « EM 114 + US SEP 1921 GRUP. 2 K{ASSr. 1]
ADWO+TRDLOD 2 STZWNGSSCKREIEER {ES TUEV SUEDWEST LIEGT W

AUF GEGENZETCHNUNG WIRD VERZICHTET

INTERKRISTALLINE KORROSION BESTAEN&IG NACH m 5&914 § 9 $/IDENTIT. GEPRUEFT
IMNERE ?EHLERFRE! EIT BHR(IH PRQZESS‘KGNTRGLLE TIERT

ADWO + TRDIDO : APPROVAL BY TUEV SUEDMEST

INTERSR?STAL QQRRQSIGN RESISTANT ACC. TO EURQNORM 114 / AWTIMIXING TESTED

(3L = Long 1) TE = Tegmpd 4 1° o quanch R o flgwwon - Anjasgen - Tampared Ugmne, 8 16 -4 «(}4
Laungs - Lang T = Trormph & 1° mm C)xlmtnn Qi Quem:h RT = Recud - Boghueht « Annasiad L' Agent Regopronnatre da 1°
T = Travers & « Mypersamps « Lasu Al - ot & TRM = Bacult mamn - ¥ gluahy - Mawt 7 |Der Warksaservareendige

L Quer-Tranevarss The Wi It
) Cmm an mrqu ngs, 4° n:ﬁm wdas mmem‘agu aatisfuaernty Q 6
; e " Vg
i ; “ . e
| @141 6 da rétbcaccs | (6) A1 Gtk de waison Maside, i " s { withaus 2 A‘m
| Zum Begug Zumand : in h%!:&;lt:ﬂd Moue mﬁom que ise produls drumeris ced -:E Resert " B GAX | ﬂc 1] me——
LA ool et T STREE OF detnary Wr doay dig 5 rpaugriges den L
em{ retaranc o &0 B Wa carihy hergty it the stsove mentianed produs 8 coneletsnt i U andee nme:mum o8 C. Bioteau




l [ U s( “ Zisgeleistrafie 10 [
) D-41472 N liN
' ‘ GmbH Telefon (ozawu;; 7699-0 (é @ @@

Telefax (02131) 7699-29

:
Industriearmaturen cwsesaesnse o .

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate 7-2560-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt A *“wg

Ok
Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 10
Unsere Komm. Nr. : 2004-63047 Armaturen Nr. : HV-200503
Our Com No. : Valve MNo.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34/1EC 3344 Privfmedium/

Test in ace. with ANSI B16.34 / IEC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Gehiluse | im AbschluB

IDENTIF Jinto the body | into the seat

10 1 Butterfly Valve
Type: LDE
8" ANSI 900

Material

Herewith we confirm,
Trim material is 31688

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed,

Bemerkung : ohne Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend daurchgefiihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve

MNeuss, den
the




l [ U‘( “ Zipgeleistralie 10 m
I , | ‘ D-41472 Neuss P
| e ot GmbH Telefon (02131) 7699-0 %E

Telefax (02131) 7609-29

8
' Mail: DIN EN IS
Industriearmaturen s seemsee o mae

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z - 2561 acc. to DIN 50049 - 3.8
Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer ! 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. ¢ Date 30.09.2004 Pos. No.: [l
Unsere Komm. Nr. : 2004-63047 Armaturen Nr., : HV200214
Cur Com No. : Valve No. :
Druck-~ und Funktionsprobe / Test of pressure and operation CQ Q !
Priifung nach ANSI B16.34 / IEC 534,4 Priifmedium/ :
Test in ace. with ANSI B16.34 / IEC 534,4 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
[tem Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschluf}
IDENTIF linto the body | into the seat
11 I Butterfly Valve
Type: LDE Water Water
12" ANSI 900
225 bar 62 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: A 351 CF8C 211515  Leakage
Gland: 1.4571 938770 ) class IV
Cover: 1.4541 516560
Result
successful
Bemerkung chne Befund
Remarks without abjections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefhrt.
Die Armatur{en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valvi

£

Meuss, den
the




Inspection certificate EN 10204

Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10204

o

. o
Zeugnis-Nr.. 6373 Bestell-Nr.: Bes-2004-methanol-2-2
Dacument-ng.. Qrder-no.;

Lieferung vom: 14.09.04 Liefermenge: 1
{iate of defivery: Scope of delivery:
Besteller Gewicht: 350,- kg
Customer Weight:
Korm.-Nr. 2004014963 Pos 3
Manufacturer's-na.
Leusch GmbM
Ziegeleistr. 10
41472 Neuss
Kennzeichnung:  Probe-Nr.
Dentfication:
Gegenstand: Gehduse 12" ANSI S00RF Werkstoff: CF8C
e housing Matariaf
Zeichnung-Nr. Norm: ASTM-A 351
Drawing-no.: Norm :
Modell-Nr. L-982088 Spezifikation: nach Bestellung..
Pattern-no. Specification: .
Herstellerzeichen: BW Lieferzustand: abgeschrackt
Suppiiar's mark: State of delivery:
Stick | Probe | Charge | C Si Mn P S Cr Ni Mo
Pieces Spec.-nn. Heat-ng, O/& 0/6 qu q/l} O/O % Q/() 0/0
1 4389 | 211515 1 0,05 | 1,47 | 0,89 1 0,022 | 0,002 | 1865 | 10,88 | 0,16
Probe | Ry R%3 Rm do |ALy=Bdg| Z A, Joule T
Spet.-no. MPa MPa MPa mm % % - Probeform; °C
4389 261 519 12,5 44 4
Bemerkungen.
Remarks:
7 b
N ¢
NJ Biséﬂ]c)ff-Werke GmbH & Co. KG

Stempel des Sachverstindigen:

Experl's stam
' i Seppenrader Strafle 23 - 25
59348 Lidinghausen

Lidinghausen, 16. September 2004 - Qualitdtsstelie -

OOK 10.008



pgles

Danmy/Date : 04.07.04

150 9001 Werkstofflieferant Abnahmepriifzeugnis nach
Fertifiziert VDA 6, Teil 1 Dnﬁgcrgggﬁm- Inspection Centificate acc.to/Certificat de réception selon
nach: | AD2000 W 0 richtinie Zeugnis-Nr./Centificate No./No.de Certificat
TRD 100 97/ 23 EG
delstahl Witte efeld GubH. 13844
ThyssenKrupp Schulte GmbH Herstellerzeichen/ Supplicr's Mark/ Marque d"usine

Westfaliastr. 185

DE-44147 Dortmund

STAEBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
REMANIT 4571, 14571, TYPE H6 T1
GEWALZT. ABGESCHRECKT,

GERICHTET, GESCHAELT

EN 10272, ADZ000-W /W 10, EN 100883,
ASTM A 216479, ASME SA 478

IN ANLEHNUNG AN EN 10222-5, DIN 17440096

STAINLESS STEEL BARS

REMANUT 4571, 14871, TYPE 316 T1
HOT ROLLED, QUENCHED,
STRAIGHTENED, PEELED

BN 10272, ADZ0D0-WLWI0, EN 10088-3,
ASTM A 2T6/4T9, ASME SA 479
FOLLOWING EN 10222-5, DIN 17440096

BARRES EN ACIER INOXYDABLE
REMANIT 4571, 14571, TYPE 316 T1
LAMINE, HYPERTREMPE,

DRESSE, ECROUTE,

EN 10272, AD2000-W2W 1D, EN 10088-3,
ASTM A 276479, ASME SA 479

Auesirale 4

D-58452 Witten

Telefon: (02302)29-0

Telefax: (02302)29-40 00
Postanschrift D-58449 Witten

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH http:ffwww. edelstahl-witten-krefeld.de

Settn/Page: 173

DIN EN 10204 3.1B

793895/ 7268267 /bt

|
| @

Priifstempel/ Inspector’s stamp/ Poincon de Pexpert

Thre Aunfir.-MNr. vom
Your order No. date /Mo.de voure commande du

0090955 LB / 15.06.04

Unsere Auftr.-Ne.
Qur onder No./ No.de notre Comimande

Unsere Materiad-Nr.

Cur msterial No./ No.de notre matériel

233690/ 4 2181931
Unsere Abtefiung/Cur deparmment/ Notre département Telefon/ Telephone/ Téléphone
Bamt 0230229-4049
Produkt/ Product/Produit
Fertigupgsauftr.-Nr./ Production lot-Ne./Lot de fabrication Ne.
Lieferschein-Nr./ Delivery note/No. de I’avis de livraison
Schmelzen-Ny./ Heat No./MNo.de coulde 1938770
Stiickaahl/ Piece No./Nombre des pidces 4
Gewicht/ Weight/ Masse 4708 kgl
Zeichomngs-Nr./ Drawing Ne./No.du dessin
Format/ Shape/ Profil » runel / round / rond
Drarclam./Breite/ Diameter/width/ Diametreflargeur :180{mm] +0.630/-0.000 [mm]
Dicke/ Thickness/ Epaisseur 3
Lauge/ Length/Longueur : 5000 - 6000 mm]

£

£
Suickzahl und Gewichy siehe Rechnung. / Quantity and weight see delivery bill/inveice.

Nombwe des pidces ot masse voir facture.

EN PRENANT EN CONSIDERATION EN 10222-3,

DIN 17440/

Lieferzustand/ Condition as supplieds Biat de livinison: 1050 °C Laaft (h

ig)d Adr { ted )/ L. Air (accéiéne)

1926 DEGREE F SOLUTION ANNEALED AND QUENCHED, 1050 GRAD C

LOESUNGSOEGLUEHT UND ABGESCHRECKT,
AM MATERIAL WURDE MICHT GESCHWELSST

Die Priifergebnisse zu Iheer Lieferung finden Sie auf der Rii
As for 125t resuits of your delivery see averleaf. / Vouz rouveret les resultats 47

NO WELDING HAS BEEN PERFORMED,

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH
Absahmetechnik/ Inspection deparunent/ Dépariement de Réception

1\ ,
ot

Der Werkssachverstindige
Works' inspector/ L Agent Récepionnaire de I'usine

ckseite bzw. den nichsten Sexen
essais de votre Livimson auK pages suvantes.



A A
EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

AvestraBe 4

. D-38452 Winen

Yelefon: (02302)29-0

Telefax; ((2302)29-40 00

P ift: D-58449 Witten
hitp:/iww.edelstabl-winen-krefeld.de

JatumdTrats: 04.07.04 Seite/Page2/ 3
Levgnis-Ne. Unsere Anfir-Ne. Thee Aufte.-Nr. vom Fertgungauttr.-Ni.
Centificate No./Node Certificat | Qur ondey Mo,/ Mo.de notre Your order No, date /No.de votre commands du Production lot-Mo. /Lot de fabricadon No.
TORROS I TIERAGT bix . 2336807 4 00R09455 LB
Schmelzen-Ne. Erschunelzongsart Sekundirmetallurgie
Heat No./No.ds coulés Steelmaking process/ Procédé 4 éaboration Secondary metallurgy / Memllurgie secondaire
938770 E . vOD
“wemische Zusammensetzude/ Chewmical Composition/ Composition chimique
< Si W P 8 Cr Mo Ni M Ti
st/ Actual/ Actuel 4.056 0.38 1.89 0.028 0.007 17.18 2.15 11.66 0.0087 042 (%1
Harte/ Hardoess/ Dureté

_ieferzustand/ Condition as supplied/Etat de livraison

Proben-Me./ Specimen-No./ No.d' eprouvetis

13939

5t/ Acwal/ Acmel

171

e

Zugversuch/ Tensile wst/ Essai de graction

{sefermustand? Condition as supplied /Bt de Liveaison

Probepabm./ Specimen dimensiond Dimension & éprouvetia Probenrichinng/ Spectmen dirsction/Sens de Prélévement | Prilflemp./ Test rexaperature/ Tempémure & essal
Zugprobe; 12.5 mm rd quer/ transverse/ KAVEIss 231°C1
Proben-Ne./ Specinen-No./ No.d" cprouvele Rpol MPa (Cimm®)] RplLe{MPa Qlrum?)] R (MPa (mao®)] AS%] | A27 (%] | Z(%]
13941 283 324 556 48.4 50.0 52
13940 288 324 551 46.4 48.0 56
Schiagbiegeversuch/ Impact test/ Essai de résilience ;
Liefsrmstand/ Condition as supplied/Hat ds Tivraison
Probenform/ Type of specimen/Type & éprouvens Probengichtung/ Specimen direction/ Seos de Préltvement | Prifiesp./Test emperae/ Tanpémore &' essai
CHARPY V] quet/uansverse/ TEVErse 2300
Proben-Mr./ Specimen-No./ Nod eprouvetic 1.Prfl/ Spec./Eprouvette - 2. Pril./ Spec. /Eprouvene 3. Fefl./ Spec./ Eprouvetie
13941 TOL 760 8110
13940 6317 6211 7431
KorngriBe/ Grain size/ Grosseur de grain
Lisfeerystand/ Condition as supplied /Bt de lvraison 4
. eilve geamER/ Chart ace.iof Séné type sclon | Griife/ Size/ Grosseur ’

Bl

§ 7 unsl feiner/ and sonaller/et phus fin

R

Ay

Interkristalline Korrosion/ Intergranular corrosion/ Corrosion intercristalline
ASTM A 262 FRACTICE B/ DIN S0014 7 EURCONORM 114/ 180 3651-2

US-Priifung/ Ultrasonic testing/ Contrdle par ultrasous

Die Liefarung wunde US-gepraft gachi Delivery US-checked ace.tof Liveaison contrBlé par uitrasons selon: SEP 1921 3 Dvd
A G ND Ka AUSSE ACD TAME TS TYP 1A KL.3, AsiM A 388
been checked (Spectro.) /Tdentification (Spectro.) a 61 effeciué

Die Lieferung wirde maf Identiit epritft(Spectro.) £ idend has
%mgforwﬁwa&‘g fisgures 2 la surface a éé affecnud.

Riflkontrolle wurde tas been pecformoed./ Coatrdle de

durchgeftihnt.
Die Lieferung warde besichigt und auf MaS controllicer! Visual inspection and congol of dimensional accuracy have been perfarmed!

Conmble visusl o inspection dimensionnsiie oot & effectué

{Ias Q\mﬁmmmgsmmﬁysm weugde durch RWTUEY, Prufberichs Nr. 2040 3775
Getiitss dev Richilinie 9WIVEG ( ; fchtlinie) Uberpritfe.

Hiermic wird fnigt, dass die Liefarung in Weskstoff, Abroessung uod
Lietermstand dem Geltungshereich der Zulassung eRispricht

It is hereby certified that the quality apagement system has besn reviewed by

fhe swrey | test vepry oo, 20.40 37 73 according 1 the regulaton $723EC

(guidelings for pressurs instrurnents), 1t is cordfied, thay e delivery

complies with the scope of ademssion as fas as aterial, size and as-supplied

conditn is concernsd.

Le systime d"assuranos de qualité est verifié par fa socidis "RWTUEV”




Mgl

Auestralie 4

D-58452 Witten

Telefon: (02302)29-0

Telefax: (02302)29-40 00
Postanschrift: D-58449 Witten

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH hutp//swww. edelstahi-witien-Krefeld. de

Damun/Date : 04.07.04 Seite/Page: 3/ 3
Zenguis-Nr. i Unsers Aufir.-Nr. ; Thre Auftr.-Ne. vom | Fertigungsaufir.-Nr.
Certificate No./ No.de Certificat | OQur onder No./No.de notre Commande | Your order No. date /No.de voure comumande du P Production Iot-No./Lot de fabrication Na.
T9IRGHI 768267 bt { 233690/ 4 Q090955 LB 4
{Rappon Mo, 20 40 37 15) selon recommandation 97/723EG (Durective pour
Appareils soumis 3 Pression).

Cette vérification confirme, que Ia liveaison corresplond au darmaine ¢’ cmploi
&’ agrément concernant le matéricl, les dimensions & 'dat de Hivraison.

Bl Sistema de Calidad fue examinade por e} RWTUEV - centificado de comprobacin
no. 2040 37 73 - en conformidad con la directiva FIFLEG ( para equipos de

presidn ).

Con la presente cortificamos que la entrega respecto 3 calidad, dimensidn y

estadn de surmnistro corresponde al carpo de aplicacidn de la admisién.

S 4K

rlduterun nlanations! Explications

n Erschivelzunpsart/ Swelmaking process/Procédé &' élaboration :

i = Blekteosiahl 7 Electie-arc-fumace steel 7 Acier dlectique

rSekundirmetaliurgie/ Secondary metalliogy/ Mesllurgie secondaire:

VO = Vakuum-Saverstoff-Entkohlungs-Verfalven / Vacuum-Oxygen-Decarburization / Vacuum-Ony géne-Décarburation

" Die Lieferung wurde aus einera bevormieien, gepritfien Abnalumelos enmormen.
Maverial against this delivery has been mken from a stored and tested inspection lot
La liveaison 3 616 pris d'un Totde réception stocké et dprouve,

Es wird besuitigs, da8 die Lisferung gepriift wurdeund den Vereinbamugen bei der Besteilungsannahme enspricht.
We hereby certify that the material described above hasbeen tested and cornplies with the terms of the order.
Nous genifions que ta liveaison 6€ vénifids et estconforme aux supulations de I“acception de la comumande.
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Datwew/Dagg: 02.11.04

f// Vgﬂ(:[

Bl

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

W i

é:uc-sm&: 4
D584 52 Witten
Teofon: (031023200
Tetefien: QAN 204000

tamiensill D-I6449 Witten

hespiharvew st sialsl-wittiemirofald, de

Resea/Page. 1/ 3
ISC 900t erkstofflieforant c _ o Abuahmeprifzeugnis pach q
rart fiziert .VGA 6 T"“ 1 mﬁ@g( i f‘“ Inspestion Cantificate ace. mee:z%mt de réception selon DIN EN 10204 5.1B
) g, st
nach: %ﬂj’&“’ﬂ richtnie || e Zengnis-Nr. /Certi ficate No./No.de Certificat 349311 /7284182 /bic
97/ 23 BG
Edgtstahi, Witten o Krefvld Ganbif, DoSB448 Winan
ThyssenKrupy Schulte GmbH Herstalter prlicr's Mask (Marque d"usine
Westfalias, 185
DE-44147 Doromund

STAEBE ALS MICHTROSTINDEM 3TAML
REMAMIT 4541 I, 14541, TYPE 321
GEWALZT, ARGESCHRECKT,
GERICHTET. OESCHABLT
EN 7L Ammwz’wxe BN 100881,
ASTM A TENTTEATS,
ASME SA !821479
I ANLEUNUNG AN BM I35, DIN [ Taénos

STAMLESS STBEL BaRs

F’.&MANU’!‘ 4541 M, Lasar, TYPE 131
HOT ROLLED, QUENCHE:)
MMG&WNE?& PERLE

EN 10272, mzoco—wszm BN 100883,
A&N A RG4S,

ASME SA 1B,

FOLLOWING EN 102305, OIM 17440/96

BARRES BN ACIER IMOXYOABLE
REMANIT 4541 1M, 1a841, TYPE 41
LAMINE HYPERTREMPE,

DRESSE, BEROUTE

EM 272, ADI000. W10, BN 100883,
AXTM A TEVITEMN

ASME Za TEZMTG, SN PRENANT BN
CONSIDERATION BN 12236, DIN 17440/

Prifespel/ Tnsmensor's stamp/ Poincon de [*axpert

Thre Auttesie, vom
Your order No, date /Na.dg voir cormmande du
0092163 LB/ 210.07.04
Usmtrs Aafle-Nr. Umters YMatersai-Mr.
Char e ba,/ Mo.de aoirs Comenasde Crar matsrvel Ne. /Nowde nows maténat
240942717 2181927
Unamre Alteth Chay depoe { Mutre & Tebefon/Toicptmas / Télophoae
Hemt 02302/29-4049
Brodukt/Product/Produit
Fevtigmagranttv.-Nr./ Production iewNo,/ Lor de fbasstion No,
LinterseiveinsMe./ Dotivery nomd N, de Uaves da livenison :
Sobmsetuwn-Sbe, /Hoat Mo,/ No,de soulée (514340
1/ Mocs Mo, /Nombre dos pism 5
Grewichid Weight / Mesge 3720 %ka)
Zelehmemge-Ne. / Demwing Mo,/ Mo.ds dessn B
Farmput! Shapa! Peotl] srond / ound / cond
/Braite ! D widt/ i T 150{me] +0.630/0.000 (myn]
Dot/ Thickness ! Bpmumeur H
Liinge/ Longs/ Longuoor S 5000 < 4000 {mm)
:ﬁ;gﬁmm m m::?w / Guantivy snd weight see detivery BillAovaics.

Lleorawstand/ Condition 19 supplied/ Limr de livesisan; !Sgﬂ DEGREE ¥ SOLUTION ANNBEALED AND QUENCIuD, 1050 GRAD C

Dhe Pmt'zmcbmssc s Duer ‘f.;exenfmg finden Sie suf der R

A for st rpmiies of YOUE de

GEGEGLUBHT UND ABCESCHRECKT, NO WELDING HAS BEENM FERFORMED,
AM MATERIAL WURDE NICHT GESCHWEISST

Seiten

baw. den mick
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EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH ™

B

Ageurale 4

D $B43T Witten

Telefon: (1021294
Talefay (2301940 00
mmd\nﬂd i 8?-584:‘) Wii‘min

SeneMags 3/ 3
Lewgreisir, Ungere aufir.-Nr, Ihee Auttr.-Hp, vom Pervigmagraulty.-Me.
Comube Na:’{'Ne.dc_{‘. ._“A“ '__ng gl_”dgr \:‘l_o.!No.de agerg Commsnds | *four arsder No. date /No.de votre commwde du  Prosassion @ctnﬂa.!ufog fabrganon Mo,
$aY31 11 TRRAL I3l TaeoaT 117 % o0IiE Le ;
SelnasetagnNe, Feschmelzongears Sekwatdomasuilarg
Heat Mo Neade coulée L - g y g S $ it gyf?:c' ki
516560 - o von
Chemisehe Zussmmensctzung/ Chersical Composition/ Composition chumique
) B o m  Me R 8 g oM Ce N T
Lot/ Aarant ) Aghiet 0,040 047 LAY | G825 0 8031 1706 1 474 .09 0.0097 0.31 (%
Hirte/ Hurdnoss/ Durené
£ [ # ETY 4! { B dde |
i i - Proben-Nr./Specimen-No. (No.& . .872%0 ;
| i Lot/ Actual ! Agwsl {35 [H8] |
i
! Zugversuch/ Tengile et/ Essai da waction
| Lutereususadd Conditon s wapplied) Bt de livraison
Probensim./ Spacinen div ssand imie wsian d'dprawes . Pr dires Gens ge Prefevement | Py wp.d Test atues ! Tavopdemturs 4'ssia
i Zugprabe; 115 mon od . s longirudinald longueor ' pel ]
Proben-Ne./ Specimenlo. Mo L oprowvere - _Rpeod(MPu (Mot | Relo(MPa(Vmmt)l | Ri(MPa(Nmmd]l - ASI%] AZV(%] E(H
| R R ) e L2 - g RS oom
; ! . 47201 143 73 569 56.% 583 7t
; Sehlagbiegeversuch/ Impacs est/ Basei de wisilience
Liet Condituan o Supplied? G g 1
E mefm(?m_ﬂnfﬁwﬂmd‘ér - Probonrich { Seng de Prélé - {Test £Y : doase |
CHARPY ¥ ‘ T Y — i e 1
Pradsanmir.  SpacimenNo.{ Nou eprouve . GPclSme/Gprewvese LPell/Spes./Bprowveme - 3.Pell./Spoc.Gpeouvens ;
T e o W Rl )
47391 0907 0] 0900 j

Karsgribes Grain size/ Grossour ds geai
Lastermsennd/ Condition «s supplied! B de vimison

| Richrrelve geosdl/Chart asc.0¢ Tne ype sclon
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l [ u‘( “ Ziegeleistralte 10 )
" L D-41472 Neuss "i N
GmbH Telefon (02131) 7689-0 ( E [R:‘ )

Telefax (02131) 7699-29 @

®
it BN E
Industriearmaturen csseues. o werow

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate Z-2561-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt Py '§§

oop
Restell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 11
Unsere Komm. Nr. . 2004-63047 Armaturen Nr. : Hv-200214
QOur Com No. : Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34 / [EC 534,4 Pritfmedium/
Test in ace. with ANSI B16.34 /1EC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Prisfdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschiuf
IDENTIF |into the body | into the seat
i1 i Butterfly Valve
Type: LDE

12" ANSI 900

Material :

Herewith we confirm,
Trim material is 31688

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung : ohpe Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend dur¢hgefithrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.

MNeuss, den
the

Tal. (213N 7




| l Eu’( “ Ziega‘eisva&e g m
\ g D-41472 Neuss Ny
, N GmbH Talefon (02131) 7669-0 @E@ﬁ;
éTe!efax (02131) 7669-29

Industriearmaturen “ysesgesee. o e
Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z -2562 acc. to DIN 50049 - 3.1B
Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. ; 368876 Datum : Pos, Nr. :
Order No. : Date 30.09.2004 Pos. No.: 11
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. : HV200214-8
Cur Com No. : Valve No.
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation C@ @y
Priifung nach ANSI B16.34 / [EC 3344 Pritfmediuny/ :
Test in ace. with ANSIB16.34 /1EC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stitckzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Gehiiuse | im AbschluBl
IDENTIF.linto the body | into the seat
i1 i Silencer
Water Water
12"/ 16" ANSI 900
225 bar
5 min.
Material :
Body: 1.4571 41643
Flange 12"  1.4541 760743
Flange 16"  1.4541 760743
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priffungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend d
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlel Beanstandungen.

During the tests in acc. with the conditions above, the valvEE

Meuss, den P

the Zisgeloistr.
Tl (2




Flanschenwerk Zeppenield GmbH « Weidenstrafie 26 » 57290 Neunkirchen

|

Umstempelbescheinigung / Remarking Certificate

Basteller/ [ Dupuis GmbH
Customer

‘Bestell-Ne  schnftlich ¢ 02.12.2004 T Auftrag-Ned A 16042 7 3

Order-No. ,j‘cb -Na,

A 1
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IS e ek Do
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e b R mabidre wenn e reteve da conbrdle outE:

13’:%& \xfa i f’
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wrs) made out of matenal aug. appanded ::»3:*.:‘?8»32%‘

i} § Ratuziersiuck OIM 2616 Farm K, geschweifit Setmaize; 41643
4084 1 323.3 mm x 30 rem, Baulinge = 383 mm Frope: 8836120

gusnewissen durch [ attested by
Aorabmeprifzeugms 31,8 nachf acc. 1o EN 10204,

Die Tade wurden. sowait erforderich, umgesiermpelt und mit unserem Zeichen versehen
. d G TR,

neae 3

e ST "«'”‘335 AT G

The oas a3y &
SRRSOk reveharg o ool mungee 28 lngug

Lesss geitary m

Das Umnstempein erfolgl t‘*’u*iimmung des RWTUV, Digrststelle Siegan Auflragsnr. 231 211701,
T:'«.z ramaring o alnansnd by the BIATIY Sleges, oo, 231 70
L remaruans 8 208 auloess saria AT Sieger. no, 233 31 001

Besichtigung und Malkontrolle ohne Beanstandung. &

sl oapacton and measure cheok without complaing
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LEUSCH ...

Industriearmaturen

Ziegeleistrafie 10 L1
D-41472 Neuss (m
Telefon (02131) 7699-0 (é E EES:L—J_D

Telefax (02131) 7699-29
E-Mail: sates@ieusch.de
internet; n@://www.leusch.de

DIN EN 130 2001

Zertifikat: 08 100 €728

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate Z -2563 acc. to DIN 50049 -  3.B

| &
Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos.No.: 12
Unsere Komm., Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. © FV100416
Our Com No. Valve No.
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation CQ py

Pritfung nach ANSI B16.34/IEC 5344
Test in ace. with ANSI B16.34 / IEC 5344

Privfmedium/
Testmedium: Water

Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Prifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. im Gehduse | im Abschlufl
IDENTIF, into the body | into the seat
12 1 Butterfly Valve
Type: LDE Water Water
12" ANSI 600
150 bar 60 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: ASTM A 216 WCB 111925 Leakage
Cover C22.8 A1017PR.1811 class V
Gland C22.8 ATOITPR.1153
Extens  Al105/C22.8 T40713 Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
| Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

den
the

Neuss,

Die Prisfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiih '
Die Armatur(en) zeigie(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve




= Abnahmepriitzeugnis B nach EN 10204 E

[nspection certificate EN 10204

w

. ¢
Zeugnis-No¢ 6351 Bestell-Nr.: Bh5-2004-methanol-2-2
Qocument-na.: Qragr-ng.
Lieferung vom: 07+08.09.04 Liefermenge: 3
Qate of delvary: Scope of dehvery:
Besteller A Gewicht: 254 .- kg / Stiick
Custamer Waght:

Kom -Nr.: 2004014963 Pos 1

Manufacturer's-ag.
Leusch GmbH
Ziegeleistr. 10

41472 Neuss
Kennzeichnung:  Probe-Nr.
Centhicanon: SPECITAN-AQ,
Gegenstand: Gehduse 12" ANSI 600 RF Werkstoff: Gr. WCB+GP240GH
Hem: housing Materai:
Zeichnung-Nr.: Narm: ASTM-A 216+EN10213-2
Deawing-na. Narrmy
Modell-Nr.. L-881858-1 Spezifikation: nach Bestellung
Pattan-no. - Scapficanon as arderen
Herstellerzeichen: BW Lieferzustand: narmalgegliht
Supphers mari: State of detivery: normahized
Stlick | Probe | Charge | C Si Mn P S Cr Ni Ma
Piaces Soec.-n, Heal-ng. % % 0/0 % Q/O Q/‘Q O/O G/O

3 4395 | 111925 | 0,22 10,54 | 1,12 | 0,016 | 0,011

Probe Rooz | Rpq Rm do |AlLe35dy| £ - Ay Joule T
Spec.-no. MPa MPa | MPa mm % % Probeform: °C
4395 328 580 12.8 29,8 48,0 | 58 60 51 Rt
y
Bemerkungen:

Reamarks

Bischoff-Werke GmbH & Co. K5
Seppenrader Strafle’23 - 25

: 59348 Lidingpausen g
Lildinghausen, 9. Februar 2003 -Quatitéitsst M

QOK 10.009

Stempel des 3achverstindigen:

Exourt's slamp
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TEST CERTIFICATE 3-1-B/EN 10204

o
CERPIPICATE Nr CUSTOMER , CUSTOMER ORDER
3/50445 L 2287
HOSELMANN GMEH
WORKS ORDER | MOLKEREISTR 40-48
218/3345 /04-01 CAST Mo
D-30826 GARBSEN-OSTERWALD ALLEMAGNE ALOL7
DESCRIPTION 1rd 210 x 6,300/ 6,300 m = 1,700 T
SLZES '
WEIGHTS
GRADE €22-8/P250GH
CHEMICAL COMPOSITION 10-3%
e Mn 51 S B Hi Cr Mo Al Va Cu Co | Ti
204| 826] 270/ 10 8| 187 215 so} 24 1y 2070 1o !

MECHANICAL PROPERTIES

+ | HEAT TREATMENT|*| Re Rm | A% | 2% |* Temp. IMPACT HARDNESS
e L | L RV B

PR T N2 | ripEG ¢ JOULES

PR |Normal ised T! 300] 498 30.6| 57.5|T|+ 20 87.6~- 84.7- 61.0{ 149/ 152
PR T L~ 20 71.3- 61.0- 56.8

* CHECKED ON => TC=TEST COUPON PR=PRODUCT AS DELIVERED L=LONGITUD. T=TRANSVER.

OFHER RESULTS

Melting process B

Spectro test 100% without indication
Dimension and surface control 100% without indication
test  NR 1152

Ultrasonic testing SEP 1921 Gr 3 C/c

ultrasonic testing 100% without indication

Conform DIN 17243(C22-8)+ASTM AlOS/ASME SAl05

+EN 10273 (P250GH)-W22 rév.07 du 23/04/2002

AR2000W13 (10/2000)-TRDI07-TRBLOO~TRD110

According to TUV Rheinland 01.202F/Q02.2108 of 30/08/2002
Normalised:900° C (890/927°C)

Whb=0{«<=10) ~ Ni=bdppm - Cr+Ni+Mo+Cu+V+Nb=670<=1000
Cr+Mo=265 (<=320)

Brand of manufacturer : D

Inspector’s stamp GG

Av=Charpy V proben - A%(40)=33(>=22}

Agier sxerint go radiactie andrmala - Stesl free from abnarmal racicactvity - Stant Frei von angematar Rackoakiatdl

WE HEREBY CERTIFY THAL THE DATE STAMP OQF INSPECTLION 2V LSOR

ABOVE~MENTIONED PRODUCTS COMPLY 04/02/03

WITH THE ORDER REQUIREMENTS G. GIROUD GG
MG/ 095
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RSV
AS c OM E TAL R334 1 Dunkergue cedsx 7

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1b/Hach EN 10204

i *
. __..vn,
i 4
:
o

L

!

b Gt AR SRS

100% Chne Befund
100% Chne Befund

verwechslungs Pruefung
Besichtigung und Massepruefung

Probe HR 1152
US geprueft nach 8EP 1921 Gr3 C/c
Uleraschallpruefung 100% Ohne Befund

Konform DIN 17243(C22-8)+ASTM Al0S/ASME SAL0S

+EN 10273 (P250GH)-W22 rév.07 du 23/04/2002

ADZ000W13 (10/2000)-TRD107-TRB1C0-TRD110

Mit zustimmung des TUV Rheinland 01.202F/Q02.2105 vom 30/08/2002
Normalisieren Temperatur=300°C (890/927°C)

Nb=0{<=10) - N2=64ppm - Cr+Ni+Mo+CurV+Nb=670<=1000

Cr+Mo=265 (<=320)

Herstellerzeichen : D

Stempel des Sachverstandigen : GG

Av=Charpy V Stiicke - A%{4D)=33(>=22)

Acier axermt o6 radicactale anurmale - Slowi fee lom sboofmat raginaciaty - Stant Fred von ancmaler Rachioaktritdl

ZEUGNTS Nr KUNDE KINDENBESTELL Nr
3/50506 L 2287
HOSELMANN GMRH
WERKS NC MOLKEREISTR 40-48
218/3345 /04-01 SCHMELZE Nr
D=-30826 GARBSEN-OSTERWALD ALLEMAGNE Al01L7
DBEZEICHNUNG 1 rd 210 x 6,300/ 6,300 m = 1,700 T
ABMESSUNG
GEWTCHT
WERKSTOFF C22-8/P250GH
SCHMELZANALYSE 10-3%
C M 51 S P M1 Cr Mo al Va Cu Co 171
204 1 B26 1 270 10 81 1871 215 50 24 11 207 10 i
MECHANTSCHE EEMNWERTE
d &ARMEBEHRNDLU&G»* Re Rm A% %% [* [Temp. Av HARTE
Lo=5%d T, RV 1123
® M /o2 T ac JOULES
bR Normalgeglueht [T 300 4981) 30,6 | 57,5 (T + 20 €7.6- 84.7~ 61.0[ 149/ 152
R iX L= 20 71.3= 61.0~ 56.%
==> TC=PROBESTAB  PR=ENDERZEUGNIS L= LANGS  T= QUER '
7
- ANDERE PRUFERGEBNISSE
y Erschmelzungsart ' B

DATUM
04/02/03

WIR BESTATIGEN HIERMIT DASS DIE
UBENGENNANTEN ERZIEUGNISSE DEN
BESTELLUNGVERSCHRIFTEN ENTSPRECHEN

MG 098

DER WERKSSACHE?E%?if??GE
G. GIROUD e




pt—y

,‘?3%‘? cesal:}a‘rses TTIuee o i
ASCOMETAL Sl et £ )r |
06T Dharkaraue c8den 2
TEST CERTIFICATE 3-1-B/EN 10204 ‘
s /
o
CERTIFICATE Nr CUSTOMER 4 CUSTOMER ORDER
3750448 L 2287
HOSELMANN GMBH
WORKS ORDER MOLEKEREISTR 40-48
218/3345 /04-01 CAST No
D-30826 GARBSEN-OSTERWALD ALLEMAGNE A1017
DESCRIPTION 1 xd 210 x 6,300/ 6,300 m = 1,700 T
SIZES
WELGHTS
GRADE ASTH AL05/ ASME SA 105
CHEMICAL COMPOSITION 10-3%
c Hn 5i 5 P Hi Cr Mo Al Va Cu Co | Ti
204 826 270 10 8 187 215 50 24 1y 207 10 1

MECHANICAL PROPERTIES

* | HEAT TREATMENT|*) Re L A% | Z % % Temp. IMPACT HARDNESS
e L L RV HB

PR T N/mp2 TIDEG C  JOULES

PR Normal ised T 300 498; 30.6; 57.5]T{+-20 B7.6- 84.7- 61.0[ 149/ 152 f
PR T i~ 20 71.3~ 61.0- 56.8

* CHECKED ON => TC=TEST COUPON PR=PRODUCT AS DELIVERED LmLGNGITUD. T“TRAQ@VER.
(i

OTHER RESULTS

Melting process ji4

Spectro test 100% without indication
Dimension and surface control. 100% without indication
test NR 1152

Ultrasonic testing SEP 1921 Gr 3 C/c

ultrasonic testing 100% without indication

Conform DIN 17243(C722-8)+A8THM ALOS/ASME SALQS

+EN 10273 (P250GH)-W22 rév.07 du 23/04/2002

AD2000W13 (10/2000)~TRD107-TRB100O-TRD1L10

According to TUV Rheinland 01.202F/Q02.2105 of 30/08/2002
Mormalised: 3007 € (890/927°C)

Nb={{<=10) -~ NZ=64ppm - Cr+NL+Mo+Cu+V+Nb=670<=1000
Cr+Mu=265 (<=320)

Brand of manufacturer : D

inspector's stamp : GG

Av=Charpy V proben - A%(4D)=33(»=22)

Acier grempt de radioactivid anormale - Sleel free from abonrmal radicactivity - Staft Fra. von anormaler Radioaxtivitit

WE HEREBY CERTLIFY THAY PHE DATE STAMP OF INSPECTIDN PERVISOR

ABOVE-MENTIONED PRODUCTS COMPLY 04/02/03

WITH THE ORDER REQUIREMENTS G. GIROUD GG
MG /088




Hoselmann Stahl

Handel und Anarbeitung

{aselmann Stahi b - Postfach 2909 - 30029 Hannover

Leusch GmbH
Industriearmalturen
Ziegeleistr. 10

41472 Neuss

Umstempelbescheinigung / Receipt of re-stamping

. hre Bestellung / your order-no. Unsere Komm.-Nr. / our order-no.
2004/Lager 406775
Originaistempel [ Original stamp Neuer Stempel / New stamp
Waerkstoff AT08N A105N
Material
Schmelz-Nr. T40713 T40713
Cast-No.
Probe-Nr. Do17 Dg17
tem-no.

Herstellerzaichen
Manufacturer's stamp

Werksachverstindigen- EH7
zeichen
inspector's stamp

¥
Anlieferungszustand / Supply condition Nach Umstempelung / After re-stamping
6495 kg Rund 250 mm 1 Stlck Rund 250 mmx2000 mm

Werkstoffglitenachweis geméﬁ ! Material certificate acc to EN 10204/ 3.18B
Prif-Nr. / Inspections Nr. : 2004/09/003068-2a

Herstelier / Manufacturer: Sochorova Valcovna TZ

Die Umstempelung erfalgte mit unserem Zeichen EH (1-8) vor dem Trennen und mit Geneghmigung des Technischen
Uberwachungs-Verain Hannover e.V. vom 27, Januar 1993 3

The re-stamping was carried out with our sign EH before cutling, with approval of the TUV Mannaver, registeréd
association from January 27th, 1993, g

, 7

_ (L
Hannover, den 14.01.05 o ~g AR
HOSELMANN STAHL GhbH

Handel und Anarbeitung

’ ?«}?.‘in‘\e
’ Hoselmann Stahi G Briro; ’ Bankverbindungern: ";@Z'/ o
Handel und Anarbeitung Ludwig-Barnay-Stralle 8 !&'{m";
Amtsgesicht Wannover HRB 19484 D-30175 Hannover Commerzhank, Hannavar 3020443 {BLZ 25040066} x R m““’".,/ j
UStidMe: DE 313190888 Telefor: (0511} 280410 Deutsche Bank, Mannaver 0118638 {BLZ 25070070} \@%;31':’}7 R
Geschaftsfihrer: Gunter Fruhiing Telefax: (05 11} 2804180 Oresdner §ank, Haonover 738170000 (BLZ 25080020} ~JrEiead
wtichael Duckwatz £-Mail: infoddhosetmann.de Hallbaum Rank, Hannaver 082024 {812 25080180} Zerufiziert nach € 039 Actredited by the

lotannes Engbarth-rillmann taternat; wavw hoselmann.de Posthank, Mannoear 25553-205 (BLZ 25010030} (e EM IS0 9001:2000 Counal for Agereditation Councd Rus



. sncnann}_g VALCOYNA T2

MS

I Auftrag ~ Your ordes - v;mrs ortire:

Hoselmann Stahl G’ffan

Aviso - Advise note - Avig:

Hande! und Anarbeitung
Ludwig Barnay Strasse 8 KS 4258 04/09/001622/01
30175 Haﬂgovar Warig Me. « Qur order ~ Raf. d'usine: Waggen Ne;
lan
Deutsch 7000033782 1CB 3542
0041009062/27 1C6 4868

GER-K-AVISO@commaercialmetals.com

&= EN 10204 3.1.B Abnahmeprifzeugnis - Inspection cectifcate — Cartificats de récaption

Number: 2004/09/003068-2a

Lieferung - Dalivery - Livraison ¢ Gewicht - Weight - Poids éu‘ce « Cuality - Clualité | Norm - Standard - Norme
RUNDSTAHL !
CMC KS 4258 ) s;éfckkg A105 ASTMALO5
AUFTRAG L 2465 . A 105 ASMESALOS
. 3 Pileces
normalisiert N
250 mm 5,0-6,2 m
\ CHEMISCHE ZUSAMMEN SETZUNG ~ CHEMICAL ANALYSIS - COMPOSITION CHIMIQUE (%)
Bohmalze !
Melt
Charge Mo |
C MM 8T P bt CR NT cu
T40713 G.20 0.7% 0.26 0.012 0.003 0.25 0.10 0.07
Co blooms
MO b v TI N ALC NB
Strangguss (.004 0.003 0.004 0.0025% 0.0067 0.026 0.003
MECHANISCHE WERTE - MECHAMICAL VALUES - QUALITES MECHANIQUES
f sg‘ecégmn?s TZug:‘eanxmt Brochdehnung | Brucheinsehn, . Schiagaraeit Brinell-
Tald poin anslle § ] Extensio Cantracy . 4 t
SchMrzzm Lirnité d'siaet Rasismﬁ:fh ngr?ge; C:Zmiﬁ:g mé‘;:«' g@:::ac ha‘:;; ¢
Chargabio | Rp 0.2 (MPa) | R (MPa) Ag (%) Z (%) KV ()
T&0713 281 487 35,0 69,5 §2G°C.' 138-146
Pr.Ny.:D9L7 AV -154
.8, Ny . 0917 154
144
1/6 Durchmeseer 1/6 Diameter 164
TK~4 -20°C
AV - 85 Y,
a8z 7
84 :
858 !

T8 - Pwufung o.B. SEP 1921 31 C/c.
Kverwmhslungaprufung d. dpektrotest 1C0%
Material vakuumentgast

fmuaria}. ist 100% Oberflasche defekt gepruef:.
Erschmel zungsarc - Sauerstoffkonverter
Dm"amunwga*ad - 4,5

Nﬁmalnglm 9‘G°C/l3G‘Luf:,

Spectrotest 100%
Vacuum degassed particla

fclling reductio ratic - 4,3

Normalized 920°C/130 Jdse.

GlErasonic inspection results SEP 1921 3 C/C

Surface is 100% magnecic leakage fleld rested
Mocde of production oxygen converter

nezvis y oprav

ynabhangiger barach:«gar \

T,

Die abengenannien Erzeugnisse sntsprechen den Besteliungsvorschriften ~ Products conform with the prescription of order
W Kladnd dre 14.9.2004
T_ARINT 3023-87 O

i

Ay

S e
et

v T &Va!{'“ﬁfx
a KR L‘%“ﬁ
Tan rictas, ’id‘%N A

fﬁta‘f \ \
¢ . * ! ,‘“ :

T2 TH-2-418




LEUSCH ... &=, W

B i i D-41472 Neuss

| . , GmbH Telefon (02131) 7699-0 @E@@
Tetafax (02131) 7698-28

L3
= Agil: EN IS
Industriearmaturen e onde | oanonna

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate 7-2563A acc. to DIN 50049 - 2.2
Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer 6th Methanol Projekt e g T

GO
Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr.
Cirder No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 12
Unsere Komm. Nr. ;. 2004-63047 Armaturen Nr. : FV-100416
Qur Com No. : Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34 /IEC 3344 Priifmedium/
Test in ace. with ANSI B16.34 / 1EC 534.4 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
[tem Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschiufl
IDENTIF.jinto the body | nto the seat

12 1 Butterfly valve

Type: LDE

12" ANSI 600

Material :

Herewith we confirm,
Trim material is 316 §8

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung : ohne Befund

Remarks without objections

Anlagen Material Zeugnisse

Enclosures | Material certificate _ N

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve showeg

MNeuss, den
the




B

Telefax (02131) 7699-29 @

o e
IEUSCH ... . W
| : | i D-41472 MNeuss

‘ , GmbH Telefon (02131) 7699-0 ( @@

N 180 3001

E ]
Industriearmaturen e ssewas o o

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z -2564 acc. to DIN 50049 - 3.8
Besteller . SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. : 368876 Datum : Pos. Nr. :
Order No. : Date 30.09.2004 Pos. No.: 13
Unsere Komm. Nr. 1 2004-63047 Armaturen Nr. : PV100801
Our Com No, : Valve No.
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation cg@y
- e
Pritfung nach ANSI B16.34 / [EC 5344 Prifmedium/ :
Test in acc. with ANSI B16.34 /1EC 534,4 Testmedium: Water
Pos. Stlickzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. {im Gehfiuse | im Abschlufl
IDENTIF jinto the body | into the seat
13 i Ball Valve
Type: QB Water Water
§" ANSI 600
150 bar 82 bar
5 min. S min
Material :
Body: Al82 F22 63581 Leakage
Gland Plate: A350 LF2 T16086 class VI
Flanges: Al82F22 63581
Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without ohjections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate A

Die Prifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt,
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, thgy;

Neuss, den
the




(TALY ;
Q.A. SECTION o

INOXFUCINE
LOC. BELGLARDING

26836 MONTANASC LOMBARDO (LO)

#
CERTIFICATO DI COLLAUDO
TEST CERTIFICATE

EN-10204-3.18

identif, N. 2283/04/1F-2286 Pagina 1 di 2 Data:  18.11.2004 Marchio di fabbrica: IF
Rav, G
Sheet Date: Trade Mark:
Cliente: PIBIVIESSE 8.P.A Ordine: 400956-000 01 + REV.1 Data: 04.10.2004 N°® Commessa: 2004-E2111-0001365
K .-’f*‘""w -

Customaer: e CGrder: Date: Job number:

Materiale: ASTMA 182F 22-CLASS 3 Fornitore:  [MS

Material: o Supplier;

Colata: 63581 Processo di fabbricazione: Forne slettrico / Blectric furmace

+ AQD ESR VAR Voo ViM

Heat: Steel Making Process: { t 8 { (1

Lavorazione Forgiatura a caldo Tratt, Termico: ANNEALED

K. Cacture Forgings Hot Worked Heat Treatment:

o Diametri Disegno {mmy) Qta Prova
Jtam  Size Drawing (mmy) Qty Test

1 'BODY &150/800 DIA. 410 X 325 X 254 1 2285
8 CLOUSURE B-800 DIA, 420 X 203 X 230 2

IDENTIFICATION
ATTACHED CERTIFICATE: ]
HEAT TREATMENT N* 462/04/HT CODE No.FelQz | 7ee
LR TR CLes)Es

Mote:

MNotes:

Condizioni di fornitura: Grezzo [X]  Sgrossate [] Finite  [] Esame Visive e Dimensionale = CONFORME

. 4
Pl oy Condition: Rough Premachined Finished Visual exam. Dimensional Check = CONPORM
Quafity Contral Plan: Marcatura = CONFORME
Marking = CONFORM

PIBIVIESSE Q. ARTMENT



.
& & g

INOXFUCINE
LOC, BELGIARDINOG
26836 MONTANASO LOMBARDO (LO)

ITALY
Q.A. SECTION

e
4 CERTIFICATC DI COLLAUDO
TEST CERTIFICATE

EN-10204-3.18

s

tarchio di fabbrica: i

identif. N. 2283/04/1F-2286 Pagina 2 di 2 Data:  18.11.2004
Rev. a
Sheet of Date: Trade Mark:

Norme di Collaudo: ASTM A 182 + PBVS B6 REV. 1
Test Standard:
Prova N. Forma Roftura Snervam, Allungam. Contraz. Resilienze Durezza Prova a Caldo
Test M. Shape Tensile Yeld Elongat. Reduction. Impact Test HEN Hot Tensile Test

Strenght  Point TEMP TIPO  VALORI

Nimm2 Nfmm2 TEMP TYPE VALUE

Ye Ya *C J °C N/mm2
" g 12,3 586 435 28,7 64,2 185
. alisi Chimica Analisi di Colata Colata 83581
Chemical Analysis Heat Analysis Heat:
c Mn i Cr Mo 5i [ 5 M Cu O Ti Al vV Nby
0,11 0,428 0,076 2,183 0913 0171 0,008 0,01 0,0063 Q137 0,017 0,006
Fa W Co Ta Ph $n H P.RE, CEg. B Nb ¢ Ta As Se Bi
0,01
INOXFUCINE ‘ Cliente Ispettore
’ [ i Customer Inspector

s

ALY

P!BMESSEmARTMENT ’
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S A
"INTERACCIAI
\E /

Acciai Speciafl

i

42028 REGGIO EMILIA

INTERACCIAI 5.p.A,

SEDE LEGALE B AMMINISTRATIVA

Via Pasteur, 2 - 8. Maurizio
Tal. 39 0522 558800

Fax 39 0522 357519
E-mail: info@imeracciai it
htto e interaceial it

- {TALY

CAPITALE SOCIALE Euro 1.995,000 1, !

COn.FsC. -
VAT, CODE IT 0028327038
AEA di Asggic Emifia n. 1 13“5

Filiali con deposito;

]

2 VA - N, :scn, AL, oczazz?'b 33

SINCER!

REBGRIG E&CUA BEGANI Sralisa ?MNQ Llsi¥al LY PACERTA AR CINA Senas, 'ORINO b ] EERDMA
SELING "E AMEIE. amenic S0 Colagm wamzme XN Loviguaity 2L Paorrgen S oo DT 2 Gimigeams 2 VB e T 37175 en
B e Tl e TEEEET VFha  Shn oy ot
. tae 22 HAs328 i 3863 476516 » oS RS ] W g:(;::ims ot i u
Fan (433 4A83E mn 1577 RFFLT o
g o sy sy o oy s s s e o
CERTIFICATO DI COLLAUDO
Qﬂfcm"“ aﬂ’crxcmaia CONSErvalo Dresss nosra Seds
TEST CERTIFICATE
m*res:aanvang 13 the gngmai <ant in dur head office
CERTIFICAT T'=S3Al SIBIVIESSE S, F.A.
sniorme & Porigingl conserve ay igge
WERKPRUFZEIENIS VIR BERGAMINA 4
antgprechand dem in ussarem sz aufbewahnten original
1.8 Shdlae NERYIAMD  (MId
CERTIFIDATO N°
T =R L&, BGE
8. C. INTERNA PIF. NS, ODT EN
e JOEEEE L IVE E.ELE QRSOS/O3
{ @\( QQQA\‘:, 5 f;m‘c- el
( oy
ol [ S o " / R r' I3 i A by d _— m‘ﬂ'
CORMFCSIZIONE SHMICA % - C VHCAL %‘\AL\"”'“ % - COMPCSITICN CHIMIQUE % - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUN
| G ; in | Si P 3 | Cr Ni Mo ! Cu
| " ! ' i ' ;
] O, 1TE | Gy Zah DyaLo Oy GOT { S,0T70 O, Q3G (352 | Ly O
| | ! ‘ ! !
! ; : i . - B
e e _— o : ; = : pon
L 5n Al ; i v | ND | As * 8 Y ; C.E
H [ i T
| . i nzg | | R Tty | . O, 000 | S
i """ﬁ LAY o] : ) } i, LR gt i) Lig R Mg il
i i
! i | f | 5 :
SEFLTTERIETICHE MECCANICHE - MECHANICAL PROPERTIES - CARACTERISTIQUES MECANIQUES - MECHANISCHE EIGENSCHAS
! i ]
T cimento | Tranamento termico del proviro | Grane Temp. prova di Resilierza /4,
| e Heat waatmant j Grain siza . .4 Temp. impact test Y.
e | Traitement termique Dirm. grain & UTemp. essai resifience e
fu afie ! Warmepehandiung | Korngrosse | Temp. kerbschiagsprobe
b . ,
| . { o] : . : L]
sRzLEvC | @ Sez. | Rs g R | A% 1 Z% | Keu { Kv i
rzgT N/mm? . Nmmd . Joule Joule _
i : i ] ; :
’ | l o e "
=S3Al 12,5 182, 6 1333 e }_w‘ g8 (77 : t it it i 14
sy 4 ¢ 1
FRUFUNG . : » | v %
1 i
o o eg o . S - - -
=ROVA JORINY - JOMINY - TEST - £E3SAI JOMINY - STIRNABSCHRAECKVERSUCH
7 } . { H
! Jo - ] ' P ! : = | o ¢ g oo
3 7 T8 11 13 } 5 1 29 | 25 { 3¢ ! oas |40 E 43 3¢




r—_—_———- iegeleistraie 10 -
.- El”( “ GmbH éeilf‘;?(g‘;z% 7699-0 (@j

Telefax (02131) 7699-29

5 Mail ) DN EN 19O 8001
Industriearmaturen swsseue o oo

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z-2564A acc. to DIN 50049 - 2.2
Besteller . SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methano! Projekt . pveg

f ‘l& 5 20
Bestell-Nr. : 368876 Datum - b Pos. Nr.
Order No. Date 30.09.2004 Pos, No.: 13
Unsere Komm. Nr. :  2004-63047 Armaturen Nr. : PV 100801
Qur Com No. : Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34 / IEC 534,4 Pritfmedium/
Test in ace, with ANSI B16.34 / 1EC 534,4 Testmedium: Water
Pos. Stitckzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
ltem Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschlufl
IDENTIF jinto the body | into the seat

13 1 Ball Valve

Type: QB

8" ANSI 600

Material :

Herewith we confirm,
Trim material is A182 F51

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung : ohne Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefithrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve sho

Meuss, den




LEUSCH GMBH - ZiegsleistraBe 10 - D-41472 Neuss

= QwWe Ul GmbH
Industriearmaturen

SAMSON AG Telefon  (02131) 7699 -0 S
Mess- und Regeltechnik Telefax  (02131) 7699 -29 |
Postfach 10 19 01 E-Mail:  sales@leusch.de _
internet:  hitp//www.leusch. de S {H '200

60019 Frankfurt

Unser Zeichen Datum

jw-bs 2005-03-22
Ref. Methanol
Our Order No.: 2004-63047
Your Order No.: 368876/77

Dear Sirs,

Herewith we confirm that the material A216 WCB is equivalent to A105.

Best regards

! ¢
s /2.

LE‘E}SCH GMBH INDUSTRIEARMATUREN
i.A.v]ﬁrgen Wienroth

Bankverbindungen: Deutsche Bank
Kio 3388 790 (BLZ 30070010)

Stadt-Sparkasse Disseldort
Kto 83001818 BLZ 300501 10)

LEUSCH GMBH - Sitz Neuss < Amitggericht Neuss - Handelsregister Nr. HRB 8338 - Geschéftsflhrer: Jakob Leusch
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Marke o 2 o | Marke s g 2 o | Marke 2 Marke $
[ TR ] Qw @ On @
® o FE g’ﬁ FE > § 4

Désignation g 2:5; g %‘5 Désignation g 5 8 % §§ Désignation % 2 I %’ Désignation i g § 2

wgi T : ] b : hy :
gOBVEDE ® “8 g3E g = % .

Designation & & § SGE | Designation 3 23 53 Designation & B § 3(82\% Designation ¥ § §
AJG-200 @3 ..... Al288-3 ........ 233 146 US-ASTM | A 182 (F316)....... 484 BBUS-ASTM | A204(C).......... 239 614 US-ASTM
ABB-207 (829 ..... A12EEB-4) ........ 233 147 US-ASTM | A 182 (Fa1aH) ... .. 484 90 US-ASTM | A209(TY) ... ... .. 238 522 US-ASTM
AJB-208 B8R .. ... ATZBICH. ... ... .. 233 159 US-ASTM | A1B2 (F3161) ... .. 484 89 US-ASTM | A209 (T1a) ........ 238 582 US-ASTM
A38-20000)7) .. ... AT2B{0) ... 233 163 US-ASTM | A 182 F 316 LN) 485 95 US-ASTM | A208(Tth) ........ 238 506 US-ASTM
A36-210(881) .. ... A128 E-1) ... 233 157 US-ASTM | A1B2(F31BN).. ... 485 Q94 US-ASTM | AZI0(A-Y) ... .. ... 238 373 US-ASTM
AZG-21100 Y., 127 420 Fr- AT28E-2) ... 233 160 US-ASTM | A1B2(F 317, ... .. 485 97 US-ASTM | A210(C).......... 236 411 US-ASTM
AJG-21288)7)..... 1247 163 P Al28(F) ..... 233 181 US-ASTM | A182(F317L) ... .. 485 98 US-ASTM | A213 (18C-2Ma) ... 486 185 US-ASTM
AJB-212 (85 . ... 129 " B17 Fr- A3 ... 235 336 US-ASTM | A8z Fazy.. ... .. 485 103 US-ASTM | A213(201) ........ 484 21 US-ASTM
AJB-215(1997)9 ... 124171 Fr A131 ABZFIZI M) ... 485 104 US-ASTM | A213(202) .. 484 25 US-ASTM

A3B-2207 (... .. 128 486 Fr- (AH32,DM32EH32) . 238 566 US-ASTM | A 182 M. 485 121 US-ASTM | A2130304) ... ... .. 484 55 US-ASTM
A36-231-2(82) 7 ... 128 46T En A131 ATB2(FI4TH) ... 485 122 US-ASTM | A213(304H) ... ... 484 57 US-ASTM
(AHSS.DHS&‘,EHSS) - 238 568 US-ASTM | A82(F 348 . ... ... 485 125 US-ASTM | A213 (304 L), .. 484 56 UB-ASTM
ATB2F 348 M .., 485 126 US-ASTM | A 213 (304 LN) | 484 62 US-ASTM
(AH40 DHADEHAD) . 236 566 US-ASTM | A 182 (F 429). . ... 485 160 US-ASTM | A213 (304 N) ..., . 484 60 US-ASTM
WE..... 235 329 US-ASTM | A182(F430). .. .. .. 485 167 US-ASTM | A213(308Ch) ..... 484 73 US-ASTM
A WBCs . 235 308 US-ASTM | A182FRy....... .. 240 715 US-ASTM | A213(309 M) ... ... 484 72 US-ASTM
ARITEY ... 235 328 US-ASTM | A 182 (F XM-11) 484 39 US-ASTM | A213(309HCD) .... 484 74 US-A8TM
ATITES ... ... 235 308 US-ASTM | A 182 (F XM-19) . 484 29 US-ASTM | A213(3005) .. 484 71 US-ASTM
AIBIE.......... 235 313 US-ASTM | A182(F XM-Q?CD} 486 189 US-ASTM | A213 (310 Ch) . 4B4 7B US-ASTM
ATIB L 248 4 UB-ASTM | A 183 (Bolts 1,Nuts 1) 228 213 US-ASTM | AZ13(310H) ...... 484 77 US-ASTM
ATIEE ... .. 248 § US-ASTM | A 183 (Bolts 2) 236 396 US-ASTM | A213(310HCh) .... 484 78 US-ASTM
ATIBA) ..o 248 6 US-ASTM | A 183 (Nuts 2) 226 23 US-ASTM | A213 (310 HCDN) ... 246 1197 US-ASTM
AI3GE) ... 236 284 US-ASTM | A 183 (Nuts 2) 226 24 US-ASTM | A213(3108) ...... 484 76 US-ABTM
ASB ..., 236 385 US-ASTM | A 183 Nuts 2) . 226 26 US-ASTM | A213(318) ..... ... 484 8B US-ASTM
AT3SE ..., ... 236 391 US-ASTM | A 183 (Nuts 2) . 227 1B US-ASTM | A213(318H) ...... 484 90 US-ASTM
A 37 Grado RAH a11 235 Sp- AT3BE .......... 236 393 US-ASTM | A192 ... .. 235 202 US-ASTM | A213(3161)....... 484 88 US-ASTM
A 37 Grado RC1 211 235 Sp- AT4B (BO-40) ... ... 243 143 US-ASTM | A 193 (BS)B01) 486 199 US-ASTM | A213(318LN) ..... 485 95 US-ASTM
AJTH .ol 218 16 Un- A 148 (80-80) ...... 249 144 US-ASTM | A 103 (B6,B6X(410) . 485 141 US-ASTM | A 213 @16 N) ... 485 04 US-ASTM
AZB ... 224 376 Un- A 148 (90-60) ...... 248 145 US-ASTM A 193 (B7, 8?M)(4140) 227 128 US-ASTM | A13(317) ... .. ... 485 97 US-ASTM
AdsE............. 224 378 Un- A48 (105-85) ., ... 249 146 US-ASTM | A 193 A2II@I7L ... 485 98 US-ASTM
A .. 224 377 Un- AT48(115-95) .. ... 249 147 US-ASTM | (B7,B7M)4140H) ... 230 418 US-ASTM A21IE@E2N ... 485 103 US-ASTM
AdD ... 194 267 Rm- A148(130-115) . ... 248 148 US-ASTM | A 193 (B?,B?M)(AMZ) 227 129 USASTM | A2130321H) ... .. 485 104 US-ASTM
AG . 200 287 Ry- A 148 (138-125) ..., 249 149 US-ASTM | A 193 AI3B4AN ... 485 121 US-ASTM
AOG. ... . 198 130 Ru- A148(150-138) ... 249 150 US-ASTM | (87, BIMI(4142H). .. 230 419 US-ASTM | A 213 (347 My 485 122 US-ARTM
ADS . 200 288 Ru~ A14B{160-145) ... 249 151 US-ASTM | A 193 (B7,B7TM)41 45) 227 130 US-ASTM | A213 (J4THFG) ... 247 1218 US-ASTM
AGZCP. .. ... 128 233 Fr- A 148 (165-150) | 248 152 US-ASTM | A 183 ARIIEBATLNY ... ... 247 1221 UB-ASTM
A42 Grado RC 1 ... 211 236 8p~ A148(1 65«150&.} 249 183 UB-ASTM | (B7, B?M)(M 48H) ... 230 420 US-ASTM | A213(348) ........ 125 US-ASTM
A42Grado RCH. ... 211 236 Sp- A 148 210180 . 249 154 US-ASTM | A 193 (BS.B&A)(W} . 4BA 55 US-ASTM | A213 (348 H) .. .. .. 485 126 US-ASTM
Add .. 219 17 Un- A 148 (210-180L) . 248 155 US-ASTM | A 193 (BBC,BBCAK34T) 485 121 US-ASTM | A 213 (B21500) ... 484 34 US-ASTM
224 362 Un- A 148 (260-210) .... 249 156 US-ASTM | A 193 AZ13 (3257005 .... 246 1165 US-ASTM
219 4 Un- A148 (26(%2101.) Lo 248 187 US-ASTM (BELN,BELNAN30ALN) 484 62 US-ASTM | A 213 (S 30618) . 484 87 US-ASTM
218 § Lin- ATGTLCET .. ... .. 235 301 US-ASTM | A 193 AZ13(830815) | 484 B9 US-ASTM
219 | 1B Un- ATGT (T ... ... 238 522 US-ASTM | (BBM2.BBM3)(316) . 484  BE US-ASTM AR13{E 31060} ... 484 80 US-ASTM
94 215 Bu- ATBT(308B ... ... 484 47 UB-ASTM | A 193 A213(831272) ... 246 1199 US-ASTM
187 277 Fo- ATBT(A08) ........ 484 68 US-ASTM | (BBMBBMAY3T6) .. 484 88 US-ASTM | A213 @a31725) ... 485 99 US-ASTM
187 277 Po-110 ATBT (@09 ........ 484 7O US-ASTM | A 193 (BBMLCUNY ... 484 B3 US-ASTM | A213 (S31726) .... 485 100 US-ASTM
221 147 Un- ATBT 310 .. ... ... 484 75 US-ASTM | A 103 (BBMLCUNA) .. 484 83 US-ASTM | A 213 (832615) .... 485 108 US-ASTM
136 277 GB-246 AT67(533228) .... 485 118 US-ASTM | A 193 (BEMLN)ITELN) 485 95 US-ASTM | A213(8 33228) .... 485 118 US-ASTM
135 282 GR-p48 A167(838318) ... 485 128 US-ASTM | A 103 A3 ... 238 531 US-ASTM
136 206 GB-248 485 135 US-ASTM | (BSMLNA)BIGLN) .. 485 95 US-ASTM | A213 11 241 798 US-ASTM
AT oL 135 297 GB-246 485 156 US-ASTM | A 193 (BBMN, A213(T8b) .. ...... 241 819 US-ASTM
ALBCP........... 126 234 P 485 160 US-ASTM | BEMNAZIEN) .... 485 94 US-ASTM | A213 (I8g) ........ 241 796 US-ASTM
LY AU, 237 429 US-ASTM 485 172 US-ASTM | 4193 AZI3TR ... 486 204 US-ASTM
ABD Lol 224 392 Un- 183 US-ASTM | (BBN.BBNAY304N} . 484 60 US-ASTM | A213 [(h)) I 238 541 US-ABTM
A2, ... ... 125 234 P 187 US-ASTM | A 193 AIME ........ 238 533 US-ASTM
ABZ oL 218 18 Une 113 US-ASTM | (BOPBOPA) (305L) .. 484 64 US-ASTM | AD13 (L5 1 T 238 503 US-ASTM
AR2B.. ... ..., 219 8Un- 291 US-ASTM | A 193 (BBR.BBRA). ., 484 29 US-ASTM | A21a T2 ........ 241 774 US-ASTM
ABRC.. ... ... 219 7 Un- 413 US-ASTM | A 193 (BBS,BBSA}... 484 37 US-ASTM | A213 2 ........ 240 708 US-ASTM
ABZCP........... 125 238 Fr- 54 US-ASTM | 4193 (BBT B&?A)BZU 485 108 US-ASTM | A213(T81) ........ 241 826 US-ASTM
AB2Grado RAN.... 211 238 Sp- 291 US-ASTM | A 193 (B16) .. ... ... 239 656 US-ASTM | A213(T9Y) ,....... 247 1278 US-ABTM
AS2Grado RCL ... 211 238 Sp- 202 US-ASTM | A184 (1) .......... 238 300 US-A8TM 856 US-A8TM
353 US-A8TM 412 US-ASTM | A 194 (2,2M,2HM) 237 423 US-ASTM 131 US-A5TM
386 US-ASTM 633 US-ASTM | A 194 (31501) ...... 486 199 US-ASTM 29 US-ASTM
3 LS-A8TM 602 US-ASTM | A4 (4} . .. ... .. 240 6687 US-ASTM 317 US-ASTM
383 US-ASTM 77T US-ASTM | A 194 (B)410) ... ... 485 141 US-ASTM . P 12 US-ASTM

386 US-ASTM 62 US-ASTM | A 194 (6F)(416+8) 485 152 US-ASTM | A216(WCBIw..... 232 20 US*ASTM‘*"‘
131 Fr 798 US-ASTM | A 104 (BF)416 Se)... 4B5 154 US-ASTM | A 218 (WCC) 232 13 US.ASTM
143 Fr- 807 US-ASTM | A 194 (7,7M)4140) .. 227 128 US-ASTM | A217 CH..... 233 LS-AGTM
20 Un- 141 UBS-ASTM | A 184 (7, 7M}(4140H) 230 419 US-ASTM | A217(C12).... 233 141 US-ASTM
393 Un~ 146 US-ASTM | A 194 [7,7M)(4142) .. 227 129 US-ASTM | A217 €124 ... 233 142 US-ASTM
225 Fr- 161 UB-ASTM | A 194 (7,7M)(4142) .. 230 418 US-ASTM | A 217 (CA-15) .. 233 148 US-A8TM
488 US-ASTM 827 US-ASTM | A 194 (7. 7MI{4145H) . 227 130 US-ASTM | A 217 WO L 232 69 US-ASTM
302 US-ASTM 116 US-ASTM | A 104 (7.7M)4145H) . 230 420 US-ASTM | A 217 Wea ... 232 59 US-ASTM
446 US-ABTM | A182(F11CLY) .. 238 541 US-ASTM | A 194 (8,8A)304). ... 484 55 US-ASTM | A 817 WEE ... 233 107 US-ASTM

0. 394 Un- A182F 11CL2+3) 238 536 US-ASTM | A 194 (8C,BCAY347) . 485 121 US-ASTM | A 217 L I 232 56 US-ABTM [awm
ATG2. . ..., ... 226 Fr- AMBRF12CLY .. 238 633 US-ASTM | A 194 (BEBFA)303+5) 484 49 US-ASTM | A 217 L% T 233 106 US-ASTM
AGB-Ry ., 201 Bu- AlB2F12CLY) . 238 534 US-ASTM | A 194 (BFEFAN303 Se} 484 51 US-ASTM | A217 Wo1) ... 232 B1US-ASTM
A I USASTMA A 182 (FR0) ... L. 484 1US-ASTM | 4194 39 620 US-A8TM
Ato8 (8 . 50US-ASTM | A 182 [F 2y 241 774 US-ASTM | (BLNBLNAYIOALN) . 484 B2 US-ASTM 248 7 US-ASTM
AT06 @) .. 387 US-ASTM | A182{F22CL1+3) .. 240 708 US-ASTM | A 184 (BM,BMA)B1E) 484 88 US-ASTM 231 499 US-ASTM
AT06(C) .. AL US-ASTM | A2 22V ... 241 778 US-ASTM | A 194 231 502 US-ABTM
A 108 (12L14) SBUS-ASTM | A1a2(F44). .. ... 484 83 US-ASTM | (BMLCUN, BMLCUNA} 484 63 US-ASTM 231 506 US-ASTM
A 4 US-ASTM | A1B2(F4S), ... .. 484 89 US-ASTM | A 194 (BMLN, 237 432 UB-ASTM
A 5 US-ASTM | A182(F48)... ... .. 484 65 US-ASTM | BMLNAYBIGBLN).... 4B5 95 US-ASTM 231 507 UB-A8T™
A 7 US-ASTM 485 99 US-ASTM | A 194 240 672 US-ASTM
A 8 US-ASTM 485 100 US-ASTM | (BMNSMNAJI1EN) . 485 G4 US-ASTM 231 500 UB-ASTM
A 10US-ASTM 246 1164 US-ASTM | A 194 (BNBNAYI0AN} 484 60 US-ASTM 239 632 UB-ASTM
A 1 US-A8TM 485 120 US-ASTM | A 194 (8RBPA) (305L) 484 64 US-ASTM | A234 (i B 241 798 UUS-ASTM
A 13 US-ASTM 484 B2 US-ABTM | A 194 (BR.BRAM-19) 484 20 US-ASTM | A 234 (WPS) ... .. 241 827 US-ASTM
A 15 UBS-48TM 485 102 US-ASTM | A 194 BS,68A) .. ... 484 37 US-ASTM | A234 (WP11JCL T .. 248 55 US-ASTM
A 18 US-ASTM 485 115 US-ASTM | A 194 (BTBTAN321) .. 485 103 US-ASTM | A2%4 (WP11CL 2+3) 238 541 US-ASTM
A 19 US-ASTM 485 111 US-ASTM | A 194 (9CBCA) . .. .. 484 6 US-ASTM | A234 WP12)CL 142 239 597 US-ASTM
A 22 US-ABTM 247 1236 US-ASTM | A194(18) ......... 248 63 US-ASTM | A234 (WP22)CL 143 240 708 US-ASTM
A 26 US-ASTM 485 112 US-ASTM | A 195 (8C 1020) 232 9 US-ASTM | A 234 (WPG1) ...... 241 826 US-ASTM
A 29 US-A8TM 485 118 US-ASTM | A200(T4) ......... 241 773 US-ASTM | A 234 (WPB1) .. .,.. 247 1275 US-ABTM
A 38 UB-ASTM | A 182 FS?’}(S 39277). 247 1237 US-ASTM | A200(TS) ......... 241 798 US-ASTM | A 234 (WPB) 236 387 US-ASTM
A CABUSSASTM | AT82 (F5B) ... .. 484 B US-ASTM | AZ00(TT) ......... 486 203 US-ASTM | A 234 WPC) .. 236 411 US-ASTM
A 48 US-AST™M | A 182 FS ........ 485 107 US-ASTM | A200(T9) +........ 486 204 US-ASTM | A 234 (WPR) .. 240 715 US-ASTM
A 50 USFASTM | A 182 FSS})(S 3425200 485 107 US-ASTM | A200(T1% ........ 238 541 US-ASTM | A 240 (201) ... 21 US-ASTM
A G2 US-ASTM | Ataa (Fay) .. ..., .. 241 826 US-ASTM | A200(T21) ...... .. 241 774 US-ASTM | A 240 (208) ... 25 US-ASTM
2 . S3US-ASTM | A 182 Fﬁm ........ 242 B43 US-ASTM | A200(T22) ........ 240 708 US-ASTM | A240(307) ... 43 US-ASTM
A 221 US-ASTM | A 182 (F ... 247 1275 US-ASTM 826 US-ABTM | A240(302) . ....... 45 US-ASTM
A 223 US-ASTM | A 182 (F304). .. ... 484 855 US-ASTM 1275 US-ASTM | A240(304) ... ... .. 55 US-ASTM
A 55 US-ASTM | A 182 (F 304 |2/ I 484 87 US-ABTM 553 US-ASTM | A 240 (304 H) 57 LIG-ASTM
A 56 US-ASTM | A 182 (F3041) .. ... 484 56 US-ASTM 623 US-ASTM | A240 (304 1), ... 58 US-ASTM
A 57 US-ASTM | A 182 (F 304 LN} 484 62 US-ASTM 711 US-ASTM | A 240 (304 LN} 62 US-ASTM
A 349 US-ASTM | A 182 (F 304 Np.LLL 484 60 US-ASTM 719 US-ASTM | A240 (304 W) 60 US-ASTM
A 304 USSABTM | At [F aoeH ... 484 72 US-ASTM 775 UB-ASTM | AZ40(308) ... .. .. 84 US-ASTM
A 143 US-ASTM | A1B2 (F310). ... ... 484 75 LUS-ASTM 780 US-ASTM | A 240 (308 Cb) 73 US-ASTM
A 144 US-ASTM | A1B2 (F310H) ... 484 77 US-ASTM 563 US-ASTM | A 240 308 1) 72 LUS-ASTM

233 145 US-ASTM | A182 (F 310Moln) .. 4B4 80 US-ASTM 579 US-ASTM | A240 (309 HCh) ... 484 74 US-ASTM
‘) Siehe auch unter der dann folgenden Bezsichnung - Voir aussi sous 1a suite de Ia désignation - Look also under the then following designation 675
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Abwelchungan zu den hlerayf be Hormen sind miglich, UNG sefbst it keing Norm, sondem ains Semmelbezeichning zu Referenzrweckan, :
Dig diffbrances aux normes rifd -dmus sort possibles. UNS méme n'est pas ung norme, mals senlement o identificateur pour référance,
Doviations to the standards referved hereupon are possible. A& UNS designation is not in Rsel a specification, but only an identifier for reference-purposes. :
Unified Analyse Analyse Composition W,
Numbering 2
No. Syatern ) s . No. du ™
c Si Mn P S Cr Mo Ni v onstige mat.
Autres -~ Others
UNS % % o =%| =% % % % % % Mat no. | €
Stahlguss -~  Acler moulé -~ Steel castings
1 032035 - 135185 0040 008015 - - - Pb 0,15-0,35 .1 &
2 018021 SO15 100-130 0035 0040 Q,?G—G,QU - - - - -
3 016023 0,16-035 100-1.30 0035 0640 070000 - - - - -
4 021-026 015-035 1,00-130 0035 0M0 070080 - - - - e
§ 012022 <080 050080 0040 0045 - - - - - -
& 016025 020-100 030050 0040 0040 - - - - - -
7 015025 020-100 030-080 0025 0005 - - - - - - Ll
] 015025 020-100 C20-080 0040 0,045 - - - - O = 0,50 Mo + W = 025 .
9 618023 G30-060 0AD-0B0 0040 0040 - - - - - -
<0% <080 =075 080 0060 - - — - - A -
€035 <00 =120 0050 0080 - - - - - 1.0852
=025 s080 <00 0040 0045 <040 S0 <050 =003 Cu = 0,50 (O + Co+ Mo+ N+ V) < 1,00 - e
Aglcc =085 =080 = 0040 0085 <03 =02 <05 <00 Cu = 030; (0r « Cu+ Mo+ M+ V) < 100 -
=05 TE0@ ; , = = = = = -
= 080 0040 0,045 - - - ~ - - e
< 0,80 0040 0,045 - - - - - -
022—4},28 030-060 040-080 0040 0,040 - - - - - -
<03 0,80 <060 0,080 0,060 - - - - - 04 e
=030 B0 g, osﬂ i - - - - - )
<1 m 034(3 0,045 - - - - - e
L20-1,00 670-100 0025 0,005 - - - - - -
020-1,00 070-100 0040 0,040 - - - - - -
670 0070 0080 - - - - - - e
02&{) 60 <080 0080 . 000 =020 =020 =050 - Cu=030 -
s080 =070 0050 0080 sO0% =0 0 <08 - Cu < 0,30; (Cu + Mo + Ny < 1,00 -
S =080 <070 0040 0045 - - - - - - &
A0 020-100 070-100 0040 O0ME < 035 - <050 - Cu =< 0,50 W< 6,10 -
0012 030-0:60 050-080 0046 0040 - - - - - -
J 3500 s080 =060 0050 0080 - - - - - - c
J 03501 =035 =080 =070 . 0080 0060 - - - - - 1.0552
JOE - SO0 s0800 =070 005 00%0 - - - - - -
4 03503 <03 =080 =027 0080 0080 - - - - - - e
403504 = 038 - - 0050 0,080 - - - - - -
JOOI0 035045 020-1,00 070-100 0040 0,00 - - - - - -
S 3400 035-045 020-100 070-100 0025 0,025 - - - - - c
Jodl 035045 020-100 070-100 0040 0045 =0 - 5 0,50 - tus 9,50; W< 010 -
JOM03  037-044 030-080 050-090 0,040 0,040 - - - - - -
J04E00 040050 =080 050080 0040 0085 =035 - 05 =00 O 035 W = 0,10; (Mo + W) < 0,10 - c
S 04501 040-050. =080 050090 0040 0045 - - - - -
IOz 043050 030680 050-090 0040 0040 - - - - ~ -
J05000 AS-055 020100 070-100 0080 0040 - - - - . - c
J o 045055 020100 070-100 0,005 0,025 - - - - - -
J 05002 = 0,56 = {},86 =08 0050 0080 - - - - - -
070-100 0040 0045 ~ - - Cu= 050 W <010 - Q
685-100 0040 0040 035065 015035 035075 - u < 035 1.6523
030-080 0040 005 =03 044085 =050 - Lo = 050 WS 010 -
0.30-0681 0040 0045 050-081 044085 =050 - Cu < 050 W s 0,10 - Q
030-061 0040 0045 080125 044085 =050 - O < 050 W = 0,10 -
. 050-080 0035 0030 100-150 DO~120 -~  006-0.15 - -~
E 050-080 0020 0018 100-150 045068 =050 <0M M=00nCus<03s 1.7357 e
i GAB-070 0050 0050 100-1,60 040-080 =080 o 1M 20 Cu = 050 —
. 085-0.95 0025 0025 040060 015025 040-0.70 16543
G65-095 0040 GD4B  0AB0TD 0,15-025 040070 - tus 05& W=010 - C
050-080 0050 0050 1,001,680 0A0-DE0 <00 - 0 < 050 -
. G50-060 0040 0045 100-150 045085 <050 - Cus 056 W =010 17387
050-080 0035 0030 1,00-150 045-065 =050 - Cu = 050; W < 0,10 _le
030-080 0040 0085 100150 045085 -~ 015025 -
050-080 0040 0045 050-000 045085 070110 <003 Cus ascr W 010 -
DEO-100 0040 0045 040-080 040-060 070-1.00 0,03-0,10 B 0,002-0,006; Cu 0,15-0,50; W = 0,10 - -t
030-080 0040 0045 08125 090-120  ~ (15095 - -
040-070 6025 0025 - B20-030 185200 - -
040-070 0040 0045 =035 620-030 185200 - o 050 W = 0,10 - c
080100 0035 0040 040-060 015025 040070 - - -
050-080 0040 005 =03 045066 <050 - Cu = 0,50 -
. 030-080 0040 0M5 - 044085 - - - .
! 050-080 0040 0045 - 045085 - - - 15418
o SO70 0035 6030 - 045085 - - - -
050-080 0040 0085 - 045085 =050 - Cu s 056W <010 - C
‘ =070 0035 0030 040-070 040-080 - ~ -
115150 0035 0035 =040 045080 045100 =00 Cu < 050 -
S0 0025 0025 =040 -~ 120 s0m Ly 5 0,50 - c
060-100 0035 0040 040-080 015025 040-070 - - -
S0 0040 005 =0% - <05 004012 Cu = 0,50; (Mo + W) < 0.5 -
100-140 0040 0048 =035 010030 <08 =003 Cu = 050, W = 0,10 - C
0.30-050 - - 050-070 S0 0 =0M =010 P+9 =007 -
080-085 0040 0040 035-065 015030 035075 - Cu < 0,38 -
04070 0040 0045 080-110 015025 - - Cu < 050W =010 - c
GA-080 0040 0040 080110 015025 =035 - < 0,35 -
=400 0040 005 040080 015-030 040-080 =0 Cu 056 W = 0,10 -
040-070 0025 0,025 080110 015025 @ ~ - - 17220 C
085-095 0025 0075 040-060 015-025 040070 - - 18545
90 060-095 005 0025 040-080 015035 0A0-110 - Cu = 0,2 -
085085 0040 0045 040-070 015025 040070 -~ Cu = 050, W =< 0,10 - ¢
070-1,00 0040 0045 <035 015005 @ - - Cu=050W=s01 -
L 080-110 0040 0045 =040 020030 140-175 =00 Cu =< 050 W = 0,10 - o
i 0E0-1,00 0035 0040 040-060 015-028 040-070 - N - Ly
282 Fortsetzung néchste Seite! - Suite prochaine page! ~ Continued on next page! e
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U.8.A. U.8.4,
s s st s s S, ASTM WS ..
0n 2 wen ., UNS sal e Norm, sondern eine Samm 2 .
Das diftérances aux norms rifé Mmmmwmies.msm&mn’mmmmmhu&maﬂmmmmmwm‘mﬂ
mmmmmmmmmhemmmmible.wnsmfmnhmmMaWﬂmﬁmmmmmmmnwpuwe&
Uinifiect Analyse Analyse Composition Whir.
N Numbering No. du
O . 3
System c si Mi | P | s cr | Mo Ni v Sonstige mat.
Autres - Others M
UNS | % % % | =% | =%| % % % % % at no.
Stahl -  Acier - Stee
W Ko 028 =04 =135 004 0,050 - - - - Wb = 0,05, Cu = 0,20, N + v 0,02-0,15 1.0538
M2 Kouos =08 =040 =13 0040 0,050 - - - = 4xH Cuz 020 N=00 -
M3 KO E02 013055 085-140 0035 0040 <025 SO0 <025 - oo s 0,35 -
344 Koo 024 015-030 =080 0040 0050 - - - - 1.0037
1.0425/1.0426/1 0437/
M5 Komm =024 015040 080-,10 0035 0040 - - - 1.0486/1.0487/1. 040
KO3 =02 013045 079130 0035 g0 - - - - }ggggj} ‘gggg’
K 02404 S04 015040 085120 0040  p050 - - - - - 1.0505/1.0506/1.0508
Kouos 016032 008032 114171 0048 0058 - - - - (Cuz 018 -
K 02500 =025 - =080 0035 0040 - - - - {Cu = 0,20 -

- K o801 =025 2000 02093 008 0058 - - - - - 1.0254/1,0305/1.0308
K 0250 < 0,25 =~ =08 0040 0,080 - - - - {Cu = 0,20) 1.0036/1.0034/1.0028
K 02503 %025 - =08 005 008 - - - - {Cu = 0,20) -

K 02504 =05 - s085 0050 0080 - - - - - 1.0254/1.0305/1.0308/1.0308
K 02505 =025 - =10 6035 0040 ~ - - - = 020 10425
K 02505 =05 01503 0913 005 0005 - - - - - -
K o807 <025 - =138 0040 0050 - - - - {Cu 2 0,20) 1.0042/1.0077
K 0250 % 0,25 - =40 0M0 0050 - - - - - -
K02505 2029 - OB 0040 0080 - - - ~ Fe Rast/Bal, -
K 02556 2027 - 08120 0040 o050 - - - - Fe Rest/Bal. -
K 02507 < 026 - G820 0040 0050 - - - - Fe Rest/Bal, -
K 02508 = 025 - 08120 0040 0,080 - - - - Fe Rest/Bal, -
K 02509 <025 - - 008 0050 - - - - Fe Resi/Bal, -
K 02600 = 0,26 - - 00640 0,050 - - - - € 2 0.20) -
1.0042/1.0144/1.0505/
K 02601 < 0% - S48 - 00 - - - - - 1.0806/1.0508/1.8948/
- s 1.8959/1,0345/1 0116
K 02603 < 0% - 060-090 . 0035 0,040 - - - - - -
KO0 <07 013045 079120 0035 o040 - - - - - ! %g}gﬁ‘gﬁj} e
) 1.0116/1.0530/
K o270 207 015040 085120 0040 o080 - - - - 1.0562/1.0565/1 0566,
K 02702 5027 015040 0% 0040 0,050 - - - - - -
K 02708 =027 - =120 040 0050 - - - - {Cu = 0,20) 1.0486/1.0487/1.0488
K 62704 007 - S0 0035 0040 - - - - {Cu = 0,20 1.0435/1.0481
K 02705 =07 - S140 0 0050 0063 - - - - {u z 0.18) 1.0530
K 02706 02 - =041 0048 0058. - - - - - -
K 02707 S0 zew = 0,048 0058 - - - - - 1,0408
KOs 024030 015030 080-080 0,040 0,50 - - - - - -
K 0274t SUZ - 015-030 085120 0035 0035 <025 SO0 =025 =0 Cu < 0,35 P < 0,05 -
K 02800 028 013045 <080 0035 0pd0 - - - - - 1.0435
K-0o801 <028 - SO0 0085 0040 - - - - - 10425
K 0280 S0H 0103 08125 0040 008 - - - - - -
1.0562/1.0565/1,0566/
K o203 =028 013045 084-152 0035 0,040 - - - - - 1047371 048211 0485
¥ 02000 029 013045 092146 0035 0040 - - - - - 1.8905/1 B415/1.8035
K001 026033 <010 080030 0040 0,040 - - - - - -
Koo =0 - - 000 003 - - - - € = 0,18 S S
K 03002 S03 01030 s 00 ooso - - - - - -
K 03003 = 030 - =100 0040 0050 - - - - - -
K 03604 < 0,30 - =120 0040 0050 - - - - - -
K 03005 %030 - 2120 6050 060 - - - - - 1.0256/1,0408/1.0418
KOS <030 =010 02106 0048 o - - - - - | Doy gt atty
K 63007 =030 = 0208 0050 0080 - - - - - -
K 03008 =030 - 0AD-L06 0050 0060 - - - - - 1.1101
K 03008 030 015030 <135 0035 (040 - - - - - 1.0437/1.0562
K 02010 503 - =10 0040 0050 - - - - - -
K 02071 =00 015030 <15 0035 0040 - - - - - 10570
K03012 <030 - sS40 0040 050 - - - ~ - -
K 03013 =030 - S48 0050 0060 - - - - - 1.0255/1.02571.0421/1.5217
K G314 SO0 01303 =150 0050 0060 - - - - - 10570
K 03015 2030 - - 0040 0,060 - - - - - -
K 03016 030 015030 060-090 0040 0,050 - - - - - -
K 0017 =030 015035 080-135 0035 0,040 - - - - - -
K 03046 S030 015035 060-105 0020 000 <04 < 05 =050 <o A s 005 Cu <035 -
K 03047 S030 015035 060-135 0020 000 =<0@ < 05 =050 =00 A< 0,05 Cu < 0,35 ~
K03 <03 - BI-083 0048  opms - - - - - -
K 0316 2031 0103 =o0® 0635 o4 - - - - - 1.0445/1.0481/1.0482
K 03102 <031 - S0 0035 o040 - - - - {Cu 2 020 1.0445/1.0481/1.0482
K 09103 S 03 - 135 005 004 - - - - s 2 0.20) -
K 03104 =03 - - 0045 0,040 - - - - - -
K 05200 032 015030 =104 0035 05 - - - - - -
Kosaor — 025-040 010-020 115-155 0040 008003 - - - - - -
K 03300 033 <013 081-125 0040 0,080 - - - - - 1.0473/1.0482/1.0485
K 03301 508 =0 =145 0035 ogdp - - - - - 1.0566
K 03500 <035 - - 0040 0,045 - - - - - -
K 03501 2035 =010 02106 0048 o058 - - - - - 1.0481
K 03507 035 - SHU 0050 6050 - - - - 12, - 1.0432
4 Bl 4 e i - - . 14 - }w
0.27-106 0,080 0.060 - - - - ~ -
K 03506 =03 015035 040105 0040 0pap - - - - - -
K 08700 <037 - - 0,048 0,058 - - - - - -

Fortsetzung nichste Seitel ~ Suite prochaine page! - Continued on next page!
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LEUSCH GMBH - ZiegelelstraBBe 10 - D-41472 Neuss

» 1 GmbH
Industriearmaturen

Telefon  (02131)7699-0 "
Telefax (02131} 7699-29 >
E-Mall:  sales@leusch.de

Internet:  hittp://www.leusch.de

180 9001:2000

SAMSON AG

Mess- und Regeltechnik
Postfach 1019 01

60019 Frankfurt

Ref.: Methanol
Our Order No.: 2004-63047
Your Order No.; 368876/77

Dear Sirs,

Unser Zeichen Datum

jw-bs 2005-03-22

Herewith we confirm that the material A350 LF2 is a higher quality than

A216 WCB.

Best regards

LEUSCH GMBH INDUSTRIEARMATUREN

) )i M

i.A. Jurgen Wienroth

Bankverbindungsn: Deutsche Bank
Kio 3388790 (BLZ 30070010)

Stadt-Sparkasse Disseldorf
Kio 83 001 818 (BLZ 300501 10)

LEUSCH GMBH - Sitz Neuss - Amtsgericht Neuss - Handelsregister Nr. HRB 8338 - Geschaftsfuhrer: Jakob Leusch



Marke 2 o | Marke K Marke 8 Marke £
& dy 2 3 & Sy € § gg 2 § g g% @
Désignation % 5 s 28 Désignation % L g g"‘:S £ Désignation r% L3 § N B Désignation % : § % E‘é
«ﬁ %gg gzrgg %2-“-‘%%& iér%efg
Designation B 2 § SO | Desigration & B g JOE | Designation @ B8 SG& | Desigration 3 §3 588
23% 533 US-ASTM | A358 304 N) ... ... 484 60 US-ASTM | AJD3(WRCRO16L). 484 89 US-ASTM | A473(304) .. ... 484 55 US-ASTI
258 53 US-ASTM | ABS8(309CO) ... 484 73 US-ASTM | A403(WPCR31BLN) 485 95 US-ASTM | A 473 (3041) | 484 56 US-AST!
241 774 US-ABTM | A 358 (308 8) .. 484 71 US-ASTM | A 403 (WRCR 316 N} 485 94 US-ASTM | A 473 [(510) R 484 64 US-ASTI
240 708 US-ASTM | A 358 (310 Cb) 484 78 US-ASTM | A 403 (WPCR 31 7y .. 485 97 US-ASTM | A 473 (308) ........ 484 68 US-ASTH
241 826 US-ABTM | AJBB(3108) ...... 4B4 76 US-ASTM | A 402 WPCR 317 L) 485 98 US-ASTM | A473(309) ........ 484 70 US-AST)
242 BAZUS-ASTM | ASBR @IS ........ 484 88 US-ASTM | AMUI(WPCR321) .. 485 103 US-ASTM | A473(3008) ..., .. 484 71 US-ASTY
247 1275 US-ASTM | ASSB (36 ... .. J4B4 90 US-ASTM | A 403 (WRCR 321 !‘*E) 485 104 US-ASTM | A473(310) ... ... .. 484 745 UB-ASTY
242 656 US-ASTM | AS58(3161)....... 484 89 US-ASTM | A403 (WPCR347) .. 485 121 US-ASTM | A473(3108) ...... 484 76 US-ASTK
239 618 US-ASTM | A 358 (316 LN) .. ... 485 95 US-ASTM | A 403 (WRCR 347 H) 485 122 US-ASTM | A473 @14 oL 484 86 US-ASTH
241 77T US-ASTM | ARSB 16N ... ... 485 94 US-ASTM | A 403 (WROR 348) .. 485 125 US-ASTM | A473 @18 .. ..., .. 484 8B US-ASTH
245 62 US-ABTM | A358{321) ... ..., 485 103 US-ASTM | A 403 (WPLR 348 H} 485 126 US-ASTM | A47a(3161).. ... .. 484 89 US-ASTA
241 798 US-AFTM | A358@4T) ... ..., ABE 121 US-ASTM A 403 (WRCRXM-18) 484 29 US-ASTM | A 473 34 BN 485 97 US-A8Th
241 8OV US-ASTWM L AZBR 4 ... 485 126 US-ABTM | A4O7 ... ... ... ... 248 12 US-ASTM | A473(321) ..., ... 485 103 US-ASTM
485 141 US-ASTM | A3S8 (N ORSE7) ... 484 6 US-A8TM A 40Q 304) ........ 484 55 US-ASTM | A473(347) ........ 485 121 US-ASTh
486 204 US-ASTM | A35B(S30415) .... 484 58 US-ASTM | A 408 (304L) 484 66 US-ASTM | A473(348) ... ... .. 486 125 US-ASTM
238 541 US-ASTM | A G5B (330800) .... 484 65 US-ASTM | A 409 {308 Cb 484 TIUS-ASTM | A473(403) ... ... 485 135 US-ASTN
238 536 US-ASTM | A 358 (5 3081 5) Lo 484 6O US-ABTM | A 400 (309 §) 484 71 US-ABTM | A473(408) ... ... 485 138 US-ASTM
238 534 US-ASTM | AGSB(S31854) . ... 484 83 UUS-ASTM | A 408 (310CH ... .. 484 78 US-ASTM | A473(10) . ... ... 485 141 US-ASTh
241 774 US-ASTM | ASBB(S31725) ..., 485 99 US-ASTM | A 408 @108) ..., 484 76 US-ABTM | A473(4109) ... .. 485 144 US-ASTMh
240 708 UB-ASTM | A 358 (S 1726} ... 4B5 100 US-ASTM | A409 316 ........ 484 BB US-ASTM | A 473 [ T S 485 150 US-ASTNV
241 TTAUS-ASTM | A358(S 32654) . 485 110 US-ASTM | A408 (3161L). ... ... 48B4 85 US-ASTM | A473(416) ...... .. 485 182 US-ASTWV
248 21 US-ASTM | A 358 (S 34568) | 246 1164 US-ASTM | A0 (317) .. ..., .. 485 97 US-ASTM | A473 (415 58e) ... .. 485 154 US-ABTIV
241 826 US-ASTM | A 358 (S34565) .... 485 120 US-ASTM | A 400 @21y ... 485 103 US-ASTM | A473(420) . ... .. .. 485 156 US-ASTV
247 1276 US-ASTM | A 358 ((M-19) . ... .. 484 20 US-ASTM | A409(347) ... ... .. 485 121 US-ASTM | A473(420) ... ..... 485 166 US-ASTV
484 55 US-ASTM | A58 DOM-28) . ..., 484 40 US-ASTM | AGDB (48 ... 485 126 US-ASTM | A473(430) . ... 485 167 US-ASTW
484 57 US-ASTM | ASBB(A) .......... 248 B US-ASTM | A 408 (N 0BI67) .... 484 6 US-ASTM | A473 0430 F) 485 168 LUS-ASTM
484 56 US-ASTM | ABB6E) .......... 248 10 US-ASTM | A409(S30815) ... 4B4 69 US-ASTM AATI(430F8e ... 4BA 169 US-ASTW
484 62 US-ASTM | A366(C).......... 248 11 US-ASTM | A408 (831254) ... 484 83 US-ASTM ALTIWEEY ... ... 485 172 US-ASTM
484 60 UB-ASTM | ABBB(309) ........ 484 45 US-ASTM | A40D(S31725) ..., 485 99 US-ASTM | A 473 (440 &) 485 177 US-ASTMV
484 T2 US-ASTM | ABBB(304) .....,.. 484 55 US-ASTM | A409(S31726) .... 485 100 US-ASTM | A 473 (440 By | 485 178 US-ASTM
484 75 US-ASTM | A 368(308) ........ 484 B4 US-ASTM | A40D (S34565) .... 246 1184 US-ASTM | A 473 (440G ., 485 179 US-A8TM
484 77 UB-ABTM | A3BB(316) ,....... 484 88 US-ASTM | A400 (5 34565) .. .. 485 120 US-ASTM | A 473 (448) .. .. 488 1B7 US-ASTM
336 1 ) 484 88 US-ASTM | ASBB(316Ch) ... .. 485 93 US-ASTM | A 238 417 US-ASTM | A4730500) ... ..., 486 199 LUS-ASTM
ASIB(FItEH) ..... 484 90 US-ASTM | A 368 (316 ... 484 92 US-ASTM 235 298 US-ASTM | A473 (501 A) ... ... 486 200 US-ASTM
ABIBFII6L). ... .. 484 89 US-ABTM | A3BR(FPY) .. ...... 238 522 US-ASTM 235 332 US-ASTM | A473 3501 B) ...... 486 201 US-ASTM
ABIGENGLN) ... 485 96 US-ASTM | A 369 FRP2 ..., 238 531 US-ASTM 236 352 US-ASTM | A473(502) ........ 486 202 US-ASTM
AJIGFIEN) ... .. AB5 94 US-ABTM | A36B (FPS) ... .. ... 241 798 US-ASTM 236 354 US-ASTM | A473(828200) ... 484 42 US-ASTM
335 E321 ... .. 485 103 US-ASTM | ASBR PG ... ..., 241 827 US-ASTM 236 370 US-ASTM | A473(530815) ... 484 69 US-ASTM
104 US-ASTM | A368 FP11) ... ..., 238 541 US-ASTM 236 403 US-ASTM | A473(S31254) ..., 4B4 63 US-ASTM
121 US-ABTM | A 369 (FRP12) ..., .. 238 533 US-ASTM 236 404 US-ASTM | A 473 (S32850) ... .. 488 112 US-ASTM
122 US-ASTM | Ag6o (FPa1y .. ... .. 241 774 US-ASTM 237 449 US-ASTM | A473(S32760) .... 485 112 US-ASTM
126 US-ABTM | A 369 FP22} 240 708 US-ASTM | A 420 (WPLY) .. .. .. 241 779 US-ASTM | A473(532050) .... 485 115 US-ASTM
126 US-ABTM | 47380 FPe1) . 241 826 US-ASTM | A 420 (WPLe) ... .. 236 387 US-ASTM | A473(541425) ..., 247 1248 US-ASTM
39 US-ASTM | A 369 (FPBY) . 247 1275 US-ASTM | A 420 (WPLE) ... .. 241 825 US-ASTM | A 473 (341425} .. . 247 1249 US-ASTM .
26 US-ASTM | A 360 (FPA) .. 236 350 US-ASTM | A420(WPLS) ... .. 240 715 US-ASTM | A473(5 41500) .... 485 151 US-ASTM
390 US-ASTM | A 369 (FPB) .. 236 387 US-ASTM | A423(1) ... .. ... .. 238 526 US-ASTM | A47300M-10) ... ... 484 38 US-ASTM:
FESRUSASTIM ABT2(8) ... 236 383 US-ASTM | A 423 (2) 827 US-ASTM | A473 (XM-11) ... .. 484 39 US-ASTM
781 US-ASTM | AG72(8) ... 237 422 USASTM | A424 () 273 US-ABTM | A478(302) ........ 484 45 US-ASTM|
638 US-ASTM | A372 () 237 431 US-ABTM | A 424 (Ih 274 US-ASTM | A478(304) ... ... .. 484 BB US-ASTM
607 US-ASTM | AB72@).......... 240 686 US-ASTM | A 424 aiBy 278 UB-ABTM | A47B (304 1) .. .. ... 484 58 US-ASTM
I8 US-ASTM | AS72 (E (55,65,70).. 230 635 US-ASTM | A 426 66 US-ASTM | A 478 (305) . .. . 4B4 B4 US-ASTM
65 LIS-ABTM | A372 (E(5566,70) .. 239 837 US-ASTM | A 426 48 US-ASTM | A 478 (308 Cb) 484 73 US-ASTM
240 US-ASTM | AS72 (F55,65,70). .. 228 164 US-ASTM | A 426 133 US-ASTM | A478 (3088) .. 484 71 US-ASTM
2368 US-ABTM | A 372 (F (55,65, T0) .. 239 648 US-ASTM | A 426 138 US-ASTM | A 478 (310 Cb) 484 78 US-ASTM
236 UB-ASTM | AS72 (1 (65,65,70)) . 239 647 US-ASTM | A 426 141 US-ASTM | A478(316) .....,.. 484 BB US-ASTM
114 US-ASTM | A372 () (56,85,70,110) 239 661 US-ASTM | A 426 56 US-ASTM | A478(316CH) ... .. 485 93 US-ASTM
182 UB-ASTM | AS72 (J110) .. ... .. 227 127 UB-ABTM | A 428 49 US-ASTM | A478 (3181L).... ... 484 BO US-ASTM
201 US-ASTM | AQ72(0110) ..., 227 129 US-ASTM | A 426 A7 US-ASTM | AdTB 6T ... 484 92 US-ASTM
208 US-ASTM | AGT2(J110) ... .. .. 238 287 US-ASTM | A 426 (CP21 126 US-ASTM | A478(317) ..., .. 486 97 US-ASTM
208 US-ASTM 2. 241 776 US-ASTM | A 426 106 US-ABTM | Ad79 (302 .. ... ... 484 45 US-ASTM
188 US-A8TM | AS72() .......... 241 750 US-ASTM | A 426 148 US-ASTM | A479(304) ... ... .. 484 85 US-ASTM
217 US-ASTM | AS72 (MAB) ... .. 248 115 US-ABTM | A 426 154 US-ASTM | A4T9 (304 M) ... ... 484 57 US-ASTM
187 US-ASTM | A 376{16-8.2.H) 484 15 US-ASTM | A 430 90 US-ASTM [-A 479 (304 1).. .. ... 484 BB US-ASTM
276 US-ABSTM | AJT6 (304) .. ..., .. 484 55 US-ASTM | A 437 B35 UB-ASTM | A479 (304 LN) .. ... 484 62 US-ASTM
1B US-ASTM | A376(304 H) ... .. 484 57 US-ABTM | A 437 { 656 LS-ASTM | A47R 304N .. .. .. 484 60 US-ASTM
222 US-ASTM | A376 (304 LN) ... .. 484 62 US-ASTM | A 447 234 US-ASTM | A4T9(309Ch) ... .. 484 73 US-ASTM
1BUS-ASTM | ASTE(304N) .. ..., 484 60 UB-ASTM | A461 (CPERON) .... 248 114 US-ASTM | A 479 (@00 H) ... .. 484 72 US-ASTM
224 US-ABTM | ABT6 (318} . ... ..., 484 88 US-ASTM | A 451 (CPF-3) .. .. .. 234 182 US-ASTM | A47TD (300 8) ... . .. 484 71 US-ASTM
252 US-ASTM | AJ7TB (316 H) ... .. 484 90 US-ASTM | A 451 (CPF-34). .. .. 234 182 USASTM | A470310Ch) .. .., 484 78 US-ASTM
225 US-ASTM | AS78 (161N ... .. 485 95 US-ASTM | A4B1({CPF-3M) .... 234 208 US-ASTM | A 478 310H) ... 484 77 US-ASTM
] 241 US-ASTM | AS7T6(316N) ... ... 485 94 US-ASTM | A451{CPF.g) ... ... 234 188 US-ASTM | A478 (310 8) 484 76 US-ASTM
AJGT(CHIO). . ..... 234 242 US-ASTM | ASTE(A21) ... ... 485 103 US-ASTM | A 451 (CPF-8A) .. ... 234 188 US-ASTM | A 479 (316) . ... 484 BB US-ASTM
ASBTICHR0N. ... ... 234 243 US-ASTM [ AS76 (321 8) .. ... 485 104 US-ASTM | A 481 (CPF-8C), . ... 234 203 US-ASTM | A 479 (316 Ch} ..... 485 93 US-ASTM
A 381 (CRIMCuN 234 233 US-ASTM | A376 (347) .. ..., .. 485 121 US-88TM | A 451 AATI(316H) ..., ., 484 90 US-ASTM
AJSTCR2O. ... 234 256 US-ASTM | AS76 (347 H) ... .. 485 122 US-ASTM | (CPF-8C)(Ta<0,10%) 234 203 US-ASTM | A A7 (3M6L)....... 484 89 US-ASTM
AG5T{ONIMNY .. ... 236 265 US-ASTM | AST6(348) . ... .. 485 125 US-ASTM | A451 (CPE-8M) ... 234 217 US-ASTM | A479 316 LN) ... 485 95 US-ASTM
AJBTCNTM) ... .. 244 1010 US-ASTM | A 376 (S5 31725) . 485 99 US-ASTM | A 451 (CPF-10MC) .. 234 222 US-ASTM | A 478 316Ny ... ... 485 94 US-ASTM
AJBTICTIEG ... 244 1024 US-A8TM | A 376 (8 31726) . 485 100 US-ASTM | A451(CPH-8). .. .., 234 241 US-ASTM | A479(316TH .. ... 484 92 US-ASTM
ASGT(HKS0). ... .. 234 287 US-ASTH 1 A3 236 394 US-ASTM | A 451 A4TO@ITY ..., .. 486 97 US-ASTM
AJBBT (HRA0N. .. ... 234 258 US-A5TM 239 504 US-ASTM | (CPH-10,CPH-20) .. 234 243 US-ASTM | A 479321 .. ..., 485 103 US-ASTM
AJSTMHTBNY....... 244 1015 US-A8TM 241 798 US-ASTM | A 451 (CPK-20) ... .. 234 256 US-ASTM | A479 (321 H) ... ... 486 104 US-ASTM
A 351 HTa0 1085 US-ASTM 486 196 US-ASTM | A4B2 (TP 304H) .. .. 234 187 US-ASTM | A 479 (347y ... ..., 485 121 US-ASTM
A 352 (CABNM) 33 184 UB-ABTM 486 202 US-ASTM | A453(B51) ..., ..., 486 205 US-ASTM | A479 (@47 H) ..., .. 485 122 US-A8TM
A 382 (LGT) 67 US-A8TM 486 204 US-ASTM | A453680) ... ... .. 487 293 US-ASTM | A479(348) .. ... ... 485 125 US-ASTM
A 382 {LCE 111 UB-ASTIM 238 555 US-ABTM | A453(662) ........ 486 207 US-ASTM | A479 (4B H) ... ... 485 126 US-ASTM
A 352 ALC2-1) 136 US-ASTM 238 654 US-ASTM | A453(66S) ........ 247 1287 US-ASTM | A 476 (403) .. ... ... 485 135 US-ASTM
A 382 LO3) 126 US-ASTM 241 TTAUS-ASTM | A4S ..., ... .. .. 236 408 US-ASTM | A479(405) . ... . ... 485 136 US-ASTM
A 352 (L04) 130 US-ASTM 240 70B US-ASTM | A467 (MSMTCS.CT) 248 13 US-ASTM | A 479410} ... ... .. 485 141 US-ASTM
A 352 (LCB) . 123 US-ASTM 241 B2B US-ASTM | 4 469 (1) 240 664 US-ASTM | A479(414) ... ... .. 485 150 US-ASTM
A 382 (LCAY . 14 US-ASTM {©1) 247 1275 US-ASTM | A469(2) ... 240 722 US-ASTM | A479(430) ........ 485 167 US-ASTM
A B2 (LOB) . 21 US-ASTM | ABBR(C23)........ 232 58 US-ABTM | A469(3) ... 240 726 US-ASTM | A4TD(431) ... ... .. 488 172 US-ASTM
AJBZ (LEG) . 15 US-A8TM | A 369 o4y, ... ... 232 81 US-ASTM | A4EB M) . .. 241 786 UB-ASTM | A 478 (430} 485 170 US-ASTM
ATBI ... B25 UB-ASTM | ABBY ... .. ... . ... 248 70 US-ASTM | A 469 (5) . 241 788 US-ASTM | A 479 (844 | 486 186 US-ASTM
AdB4 | 424 US-ABTM | A 401 ........... 230 363 US-ASTM | A4B8 (6,78 ... . ... 241 BI0 US-ASTM | A479 BR 308) Lo, 248 1183 US-ASTM
A 388 (A) 753 UB-ASTM | AdOT ..., ... .. 231 BOT US-ASTM | A470(T ... .. ..., 240 @64 US-ASTM | A479 (N OBIBT) .... 484 € US-ASTM
ABBE By .. 747 US-ASTM | A403(S31254) .... 4B4 83 US-ASTM | A470 @ ... 240 723 UB-ASTM | A 478 (B 20169 484 24 US-ABTM
A 355 () 821 US-ASTM | A403(831725) ... 485 99 US-ASTM | A 470 @4......... 240 727 US-ASTM | A478(S21800) .... 484 37 US-ASTM
ARS8 @ 738 US-ASTM | A40B(531726) .... 485 100 US-ASTM | A 470 G887 ... 241 810 US-ASTM | A470(530600) .... 484 65 US-ASTM
AJS6 (Y 32 US-ASTM | A403(S33228) ... 485 118 US-ASTM | A 47D @ . 240 T30 US-ASTM | A479(530815) .... 484 63 US-ASTM
A 256y 6B US-ASTM | A403(S33208) . 485 118 US-ASTM | A 470 ... 248 14 US-ASTM | A470(531254) ..., 484 B3 US-ASTM
A 366.(5) 70 US-ASTM | A 403 (S 34565) . ... 246 1164 US-ASTM 787 US-ASTM | A 479 (531725 488 99 US-ASTM
A 356 (6) 57 US-ASTM | A 403 (S 34566} . 485 120 US-ASTM 730 US-ASTM | A4TO (S 31726) ..., 485 100 US-ASTM
A 356 &) 50 LS-ASTM | A 403 (WRCR 304} 484 &5 US-ASTM 91 US-ASTM | A479(S31803) .... 485 107 US-ASTM
A 356 (9) 104 US-ASTM | A 403 (WRCR 304 H) 484 57 US-ASTM 92 US-ASTM | A478 (S 320680} ..., 247 1213 US-ASTM
A 356 (10) 8 US-ASTM | AJO3(WRCR3041). 484 56 US-ASTM 21 US-ASTM | A479(532205) .... 485 105 US-ASTM
AB56 (12} 2 40 US-ASTM | A 403 WRCR 304 LN) 484 62 US-ASTM 25 US-ASTM | A479(S32850) .. .. 485 108 US-ASTM
A 356 (CABNM) ... .. 233 184 US-ASTM | A4D3(WPCR 304N} 484 60 US-ASTM 28 US-ASTM | A479(832615) .... 485 109 US-ASTM
ABSBG0G ... 484 55 US-ASTM | A4D3 (WPCR309) .. 484 70 US-ASTM 45 US-ASTM | A470(332750) ..., 485 111 US-ASTM
AJBEB04W) ... .. 484 87 US-ASTM | A403 (WPCR310) .. 484 75 US-ASTM A7 US-ASTM | A479(S32050) .... 485 115 US-ASTH
AJBBE0EL). ... ... 484 56 US-ASTM | A 400 (WPCR 318) .. 484 88 UUS-ASTM 49 US-ASTM | A479 (S 33228) .. .. 485 118 US-ASTM
AJSEBO4LN) .. ... 484 B2 US-ASTM | AOR (WRCR 216 H) 484 90 US-ASTM 51 US-ASTM | A479(S34565) ... 246 1164 US-ASTM
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U.5.A U.S.A U.5.A.
Ach’iatwi AMSNM!M aiAnf Hlﬁh UNE sslbat i!tmitalm R Aws Smen M“"
Alwslchunpan 2u den D&mfm 1 . UNS 8 orm, sordern eine Sammelbezeichnuny zy Referanzrwecien,
Des ammn;c"as i novmes réfirdes W-dessus sont ie6. UNS méme st pas une norme, mals ssulement un m&w pour référance.
mmmmmmmmmmmmunsmmam fsaotin Mamfﬁcaum,mnmfgmdmﬂﬁerformemwpmms.
Urified | Analyse Analyse Composition Whr.
Numbering No. du
No. | gystem c si Mn p s cr Mo Ni v Sonstige mat,
Autres - Others Mat
UNS % % % =% | =% % % % % % A no.
Stahl -  Acier ~  Stesl
K3 K 02305 =02 040 =13 0040 0050 - - - Kb < 0,08, Cu = 0,20; Mo + ¥ 0,02-0,15 1.0539
342 K 02306 %02 040 =13 0040 0,060 - - - Z 4l Cu 2 020, N = 05 -
343 K 02400 S04 013055 085140 0035 0040 =025 =008 =025 - Cu=03% -
344 K 02401 024 015030 =09 0,040 0050 - - - - 1.0037
1.0425/1.0426/1 0437/
348 K 02402 S04 015040 080-1,10 0035 0,040 - - - - - 1.0486/1.0487/1 (4zp
e KOME S0 013045 079130 0035 0040 - - - - bysropiaid
347 K 02404 =024 015040 085120 0040 0,050 - - - - - 1.0505/1.0506/1,0508
348 K 02408 016-0.33 008032 114171 0,048 0058 - - - - Ly = 0,18 -
349 K 02800 £ 0,25 - 080 0035 Qom0 - - - - {Cu = 0,20 -
350 K 02501 =028 2010 021083 08 4,058 - - - ~ - 1.0254/1.0305/1.0308
351 K 02502 <025 - <090 0040 0080 - - - - Cu 2 020 1.0036/1.0034/1.0038
352 K 02503 = 028 - =080 0035 0040 - - - - {Cu = 020 -
38 K 02504 5 025 - =08 0050 0,080 - - - - - 1.0264/1.0305/1.0308/1.0308
354 K 02505 =028 - €120 0035 0040 - - - - {tu = 020 1.0425
355 K 02506 08 015030 090-135 0035 0075 - - - - - -
156 K 2507 = 028 - =13 000 0050 - - - - (Gu = 0.20) 1.0042/1.0077
K 02508 5028 - s100 0040 0450 - - - - - -
i 02505 =029 - 085-1,20 0,040 0,050 - - - - Fe Rast/Bal, -
K 02596 =077 - 085-1.20 0040 0,080 - - - - Fe Rest/Bal. -
K-02507 =028 - 083-120 0040 0050 - - - - Fe Rest/Bal. -
K 02588 = - 080-120 0040 0050 - - - - Fe Rest/Bal, -
K D255 =025 - - 6040 0,050 - - - - Fe Rest/Bal, -
H 02600 =056 - - 0,040 0,050 - - - - (Cu = 0.20) -
1.0042/1.0144/1 0505/
K 0260 < 0.8 - %130 - 0,063 - - - - - 1.0506/1.0508/1.8948/
- 1.8959/1.0345/1.0118
K 02603 <026 - 060-0.90 - 0,035 0040 - - - - - -
) 1.0562/1.0865/1.0566/
K 02700 S04 013045 079-130 0035 0,040 - - - - - 104731048201 0485
1.0116/1.0530/
i 0271 =027 015040 085-120 0,040 0,050 - - - - - 1.0562/1.0565/1 0566
Koz 027 015048 =03 0040 0,050 - - - - - -
Koana =027 - =10 0040 o050 - - - - Cu = 0200 1.0486/1,0487/1.0488
K 02704 = - =120 0088 0040 - - - - {Cu = 0,209 1.0435/1.0481
K 02708 =0 - 140 0050 o083 - - - - {Cu = 0,18) 1.0538
K 02108 =07 - 2047 0048 0058. - - - - - -
L 3iryi174 S0 2010 =08 0M8 0,058 - - - - - 1.0405
K 02708 024030 015030 060090 0040 0,050 - - - - - -
Kozt S0 015030 085120 0035 0838 =0 =008 =025 =008 Cu = 0,35, Pb = 0,05 -
K 02800 S0 013045 =020 0035 0,040 - - - - - 1.0435
K 02801 =028 - =080 0035 0040 - - - - - 1.0425
K-02802 =028 013033 081-195 0040 0,050 - - - - - -
" 1.0562/1.0665/1.0566/
K-02803 028 013045 084152 0,035 0040 - - - - - 1.0473/1.0482/1 0485
K 02000 S48 013045 092-1468 0,035 0,040 - - - - - 1.8905/1.8915/1.8835
K o2am 026-033 =010 060080 0040 6,040 - - - - - -
KO <om - - om0 003 - - - - oy 2 0,18 Ratbormirind
K 03002 =030 01503 =180 000 8,050 - - - - - -
K 03003 =030 - SL00 0040 0080 - - - - - -
K 03004 <030 - =10 0040 o050 - - - - - -
K 03005 2030 - =18 0080 o080 - - - - - 1.0256/1.0408/1.0418
- 1.0437/1.0436/1.0486/
K 03008 =030 2010 02106 0048 6,058 - - - - - 1.0256/1.0405/1 0418
K 03007 =03 - 021-083 0050 0060 - - - - - -
K 53008 =030 - 040-106 0050 0060 - - - - - 1.1189
£ 03008 00 01503 =13 003 0,040 - - - - - 1.0437/1.0562
K 93010 2030 - 130 0040 005 - - - - - -
Hosh 000030 Qs G g 10570
K 03012 %030 - =140 0040 0,050 - - - - - -
K 03013 =030 - 150 005 o080 - - - - - 1.0256/1.02571.0421/1.5217
K 03014 <03 013037 =15 0,050 0080 - - - - - 1.0670
K 43015 2030 - - 0,040 0060 - - - - - -
K Qe S030 015030 060-090 0040 0,050 - - - - - -
K a7 =030 015035 080-135 003 0,048 - ~ - - - -
K 03046 030 0154035 080-1.05 0020 0020 =040 =025 <03 =008 A= 008 Cu s 0,38 -
K 03047 <03 01503 050135 0020 000 =040 =025 =05 = 0,08 A= 005 Cus 038 -
Koo =43 - 027-083 0048 0058 - - - - - -
K 02101 =031 4108 =0m 0,038 0040 - - - - - 1.0445/1.0481/1,0482
€ 03102 =03 - =120 0038 0040 - - - - s = 0,20) 1.0445/1.0481/1.0462
£ 031 =03 - 138 0035 0040 - - - - € = 020 -
K 03104 203 - - 0045 0,040 - - - - - -
K 33200 £032 015030 <104 o035 0,045 - - - - - -
K 032 0,25-040 010-820 115155 0,040 0,08-0,13 - - - - - -
K 03300 %033 sO013 081-125 0040 0050 - - - - - 1.0473/1.0482/1.0485
K 3 =03 5 037 S48 003 0pas ~ - - -~ - 1.0566
K 03500 =035 - - 0,040 0045 - - - - - -
K 03501 03 2010 029106 0048 0,058 - - - - ) - 1.0481
K 03502 2035 - =110 0050  o00s0 0 - - - - : - 10432
KOB03 =03 - <om 0080 om0 - - - - i - -
£ m < 1 35" < - - - - o 1 (}432
K 03508 S05 - 006 0050 B z - - = -
K (3506 £035 015035 040108 0040  opdc - - - - - -
K 63700 S 037 - - 0ME o0 - - - - - -
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ACI  AMS  ASME  ASTM AND  FED ddid.

Aweaichungen zu den Hlernuf berogenen Normen sind miglich. UNS selbst ist keine Norm, sondem eine Sammelbezsichnung 2u Referenzzwacken. c
Das ditférances aux riormes référéas 13-dessus sont possibies, UNS méme n'est pas une norme, mals selement un idenificatour pour référanca,
Deviations to the standands referrad hereupon are possible, A UNS designation is not in tseif a specification, ut only an identifier for raference-purposes. P
o
Unified Analyse Analyse Composition W,
Numbering [ 4
No. du
No. o -
system c Si Mn P s Cra | Mo Ni v Senstigs mat.
Autres - Others
UNS % % % | =% | =%| % % % % % Mat. no.
Stahlguss -~  Aciermouléd -~  Steel castings
T G113 0,32-0,38 - 135-166 0040 008015 | - - - - Pt 0,15-0,35 -
2 651190 016-021 =015 100-1,30 0035 0040 070090 - - - - -
K G510 018023 G15-038 100-130 0035 0040 070080 - - - - -
4 G510 02026 015-035 1.00-130 0035 00 070-090 - - - - -
§ J 01700 012002 <080 050-080 0040 0045 - - - - - -
8 J 02000 0,150,288 0, 030-060 0040 0040 ~ - - - - -
7 J 000 8,15-0.25 030-060 0025 002 - - - - - -
& 0,150,286 G20-060 0040 0045 - - - - Cu<05k Mo+ W=025 -
& J 02003 0,180,238 G40-080 0,040 0040 - - - - ~ -
10 Jasi S 028 0, s6075 0050 - - - - - -
11 RR =085 =120 0050 - - - - - 1.0852
12 J050 <025 <01 40 <020 =050 =00 Cus050(Cr+CovMosNi+ V) 100
Arablcc 13 sg% s&.%% 0,040 50 =020 =050 =00 Cu < 0,30 (Cr + Cu + Mo+ Ni+ V) < 1.00
14 %14, =4

= 025 =120
=025 =078

0,22-0,28 0,40-0,80
=030 080

=050

LI I R A |

i iA
-JEJNE T TR R T | PP

k‘_‘%—k‘ﬂ‘w‘”
SEERERED
g1 41
S I

4

c
4 o - - -
J 03008 - - - - - c
J 03008 - - - - -
J g3 - - - - - e
J 05008 5020 =020 5050 - Gy 0, -
J 03008 263 =020 <050 - O < 030; (Cu + Mo + Ni) < 1,00 -
403010 - - - - - - e
J.030H s 035 - £ 050 - CusO56W=010 -
S0 0,040 - - - - - -
0 Josn 0050 0,080 - - - - - - :
U o 0050 0080 - - - - - 1.0552
k7N G < 17 0035 0030 - - - - - -
3 Joss 0050 0,080 - - - - - - e
4 SO 0080 0050 - - - - - -
B J o400 0040 040 - - - - - -
3 Jodom 0025 0025 - - - - - - C
7 Joam 0040 0045 =030 - < 050 - Cu = 050W=<0,10 -
M Joa 0040 0040 - - - - - -
W o 0040 0048 =035 - £050 =00 Cu < 035 W s 0,10, (Mo + W) < 0,10 - C
& o 0040 0045 - - - - - -
PANY 0040 0,040 - - - - - -
@ Josm 0040 0,040 - - - - - - c
43 0500 0028 0005 - - - - - -
4 s 0050 0,080 - - - - - -
4 Jsh 0046 0045 - - - - Cu < 050, W < 0,10 - «
4 SraE o7 0040 0040 035085 015038 035075 - = 0,35 16523
LR SOE  015-185 030-060 0040 0045 S0 0M-08F <050 - Cu < 050, W < 0,10 -
48 ST 010020 GI0-050 830061 0040 0045 050080 046085 =050 - Cu < 050 W = 0,10 - -
& s £05 0 =05 030-081 0040 0M5 080175 044-085 <050 - Cu s 050 W =010 -
80 JeE 01020 020-060 050-090 0035 0030 100-150 08120 - 005015 - -
5 S 015020 030080 050-080 0020 0015 100150 045085 =05 <@ A5001Cu<035 IRE I o
52 J18%5 £01 =080 040070 0050 0050 100-180 0AD-BB0 <060 0,10-020 Cy < 050 —
53 J1047 015035 020-080 085085 0025 0025 040080 0154025 040-070 - - 16543
§ 12048 015025 020-080 085095 0040 0045 0404070 015025 040-070  ~ fus0sEWws0i0 s - C
5 S0 =020 020-060 050-080 0050 0050 100180 040050 <080 - o = 0, -
e 56 J12T2 =020 <060 050-080 0040 0M5  100-150 045085 =050 - o= 050 W =010 17387
5 J1n =020 =060 050080 0035 0030 100-150 045085 <050 - Cu = 050,W =010 - c
S J s SO0M =080 030080 0040  0M5  100-150 045065 2 - 015025 - -
59 Jva082 020 sO060 050080 0040 0045 050-080 045065 070-110 =003 Lo 050,W=010 -
60 J108 <020 sO80 060-L00 0040 005 0A0-060 040-060 0.70-100 0,03-010 B 0,002-0,006; Cu 0,15-050; W < 0,10 - -
& Jrm 00 =080 630-080 0040 0045 080-125 DO - 315025 - -
62 J12080 015028 020080 040-070 0035 0095 - 020030 185200 - - -
63 S0 005005 020080 040070 0040 0045 <03 020-030 165200 - Cu<050W <010 - ﬁ
64 J12095 018023 030080 060100 0035 000 040060 015-025 040070 - - -
6 4150 £025 <080 050-080 0040 0045 =035 045085 <050 - Cu <050 -
86 J 1252 S0 01050 030-080 0040 0045 - M08 - - - - C
87 J1sa =025 <080 050080 0040 0045 - 0,45-0,65 - - - 1.5419
88 J15n €025 <080 =070 8035 0030 -~ 045085 - - - -
88 J125M S0 =080 050080 0040 0045 - DAS-0E5 =050 - Cu < 050, W < 0,10 - C
0 Jrosa =025 =080 SO0 0035 0030 040070 0404080 - - ~ -
T S S025 080 115150 0035 0035 =040 045050 045100 <003 Cu = 050 -
72 JEe =025 S080 =120 0038 008 =040 - 150-200 <003 Cu = 0,50 - c
WS89 023028 020-080 060-100 0035 0040 040-060 015025 040-070 - - -
o S =03 s08 100 004 0M5 =08 - <S030 0,04-0,12 O = 0.50; Mo+ W) < 0,25 -
7 413008 =030 =080 L0140 0040 0M5  S035 010-030 S0 =00 Cu = 050, W =010 - C
13028 S0 =05 03050 - -~ 050-070 =020 =07 s010 P+5s007 -
77 4 025035 =100 0B0-095 0040 0040 035085 015030 035075 - fus035 - C
TH SIS 025035 020080 040-070 0040 0045 080-110 015025 - - 5 050 W = 0,10 -
78 J13ME 025-035 =100 040080 0040 0040 080110 015025 <025 - Cu = 0,35 -
8 Jtaar 2030 =080 =100 0040 0045 040080 015030 040-080 <003 Cu < 050, W = 090 - -
8 025035 020080 040-070 0025 0025 080110 015025 - - - ’-7£
82 0.35-0,35 020~080 065095 0025 0025 040-080 015025 040-070 - - 1.8
& 0,25-0,33 050-090 056095 0025 0025 040-080 015-035 040110 - Cu =035 - c
o 025-035 020-080 085085 0040 0045 040-070 015025 040-070 - o s 050 W s 010 -
85 <030 020-080 070-100 0040 0045 =035 015025 0 - - Cu< 050W= 0,10 -
9 SO0 sO060 080110 0040 0045 =040 020030 140-175 s 043 Cu<0S0W=010 - e
' 028083 0J0~0.80 080-1,00 0035 0040 040-060 015-025 040-870 - - -
232 Fortsetzung niichste Seite! - Suite prochaine page! - Continued on next page! e
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