Copying of this document, and giving it to others and the use or communica-

tion of the contents thereof, are forbidden without express authority by Lurgi.

Offenders are liable to the payment of damages. All rights are reserved in the
event of the grant of a patent or the registration of a utility model or design.
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Customer: LURGI

Project: METHANOL IRAN ‘ .
* LEUSCH

Serial g o e Bl e s | Certificate

‘No. | TAGNo: | Size | Rating Type |  No.

63047-1 UV100417 127 600 LTR43 *Z-2539

63047-2 UV101010 10” 600 LTR43 Z-2540

63047-3 ~ UV101030 10” 600 LTR43 2-2540

63047-4 UV101033 10” 600 LTR43 2-2541

63047-5 UV101013 107 600 LTR43 2-2541

63047-6 Uv101014 10~ 600 LTR43 Z-2542

63047-7 UV101034 - 10~ 600 LTR43 2-2543

63047-8 UV200302 24~ 600 LTR43 Z-2544

63047-9 UV200203 24" . 900 LTR43 Z-2545

63047-10 UV200301 28" 600 LTR43 Z-2546

63047-11 PV100110 8" 600 ' SE 2-2547

63047-12 UV-250104 6" 600 LDE 2-2548




| . L | Ziegelaistralle 10 L4
| ~ . D-41472 N ' UV =
l [ lj S( " G m bH Tete!fon (02?;8; 7699-0 (é E @@

Telefax (02131) 7699-29

&é' i DIN EN 180 900
Industfiearmaturen s oo e

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate 7-2539 acc. to DIN 50049 -  3.1B
Besteller © SAMSON / Lurgi

Customer 6th Methano! Projekt

Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No. : 1
Unsere Komm. Nr. : 2004-63047 Armaturen Nr. : UV1I00417

Qur Com No. : Valve No.

Copy

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34 / IEC 5344 Pritfmedium/ :
Test in ace. with ANSI B16.34 / [EC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stuckzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. im Gehduse | im AbschiuB
IDENTIF. into the body | into the seat
i I Butterfly Valve
Type: LTR 43 Water Water
12" ANSI 600
150 bar 60 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: A216 WCB 111925 Leakage
Gland: C22.8N ATOTTPR.11SS ) class V1
Cover: 22, ATOITPR.1811
Extension:  (C22.8 T40731 Result
successful
Bemerkung ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.

Neuss, den
the




Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10204

Inspection certificate EN 10204

Zeugnis-Nr. 6351 Bestell-Nr.: Bes-2004-methanol-2-2
Document-no. Qraer-ng.
Lieferung vom: 07+08.09.04 Liefermenge: 3

Date of delivery

Scope of delivery:

Besteller Gewicht: 254 - kg / Stlick
Customer W anght
Kom.-Nr.: 2004014963 FPos. 1

Leusch GmbH
Ziegeleistr. 10

4147% Neuss

Manufacturer's-na.

Kennzeichnung:  Probe-Nr.
Centfication: SPBCHTIEN-NT
Gegenstand: Gehduse 12" ANSI 600 RF Werkstoff: Gr. WCB+GF240GH
HE housing Material:
Zeichnung-Nr.: Norm: ASTM-A 216+ENT0213-2
Drawing-no Norm
Modell-Nr.. .-981858-1 Spezifikation: nach Bestellung
Pattern-no.. Speaficaton: as orgerad
Herstellerzeichen:  BW Lieferzustand: normalgegldht
Supphier's marc State of delivery: normatized R
Stuck | Probe | Charge | C Si | Mn P S Cr Ni Mo
Piacas Spec.-ne. Heat-no, oi/a 0/6 f:/o 0/0 c)/Q 0/0 0/0 0/0
3 4395 | 111925 | 0,22 1054111210016 | 0,011
i
Probe | Rygo R%*( R do |ALg=bdy| £ Ay Joule T
Sipec.no. MPa MPa | MPa mm % Yo Probeform: °C
4395 328 580 12,5 29,8 480 158 60 51 Rt
Bemerkungen:
Remarks:

Bischoff-Werke GmbH & Co. K3
Seppenrader Strafle’23 - 25

59348 Ludingls w

- Qualitatssk

Stempel des Sachverstindigen:

Eapert's siame

Ludinghausen, 9. Februar 2005

DOK 10.00%



- : _ ;A;anadesaunes L LUCCHING
ASCOMETAL

SHGAT e g oaCen, & "}/ : ]
TEST CERTIFICATE 3-1-B/EN 10204 /4 ?{}(}
; |
CERTFIFPICATE Nr CUSTOMER CUSTOMER “ORDER
3/50445 L 2287
HOSELMANN GMBH
WORKS ORDER | MOLKEREISTR 40-48
218/3345 /04-01 CAST No
| D-30826 GARBSEN~USTERWALD ALLEMAGNE ALDL7
DESCRIPTION 1rd 210 % 6,300/ 6,300 m = 1,700 T
SIZES
WEIGHTS
GRADE C22-8/P250GH
CHEMICAL COMPOSTTION 10-3%
c wn | Si| 8§ p | ni| cr| Mo | Aal| val ca| colwi
204! 826| 270] 10 gl 187 215 sel 24| 1y 207l 1o 1

MECHANICAL PROPERTIES

+ | HEAT TREATMENT|*| Re Fm | A% | Z % |* Temp. IMPACT HARDNESS
T > L| L - RV HB

PR T N2 | T{DEG C JOULES

PR [Normalised TI  300] 498 30.6| 57.5|T|+ 20 87.6~ 84.7- 61.0[ 149/ 152
PR T £~ 20 71.3- 61.0~ 56.8

CHECKED O => TC=TEST COUPON PR=PRODUCT AS DELIVERED $3LQNGITUD, T=TRANSVER.

i

OTHER RESULTS

Melting process E

Spectrp test ; 100% without indication
Dimension and surface control 100% without indication
test MR 1152

Ultrasonic testing SEP 1921 Gr 3 C/c

ultrasonic testing 100% without indication

Conform DIN 17243(C22-8)+ASTM Al(QS/ASME SA1QS

+EN 10273 (P250GH)-W22 rév.07 du 23/04/2002

ADZ000W13 (10/2000)~TRDLO7-TRR100-TRD110

According to TUV Rheinland 01.202F/Q02.2105 of 30/08/2002
Nermalised:300° € {83%0/927°C)

Nb=0{«=10Q} - NI=6dppm - Cr+Ni+Mo+Cu+V+Nb=670<=1000
Cr+Me=265 (<=320)

Brand of manufacturer : D

Inspector’s stamp GG

Av=Charpy V proben - A%¥(4D)=33(»=22)

Agier seamgt go mdioacivits anormale - Sleel free rom atinommgd radscactivity - Stani Free von anormans Radoakliviidl

WE HEREBY CERTIFY THAY THE DATE STAYMP QF INSPECTLION 2V LSOR

ABOVE-MENTIONED PRODUCTS COMPLY 04/02/03

WITH THE ORDER REQUIREMENTS G. GIROUD GG
MG/ 095




ﬂ - B B Jsine des Dunes R T
§@==) ASCOMETAL  =ne=ni . ’%3
us Wme?  ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1b/Nach EN 10204 ! ;(;()

& i i
EEUGNIS Nr KUNDE 4 KENDENBESTELL Nr
3/50506 L 2287
' HOSELMANN GMBH
WERKS Nr MOLKEREISTR 40-48
h18/3345 /04-01 SCHMELZE Nr
| D-30826 GARBSEN-OSTERWALD ALLEMAGNE AL0L7
BEZEICHNUNG | 1 rd 210 x 6,300/ 6,300 m = 1,700 T
ABMESSUNG
GENTCHT
WERKSTOFF C22-8/P250GH
SCHMEL.ZANALYSE 10-3%

C Mn S1 S P N1 Cr Mo Al Vi Cu Co 1TL

204 | 8261 2701 10 gl 1871 2151 sel 24 11| 207 10 1

MECHANISCHE RENNWERTE

i gARHKBEHﬁ&EKKHﬂ}«* Re Rm A% 2% |* [Temp. Av HARTE
®C " Lo=5 L RV BB
R N H/ T i JOULES
bR Normalgeglueht [T 300 4981 30,6 57;S'T 4+ 20 87.6- 84.7- 61.0| 149/ 152
R N L= 20 71.3- 61.0- 56.8
=z> P=PROBESTAD PR=ENDERZEUGNIS L= LANGS T= QUER ‘ )
- ANDERE PROFERGEBNISSE |
‘ Erschmelzungsart ' E
Verwechs bungs Pruefung 100% Ohne Befund
Besichtigung und Massepruefung 100% Chne Befund
Frobe NR 1152
US geprueft nach SEP 1921 Gr3 C/c
Ultraschallpruefung 100% Ohne Befund

Konform DIN 17243(C22-8)+ASTM A10S/ASME SALQS

+EN 10273 (P250GH)-W22 pév.07 du 23/04/2002

ADZOOOWI3 (10/2000)-TRD107-TRB1OO~TRDLLO

Mit zustimmung des TUV Rheinland 01.202F/Q02.2105 vom 30/08/2002
Normalisieren Temperatur=3%00°C (890/327°C)

Nb=0{<=10) ~ M2=64ppm - Cr+Ni+Mo+CurV+ib=670<=1000

Cr+Mo=265 (<=320)

Herstellerzeichen : D

Stempal des Sachverstandigen : GG

Av=Charpy V Stiicke - A%(4D)=33(>=22)

Acier sxempt an radicactiite anonnale - Sloer ree lrom abounmal /adinackity - Stanl Fren von anomaker Radioakmvitdt

WIR BESTATIGEN HIERMIT DASS DIE DATUM DER WERKS3A STENEPGE

OBENGENNANTEN ERZEUGNISSE DEN 04/02/03

BESTELLUNMGVERSCHRIFTEN ENTSPRECHEN G. GIROUD GG
MG /035
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ASCOMETAL i R
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TEST CERTIFICATE 3-1-B/EN 10204

CERTTFICATE Nr | # CUSTOMER CUSTOMER ORDER
3/50445 L 2287
HOSELMANN GMBH
WORKS ORDER | MOLKERETSTR 40-48
21873345 /04-01 CAST No
D-30826 GARBSEN-OSTERWALD ALLEMAGNE A1017
DESCRIPTION L rd 210 x 6,300/ 6,300 m = 1,700 T
STZES
WE LGHTS
GRADE ASTM Al05/ ASME SA 105
CHEMICAL COMPOSITION 10-3%
C Hn 81 8 P Ni Cr Mo al Va Cu Co | Ti
204] 826 270] 10 gl 187 215 500 24/ 11 207 10 1

MECHANICAL PROPERTIES

* | HEAT UREATMENT %! Re R A% | Z % |* Temp. TMPRALT HARDNESS
TC L L RV i

PR T N/ mp2 TIDEG C  JOULES

PR {Normal Lsed T 300 4981 30.6{ 57.5{T{+ 20 87.6- 84.7- 61.0] 149/ 152
PR T Li- 20 71.3- 61.0- 56.8

CHECKED ON => TC=TEST COUPON PR=PRODUCT AS DELIVERED L=LONGITUD. TﬁTRA%SVER.

Ed

OTHER RESULTS

Malting procsss B

Spectro test 100% without indication
Dimension and surface control 160% without indication
test NR 1152

Ultrasonic testing SEP 1921 Gr 3 /¢

ultrasonic testing 100% without indication

Conform DIN 17243(C22-8)+A8TM ALOS/ASME SAL05

+EN 10273 (P250GH)-W22 rév.07 du 23/04/2002

AD2000W13 (10/2000)~TRD107-TRBLOO~TRDLLO

According to TUV Rheinland 01.202F/Q02.2105% of 30/08/2002
Mormalised:300° C  (890/927°C)

Nb={(<=10) - NZ=64ppm - Cr+Ni+Mo+Cu+V+Nb=670<=1000
Cr+Mo=265 (<=320)

Brand of manufacturer : D

inspector's stamp GG

Av=Charpy V proben - A%(4D)=33(»=22)

Acf axarant oo radicacinng anommate - leal ree rom abonrmaf radioactidly - Stalt Tra von anorcialec Radinaktivdt
WE HEREBY CERTLIFY THAT THE DATE STAYP OF INSPECTIDN . ‘ VISOR
ABOVE-MENTIONED PRODUCTS COMPLY 04/02/03
WITH THE ORDER REQUIREMENTS G. GIROUD GG
MG /085
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Hoselmann Stahl GmbH - Postfach 2909 - 30029 Hannover

Leusch GmbH
Indusiriearmaturen
Ziegeleistr. 10

41472 Neuss

Umstempelbescheinigung / Receipt of re-stamping

Ihre Bestellung / your order-no.

2004/Lager
Qriginaistempel / Original stamp
Werkstoff A105N
Material
Schmelz-Nr. T40713
Cast-No.
Probe-Nr. Doz
ftem-no.

Herstellerzeichen
Manufacturer's stamp

Waerksachverstindigen-
zeichen
inspector's stamp

Anlieferungszustand / Supply condition
6495 kg Rund 250 mm

Hoselmann Stahl

Handel und Anarbeitung

Unsere Komm.-Nr. / our order-no.

406775

Meuer 8

temnpel | New stamp
A10SN

T40713

D917

EH7

&

Mach Umstempelung / After re-stamping
1 Stiick Rund 250 mmx2000 mm

Werkstoffgiitenachweis gemif / Material certificate acc to EN 10204/ 3.1B

Prisf-Nr. / Inspections Nr. 1 2004/09/003068-2a
Harsteller / Manufacturer: Sochorova Valcovna TZ

Die Umstempelung erfolgte mit unserem Zeichen EH (1-§) vor dem Trennen und mit Genehmigung des Technischen

{berwachungs-Verein Hannover e\, vom 27. Januar 1993

The re-stamping was carried out with our sign EH before culting, with approval of the TUV Hannover, registered

association, from January 27th, 1883

Hannover, den 14.01.05

' e

' Bankverbindungen:

Hange! und Anarbeitung
Amtsgericht Hannover HRB 59464
USt-dNe: OF 813190888
Geschattsfihrer: Gunter Frabling
Michael Duckwitz

Johannes Engbarth-Hillmann

Seahl Gl
Ludwig-Barnay-Strafie 8
[3-30175 Hannover

Talefon: (0% 11) 280410
Tetefax: (G5 11) 28041-80
E-Mail: info@hoseimann.de
internet: wew. hosetmana.de

Commerzbank, Hannover
Deutsche Bank, Hannover
Dresdner Bank, Hannover
Haltbaum Bank, Hannover
Posthank, Hannovar

HOSELM

(ol

[/ -

TAHL GmbH

Handel und Anarbeitung

3020443 (BLZ 25040066)
Q118638  (BLZ 25070070)
738170000 (BLZ 25080020)
082024 (BL.Z 250601 80)
29%53-308 (BLZ 250100300

.
REHER

/gg:f' = x(o
feach
NG S

Ty, T/
Zerufiziart nach € 03% Accradited by the
DN &N 150 9001:2000 Coundil far Accreditation Councl R



Inr Auftrag - Your ordes - Végiue ortire;

A4S

Avise ~ Adviss note — Avig

Hoselmann Stahl GmbH J
Handel und Anarbeitung !
301 75 Hannaver Warka Nr. - Qur order - Ref. d'usine; Waggon No:
n
Deutschiand 7000033782 108 3542
0041000062/27 106 4868

GER-K-AVISO@commerciaimetals.com

& EN 10204 3.1.B Abnahmepriifzeugnis - Inspection certifcate - Certificate de récaption

Nursber: 2004/09/003063-2a

Material vakuumentgast

gaterial ist 100% Oberflaeche defekt geprueft.
Erschmelzungsart-Sauerstof fhonverter
Unformungsgrad - 4,8

Normalgegliht: 920°C/130°Luft.

Lieferung ~ Delfvary - Livraison | Gawicht - Welght ~ Poids Gate - Chugility ~ Qualité | Norm —~ Standard - Norme
RUNDSTAHL
CMC KS 4258 N ngsclfg A10S ASTMAL0S
AUFTRAG L 2465 . g3 105 ASMESALOS
. 3 Pieces
normalisiert N
250 mm 5,0-6,2 m
CHEMISCHE ZUSAMMEN SETZUNG ~ CHEMICAL ANALYSIS ~ COMPOSITION CHIMIQUE (%)
Sohmelze
Ml
Charge Mo
¢ MM 5T P 8 R NI cu
T40713 0.20 0.79 0.26 0.012 0.003 0.25 0.10 0.07
Co blooms
MO SN v TI N ALC NB
Strangguss 0.004 0.008 0.004 0.002% 0.0067 (.026 0.003
MECHANISCHE WERTE ~ MECHANICAL VALUES - QUALITES MECHANIQUES
Strackgranze Jugfestgkedl | Bruchdehrung | Brucheinsehn, | Schiagarbeit Brinell-
Sehmelza Yigkﬁ point Tonsie strarght Exension Contraction | Energy of impact harte
Mt Limité d'slast. Haslatance Allongem Contraction Resilience HB
ChargeNe | Rp 0,2 (MPa) |  Rm(MPa) Ag (%) Z (%} KV ()
T4071L3 281 487 35,0 69,5 2000 138-146
Pr . Nr.:D317 [y ~154
T.8.Nr.D817 154
144
1/6 Durchmesger 1/6 Diameter 164
TR-4 -200C
AV - 85 v
82
B4
CE
U8 - Prufung o.B. SEP 1321 3 C/c. Ult*asonlc: inspection results SEP 1521 13 c/c
verwechslungsprufung d. Spektrotest 100% Spectrotest 100%
vVacuum degassed particle

gurface is 100% magnetic leakage field tested
Mode of production oxygen converter
Relling reductic ratio - 4,8

Normalized 9”?0"{2;’13@,.&&-;@-.\

Taha KRYLG:

nezavisty Og}rawenyr Ash
unab‘hang iger betechﬂge' Vadggte;

[ie obengenannten Erzeugnisse entsprechen den Bastellungsvorschriften ~

W Kladnd dne 114.9.2004
T_RRINT 3022-67 ©
-

Ay

Praducts confarm with the prescription of order

TZ TH-2-2118




l [ u '(“ Ziegeleistrae 10 m
5 ’ 1 D-41472 Neuss
i = GmbH Telefon (02131) 7699-0 @E@

Telefax (02131) 7699-29 4

:
Industriearmaturen gwsseess. = e

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate 7-2539-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt C 38
! s @83‘33 i
L
Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. - Date 30.09.2004 Pos. No. : 1
Unsere Komm. Nr. . 2004-63047 Apmaturen Nr. Uvioo417
Cur Com No. : Valve No.
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation
Pritfung nach ANSI B16.34/1EC 334,4 Pritfmediumy/ :
Test in ace. with ANSI B16.34 /IEC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Prisfdruck / Testpressure
ftem Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschlufl
IDENTIF Jinto the body | into the seat
1 I Butterfly Valve
Type: LTR43
12" ANSI 600
Material :

Herewith we confirm,
Trim material is 316L

Herewith we confirm,
Funectional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung ohne Befund

Remarks without obiections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefihrg!
Die Armaturien) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.

During the tests in acc. with the conditions above, the vaivcg\s%mg d

Neuss, den
the




l [U ‘(“ Z'eg&iamtra&e ¥ m‘
] , D-41472 Neuss
‘ : GmbH Telefon (02131) 7699-0 @E@@
Telefax (02131) 7699.29
DIN BN 130 9001

E-Mail: sales@leusch.de
Intarnat; hitp:iwww leusch.de

nach DIN 50049 -

|Industriearmaturen

Zerifikat: 08 100 8728

Werks-Zeugnis Nr.

Works-certificate Z.- 2540 acc. to DIN 50049 - 3.aB
Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methano! Projekt

Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. : Date 30.09.2004 Pos.No.: 2,3
Unsere Komm. Nr. ;. 2004-63047 Armaturen Nr, Uvioioio

Cur Com No. Valve No. UvV101030

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation ;@py

Pritfung nach ANSI B16.34 /IEC 534,4 Priifmedium/

Test in acc. with ANSI B16.34 / IEC 534,4 Testmedium: Water

Pos. Stiickzah! Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
frem Quantity Type Heat-No. |im Gehduse |im Abschluf
IDENTIF. [into the body | into the seat
2,3 2 Butterfly Valve
Type: LTR43 Water Water
10" ANSI 600
150 bar 60 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: Type 321/1.4541 760743 Leakage
Gland: Inconel 625 392WP451 class VI
Cover: Inconel 625 392WP451
Result
successful
Bemerkung - ohne Befund
Remarks without abjections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiibag.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the

Neuss, den
the

o ! Sy
maﬁm@arma &
sacaialaln “”{?0344 MNeuss

B



APNAHMEPRUFZEUGNTS  DIN 3.1B nach EN 10204
INSPECTION CERTIFICATE

CERTIFICAT DE CONTROLE
00021832/0001/01 pic:iestclhi

Ringe Scheiben Blankstahl Seit 1863

Platestahi Umformtechnik GmbH
D- ::8513 Ludenscheid

Flarestahy - PlhacholsiraBe U 058513 Ludenscheid
Sosted N Chiter NG Commance N
K53502
SOYKA GMBH ROHRVERBINDUNGEN H. Kister
AM GARTENKAKP Gﬁ Unsers Auitrags N Cror Crader MNa MO Cormmaitode N
0000321595/0109
44807 BOCHIM
Konnzeienmung Rlrieed Marquaae

W./Ch./Pr./Rom.~-Nr. (P)

angefihrte Norm entsprechend der neusten Ausgabe
01.4541.00 /005 Identnummer: V23760-1-00030 Ihre Art-Nr./Tvp—-NR.
Ring,gewalzt, ldsungsgegliiht,abgeschreckt 740/200/130
rolled, solution annealed, quenched
mit APZ n. EN 10204/3.1B ADZ2000-W2
2 Stick Bez.: X6CrNiTi18-10 DIN EN 10222

819 kg
RM: 740,000 X 200,000 X 130,000 i)
Charge C % Si %2 Mpn & P % 8§ % Cr % Ni % Ti %
760743 * > ,00 ,00 .00 , 000 L0000 17,0 9,0 ,00
* < ,08 1,00 2,00 ,045 L0030 19,0 12,0 , 70
,05 L4300 1,91 ,027 ,001 17,2 9,6 .35
Erschm—Art
LBO/AOD/LF
HE 145

Test~-No. 1379, see encl.

US~Priifung: o.B.; US-Test: ok

Verwechslungspriifung: o.B. {(spektralanalytisch)
Mix-up~testing: ok {(spectralanalytical)

Besichtigung und Mafipriifung: ergaben keine Beanstandung
Visual and dimensional inspection: without finding

Alle geforderten Werte entsprechen der Spezifikation

We conform that all values are in accordance to the spec.

(S

el
v
deron Corterricinagd 80
AT
o 1

04.01.2005  Sehz T . “qualitdtsstelle”



Abnahme-Nr. . .
Auftrags-Nr.: 3215958/1
Sprechbez. : X6CrHiTi18-10
Werkstoff-Nr: 1.4541
Charge : 760743

21 12 2004
JUGVERSUCH
Proben-  Temp. d0 Lo 50 dl L1
Ne. “C i mm rm? men mm
Soll-
werte
1379 21 6,00 30,2 28.27 3,26 490
Proben- Temp. S0 Av(l)
Nr. °L cm?d J
Sell-
werte
1379 20 0.8 277

iK-Tast nach

Plat

1379 é

DIN EN 180 3651-2: 0.B.

Datum: £2. A2

4 Prafer:

estahl Umformtechnik GmbH
Platehofstrasse 1

D - 58513 Lidenscheid

Tel. 82351 /7 438-40

Kunde : Soyka
Prifvorschr.,: EN 10222-5
Abm/ZeichnNr: 740/200x130
Probentrédger: B

FeH ReH F0.2 Rp0.2 FL.0 Rpl.0 Fm fm A
kN N/mm? kN Nfmm® kN H/mm®* kN N/mm?

200,60 235.0 510,0 30,0
710.0

6.35 225 6,35 225 7,84 277 17,15 807 823

Av{(2) Av(3) Av ak
J - J J/cm?
A0 .0
242 284 267.,7 334.6

“ag

Sachverstandiger:




DIN EN IS0 90012000
Zartifikat: 0170 022471

. .
; m'““::g~> ABNAHMEPROFZEUGNIS 3.18 nach EN 10204
: - _Inspectlon cartificate 3.18 acc. EN 10204
Certificat de réception 3.1B selon EN 10204

V-MT

Vieoken Metallteann)x

Im Rduschen Ausl 10

D-51481 Overath-Brombach

PED 9T/23/BC Materisl manufscturer Annex | Sec. 4.3

Cortificate No. 1 202844/0-282342 Tel.

4912207 70480 f

_ Fax «48/2207 704817

Kunde / Customer / Clignt Auttragabsstitigung Nr,
Robert Zapp Werkstofftechnik GmbH oAl N0, o N 050658
Beraich Senderwerkstoffe/Edelstihie ~ -
| Postfach 1828 yom /iram / dy 13.01.2605
. thre Aufirags-Mr. ]
40838 Ratmgan v Mng SCHN2018358/8807248
. » Yolre numérs de fa commands
Position | Lleferzustand Abmeasung Stlick
itern suppiied condition dimension quantily
gosts condition : . dimonaion " Guanties
1 Geschmiadet, gegiiht ... RM 140 mm rund x 1300 mm 1 N
[Position | Warketor Errougnisform | Chargen-dr, | Brobe Nr. " Erechmalzungsart Anforderung
itam Juallty product cast no, Mo. of teat plece steedmaking process retuirements
poste quatiié prodult toulde no, numang d*éurouvette | mode dq &'élaboration stipuistion
1 24858 Stab W 451 382 E3U ASTM B 584
| Chamischa Analyse (% Gewicht] | Chemicel composition (% welght) / Analyse chimique (% poids)
“Fomitlon | Charge C TwWn| 8 |8 Ni G AT T 7 [ e
tam cast .
onEte coulée | : : . )
1 WPAS? 038,08 | 09 | <0027 BAL 20,62 30 | 34 | 480
- I
- - J 4
Mechanische Werte / machanical properties / vaioure mécaniques |
Pasition | Probaniags | Probentemp. o "| "Karbechiagaroait
ltem position of test | tampsrature of testing 8 ) impect value
poste place / position | tempérsture ds assai DRZF:/ RP 1% Rm AS 2 vataur de résiiience
de 'eprouvetia - 14 B .
s MNimm?* M/imm? N!mnf % Ya 4 J N
1 L %0 358 - 785 41 - -1 -1~
L. - ] . | |
i Dia gé.‘iim!\hm Anforderungen sing arfGIlt Mataral fulfile adpuiations of arger. Matsriau ast conforma avee les stipuistions do la commande.
Beslchtung und Matkanteolle ‘ Onne Besnstandung Dar Werksachvarstidndlge
visual and dimonsional check wilhaul abjastion Work's Inspactor / ﬁ"
sans objaction Inspactour de Fusine

contrgle vigpuel ot dimonsionnat

Varwachalungserdtung

P M,

i Attastation de aon sonfuelon de matisrs

Chne Baansiaraung
without objection
sans sbjection

|

Do U

Hans Viecken

Catum ! Zaie data

>




UEUSCH ... = W
\ L 1 ' GmbH Telafon (02131) 7699-0 @@@@
@ Talefax (02131) 7699-29
Industriearmaturen swsseesns. o weow
Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate Z-2540-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi e PR ]

Customer | 6th Methanol Projekt @0@?

Bestell-Nr. : 368877 Datum : - Pos. Nr.
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 2,3
Unsere Komm. Nr. . 2004-63047 Armaturen Nr. : Uv101i010

Qur Com No. : Valve No. : UV1a1030

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Prifung nach ANSI B16.34 /TEC 534 .4 Prifmedium/ :

Test in ace. with ANSIB16.34 /1EC 534 .4 Testmedium: Water
Pos. Stitckzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
ftem Quantity Type Heat-No. |im Geh#use | im Abschlufl

IDENTIF.|into the body | into the seat

2,3 2 Butterfly Valve
Type: LTR43
10" ANSI 600

Material

Herewith we confirm,
Trim material is Monel

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung : ohne Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures . Material certificate

Die Pritffungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefis
Die Armatur{en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above. the valve showed no mistakg:

Meuss, den
the




LEUSCH ...

Industriearmaturen

Ziegeleistratie 10

-41472 Neuss

Telefon (02131) 7698-0
Telefax (02131) 7699-29
E-Mail: sales@leusch.de
internet Mip/hwww.leusch.de

Terr>

DR BN 180 9001

Zertifikot: 0% 100 67328

Werks-Zeugnis Nr.

nach DIN 50049 -

Works-certificate Z - 2541 acc. to DIN 50049 - 3.8
Besteller © SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. : 368877 Datum ; Pos. Nr. :
Order No. - Date 25.06.2003 Pos. No.: 4,5
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. : UVI101013

Qur Com No, Valve No. Uv101033

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation CQ gy

Priffung nach ANSI B16.34 / IEC 534.4
Test in acc. with ANSI B16,34 / [EC 534,4

Prisfmediunmy/
Testmedium: Water

Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Prifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschiuff
IDENTIF. linto the body | into the seat
4,5 Butterfly Valve
Type: LTR43 Water Water
10" ANSI 600
150 bar 60Q bar
5 min. 5 min
Material :
Body: Inconel 625 51495 Leakage
Gland: Inconel 623 392WP451 class V
Cover: Inconel 625 392WP451
Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefihrt. 7
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen. //
During the tests in acc. with the conditions above, the valvg

MNeuss, den
the
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SCHMEES GMBH

Edelstahlwerke Schmees GmbH

Langenfeld/ﬁhein!and - F’iméa/Sachsen

guol

ks
A

N

ww%; m

/ Inspection Certificate

w‘“l DIN BN IS0 8002 ) )
Abnahmepriifzeugnis 5
G
EN 10204/DIN 50049-3.1 B ?Fj
i
Edaistahiwerke Schrmens, PR 5048, D-40750 Langerdeid Zeugn . ~HNT . / Ceztif.MNa. 71-33308 rﬂ‘
LEUSCH GMER Datus / Data ¢ 19.91.2004 t
INDUSTRIEARMATUREN sastell~Np. / Y. Order-fio. 2004-63047 g}
T ECELELSTRASSE 10 Datwn / Date 17.08.2004 {
auftraga-Nz. / Onder-No. AL-37948.01 [
N=41472 NEUSS 1ieferschein / dallvecy LL-63828 i
patum / Date 30.08.2004 ?-‘:f
gaite / Page 1 -1
§
|
|
Wodel L-He. / pattern-Ne 1.-862068 produkt GEMAUSE 107 é}
Rarkatoff-Nr /[ materisl-do. 24856 Agticle body 1
Agt Eennz. / Marking M, Cie Weriests U Eg-Zeichen Werkstoffbez / Material ESS-1 825 (Inconel 628)
2eienn.~Nx, [ Drawing-Ro. -B82088
ol
Ea]
Lfc-wr, Chergs Psube K~ Re Faxtdg. ~Rx. Log geliek Erschualsoagsact e
Toll.No hest-No., probe code et pilaces moaltdong LRIRSCH ™
-1
I BI485 - AL=37946. 0% 4 B
cham. Analyse chem. apalyse }
Ghame & S Wn P § er Mo NB Go Fe N o
haat-Ma, i % % % % % % % % % %
st 20000 8000 3,160
oK poss 0500 4,000 0083 0025 28,000 10,000 a8pe 1,000 3000 o
Fa]
§1485 0,048 0480 0,480 6001 5008 22,860 8410 3,340 3,880 60,520 :.:Ef
mecha. /eechn., Prifuag Mechanical Testing
TaermrERe YT Fiig. 7, DIN EN 160081 Kammehagoiegavarsoen - OIM EM 100431 A "
mechanical Bsting Neiphat-ber impect st © }
Praveniage patrennl gogosnen Prabandorn 180V Probe
Pos.of sarmgpia separaisly cast Test ghage B0V Sampie
Charge Propermbmes.  Rm Rp02 AG PR Wartt Wena Wertd Mitisl ok
nagt-No. immeE N2 % [+ 4 J 4 4 ~4
i 4800 2600 100 10,0 160 16.0 10,8 i
o §80.0 é\;‘
1y
§1495 B 150 ssa0 4040 280 200 310 240 40 283
Wirmabehandlung Heat treatment % b2
Ciningagiohan g6 158 prrae Wasser T
Soiution heat reatent 1180 aind of cooling: Water
Haliazait ot
Halding Time i | ;“:JJ
<
i

sesichtigung wad masskontrolls o. 8.
visgal and dimension contrel B,

2
1
L.

2
Zeichen des Herstellors Zeichen des Sachverstdndigen EDELSTAHLWERKE SCHMEES GHBH -
Warkof manufestar @ Markc of the axpar @ e Cualfly assirent.

Geschafsletung  Taki 02173/8506-0 Posifach 5049 Bankvarbindungern: Auslandszabiungaverkelr

Clamens Schmees  Fex: 02173/8505-50 40750 Langenteid Commerzbani AG, Langenfeid ¢ Egsan o

Sitz Pirna eiviall’ eala@schmsescom Km.asammaazwmsa mamamazz,ax.zsamoam

Audolt-Dlesel-Weg 6-8 Sradisperkasse Langanfeid {BAN: DE74 3601 0043 0613 4194 3 ¢

o, 2505, BLZ ATSETR0 B PENKDEFRF I

Mandelsregistar

P SRR

WIS

ITHSEROTETL
EY USt-igant-pe: DE 40 635 258 D-40754 Langenteicd/Fhid



DIN EN IS0 3001:2000
Zertfikat: 01 100 022171

PED 97/23/EC Materis! manufscturer Annex | Sec., 4.3

P
ABNAHMEPR(}FZEUGNIS 3.1B nach EN 10204

Ingpaction cartificate 3.18 ace. EN 10204
Certrflcat de récaption 3.1B selon EN 10204

.

Cortificate No. 1 202844/0-282312

V-MT

D-51481

Viesten iﬂ&u”hcnnet

lvt Rauscnan Aual 10

Overath-Brombach

Tel. +49/2207 70480

Fax +49/2207 704817
Kunda / Customer 7 Cient o Auttragsbestétigung Nr. T }
Ordar confirmation Ne, 080858
ROben Z@QD Werks{efﬁe(:hmk GmbH Canfirmabion de 8 commands N,
Bersich Sonderwerkstoffe/Edelstihle - 36T a0
Postfach 1828 i‘;f"’ ; :’Z’“ . e
. ) BEIS-Nr,
40838 Ratmgan Yoy o Ng SCHNZ019358/8807048
" Voirs numérm de ia commands .
Position | Liefersustand ; Abmessung Stick
item suppiiod emzsnﬁon dimension quantity
|_puoste condition _dimension quantite
1.} Geschmiadet, gagliht .. RM 140 mm rund X 1300 mm 1 ~

[ Position | Warkstofi | Erzeugnisionm Chargen-Nr., | Probe Mr, "|"Erschmelzungsart | Anfordsrung
itarn quality produet cast no. Ne. of tent plecs siealmaking procoss raquiremanty
poute quatlie prodult coulée no, Bimere dfsnmuvem made de o' Saboration stipulation

1 Z2.4858 Slab WP 451 392 EsU ASTM B 584

! Chamischs Analyse {% Gewicht) | Chemical composition (% weight) / Anaslyse chimigue (% polds)

“Poaition | Chargs € T Hn | & | B Hi Gr AT T Es
ftam cait .
guste coulde | )
i WF’#S? D38 ) 068 | 09 | <0027 BAL 2062 | 30 | 34 | 4.30
- &

" Mechanische Warte / machanical properties T valsurs mécaniques |
Pasition | Probeniags | Probantamp. e " "Korbacnlagarveit
ftem pouition of teat | tampératuss of tastin o, ) impect value
pogte pines [ position tnmgératum de s’uugi Gii/ RP 1% Rm A3 2 veleur da résillence

de Maprouvatls Ll e
| > N/mme?® Mimm?® Nlmn}f‘ % Yo o J J
1 L 20 358 ~ 785 41 e B N

f

i

1
% e
S -

Dig gaszamen Anfmdemngan stng arffilt. Mamnm fulfils adputations of order. tMatsriau sel conforme aves 16s stipulations da 8 commande. i

Besichtung und Matkontrolie
vigual and dimensional cheek
sontrdle visusl et dimonsionnet

| Varwachslungsprifung
CPLOMLL
|_stisatation de non cenfusion ds matisre

SANS ot

Onne Beanstandung
withgut oblection

actlon

5905

Chna Beanslandung
without abjection

i

Dar WQrksachmmﬁindiqe ’

Work’s Insgector
lnspecteur de {usine

e P

Hans Viecken

- Tatum _,’_:;;te 5

-

Jata

t.) 1. st Adng

;}/‘ !

o

PN




b i S e
IESCH.... . W
0 \ D-41472 Neuss ’
! . 2 GmbH Telefon (02131) 7699-0 CC;@@@

Telefax (02131) 7699-28

; @
Rl N ISC
Industriearm aturen o e zeumanon e

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate Z-2541-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller SAMSBON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30:09:04 Pos. No.: 4,5
Unsere Komm. Nr. 1 2004-63047 Armaturen Nr. Uv101013
Qur Com No. : Valve No. : Uv101033
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation @@ps
Prifung nach ANSI B16.34 /1EC 534,4 Prisfmedium/ :
Test in acc, with ANSI B16.34/ [EC 534,4 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Geh#use | im Abschiul
IDENTIF.jinto the body | into the seat
4,5 2 Butterfly Valve
Type: LTR43
10" ANSI 600
Material :

Herewith we confirm,
Trim material is Monel

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung ohne Befund

Remarks without abjections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt,
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve sho

Neuss, den

the GmbH |ndystrieermaturen

Ziegaleistr. 10(- R-AJ#TZ Neuss




l [ U' ( “ Ziegeleistralle 10 m
T D-41472 Neuss
' ; Gm bH Telefon (02131) 76990 (E@@@
Telefax (02131) 7698-29

Industriearmaturen swseemes — =se.
Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z-2542 acc. to DIN 50049 - 3.B
Besteller : SAMSON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos.No.: 6
Unsere Komm. Nr. :  2004-63047 Armaturen Nr. : Uvioiol4
Our Com No. : Valve No. :
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation hGQE E
Priifung nach ANSIB16.34 /1EC 334,4 Priifmediuny/ -
Test in acc. with ANSI B16.34/IEC 534,4 Testmedium: Water
Pos. Stilckzahl Benennung Schmelze Prisfdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschlufl
IDENTIF. linto the body | into the seat
6 1 Butterfly Valve
Type: LTR43 Water Water
10" ANSI 600
150 bar 60 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: Inconel 625 51495 Leakage
Gland: Inconel 625 392WP451 class V
Cover: Inconel 625 392WP451
Extension: Inconel 625 311976 Result
successful

Bemerkung ohne Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priiffungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefithrt.
Die Armatur{en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the va

Meuss, den
the
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Langenfeld/Rnhe

% i u_“@ DN BN 160 9002

Eduistahivarks Schmees, #F 5048, D-40750 Langerield
LEUSCH GMBH

INDUSTRIZARMATUREN
ZTEGELEISTRASSE 10

D-41472 NEUSS

L-982068

Model l-NT. / pattern-Ne
24858

Rerketofi-Nr / material~dao.

SCHMEES GMBH

Edelstahlwerke Schmees GmbH

inland - Pirna/Sachsen

Mo Ok Werkst- u, ES-Zeichen

guol

Lol

iz

—EF

ertificate

Abnahmepriifzeugnis / Inspection C© o
55
EN 10204/DIN 50049-3.1 B <
iy
zeugn. ~Nz. / cextif.¥o. Z1-33388 IMJ
Datum / Date : 19.11.2004 f
Basgell-Ny. /[ ¥. Ozder-¥o. H004-53047 |
Daeun / nDate 17.06.2004 [ }
auftrags-¥r, / Order-Ro. AL-37946.01 {
tiaferschein / dellvery tL-53828 i
patum / Date 30,08,2004 ;;Q‘
Saite /  Page 1 _m‘
'gx”i‘
|
Produkt GEHAUSE 107 L
azticle body ‘{}

werkscoffhez [ Matarial £S5 825 Qnconel 625)

Azt Rennz. / Mazking
zeichn.~8r. / Deawiag-Bo. L-882068
wnd
g
LEd-Ne. Charge Brobe Hozsa-Br Faxtig. ~By. Los stick Erschmalrongsart o
Foll. e hawt-So. poabe code par places malting forasce ?TJ
e
i 53485 s AL=3794E. 01 4 4
cham. Analyse chem. analyse }
Ghire ¢ & WP ] tr Mo Wb Go Fa Wi -
noat-Mo. % % % % % % % % % % %
il 20,000 8,000 3,160
g 5080 0500 1,000 0085 008 23000 10,000 3800 1,000 3000 o
L]
B1485 0,048 0AB0 0480 6001 0008 2860 8410 3340 2,880 80,520 {,“
te,
mecha . /techn, Prifung Mechanioal Testing
Thagharsche Warte Fisie, 7 DI EN 100021 | Karoschiagblegaversuch Tl B 10 G481 T .
ikl sting Notehed-ber impac et ¢ }
Pratieniage getrennt gagossan Prabenform BO-V Probe
Pos.of sarmpks separiialy cust Teul shape 180-V Samgs
Cherge Probepsbmes.  Bm Rp 2 AS Prom Wert WemZ Werd Ml o
test-No, N NIMIm'2 % a0 4 4 4 4 v
it 48008 2800 100 100 100 186 168 i
R
51488 B 10250 g39,0 9040 880 200 310 240 210 383
wirmabehandlang Haat treatment % y*
[Eaunasaibhen #G: {156 Apkirimed Wasser - '“
Saiution heat trestment 1180 Wind of cooling: Water
Haltezelt v [ 5
woiding Time ¢ »d
<
1
Besichtigung und Masskontzolle o.B.
wizual apd dimension control B.T.
e
T
. 5 - » s
Zeichen des Herstellers Zeichen des Sachverstandigen EDELSTAHLWERKE SCHMEES GUEH
Wark of repufacter @ Wark of the aer @ S8 Cuglfty assurent
Geschéfsletuns Tl 02173/8505-0 Pogifach 5048 Banlosrbindungen: Ausiandszablingsverketn
Clemens Schmees  Fax: 0213 /8506-50 40750 Langenteld Comynarzhank AG, Langeniaid Posthank Exsan o
Sitz Hna apall: eslad@ischmees.com Kip. 3536075, BLZ 24240050 Ko 0813419432, BLE A0 100 427
Handaisregiset v BCTUTBeA.TM Rudoli-Diesel-Weg 6-8 Stedmparkasse Langenfeld IEAN: DETS 3601 043 0613 4194 3«\{
A 54 USt-ident-hr: DE 40635258 D-40784 Lan 4 Ko 26054, BLZ ATSET80 B PBRIDEFF 1
5
“d
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DM EN 180 2001:2000

f Lortikat: 61 180 022171

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B nach EN 10204
Ingpaction cartificate 3.1B ace. EN 10204
Certificat de récaption 3.18 selon EN 10204

PED S7/23/EC Matarial manufacturer &rnex | Sec. 4.3
Cortificate Mo, 1 20284 $4G-282312

V-MT

Im Réuschen Ausl 10

Tel. +49/2207 70480

Yieakan Mnnnt-cn&!i

0-51491 Ovarath-8rombach

L . Fax +4@/2207 704817
Kunda / Customee f Cliart Aufiragsbestétiguny Nr. :
, ; Ordar confirmation Ne, 05083580
ROben Zapp WerkSTOfﬁSChmk Gﬂ"th Confirmation de la commande Na.
Bereich Sonderwerkstoffe/Edelstihie - - e
VBT /fram / du 13.01.2005
Postfach 1828 i bl SETRGGTS
. e Bgs-Nr.
40838 Ratingen Your orar 4g 2019358/3807246
. » Votre numéra de ls commands e
Position | Lieferzustand ' Abmessung Stliek
Enm suppliod condition dimenalon auantily
poate condltion . _dimonsion . quantité
1 .| Geschmiadat, gegilht . RM 140 mm rund x 1300 mm 1 ~
Position | Warkstoff | Erzeugnisform Chargen-Nr. | Probe Nr. "] Erschmelzungsart | Anfordsrung
itam | guallty produet cast ng, Mo, of teat plecs stesimaking procoss retuirements
poste qualite prodult ¢ouide ne. fumera _ﬁ‘&pmuvem made de & &laboration stipulation
1 2.4858 Slab WP 451 382 ESy ASTM 8 584
Chamische Analysa (% Gewichi) T Chomical composition (% waight) / Analyse chimique (% poids)
“Poultion | Chargs C ] #n | 8 & Wi Gr AT T | Fa
ltaem cabt :
snste couife | '
1 Wr4s1 | 038 | 08 | 08 <002 | BAL | 2062 | 30 | 34 | 4,80
" &

[ Mechaniache Werts | machanical properties T valatrs mécaniques ]
Pasitien | Probaniags frabentemp. R "l Kerbachingarbeit
ftem pouition of tast | temperature of teatin @ . ' impact value
paste plove / position tmngéra(um de rmﬁ 02‘:, RP 1% Rm AS 2 valour de réallience

de I'sprouvatts i . s
| “G Mmm* Nimm? N/mm?® % % 1 d J 4
1 L 36 358 — 785 41 -l ===

f Die gestailten Anforderungan sind sruill. Matanal ffls stpomians of arder Matsriau ast conforma avec jes slioulalions da @ commande. |
Basichiung und Matkentrolle ' Ohne Beanstandung | Der Werksachvarstindigs
vigual and dimensional chenk without oblection Work's nepector
santrdle visusl ot dimonsionnel 3ans abjaction lnspoctasur de Cusine

K Varwachsiungsprifung
;] PML
i _attastation de non confusion de matidrs

Ohne Baanstandung
vithout abjection
sang obiection

Loe (Pl

Mang Vigcken

s w4 mmgmo

watum | Zate/ data 13312003




FAULENBACH
SCHMIEDETECHNIK

&
Rabert-Koch-Strake 6
D-531674 Wianl
Teigion 02261/97461-0 G TV
oty (A G S [Tl |
Teletax 022617974619 | SRR
internet www.iaulenbach-gmbhde ;Eom €M 150 3002000 .
FALLENBACH SCHMIEDETECHNIK GmuH & Co. KG - Robert-koch-3tr 6 - D567 Waanl E-Mait nfodfaulendach-gmbh de N
Leusch GmbH
Industriearmaturen

Ziegeleistr. 10

41472 Neuss

ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION CERTIFICATE / C.C.P.U.

nach/ace.lo/Selon EN10204/3.18B

Bestet-Nr/ Qrder No./No Commande Auftrags-Nr. /Ref. No/Reference Zaugnis-Nr, /Cert No./Mo. Certificat DatumvDate/date:
2004-63047-Methano! 6 238373 11988 14.02.2005 TL
Erzeugnisform/ProductProduit: Scheibe, geschmiedet/ disc, forged
Lieferzustand/Delivery contition/Etat de livraison ¢ gegltht / annealed

Lieferbedingungen/Delivery requirements/Specification: ASTM B564-04

Werkstoff Nr./Material/Matiere: UNS N0OB625 / 2.4858

Positton | Anzahl Abrmessung Chg. Nr. Probe Nr. Erschmelzungsart
ltern Guantity Dirmansions Haat No. Sample Mo, Melting procass
Poste Nombre Qimension Coules Mo, Eprouvette No. | Mode d'slaboration
1 2 180 mm rund / dia x 305 mm 311976 116 VIM/ESU

Ergebnisse/Results/Resuitats
Chemische Analyse/Chemical Composition/Composition Chimigue

Chg NefealNo. (95 C | % S1 |%Mn |% P |%S |%Cr |%Ni %Mo %Al |%Ti |%V

Coutea Mo,

311976 0,03 006 10,02 10,003 |<001 {222 161,14 1908 1025 10,31
%W 1%Co |%Cu [%Nb [%N 1%H {%0 |%Fe [%B |%Mg|%Ta

0,01 3,36 3,46 0,010 #
Mechanische Werte/Mechanical properties/Caracteristigues Mecaniques
Prote hNr. Lage a 0, Kerbschiagarbett Hirte
Sampte No | Location Rp 0’2 o RQ 1 ’Q 7 Rm A Z ropact va&?xe Hardness
Eprouvette | Position Resitience Durate’
116 Nimm? N/mm? N/mm?* % Y% J J J HE

RT Q 427 774 83

Verwechsiungsoritung wurde durshgeflbryPositive Material [dentificaton/ Test Anti-rmelange:

(x) ohne Befund / satisfactary

K-bestandig gemaiiintergranutar corrosion test acc.to/Controle Corrasian intergranulane selon:

Besichtigung und Malprafung/iVvisual & Dimensionat Control/Controle visugl/dimensionnel:
{x) ohne Befund / satisfactory

Dig gesteliters Anforderungen sind sritiit/Material conformes Lo requirements of order./Certificat de Conformte’,

(x)

Datum/Date/Date: 14.02.2005

Warkssachversidndige/Works InspectorfResponsable Qualite

Andreas Noever // %

e “otksnank Cherberg G .
iender Geselischaller. Fauiennach Versadungs Gmor (L2 384 it 36523 700 B 30t 38 0N L S

roancht Koin HAB 30275 \BAN COOE: CE27384700910018552000  1BAN CODE: DE29370800400946823700  1BAN CODE; DE4338462135 7016054016
e DTt DT LT JPET COTIASITENNS SWFT COLE: JRRGDEERAT SWIFT COCE: GENDDECD

Poras
PSS

Gmor § Co. KG




Telefax (02131) 7699-29

¥
&
p il DI BN 15
Industriéarmaturen cesseess. o oo

l[.]‘( " Ziegeleistrate 10 ﬂw
1 D-41472 Neuss e ;
v GmbH Telefon (02131) 7699-0 %E@ﬁ})

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate  z-2542-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt c@@%%
Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. : Date 30.09.2004 Pos.No.: 6
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. Uvioioi4
i Our Com No. ; Valve No.
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation
Priffung nach ANSI B16.34 / IEC 534,4 Pritfmedium/
Test in acc. with ANSI B16,34 /[EC 5344 Testmedium: Water
Pos. Sttickzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
Ttem Quantity Type Heat-No. [im Gehduse | im Abschiufl
IDENTIF.linto the body | into the seat
6 I Butterfly Valve
Type: LTR43
10" ANSI 600
Material :

Herewith we confirm,
Trim material is Monel

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung : ohne Befund

Remarks without objections

Anlagen Material Zeugnisse
| Enclosures : Material certificate

Die Priffungen werden den vorsiehenden Bedingungen entsprechend durchgeflihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve showed,

Neuss, den
the




[LEUSCH ...

Industriearmaturen

Ziageleistrale 10
D-41472 Neuss

Telefon (02131) 7698-0

Telefax (02131) 7699-29
E-Mail: sales@leusch.de
Internet: hitp/iwww lausch.de

- D,

DN BN 130 9001
Zestiftkat: 0% 100 6728

Werks-Zeugnis Nr.

nach DIN 50049 -

Works-certificate 7 -2543 acc. to DIN 50049 - 3.8
Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. .
Order No. Date 25.06.2003 Pos. No. : 7
Unsere Komm. Nr.:  2004-63047 Armaturen Nr. : UV101034

Our Com No. Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation S Op S

Prifung nach ANSI B16.34/IEC 5344
Test in ace, with ANSI B16.34 / IEC 534.4

Prisfmedium/
Testmedium: Water

Pos. Stisckzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschiufl
IDENTIF. linto the body | into the seat
7 1 Butterfly Valve
Type: LTR43 Water Water
10" ANSI 600
150 bar 60 bar
5 min, 5 min
Material :
Body: Inconel 625 51493 Leakage
Gland:  Inconel 625 WP392451 class V
Cover: Inconel 625 WP392451
Extension: Inconel 625 311976 Result
suceessful
Bemerkung ohne Befund
Remarks without obiections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Diie Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefithrt,
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.

MNeuss, den
the

10/ D-Ata7o
Tel. (02134) 76 fo g AL o &




|

FaiLENRACH SCHMIEDETECHNIK Gmpr & Co. kG - Robert-Kocn-5te. § - D-31674 Wieni

Leusch GmbH

Indusiriearmaturen

Ziegeleistr. 10

41472 Neuss

FAULENBACH
SCHMIEDETECHNIK

Robert-Koch-Sirafle 6
D-51674 Wien!

Telefon 02261/97481-Q
Telefax 02251/ 97451-9

intgrnet wwwfauienbach-gmph de
E-Mail infoudfaulentach-gmbh de

1
i
‘

tel

ot Su 130 3007 20005,
1 el 0% 1 0BATE f
N P

ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION CERTIFICATE / C.C.P.U.

nach/ace.to/Selon EN10204/3.18

Besteil-Nr/ Order No./No. Commande

2004-63047-Methanol 6

Auftrags-Nr. /Ref. No/Referance

239373

Zeugnis-Nr. /Cert.No/No.Cartificat

11988

DatunvDate/data:

14.02.2008 TL

Erzeugnisform/ProductProduit:

Scheibe, geschmiedet/ disg, forged

Lisferzustand/Delivery contition/Etat de livraison :
Lieferbedingungen/Delivery requirements/Specification:

gegliht / annealed
ASTM BEB4-04

Werkstoff Nr./Material/Matiere. UNS NO6625 / 2.4856
Position | Anzaht Abmessung Ghg. Nr. Rroge Nr. erschmelzungsarnt
Iterm Quantity Dirvensions Heat No, Bample No. Melting process
Poste Nombre Dimension Coulee No. Eprouvetia No. | Mode d'elaboration
1 2 180 mm rund / dia x 305 mm 311976 116 VIM/ESU
Ergebnisse/Results/Resultats
Chemische Analyse/Chemical Composition/Compesition Chimique
Cho Wearo T C % Si [%Mn [%P [%S [%Cr [%Ni [%Mo %Al |%Ti |%V
311876 0,03 (0,06 |002 10,003 [<001 {222 |61,14 1908 1025 10,31

%W 1%Co |%Cu |%Nb [%N |%H %0 |%Fe [%B |%Mg|%Ta

0,01 3,36 3,46 0,010 %

Mechanische Werte/Mechanical properties/Caracteristiques Mecaniques
2;?3;3 ;0 tzga&tion Q;} G‘Z‘% RQ 1 ’09/0 Rm A Z ﬁzﬁﬁ?zﬁeu gi?dimss
Eproyvatte | Position Resilience Durete”
116 N/mm? N/imm? MN/mm?® % % J J J HEB
RT Q 427 774 53

Verwechsiungsorifung wurde durshgeflhnyPositive Matenal ihenulication/Test Ang-melange:

(x) ohne Befund / satisfactory

K- g gemdi/intergranular corosiun test aceto/Centrate Corrosion intergranulaire selon:

Besichigung und Mallprifung/Visual & Dienensional Controt/Controte visuelidimensionnel:

(x) ohne Befund / satisfactory

Dia gesteliten Anfarderungen sind arfiilit/Material conformes (0 requremants of araer./Certifical de Conformste’.

(x)

Datum/Date/Date: 14.02.2008

Werkssachverstandige/Warks Inspector/Responsabie Qualite

2V

atanank Tharsse 20

Andraas Noever

ac Zanic Gumrespact

Y]

TR BT VN i
{BAN CODE: DE433846 2138 70160540 1o
SWIFT CODE: GENQDEDD

A RIER0ET GESAHSINAE! TIBRNDACH WRIMAILAGS e
rsbach, Registergenicht Kiin HAB 39275

e Digtar Faglenbacs  LSTHA Ne DE 188058770



DIN EN 180 9001:2000
Zartfflkat: 0 100 022371

A

Yrlee
e

M ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.18 nach EN 10204
Inspection cartificate 3.18 ace. EN 10204
Certificat de récaption 3.1B selon EN 10204

PED §7/21EC Matarlal manufacturer Annax | fec. 4.3
Cortificate No. 1 202844/0-282242

V-MT

Vieoken Metaliteannk

im Rauschen Ausl 10
(3-51481 Overath-Brombach

Tel. +49/2207 70480

Fax +48/2207 704897
HKurcte s Cuslomer / Ciant Auflragsbestétigung M. - M
; Order canfirmaticn Ne. 080658
Rober‘t Zapp WekatOfﬁGChmk GmbH Canfirmation de s commands No.
Bereich Sonderwerkstoffe/Edelstahle ~ 30T a00s
Postfach 1828 i‘g”" : ::‘;: e . Rl
. e BGS-Nr,
40838 Ratingan — WE!’Ng SCHN2019354/8807248
. . Volre nyméro de /s commands —
Position | Llsfersustand Abmeasung Stitek
fem suppiiod conditon dimension auentity
ponte condithon : _dimenaian . quantite
1 Geschmiadat, gegiiht ... RM 140 mm rund x 1300 mm 1 N
[ Position | Warkston Errsugnisform | Chargan-nr, Prabe Nr, Erachmalzungsan Anforderung
Tt quality product caot no, Mo, of test plece steeimaking procoss raguirements
poste gualile produit coulés no, uum&rg gfénmuvettu mode dg & élaboration stipulation
1 2.4858 Siab WE 451 382 ESuU ASTM B 584

Chamische Analyse (% Gawicht) / Chemical composition (% welght) / Anslyse chimique (% peids}

Pogition | Chargs € M | 81 | Ni Cr 1Al Fa
em it -
paste soulée | : )

1 WP451 035 | 06 | .09 | <002 BAL | 20.62 | .30 4,80

- Ls
[ Mechanische Warts / machanical properties | vaiaurs mécaniques ‘
Position | Probeniags | Probantemp. o "| "Kerbschiagarbeit
tem position of taet | temperature of testin g ) impact valus
poste glace { position Camgératum de l'asuqi Ol?:’ RP 1% Rm AS 2 valaur da résilience
de ' sprouvats e . -
‘e Nimm?* Mimm? Nimm* % % 4 J J
1 L 20 358 - 785 41 - - T -1

i
i

-

Dis gagtalitan Anfardaringen sind sriit. Maren

al fulfila sdpulstions of order. Maleray el conforma aven les stipuiations do i3 commanda.

Beglchiung und Malkontrolle
visual and dimonsional check
contréle visuel ot dimonsionne!

Onhne Beanslandung
without objeston
38ns objaction

LR oML

| Varwechslungsprifung
3

| sttestation de non eonfusion de matiére

Chnoe Baansiandung
without abjection
sang snacton

| Sk ok
s

Der Werkzachverstindige

Waork's ingpector
inspactour de (' uslne

Y/‘%«‘ Ao

Hang Vigcken

catum [ date  Jala

5 e e con et
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15-FER-2005 1T:8% VO FM I LS (e Z.oL )
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Ea]
i BACH
& r FAULEN
Robert Koch Swado 8
" D-51874 Wisht
Telefon 02261 /37461-0 :
’:"f Taifax 02261/9 74619 Comgrs
Tk Internat wwwlauianbach-gmohda [ St s |
LY FAULFNRACH SCHMIFNFTECHNG CGmbr & Co KB Robarkact §te 5 - 061674 Wiahi E-Mail. info@laulanbaan-gmbn de | Nosoohibdaiid
Leusch GmbhH
Industriearmaturen
Ziegeleistr, 10
o 41472 Neuss
=
I ABNAHMEPRUFZEUGNIS / INSPECTION CERTIFICATE / C.C.P.U.
nach/acs.todGelon EN10204/3.18
Trergiant-Fr | T NOJHO, CaITeranin (] F i Teomrt, e Ao ar et Daturmiiateinta:
2004-63047-Methanol 6 239373 11988 14.02.2008 TL
o ErzaugnisformiFraguct/Prodult; Scnaibe, geschmiedat / disc, forged
\) Linferzustand/Dellvary contitign/Etat de livraison . gegilint / annealed
o Lisfarbedingungon/Dalivory raquirements/Specification: ASTM B564-04
Werkstaff Nr./MaterialMatiore: UNS NORB2E / 2. 48586
Bogipan | Anzar ALTSUNG g, N, Prove Nr. Grservnsl zungsan
R Slhsntity Digrsseions Hast No. Sawropia N Malling process
Feostn Hewrion ST Coulag No. Eprawvaite Na, | Mode Felsbomlion
1 2 180 mm rund / dig x 305 mm 311976 116 VIMESU
e
P
<t
i
Ergebnisse/Results/Resultats
Chagmische Analyse/Chemical CompositiondGempasition Chimigue
E“*-“‘;;W""* %C %S [%Mn [%P [%8 [%Cr [%N |[%Mo %Al [%Tt |%V
311878 003 1006 1002 10003 <001 1222 161,14 1908 0,25 10,31
P %W 1% Co |%Cu |%MNb %N 1% 1%0 1%Fa [%B [%Mg % Tla
= Q.01 3,38 3,48 8,010
1L
Mechanische Werte/Mechanical prapartiss/Caracteristiques Mecanigues
P e, s - "
Ganpa o | oammon | PP 02% I Rp 1.0%  fRm A FA e A araness
gmuvm« Pagitlon Enaiflancs Durate*
118 Nimm? Nimm? N/mm?# % % J J .J HE
RT Cl 427 774 53
-
o oI VB INIG PEL o G T U ORI WAL TASNTTAONT T Chl APTTENGS.
s %) ohne Befund / satisfactory
ek ReSastErt( Pemal/ INIGICIEnIRr SHRTSION W aontavloniniie Cireoson insegranuiers selon
o men g urd MaBOrORING/ VIeUS & Famol e
{x} ohne Befund / satisfacto
TiT BB et AHGr T G SHVE ST ML SRR FTEE0: 18 TGl T BT ILS OF OF OB S SAITIER G L.OMEN rele -
{x}
=2
- Datum/Date/Date: 14.02.2005
]
1, - " osgonaabis Qualite
Andraas Noevz%/
% FALILENBACK SOHMIEDETECHNE.  Regetergenchl Koin HAA 7590 Doutzong Bane AL Quenm Gl Dwgaies Bynk Gumerpesnact vourzsane CBR0 €6 . .
¢ Godil & D KOG o S0t vy G Gropri (P 388 U1 RiaoNr DRSS (L 3BU060) ]R-A DSEREXTTAN BLZ 3?&32”.3@) -t ’ii‘i:ﬂsi 3'_le R
et Onmgssamg 3 22 Gismmersnaeh, Regaeenent Koin KRB 39275 RN CODE NEITISCTIONC01B552000  BAN SOBDE DE29I70800400946025700  BAN CODE 08432846 21337076034 2
1 D56 Gummersagen Goacraditinmer Dietef Fyuenbach  USY i 1 DE 186056760 SWIFT CODEDEYTDEOWSHS SWIFT COTE DRESDEFFITS SWIFT DO0E. GRNODEDD
T 15.02.2005 |@10:12 [& |@ empiangen
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LEUSCH ...

Industriearmaturen

Zisgeleistrale 10
D-41472 Neuss Mﬁw
Telefon (02131) 7694-0 CE@? E@
Telefax (02131) 7699.29 o

E-Mail: sales@leusch.de
Internet: hitp./fwvew leusch.de

DI EN 180 3001

Zertiftkat: 09 100 4728

Werks-Zeugnis Nr.

nach DIN 50049 -

Test in ace. with ANSI B16.34 / [EC 534.4

Works-certificate  z-2543-A acc. to DIN 50049 - 2.2
Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt s Qg

Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr.
Order Mo, 30:09:04 Pos. No. : 7
Unsere Komm. Nr. : 2004-63047 Armaturen Nr. Uv101034

Our Com No. Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34/IEC 5344 Pritfmedium/ :

Testmedium: Water

Enclosures : Material certificate

Pos. Stitckzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. lim Gehéluse | im Abschlufl
IDENTIF linto the body | into the seat
7 I Butterfly Valve
Type: LTR43
10" ANSI 600
Material :
Herewith we confirm,
Trim material is Monel
Herewith we confirm,
Functional test
and dimension check
are executed.
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse

Neuss, den
the

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefithre.
Die Armatur{en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve sho




Ziegeleistralie 10

D-41472 Neuss »—«""W
Talafon (02131) 7899.0
Teiefax (02131) 7688-29 %@@
E-Mail: sales@leusoh.de fé BN (56 8001
intarnet: hitp/ww. lgusch.de Zoreifikat: 0F 190 8728
Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate Z - 2544 acc. to DIN 50049 - 3.1B
Besteller . SAMSON / Lurgi
Customer 6th Methano! Projekt
Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 8
Unsgere Komm. Nr, : 2004-63047 Armaturen Nr. : Uvz200302
me Cam Ng. Valve No,
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation
Prifung nach ANSI B16.34/IEC §34,4 Pritfmediuny :

Test in acc, with ANSI B16.34 / IEC 534,4 Testmedium: Water
Pos. Sttuckzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. im Gehdiuse | im AbschiuB
IDEMTIF, into the body | into the seat
8 i Bunterfly Valve
Type: LDE Water Water
24" ANS] 600
225 bar 1.7 bar
§ min. 5 min
Material
Body: A 351 CF8C 311424 Leakage
Gland: 1.4541 T40713PR.O91T class IV
Cover: 1.4541 T40713PR.0%17
Result
successful
L :
Bemerkung : ohne Befund
| R&marks without obiections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures Material certificate

Dve Prufungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefibrt,
[re Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen. N
During the tests in acc. with the conditions above, the valvgs

den
the

MWeuss,




Abnahmepriifzeugnis 3.1 B nach EN 10204

Inspection certificate EN 10204

o

Zeugnis-Nr.: 6283 Bestell-Nr.: Bes-2004-methanol-2-2
Onoument-na.: Ordaeno..
Ligferung vom: 20.08.04 Liefermenge: 1
Date of delivery: Scape of detivery:
Besteller Gewicht: 980,- kg
Custamer Weight:
Kom.-Nr. 2004014963 Pos .4

Manufacthurars-ng.:

Leusch GmbH
Ziegeleistr, 10

41472 Neuss
Kennzeichnung:  Probe-Nr.
Dentication: SpAcHmen-na.
Gegenstand: Gehduse 24" ANSI 800 RF Werkstoff: Gr. WCB
ey hausing Matenal: .
Zeichnung-Nr.: Norm: ASTM-A 216
Deawing-no. : Norme
Modell-Nr.: L-882084-1 Spezifikation: nach Bestellung
Patterneno.: Specification: as ordared
Herstellerzeichen: BW Lieferzustand: normalgegiiiht
Supplier's mark: . State of delivery: nosmatized
Stiick | Probe | Charge | C Si Mn P S Cr Ni Mo
Pieces Spec.-ng, Heatno. {)/‘Q S, 2’6 G/o “'}{, % o/o 0/‘}
1 4392 | 311424 1 0191041 | 1151 0,016 | 0,013 | 0,08
bebﬂ Rp 6‘2 R% 1 Rm d 0 A Lozsdo Z AV JOUfe OT
Spec.-no. MPa MPa MPa mm Y% % Probeform; C
3527 339 587 12,5 31,0 450 ‘
A
Bemerkungen:
Remarks:
Stempel des Sachverstindigen: Bischoff-Werke GmbH & Co. KG
Bxpert's stamp:
Seppenfader $trafe 23 - 25
59348 LiMing n
Liidinghausen, 25. August 2004 - Qualitdtsstelle -

DOK 10.009



rZaga:

-

Q
(A

I

Number: 2005/01/000983-KRY

# :
A

Hoselmann Stahl Camib the Auftrag - Yaur arder: Warks Nr. - Our erder
Handel und Anarbeitung KS4601 70004139272 / 000010
Ludwig Barnay Strasse 8 0041011872127
40176 Hannover Avine - Advise pota; Waggon Nat
Deutschiand sderor

gL isfarschain Nr.-Delivery nate:

06/01/000288 202 3619 CE 6601

EN 10204 3.1.8 Abnahmepriifzeugnis - Inspection certificate - Certificate de réception

Lieferung - Delivery « Livralson

Gewlcht - Welght |Gt -Grads -Qualled Nann - Standard

normal Laiert

206 wm 3,0-6,2 m

= Poids « Normes
RUNDSTAHL ALOS
cMC X5 4831 8,363 kg  SA 208 ASTM ALOS
AURTRAG o 2807 &6 &% ok ' N ASME SALOS
6 Plsces

UMISCHEZUSAMMENSETZUNG - CHEMICAL ANALYSIS - COMPOSITION CHIMIQUE (%}

Butunolzy Grovwinht
Chsrge Ne Mass
Heat Ne fkal
TTA0713 8368  C M ar B s CR Nz G5
BO- ST rangoues 0.20 0.79 0.26 0.012 0.003 0.25 0.10 0.07
co blooms MO an v I b AL NE
0,004 0,008 0.004 0.0028 0.0087 0.026 0.003
MECHANISCHE WERTE - MECHANICAL VALUES - QUALITéE MECHANIQUES
Sohmates | Strackgtenie Rugtestighatt | Bruchdehnung Bruchainzehn. Sohlagarbeit Reinheitsgrad nagh Brinali-
HantMo Yiold peint  [Tonstlastrenghy  Elengaton Cantrastion Brargy of impact Microcleaness harne
Chargs MNe | Limitd d'elast, Rastetanos Allongem Gantrastion Rasillsnce acconrd.to DIN 80 602 Hargness
aupey | Rmes) | 85 () 04 v 1 i M8,
mL0713 283 459 32,8 66,0 +20 ‘Cinf 138 138 -148
Probe Nr: D303 AV: 139 138
Nr. of test:D303 143

-20"Cmin27J: 58

rwachslungsprufung d. Spekerocest 100%
Latarial vakuumspntgast

Erachmelaungsart - Saversvoffhonvartar
umformungsgrad - 4.2
Normelgegl ho: 920°C / 1387 Lufw

warerial ist 100% Oberflasche defekc geprusfc.

1/6 Durchmessex 1L/6 Diamebex AV:78 80
TH- 2 98
3 - prufung o.3. SEP 1821 3 Q/c. Ulerasonic ingpection resuits SEP 19321 3 C/c OX
N

gpectrotest 100%

vacuum deganasd parnicie
gurfacs 18 100% magnstic leakage field teated.
Mode of production axygen cunverter

Retting raductio ratio - 4,2

Normalized 9320°C / 130° air

Bis obengenannien Eraeugnisea amsprachen dan Bestellunggvorschritien -
“Bar Sachbearbeiter der QualitBiskontroiie

Dar Werksachversiindige - Expert: Keyltova TS &

T insc: 06.01.2008

tha prescription of order.
fur Praigabe und Atteats

| Officer of Cuulily inspection of Reslising and Attesiing

Procucta confoem wilh

3™
Lt

THYLS ANYATZ50A




’ Maselmann Stahl GebH
Handel und Anarbeitunyg
Amtsgericht Hannover HRE 59464
USt-idNr: DE 813190888
Geschaftsfaheer: Gunter Fruhling
Michaet Duckwitz
lohannes Engbarth-Hilimann

Hoselmann Stahi Gmbé# . Postfach 2909 - 30029 Hannover

Leusch GmbH
Industriearmaturen
Ziegeleistr. 10

41472 Neuss

Umstempelbescheinigung / Receipt of re-stamping
Ihre Bestellung / your order-no.

2004/ ager

Originalstempel / Original stamp

Werkstoff C22.8N

Material

Schmelz-Nr.
Cast-No.

Probe-Nr.
tem-na.

132334

Herstellerzeichen
Manufacturer's stamp

Werksachversténdigen-
zeichen
Inspector's stamp

Anlieferungszustand / Supply condition
19480 kg Rund 120 mm

Hoselmann Stahl

Handel und Anarbeitung

Unsere Komm.-Nr. / our order-no.

406775
Neuer Stempel / New stamp
A108N
132334
EH7

&
Nach Umstempelung / After re—»staméing
1 Stick Rund 120 mmx3000 mm

Werkstoffgltenachweis gemil / Material certificate acc to EN 10204/ 3.1B

Prixf-Nr. / Inspections Nr. . 18976/04

Hersteller / Manufacturer: HUTA L W.Sp.zo.0

Die Umstempelung erfolgte mit unserem Zeichen EH {1-5) vor dem Trennen und mit Genehmigung des Technischen

Ubsrwachungs-Versin Hannover eV, vom 27, Januar 1993

The re-stamping was carried out with our sign EH before cutting, with approval of tha TUV Hannover, reg:stered P -

association,from January 27th, 1993,

Hannover, den 14.01.058

' Bdire:

Ludwag-Barnay-Stratie 8
0D-30173 Hannaver

Telefon: (05 11) 28041-0
Telefax: (05 11) 28041-80
E-Mail info@haselmann. de
internet: www.hoseimann.de

’ Bankverbindungen:

Cammerzbank, Hannover
Deutsche flank, Hannover
Dresdner Bank, Hannover
Hatlbaum Bank, Hannover
#asthank, Hannover

HOSEL A N STAHLGmbH
Hande!l und Anarbeitung
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3020443 (BLZ 25040066}
0118638  (BLZ 250700707
738170000 (BLZ 25080020}
082024 (BLZ 25060180)
29533305 (BLZ 25010030}

Zertifiziert nach € 039 Accreditest by 1he
DIN EN 156 9001:2000 Council for Accreditation Coundit Rvs



AUAN

Zeytifikat Buro

HUTA L.W. Sp. z 0.0, Date/Datum Wo. Certificate
' . Zeugnis Nt
ul. Kasprowiczal32 INSPECTION 16042004 18976/04
. 61-949 Warszawa CERTIFICATE .04.
- fax.22..8340952 | ABNAHMEPRUFZEUGNIS
acc. to EN 10204 /3.18
Purchaser Confirmation No
Besteller HOSELMANN STAHLHANDEL /D/ L 2448 Bestatigung Nr 816120/04
Purchaser ovder
Bestelloummer  PL/010692085/04-0046 2208277
Profile and size Steel grade Heat/Charge Weight Bundles bars
Sortiment und Abmessung Stahlqualitat Gewicht Buade Stabe
, 132334
@120x5600 mm A105 19480 kg 39
Delivery condition / Licferzustand Notes / Bemerkungen
Identification / Markienmg ~C22.8 N
RUNDSTAHL-ROUND STEEL BARS Heat No / Schmelze Nr 132334
Test No / Probe Nr_ 683-683/A
Chemical analysis Chemische Zusammensetzung  ASTM A 105M:02
C Mn i P S Cr Ni Cu Mo
0,21 0,81 6,20 0,009 8,005 0,13 9,11 0,27 0,04
Al Sn W \4 Ti As Ca Nb H
0,024 0,002 60,0014 0,0020
Mechanical propertis Mechanische Eigenschafien
Test No Re Rm Ad zZ Charpy V Heat treatment test specimens
Prabe Nr N/mm? | N/mm?® % % Impact test (J) Warmebehandlang der Probe
Schiagarbeit +200C
683 L 380 808 M40 1640 133,127,130
GB3A L 3565 §20 30,0 1580 120,124,126 Hardned °C
-20C
Tempered ‘C
8683 L 103,103,100
BBYA L 78,88,87 Normaliz “C air
v
Hardness - in delivery conditons - 138-143 HB Others
Andere N-200'C-Luft/air
Harte im leferzustand - 138-143 HBE
Ultrasonic examination  Ultrsschaliprufung
SEP 1920 pr.3 cl.C-positiv/positive
Spark Test 100% positive
Funkenprobe 100% positiv
Certificarion office HUTA LW, Lta

INDEPENDENT QUALI
o zé QUALITY
WMIONOWeT




Dageleistrats 10 ;

D-4 1472 Mauss ( 1" ‘-~>
Talefon (02131) 7688.0 \\)
Telafax (02131) 7699-28 @@WM

E-Mail: salns@leusch.de DIl B 160 9001
Intarnat htoHwew lousch de Zertfikat: 09 190 675

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate  z-2544-A acc. to DIN 50049 - 22

Besteller SAMSON / Lurgi

Customer 6ith Methanol Projekt

Bestell-Nr. : J6RE77 Datum : Pos. Nr. :
Order No, Date 30,09.2004 Pos.No.: 8
Unsere Komum. Nr. . 2004-63047 Armaturen Nr. uvzoo3o2

Qur Com No. : Valve No,

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Prifung nach ANSI B16.34/ 1EC 534,4 Prifinedium/ ;

Test in ace. with ANSI B16.34 /TEC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze]  Prifdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. [im Gehdiuse | im Abschiulfl

JTDENTIF. jinto the body | into the seat

g | Butierfly Valve
Type; LDE
24" ANSI 600

Material

Herewith we confirm,
Trim material is 31688

 Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed,

Bem@mmg : ohne Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Boelogures . Material certificate

Die Prifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefuhrt.
[He Armani{en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in ace. with the conditions above, the valve shagedg

MNeuss, den

the Tiegeigitr.




LEUSCH ...

Industriearmaturen

Ziegeleistrafie 10

D-41472 Neuss

Telefon (02131) 7689-0
Telefax (02131) 769029
E-Mail: sales@leusch.de
Internet: hitp:/fwww leusch.de

Coa>

Zertifiuae: 0% 100 6778

Werks-Zeugnis Nr.

nach DIN 50049 -

Test in ace, with ANSI B16.34 /1EC 5344

Works-certificate Z - 2545 acc. to DIN 50049 - 3.1B
Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No. : 9
Unsere Komm. Nr. .  2004-63047 Armaturen Nr. ; Uv200203

Our Com No. Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation s W . é'{/

Pritfung nach ANSI B16.34 /1EC 5344 Prisfmedium/ :

Testmedium: Water

Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze]  Pritfdruck / Testpressure
ftem Quantity Type Heat-No. [im Gehduse | im Abschlufl
IDENTIF jinto the body | into the seat
9 1 Butterfly Valve
Type: LTR43 Water Water
24" ANBI 900
225 bar 98 bar
3 min. 5 min
Material :
Body: A 351 CF8C 510348 Leakage
Gland: 1.4541 504080 class IV
Cover: 1.4571 90079
Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures ! Material certificate

Diyring the tests in acc. with the ¢

Neuss,

Ziegsieists.

e showed no mistake.

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungg

@, (e




Abnahmepriifzeugnis B nach EN 10204

Inspection certificate EN 10204

|

Stempel des Sachversténdigeni

Expert's stamp:

Liidinghausen, 25. August 2004

DOK 10.008

4
Zeugnis-Nr.: 6282 Bestell-Nr.: Bes-2004-methanol-2-2
Document-no.. Order-na.:
Lieferung vom: 18.08.04 Liefermenge: 2
Date of defivery: Scope of delivery:
Besteller Gewicht: 1650,~ kg/Stiick
Customer Waeight:
Kom.-Nr.: 2004014963 Pos.9
Manufacturer's-no.:
Leusch GmbH
Ziegeleistr. 10
41472 Neuss
Kennzeichnung:  Probe-Nr.
Dentfication:
Gegenstand: Gehduse 24" ANSI S00RF Werkstoff: CF8C
item: body Matenal:
Zeichnung-Nr.: Norm: ASTM-A 351
Drawing-no.: Norm :
Modell-Nr.: L-982077 Spezifikation: nach Bestellung
Pattern-no.: Specification:
Herstellerzeichen: BW Lieferzustand: abgeschreckt
Supplier's mark: State of detivery:
Stiick | Probe | Charge C S Mn P 3 Cr Ni Mo
Places Sped.-ng. Heatno, % Q/a O/o % 0/0 QAD 0/0 %
1 4383 | 510347 [ 0,05 | 1,45 10,82 |1 0,024 | 0,003 | 17,82 | 10,83 | 0,16
;% 1 4384 | 510348 | 00511361082 1002200021853 | 11,06 0,16
Ef’robe Rp 0.2 R%‘ Rm dg |ALgs8dy| Z A, Joule T
Spac.na. MPa MFa MPa mm Yo % Probeform: °C
4383 257 519 12,5 60,8
4384 262 521 12,5 62,0 4
Bemerkungen:
Remarks!
1y
&) .
Bischoff-Werke GmbH & Co. KG

Seppenrader Strafle 23 - 25
59348 Wsen
- Qualitd @ -




3 B9 B BT |
G, BAVEL 41,

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

i

Y

Augstralic 4

D-58457 Witten

Telefon: (02302)29-0
Telofax: (02302)29-40 00
Postanschrift: D-558449 Witten
httpe/fwvew edelstaht-witten-krefeld. de

Datuny Date: 22.12.04

SeitePage: 1/ 3

Abuabmeprifzeugnis nach
Inspection Certificate acc.to/ Certificat de réception selon

DIN EN 10204 3.1B

Zeugnis-Nr./Certificate No./No.de Certificat 872622/7291160/ e

1509001 Werkstofflieferant
Zenifiziert VDA 6, Teib | Dmgcekm:?ﬁ e
nach: | AD2000 W 0 Hehot
TRD 100 97 {3 EG
Edelstani Witten - Krefeld GmbH. D-55449 Witten

ThyssenKrupp Schulte GmbH
Westfaliastr, 185

DE-44147 Dortmund

STAEBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
REMANIT 4541, 14541, TYPE 121

GEWALZT, ARGESCHRECKT,

GERICHTET, GESCHAELT

EN 10272, ADZOOO-W2/W 10, EN 100883,
ASTM A 182/276/479,

ASME 8A 182/479,

I ANLEHNLNG AN EN 10222-5, DIN 17440096

STAINLESS STEEL BARS

REMANLUIT 4541, 1.4541, TYPE 321

HOT ROLLED, QUENCHED,
STRAIGHTENED, PEELED

EN 10272, ADI000-W2/W10, EN 10088-3,
ASTM A 182/276/479,

ASME SA 1826479,

FOLLOWING EN 102225, DIN 17440/96

BARRES EN ACIER INOXYDABLE
REMAMIT 4541, 1.454], TYPE 321

LAMINE, HYPERTREMPE,

DRESSE, ECROUTE

EN 10272, ADZODO-W2/W1D, EN 100883,
ASTM A 1BU276/479,

ASME SA 182/479, EN PREMANT EN
CONSIDERATION EN 10212-5, DIN 17440/96

Herstellerzeichen /Supplicr’s Mark/Margue d'usine

(W)

Prifstempel/ Inspector's stamp/ Poincan de expert

@

fhre Aulle.-Ny. vem
Your order No. date /Mo.de votre commande du

0092163 LB/22.07.04

Unsere Aufir.-MNr,
Qur order Mo,/ No.de notre Commande

Unsere Materinl-Ne,
Qur masterial No,/MNo.de notre maténie!

240942/ 12 2181905
Unsere Abteilung/ Qur departmcnt/ Notre dépsrierent Telefon/ Tclephone/ Téldphone
Bamt 02302/29-4049

Produkt/Product Produit

Fertigungsauftr.-Nr./ Production lot-No. /Lot de fabrication No.

Lieferschein-Nr./ Delivery note/Mo. de "avis de livraison

Schmelzen-Nr./ Heat No./ No.de coulée 1 504080
s

Stfhekzahl/ Piece No. /Mombre des pidess o1

Gewichi/ Weight/Masse : 1475 kgl

Zeichnungs-Nr./ Drawing No./Mo.du dessin

Format/Shape/Profil srund / round / rond
Durchm./Breite/ Dismeter/widih/ Diametres fasgour 200{mm] «3.720/-0.000{mm}
Dicke/ Thickness/ Epaisseur :

Lange/ Length/ Longueur 5000 - 6000 {mm]

Stackzahl und Gewicht siehe Rechoung. / Quantity and weight see delivery billinvoice.
Nombre des piéoes et masse voir facturs.

Lieferzustand/ Condition as supplicd/Ewt de liveaison : 1920 DEGREE F SOLUTION ANNEALED AND QUENCHED, 1050 GRAD C
LOESUNGSGEGLUBHT UND ABGESCHRECKT, NO WELDING HAS BEEN PERFORMED.
AM MATERIAL WURDE NICHT GESCHWEISET

Die Pritfergebnisse zu Threr Lieferung finden Sie auf der Riickseite hzw. den nichsten Seiten
As for st resulls of your delivery sce overleaf, / Vouz wouvercz les resultats d'cssais de votre [ivisison awx pages sutvanics.

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH
Abnahmetechnik / Inspection department/ Département de Réception

Works' i

V%

Der Werkssachverstindige
o/ L’ Agent Récepti e die Pusing

H




Auestrade 4

D-58452 Witien

Tetofon: (02302125-0

Telefax: (0230232040 00
Postanschrift: DS8449 Witton
hitpiwwew. edelstahi-witien-keefeld.do

i
TR
Ceanr>

B

3 At “tﬁﬁm_ajﬂ ‘ ! |

EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

DaturyDate: 22.12.04 Scite/Pags:2/ 3

Lengnis~Ne, Unyere Aufir.-Nr. fhre Awfir.-Nr, vom Fertigungsaufte-Nr,
Certificate No./No.de Ceruficat | Our order No./MNo.de newre Comumande | Your order No. date /No.de voure commande du | Production loi-No. /Lot de fabrication No.
872622/ 7381160/ b1t 24047/ 12 0092163 LB
Schmelzen-Nr. Erschmelzungsact Sekundiirmetallurgie A
Heat No./No.do coulge Steclmaking process/ Proccdé d"élaboration Secondary metallurgy/ Metsilurgie secondaire
504080 E von
Chemische Zusammensetzung/ Chemical Composition/ Composition chimigue
C 8i n P 8 Cr MNi Ce N kt
fat/ Actual f Actuct 0.029 0.26 i.75 4.03¢ 8010 17.83 2.88 4.07% 8.0127 .37 %]
Hirte/ Hardness/ Dureté
Licfe d/ Condi as lind/ Etat de livraison
Proben-Nr./ Specimen-MNo./ No.d sprouvetic 85717
st/ Actual/ Actuel 114 (Mg}
Zugversueh/ Tensile test/ Essai de traction
Lietorzustnd / Conditon as supplied/ B de lvraison
Py / Specimen di fomd D 4" éprouvenss | Probenrichtung/Specimen direction/ Sens de Prélévement | Prilftemp./ Test remperature/ Tempdrature d'cssal
Zugprobe; 12,5 mm rd quer/ ransverse/ raverse 23[°C]
Proben-Nr./ Specimen-Ma. / No.d corouvete Rpo.2[MPz (Mimm™] Rplo{MPa (Nmm®Y] B {MPa (N/mm®)] A&[%] | A2U[%] | Z[%]
85719 21 pati] 527 52.3 549 5%
Schlagbiegeversuch/ Impact test/ Essai de résilience
Liefermistand/ Condition as supplied/ Brag de liveaizon
Probenform /Type of sp / Type &"ép Probenrichiung/ Speci di /8ens de Prél Pr o./ Tost temp { Tempe d'essai
[CHARPY V] quer/ transverse/ traverse 23{°C]
Proben-Ny./ Specimen-No./ No.d eprouverte 1. Pril./ Spec. / Eprouvetie Z. Pril./ Spec./Eprouvette 3. Pefl./Spec./ Eprouvetie
35719 13 98[1 11001}
Korngrife/ Grain size/ Grosseur de grain
Liefergustand /Condition as supplivd/ Bt de livraison
Richireilie gemdil/ Chart aceao/ Sérié type selon Grale/ Size/ Grossour
ASTM E 112 4.3
Interkristalline Korrosion/ Intergranular corrosion/ Corvosion intercristalline A

ASTM A 262 PRACTICE E/DIN 509147/ EURONORM 114/1S0 3651-2

US-Pritfung/ Ultrasonic testing/ Contrdle par ultrasons

Die Licferung wurde US-geprafll nach/ Delivery US-checked ace.to/ Livraison contrdlé par wiirssens selon: M 10228-3 TYP (A Tabj KL.3

ENTSPRICHT AUCH/ALSO CORRESPONDING TO/CORRESPOND AUSST A/CORRESPONDE TAMBIEN BN 10308 TYP 1A KL.3, AST™M A 388

Die Lieferung wurde auf {dentivit gepraft{Spectre.) / Identity has been checked (Speewro.) / Identification (Spectra.) a éié effesms
Rilfkontrolle wurde durchgeflihnt./ Testing for surface cracks has boen porformes./Contrdle de fissures & la surface 3 ét¢ offectué.

Diw Lieforung wurde besichuigh und auf Mab & fgrt/ Visual inspection and of dimensional aceuracy have boon performed/
Contedle visuoh ot mspacti i iannelic ont ¢1é effeeiud

Das Material ist frer von Radioaktivitgr, / The Product is free from radicactive. / Le matéricl n'cst pas radioacnf,
£l material o3 libre de radioactividad,

Dias Qualitactsmanagement-System wurde durch RWTUEV, Prifbericht Ne. 20 40 37 75
Gemaiss der Richeime 97/23EG (Druckgermenichiline) dberprift,

Hiermmit wird bescheinigt, dass die Lieferung in Werkstorf, Abmessung und
Licferzustand dem Geltungshersich der Zulassung entsprivhe.

it 135 hereby cornfied that the quality management systern has been reviewed by
the rwtgey , wst report no, 20 90 3775 according o the regulation 97/23/EC
(guidelines for presgure instrumynts). It is cenifind, that the delivery

complics with the scope of admission as fas as material, sizc and as-supplied
canditon is concarnud,




EDELSTAHL WITTEN-KREFELD GMBH

DaunvDate: 221704

o Augstrale 4

D-38452 Witten

Teiefon: (02302)29-0

Telofaxn: (02302)29-40 60
Postanschrift: D-38449 Witten

it/ wevew edelstahi-witten-krefeld de

Seite/Page:3/ 3

Leugnis-Ne. Unsere Aufle.-Me. fare Aaftr.-Nr, vom Fertiguagsaufic.-Nr,
Certifieate No./No.de Certificat | Our arder No./ No.de notre Commande | Your order No. date /No.de votre commande du | Production fot-Ne./ Lot de fabrication No.
ATI6I2/TIGLL60 bie 290947/ 12 COU2163 LB
Lo svstéme die qualite ost vendic par 1a socigtd RWTLEY S

{ &spgxon Mo. 2040 37 733 selon recommandation 97/23/EG (Directive pour
Apparcils soumis a Pressmn)

Cotte vérification confirme, que 1a liveaison corresplond au domaine d'cmplot
& agrément concamant 1o matdricl, les dimensions ot I'étar de livraison,

El Sistema de Calidad fue examinado por el RWTUEV - certificado de comprobacion
ne. 2040 37 73 - en conformidad con s directiva 97/23/8G ( pars equipos de
presmn )

Con la p certi que la 4 calidad, di ¥

estado de suministre corresponde al campﬂ de aplicacin de la sdmisidn,

rhiute ions/ Explication
-] Emchmetzung&an/ chclmakmg process{ Procddd 4" daboration:
s i steet / Acier dlestrique
o Sehkundir Iwrgie/ § flurgy / Metallurgie
YO =V, ¥ ’chfatzrcu / Vacuum-Omygm—Dmrbunzarmn / Vacuum-Oxygene-Décarburation
Die Lieforung wurde aus cinem b gapriflen Abnah entRommen.

Matertal against this delivery has beon tken Frcetn @ stored and tested inspection lot.
La liveaison o été pris o "ur-lot de edeoption stockd et ép 3

s wird bestitigt, daf die Lieferung geprift wurdeund den Voreinbarungen bei der Bestell enspricht,
W hereby cornify that the material described abave hasbeen wsted and complics with the terms of the order.
Hous ccmf’ fong que la Hiveaison été vérifice et est e B diz Uacception de 12 commande.

-
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l [U‘( “ Ziegeleistrafe 10 m
U EE ombH o @iy
(02131) 7689-0
. Telefax (02,431) 7699-29 @E@T
Industriearmaturen v sagusne oo
| ' Internet: hitp:/Awwew feusch.de Zortifihat: 09 100 6728
Werks-Zeugnis Nr., nach DIN 50049 -
Works-certificate  z-2545-A acc. to DIN 50049 - 2.2
4
Besteller : SAMSON / Lurgi ;
Customer 6th Methanol Projekt @@@y
Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. : Date 30.09.2004 Pos.Ne.: 9
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. : Uvz200203
QOur Com No, : Valve No.
) Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation
Pritfung nach ANSI B16.34/1EC 5344 Priifmediuny/ :
Test in ace. with ANSI B16.34 / [EC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-MNo. |im Gehduse | im Abschlufl
IDENTIF |into the body | into the seat
9 1 Butterfly Valve
Type: LTR43
24" ANSI 900
Material :
Herewith we confirm,
Trim material is 3161
Herewith we confirm,
Funetional test
and dimension check
are executed.
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
] Enclosures : Material certificate
Die Pritffungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefuhrt.
Die Armatur{en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve showed gg
Neuss, den
the i
Ziag




Ziageleistralie 10

D-41472 Neuss

Telefon (02131) 7699-0
Telefax (02131) 7689-29
E-Mail: sales@leusch.de
Internet: hitp:/fwww leusch de

Industriearmaturen

]
<<""/'" ‘*~>>
DIN EN 180 s001
Zestifikat: 09 100 6728

nach DIN 50049 -
acc. to DIN 50049 - 3.1B

Werks-Zeugnis Nr.

Works-certificate 7. - 2546

Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer : 6th Methanol Projekt

Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr.
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 10
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. : UV200301

Our Com No. Valve No.

H

Druck- und Funktionsprobe  /

Copy

Test of pressure and operation

Pritfmedium/
Testmedium: Water

Prifung nach ANSI B16.34 /1EC 334.4
Test in ace. with ANSI B16.34 / [EC 334.4

Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Pritfdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. {im Gehduse | im Abschluf3
IDENTIF {into the body | into the seat
10 i Butterfly Valve
Type: LTR43 Water Water
28" ANSI 600
150 bar 98 bar
5 min. 5 min
Material :
Bedy: A 105 95315 Leakage
Gland: A105/C22.8N 126223 class IV
Cover:  A105/C22.8N 12622
Extension: A105/C22.8N 132300 Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Prifungen werden den verstehcn@n Bedinguggen entsprechend durchgefithrt.

Neuss, den ;7

the
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CERTIFICATE/CERTIFICAT

; Certified acc. to
| PED 97/23/EC

|

DIE

BRUCK"

VERBINDUNG

BESSERE

Briick GmbH Enshenn - Posttach 30 01 20 - D-66063 Saarbriicken

Briick  GmbH
Mithtenbachweg 26

Werkszeugms nach DIN EN 10204 . 2.2
Report based on quality controf as per (80 10474
Rglove de comtrole suivam NF BN 10204 - 3%

Abnahmeprulzeuges asch DIN EN 10204 - 348 X
Works Certificate as per (SO 10474
€ CP U suvant NEEM 10204 -5 18

Abnahmeprifprotokolt nach DIN EN 10204-3 2
Test Certificate as per 150 10474 Nr.
Certificat de regeption suvant NF EN {0204 - 32 R

Kuaden Bestell-Nr. / Clients order no / No. de commande du chent

39043/5CA.

Usnsere Auftrags-Nr / Our works no / Notre no. de communde

40724 FHilden .
2049603
Stempel des Lieterwerkes ¢ Stamp of the manutacturer Siegle du fourmsseur
B B
B
Werkstafl [ Materal © Matiere Warmebshandhuny © Heat treatment / Traitement thernuiqu
AL0S normalgeglitht
Gemall / Ay per 7 Sunant Prutgegenstand  Test abject /7 Objet de vontrole
Ring

ASTM A 103 M/O2

Erschmelzungsant  Melting process 7 Méthode d élaboration

Probentage / Position of sample / Posttion de U échantillon

g,
Selielzen-Ne Posiion, Anzahi
Heat na Tram Cuantity Abmessungen - Dimensions / Dimensions
S de coules Poste Craantite
e - -
95315 ! 1 @ 985xQ 645 x 298 mm
i M ~ 13 - em - -
Maf-+Sichtkontrolle durchgefiihrt. Ergebnis:ohne Beanstandung.
H C % Si %% Mur % 2 a5, S ¥ Cr % i % Mo %% Vi N % Al TS Cu %% b %o
BT oy ; . <
93313 21 33 L16 008 .002 09 0% 04 003 I3 002
&
£
ifherstelle Check analysis
E—! reding (o steel manulacturer C Stickanalyse
Analvse de coulee suivant fournisseor Analvse sur pigce
Prattemp  Tust temp / Temp d essal RY°C As J Priificiup
Schoeleen-Ne Position Probe Nr Rarfym: | e oo A Z Brinell Hartg {AN = 3005 da Jiem” Kerbtorm Testimg
Haat No Tram Sample Ny Y¥P P ur Elomgation R oo A Brinelt Hardness | lmp. strengeh fixlhs Noth Tunp dess
o de coudse Poste Moo d essai Nim’ N Nun A I o Durete Bnaeil Rusifience Entaille ¢
Sl e/ e 250 185 22 30 | max.187 150-¥
180-U
C¥N
CARER i 45630 {503 522 23 71 134158 oV
KLV
KO
Biegeversuch
Ugnd 1est
Essas de phaye
.
Fa word hestatat, Jdail die Lietoray gepnadt warde und \ntsyericht Saarbrucken HRE 0080 Bruck GmbH Ensherm Dratum ¢ Date 1L 004
Jden \ premiaruegen ber dur Bestallannaiunse atspricht Gesehattsiuhrer Bruckstrae 16 g s i
W heren certity, that the material described above Dipi -kt Matthias Bruck D-00131 Saarbrucken Becker ///? / / .
B been tested and congplies with the rerms o the ordur Aane Bruck Teleton (08937840 geke % ’
Seoes et gue fn i ramon & ste venbiue Dipl Rt Volker Datzko Teletax {00893} 842 58 - -
' Dor Werhssachaonstudige  Works mspecior £ L uxpurt d usiog G

sl vontrme aus shipulatons de it connnandy

Lar 1D Ne DE 38 100 037

BRUCK GMBH
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HUTA L. W. sp. Z 0. 0.

ul. Kasprawicza 132, 04-949 Warszawa
fax: 8356-42-22, B34-09-52, the 825351

| - . ' 0t -N. - ion No: 1486/03
Abnahmepriifzeugnis (mu-sem—-m) o4 otavag

inspection Certificate \ EN-10204-3.18
Certificato di Coliaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen {Ibeswachungsversins Rheinland e. V. vorn 16. Mirz 1994,
According to the Technischen (Ibeswachungsveraine Rheinfand e. V. of 16. march 1994.
Approvato dal Technischen Ubeswachungsversins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994

Blatt - Page - Paglna: 1

Bestallar - Cusmmer - Committenia: B&steimr.! Order NoJ No. delfordine: 2202037
Hoselmann (D) PL/010592085/02-5320
STAHLHANE}EL L2280 vom / dated / data:

Waerks-Nr. | Works No. / Commessa No.7976758-12

megageﬂsﬁand - Articte - Prodotto: Geschinledete Rundstangen, zerspannt ~ Forged bars, rough maghined

PrifgrundlageniAnforderungen / Technical speciflcations/Raquirernents / Morma di controfio/Ragui isi:

- DIN17243.  AD2000 W13 TRMO? - ADZ000 WO/TRDOO  (forffur C22.8)

BN 10222-2
. Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - Agcording (o - sacondo Ausgabe - Edition - Ediziona:
S CR2BNWN DN 17243 1987
P2EOGH N EN 10222-2 2000

Lisferzustand - Delivery condition - State di fornifura: N

Erschmeizungsart M@!tmg pmcess Pmceafmanmdi slaborazione: Elektrostahi - Electric steel

Kennzeichnung - Maf’kmg - Marca’tura: ' Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
; ' . ‘ Marchio del produttore:
Werkstoff - Qualty C22.8 N ' CHLWL ,
‘Schmelze - Heat No 126223 ‘ Stempel des Sachveraténdigen -
Probe Nr - Test Ng 457-460 Inspector's stamp - Punzone dell ispetiore:
HLW : :
L2280 7 | @“
Umfang der Lseferuﬂg Emmt of delivery - Dascriziane della fornitura: : '
Pas-Nr. | Stockzahd : Gegenstand Schmelza Nr, Probe-r.
ttem No. | Noof pieces : Articte Heat No. - Test No.
Me. pos. | Numero pezz " Tipe di prodotto No. colgta No, provetta

Gaschmiedsts Rundetangen —Forged bars

12 1=3350 kg @ 300x8000 mm 126223 457-458
142 1=3380 kg - B300x6050 mm 126223 453-480

Die gesteiten Anforderungen sind it Anlagen erfilt. The requirements are fullfiled as per anex | dsultali sono
conformi ai requisi richiastt come da allegatl.

Ort - Place - Locallta Daturr - Date - Data: Der Sachverstdndige -
Anlagen: 1. Ergebnis der Profungen The Inspector - L'ispettore:
2 Chemische Zusammensetzung  Warszawa 6,02.2003
{(Annexes) )
(Allegat) i\ “Nar Tachrésche Uberwachungsverain
QsS-g !"Uﬁ; finstniand & V
~! =t it Rohreiben vam 18.00.1980

0l | v wrguusdiohnung varzichtet”

........




éﬁrgebnis der Prifungen
Tests resulls
" Risultati delle prove

4 4 Anlage - Annex - Allegato 1
Priif - Nr. 148603 Tail Blatt-Nr.
inapecion Mo, Part 1 Sheet No. 2
No df sallaudo , Parte Pag No.

1. Zug-und K&r&mahlagg _.ggaverwch Tansile and impact test. Prove (! trazione a dl resillenza,

Priftemp | - Stack / | Degfaetipked| Bruchdes [Bueceln)  fel]] Schiagatet. wmmm

Prope-Ne¢ | Probenapmessung Pmmnemnaﬂme a?;g Stigal Tansiie Emi?m Ewein  scthi. (S0

¥ - B ' : :
Tastho | Dim.of specimen et | Yild | avogh, | om [Redveto 2@@%’ rigiurmbiig
No.di | Dim. deila proveda  urs. polnt | Canco & [Alungam| nof : y :
prova Specimen Temporat| Proof | mtura. | entn. | scea F={A] Kest. Bnctanisll, Cryst propartion
Prafievo ues strass ' m Rappoan ciseiing,
prove | Lim.of . “ﬁnm"m’a’; Srallung. Expansion,
Snarvam Espansiong
] S} Braifing, Expension. Espensione
6 Harte, (Einhalian] Hacdnass,
‘Werts, Valuss, Valat -
Lk Brede | Owr Rechtong Lage Loy~58 i
Thickness | Widih | Locatioa | Direction | Position
Spessors | Laegh Zong Seasa | Ponizions
: i 2 3
{roeu] fim] Rs R As Z M
@ mmmzl [mm% [} {6 !
. iR min i

BIN 17243 Q D 20 210 1 4004200 19 27
EN1G2I2 Q 08 20 210 1 400-520) 19 27

457 | 810 Q | o | 20 | 330 | 480 | 280 128 | 124 | 125 | 128
458 &0 Q@ 8 45) 20 345 485 280 020 118 ] 104 1 108
459 @10 Q e | 20 348 488 29,0 102 a8 114 | 105

460 210 O ] 20 345 485 20,0 193 1 110 106 | 108

~20'C
457 Q | ps 70 (84 |70 {75
458 Q 06 84 40 | B8 | 54
488 G 8 83 56 82 |60
480 Q@ 1 De i 60 1 48 82 57
. Chepvache Analyss Chemical Compesition Composlzions Chimica Pl s
[oames™C T'Mn | 8l | P | S | Cr | Ni | Cu | Mo | Al | Wb

Colata-No : )

126223 019 | 073 | 018 | 0008 | 0,003 | 011 | 014 | 028 | 003 | 0028 | 0,0020
Masskontralle und Besichtigung: - posiilv N-880°9C- Luftfair  V=(,002%
Dimension condrol and visual Inspection: - positta Harte 138-147 HB  T=0,0014%
Controllo dimensionale ed Inspezione visiva: N=0,0080%

' Ce=0 368

Veraachslungsprifung: Funkenprobe 100% - positlv
Agrtl-min test! Spark tawt (00% = - positive
Test amtimescolanza:

Ultraschatipriffung auf Langsfetier CBEP 1821 1l ¢l.Clg - positiv
Ulirasonic examiration SEP 1921 i cl.Cle - positive
Esarm ultragenort
Ort, Piace. Locallta. Datum. Date. Data. Der Sachverstindige. The Inspector. Lispetiore.

WARSIAWA 6.02.2003 ““A \i‘! w
~ 5 LTy

S

y
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HUTA L.W. Sp. z 0.0, Date/Datum No. Centlficate
: N Zeugnis Nr
ul. Kasprowiczal32 INSPECTION ;.,
) , . . 6.02.2003 1486/03
x. 22 5 ' . :
for. 228340932 | ABNAHMEPRUFZEUGNIS
aee. o EN 10204/ 3.1B
Purchaser ) Confirmation Mo
Besteller HOSELMARN STAMLHANDEL M4 L 2280 Bestatigung N 787676-1/2
Purchaser ordc? '
Bexellnumimer _ PL/Q106G2085/02-5320 2202037
Frofile and slze - Sseel grade Heat/Chorgn Weight Bundles bars
Sortimant und Ahmessung Stehigualitet Gewicht Bundo Stabe
@ 300x6030 oun A105 126223 3380 kg 1
Delivary conditipn / Lieferzustand . {Motes / Bemerkumgen
Geschmigdets und bearbaitete Rundstahl Identification / Markierung C22.8 N
| Forged and machined round bar Hest No / Schimelze Nr 126223
Test Wo / Probe N 459-460
{Chemical anaiysis Chemische Zusammensetzung  ASTM A 105M:96
Mn Si P 8 Cr Ni Cau | Mo
019 | 073 0,18 0,008 | 0,083 | o1 0,14 028 | 8,03
Al Sn W v Ti Nb Ca N H
0,028 | 8,802 03,8014 8,042 &,0080
Mechanical propertis Mechanische Eigenschafien : '
TestNo .} . Re - Em Ad z ‘ Charpy ¥V Hest trestment test specimens
Probe Nr N/mm? | N/mme | % | % [mpact test (J) Warmebehandiung der Probe
‘ - Sehlagarbeit +20%C
459 Q| 345 485 305 (595 | 10298114 o~
480 Q| 345 488 31,0 1635 103,110,106 Hadned ‘C
| -20C - Tempered ‘C
458 Q| 63,66.62 maliz ‘Cair ¢
40 Q 60,48,62 Nommaliz “Cair. |
Hardaess in delivery conditons - 139-147 HB Orters
‘ Anderc  N-880°C-Luft/air
Harte im leferzustand - 139-147 HB
Ultrasonic examination

Utiraschallprufing

SEP 1921 il ol.Clo. -positive/pasitv

Spark Test

Funkenprobe

100% positive
100% positiv

greea t M L

Certiéicarion office

€ NDEN T LR
o T3+ 00 S o

Zertitikas Buro. = P EEREOR
it i
HLW
o
7/“\
QS@@(}:&?
- XA




HUTA L W. Sp.zo.o0.

HLW | ul Kasprowicza 132, 01-948 Warszawa !
fax: 835-42-22, 834-09-52, thx: 825381

Prof.-Nr. - Inspection No:18618/2004
No. di collaudo:

Abnahmepriifzeugnis (nm- 50049 — 3.18)
Inspection Certificate \ EN-10204-3.18
Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Marz 1894.
According to the Technischen {ibeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994,
Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994.

Quality Management System for Material Manufacturer acc. to European Directive 97/23EC
Certificate-No.: 01 202 PL/Q-02 0004
Bestaller - Customer ~ Committents: Bastall-Nr./ Order No./ No. dell'ordine: 2205409
PLIO10592085/04-5032

Blatt - Page - Pagina: 1

Hoselmann Stahlhandel GmbH |
Hannover (D}, L 2418
vom / dated [ data:
Werks-Nr. / Works No. / Commessa No. 817242-2/10

Prufgegenstand - Article - Prodoito: Geschmiedete Rundstangen— Forged bars ,
Prifgrundlagen/anforderungen / Technical specifications/Requirements / Norma di controllo/Requisiti:

DIN 17243 ADZ0DO W13 TRDMOT ADI2000 WOITRD100
EN 10222-2
Warkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According fo - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione:
C22.8 N DIN 17243 1987
P250GH N EN 10222-2 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N
Erschmelzungsart - Melting process - Procedimento di elaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -

Marchio del produttore:
H.L.W,

Stempel des Sachverstdndigen -
Inspector's stamp - Punzone dell ispeettog:a/%
>

Kannzeichnung - Marking - Marcatura:

Werkstoff - Quality C22.8 ¥
Schmelze - Heat No 132300
Probe Nr - Test No  224-225 230-231

HLW L 2416

L'x \5\ ’

Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura: d

Pos.-Nr. Sthckzahi Gegenstand Schmelze Nr. Probe-Nr.

ltem Na. No of pieces Asticle Heat No. Test No.
No. pos. | Numero pezzi Tipe di prodotio No. colata No. provetia

Gesclmiedete Rundsatangen ~-Forged bars
2110 [1-6510kg @ 400 x 8570 mm 132300 224-225
2/10 |1-6070 kg 2400 x 6100 mm 132300 230-231

Die gestellten Anforderungen sind it Anlagen erfullt. The requirements are fullfilled as per anex. | risultati sonec
conformi af requisiti rickiesti come da allegati.

Der Sachversténdige -
The Inspector - L'ispattora:
W TA LW L
L ERENDENMT OUALITY
SURERVIGOR

! ; Rheinlang 2. V '
i
| 29,040 0L bt Sehraihgn vorn 19.10.1985 i

focvesanarie enmornnnnneye wtd e saden

Ort - Place - Localita Datum - Date - Data:
Anlagen: 1.Ergebnis
dhamisch
(AnnekesY Sy
{Aﬂeg;m =

enserzung Warszawa  13.04.2004

"Der Techriscne Unerwachungsversin

+(1 Ortamskl

A0 we wegeranchnureg varzichet”




#
Ergebnis der Prifungen

Tests resulls
Risultati detle prove

Anlage - Annex - Allegato 1

Prixf - Nr, 1861912004 Teil
Inspecion No. Part 1
Mo di collaude Parte

Blatt-Nr.
Sheet No.
Pag No.

and impact test. Prove Di trazione e di resilienza.

1. Zug-und Kerbschlagbiegeversuch, Tensile

i Esami ultrasonori:

k

Prifiemp | Streck / | Zugfestigheit Bruchdec |Bruchein 4=(J] Schiagarbeit Energy of impact,
FP N Prabenab Prob wah erafr. | Dehngran . haung. | schnun Engrgia di rotura, 180V
roba-tér robenabmessung rohensninahme Test 8 Tengile Ziongatio ]  ng. 2 iakei
Tast No Dim. of specimen temperat | Yiald streqth. n  {Reducto 2:% ‘;’:t ;tgﬁgﬁéﬁ?;zﬁc;&
o | OMBIAONE | gy S| ot | G A 1T e St G poore
Prefiava uea di stress g ’ Stn:io;we Ra;f;zmm ;nszaﬂmc, .
prova Lim. ot . 4={mm™107] Bradung. Expansian.
Snervam Espansione ]
anta S={%1 Breifung. Expansion. Espansiong |
& Harte, (Einheiten} Hardness,
Werte, Values, Valon
Dicica Breite Ort Rightung Lage Ly=30
Thickness |  Width | Locstion | Direspion | Position
Spessore | Largh Zong Sense | Pogizione
i 2 3
[} freun] Re Bm , 1:5 % n
0 {Nt'mmz} {rimm~] (%4 [}
min et min
DN 17243 G (8 7) 20 200 400-520 19 27
EM 10222.2 Q D6 20 200 400-520 19 27
224 @10 Q [ 20 360 480 320 | 685 103 100 100 101
225 @& 10 Q D& 20 345 480 30,0 | 68,5 110 118 111 112
230 @ 10 Q [T5] 20 380 480 28,3 | 848 130 18 124 124
231 w0 Q L6 20 380 485 300 | 680 113 113 116 114
C -20C
224 Q 83 80 &0 61
225" Q 66 89 &7 67
230 Q 71 680 62 64
231 Q 60 &0 58 59
LS
i
Chemische Analyse Chemical Compaosition Composizione Chimica %]
GhaerilC [ Mn | Si P S Cr | Ni | Cu | Mo | Al N
Colata-No
1323001 0,19 0,75 022 | 001310003 008 0,09 0,26 0,02 10,0286 0,0060
H
Masskontrolle und Besichtigung: - positiv V=0,002 ; Nb=0,002 ; Ti=0,0013; CE=016
Dimension control and visual inspection: - positive CreMo=0,11
Controlio dimensionale ed inspezione visiva: CreNi+Mo+Cu+VENb=0,464
M~ 890°C Luft/air
Verwachslungsprifung: Funkenprobe 100% - positiv HE 138 - 143
Anti-mix test Spark test 100% - positive
Test antimescolanza:
Uitraschallprifung auf Langsfehler SERP 1921t cl.C/c / DIN EN 10228-3:2000 C1. 2 - positiv
| Ultrasonic examination: SEP 1621 W cl.C/c § DIN EN 10228-3:2000 CL 2 - positive

Qrt, Place. Localita, Datum. Date. Data.
13.04.2004

Warszawa

Der Sachverstindige. The Inspactor, L'lspetiore.

WUTA LW Lis
IREPENDENT QUALITY




5 = u‘(" Ziegeleistrafie 10 m
] 2 ; ; D-41472 N
I l , L GmbH Telefon m;ﬁ 7699-0 ((‘@@@T)

Telafax (02131) 7698-29

e
e ; ! Mail DIN BN 180
Industriearmaturen cw=seawme =~ me—w

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate 7-2546-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi ,

Customer : 6th Methanol Projekt @ @@kg

Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 10
Unsere Komm. Nr. © 2004-63047 Armaturen Nr. ; UV200301

Qur Com No. : Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34 /1EC 534,4 Pritfmedium/ :

Test in acc, with ANSI B16.34 / 1EC 534,4 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze]  Prifdruck / Testpressure
ltem Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschluf}

IDENTIF linto the body | into the seat

10 i Butterfly Valve
Type: LTR43
28" ANSI 600

Material :

Herewith we confirm,
Trim material is 316L

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed,

Bemerkung : ohne Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Prifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt,
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen,
During the tests in acc. with the conditions above, the valvegho

Neuss, den
the




e @ | Ziegeleistrafle 10 L8]
l.[ll'(“ GmbH Qa2 e TOV
: m Telefon (02131) 7699-0 (é @E‘%TD
Telefax (02131) 7699-29

Industriearmaturen swessewas o oesem
Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -

Works-certificate Z -2547 acc. to DIN 50049 - 3.8
Besteller SAMBON / Lurgi
Customer : 6th Methanol Projekt
Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 11
Unsere Komm, Nr.:  2004-63047 Armaturen Nr. .
Our Com No, : Valve No. : PVIGOLIO
Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation
Prafung nach ANSI B16.34 /1EC 534,4 Pritfimedium/ :
Test in acc. with ANSIB16.34 /1EC 534 4 Testmedium: Water
Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Prifdruck / Testpressure
ltem Quantity Type Heat-No. {im Gehduse | im Abschluf}
IDENTIF Jinto the body | into the seat
11 1 Ball Valve
Type: SE Water Water
87 ANSI 600
150 bar 112,5 bar
5 min. 5 min
Material :
Body: A350 LF2 129045 : Leakage
Flanges: A350 LF2 127043 . class VI
Gland plate  A330 LF2 T16086
Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures Material certificate

Die Pritfungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefuhrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve showed no nistake.

Neuss, den
the

Zisgsleiste, JO - D-4 g5
o M.\Uaaa;;ﬁ}dﬂﬂW@!pﬂE!!E!
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Eirurcs  Inspection Certificate 42

‘ srfor ; Wik

1 ) ﬂO ge ' Quality Control Department | v =

| vﬁ“é&?i%‘“%:%ﬁiéa;?z?%ﬁoif&"é'm IN° 357902 |Date 30/10/2002 130 3041

gf’gggfgggé oA ¢ [order N° Certificate type: EN 10204

' ViA BERGAMINA, 24 | 200751-000 D2 @3t D32
20014 NERVIANO Mi Our job N°: Melting practice ' 2

: i 020756 B4 Cer. VEFVD. |

ICHEMICAL ANALISYS |

| MATERIAL:  ASTM A 350 LF2 =il = - HEAT: 129045 SUPPLIER: ACCIAIERIE VENETE S.P.A. |

G Wn Si Wi Cr b P Al Cu Mo [T Sn v Nb N As H
Y % % Ye Y s 1% % a Ve e o VA % % Ya pom
0,475 11,175 [0,232 {0,123 (0,074 4,001 [0,007 (0,028 0181 {0,025 0,002 10,008 (0,001 {0,002 [0,0085 0,006 11,3

|
i

|C.E. (Long) = 0,411 J

HEAT TREATMENT

L SO m
IER) !

TORMALIZED AR

T

| t
/| !

IMPACT TEST

[ Mpa | Mpa | % Dir. | Type |Temp °C| AvriMin| J | Min/Maxonpcs
FROM PIECE | ass 289 2 o L KV 50 27| T20l 147 187
FROM QTC ¥ [ess ] @ i f
Treat, with Pe | OBTAINED
N°TEST DM SECT :.Em;mmm# DIR UTS YS02YS EL. RA IMPACTTEST HB
‘mm mmo jmm |G Mpa | Mpa | Mpa | % | % | pir. | Type Temp °C| JOULES {Minﬂﬂaxon pes
T 2586 12,500 122,85 50,00+20 L 5086 325( {3500 713 U KV] -50] 54| 59 62 1520 160
1 1] I 1 1 [ ]
OUR  YOUR DESCRIPTION
| TEW m;«‘:m , ;
11 am & CORPO 8" 900 'FO10725 | FO10725 50 x
11 11 , . ! : |
Bedos 420x325¢254 F i B
ﬂm‘ 8. / e ) ‘

from W . :
| i :
H i
1
( i g
from W | :
| { i
i 1 i
frorm o]

Cfom e '

|
; - | i ; :
5 I ! i \
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INTERACCIAL S8.p.A,

Via Pasteur, 2 - 5. Maurizio
42029 REGGIO EMILIA - ITALY
Tel, 39 0822 558800

Fax 39 0522 557519

E-mall; info@interacsial.it

INTE!
T

#

SEDE LEGALE E AMMINISTRATIVA

CARITALE SOCIALE Eurp 1.895.000 1LV,

COR. FISC. - P VA - N ISCR. R 00283270353
VAT. CODE [T 00283270353

REA i Reggio Emiila n, 113558

$33@€§:R‘3'

"

Accial Speciall : ) GGz
http:fwww.interaccial.it Filiall con depasita:
k@@gﬁw :;ggu&) iR ARIANG nma%m ;mm' mgm . mﬁ}m e TORING TRIREG VEROMA
‘z’m“‘@"”f"‘iﬁ Vol Comed, 1 Wi i, 0 - i Dl hatiossa, 7 Loy load Vsoon &:mmwc:sq- Vi, loners ine. vwns &ﬁmm mw Emwu
L1, viboget Crogets Wt om.gwé W, 020584 61 T, QSa2PN00 Yio G, dormaan, 36 Yi A5ELRAN W OPTL6045T 53 405w § W 011.8975942 e o Via dedo Soieran, §
Vi ® Coimire, 52 Fom QFLLITTRRY o (L2341 Fom 0342670040 Tl Q422446700 e 157352405 Fax T340V 63 %, QAY MPYI7 Frx 011 3973968 W 124360728 e a3 8510680
H 0522 927OYJ Fous QeIT 448811 Fax JE7 98P0 o 0124 340022 e D45.351045%
confarme all'originale cansenvato presse nostra Sede - )
TEST CERTIFICATE
comespending o the original kept in our heac offics IDENTIFICA
04 & TI ON
CERTIFICAT [VESSAI
conforme & toriginal conserve au sidge FIBIVIESESE S.R.A. CODE No.(3 D 0
WERKPRUFZEUGNIS Qf—::"f;& L
entsprechend dem in ungarem SRz aufbewanrten onging VIS BERGAMINA 24
Fiferimento: NI ENM 10204/92 Z.1.B 20014 NERYISNG (MI
ACCIAIO - STEEL - ACIER - STAML, o T e CERTIFICATO N° DEL
ST Q""”""FMLFEJ’C‘}}\—:{ L, NORM, T L&0
o g )
| COLATA - HERP oA - Fe oM G INTERNA
; T1608E TR INEEEEL IVE BEZ 14/02/03

. Yy
OMPOSIZIONE CHIMICA % v/(:JHEM!CAL ANALYSIS % - COMPOSITION CH

IMIQUE % - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG %

C Mn Si P S Cr 1 Ni Mg Cu

|

H -, o -, - g o,
0, 1396 1, Z2Q O, 8244 U, 210 T, Q07 Q070 G, O30 Q, 003 0, 05Q
Sn Al Ti V Nb As i 8 Ph C.E.

|

|
O, 0% Uy G5 iy OGO O, OOE QO D00 D 00 E O, D00 O, GO0 Dy 420

CARATTERISTICHE MECCANICHE - MECHANICAL PROPERTIES - CARACTERISTIQUES MECANIQUES - MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

O riferimento Trattamento termico del provine Grano Temp. prova di Resliienza
Heat treatment Grain size T@n"p impact test
Traitement tarmigue Dim. grain & 1emp. essai resilience -
Di prodofto Warmebehandiung Korngrosse 8/ =Temp. kerbschlagsprobe 2
PRELIEVO @ Sez. Rs R A% Z% Keu KV HBS
S N/mm? N/mm? Joule Joule
TEST
L TS8AL
 UFUNG 12,5 |i22,6 [353 523 24,8 |77 - ;| 149
OVA JOMINY -~ JOMINY - TEST - ESSALJOMINY - STIRNABSCHRECKVERSUCH
i - o -
mm 15 1 3 5 7 g 11 ; 13 15 20 % 25 30 35 40 45 30
HRC
NOTE
I VALORI DELLE FPROVE MECCAMICHE SI1 IMTENDONO DI FRODROTTO. B
ABTM AIBEO/LFE ROLLED ACCONTD KE. 408Z o
#%% IMPACT TEST VALUE @ KV T 23 108 14z MEB O, 002 o
HEGT TREATMENT @ MORMOLIZED - CERTIFICATE CONFORM TO ORIGINAL - 1€,
TEMEERATURE NORMALIZED 240°C - 5 HOURS »/

e,
m"{&t@gw S.PA.



r—-‘————-——-——— Ziegeleistralle 10 5 &
BEEUSCH ... ==, v
" ; Telefax (02131) 7699-29 @ @ W”‘
l n d u St rl e a r m at u ré n E-Mail: sales@leusch.de DIR BN 130 3051
Internet: hitp:/Aww.leusch.de Zertifikat: 09 100 6728

Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate 7-2547-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMSON / Lurgi ~

ustomer : 6th Methanol Projekt F™ oo 2 %ﬁ
Customer ethanol Proje wupé

Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr.
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No. 11
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. :
Qur Com No. : Valve No. : PVIOOL110

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Pritfung nach ANSI B16.34 /IEC 5344 Priifmedium/ :

Test in ace. with ANSIB16.34 /IEC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stitckzahl Benennung Schmelze Prisfdruck / Testpressure
Item Quantity Type Heat-No. Jim Gehduse | im Abschlufl

IDENTIF.linto the body | into the seat

R i Ball Valve
Type: SE
§" ANSI 600

Material :

Herewith we confirm,
Trim material is A182 F316

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung : ohne Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Priifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt.
Die Armatur{en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the valve sh{i§

Neuss, den
the




Industriearmaturen

Ziegelsistralle 10

[3-41472 Neuss

Tetefon (02131) 7699-0
Telefax (02131) 7699-29
E-Mail: sales@leusch.de
internet. htp/www leusch.de

GERT
DI BN 180 9001

Zertifikat: 09 100 4728

Werks-Zeugnis Nr.

nach DIN 50049 -

Our Com No.

Valve No.

Works-certificate 7 - 2548 acc. to DIN 50049 - 3.1B
Besteller : SAMSON / Lurgi

Customer 6th Methano!l Projekt

Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. Date 30.09.2004 Pos. No.: 12
Unsere Komm. Nr.: 2004-63047 Armaturen Nr. ; Uv-250104

Druck- und Funktionsprobe  /

Test of pressure and operation

Copy

Prifung nach ANSIB16.34/1EC 5344
Test in acc. with ANSI B16,34 / [EC 5344

Prifmedium/ :
Testmedium: Water

Pos. Stiickzahl Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
ltem Quantity Type Heat-No. im Gehduse | im AbschiuB
IDENTIF. into the body | into the seat
12 1 Butterfly Valve
Type: LDE Water Water
6" ANSI 600
150 bar 60 bar
5 min, 5 min
Material
Body: ASTM A 105/C22.8 647873 Leakage
Cover C22.8 131512 class V
Gland €228 131512
Result
successful
Bemerkung : ohne Befund
Remarks without obiections
Anlagen Material Zeugnisse

Enclosures :

Material certificate

Die Priffungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgefiihrt,

Neuss,

den
the

alet ir‘.:ﬁ;s*:riaa

Tal. (02131) 76 99 0 - Fax 76 62-29

1 AGATT Mayss




OSWALD ATTIN KG

STERLHAMMERWERK

Qswald Artin KG - Postfoch 220407 - 42374 Waugpertal

Kléckner Stahlhandel
Eurcpaallee 12-14

80226 Frechen

Iy

430027692

Bestaliar /
Customer |

Chiant

Bostall-Hr. /

vour Oeder No. |
Mo de cda
Warkstoff /
Mareriat |

Matidea
Werkstoflf - Norm / )
Standard Grad of Material |

] DIN 17 243
Norma mratiees

Prithedingungen end / eder Lieferbedingungen /
sdatarial Specilicationis) and { or Terms of Dellvery
Condilicns de tan et | ou Congil da liveaison

B0
43724373022 %

C 22.8N

Herstellorzdichen /
stanulaciurecs Sign [
Marque du Tabricant

OBWALD ATTIN

L T e S kbt oSt e o e wherh 1o 2

42389 Wuppertal {Langerfeld)
Diaselstrafle 24

Abnahmepriifzeugnis B

Warksabnahmezeugnis

Works Inspection Certificate B
Certificat de réception B par l'usine

DiN 5004531 B
(ISC R 404)
(NF A 03-115)

Warks-Mr./
Cur Works-Ma, |
M/ Rl

17.424
Behandiungszusiand /
Caondition of Heat T‘”"“’ﬂcbmlgeglmlt/nomlized

Etat gu traitamant

TRD 107, TRB 100, AD-W 13

Prifstempel /
inspection stamp |
Poingon de contrdle

Posg. N, /| Stldaahly Gegenstand/ Gewichi/ Gchmelze/ | Probe-Ne/
itgm No. | | Guantity Diescription ang Dimension / Weight, poids Cast-No. | Tast Mo, f
Mo du paste] Quangite Qescrigticn des pidces kg No de soulds Mo éprauvenie
) 4 Stébe/bars 465 rm rd., in HL 23060 kg | 647 873 60K+F~61K+F
10 2 Stédbe/bars 485 rm rd., in HL 11950 kg | 647 873 52 K+F
11 2 Stibe/bars 500 mm rd., in HL 11770 kg | 647 873 59 K+F
12 2 Stédbe/bars 525 mm rd., in HL 11780 kg | 647 873 53 K*?‘
13 2 Stébe/bars 550 rm rd., in HL 11880 kg | 647 873 62 K+F

Rolmage
rough dimensions

Wirmebehandiung / ar. :
Mo et n8 N2 900°C 10h/Luft/air
Traitemant thaemigue

Ergebnisse der Pelifungen siehe Rickselte / Test-results see over-leal Voir gu verso resuliats des essais

Ea wird bestitigt, dsf die Ergebnisse der Prilungen den verelnbarien Listarbedingungen entsprechen /

Test results comply in svery respest wih the specilication(s)/

Mous certibong qua (83 resullaty des essas repondent aus presciiplions demanddes

Anlageln) { Appendix/Pidce jointe:

Wuppsrtal, 20.2.04

OSWALD ATTIN

L?v'{ et

e i
Y AERERT R

Abpohirer. & aer
Osr Warkssachverstiéndige / Works-i

Telefon Q202/26 5130 Stadisparkasse Cradit u. Volksbank
Telofox 0202 /6030469 Remschaid Wapperal

E-mail: Info@atinde Konto-MNe 208009 Kanto-Ne, 701 0340138
Intarnat: wwwatiinde BLZ 34050000 812 33060098

Abnahma / Inspection Department / Service récaption

/ & 5”5 7/8

Poshank

Kaln

Konto-INr. 688 86-509
ML 37010030

Site der KGr
VWuppertal

Amtsgericht Wupperal

HRA 7600




OSWALD ATTIN . STAHLHAMMERWERK - WUPPERTAL
Warkaloh/ , Homtellarzeichen/ OyQWALD ATT
Matecint/ C 22.3 N . Manutaciucars Sign/ ‘N
batibrs - Merque du labricamt .

Ergebnisse der Priifungen / vest Results / Résultats des essais

Chemische Zusammenselzung der Schmelze In % / Chemical Composition of the Cast [ Anslyss da ls coulée

Schmelznummer [ R
Cant Na, | C 8i Mn P s Al Cr Mo Ni Y
Mo du coulés .
647 873 21 , 28 . B4 ,010 012 1,034 26
Stahiharsietior | G Erschmelzungsart
igzir ‘z\'orksl Stegimaking Prqacasalf E/vac.

Procéda @ elsboration

Machanische Eigenschalten der Lisferung nach Wirmebehandiung | Mechanische Elgenschafien nach Wlrmebshandiung elner Probe
Machanical Propertiss in Condition of Ostivary | Caractéristiques mecaniques  aul Zustand | Machanical Properties of Test Flecs (3) sfter Heat Treatmen |
de la livegison aprys traitement thermigua: Caractéristiguas mécaniquas apres irailamaent thermique d'une aprouvetie a etat:

normalgeglithen o/ .
S . IR . . e e : e
Probe-Ne. | | tege ) G@me;sgon of Test ??a;ca{ BrGitamp. | %:‘ﬁ%{:‘;‘; ‘“"gzgu R Brueh. Karbachisgerbelt &, ,
- : Pay. Gimansion de I'éprouvelis Testtemp. /| Yield Poém‘! fak WAyl & Grg. 2 tmpact Vaiua/
e o) Test G, | Meblinge | ’ ) Tensil Strengthl | giangation | Raduction Adsilience
‘e Pigee | Ciamatyr [ | Maasyrng Lengih! {&mﬂ'v Limite Rasistance A g of Acsa/
. _2prouvetta | Pos. de] Diaméte Langueyr dassai siantique LemSd, Striction e erenmn sonen
il v énegue i T °c N/ mmd B | mm? A o, Joule
Anforderungen [
Requiramants } . : aiehe Aniage:
Prascriplions
siehe Anllage
¢ L = {fngs / longitudinel / long T = fangentist §t el # fanganiiall G = quer / leansverse [ travars 8 = radial / radliel 7 radiale
Faltversuch | . Dosn-Dime, | ’ . Faliwinkel in Grad [
Banglest ] ./. iameter of Bending !./ @ - Bend-Angle (degres)/ ,/,
Essals de plage Tiamars du poingon Angle de plisge
" ’
8r “hilguog und Mafikontrolle | wurden chne Beanstandungen durchgefiihrt / y
be an ool Surlace and thimansions | Surface area free from flaws and dimensionally carrect/
wite Laspect s dimensionnel ) . .
e Aucune ancmalie n'a été constatée
Hirtepeifung | Stempalbild |
Mardness Test/ Ist: 146-153 HB Stamp | Gachet
Controte de duretd .
Attin
; C22.8 N
ggjiiiﬁ‘f‘gf;‘“ﬂ?f n. SEP 1921,Pgr. 3, K1.D/d, jed.im Kernbereich 1/3 | P250GH+N
Contrdte umxbe KL.C/c: Eb wurden keine unzuldssigen Anzeigen fest- A 105N
estellt. No inadmissible i dH: iong were :igg_ .| 647873
g mnw@ﬁf@e g?m.aegemaargg' Selung T | probe-Nr.
OberflachenrBpritung | “oher Oberflache und/orer mit MIChT umwanc- | aroecaing
Surtage Ceack Detaction | , ungsbyhanc&sl&em Grobhorngetiige US-geprifi :
Conwrdie ges hssurgs suporhcoiies “i“&Td&.f'} }TIQES&F\. kann die Fahisrerkonabarks:
Yo A : ' ! oA OA
2ermlagion sain s
Schwetelabdruck nach Baumann / ( ,\Ab",. ’ ' }
Suiphue Prnlng sfe
Essars Baumann

Sonstige Pritungen |

Gunar Tests | verwechslungsprifung wurde durchgefiihrt - chne Beanstandun
Autra tests test of changed material: material is correct .
Stdbe wurden kombiniert zur Abnabme vorgelegt

i




”

Tewald Attin - Stahihammerwerk - Dieselstr. 6 -

SSpm

42389 Wuppertal
1 Anlage zum Abnahmepriifzeugnis B Warksnr. 17.424 vom 20.02.04
Appendix of the Test Certificate Qrdar-No. dated
ERGEBNISSE DER PRUFUNGEN/TEST- RESULTS
Pos |Probe- |Proban- Probenal- Priftemp. |Streckgrenze |Zugfestigkedt Bruch. Kerbschiag-
M. lage Messung Rai Rm Dehnung  |Einschnlrg. |arbeit Av
Test  [Pos. of Dimansions of Tasttemp. | Yield Point Tensil Strengh 1Elongation {Reduction  {lmpact Value
Na. Test Place Test Piece of Area Che=V
Durchm, |Linge C Migmm Nigmm Y % Jouyle o
Anfarderungen/ () + 20 2001400-520 191/ a7
Regquiremants/ Q + 20
60K {Q 10 50 +20 289 508 245 55178,75,80
80F (Q 10 5C + 20 285 500 25,0 §6172,70,76
81K |Q 10 50 + 20 282 494 250 561776976
61F 1Q 10 50 + 20 284 408 25,5 57176,69,73
52K |Q 10 50 +20 28C 490 24,5 55167,76,71
52F |Q 10 50 + 20 278 480 26,0 58169,76,68
59K 1Q 10 50 + 20 273 486 250 571677373
59 F Q 10 50 +20 277 491 250 58172,68,69
53K 1Q 10 50 +20 266 485 28,5 87171,67,70
83F |Q 10 50 +20 275 490 25,0 56:70,68,67
82 K 1Q 10 50 + 20 263 485, 28,0 601658778
82F |Q 10 80 +20 266 488 250 581696565 !
F
Seite 1

%‘y




OSWALD ATTIN KG

STAHLHAMMERWERIK
r - "1
Oswald Attin XG - Posigeh 220407 - 42174 Wapperal
Kléckner Stahlhandel
Burcpaallee 12-14
80226 Frechen
Bestelley /
Custamar | B.0.
Cliang
oo ho.  43/24373022
Mo de cde
daara . ASIMA 105 N / S 105 MN / A9E SA 105
LGS .
Warkstoff- Noom /

Standard Grad of Matarial §
Ngrma matiers

Prifibedingungen und / oder Lisferbedingungen/
Material Sgecification(s) and | or Terms of Delivery ;
Gonditions de recaption 8t/ ov Congitions de lvesison

Herstsllorzdichen /
tanulacturers Siga |
Marque gy fabrigant

OESWALD ATTIN

i b Bl # el AV 8 o smromrn

42389 Wuppertal {Langerfeld)
Diesslsiralia 26

Abnahmeprﬁfzeug‘nis B

Warksabnahmezeugais
Works Inspection Certificate B
Certificat de réception B par l'usine

DIN 5004931 B
{ISO R 404)
{NF A 03-115)

\gerk» e/

yr Works-fMo.

N Rl ! 17.424
Behandlungszugtand £

andlun k& . .
Conaition af Heal Treawmapidrmalgegliht /nomalized

ASTM A 105 / ASME SA 105 / SA 105 M/N

ASTM A 105 / ASME-Code Sect. II Part A, Edd. 2002

Prifstempel /
Inspaclon stamp /
Paingon de contrdle

Pos. Nr. /| Stidaabl/ Gegenstand/ Gewicht/ Schmeize/ | Probe-Nr/
Erars My, | L Quantity/ Oescription and Qimension [ Waight. powds Cast-Mo. | Test No. f
Mo dy postel Ouanalité Dascription des pidgnes g Na da coulée No eprouvente

9 4 Stabe/bars 465 mm d., in HL 23060 kg | 647 873 62 K
10 2 Stédbe/pars 485 rm rd, in HL 11950 kg | 647 873 62 K
11 2 Stdbe/bars 500 mm rd., in HL 11770 kg ! 647 873 62 K
12 2 Stébe/bars 525 rm rd., in HL 11780 kg | 647 873 62 K
13 2 Stibe/bars 550 mm xd., in HL 11880 kg 647 873 62 K

RobmaBe/rough dimensions

Wiirmebehandiung /
Heat Troaloant/
Teaitemant tharmigue

N: 900°C L0h/Luft

Ergebnisse der Prifungen siehe Rickseils / Test-resulls see over-lgal Voir au versa resultais des e5sais -

£3s wird bestitigy dal dis Ergebnisse der Prlfungen den versinbarten tieferbadingungan m:tspmchun/

Test results COmBly 16 svary fespest wilh (e spacitication{s}/

Mous cerlifiany que 185 FhRuitals des essms rdpondent aux prescriplians demandéss

anlagein) ! Appendin/Pléce jointe:

Wuppertal, 20.2.04

Telefon G202/2651 30 Siodisparkasse Credit- u. Volksbank
Tatakm 0202 7603069 Remschaid VWhipperal

E-mail: Infolominds Konio-Ne, 208 009 Konto-Me, 701 034015
Intarnat: vavwmattinde BLZ 340 50000 BLZ 33040098

Abnahme | taspectien Dapartmant ! Service (W

Der Werkssachverstindige / Work.»mapecza} { La responsable de Vusing

OSWALD ATTIN

Fosbank Sitz der KG: { %
Kaln :mmmzemfg " ; |

Konto-Nr. 688 86-509 sricht Wuppertal |

BLZ 370 100 50 HRA 7600 |t




¢ -

OSWALD ATTIN STAHLHAMMERWERK WUPPERTAL

Werkstoll/
Mavare ASTM A 105 N / ASME SA 105 / SA 105 M/N #  Mmiscuerssgy OSWALD ATTIN

Wargue du tabricgng

Ergebnisse der Priifungen / Test Resuits / Résultats des essais

Chemische Zusammensetzung der Schmeize in % / Chemical Compasition of the Cast/ Analyse de s coulém

Schmelznummer | ¢ si M o )

e ' S Al i R Y 1o
647 873 .21 |,28 | .84 |,010 |,012 |,034 |,26 |,03 |,10 | o0 J13 0,013
5 b i

St qw S poners]  E/vac.

Perocédéd d'elaboratian

Mechanische Eigenschaften der Liaforung nach Wirmebehandiung |

Mechanische Elgsnschaften nach Wirmebehandiung einer Probe
Machanical Propectias in Condition of Delivery | Caragtéristigues meécaniques

dn la liveaison apres eaitament thesmique:

sufl Zustand [ Machanical Proparties of Test Piece (3] after Haatl Treatment |

Caraciéristiques mecaniques apses Wailemsnt tnermiqus d'yng eprouvelia a letat:

normalglihen of .
— SRR "‘s:mm;mu et e e enne
Probe-Ne. | | lage/l© ggmensgen ol Tesi Puca | | Peliomp./ tRg g3 g,.,;i:zﬂ B Beuch- Kerbachiagachelt 4,
o Pos. imgnsion de éprouvelia Tosts Yiel . . ek g A &l Grg. X impact Velue/
T No. s g' Tt . orme. | Medtinge | : amg. | a: pém! { | rensit Swenging Elongation | R?dxctio;\ Résilisnce
o | tamater [ | Measunng Length” amg. mitn . Allongsment of Acea
3. . Résistance gams . Char By '
souvelta | Pos. de Diamatra Languaue é 35“5 dlastique Lol d ¢ Striction i
i dgrauy mm mim C MPa MPa y *ly Jouls
Anfordarungen | .
Requirements | +20 > 250 b d 485 22 36
Peascriptions
62 K ) 1/2" 2" «20 | 267 487 27,0 61 66,62,65
¢t = i8ags [ loaglivdingl { leng Tat tat £ gentisl / tang 4 G = guer / tranaverse / travers 8 = cadist { radinl / redisle
Faltversuch | Dorn-Omyr. [ Faltwinkel In Gead /

—/c

Bangtast |
Essais de pliage

ot

Qiamater of Bending :~/¢
Chametre du paingon

¢ Bend-Angin {degres) |
Angle de pliage

Be  tigung und MaBkontrolis / wurden ohne Beanstandungen durchgefiihrt/ :
tne .an of Suifags ang Ormensions ! Surface area free from flaws and dimensionally correct/
da dasp aunensioanal ) N
’ “ Aucune anomalie n'a été constatéde
HMirteprifung | Stempeiblld [
Hardness Test | Soll: max. 187 Stamp | Cachet
Contridle de ducetd Tgt: 146 - 153 HB
Attin
Uitraschallprifung / C22.8 N
& .
Utteaszre Test | nach ASME B 16.34 Annexe E: Es wurden keine P230GH+N
Cantsdie ulica-sons registrierpflichtigen Anzeigen festgestellt. No A 105 N
inadmissible indications were registered 647873
- linela: ags  Probe-Nr. .
Oberttichanrilipritung | -oher Qverfliche und/oder mil nicht umwand| Abmessung
Surtare Grace Jetettun .

./ .ungstehandaiiem Grobiorngetige US-gapri:
serden miassen, ka n die Feblarerloonharis,
PRI A o ol

ol

Cunrtedie Ces tsswrgs sulerhioclies

Schwelelabdruck nach Baumann
Sulpnur Paating
€agais Bauwmann

@ -

Verwechs lungsprifung wurde durchgefihrt - chne Beanstandung
test of changed material: material is correct

Sonstige Pritungen [
Giner Testy )

Auglrg @SS .
&

K ¢




f HUTA L. W. sp.z0.0.

ul. Kasprowicza 132, 01-948 Warszawa

a fax; 835-42-22, 834-09-52, tix; 825351 ;
P

s . Prof.-Nr, - | {i J No: 15337/04
Abnahmepriifzeugnis (mu.somsmsna) No. i colaudm e
Inspection Certificate \ EN.10204-3.1B

Certificato di Collaudo Materiali

Mit Zustimmung des Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. vom 16. Marz 1394,
According to the Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. of 16. march 1994.

Approvato dal Technischen Ubeswachungsvereins Rheinland e. V. del 16. marzo 1994,
Quality Management System for Material Manufacturer acc.to European Directive 97/23/EC
Certificate-No.:01 202 PL/Q-0Z 0004

Blatt - Page - Pagina: 1

Besteller - Customer - Commitiente: Bestell-Nr./ Order No./ No. delf'ordine; 2208277
HOSELMANN PLIO10882085/04-0046
STAHLHANDEL /O/ L2448 vom / dated / data.

Werks-Nr. / Works No. / Commessa No. 816120/04

Prifgegenstand - Article - Prodotto: Warmgewalzt Stahi - Hot rolled bars

Prufgmndiageannforderungan { Technical specifications/Requirements / Norma di controflo/Requisiti:

DIN 17243 ADZ000 W3 TRD1O7 ADZO00 WO/TRD10OC TRB100
EN 10273
Werkstoff - Material - Materiale:  Entsprechend - According to - secondo:  Ausgabe - Edition - Edizione:
C228N DIN 17243 1947
P2B0GH N EN 10273 2000

Lieferzustand - Delivery condition - Stato di fornitura: N

Erschmeizungsart - Melling process - Procedimento di alaborazione: Elektrostahl - Electric steel

Kennzeichnung - Marking - Marcatura: Herstellerzeichen - Brand of the manufacturer -
Marchio del produttore: F7 G
Werkstoff - Quality C22.8 N H.L.W. Lp V|
Schmelze - HeatNo 131512 Stempel des Sachverstindigen - [
Probe Nr - - Test No 542-542/A Inspector's stamp - Punzone dell’ ispettore:
H.LW.
Umfang der Lieferung - Extent of delivery - Descrizione della fornitura: ¥
Pos.~Nr. Stuckzahl Gegenstand Schmelza Nr. Probe-Nr,
- item No. No of pisces Article Heat No. Test No.
No. pos. Numero pezzi Tipe di prodotio No. colata No. provetia

Rundstabl - Round steel bars

1140 28 =10440kg @ 100x6000 mm 131512 542-542/A

Dia gesteliten Anforderungen sind It Anlagen erfullt. The requiremeants are fullfilled as per anex. | risultati sono
conformi gi requisiti richiesti come da allegati.

Ort - Place - Localits Datum - Date - Data; . Der Sachversténdige -
Anlagen: 1.Ergebnis der Prifungen The Inspector - L'ispettora:
2.Chemische Zusammensetzung ik a 11.03.2004

(Annexes) Dar Technizcnz Uberwachungswarsts HUTA LW, Lre

——lAllogati) &
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Ergebris der Prifungen
Tasts results

Risultatl delle prove
Anlage - ﬁpnex - Allegato 1

Priyf - Nr. 15937104 Teil Blatt-Nr.
Inspecion No. Part 1 Sheet No. 2
No dl collaudo Parte Pag Ne.

1. Zug-und Kerbschlagbiegeversuch. Tensile and impact test. Prove Di trazione e di resilienza,

Priftamp ; Streck/ | Zugfestigkeit] Bruchdee [Brucheini  1=(J] Schiagarbed, Energy of impact.
Probena Prabenentaim aratyr. | Dehngran . hnung. | schoury Energia di rottura. IS0V
Probe-Nt il bmessung robenantnahme Tast 28 Tensite | Elngatio| ng. = 2 iake
Tast No Dim. of specimen ternperat | Yield stragth. n |Reductia zig;:r; ggiir:;cn:&%@:g:?t'
Mo, di Dim, della provetls Specimen ure. POING. Carco di  [Alungam | nof Iaf%] Krist Bruchant{;sﬂ. Cryst pm%}m’tim
prova - Prajievn Tﬁ‘:‘;x’at z::; rottura. enta. g ﬁnﬁg& Rapport cristaling,
prova | Lim. i _ 4smm*10°] Breitung. Expansion,
Soarvam Espansione
anto 5=} Braitung. Expansion. Espansione
& Mdrte, (Binheiten) Hardness,
Warte, Values, Valon
Dioke Breite Cat Rightupg Lage Ly=50
Thicknesg |  Width Location | Direction | Posibion
Spessone Targh Zona Senso Posizione
1 P 3
fmen] ) fmm] Re Rin Ag z Y
" N o " 2 1Y
o0 [Némm*] {Mrmam =] {%] (%]
mir iy min
DIN 17243 L D6 20 240 | 410-540| 23 44
EN10273 L D6 20 240 | 410-840 ¢ 28 47
-20°C
5427 | @10 L D6 20 408 540 290 | 595 98 98 95 g7
842/A 1 @10 L D6 20 448 540 280 1595 1068 ¢ 100 { 100 | 102
_~ 20'C
542 L s 61 66 64 | 64
S42/A L DB 70 70 87 | 689
Chemische Analyse Chemical Composition Camposizione Chimica %]
Chagen NG T M | Si P S [ Cr | Ni | Cu | Mo | Al Nb
Colarg-Ho- e
131512 021 0,84 021 10012 10,006 | 008 010 0.27 003 | 0,020 0,0020

Masskontrolle und Besichtigung: - positiv N-00°C- Luft/air  Ti=0,0012%
. V=(,002%
Dimension control and visual inspection: - positive Harte 138-140 HB
Controllo dimensionale ed inspezione visiva:

Verwachslungsprifung: Funkenprobe 100% - positiv
Anti-mix test Spark test 100% - positive
Test antimescolanza:

Ultraschallprifung auf Langsfahler

Ultrasonic examination: SEP 1920 gr.li ci.C-positivelpositiv
Esami yltrasonori:
Ort. Place. Localita, Datum. Date. Data, Der Sachverstindige. The Inspector. L'ispettore.
HUTA LW, ite
Warszawa 11.03.2004 (INDEPENDENF QUALITY
SURFERYISOR



||_[|j](“ ecaesrae 10 TV
| ; GmbH Telefon (02131) 7699-0 (@E@f)
. Telefax (02131) 7699-29
Industriearmaturen cessemme =~ =ee
Werks-Zeugnis Nr. nach DIN 50049 -
Works-certificate 7-2548-A acc. to DIN 50049 - 2.2

Besteller : SAMBON / Lurgi ey

Customer 6th Methanol Projekt @%u vgg

Bestell-Nr. : 368877 Datum : Pos. Nr. :
Order No. : Date 30.09.2004 Pos. No.: 12
Unsere Komm. Nr. :  2004-63047 Armaturen Nr. : Uv250104

Our Com No. : Valve No.

Druck- und Funktionsprobe  /  Test of pressure and operation

Priifung nach ANSI B16.34/1EC 5344 Pritfmedium/

Test in ace. with ANSI B16.34 / 1EC 5344 Testmedium: Water
Pos. Stitckzaht Benennung Schmelze Priifdruck / Testpressure
ftem Quantity Type Heat-No. |im Gehduse | im Abschluf

IDENTIF.jinto the body | into the seat

12 1 Butterfly Valve
Type: LDE
6" ANSI 600

Material :

Herewith we confirm,
Trim material is 316L

Herewith we confirm,
Functional test

and dimension check
are executed.

Bemerkung : ohne Befund

Remarks without objections
Anlagen Material Zeugnisse
Enclosures : Material certificate

Die Prifungen werden den vorstehenden Bedingungen entsprechend durchgeflihrt.
Die Armatur(en) zeigte(n) keinerlei Beanstandungen.
During the tests in acc. with the conditions above, the val

Neuss, den
the




LEUSCH GMBH - ZiegsleistraBe 10 - D-41472 Neuss

= QwWe Ul GmbH
Industriearmaturen

SAMSON AG Telefon  (02131) 7699 -0 S
Mess- und Regeltechnik Telefax  (02131) 7699 -29 |
Postfach 10 19 01 E-Mail:  sales@leusch.de _
internet:  hitp//www.leusch. de S {H '200

60019 Frankfurt

Unser Zeichen Datum

jw-bs 2005-03-22
Ref. Methanol
Our Order No.: 2004-63047
Your Order No.: 368876/77

Dear Sirs,

Herewith we confirm that the material A216 WCB is equivalent to A105.

Best regards

! ¢
s /2.

LE‘E}SCH GMBH INDUSTRIEARMATUREN
i.A.v]ﬁrgen Wienroth

Bankverbindungen: Deutsche Bank
Kio 3388 790 (BLZ 30070010)

Stadt-Sparkasse Disseldort
Kto 83001818 BLZ 300501 10)

LEUSCH GMBH - Sitz Neuss < Amitggericht Neuss - Handelsregister Nr. HRB 8338 - Geschéftsflhrer: Jakob Leusch



%é"@wbwﬂf’é

booaud

0b

e

)

WU NUVUVUUUUUUUUUOY

Marke o 2 o | Marke s g 2 o | Marke 2 Marke $
[ TR ] Qw @ On @
® o FE g’ﬁ FE > § 4

Désignation g 2:5; g %‘5 Désignation g 5 8 % §§ Désignation % 2 I %’ Désignation i g § 2

wgi T : ] b : hy :
gOBVEDE ® “8 g3E g = % .

Designation & & § SGE | Designation 3 23 53 Designation & B § 3(82\% Designation ¥ § §
AJG-200 @3 ..... Al288-3 ........ 233 146 US-ASTM | A 182 (F316)....... 484 BBUS-ASTM | A204(C).......... 239 614 US-ASTM
ABB-207 (829 ..... A12EEB-4) ........ 233 147 US-ASTM | A 182 (Fa1aH) ... .. 484 90 US-ASTM | A209(TY) ... ... .. 238 522 US-ASTM
AJB-208 B8R .. ... ATZBICH. ... ... .. 233 159 US-ASTM | A1B2 (F3161) ... .. 484 89 US-ASTM | A209 (T1a) ........ 238 582 US-ASTM
A38-20000)7) .. ... AT2B{0) ... 233 163 US-ASTM | A 182 F 316 LN) 485 95 US-ASTM | A208(Tth) ........ 238 506 US-ASTM
A36-210(881) .. ... A128 E-1) ... 233 157 US-ASTM | A1B2(F31BN).. ... 485 Q94 US-ASTM | AZI0(A-Y) ... .. ... 238 373 US-ASTM
AZG-21100 Y., 127 420 Fr- AT28E-2) ... 233 160 US-ASTM | A1B2(F 317, ... .. 485 97 US-ASTM | A210(C).......... 236 411 US-ASTM
AJG-21288)7)..... 1247 163 P Al28(F) ..... 233 181 US-ASTM | A182(F317L) ... .. 485 98 US-ASTM | A213 (18C-2Ma) ... 486 185 US-ASTM
AJB-212 (85 . ... 129 " B17 Fr- A3 ... 235 336 US-ASTM | A8z Fazy.. ... .. 485 103 US-ASTM | A213(201) ........ 484 21 US-ASTM
AJB-215(1997)9 ... 124171 Fr A131 ABZFIZI M) ... 485 104 US-ASTM | A213(202) .. 484 25 US-ASTM

A3B-2207 (... .. 128 486 Fr- (AH32,DM32EH32) . 238 566 US-ASTM | A 182 M. 485 121 US-ASTM | A2130304) ... ... .. 484 55 US-ASTM
A36-231-2(82) 7 ... 128 46T En A131 ATB2(FI4TH) ... 485 122 US-ASTM | A213(304H) ... ... 484 57 US-ASTM
(AHSS.DHS&‘,EHSS) - 238 568 US-ASTM | A82(F 348 . ... ... 485 125 US-ASTM | A213 (304 L), .. 484 56 UB-ASTM
ATB2F 348 M .., 485 126 US-ASTM | A 213 (304 LN) | 484 62 US-ASTM
(AH40 DHADEHAD) . 236 566 US-ASTM | A 182 (F 429). . ... 485 160 US-ASTM | A213 (304 N) ..., . 484 60 US-ASTM
WE..... 235 329 US-ASTM | A182(F430). .. .. .. 485 167 US-ASTM | A213(308Ch) ..... 484 73 US-ASTM
A WBCs . 235 308 US-ASTM | A182FRy....... .. 240 715 US-ASTM | A213(309 M) ... ... 484 72 US-ASTM
ARITEY ... 235 328 US-ASTM | A 182 (F XM-11) 484 39 US-ASTM | A213(309HCD) .... 484 74 US-A8TM
ATITES ... ... 235 308 US-ASTM | A 182 (F XM-19) . 484 29 US-ASTM | A213(3005) .. 484 71 US-ASTM
AIBIE.......... 235 313 US-ASTM | A182(F XM-Q?CD} 486 189 US-ASTM | A213 (310 Ch) . 4B4 7B US-ASTM
ATIB L 248 4 UB-ASTM | A 183 (Bolts 1,Nuts 1) 228 213 US-ASTM | AZ13(310H) ...... 484 77 US-ASTM
ATIEE ... .. 248 § US-ASTM | A 183 (Bolts 2) 236 396 US-ASTM | A213(310HCh) .... 484 78 US-ASTM
ATIBA) ..o 248 6 US-ASTM | A 183 (Nuts 2) 226 23 US-ASTM | A213 (310 HCDN) ... 246 1197 US-ASTM
AI3GE) ... 236 284 US-ASTM | A 183 (Nuts 2) 226 24 US-ASTM | A213(3108) ...... 484 76 US-ABTM
ASB ..., 236 385 US-ASTM | A 183 Nuts 2) . 226 26 US-ASTM | A213(318) ..... ... 484 8B US-ASTM
AT3SE ..., ... 236 391 US-ASTM | A 183 (Nuts 2) . 227 1B US-ASTM | A213(318H) ...... 484 90 US-ASTM
A 37 Grado RAH a11 235 Sp- AT3BE .......... 236 393 US-ASTM | A192 ... .. 235 202 US-ASTM | A213(3161)....... 484 88 US-ASTM
A 37 Grado RC1 211 235 Sp- AT4B (BO-40) ... ... 243 143 US-ASTM | A 193 (BS)B01) 486 199 US-ASTM | A213(318LN) ..... 485 95 US-ASTM
AJTH .ol 218 16 Un- A 148 (80-80) ...... 249 144 US-ASTM | A 103 (B6,B6X(410) . 485 141 US-ASTM | A 213 @16 N) ... 485 04 US-ASTM
AZB ... 224 376 Un- A 148 (90-60) ...... 248 145 US-ASTM A 193 (B7, 8?M)(4140) 227 128 US-ASTM | A13(317) ... .. ... 485 97 US-ASTM
AdsE............. 224 378 Un- A48 (105-85) ., ... 249 146 US-ASTM | A 193 A2II@I7L ... 485 98 US-ASTM
A .. 224 377 Un- AT48(115-95) .. ... 249 147 US-ASTM | (B7,B7M)4140H) ... 230 418 US-ASTM A21IE@E2N ... 485 103 US-ASTM
AdD ... 194 267 Rm- A148(130-115) . ... 248 148 US-ASTM | A 193 (B?,B?M)(AMZ) 227 129 USASTM | A2130321H) ... .. 485 104 US-ASTM
AG . 200 287 Ry- A 148 (138-125) ..., 249 149 US-ASTM | A 193 AI3B4AN ... 485 121 US-ASTM
AOG. ... . 198 130 Ru- A148(150-138) ... 249 150 US-ASTM | (87, BIMI(4142H). .. 230 419 US-ASTM | A 213 (347 My 485 122 US-ARTM
ADS . 200 288 Ru~ A14B{160-145) ... 249 151 US-ASTM | A 193 (B7,B7TM)41 45) 227 130 US-ASTM | A213 (J4THFG) ... 247 1218 US-ASTM
AGZCP. .. ... 128 233 Fr- A 148 (165-150) | 248 152 US-ASTM | A 183 ARIIEBATLNY ... ... 247 1221 UB-ASTM
A42 Grado RC 1 ... 211 236 8p~ A148(1 65«150&.} 249 183 UB-ASTM | (B7, B?M)(M 48H) ... 230 420 US-ASTM | A213(348) ........ 125 US-ASTM
A42Grado RCH. ... 211 236 Sp- A 148 210180 . 249 154 US-ASTM | A 193 (BS.B&A)(W} . 4BA 55 US-ASTM | A213 (348 H) .. .. .. 485 126 US-ASTM
Add .. 219 17 Un- A 148 (210-180L) . 248 155 US-ASTM | A 193 (BBC,BBCAK34T) 485 121 US-ASTM | A 213 (B21500) ... 484 34 US-ASTM
224 362 Un- A 148 (260-210) .... 249 156 US-ASTM | A 193 AZ13 (3257005 .... 246 1165 US-ASTM
219 4 Un- A148 (26(%2101.) Lo 248 187 US-ASTM (BELN,BELNAN30ALN) 484 62 US-ASTM | A 213 (S 30618) . 484 87 US-ASTM
218 § Lin- ATGTLCET .. ... .. 235 301 US-ASTM | A 193 AZ13(830815) | 484 B9 US-ASTM
219 | 1B Un- ATGT (T ... ... 238 522 US-ASTM | (BBM2.BBM3)(316) . 484  BE US-ASTM AR13{E 31060} ... 484 80 US-ASTM
94 215 Bu- ATBT(308B ... ... 484 47 UB-ASTM | A 193 A213(831272) ... 246 1199 US-ASTM
187 277 Fo- ATBT(A08) ........ 484 68 US-ASTM | (BBMBBMAY3T6) .. 484 88 US-ASTM | A213 @a31725) ... 485 99 US-ASTM
187 277 Po-110 ATBT (@09 ........ 484 7O US-ASTM | A 193 (BBMLCUNY ... 484 B3 US-ASTM | A213 (S31726) .... 485 100 US-ASTM
221 147 Un- ATBT 310 .. ... ... 484 75 US-ASTM | A 103 (BBMLCUNA) .. 484 83 US-ASTM | A 213 (832615) .... 485 108 US-ASTM
136 277 GB-246 AT67(533228) .... 485 118 US-ASTM | A 193 (BEMLN)ITELN) 485 95 US-ASTM | A213(8 33228) .... 485 118 US-ASTM
135 282 GR-p48 A167(838318) ... 485 128 US-ASTM | A 103 A3 ... 238 531 US-ASTM
136 206 GB-248 485 135 US-ASTM | (BSMLNA)BIGLN) .. 485 95 US-ASTM | A213 11 241 798 US-ASTM
AT oL 135 297 GB-246 485 156 US-ASTM | A 193 (BBMN, A213(T8b) .. ...... 241 819 US-ASTM
ALBCP........... 126 234 P 485 160 US-ASTM | BEMNAZIEN) .... 485 94 US-ASTM | A213 (I8g) ........ 241 796 US-ASTM
LY AU, 237 429 US-ASTM 485 172 US-ASTM | 4193 AZI3TR ... 486 204 US-ASTM
ABD Lol 224 392 Un- 183 US-ASTM | (BBN.BBNAY304N} . 484 60 US-ASTM | A213 [(h)) I 238 541 US-ABTM
A2, ... ... 125 234 P 187 US-ASTM | A 193 AIME ........ 238 533 US-ASTM
ABZ oL 218 18 Une 113 US-ASTM | (BOPBOPA) (305L) .. 484 64 US-ASTM | AD13 (L5 1 T 238 503 US-ASTM
AR2B.. ... ..., 219 8Un- 291 US-ASTM | A 193 (BBR.BBRA). ., 484 29 US-ASTM | A21a T2 ........ 241 774 US-ASTM
ABRC.. ... ... 219 7 Un- 413 US-ASTM | A 193 (BBS,BBSA}... 484 37 US-ASTM | A213 2 ........ 240 708 US-ASTM
ABZCP........... 125 238 Fr- 54 US-ASTM | 4193 (BBT B&?A)BZU 485 108 US-ASTM | A213(T81) ........ 241 826 US-ASTM
AB2Grado RAN.... 211 238 Sp- 291 US-ASTM | A 193 (B16) .. ... ... 239 656 US-ASTM | A213(T9Y) ,....... 247 1278 US-ABTM
AS2Grado RCL ... 211 238 Sp- 202 US-ASTM | A184 (1) .......... 238 300 US-A8TM 856 US-A8TM
353 US-A8TM 412 US-ASTM | A 194 (2,2M,2HM) 237 423 US-ASTM 131 US-A5TM
386 US-ASTM 633 US-ASTM | A 194 (31501) ...... 486 199 US-ASTM 29 US-ASTM
3 LS-A8TM 602 US-ASTM | A4 (4} . .. ... .. 240 6687 US-ASTM 317 US-ASTM
383 US-ASTM 77T US-ASTM | A 194 (B)410) ... ... 485 141 US-ASTM . P 12 US-ASTM

386 US-ASTM 62 US-ASTM | A 194 (6F)(416+8) 485 152 US-ASTM | A216(WCBIw..... 232 20 US*ASTM‘*"‘
131 Fr 798 US-ASTM | A 104 (BF)416 Se)... 4B5 154 US-ASTM | A 218 (WCC) 232 13 US.ASTM
143 Fr- 807 US-ASTM | A 194 (7,7M)4140) .. 227 128 US-ASTM | A217 CH..... 233 LS-AGTM
20 Un- 141 UBS-ASTM | A 184 (7, 7M}(4140H) 230 419 US-ASTM | A217(C12).... 233 141 US-ASTM
393 Un~ 146 US-ASTM | A 194 [7,7M)(4142) .. 227 129 US-ASTM | A217 €124 ... 233 142 US-ASTM
225 Fr- 161 UB-ASTM | A 194 (7,7M)(4142) .. 230 418 US-ASTM | A 217 (CA-15) .. 233 148 US-A8TM
488 US-ASTM 827 US-ASTM | A 194 (7. 7MI{4145H) . 227 130 US-ASTM | A 217 WO L 232 69 US-ASTM
302 US-ASTM 116 US-ASTM | A 104 (7.7M)4145H) . 230 420 US-ASTM | A 217 Wea ... 232 59 US-ASTM
446 US-ABTM | A182(F11CLY) .. 238 541 US-ASTM | A 194 (8,8A)304). ... 484 55 US-ASTM | A 817 WEE ... 233 107 US-ASTM

0. 394 Un- A182F 11CL2+3) 238 536 US-ASTM | A 194 (8C,BCAY347) . 485 121 US-ASTM | A 217 L I 232 56 US-ABTM [awm
ATG2. . ..., ... 226 Fr- AMBRF12CLY .. 238 633 US-ASTM | A 194 (BEBFA)303+5) 484 49 US-ASTM | A 217 L% T 233 106 US-ASTM
AGB-Ry ., 201 Bu- AlB2F12CLY) . 238 534 US-ASTM | A 194 (BFEFAN303 Se} 484 51 US-ASTM | A217 Wo1) ... 232 B1US-ASTM
A I USASTMA A 182 (FR0) ... L. 484 1US-ASTM | 4194 39 620 US-A8TM
Ato8 (8 . 50US-ASTM | A 182 [F 2y 241 774 US-ASTM | (BLNBLNAYIOALN) . 484 B2 US-ASTM 248 7 US-ASTM
AT06 @) .. 387 US-ASTM | A182{F22CL1+3) .. 240 708 US-ASTM | A 184 (BM,BMA)B1E) 484 88 US-ASTM 231 499 US-ASTM
AT06(C) .. AL US-ASTM | A2 22V ... 241 778 US-ASTM | A 194 231 502 US-ABTM
A 108 (12L14) SBUS-ASTM | A1a2(F44). .. ... 484 83 US-ASTM | (BMLCUN, BMLCUNA} 484 63 US-ASTM 231 506 US-ASTM
A 4 US-ASTM | A1B2(F4S), ... .. 484 89 US-ASTM | A 194 (BMLN, 237 432 UB-ASTM
A 5 US-ASTM | A182(F48)... ... .. 484 65 US-ASTM | BMLNAYBIGBLN).... 4B5 95 US-ASTM 231 507 UB-A8T™
A 7 US-ASTM 485 99 US-ASTM | A 194 240 672 US-ASTM
A 8 US-ASTM 485 100 US-ASTM | (BMNSMNAJI1EN) . 485 G4 US-ASTM 231 500 UB-ASTM
A 10US-ASTM 246 1164 US-ASTM | A 194 (BNBNAYI0AN} 484 60 US-ASTM 239 632 UB-ASTM
A 1 US-A8TM 485 120 US-ASTM | A 194 (8RBPA) (305L) 484 64 US-ASTM | A234 (i B 241 798 UUS-ASTM
A 13 US-ASTM 484 B2 US-ABTM | A 194 (BR.BRAM-19) 484 20 US-ASTM | A 234 (WPS) ... .. 241 827 US-ASTM
A 15 UBS-48TM 485 102 US-ASTM | A 194 BS,68A) .. ... 484 37 US-ASTM | A234 (WP11JCL T .. 248 55 US-ASTM
A 18 US-ASTM 485 115 US-ASTM | A 194 (BTBTAN321) .. 485 103 US-ASTM | A2%4 (WP11CL 2+3) 238 541 US-ASTM
A 19 US-ASTM 485 111 US-ASTM | A 194 (9CBCA) . .. .. 484 6 US-ASTM | A234 WP12)CL 142 239 597 US-ASTM
A 22 US-ABTM 247 1236 US-ASTM | A194(18) ......... 248 63 US-ASTM | A234 (WP22)CL 143 240 708 US-ASTM
A 26 US-ASTM 485 112 US-ASTM | A 195 (8C 1020) 232 9 US-ASTM | A 234 (WPG1) ...... 241 826 US-ASTM
A 29 US-A8TM 485 118 US-ASTM | A200(T4) ......... 241 773 US-ASTM | A 234 (WPB1) .. .,.. 247 1275 US-ABTM
A 38 UB-ASTM | A 182 FS?’}(S 39277). 247 1237 US-ASTM | A200(TS) ......... 241 798 US-ASTM | A 234 (WPB) 236 387 US-ASTM
A CABUSSASTM | AT82 (F5B) ... .. 484 B US-ASTM | AZ00(TT) ......... 486 203 US-ASTM | A 234 WPC) .. 236 411 US-ASTM
A 48 US-AST™M | A 182 FS ........ 485 107 US-ASTM | A200(T9) +........ 486 204 US-ASTM | A 234 (WPR) .. 240 715 US-ASTM
A 50 USFASTM | A 182 FSS})(S 3425200 485 107 US-ASTM | A200(T1% ........ 238 541 US-ASTM | A 240 (201) ... 21 US-ASTM
A G2 US-ASTM | Ataa (Fay) .. ..., .. 241 826 US-ASTM | A200(T21) ...... .. 241 774 US-ASTM | A 240 (208) ... 25 US-ASTM
2 . S3US-ASTM | A 182 Fﬁm ........ 242 B43 US-ASTM | A200(T22) ........ 240 708 US-ASTM | A240(307) ... 43 US-ASTM
A 221 US-ASTM | A 182 (F ... 247 1275 US-ASTM 826 US-ABTM | A240(302) . ....... 45 US-ASTM
A 223 US-ASTM | A 182 (F304). .. ... 484 855 US-ASTM 1275 US-ASTM | A240(304) ... ... .. 55 US-ASTM
A 55 US-ASTM | A 182 (F 304 |2/ I 484 87 US-ABTM 553 US-ASTM | A 240 (304 H) 57 LIG-ASTM
A 56 US-ASTM | A 182 (F3041) .. ... 484 56 US-ASTM 623 US-ASTM | A240 (304 1), ... 58 US-ASTM
A 57 US-ASTM | A 182 (F 304 LN} 484 62 US-ASTM 711 US-ASTM | A 240 (304 LN} 62 US-ASTM
A 349 US-ASTM | A 182 (F 304 Np.LLL 484 60 US-ASTM 719 US-ASTM | A240 (304 W) 60 US-ASTM
A 304 USSABTM | At [F aoeH ... 484 72 US-ASTM 775 UB-ASTM | AZ40(308) ... .. .. 84 US-ASTM
A 143 US-ASTM | A1B2 (F310). ... ... 484 75 LUS-ASTM 780 US-ASTM | A 240 (308 Cb) 73 US-ASTM
A 144 US-ASTM | A1B2 (F310H) ... 484 77 US-ASTM 563 US-ASTM | A 240 308 1) 72 LUS-ASTM

233 145 US-ASTM | A182 (F 310Moln) .. 4B4 80 US-ASTM 579 US-ASTM | A240 (309 HCh) ... 484 74 US-ASTM
‘) Siehe auch unter der dann folgenden Bezsichnung - Voir aussi sous 1a suite de Ia désignation - Look also under the then following designation 675



o P pal s NR u's-ﬁ‘ Q‘
AGH ARRS ASHIE AST AWS FED ML
Abwelchungan zu den hlerayf be Hormen sind miglich, UNG sefbst it keing Norm, sondem ains Semmelbezeichning zu Referenzrweckan, :
Dig diffbrances aux normes rifd -dmus sort possibles. UNS méme n'est pas ung norme, mals senlement o identificateur pour référance,
Doviations to the standards referved hereupon are possible. A& UNS designation is not in Rsel a specification, but only an identifier for reference-purposes. :
Unified Analyse Analyse Composition W,
Numbering 2
No. Syatern ) s . No. du ™
c Si Mn P S Cr Mo Ni v onstige mat.
Autres -~ Others
UNS % % o =%| =% % % % % % Mat no. | €
Stahlguss -~  Acler moulé -~ Steel castings
1 032035 - 135185 0040 008015 - - - Pb 0,15-0,35 .1 &
2 018021 SO15 100-130 0035 0040 Q,?G—G,QU - - - - -
3 016023 0,16-035 100-1.30 0035 0640 070000 - - - - -
4 021-026 015-035 1,00-130 0035 0M0 070080 - - - - e
§ 012022 <080 050080 0040 0045 - - - - - -
& 016025 020-100 030050 0040 0040 - - - - - -
7 015025 020-100 030-080 0025 0005 - - - - - - Ll
] 015025 020-100 C20-080 0040 0,045 - - - - O = 0,50 Mo + W = 025 .
9 618023 G30-060 0AD-0B0 0040 0040 - - - - - -
<0% <080 =075 080 0060 - - — - - A -
€035 <00 =120 0050 0080 - - - - - 1.0852
=025 s080 <00 0040 0045 <040 S0 <050 =003 Cu = 0,50 (O + Co+ Mo+ N+ V) < 1,00 - e
Aglcc =085 =080 = 0040 0085 <03 =02 <05 <00 Cu = 030; (0r « Cu+ Mo+ M+ V) < 100 -
=05 TE0@ ; , = = = = = -
= 080 0040 0,045 - - - ~ - - e
< 0,80 0040 0,045 - - - - - -
022—4},28 030-060 040-080 0040 0,040 - - - - - -
<03 0,80 <060 0,080 0,060 - - - - - 04 e
=030 B0 g, osﬂ i - - - - - )
<1 m 034(3 0,045 - - - - - e
L20-1,00 670-100 0025 0,005 - - - - - -
020-1,00 070-100 0040 0,040 - - - - - -
670 0070 0080 - - - - - - e
02&{) 60 <080 0080 . 000 =020 =020 =050 - Cu=030 -
s080 =070 0050 0080 sO0% =0 0 <08 - Cu < 0,30; (Cu + Mo + Ny < 1,00 -
S =080 <070 0040 0045 - - - - - - &
A0 020-100 070-100 0040 O0ME < 035 - <050 - Cu =< 0,50 W< 6,10 -
0012 030-0:60 050-080 0046 0040 - - - - - -
J 3500 s080 =060 0050 0080 - - - - - - c
J 03501 =035 =080 =070 . 0080 0060 - - - - - 1.0552
JOE - SO0 s0800 =070 005 00%0 - - - - - -
4 03503 <03 =080 =027 0080 0080 - - - - - - e
403504 = 038 - - 0050 0,080 - - - - - -
JOOI0 035045 020-1,00 070-100 0040 0,00 - - - - - -
S 3400 035-045 020-100 070-100 0025 0,025 - - - - - c
Jodl 035045 020-100 070-100 0040 0045 =0 - 5 0,50 - tus 9,50; W< 010 -
JOM03  037-044 030-080 050-090 0,040 0,040 - - - - - -
J04E00 040050 =080 050080 0040 0085 =035 - 05 =00 O 035 W = 0,10; (Mo + W) < 0,10 - c
S 04501 040-050. =080 050090 0040 0045 - - - - -
IOz 043050 030680 050-090 0040 0040 - - - - ~ -
J05000 AS-055 020100 070-100 0080 0040 - - - - . - c
J o 045055 020100 070-100 0,005 0,025 - - - - - -
J 05002 = 0,56 = {},86 =08 0050 0080 - - - - - -
070-100 0040 0045 ~ - - Cu= 050 W <010 - Q
685-100 0040 0040 035065 015035 035075 - u < 035 1.6523
030-080 0040 005 =03 044085 =050 - Lo = 050 WS 010 -
0.30-0681 0040 0045 050-081 044085 =050 - Cu < 050 W s 0,10 - Q
030-061 0040 0045 080125 044085 =050 - O < 050 W = 0,10 -
. 050-080 0035 0030 100-150 DO~120 -~  006-0.15 - -~
E 050-080 0020 0018 100-150 045068 =050 <0M M=00nCus<03s 1.7357 e
i GAB-070 0050 0050 100-1,60 040-080 =080 o 1M 20 Cu = 050 —
. 085-0.95 0025 0025 040060 015025 040-0.70 16543
G65-095 0040 GD4B  0AB0TD 0,15-025 040070 - tus 05& W=010 - C
050-080 0050 0050 1,001,680 0A0-DE0 <00 - 0 < 050 -
. G50-060 0040 0045 100-150 045085 <050 - Cus 056 W =010 17387
050-080 0035 0030 1,00-150 045-065 =050 - Cu = 050; W < 0,10 _le
030-080 0040 0085 100150 045085 -~ 015025 -
050-080 0040 0045 050-000 045085 070110 <003 Cus ascr W 010 -
DEO-100 0040 0045 040-080 040-060 070-1.00 0,03-0,10 B 0,002-0,006; Cu 0,15-0,50; W = 0,10 - -t
030-080 0040 0045 08125 090-120  ~ (15095 - -
040-070 6025 0025 - B20-030 185200 - -
040-070 0040 0045 =035 620-030 185200 - o 050 W = 0,10 - c
080100 0035 0040 040-060 015025 040070 - - -
050-080 0040 005 =03 045066 <050 - Cu = 0,50 -
. 030-080 0040 0M5 - 044085 - - - .
! 050-080 0040 0045 - 045085 - - - 15418
o SO70 0035 6030 - 045085 - - - -
050-080 0040 0085 - 045085 =050 - Cu s 056W <010 - C
‘ =070 0035 0030 040-070 040-080 - ~ -
115150 0035 0035 =040 045080 045100 =00 Cu < 050 -
S0 0025 0025 =040 -~ 120 s0m Ly 5 0,50 - c
060-100 0035 0040 040-080 015025 040-070 - - -
S0 0040 005 =0% - <05 004012 Cu = 0,50; (Mo + W) < 0.5 -
100-140 0040 0048 =035 010030 <08 =003 Cu = 050, W = 0,10 - C
0.30-050 - - 050-070 S0 0 =0M =010 P+9 =007 -
080-085 0040 0040 035-065 015030 035075 - Cu < 0,38 -
04070 0040 0045 080-110 015025 - - Cu < 050W =010 - c
GA-080 0040 0040 080110 015025 =035 - < 0,35 -
=400 0040 005 040080 015-030 040-080 =0 Cu 056 W = 0,10 -
040-070 0025 0,025 080110 015025 @ ~ - - 17220 C
085-095 0025 0075 040-060 015-025 040070 - - 18545
90 060-095 005 0025 040-080 015035 0A0-110 - Cu = 0,2 -
085085 0040 0045 040-070 015025 040070 -~ Cu = 050, W =< 0,10 - ¢
070-1,00 0040 0045 <035 015005 @ - - Cu=050W=s01 -
L 080-110 0040 0045 =040 020030 140-175 =00 Cu =< 050 W = 0,10 - o
i 0E0-1,00 0035 0040 040-060 015-028 040-070 - N - Ly
282 Fortsetzung néchste Seite! - Suite prochaine page! ~ Continued on next page! e




U.5.A.

U.8.A. U.8.4,
s s st s s S, ASTM WS ..
0n 2 wen ., UNS sal e Norm, sondern eine Samm 2 .
Das diftérances aux norms rifé Mmmmwmies.msm&mn’mmmmmhu&maﬂmmmmmwm‘mﬂ
mmmmmmmmmhemmmmible.wnsmfmnhmmMaWﬂmﬁmmmmmmmnwpuwe&
Uinifiect Analyse Analyse Composition Whir.
N Numbering No. du
O . 3
System c si Mi | P | s cr | Mo Ni v Sonstige mat.
Autres - Others M
UNS | % % % | =% | =%| % % % % % at no.
Stahl -  Acier - Stee
W Ko 028 =04 =135 004 0,050 - - - - Wb = 0,05, Cu = 0,20, N + v 0,02-0,15 1.0538
M2 Kouos =08 =040 =13 0040 0,050 - - - = 4xH Cuz 020 N=00 -
M3 KO E02 013055 085-140 0035 0040 <025 SO0 <025 - oo s 0,35 -
344 Koo 024 015-030 =080 0040 0050 - - - - 1.0037
1.0425/1.0426/1 0437/
M5 Komm =024 015040 080-,10 0035 0040 - - - 1.0486/1.0487/1. 040
KO3 =02 013045 079130 0035 g0 - - - - }ggggj} ‘gggg’
K 02404 S04 015040 085120 0040  p050 - - - - - 1.0505/1.0506/1.0508
Kouos 016032 008032 114171 0048 0058 - - - - (Cuz 018 -
K 02500 =025 - =080 0035 0040 - - - - {Cu = 0,20 -

- K o801 =025 2000 02093 008 0058 - - - - - 1.0254/1,0305/1.0308
K 0250 < 0,25 =~ =08 0040 0,080 - - - - {Cu = 0,20) 1.0036/1.0034/1.0028
K 02503 %025 - =08 005 008 - - - - {Cu = 0,20) -

K 02504 =05 - s085 0050 0080 - - - - - 1.0254/1.0305/1.0308/1.0308
K 02505 =025 - =10 6035 0040 ~ - - - = 020 10425
K 02505 =05 01503 0913 005 0005 - - - - - -
K o807 <025 - =138 0040 0050 - - - - {Cu 2 0,20) 1.0042/1.0077
K 0250 % 0,25 - =40 0M0 0050 - - - - - -
K02505 2029 - OB 0040 0080 - - - ~ Fe Rast/Bal, -
K 02556 2027 - 08120 0040 o050 - - - - Fe Rest/Bal. -
K 02507 < 026 - G820 0040 0050 - - - - Fe Rest/Bal, -
K 02508 = 025 - 08120 0040 0,080 - - - - Fe Rest/Bal, -
K 02509 <025 - - 008 0050 - - - - Fe Resi/Bal, -
K 02600 = 0,26 - - 00640 0,050 - - - - € 2 0.20) -
1.0042/1.0144/1.0505/
K 02601 < 0% - S48 - 00 - - - - - 1.0806/1.0508/1.8948/
- s 1.8959/1,0345/1 0116
K 02603 < 0% - 060-090 . 0035 0,040 - - - - - -
KO0 <07 013045 079120 0035 o040 - - - - - ! %g}gﬁ‘gﬁj} e
) 1.0116/1.0530/
K o270 207 015040 085120 0040 o080 - - - - 1.0562/1.0565/1 0566,
K 02702 5027 015040 0% 0040 0,050 - - - - - -
K 02708 =027 - =120 040 0050 - - - - {Cu = 0,20) 1.0486/1.0487/1.0488
K 62704 007 - S0 0035 0040 - - - - {Cu = 0,20 1.0435/1.0481
K 02705 =07 - S140 0 0050 0063 - - - - {u z 0.18) 1.0530
K 02706 02 - =041 0048 0058. - - - - - -
K 02707 S0 zew = 0,048 0058 - - - - - 1,0408
KOs 024030 015030 080-080 0,040 0,50 - - - - - -
K 0274t SUZ - 015-030 085120 0035 0035 <025 SO0 =025 =0 Cu < 0,35 P < 0,05 -
K 02800 028 013045 <080 0035 0pd0 - - - - - 1.0435
K-0o801 <028 - SO0 0085 0040 - - - - - 10425
K 0280 S0H 0103 08125 0040 008 - - - - - -
1.0562/1.0565/1,0566/
K o203 =028 013045 084-152 0035 0,040 - - - - - 1047371 048211 0485
¥ 02000 029 013045 092146 0035 0040 - - - - - 1.8905/1 B415/1.8035
K001 026033 <010 080030 0040 0,040 - - - - - -
Koo =0 - - 000 003 - - - - € = 0,18 S S
K 03002 S03 01030 s 00 ooso - - - - - -
K 03003 = 030 - =100 0040 0050 - - - - - -
K 03604 < 0,30 - =120 0040 0050 - - - - - -
K 03005 %030 - 2120 6050 060 - - - - - 1.0256/1,0408/1.0418
KOS <030 =010 02106 0048 o - - - - - | Doy gt atty
K 63007 =030 = 0208 0050 0080 - - - - - -
K 03008 =030 - 0AD-L06 0050 0060 - - - - - 1.1101
K 03008 030 015030 <135 0035 (040 - - - - - 1.0437/1.0562
K 02010 503 - =10 0040 0050 - - - - - -
K 02071 =00 015030 <15 0035 0040 - - - - - 10570
K03012 <030 - sS40 0040 050 - - - ~ - -
K 03013 =030 - S48 0050 0060 - - - - - 1.0255/1.02571.0421/1.5217
K G314 SO0 01303 =150 0050 0060 - - - - - 10570
K 03015 2030 - - 0040 0,060 - - - - - -
K 03016 030 015030 060-090 0040 0,050 - - - - - -
K 0017 =030 015035 080-135 0035 0,040 - - - - - -
K 03046 S030 015035 060-105 0020 000 <04 < 05 =050 <o A s 005 Cu <035 -
K 03047 S030 015035 060-135 0020 000 =<0@ < 05 =050 =00 A< 0,05 Cu < 0,35 ~
K03 <03 - BI-083 0048  opms - - - - - -
K 0316 2031 0103 =o0® 0635 o4 - - - - - 1.0445/1.0481/1.0482
K 03102 <031 - S0 0035 o040 - - - - {Cu 2 020 1.0445/1.0481/1.0482
K 09103 S 03 - 135 005 004 - - - - s 2 0.20) -
K 03104 =03 - - 0045 0,040 - - - - - -
K 05200 032 015030 =104 0035 05 - - - - - -
Kosaor — 025-040 010-020 115-155 0040 008003 - - - - - -
K 03300 033 <013 081-125 0040 0,080 - - - - - 1.0473/1.0482/1.0485
K 03301 508 =0 =145 0035 ogdp - - - - - 1.0566
K 03500 <035 - - 0040 0,045 - - - - - -
K 03501 2035 =010 02106 0048 o058 - - - - - 1.0481
K 03507 035 - SHU 0050 6050 - - - - 12, - 1.0432
4 Bl 4 e i - - . 14 - }w
0.27-106 0,080 0.060 - - - - ~ -
K 03506 =03 015035 040105 0040 0pap - - - - - -
K 08700 <037 - - 0,048 0,058 - - - - - -

Fortsetzung nichste Seitel ~ Suite prochaine page! - Continued on next page!
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LEUSCH GMBH - ZiegelelstraBBe 10 - D-41472 Neuss

» 1 GmbH
Industriearmaturen

Telefon  (02131)7699-0 "
Telefax (02131} 7699-29 >
E-Mall:  sales@leusch.de

Internet:  hittp://www.leusch.de

180 9001:2000

SAMSON AG

Mess- und Regeltechnik
Postfach 1019 01

60019 Frankfurt

Ref.: Methanol
Our Order No.: 2004-63047
Your Order No.; 368876/77

Dear Sirs,

Unser Zeichen Datum

jw-bs 2005-03-22

Herewith we confirm that the material A350 LF2 is a higher quality than

A216 WCB.

Best regards

LEUSCH GMBH INDUSTRIEARMATUREN

) )i M

i.A. Jurgen Wienroth

Bankverbindungsn: Deutsche Bank
Kio 3388790 (BLZ 30070010)

Stadt-Sparkasse Disseldorf
Kio 83 001 818 (BLZ 300501 10)

LEUSCH GMBH - Sitz Neuss - Amtsgericht Neuss - Handelsregister Nr. HRB 8338 - Geschaftsfuhrer: Jakob Leusch



Marke 2 o | Marke K Marke 8 Marke £
& dy 2 3 & Sy € § gg 2 § g g% @
Désignation % 5 s 28 Désignation % L g g"‘:S £ Désignation r% L3 § N B Désignation % : § % E‘é
«ﬁ %gg gzrgg %2-“-‘%%& iér%efg
Designation B 2 § SO | Desigration & B g JOE | Designation @ B8 SG& | Desigration 3 §3 588
23% 533 US-ASTM | A358 304 N) ... ... 484 60 US-ASTM | AJD3(WRCRO16L). 484 89 US-ASTM | A473(304) .. ... 484 55 US-ASTI
258 53 US-ASTM | ABS8(309CO) ... 484 73 US-ASTM | A403(WPCR31BLN) 485 95 US-ASTM | A 473 (3041) | 484 56 US-AST!
241 774 US-ABTM | A 358 (308 8) .. 484 71 US-ASTM | A 403 (WRCR 316 N} 485 94 US-ASTM | A 473 [(510) R 484 64 US-ASTI
240 708 US-ASTM | A 358 (310 Cb) 484 78 US-ASTM | A 403 (WPCR 31 7y .. 485 97 US-ASTM | A 473 (308) ........ 484 68 US-ASTH
241 826 US-ABTM | AJBB(3108) ...... 4B4 76 US-ASTM | A 402 WPCR 317 L) 485 98 US-ASTM | A473(309) ........ 484 70 US-AST)
242 BAZUS-ASTM | ASBR @IS ........ 484 88 US-ASTM | AMUI(WPCR321) .. 485 103 US-ASTM | A473(3008) ..., .. 484 71 US-ASTY
247 1275 US-ASTM | ASSB (36 ... .. J4B4 90 US-ASTM | A 403 (WRCR 321 !‘*E) 485 104 US-ASTM | A473(310) ... ... .. 484 745 UB-ASTY
242 656 US-ASTM | AS58(3161)....... 484 89 US-ASTM | A403 (WPCR347) .. 485 121 US-ASTM | A473(3108) ...... 484 76 US-ASTK
239 618 US-ASTM | A 358 (316 LN) .. ... 485 95 US-ASTM | A 403 (WRCR 347 H) 485 122 US-ASTM | A473 @14 oL 484 86 US-ASTH
241 77T US-ASTM | ARSB 16N ... ... 485 94 US-ASTM | A 403 (WROR 348) .. 485 125 US-ASTM | A473 @18 .. ..., .. 484 8B US-ASTH
245 62 US-ABTM | A358{321) ... ..., 485 103 US-ASTM | A 403 (WPLR 348 H} 485 126 US-ASTM | A47a(3161).. ... .. 484 89 US-ASTA
241 798 US-AFTM | A358@4T) ... ..., ABE 121 US-ASTM A 403 (WRCRXM-18) 484 29 US-ASTM | A 473 34 BN 485 97 US-A8Th
241 8OV US-ASTWM L AZBR 4 ... 485 126 US-ABTM | A4O7 ... ... ... ... 248 12 US-ASTM | A473(321) ..., ... 485 103 US-ASTM
485 141 US-ASTM | A3S8 (N ORSE7) ... 484 6 US-A8TM A 40Q 304) ........ 484 55 US-ASTM | A473(347) ........ 485 121 US-ASTh
486 204 US-ASTM | A35B(S30415) .... 484 58 US-ASTM | A 408 (304L) 484 66 US-ASTM | A473(348) ... ... .. 486 125 US-ASTM
238 541 US-ASTM | A G5B (330800) .... 484 65 US-ASTM | A 409 {308 Cb 484 TIUS-ASTM | A473(403) ... ... 485 135 US-ASTN
238 536 US-ASTM | A 358 (5 3081 5) Lo 484 6O US-ABTM | A 400 (309 §) 484 71 US-ABTM | A473(408) ... ... 485 138 US-ASTM
238 534 US-ASTM | AGSB(S31854) . ... 484 83 UUS-ASTM | A 408 (310CH ... .. 484 78 US-ASTM | A473(10) . ... ... 485 141 US-ASTh
241 774 US-ASTM | ASBB(S31725) ..., 485 99 US-ASTM | A 408 @108) ..., 484 76 US-ABTM | A473(4109) ... .. 485 144 US-ASTMh
240 708 UB-ASTM | A 358 (S 1726} ... 4B5 100 US-ASTM | A409 316 ........ 484 BB US-ASTM | A 473 [ T S 485 150 US-ASTNV
241 TTAUS-ASTM | A358(S 32654) . 485 110 US-ASTM | A408 (3161L). ... ... 48B4 85 US-ASTM | A473(416) ...... .. 485 182 US-ASTWV
248 21 US-ASTM | A 358 (S 34568) | 246 1164 US-ASTM | A0 (317) .. ..., .. 485 97 US-ASTM | A473 (415 58e) ... .. 485 154 US-ABTIV
241 826 US-ASTM | A 358 (S34565) .... 485 120 US-ASTM | A 400 @21y ... 485 103 US-ASTM | A473(420) . ... .. .. 485 156 US-ASTV
247 1276 US-ASTM | A 358 ((M-19) . ... .. 484 20 US-ASTM | A409(347) ... ... .. 485 121 US-ASTM | A473(420) ... ..... 485 166 US-ASTV
484 55 US-ASTM | A58 DOM-28) . ..., 484 40 US-ASTM | AGDB (48 ... 485 126 US-ASTM | A473(430) . ... 485 167 US-ASTW
484 57 US-ASTM | ASBB(A) .......... 248 B US-ASTM | A 408 (N 0BI67) .... 484 6 US-ASTM | A473 0430 F) 485 168 LUS-ASTM
484 56 US-ASTM | ABB6E) .......... 248 10 US-ASTM | A409(S30815) ... 4B4 69 US-ASTM AATI(430F8e ... 4BA 169 US-ASTW
484 62 US-ASTM | A366(C).......... 248 11 US-ASTM | A408 (831254) ... 484 83 US-ASTM ALTIWEEY ... ... 485 172 US-ASTM
484 60 UB-ASTM | ABBB(309) ........ 484 45 US-ASTM | A40D(S31725) ..., 485 99 US-ASTM | A 473 (440 &) 485 177 US-ASTMV
484 T2 US-ASTM | ABBB(304) .....,.. 484 55 US-ASTM | A409(S31726) .... 485 100 US-ASTM | A 473 (440 By | 485 178 US-ASTM
484 75 US-ASTM | A 368(308) ........ 484 B4 US-ASTM | A40D (S34565) .... 246 1184 US-ASTM | A 473 (440G ., 485 179 US-A8TM
484 77 UB-ABTM | A3BB(316) ,....... 484 88 US-ASTM | A400 (5 34565) .. .. 485 120 US-ASTM | A 473 (448) .. .. 488 1B7 US-ASTM
336 1 ) 484 88 US-ASTM | ASBB(316Ch) ... .. 485 93 US-ASTM | A 238 417 US-ASTM | A4730500) ... ..., 486 199 LUS-ASTM
ASIB(FItEH) ..... 484 90 US-ASTM | A 368 (316 ... 484 92 US-ASTM 235 298 US-ASTM | A473 (501 A) ... ... 486 200 US-ASTM
ABIBFII6L). ... .. 484 89 US-ABTM | A3BR(FPY) .. ...... 238 522 US-ASTM 235 332 US-ASTM | A473 3501 B) ...... 486 201 US-ASTM
ABIGENGLN) ... 485 96 US-ASTM | A 369 FRP2 ..., 238 531 US-ASTM 236 352 US-ASTM | A473(502) ........ 486 202 US-ASTM
AJIGFIEN) ... .. AB5 94 US-ABTM | A36B (FPS) ... .. ... 241 798 US-ASTM 236 354 US-ASTM | A473(828200) ... 484 42 US-ASTM
335 E321 ... .. 485 103 US-ASTM | ASBR PG ... ..., 241 827 US-ASTM 236 370 US-ASTM | A473(530815) ... 484 69 US-ASTM
104 US-ASTM | A368 FP11) ... ..., 238 541 US-ASTM 236 403 US-ASTM | A473(S31254) ..., 4B4 63 US-ASTM
121 US-ABTM | A 369 (FRP12) ..., .. 238 533 US-ASTM 236 404 US-ASTM | A 473 (S32850) ... .. 488 112 US-ASTM
122 US-ASTM | Ag6o (FPa1y .. ... .. 241 774 US-ASTM 237 449 US-ASTM | A473(S32760) .... 485 112 US-ASTM
126 US-ABTM | A 369 FP22} 240 708 US-ASTM | A 420 (WPLY) .. .. .. 241 779 US-ASTM | A473(532050) .... 485 115 US-ASTM
126 US-ABTM | 47380 FPe1) . 241 826 US-ASTM | A 420 (WPLe) ... .. 236 387 US-ASTM | A473(541425) ..., 247 1248 US-ASTM
39 US-ASTM | A 369 (FPBY) . 247 1275 US-ASTM | A 420 (WPLE) ... .. 241 825 US-ASTM | A 473 (341425} .. . 247 1249 US-ASTM .
26 US-ASTM | A 360 (FPA) .. 236 350 US-ASTM | A420(WPLS) ... .. 240 715 US-ASTM | A473(5 41500) .... 485 151 US-ASTM
390 US-ASTM | A 369 (FPB) .. 236 387 US-ASTM | A423(1) ... .. ... .. 238 526 US-ASTM | A47300M-10) ... ... 484 38 US-ASTM:
FESRUSASTIM ABT2(8) ... 236 383 US-ASTM | A 423 (2) 827 US-ASTM | A473 (XM-11) ... .. 484 39 US-ASTM
781 US-ASTM | AG72(8) ... 237 422 USASTM | A424 () 273 US-ABTM | A478(302) ........ 484 45 US-ASTM|
638 US-ASTM | A372 () 237 431 US-ABTM | A 424 (Ih 274 US-ASTM | A478(304) ... ... .. 484 BB US-ASTM
607 US-ASTM | AB72@).......... 240 686 US-ASTM | A 424 aiBy 278 UB-ABTM | A47B (304 1) .. .. ... 484 58 US-ASTM
I8 US-ASTM | AS72 (E (55,65,70).. 230 635 US-ASTM | A 426 66 US-ASTM | A 478 (305) . .. . 4B4 B4 US-ASTM
65 LIS-ABTM | A372 (E(5566,70) .. 239 837 US-ASTM | A 426 48 US-ASTM | A 478 (308 Cb) 484 73 US-ASTM
240 US-ASTM | AS72 (F55,65,70). .. 228 164 US-ASTM | A 426 133 US-ASTM | A478 (3088) .. 484 71 US-ASTM
2368 US-ABTM | A 372 (F (55,65, T0) .. 239 648 US-ASTM | A 426 138 US-ASTM | A 478 (310 Cb) 484 78 US-ASTM
236 UB-ASTM | AS72 (1 (65,65,70)) . 239 647 US-ASTM | A 426 141 US-ASTM | A478(316) .....,.. 484 BB US-ASTM
114 US-ASTM | A372 () (56,85,70,110) 239 661 US-ASTM | A 426 56 US-ASTM | A478(316CH) ... .. 485 93 US-ASTM
182 UB-ASTM | AS72 (J110) .. ... .. 227 127 UB-ABTM | A 428 49 US-ASTM | A478 (3181L).... ... 484 BO US-ASTM
201 US-ASTM | AQ72(0110) ..., 227 129 US-ASTM | A 426 A7 US-ASTM | AdTB 6T ... 484 92 US-ASTM
208 US-ASTM | AGT2(J110) ... .. .. 238 287 US-ASTM | A 426 (CP21 126 US-ASTM | A478(317) ..., .. 486 97 US-ASTM
208 US-ASTM 2. 241 776 US-ASTM | A 426 106 US-ABTM | Ad79 (302 .. ... ... 484 45 US-ASTM
188 US-A8TM | AS72() .......... 241 750 US-ASTM | A 426 148 US-ASTM | A479(304) ... ... .. 484 85 US-ASTM
217 US-ASTM | AS72 (MAB) ... .. 248 115 US-ABTM | A 426 154 US-ASTM | A4T9 (304 M) ... ... 484 57 US-ASTM
187 US-ASTM | A 376{16-8.2.H) 484 15 US-ASTM | A 430 90 US-ASTM [-A 479 (304 1).. .. ... 484 BB US-ASTM
276 US-ABSTM | AJT6 (304) .. ..., .. 484 55 US-ASTM | A 437 B35 UB-ASTM | A479 (304 LN) .. ... 484 62 US-ASTM
1B US-ASTM | A376(304 H) ... .. 484 57 US-ABTM | A 437 { 656 LS-ASTM | A47R 304N .. .. .. 484 60 US-ASTM
222 US-ASTM | A376 (304 LN) ... .. 484 62 US-ASTM | A 447 234 US-ASTM | A4T9(309Ch) ... .. 484 73 US-ASTM
1BUS-ASTM | ASTE(304N) .. ..., 484 60 UB-ASTM | A461 (CPERON) .... 248 114 US-ASTM | A 479 (@00 H) ... .. 484 72 US-ASTM
224 US-ABTM | ABT6 (318} . ... ..., 484 88 US-ASTM | A 451 (CPF-3) .. .. .. 234 182 US-ASTM | A47TD (300 8) ... . .. 484 71 US-ASTM
252 US-ASTM | AJ7TB (316 H) ... .. 484 90 US-ASTM | A 451 (CPF-34). .. .. 234 182 USASTM | A470310Ch) .. .., 484 78 US-ASTM
225 US-ASTM | AS78 (161N ... .. 485 95 US-ASTM | A4B1({CPF-3M) .... 234 208 US-ASTM | A 478 310H) ... 484 77 US-ASTM
] 241 US-ASTM | AS7T6(316N) ... ... 485 94 US-ASTM | A451{CPF.g) ... ... 234 188 US-ASTM | A478 (310 8) 484 76 US-ASTM
AJGT(CHIO). . ..... 234 242 US-ASTM | ASTE(A21) ... ... 485 103 US-ASTM | A 451 (CPF-8A) .. ... 234 188 US-ASTM | A 479 (316) . ... 484 BB US-ASTM
ASBTICHR0N. ... ... 234 243 US-ASTM [ AS76 (321 8) .. ... 485 104 US-ASTM | A 481 (CPF-8C), . ... 234 203 US-ASTM | A 479 (316 Ch} ..... 485 93 US-ASTM
A 381 (CRIMCuN 234 233 US-ASTM | A376 (347) .. ..., .. 485 121 US-88TM | A 451 AATI(316H) ..., ., 484 90 US-ASTM
AJSTCR2O. ... 234 256 US-ASTM | AS76 (347 H) ... .. 485 122 US-ASTM | (CPF-8C)(Ta<0,10%) 234 203 US-ASTM | A A7 (3M6L)....... 484 89 US-ASTM
AG5T{ONIMNY .. ... 236 265 US-ASTM | AST6(348) . ... .. 485 125 US-ASTM | A451 (CPE-8M) ... 234 217 US-ASTM | A479 316 LN) ... 485 95 US-ASTM
AJBTCNTM) ... .. 244 1010 US-ASTM | A 376 (S5 31725) . 485 99 US-ASTM | A 451 (CPF-10MC) .. 234 222 US-ASTM | A 478 316Ny ... ... 485 94 US-ASTM
AJBTICTIEG ... 244 1024 US-A8TM | A 376 (8 31726) . 485 100 US-ASTM | A451(CPH-8). .. .., 234 241 US-ASTM | A479(316TH .. ... 484 92 US-ASTM
ASGT(HKS0). ... .. 234 287 US-ASTH 1 A3 236 394 US-ASTM | A 451 A4TO@ITY ..., .. 486 97 US-ASTM
AJBBT (HRA0N. .. ... 234 258 US-A5TM 239 504 US-ASTM | (CPH-10,CPH-20) .. 234 243 US-ASTM | A 479321 .. ..., 485 103 US-ASTM
AJSTMHTBNY....... 244 1015 US-A8TM 241 798 US-ASTM | A 451 (CPK-20) ... .. 234 256 US-ASTM | A479 (321 H) ... ... 486 104 US-ASTM
A 351 HTa0 1085 US-ASTM 486 196 US-ASTM | A4B2 (TP 304H) .. .. 234 187 US-ASTM | A 479 (347y ... ..., 485 121 US-ASTM
A 352 (CABNM) 33 184 UB-ABTM 486 202 US-ASTM | A453(B51) ..., ..., 486 205 US-ASTM | A479 (@47 H) ..., .. 485 122 US-A8TM
A 382 (LGT) 67 US-A8TM 486 204 US-ASTM | A453680) ... ... .. 487 293 US-ASTM | A479(348) .. ... ... 485 125 US-ASTM
A 382 {LCE 111 UB-ASTIM 238 555 US-ABTM | A453(662) ........ 486 207 US-ASTM | A479 (4B H) ... ... 485 126 US-ASTM
A 352 ALC2-1) 136 US-ASTM 238 654 US-ASTM | A453(66S) ........ 247 1287 US-ASTM | A 476 (403) .. ... ... 485 135 US-ASTM
A 382 LO3) 126 US-ASTM 241 TTAUS-ASTM | A4S ..., ... .. .. 236 408 US-ASTM | A479(405) . ... . ... 485 136 US-ASTM
A 352 (L04) 130 US-ASTM 240 70B US-ASTM | A467 (MSMTCS.CT) 248 13 US-ASTM | A 479410} ... ... .. 485 141 US-ASTM
A 352 (LCB) . 123 US-ASTM 241 B2B US-ASTM | 4 469 (1) 240 664 US-ASTM | A479(414) ... ... .. 485 150 US-ASTM
A 382 (LCAY . 14 US-ASTM {©1) 247 1275 US-ASTM | A469(2) ... 240 722 US-ASTM | A479(430) ........ 485 167 US-ASTM
A B2 (LOB) . 21 US-ASTM | ABBR(C23)........ 232 58 US-ABTM | A469(3) ... 240 726 US-ASTM | A4TD(431) ... ... .. 488 172 US-ASTM
AJBZ (LEG) . 15 US-A8TM | A 369 o4y, ... ... 232 81 US-ASTM | A4EB M) . .. 241 786 UB-ASTM | A 478 (430} 485 170 US-ASTM
ATBI ... B25 UB-ASTM | ABBY ... .. ... . ... 248 70 US-ASTM | A 469 (5) . 241 788 US-ASTM | A 479 (844 | 486 186 US-ASTM
AdB4 | 424 US-ABTM | A 401 ........... 230 363 US-ASTM | A4B8 (6,78 ... . ... 241 BI0 US-ASTM | A479 BR 308) Lo, 248 1183 US-ASTM
A 388 (A) 753 UB-ASTM | AdOT ..., ... .. 231 BOT US-ASTM | A470(T ... .. ..., 240 @64 US-ASTM | A479 (N OBIBT) .... 484 € US-ASTM
ABBE By .. 747 US-ASTM | A403(S31254) .... 4B4 83 US-ASTM | A470 @ ... 240 723 UB-ASTM | A 478 (B 20169 484 24 US-ABTM
A 355 () 821 US-ASTM | A403(831725) ... 485 99 US-ASTM | A 470 @4......... 240 727 US-ASTM | A478(S21800) .... 484 37 US-ASTM
ARS8 @ 738 US-ASTM | A40B(531726) .... 485 100 US-ASTM | A 470 G887 ... 241 810 US-ASTM | A470(530600) .... 484 65 US-ASTM
AJS6 (Y 32 US-ASTM | A403(S33228) ... 485 118 US-ASTM | A 47D @ . 240 T30 US-ASTM | A479(530815) .... 484 63 US-ASTM
A 256y 6B US-ASTM | A403(S33208) . 485 118 US-ASTM | A 470 ... 248 14 US-ASTM | A470(531254) ..., 484 B3 US-ASTM
A 366.(5) 70 US-ASTM | A 403 (S 34565) . ... 246 1164 US-ASTM 787 US-ASTM | A 479 (531725 488 99 US-ASTM
A 356 (6) 57 US-ASTM | A 403 (S 34566} . 485 120 US-ASTM 730 US-ASTM | A4TO (S 31726) ..., 485 100 US-ASTM
A 356 &) 50 LS-ASTM | A 403 (WRCR 304} 484 &5 US-ASTM 91 US-ASTM | A479(S31803) .... 485 107 US-ASTM
A 356 (9) 104 US-ASTM | A 403 (WRCR 304 H) 484 57 US-ASTM 92 US-ASTM | A478 (S 320680} ..., 247 1213 US-ASTM
A 356 (10) 8 US-ASTM | AJO3(WRCR3041). 484 56 US-ASTM 21 US-ASTM | A479(532205) .... 485 105 US-ASTM
AB56 (12} 2 40 US-ASTM | A 403 WRCR 304 LN) 484 62 US-ASTM 25 US-ASTM | A479(S32850) .. .. 485 108 US-ASTM
A 356 (CABNM) ... .. 233 184 US-ASTM | A4D3(WPCR 304N} 484 60 US-ASTM 28 US-ASTM | A479(832615) .... 485 109 US-ASTM
ABSBG0G ... 484 55 US-ASTM | A4D3 (WPCR309) .. 484 70 US-ASTM 45 US-ASTM | A470(332750) ..., 485 111 US-ASTM
AJBEB04W) ... .. 484 87 US-ASTM | A403 (WPCR310) .. 484 75 US-ASTM A7 US-ASTM | A479(S32050) .... 485 115 US-ASTH
AJBBE0EL). ... ... 484 56 US-ASTM | A 400 (WPCR 318) .. 484 88 UUS-ASTM 49 US-ASTM | A479 (S 33228) .. .. 485 118 US-ASTM
AJSEBO4LN) .. ... 484 B2 US-ASTM | AOR (WRCR 216 H) 484 90 US-ASTM 51 US-ASTM | A479(S34565) ... 246 1164 US-ASTM
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U.5.A U.S.A U.5.A.
Ach’iatwi AMSNM!M aiAnf Hlﬁh UNE sslbat i!tmitalm R Aws Smen M“"
Alwslchunpan 2u den D&mfm 1 . UNS 8 orm, sordern eine Sammelbezeichnuny zy Referanzrwecien,
Des ammn;c"as i novmes réfirdes W-dessus sont ie6. UNS méme st pas une norme, mals ssulement un m&w pour référance.
mmmmmmmmmmmmunsmmam fsaotin Mamfﬁcaum,mnmfgmdmﬂﬁerformemwpmms.
Urified | Analyse Analyse Composition Whr.
Numbering No. du
No. | gystem c si Mn p s cr Mo Ni v Sonstige mat,
Autres - Others Mat
UNS % % % =% | =% % % % % % A no.
Stahl -  Acier ~  Stesl
K3 K 02305 =02 040 =13 0040 0050 - - - Kb < 0,08, Cu = 0,20; Mo + ¥ 0,02-0,15 1.0539
342 K 02306 %02 040 =13 0040 0,060 - - - Z 4l Cu 2 020, N = 05 -
343 K 02400 S04 013055 085140 0035 0040 =025 =008 =025 - Cu=03% -
344 K 02401 024 015030 =09 0,040 0050 - - - - 1.0037
1.0425/1.0426/1 0437/
348 K 02402 S04 015040 080-1,10 0035 0,040 - - - - - 1.0486/1.0487/1 (4zp
e KOME S0 013045 079130 0035 0040 - - - - bysropiaid
347 K 02404 =024 015040 085120 0040 0,050 - - - - - 1.0505/1.0506/1,0508
348 K 02408 016-0.33 008032 114171 0,048 0058 - - - - Ly = 0,18 -
349 K 02800 £ 0,25 - 080 0035 Qom0 - - - - {Cu = 0,20 -
350 K 02501 =028 2010 021083 08 4,058 - - - ~ - 1.0254/1.0305/1.0308
351 K 02502 <025 - <090 0040 0080 - - - - Cu 2 020 1.0036/1.0034/1.0038
352 K 02503 = 028 - =080 0035 0040 - - - - {Cu = 020 -
38 K 02504 5 025 - =08 0050 0,080 - - - - - 1.0264/1.0305/1.0308/1.0308
354 K 02505 =028 - €120 0035 0040 - - - - {tu = 020 1.0425
355 K 02506 08 015030 090-135 0035 0075 - - - - - -
156 K 2507 = 028 - =13 000 0050 - - - - (Gu = 0.20) 1.0042/1.0077
K 02508 5028 - s100 0040 0450 - - - - - -
i 02505 =029 - 085-1,20 0,040 0,050 - - - - Fe Rast/Bal, -
K 02596 =077 - 085-1.20 0040 0,080 - - - - Fe Rest/Bal. -
K-02507 =028 - 083-120 0040 0050 - - - - Fe Rest/Bal. -
K 02588 = - 080-120 0040 0050 - - - - Fe Rest/Bal, -
K D255 =025 - - 6040 0,050 - - - - Fe Rest/Bal, -
H 02600 =056 - - 0,040 0,050 - - - - (Cu = 0.20) -
1.0042/1.0144/1 0505/
K 0260 < 0.8 - %130 - 0,063 - - - - - 1.0506/1.0508/1.8948/
- 1.8959/1.0345/1.0118
K 02603 <026 - 060-0.90 - 0,035 0040 - - - - - -
) 1.0562/1.0865/1.0566/
K 02700 S04 013045 079-130 0035 0,040 - - - - - 104731048201 0485
1.0116/1.0530/
i 0271 =027 015040 085-120 0,040 0,050 - - - - - 1.0562/1.0565/1 0566
Koz 027 015048 =03 0040 0,050 - - - - - -
Koana =027 - =10 0040 o050 - - - - Cu = 0200 1.0486/1,0487/1.0488
K 02704 = - =120 0088 0040 - - - - {Cu = 0,209 1.0435/1.0481
K 02708 =0 - 140 0050 o083 - - - - {Cu = 0,18) 1.0538
K 02108 =07 - 2047 0048 0058. - - - - - -
L 3iryi174 S0 2010 =08 0M8 0,058 - - - - - 1.0405
K 02708 024030 015030 060090 0040 0,050 - - - - - -
Kozt S0 015030 085120 0035 0838 =0 =008 =025 =008 Cu = 0,35, Pb = 0,05 -
K 02800 S0 013045 =020 0035 0,040 - - - - - 1.0435
K 02801 =028 - =080 0035 0040 - - - - - 1.0425
K-02802 =028 013033 081-195 0040 0,050 - - - - - -
" 1.0562/1.0665/1.0566/
K-02803 028 013045 084152 0,035 0040 - - - - - 1.0473/1.0482/1 0485
K 02000 S48 013045 092-1468 0,035 0,040 - - - - - 1.8905/1.8915/1.8835
K o2am 026-033 =010 060080 0040 6,040 - - - - - -
KO <om - - om0 003 - - - - oy 2 0,18 Ratbormirind
K 03002 =030 01503 =180 000 8,050 - - - - - -
K 03003 =030 - SL00 0040 0080 - - - - - -
K 03004 <030 - =10 0040 o050 - - - - - -
K 03005 2030 - =18 0080 o080 - - - - - 1.0256/1.0408/1.0418
- 1.0437/1.0436/1.0486/
K 03008 =030 2010 02106 0048 6,058 - - - - - 1.0256/1.0405/1 0418
K 03007 =03 - 021-083 0050 0060 - - - - - -
K 53008 =030 - 040-106 0050 0060 - - - - - 1.1189
£ 03008 00 01503 =13 003 0,040 - - - - - 1.0437/1.0562
K 93010 2030 - 130 0040 005 - - - - - -
Hosh 000030 Qs G g 10570
K 03012 %030 - =140 0040 0,050 - - - - - -
K 03013 =030 - 150 005 o080 - - - - - 1.0256/1.02571.0421/1.5217
K 03014 <03 013037 =15 0,050 0080 - - - - - 1.0670
K 43015 2030 - - 0,040 0060 - - - - - -
K Qe S030 015030 060-090 0040 0,050 - - - - - -
K a7 =030 015035 080-135 003 0,048 - ~ - - - -
K 03046 030 0154035 080-1.05 0020 0020 =040 =025 <03 =008 A= 008 Cu s 0,38 -
K 03047 <03 01503 050135 0020 000 =040 =025 =05 = 0,08 A= 005 Cus 038 -
Koo =43 - 027-083 0048 0058 - - - - - -
K 02101 =031 4108 =0m 0,038 0040 - - - - - 1.0445/1.0481/1,0482
€ 03102 =03 - =120 0038 0040 - - - - s = 0,20) 1.0445/1.0481/1.0462
£ 031 =03 - 138 0035 0040 - - - - € = 020 -
K 03104 203 - - 0045 0,040 - - - - - -
K 33200 £032 015030 <104 o035 0,045 - - - - - -
K 032 0,25-040 010-820 115155 0,040 0,08-0,13 - - - - - -
K 03300 %033 sO013 081-125 0040 0050 - - - - - 1.0473/1.0482/1.0485
K 3 =03 5 037 S48 003 0pas ~ - - -~ - 1.0566
K 03500 =035 - - 0,040 0045 - - - - - -
K 03501 03 2010 029106 0048 0,058 - - - - ) - 1.0481
K 03502 2035 - =110 0050  o00s0 0 - - - - : - 10432
KOB03 =03 - <om 0080 om0 - - - - i - -
£ m < 1 35" < - - - - o 1 (}432
K 03508 S05 - 006 0050 B z - - = -
K (3506 £035 015035 040108 0040  opdc - - - - - -
K 63700 S 037 - - 0ME o0 - - - - - -

Fortsetzung nichste Seite! - Suite prochaine page! ~ Continued on next page!

£1 41 v 4

PO a000000000000000 0 0

b

/2

7



ACI  AMS  ASME  ASTM AND  FED ddid.

Aweaichungen zu den Hlernuf berogenen Normen sind miglich. UNS selbst ist keine Norm, sondem eine Sammelbezsichnung 2u Referenzzwacken. c
Das ditférances aux riormes référéas 13-dessus sont possibies, UNS méme n'est pas une norme, mals selement un idenificatour pour référanca,
Deviations to the standands referrad hereupon are possible, A UNS designation is not in tseif a specification, ut only an identifier for raference-purposes. P
o
Unified Analyse Analyse Composition W,
Numbering [ 4
No. du
No. o -
system c Si Mn P s Cra | Mo Ni v Senstigs mat.
Autres - Others
UNS % % % | =% | =%| % % % % % Mat. no.
Stahlguss -~  Aciermouléd -~  Steel castings
T G113 0,32-0,38 - 135-166 0040 008015 | - - - - Pt 0,15-0,35 -
2 651190 016-021 =015 100-1,30 0035 0040 070090 - - - - -
K G510 018023 G15-038 100-130 0035 0040 070080 - - - - -
4 G510 02026 015-035 1.00-130 0035 00 070-090 - - - - -
§ J 01700 012002 <080 050-080 0040 0045 - - - - - -
8 J 02000 0,150,288 0, 030-060 0040 0040 ~ - - - - -
7 J 000 8,15-0.25 030-060 0025 002 - - - - - -
& 0,150,286 G20-060 0040 0045 - - - - Cu<05k Mo+ W=025 -
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