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SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Priifdokumentation
Test documentation
Documentation de controéle

Auftraggeber PIDEC EUROPE GMBH OlL, GAS & PETROCHEMICALS, 80325 Fankfurt
Purchaser
Client

Bestelldaten 4565716-000 7 9.69690 / 157
Order data
No. et date de commande

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 200/01
SAMSEON record no.:
No. commande de SAMSON

Pos. 01+ 02
ltem:
Poste:

| Weismllerstralle 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internet: hifp:/fwww.samson.de

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Vorsitzender des Aufsichisrates; Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.) Frankfurt am Maln, Nr. HRB 7131




Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH (pfeiffer

Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen / Tel.:(02152) 2005-0/ (02152) 1580

Chemig-Armaturenbau GmbH

Abnahmeprifzeugnis EN 10 204-3.1B Zeugnis-Nr.: 2042717/011/001-002
Acceptancetast certificate EN 10 204-3.1B Number of cerificate

huftraggeber:  Samson AG
Purchaser D-60019 Frankfurt

Bestelidaten: 367042 4011/951 vom: 02.08.2004
Ordering date 367041 4011/951 dated

Hersteller: Pfeiffer Chemie- Kommissions-Nr.: 2042717
Manufaciurer Armaturenbau GmbH Commission-Number
Aufiragsposition: Beschreibung:

Order item Description

oM : Klappe der BR 10z, 12", ANSI 150 lbs

- mit Pfeiffer-AT Schwenkantrieb der BR 31a, SRP3000-4,0
- mit beigestelitem Samsomatic Endschalter 3776-1220, Samsomatic 3/2-Wege

Magnetventil 3863-1353, Ross 3/2-Wege-Magnetventil 02753A6011, Rose T-Box 15101608
und Norgren Air Set B74G-8AK-QP3-RMN

Stuckzahl: Schlielzeit < = 5 sek.
Quantity . . .
Kennzeichnung: Tag-No..  UV100501
2 V100502
Werkstoffe: Gehduse: GGG40/A385 1 EN-JS1072
Material Scheibe: 1.4408
Welle: 1.4301

Sitzring: EPDM

Prifgrundlage: DOGRL 97/23/EG, DIN 3230 T3, DIN 3354
Base of testing

Anforderungen: Leckrate Vi
Requirements lzakage rate VI

1.) Festigkeitsprifung mit Priifdruck. (1 5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Prifdruck) entsp. AD 2000 Merkblatt HP30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure or with stated deviating test pressure) acc, AD 2000 leaflet HP30

Dﬁ Wasser,; D Luft; PT= 1ap bar
water, ir;
2.} Dichtigkeitspritfung mit Luft p= & bar
ieakage test with air
3.) Dichtigkeits priffung des Abschlusses mit: p= & bar
leakage test of the port with:
DWasser; E(:I Luft;
wataer, air;
4.} Funktionsprifung: der Armatur . der Anbauteile
function test: the valve ; the accessories

Die Lieferung wurde gemil der o. g. Prifgrundlage sowie den Anforderungen gepriift, und entspricht den Vereinbarungen bet
der Bestellannahme.

The delivery has been tested acc. to the above mentioned base of testing incl. the requirement specification and is in accordance with the
agreement of the order acceptance,

47906 Kempen z 7 _"g',
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Prufaufssc:ht (Prufung der Enddnkumentaﬂon)
Inspection of the final documentation

The works expert



Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH Pfeiffer

Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen / Tel..(02152) 2005-0/(02152) 1580

Chemie-Armaturenbau GmibH

Abnahmeprifzeugnis EN 10 204-3.18B

Zeugnis-Nr.: 2042717/011/001-002
Acceptancetest certificate EN 10 204-3.1B

Number of certificate

Auftraggeber: Samson AG
Purchaser D-60019 Frankfurt

Bestelidaten: 367042 4011/951

vom: 02.00.2004
QOrdering date 367041 4011/051 dated
Hersteller: Pfeiffer Chemie- Kommissions-Nr.: 2042717
Manufacturer Armaturenbau GmbH Commission-Number
Auftragsposition: Beschreibung:
Crder item Description
011 Butterfly valve series 10z, 12", ANSI 150 lbs

- with Pleiffer-AT Actuator series 31a, SRP3000-4,0
- with attached Samsomatic limit switch Type 3776-1220, Samsomatic 3/2-way-solenocid vaive
Type 3963-1353, Ross 3/2-way-sclenoid valve Type 027583A6011, Rose T-Box Type 15101608
. and Norgren air set TypeB74G-6AK-QP3-RMN
Stckzahl: Stroking-time: < = 5 sek.
market: Tag-No.:  UV100501

5 UV100502

Quuantity

Werkstoffe:  body: GGG40 /A395 / EN-JS1072
Material disc: 1.4408

shaft: 1.4301

seat ring: EPDM

Prifgrundlage: DGRL 97/23/EG, DIN 3230 T3, DIN 3354
Base of testing

Anforderungen: Leckrate V|
Requirements leakage rate VI

1.) Festigkeitsprilffung mit Prifdruck. (1,5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Prifdruck) entsp. AD 2000 Merkblatt HP30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure or with stated deviating test pressure) acc. AD 2000 leaflet HP30

@ Wasser; D Luft; PT=  13p bar
water; air,
2.} Dichtigkeitspriifung mit Luft p= 6 bar
leakage test with alr
3.} Dichtigkeitsprifung des Abschlusses mit: p= 8 bar
leakage test of the port with:
DWasser; Luft;
water, air;
4.) Funktionsprifung: der Armatur [}  der Anbauteile [X]
function test: the valve ; the accessories

Die Lieferung wurde gemaRl der o, g. Prifgrundlage sowie den Anforderungen gepriift, und entspricht den Vereinbarungen bei
der Bestellannahme.

The delivery has been tested acc. to the above mentioned base of testing incl. the requirement specification and is in accordance with the
agreement of the order acceptance.

47906 Kempen ﬁ ? «FEg ?0 /’/

Werkssachversténdige
The works expert

Prifaufsicht (Prifung der Enddokumentation)
Inspection of the final ducumentation




Neuss, den 10. November 2004

) Y””‘“\" T N — "Y”"’ - {«( \.:\\;
ARMATUREN & ANTRIEBE EUROPA |82 J
E- DIN ENIS0 9001 |
Subsidiary of BRAY INTERNATIONAL. Inc {’:‘j *008’0“)
Bescheinigung fiber Materialpriifung Bray Armaturen & Aniriebe
Europa
Certificate on Material Testing Blindeisenweg 41
D-41468 Neuss
Tel: 02131/93 34-0
Fax: 02131/93 34 42
ABNAHMEPRUFZEUGNIS NACH: DIN 500493.1 B
INSPECTION CERTIFICATE ACC.TO: EN 10204 3.1B
Zeugnis-Nr.: 401110 vom: 10.11.2004 Blatt 1 von 1
Certificate No: dated: Page 1 of 1
Besteller/Customer Kunden-Bestell-Nr./Order-No.: 9140757-N
Pfeiffer Chemie- Bestell-Datum/Order date: 07.10.2004
Armaturenbau Gm,bH Projekt-Nr./Project-No.:
Hooghe Weg 41 Kennwort/Code
47906 Kempen Bray-Komm.-Nr./Bray Comm.-No.: 117381
Bestatigungsdatunm/Confirmation date: 07.10.2004
Festigkeitspriffung geméb: DIN EN 12266-1 A2
Body pressure test acc. to:
Dichtheitspriifung gemdh: DIN EN 12266-1 A4
Pressure test ace. to!
Zeichen der Gufihersteller: Herstellerzeichen:
Brand of the foundry: Brand of Manufacturer
2240 4120 “Bray*
Umfang der Lieferung/Extent of delivery:
Pos. |Priifgegenstand Stiick Typ PN bar SO-Nummer
Nr. | Article Pes. Type Size Lbs./in SO-Number
10 Absperrklappe,Anflanschaus- 2 S31,Trim 324 | DN300 ANSI1I50 117391
fiihrung
Gehiuse: GGG40 / Epoxy
Scheibe: 1.4408
Welle: 1.4401
Sitzring: EPDM
Mit freiem Wellenende
Frgebnis:  Die Priifanforderungen sind erfullt, die Armaturen erfiillen Jiire bestimmungsgeméBe Funktion.
Result: The requirements are fulfilled, valves meet or exceed the lished specifications.

~ LR TOAR
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‘31103 wlZ Ugiod FAR Ul418126149 BRAY CONTHULS UK LIMITED -+ BKAY GEKHMANY Wuos

'® Bray ARMATUREN & ANTRIEBE EUROPA | 5
: L ‘

~ H

® A Subsidisty of BRAY INTERNATIONAL, Ine. ZH U5 100 81014 |

Konformititserkldrung nach Richtlinie 97/23 EG
und Herstellererkldrung nach Richilinle 98/37 EG

Der Hersteller | BRAY ARMATUREN & ANTRIEBE D41468 Neuss
Absperrkiappen Serie 30/31 mit Elastomer-Auskleidung,
Absperrkiappen Serie 32/33 mit Elastomer-Auskleidung,
erklart, dass | aApeonerrklappen Serle 35/36 mit Elastomer-Auskleidung
die Armaturen | ,'is pnsumatik-/ Elektro- Hydraulikantrieb
» mit frelem Wellenende fiir spéteren Antriebsaufbau
1. drucktragende Ausristungsteile im Sinne der EG-Druckgeriterichilinie 97/23 EG und mit
den Anfarderungen dieser Richtlinie konform sind,
2. nicht volistdndige Maschinen im Sinne der EG-Maschinenrichilinie 98/37 EG sind, aber
zutreffende Anforderungen dieser Richtlinie erfiillen,
3. nur unter Beachtung der Betriebsanleitung Nr.30A1 und der Anleitung flr den Antrieb
betrieben werden dorfen.
Die Inbetrisbnahme dieser Armaturen ist erst zugelassen, wenn die Armatur an die Rohrleitung
angeschlossen und eine Verletzungsgefahr ausgeschlossen ist.

Angewendets Normen: '

EN 583 Bauartnorm Klappen :

AD 2000 Regelwerk Vorschriften fiir druckfithrende Gehiusetaile

EN 202 Sicherheit von Maschinen - Teil 2: Technische Anforderungen

Typbeschreibung und technische Merkmaie:

[BRAY-Typbiitter B1002, B1013 : ]
Angewendete Konformitéisbewertungsverfaheen: .

| nach Anhang Il der Druckgerite-Richtlinle 97/23 EG, Kategorie lil, Modul H |
Name der benannfen Stelle: Kenn-Nr. der benannien Stelle

[Lioyds Register | 0038 {

Anderungen an Armaturen und/oder Baugruppen, die Auswirkungen auf die technischen
Daten der Armatur, auf die <Bestimmungsgeméfe Verwendung> gemil Abschnitt 1 der
Betriebsanleitung haben und/oder die Ammatur undfoder eine mitgeieferte Baugruppe
wesentlich verandern, machen diese Erklarungen ungiltig. : '

Neuss, Datum A, \Qm&o
George (rooks, Geschéfisfohrer

!

i Taubental 11, 41488 Neuss, Deutschiand - Tel.: 02131/ 83340, Fax: 021311933442
Ust-lD-Nr.: DE 122865716 - e-mall: salea@bray.de internet: www.hray.oa
Geschaftsverbindung . Dresdner Bank AG, Konto 122002000, BLZ 30080000 - Amtsgerdcht Neuss HRB 7806



AB 09 210411204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Priifdokumentation
Test documentation
Documentation de controéle

Auftraggeber PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 80325 Fankfurt
Purchaser

Client

Bestelidaten 4565716-000 / 8.69690 / 157

Order data

No. et date de commande

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 200/01
SAMSON record no..
No. commande de SAMSON

Pos. 03 + 04
ftem:
Roste:

[ Weismillerstrafie 3, 80314 Frankfurt/M. - Postlach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefor: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internet: hitp/www samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gernot Frank (Vors.}, Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Vorsiizender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (stellv.) Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH Pfeiffer

Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen / Tel.:(02152) 2005-0/(02152) 1580

Chemie-Armaturenbau GmbH

Abnahmepriifzeugnis EN 10 204-3.1B

Zeugnis-Nr.: 2042717/021/001-002
Acceptancetest cerificate EN 10 204-3.18

Number of certificate

Auftraggeber:  Samson AG
Purchaser D-60019 Frankfurt

Bestelldaten: 367042 4011/951 vom: 02.09.2004
‘Ordering date 367041 4011/951 dated

Hersteler: Pfeiffer Chemie- Kommissions-Nr.; 2042717
Manufacturer Armaturenbau GmbH Commission-Number
Aufiragsposition: Beschrelbung:

Crrder item Description

021 Klappe der BR 14t, 6*, ANSI 150 lbs

- mit Pfeiffer-AT Schwenkantrieb der BR 31a, SRP1200-4,0
-mit beigestellitem Samsomatic Endschalter 3776-1220, Samsomatic 3/2-Wege
Magnetventil 3863-1353, Ross 3/2-Wege-Magnetventil 02753A6011, Rose T-Box 15101608
. und Norgren Air Set B74G-8AK-QP3-RMN
Stdckzaht: Schliefizeit < = 5 sek.

Kennzeichnung: Tag-Nr..  UV400203A
2 Uv400203B

Quantity

werkstoffe:  Gehduse: A216WCB
Material Scheibe:A216WCB
Welle: A 479 Typ 431
Spindelabdichtung: Graphit/Kohlefasergeflecht

Priffgrundlage: DGRL 97/23/EG, DIN 3230 T3, DIN 3354
Base of testing

Anforderungen: Leckrate V
Reguirements leakage rate V

1.} Festigkeitsprifung mit Prifdruck. (1,5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Prifdruck) entsp. AD 2000 Merkblatt HP30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure or with stated deviating test pressure) ace. AD 2000 leaflet HP30

\vf\f;zfér; [(]Luft; FT= ap bar

2.) Dichtigkeitsprifung mit Luft

Ps= 8 bar
legkage test with air

3.) Dichtigkeitspriifung des Abschlusses mit: p= B bar
leakage test of the port with:
@Wasser; D Luft;
water; air;
4.) Funktionspriifung: der Armatur . der Anbauteile [X]
function test: the valve ; the accessories

Die Lleferung wurde gemah der o. g. Priffgrundlage sowie den Anforderungen geprift, und entspricht den Versinbarungen bei
der Bestellannahme.

The delivery has been tested acc. to the above mentioned base of testing incl. the requirement specification and is in accordance with the
agreement of the order acceptance.

47906 Kempen [} 7 Ffp ?Qaﬁy"(// é

Her Werkssachverstandig
The works expert

/M
id
Profaufsicht (ﬁrufung der Endc}okumematmn)
Inspection of the final documentation




Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH (pfeiffer

Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen / Tel.:(02152) 2005-0/ (02152) 1580

Chemig-Armaturenbau GmbH

Abnahmeprifzeugnis EN 10 204-3.1B Zeugnis-Nr.: 2042717/021/001-002
Acceptancetest cerfificate EN 10 204-3.18 Number of certificate

Auftraggeber: Samson AG
Purchaser D-60019 Frankfurt

Bestelidatery; 367042 4011/951

vom: 02.08.2004
Ordering date 367041 4011/951 dated
Hersteller: Pfeiffer Chemie- Kommissions-Nr.: 2042717
Manufacturer Armaturenbau GmbH Commission-Number
Auftragsposition: Beschreibung:
Order item Description
021 Butterfly valve series 14t, 8%, ANSI 150 [bs

- with Pleiffer-AT Actuator series 31a, SRP1200-4.0
- with attached Samsomatic fimit switch Type 3776-1220, Samsomatic 3/2-way-solenoid valve
Tpye 3963-1353, Ross 3/2-way-solenoid valve Type 02753A6011, Rose T-Box Type 15101608

. ) and Norgren air set Type B74G-6AK-QP3-RMN
Stickzahk: Stroking time: < = 5 sek.

Quantity market: Tag-No.:  UV400203A
2 UV400203B
Werkstoffe: body: A216 WCB

Material disc: AZ16WCEB

shaft: A479 Type 431
shaft-seal: graphit/Kohlefasergeflecht

Prifgrundiage: DORL 87/23/EG DIN 3230 T3, DIN 3354
Base of testing

Anforderungen: Leckrate V
Requlrements leakage rate V

1.) Festigkeitsprifung mit Prifdruck, (1,5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Prifdruck) enisp. AD 2000 Merkblatt HR30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure or with stated deviating test pressure) acc. AD 2000 leaflet HP30

Wasser; D Luft; PT=  ap bar
water, air;
2.) Dightigkeitspriffung mit Luft P= g bar
leakage test with air
3.) Dichtigkeitspriifung des Abschlusses mit: ps 6 bar
leakags test of the port with:
[E}Wasser; D Luft;
water; air;
4.) Funktionspriffung: der Armatur . der Anbauteile
funclion test: the valve . the accessories

Die Lieferung wurde gemif der o. g. Prifgrundlage sowle den Anforderungen geprift, und entspricht den Vereinbarungen bei
der Bestellannahme.

The delivery has been tested acc. to the above mentioned base of testing incl. the requirement specification and is in accordance with the
agreement of the order acceptance.

47906 Kempen § 7 FEB. ‘?@@M <y -

Der Werkssachverstandige
The works expert

Prifaufsicht {Prifung der Enddokumentation)
inspection of the final ducumentation




FI08-VAKHBMEAATIANMTZ 1012.2004

Zeugnisse lber Vormaterialien und Endabnahmen
gem, DIN EN 10204 - 3.1B

Certificates
acc. to DINEN 10204 - 3.1B

Gemih Druckgeraterichtlinle EG 97/23/EG { acc. to Pressure Equipment Directive 97/23/EC
Entsprechend Modul H/ In accordance with Modules H
Zertifikat-Nummer; 50 040/1 / Certificate-No.: 50 040/1
Entsprechend Werkstoff Datenblatt AD 2000: / in conformity with material data sheet AD 2000;
- AD W2* :
~ AL W4
- AD Wa
= AL W1o*
- AD W13

" Gemdl Auftragsbestitigung und Werkstoffauswahl
*ace. o order confirmation and material selection

FlrmaiCompany:

Pfeiffer

thre Bestell-Ne./Nour Grder Ko

9140756-N




Abnahmepriifzeugnis

Acceptance Test Certificate
nachlace, to AP 588

. {{M\ gpt e

Druckprifung, Malikontrolle und Funktionspriifung

Pressure Test, Dimensional Control and Functional Test

Test medium

Ergebnisse der Priifung/Test Results

Leckrate/Leakage o (AP 588)

Besteller: Bestell-Nr.:
Purchaser: Pleiffer PO No F140756-N
Korm.-Nr.: Produktions-Nr.z
Crder No.: S108-1 Serlal No. 04-10-15932 - 041015933
Kenmzeichnung: Zeugnisbelegung:
Marking: A10150X-AAT1AM Certification: 211318
Armatur Type; : Stiiek:
Valve Type! A1 DN 150/6" ANSI150 tems: 2
Material: Getriebe:
Materiat: Geaar:
Aufbau
Assembding:
Beschelnigungen iber Druckpriifungen (AP 598)
Test report on pressure testing (AP| 598)
BA M_ T BN [ M
Prifdruck ‘ .
Tast Pressure {har) 30 W 225 W
Haltezelt - :
Buration (min) 3 “3
Ba = Festigkeitspriifung des Gehluses
Strength testing of the housing
BN = Dichtheitsprifung des Sitzes {p = pos, Seite} {n = neg. Seite)
Tighiness testing of the dlosure {p = pos, side} {n = neg. side)
i = Priifmittel (W = Wasser, L= Luff)

{W = water, L = air)

Die in der Bestellung geforderten Anforderungen sind erfiiiit
The requirements of he order are fulfilled.

Die Funklionsprifung ergab keine Beanstandung.

No-objection found on funclional test.

Die Armaturfen entsprich/entsprechen nach Werkstoffquralitat und MaBhaltigkeit den Besteﬁivarschrzften
The valvels meells the requirements of the order for material quality and dimensions. .
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GULF METAL FOUNDRY (L.L.C)
PO Box 325, Dubal, ULAE. Tel 470861, Fax 1 470354
T 48170 - GURG  EM, Cable; SUEG DUBA
e-mafl ; foundry @ ermirates. nelas

{53*355 3! ;qf‘ﬁ top %§§ oo § e (g . i3
(e sdl) i egoratnd el 3l

-

LSS 155 S RV s T A R SO M..LE;.?&J‘- w.ﬁu‘"f@ .
s A PRTS ST PRNE 2.3 VL. O B

LAB/FORM/GO1 MATERIAL TEST CERTIFICATE ol i
CERT HOR50515
CUSTOMER sMis Zwick GmbH Date: 12082002
PURCHASE ORDER Mo. 1048 dated 15.04.2002 TC Mo ZWICKIMT782002
SPECIFICATION » ASTM A216, Grade WCB
HEAT TREATMENT : Mormalised: Temperature raised to 950°C and air cooled
% CHEMICAL COMPOSITION
falt No. 9 Mn Si P S cr Ni Mo Cu N4
Ain o - - e - - - - e
ax 030 1128 1060 10040 0045 | 050 0.80 1020 1030 (003
ABAB3 021 1083 1047 Q018 10016 008 0.08 0.02 0.08 0.007
w5 T AGASE 219 1088 048 0015 106 008 G127 .02 041 1 0.004
© 1 AB459 049 1083 {041 0018 10017 | 007 .11 0.01 0.08 0.004
ABAE2 0.2 0.87 | 046 0.019 10018 1008 .09 0.02 0.05 0.006
AEABE 020 1088 104 0048 1 0M9 1009 G008 0.02 .07 0.006
MECHANICAL PROPERTIES :
Melt No. Y5 WPA UTE MPA % ELONGATION % REDUCTION IN
AREA
b 250 485 2% 35
Max e -1 8By - e
ABABS L 3458 514.8 312 44 4
/ ABASE 13438 820.7 318 456
ABa5E | 3380 L 510.9 29.4 432
| AGaE2 3557 530.8 30.4 466
| AB4ES 341.9 518.8 294 4352
Meli No. " Description Draving No. QUANTITY/Nos,
ABAEY Valve Body 8" ANS| 300 ATISDY 05
| AB45E Valve Body 8" ANSI 300 AT1E0Y 7
" AB45S | Valve Bady 6" ANBI 300 CLARISDY 08
AG482 Valve Body 8" ANSI 300 AlIE0Y 05
AEAES Wave Body 8° ANSE300 O AIIBOY 08
Mote:

Certification as per EN 10204/3.1.8
The sbove castings were manufactured, sampled, tested and inspecied in accordance with the
Material Specification (ASTM A2186, Grade WCB) and were found to meet the requirements,




GULF METAL FOUNDRY (LL.C)

P.O. Box 425, Dybal, U.AE, Tel: 470881, Fax : 470354
Tt 48170 GURG EM, Cable GURG DUBAI
enail : foundry @ smiratesnelae

f'ﬁ-', TN BTy R
x).%}wvrr&;‘vi@r?wg . %\JQ f‘::‘wkg
VBT s S BV W s f"f,‘ W Wwww
r—:.;\&gw m»mm-lyumf&; ,,.u..._.ab".*‘v'\

LABIFORM/0D1 MATERIAL TEST CERTIFICATE |
CEH& N(‘}*&:ﬁ‘ﬂ 5‘

CUSTOMER “hifs Zwick GmbH ) Date: 31.01.2002
PURCHASE ORDER No. 1032 dated 14.01.2002 TC No: ZWICK32/2002
SPECIFICATION : ABTMAZEZ Grade LGB

HEAT TREATMENT Water Quenched: Temperalure raised to 950°C and water quenched

Tempered © Temperature ralsed to 850°C and air cooled
; % CHEMICAL COMPOSITION
Welt No. C n Si P S Cr Mi 1 Mo Cu Vi
| Min — o foe - o - - = - -
Mazx 030 1128 (080 0.040 10.045 1050 1050 1020 030 1003
AB046 0.20 1084 1044 0.018 1 0.018 022 0.21 0.03 008 Q008
MECHANICAL PROPERTIES
Welt Mo, Y& MPA UTS MPA %, % REDUCTION | IMPACT TEST
ELOMGATION | IM AREA CHARPY VAT

s ~46°C

Min 1240 450 24 36 18.J

Max e 1620 |-~ - e

ABD4S 387.0 588.0 0.2 53.3 32,38,40

Melt No. ~ Deseripton Drawing No, QUANTITY/Nos,
- BE04B 6" ANSI 150 APTVALVE BO DY A1 150 XG 2 i

Mote:

Certi Certification as per EN 10204/3.1.B
The above castings were manufactured, sampled, tested and inspected in accordance with the
Material Spamfmatmn (ASTM 82352, Grade LCBY and were found to mest the requirernents.

AK M{_EHAM D« USHEN, LAB EXECUTIVE
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Qilfieltd. Marine & industrist Consulrants %g&m‘fe?&m&ﬂﬁﬂ?
ULTRASONIC REPORT , GMF/23303/UT/50
Client: | BIL Jub # 23303
Gulf Mewal Pousddary (LLC) Order Nymber 1032 D 1470172002
PG Box - 328 Date Tesied Tanuary 30, 2002
Duabai Test Cnde ASTM A 609 - 1991 (Re. Appr. 1897) .
ALK, - tAcceptance Criteria ASTM A 609 - 1991 (Re. Appe. 1997)
Atention. My, N, Nageswars Rag Tested By V. Bagkar (168}
| Project: Ultrasonic testing on Valve Body for Gulf Metal Foundary.
PARAMETERS
MATERIAL Cast Sieel BATERIAL SIZE As per drawing
BOUBMENT Krauthrapmmer USK 7B | COUPLART Polygel
EQUIPMENT # BILAN2S OPERATING PROCEDURE OPN-007
PROBE ANGER MHZ DA CAL. BLOCK RANGE SCANNING LEVEL
' ] « 4R TRANS 4B
1. ] o° 2 24 mm Vi 0 - 100/250 mm 38 +6
Senutivity | 3 mm $,D.H. 3t 80% of FSH Reporting Level Above DAC
B RESULT

Ultrasonic testing was carried out on the valve body as per the detalls given above.
The results are as follows. .

Customer: ZWICK

6" ANST 150 AP Valve Body
Drawing No: A1 150 XC AG046 | UT20 | Norecordable indieation | Acceptable
Speification: LCE ‘ ‘ !

Slgnature
Date 1 3¢. &

GHMEVIRBO M A ' ) ) ‘ ) UTRev.1/Carm 43
PG, Bt BRO2. Bubai - WAL Tel: 643450480 Fax: 043452235 The 40801 LAB EM pligh 508 palE FEATTFV: puBLE PRV 1 papd = g VAT Sipgn

PO Buc 28023, Abu Dheli, UAE. Telephons: (2-8542088 Telefan: 02-5547005 CTwbBETARNT ¢ yuSld BELTARS < padusd ol = et gl FTTT £ o




GULF METAL FOUNDRY

PO, Bax 3285, D

Thr  ARITE BORE

(LLE)
ATORET, Pax o 470854
Cable:  SURGE DLBEL

MAGNETIC PARTICLE INSPECTION REPORT

’Mwé“”t‘m&-—-&—«:ﬁm E“:(f. L C BN
Kirmerh | Rl ot 058 5 e BV WWW

CUSTOMER NAME Zsiak, . REPNO. : Zw [20 [2sc2.
DESCRIPTION (&M ANSL 66 AP~ DATE Ao @l Boo .
y VALN & T oDy, -

DRAWING NUMBER Al oo e o SHEET : Aepd .
MATERIAL SPECIFICATION @ Lcw .

1. METHOD ‘ METHOD : MAGwETIc. SO/ PRrop .
2_PROCEDURE AS PER ASTHM E 709 .

3. EVALUATION AS PER STANDARD Do 1600 Pett-2.

4. CUSTOMER'S OEP/QSICC REF, T iy 1600 Dart - 2 .

5. TESTING MEDIA By WET MAGNETIC PARTICLE

5. MAGNETIZATION HWDC/AC
7. CURRENT 400/500/600 AMPS

6. PROL SPACING 00 SO 200mm

8. SENSITIVITY BORMAY CASTROL STR AP,

10. SURFACE CONDITION SHOT BLASTED/ RS- T A i

1. TEST CONDUCTED ON 2oiel Anol

12.TEST CONDUCTED AT N HOUSE 7 P

CMTR REFMNo.| MELT No. LB, No. OBSERVATION RESULT
Aboab.| MP. 20.
/z”
f,/

j/

7
.&'gf
f’

ff{

AUTHORISED INGP.
SIGNATORY




Firma: Ihre Bestell-Nr.: Unsers Kom.~Nr.:

Company: Your Order No.: Our Corn. No.:
Peiffer 9140756-N 6108-1

Produktiens-Nummer: Umstempel-Bescheinigung Nr.:

Serial N Marking Certification No.:

04-10-15932 - 04-10-15933 4124015539 /4

Wir bestitigen, dass die gelieferten Teile: 4 Stiick Welle DN 156G/ ¢V

aus der Abmessung: 32-h% x 3000

der Firma: Maluga Stabl GmbE

it der Zeugnis-Nr,: 3341570

geschuitten warden (ausgewiesen durch Abnahmepriifzengnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B),

We confirm that the delivered pacts: 2 Pes, Shaft 6"

from the comany: Maluga Stabl GmbH
are cut out of components with the measurernent:  32-h9 x 3000

with the certificate no. 334 1570

(deportad by the certification ace, to DIN EN 10204 - 3.1 B).

Die Stempelung wurde vor dem Trennen fibertragen,
The marking had been transfered beforé cutting.

Werkstoff:/ Material: 14087
Schmelz-Nr.:/Heat No.: 20029

Probe N/ Test No 65378

Zum Zeichen der ordnungsgemitfen Umstempelung wurde/n das/die Teilfe mit unserern Stempel versehen,

| Mit der Umstempelung beauftragt:
In obarge with marking:

Bie Umsternpeluny erfolet mit Zustimmung des TOV Hagen Marking carriod oot with the agrement of e TEV Hagen.

Zowick Amaten G - Beosn, 25 - D-35256 Exoopon] - Grmuany - Tel.: +49 (DI2833 $3565 - Fan: 449 012353 V4566 - s wick-groih de « infoewick-gmbh.de
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Firma: $hre Bestell-Ny,: Unsere Kom,-Nr.:

Comnpany: Your Osder No.: Crur Com. No:
Pfeiffer 9140756-N 6108-1

Produktions-Nummer: | Umstempel-Bescheinigung Nr.:

] Serial No. Marking Clertification No.

04-10-15932 - 04-10-15933 4/24015539/4

Wir bestiitigen, dass die gelieferten Teile: 2 Stiek Deckel DN 180/ 67
aus der Abmessnng: 30 x 2150 < 8000 rom
der Firma: Trametal S.p.A / Bresi

it der Leugnis-Nr.: 55477 1-1

geschnitten warden (ausgewiesen durch Abpahmepriifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered pasts; 2 Pos, Cover Plate &/
from the comany: Trametal S.p.A / Bresi
are cut out of components with the measurement: 30 x 2150 x 8000 mm
with the certificate no.: 55477 i-1

{deported by the certification ace, to DIN EN 10204 - 3.1 B).

Drie Stempelung wurde vor dem Trennen itbertragen.
‘The marking had been transfered before cutting.

Werkstoffy/Material: ~ P265GH
Schrpele-Nr./Hent No.: ERSA565

Probe Nrao/Test No.:  BS5365/01/064

Lum Zeichen der ordnungsgemitfen Umstempelung wurde dasidie Teille mit unserem Stempel versehen,
For the regalar carry out of marking every part is marked withg Zyp ieh%ﬁ?ﬂi:

i

P
:

it dor Umstempelunyg beaufiragt:
I chares with marking: e a0
Suilinas 15 3 ]
SRRt basepetat Heales]

Die Dwwtempeleng erfoles mit Zusthomunag des TOV Hagen,Marking sarvied ovt with the 2 gregmen of the TITV Hugen.

Zriek svrapnuness Ginbl - Bgematn, 25 - Tn58256 Buvepstn] = Goomany - Tl 545 (00333 DRSS - Fae + 40 (017953 FEAGE - e awicke okt de - idtdrwich-griv do
iy =Tl ¢ 4
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Firma: Ihre Bestell- My, Unsere Kom,-Nr.;

Company: Your Order Noo Our Com. Mo
Pleiffer 9140756-N 6108-1

Produkiions-Nummer:

Umstermpel-Bescheinigune Nr.:

‘ einigun :

Sertal No.: Marking Certification Ne.:
(34-10-15932 - 84-10.15933 4724015539/ 4

Wir bestitigen, dass die gelieferten Teile; 4 Stiick Stopfbrille DN 150/ 6"

zzmé der Abmessung: -

der Firma: Lon Bon Casting Corp.

it der Zengnis-Nr. -

geschnitten wurden (ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: 2 Pes. Gland Plate 6
from the comany: Lot Bon Casting Corp.
are cut out of components with the measurement; -

with the certificate no.: -

| (deported by the certification ace. to DIN EN 10204 - 3.1 B).

| Die Stempelung warde ver dem Trennen iibertragen.
The marking had been ransfered before cutting,

WerkstoffyMaterial:  CF8M £ 14408
Schmele-Nr.oHeat No.o 8-01; A4-03

Probe Nroo/Test N -

Lum Zeichen der ordnongsgemibficn Umstempelung wurdeln das/die Tell/e mit unserem Stempel versehen,
For the regular carry ot of marking every pact is marked with 8 Zwigk stamp,

| Wit der Umstempelung beaufiragi:
I charge with markmg,

i 10122004
#ELISY Banssatel Hemicel

e Umgtempelung erfolet st Zusthmmung des TIV Hagen.Macking caried out withihe agrecment of the TUV Hagen,

Zwich Armtryy GmbH - Bgerser, 25 - D-$8286 Ennepetat - Garmany - Tol: +49 {12333 GBSE - Fux: 448 (D)Z333 95586 - vewrwwick-ygoih e - nfoi@zmeick-grmbh. o
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A 09 21041204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Priifdokumentation
Test documentation
Documentation de contréle

Auftraggeber PIDEC EUROPE GMBH QlL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt
Purchaser

Client

Bestelldaten 4565716-000/ 9.69690 / 157

Order data

No. et date de commande

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 200/01
SAMSON record no.:
No. commande de SAMSON

Pos.: 05 + 06
ftem:
Poste:

} Weismillerstralle 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 089 4008-0 - Telsfax: 068 40081507 - Internet: hitp:/hwww, samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gemot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.) Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH (pfeiffer

Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen / Tel..(02152) 2005-0/(02152) 1580

Chemig-Armaturenbau GmbH

Abnahmepriifzeugnis EN 10 204-3.1B Zeugnis-Nr.: 2042717/029/001-002
Acceptancetest certificate EN 10 204-3.1B Number of certificate

Auftraggeber: Samson AG
Purchaser D-60019 Frankfurt

Bestelidaten: 367042 4011/851 vom: 02.09.2004
Ordering date 3687041 4011/951 dated

Hersteller: Pfeiffer Chemie- Kommissions-Nr.; 2042717
Manufacturer Armaturenbau GmbH Commission-Number
Auftragsposition: Beschreibung:

Order item Description

029 Klappe der BR 14t, 8", ANSI 150 tbs

- mit Pleiffer-AT Schwenkantrieb der BR 31a, SRP2000-4,0
- mit beigesteliterm Samsomatic Endschalter 3776-1220, Samsomatic 3/2-Wege

Magnetventil 3963-1353, Ross 3/2-Wege-Magnetventil 02753A6011, Rose T-Box 15101608
und Norgren Air Set B74G-6AK-QP3-RMN

ii‘;ﬁﬁf ant Schiiefizelt < = 5 sek.
! Kennzeichnung: Tag-Nr..  UV400201A
2 Uv4002018B

Werkstoffe:  Gehduse: A216WCB
Material Scheibe: A216 WCB
Welle: A479 Typ 431
Spindelabdichtung: Graphit/Kohlefasergeflecht

Priffgrundiage: DGRL 97/23/EG, DIN 3230 T3, DIN 3354
Base of {esting

Anforderungen: Leckrate V
Reguirements leakage rate V

1.) Festigkeitspriifung mit Priifdruck. (1,5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Prifdruck) entsp. AD 2000 Merkblatt HP30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure or with stated deviating test pressure) acc. AD 2000 leaflet HP30

Wasser; D Luft; PT= 3p bar
water; air;
2.} Dichtigkeitsprifung mit Luft p= B bar
leakage test with air
3.) Dichtigkeitspriffung des Abschiusses mit: p= 13 bar
leakage test of the port with:
EWasser; D Luft;
water, air;
4.) Funktionsprifung: der Armatur [X] | der Anbauteile [X]
function fesht the valve . the accessories

Die Lieferung wurde geméf der o. g. Priifgrundliage sowie den Anforderungen geprift, und entspricht den Vereinbarungen bei
der Bestellannahme,

The delivery has been tested acc. to the above mentioned base of testing incl. the raquirement specification and is in accordance with the
agreement of the order acceplance.

47906 Kempen U ¢ FEB. ?005%%; o X/?’y

Der Werkssachverstindige Prifaufsicht (Prifung der Enddokumentation)
The works expert Inspection of the final documentation




Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH (pfeiffer

Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen / Tel.:(02152) 2005-0/(02152) 1580

Chemie-Armaturenbau GmbH

Abnahmepriifzeugnis EN 10 204-3.18 Zeugnis-Nr.: 2042717/029/001-002
Acceptancetest certificate EN 10 204-3.1B Number of certificate

Auftraggeber:  Samson AG
Purchaser D-680019 Frankfurt

Bestelidaten: 367042 4011/951 vom: 02.09.2004
Ordering date 367041 4011/951 dated

Hersteller: Pfeiffer Chemie- Kommissions-Nr.; 2042717
Manufacturer Armaturenbau GmbH Commission-Number
Auftragsposition: Beschreibung:

Order item Description

029 Butterfly vaive series 14t, 8%, ANSI 150 ibs

- with Pfeiffer-AT Actuator series 31a, SRP2000-4.0
- with attached Samsomatic limit switch Type 3778-1220, Samsomatic 3/2-way-solenoid valve

Type 3963-1353, Ross 3/2-way-solenoid valve Type 02753A6011, Rose T-Box Type 15101608
and Norgren air set B74G-6AK-QF3-RMN

i‘iﬁ;:ﬁhl: Stroking time: < = 5 sek,

Y market: Tag-No.:  UV400201A
2 Uv400201B
Werkstoffe: bOdy: AZ16 WCB
Material disc: A216 WCB

shaft: A479 Type 431
shaft-seal: graphit/Kohlefasergeflecht

Priffgrundiage: DGRL 97/23/£G, DIN 3230 T3, DIN 3354
Base of testing

Anforderungen: Leckrate V
Reguirements leakage rate V

1.) Festigkeitsprifung mit Prifdruck. (1,5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Prilfdruck) entsp. AD 2000 Merkblatt HP30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure or with stated deviating test pressure) acc. AD 2000 leaflet HP30
Wasser; D Luft; PT= ap bar
water; air;
2.} Dichtigkeitsprifung mit Luft P= B

bar
leakage test with air

3.} Dichtigkeitsprilfung des Abschlusses mit: p= 13
leakage test of the port with:

[xlwasser; [
a

water,;

bar

ft;
ir;

4.) Funktionsprifung: der Armatur . der Anbauteile
function test: the valve ; the accessories

[

Die Lieferung wurde geméf der o. g. Prifgrundlage sowie den Anforderungen geprift, und entspricht den Vereinbarungen bei
der Bestellannahme.

The delivery has been tested acc. to the above mentioned base of testing incl. the requirement specification and is in accordance with the
agreement of the order acceptance.

47906 Kempen U 2. FEB. E%W % /% P ﬁ/x//

Der Werkssachversténdige ) Prﬁfaufsicht’fPrufung der Enddokumentation)
The works expert Inspection of the final documentation




BIOE-2ATO2O0M-AATIARR 10122004

Zeugnisse Uber Vormaterialien und Endabnahmen
gem. DIN EN 10204 - 3.1B

Certificates
ace. o DINEN 10204 - 318

Gemiih Druckgeriterichtlinie EG 97/23/EG / ace. to Pressure Equipment Directive 97/23EC
Entsprechend Modul H / in accordance with Modules H
, Zertifikat-Nummer: 50 040/1 / Certificate-No.: 50 04071
Entsprechend Werkstoff Datenblatt AD 2000: / in conformity with material data sheet AD 2000
- AD W2+
- Al W4
- A0 Wo*
- AD W10
~ A0 Wiar

* Gemdh Aufiragsbestatigung und Werkstoffauswahi
* acc. to order confirmation and material selection

FirmayGompany:

Pfeiffer

thre Beslell-Nr./Your Order Mo

9140756-N



Abnahmeprifzeugnis

Acceptance Test Certificate
nachface. to AP 598

Beastaller
Purghasarn

Kom.-Mr.:
Order Mo

Druckpriifung, MaRkontrolle und Funktionspriifung
Pressure Test, Dimensional Control and Functional Test

Plaiffer

§108-2

Kennzelchnung:

Marking:

Armatur Type:

Walve Type

Material:
tMaterial:

Autbau:
Assembling:

A10200X-AAT1AM

A1 DM 200/8" ANSI150

Bestell-Nr.:

F.O. Mo 8140756-N

Produktions-Nr.;
Serial No.: 04-10-15824 « 04-10-15835

Zeugnishelagung:

Certification: 21/341 8B

Bilek:
lems: 2

Getriebe:
Gear:

Bescheinigungen {iber Druckprifungen (API 598)
Test report on pressure testing (API 588)

Ergebnisse der Prifung/Test Results

Leckrate/Leakage |

oA

, BA M BN(p) | M
Prifdruck . , ‘ ;
Test Pressure {bary 30 W ?.2,5 W
Haltezeit )
Duration min) 3 ;8
BA = Festigkeltsprifung des Gehdiuses
Strength testing of the housing
B = Dichtheitspriffung des Sitzes {p = pos. Seife} {n'= neg. Seite}
Tighiness testing of the closure {p = pos. side) {n = neg. side)
M = Priifmittel (W = Wasser, L = Luft)
Test medium (W= water, L = air}

(AP! 598)

Die in der Bestellung geforderten Anforderungen sind erililt.
Tha reguirements of the order are fulfilled.

Die Funktionspriffung ergab keine Beanstandung.

Mo objeclion found on functional test.

Die Armaturfen entsprichtfentsprechen nach Werkstoffqualitét und MaBhaltigkeit den Bastei!vmgchrsﬂ&n

The valvels meslfs the reguirements of the order for material quality and dimensions. |

Zwhck Arealuan Qg - Bgestn 28 b-&éi?;&a Enmaptal ~ Germamy - Vel +48 (DR

Pritfer/Inspector

- Hankel

TGRS - For: 148 (012510 SOTAG - o zonekogrt bR 08 - DLFEWACH-7Eh 0%




Zeugnis iiber Gehduse

Cerlificate Body




PO Box 5325, Dubel, UAE. Tm 470881, Fw »,?:xw«
Th: ABITR GQURE B8t Ceblke BURS et
sl MW%MSWW

BN ’3?, M"‘“‘” L¥.0% M‘"M*“&‘“{g myﬂ,‘.& “"ww

LABFORMOO1 MATERIAL TEST CERTIFICATE
CLUBTOMER - Mifs Zwick GimbH Date. 12.10.2003
PURCHASE ORDER Noo 1141 deted 22.08.2003 T No. ZWICKIZ07/200%
SPECIFICATION © ABTM AZ18 GRADE WCB 1 680258
HEAY TREATHMENT ;. Mormglised, Ternpessiure ratged to 850°C and glrooolad,
Tempered @ Ternpersthute raised to 85070 and glrooolad
TLHEMICAL mwasmw
Wit o, L0 Mn 5 g s Cr i Ml Mo Cu Y
Win - e o - - e - . -
My 030 1.00 &&Q G040 | 0045 | 080 050 1020 1030 G030
- A7E20 0.23 0.72 043 0.048 10014 1017 D09 1002 1008 0004
 ATBZS (.20 0.76 0,37 0016 10014 (014 1008 1002 (008 0004
A?az? ' .20 g, 79 040 0016 10012 1013 1008 002 1040 10004
i m&aaa 0.1 0.7 .57 0017 10013 1027 008 1004 1008 10005
< ATESS 0,22 {?V?‘? .41 0018 10014 1027 (002 (002 1011 10004
“ U ATESS {22 L7 .38 DoM77 10013 o2 008 002 .08 G003
MECHAMICAL PROPERTIES
MettNo, 1 YB LTs % ;A - WAPACT TEST HARDNESS
N N2 | ELONGATION | REDUCTION | CHARPY VAT
i IN AREA 2000, JOULES
Min 250 | 485 22 35 ‘ 2 ‘
e e 855 - - - 23‘3*’ HHN
ATBID 3184 | 8187 0.6 43,2 42,42 38 185
ATBZE | 3085 BOY.0 32.0 468 55,58,54 150
ATST 4.4 807.0 31.2 432 58,50,50 183
ATRA0 agap 5385 1264 41.5 38,3432 159
HATESS 3301 LN iy 40.7 a8 48 42 158
¢ATERE 3380 H148 982 41,8 50,58 58 153
Meit o Drawing No. Quantity/Nos.
ATEG i @mmm %&'}‘f A1 200X 08
ATHRE 8" ANSE ‘%5@ BOLY AT200X &1
AFEaT 8" ANBI 150 BODY FAT200X 08
| A7BA0 B ANS[ 180 BODY AT200K 10
Y1 ATB32 8" ANSI 150 BODY At 200 K 07
AJBI5 8" ANB| 180 BODY AT 200 X 1
Note:

Qe%"izf cation as per EN 10204318

The above castings were manufaciured, sampiled, tested and inspected in sccordance with the
Materal Specification (ASTM A216 GRADE WCB! GS-C25) and were found to meet the
requirements ;

iy
%’ gﬁ*"

ALK, MUHAMMAD L?EHE!‘& LAB EXECUTIVE




GULF METAL FOUNDRY (L.L.C.)

POy, Box 325, Dubal UAE. Tel 470581, Fax 1 470384

T SBY7D GURG EM, Cabler GURG DUBAL
gty 2 faunc:rw»a grialeg netas

(spepeds) Ssadl pg

N
(AL INRL{ WO FEA TR L TSP W . g«ﬁ“'w v\“:«mw&

o s spmwﬁ -m—-_-mi,...,; ! g g},‘»———-" EANY

Lo 1
[ = 1

LABFORMOOT MATERIAL TEST CERTIFICATE
CﬁR‘SWE&ﬂﬂ’
CUSTOMER Ws Pwick GoibH Date: 12.06.2002
PURCHASE DRDER No. 1048 dated 15.04 2002 TC No: ZWICKM 792002
SPECIFICATION T ASTM AZAS, Grade WOEB
HEAT TR%TMENT . Normalized: Temperature raised 1o 980°C and air cooled
% CHEMICAL COMPOSITION v
_Melt No. I C Mni Si P 5 Cr i o Cu + V
v Mlﬁ ‘ . b — , - Lol L - b o —
| Max 0.30 .48 1000 GO40 | 0.045 1 080 050 10.20 0.30 .03
}{ CAGa4Y 0.2 089 1048 0.018 10018 o0 13 1 0.02 0,08 10005
Y1 AB450 0.21 088 3% G017 | 0018 |01 0.02 0.02 .10 0.008
BEAE2 022 1087 | 044 o017 (0014 008 102 0.02 0,06 0.005 |
MECHANICAL PROPERTIES
fall No, ¥S MPA LTS MPA % ELONGATION B REDUCTION IN
AREA
CWin 250 485 22 35
bax - 655 - -
ol BB44Y 3419 6227 298 418
ABAB0 3340 526.6 284 a4 4
ABAS2 S82.4 544 282 44 4
| Melt o, Description Drawing No. QUANTITYINos.
N AB&AS [ Valve Body 8 ANSI 150 AT 200 X 0z
ABAED Valve Body 8 ANST 150 AT 200 X 14
ABALE Walve Body 8" ANSL150 AP200 A (4
HMote:

Certification as per EN 10204/3.1.B
The above castings were manufactured, sampled, tested and inspected in accordance with the
Material Specification (ASTM A216, Grade WCB) and were found to meet the requirements.

o/

AK. MUE’%MJ/{{E} USHEN , LAB EXECUTIVE




Thre Best z*i?»»\h.

- Vowsr Oediy
Pleiffer H140756-N
| Praduktions-Nummer: | Umstempel-Beschelnizunge Nig
Revial Mo, Marking Certification Mo
04-10-15934 - 04-10-15935 472401553944
Wir bestiitigen, dass die gelicferten Teiles 3 Stk Welle DN 206 1 8¢
aus dor Abmessung 38-0h9 x 3000 mm
der Flrma: Maloga Stald GinbIl
mit der Teugals-Nr.: 334 1440

geschnitten wirden (ausgewiesen durch Abnabmeprifzengnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B).

W vonfirm thet the delivered parts: 2 Pos, Shaft 8"
fromm the comany: Maluga Stahl GmbH
arp ot vut of comnponents with the measurement: 38-5%9 2 3000 pen
with the centificate no.; 334 1440
{deporid by the conifestion sce. o DN EXN 10 318

| Bie S&temp&:%uz;g wurde vor dem Trennen Gbertragen,
| The marking had been transfered before cutting.

WerksteffaMaterial:  1.4087

d

Schmele-NroHeat Nao 70268

Frobe Mo Test Nos 6668

~ ?“‘usm ?&M‘,&m é&r Mﬁmﬁﬂg

m»:mﬁ%m {’xm! mﬁgﬁn ng w ar&ém é 5

sidle Teibie mit unserem Stempel verselyen.

it der Umstempelung beauftragts
Iz chares with marking

3@%&1

Fasp 745 .f(@ k- w@wm«wg&ﬁ&m ~ Sl gl




preveigsng sprifevalo
o prefizhuianiu
Abnahneprifzeugnis
Certificate Inspesction

BEnM 102048 (DIN B008%) Z.18B

VENSKE ZELEZARNE

ﬁﬁ%%&ﬁi

R

4 SERVILT:

o B4 O RORE

Mo .3 T4 1440
Barofelbifestalbor Porchbaser sl §§~
iﬁ&g
éltr.»na‘mﬁiisf’%ﬁmen Hr.fPurchasers Order ¥o, QUOORET
lnt.pareiilollosers Buftrags Nr forks Grder Yo, RPN

PredastiSagmaslend/Sulfact

‘na obdelaca/Rirsshehandlung Mesl treatsent

Tef

PealiteleBisblsarte/Brade of sluel Bodde . 1 SOET

Standardffnforderungen/Reguivasents BN 100883

Geesohiidfeng Stébe

Saprgivtet

HMehanski rezultati/Ergebnis der Frdfungen/Test

Results //DINH S0L38

Prabs

Ze &

Balrt 4. 8arte Tahaii onl? z M Irdoteldd } Tasa

Taichoung Bchoulie Yisten I b4 i 1853 Kirte fasse

Trawing fast ng, Buses Test Teag. Herdness kg )

& ¥ oy 30 ThsR 2 keb 53 gy L A A 2% W LI,
Brutler 80,00

Ca-2i Behandlony

Kemilska snalizal/lhenische Jusapmensetzung/Lhenical Analvsis

2% .

'Sﬁ* e W, § B i ? g & H Ha ¥ b # i 8 T B ow

fady do.

R 8,0 5,3 0% 040N 687 BB LB

%Wﬁﬁ%&i&ﬁﬁ&%
Tag Haberda! wurde sit Fumbengrobe aef Yerweshshung geprlft,

tantrala bvalitels
B i:&tﬁémmk ;118

3% gfgisv&*

AL ¥ 1

Bslin prefelipeanis
Erschesioungaart  E
Steclsaking process

$elin Titn
Vergiessunsart
¥etod of sasting

Bloctouss

ﬁﬁ?ﬁi m&vww fxe,

Bt



Fima: Thre Bestell-Nr.: Unsere Kom.-Nr;
Compsny Your Crder No.: e Com, Mo

Pleiffer I G4SN G1U8-2

Erodultions: Umstempel-Bescheinigung Nr.:
 Berizd Nog Marking Certification No»

§4-10-153934 - 04-10-15935 41240 15539/ 4

| Wir bestiitigen, dass die gelieferten Telle: 2 Stiiek Stopfbrille DN 200 /8"

aus der Abmessung: 12060 x 2500 x 20 mm

| der Firma: Bresi GmbH

mit der Zongnis-Nr.: SPLAN4N08942491

geschoitten wurden (usgewiesen durch Abnahmeprifrengnis nach BIN EN 10204 - 3.1 By

We confiom that the delivered parts: 2 Pes. Gland Plate 8"
from the commny: Brest Gmbil

are wut out of components with the measurement: 12000 x 2500 % 20 mm
with the centifieate no. SPLAAO0RG4249)
{hepurted by e cortifomtion soo to DIN EN 204 -3.1 B),

Die Stempelung warde vor dem Trennen bertragen.
The marking had been wansfered before cutting.

Werkstoffi/Materinl  P2OIGH

Selmmelz-Nr.o/Heat Moo 735698

Probe Nr.o/Tee Noo 30R12

Zare Telchen der vednongseomiiSon Umstempelung warde'n das/die Tellie mit unsersem Stempel versehen.
For the mguler cavry out of pearking every pert s msked with & Zwigk stangp.

Mit der Unisteinpelung beaultragh
T vharge with werking: &

o Henkel

* Die Umenepebung erfdee mit Zustinsog dee TI Hugon. Surkins camled val with the apvonmesd of the TUV Hagon,

v W&miﬁé&?~§mﬁ STRENRE Brairetal - oty Tel <47 (HTERN VESGE- Fay 3 JURSIR BUHG » v seicognhud - Rofisfimeank gl s



Pt

S Sy g ery

P RS Y RS SpE Sy g % PREL PR

ey e SRR YL BG 6 TER ¥ 5 R B PR JRUSTIR I § SR E Y ponay B SM

s v s mivEe el ey BN

¥

,T«

SRy
%&&éé—&ggégﬁg "

¥ S B (I pRTETL ggméﬁéﬁéaﬁ,&ﬁa&&ﬁ

‘Burgmsrnmes wes Sungnadares pun BunBiyunisuy <Bp sesaplay ~uspgon 3 1eysullanl VBB IBA - B 64440 BIBNEE WOD
i g wﬁ&wa% BLBHE§JUDEEN UBGE Beg TSI RIEA mﬁ&&ﬁﬁ%ma& Sip o patA FLISELCGTER
B BEO UBoeats puflurapy | Juns Jrel uewts Ani kM

Tl LA .wwmw g

Ok ERALO0E TAS-HE 111

Y
&

couUUYI iU SO W Jeg
peiAUIE 51 SO BnBiuil % gy O S 0By 1® CEEL L BRI - My
Bune 0 £y 3uBiee soel ¥ O0gE ¥ ODOTE AiEid

2
3 -
Fad
el
Z
8
5
Jb«“
S
= g
L f sy SRERVEY)
R
M
o
P
o G 000
B R
o sem
. AUMERO X o
o i gy B i g
.o 1 ey ﬁﬂp Lt ] g ead YRR
4 ! pebieg Sy gy 000 e o i
bl B L L e Al DR RRI R WReL iR
- TS TRt IV SRVNETIIRW R

Wi/ Y ELGE103/SHI0 ervae

ANYHEHID

aﬁw‘mawmwﬁwd&w & LR SYELE ODUE QY 04
G108 LOOD-HEIEYS WAL/ Ry «.ﬁmmmm mﬁﬂwﬂ B M o 3 3

HHAE /WL STEON R4S
, 61 SYHHOSHE
PEDdET HOOLS WINTION)

g

g
WS A0 IANSSHIYAS BNNIE
$/PEI5EI03 ,
g N . G R
) feLy /B ; EM § s N
i¥ : . &ﬁﬁgﬁ_ﬁ&“&% 2 e e o , sy
g wmﬁmim GROOETRIO UL IS BONSRJIODDY Ul LBaRs i EAfoy 9y o gy
o Y TEY " / Ouftbiyy SRLL0 BUBUEREE mmﬂswhwﬂw
W ey o o A o 4L W s%nﬂ%w maw%mqmﬁmm
i /e /a o 2 d m%ﬁaﬁmm»&wu mmw-ﬁm&%m N g 99 meaw
, ¥ PR N0 BB




A3 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Priifdokumentation
Test documentation
Documentation de contréle

Auftraggeber PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt
Purchaser

Client

Bestelldaten 4565716-000/ 9.69690 1 157

Order data

No. et date de commande

SAMSON-Auftrags-Nr.; 616 200/01
SAMSON record no.;
No. commande de SAMSON

Pos.: 07
tem:
Poste:

| Weismllerstrae 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: htlp/Awww.samson.de

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand; Gernot Frank (Vors.), Prof, Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Torus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (steliv.) Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH Pfeiffer

Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen / Tel.:(02152) 2005-0 / (02152) 1580

Chemie-Armaturenbau GmbH

Abnahmeprifzeugnis EN 10 204-3.1B Zeugnis-Nr.: 2042717/037/001
Acceptancetest certificate EN 10 204-3.1B Number of cerdtificate

Auftraggeber: Samson AG
Purchaser D-60019 Frankfurt

Bestelidaten: 367042 4011/851 vom: 02.09.2004
Ordering date 387041 4011/951 dated

Hersteller: Pfeiffer Chemig- Kommissions-Nr.: 2042717
Manufacturer Armaturenbau GmbH Commission-Number
Auftragsposition: Beschreibung:

Qrder item Description

037 Klappe der BR 141, 12*, ANS! 150 Ibs

- mit Pleiffer-AT Schwenkantrieb der BR 31a, SRP 5000-4,0
- mit beigestelitem Samsomatic Endschalter 3776-1220, Samsomatic 3/2-Wege

Magnetventil 3963-1353, Ross 3/2-Wege-Magnetventil 02753A6011, Rose T-Box 15101608
und Norgren Air Set B74G-6AK-QP3-RMN

Zii;igtzam: Schiieltzeit < = 5 sek
y Kennzeichnung: Tag-Nr..  UV400101
1

Werkstoffe:  Gehduse: AZ16WCB
Material Scheibe: A216 WCB
Welle: A479 Typ 431
Spindelabdichtung: Graphit/Kohlefasergeflecht

Prifgrundlage: DGRL 97/23/EG, DIN 3230 T3, DIN 3354
Base of testing

Anforderunger: Leckrale V
Reqguirements leakage rate V

1.} Festighkeitspriifung mit Priifdruck. (1,5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Priifdruck) entsp. AD 2000 Merkblatt HP30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure or with stated deviating test pressure) acc. AD 2000 leaflet HP30

Wasser; D Luft; BFT=  ap bar
water; air;
2.) Dichtigkeitsprifung mit Luft p= B8 bar
leakage test with air
3.) Dichtigkeitsprifung des Abschlusses mit; p= 10 bar
leakage test of the port with:
EWasser; D Luft;
water,; air;
4.) Funktionspriifung: der Armatur . der Anbauteile
function test: the vailve , the accessories

Die Lieferung wurde gemiB der o. g. Prifgrundlage sowie den Anforderungen gepriift, und entspricht den Vereinbarungen bei
der Bestellannahme.

The delivery has been tested acc. to the above mentioned base of testing incl. the requirement specification and is in accordance with the
agreement of the order acceptance.

47906 Kempen ) 9. FER 900 %)%

er Werkssachverstindige
The works expert

Prifaufeicht (Prifung der Enddokumentation)
Inspection of the final documentation



Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH Pfeiffer

Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen / Tel.:(02152) 2005-0 / (02152) 1580

Chemie-Armaturenbau GmbH

Abnahmeprifzeugnis EN 10 204-3.1B Zeugnis-Nr.: 2042717/037/001
Acceptancetest certificate EN 10 204-3.1B Number of cerlificate

Auftraggeber: Samson AG
Purchaser D-60019 Frankfurt

Bestelldaten: 367042 4011/951

vom; 02.09.2004
Ordering date 367041 4011/951 dated
Herstelier: Pfeiffer Chemie- Kommissions-Nr.: 2042717
Manufacturer Armaturenbau GmbH Commission-Number
Auftragsposition: Beschrelbung:
Order item Description
037 Butterfly valve series 141, 12*, ANSI 150 Ibs

- with Pfeiffer-AT Actuator series 31a, SRP 5000-4,0
- with attached Samsomatic limit switch Type 3776-1220, Samsomatic 32-way-solenoid valve

Type 3963-1353, Ross 3/2-way-solenoid valve Type 02753A6011, Rose T-Box Type 15101608
Stiickzahk: and Norgren air set TYPE B74G-6AK-QP3-RMN
thckeaht: Stroking time < = 5 sek.

Quantity market: Tag-No..  UV400101

1

Werkstoffe: body: A216 WCB
Material disc: A216 WCB
shaft: A479 Type 431
shaft-seal: graphit/Kohlefasergeflecht

Priffgrundiage: DGRL 97/23/EG, DIN 3230 T3, DIN 3354
Base of testing

Anforderungen: Leckrate V
Requirements leakage rate V

1.} Festigkeitspriifung mit Prifdruck. (1,5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Priifdruck) entsp. AD 2000 Merkblatt HP30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure or with stated deviating test pressure) acc. AD 2000 leaflet HP30

Wasser,; D Luft; PT=  3p har
water; air;
2.) Dichtigkeitsprifung mit Luft Pz B bar
leakage test with air
3.) Dichiigkeitspriifung des Abschiusses mit: P= 10 bar
leakage test of the port with:
&}Wasser; D Luft;
water; air;
4.} Funktionspriffung: der Armatur . der Anbauteile [X]
function test the valve . the accessories

Die Lieferung wurde gemdh der ¢. g. Prifgrundiage sowie den Anforderungen geprift, und entspricht den Vereinbarungen bei
der Bestellannahme,

The delivery has been fested acc. to the above mentioned base of testing incl. the requirement specification and is in accordance with the
agreement of the order acceptance,

< P
47906 Kempen f 7 FEQ ‘}[)ﬂ;ﬁ%{ f//(‘z/é

Der Werkssachverstindige Prifaufsicht { Prifung der Enddokumentation)
The works expert Inspection of the final documentation




I GAN0L-AATTAMTT 10922004

B108-34

Zeugnisse Gber Vormaterialien und Endabnahmen
gem. DIN EN 10204 - 3.1B

- Certificates
ace. 1o DIN EN 10204 - 3.1B

Gemah Druckgeraterichtliinie EG 97/23/EG | acc. o Pressure Equipment Directive 97/23/EC
Entsprechend Modul H / in acoordance with Modules H
Zertiikat-Nummer: 50 04001/ Certificate-No.: 50 04041
Entsprechend Werkstoff Datenblatt AD 2000: / in conformity with material data sheet AD 2000
= BT W2*
- AD Wa4*
- Al Wer
- AD W10*
- AD W3

" Gemif Auftragsbestiitigung und Werkstoffauswahl
¥ acc. to order confirmation and material selection

Firma/Company;

Pfeiffer

thre Bestell-Nr oYour Order No.?

9140756-N




Abnahmepriifzeugnis

Acceptance Test Certificate
sechiscs. o AP 5O8

Druckpriifung, Mafkontrolle &md ankﬁsanapmfung
Pressure Test, Dimensional Control and Funetional Test

Bostelior BestollNr.:

Purchasern Pfeitier o PO Moo 2140756-M
Hom.-Nr.: Produkiions-Ne.;

Orgar Mo, 51083 Serial Mo Od-10-18936
Fanvasichnung: Zeugnisbelegung:

Saking ATBIORC-AATIAM 4 Cartification: *ATENL:
Semoatur Type: Bt0ck;

Valve Typs: A1 DN 300/12° ANSI150 Hems: 1
Matertal: Getriabe;

Materiah Gear

Aufbaw:

Aznsembling:

Eﬁasahe;mgmmn {iber [}makprﬁfungan APl 598)
Test report on pressure testing (API 508)

, BA H BN (p) M

Priffdench spis - i

Tes! Pressive (bar) 30 W _,_22’5 [ w

Haltezait P ’ ‘ _

Duration {min i s 3

BA = Festigkeitspritfung des Gehluses
Strength testing of the housing

B = Dichtheitspriffung des Sitzes {p = pos. Seite) {n = ney. Seite)

Tlghiness testing of the dosure {p = pos. side) {n=neg. side)

b4 = Pritfmittel (W = Wasser, L= Luft)

Test medium (W = water, L = air)

Ergebnisse der Prifung/Test Results

Leckratell sakage o (AP 598)
Uie in der Bestellung geforderten Anforderungen sind erfiiit,
e regpdrements o S seder sre 55 ed,

Die Funktionspriifung ergab keine Beanstandung,
Mo oblaciion fourd on functiona test,

Die Armatur/en entspricht/entsprechen nach Werkstaffqua@ttﬁ% und Mafthaltigkeit den Easw! ivorechriften.
The valve/s meelfs the requiremants of the order for material #l quality and dtm@nmms

0122004
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Zeugnis Uber Gehduse

Certificate Body
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MATERIAL TEST CERTIFICATE
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Cedification as per EN 102047318 |

Wisugl inspection of casting ; Safisfactory according to MSS-SP-58
The ahove castings were manufactured, sampled, tested and inspected in accordance with the Materdal
16 GRADE WCB! GS5-C28) end were found (0 meet the requirements,

Specification (ASTM

A K. MUHAMMAL USHEN, LAB EXECUTIVE

CUSTOMER “Wis Zwick GmbH Date: 03.04.2004
PURCHASE ORDER No: 1177 dated 08.03.2004 TC No, ZWICKI71/2004
SPECIFICATION : ASTM AZ16 GRADE WCB / G8-C25 DIN {7 245
HEAT TREATMENT ; Moomalisert, Tempersture raised o 850°0 and air-cooied.
Terspersd © Temperature ralsed to 650°0 and aircooled.
% CHEMICAL COMPOSITION
[MeltNo, | © N i p g Cr N Mo Gu v
Min 018 0.50 0.30 — - - - - - -
“Wax 1625 o060 |o.60 0020 | 0.015 | 030 | 0.50 | 0.20 |0.40 |0.030
| REZBT 0.20 076 | 045 0018 [0013 1041 |01 |002 |024 10004
fABDEE 0.21 0.4 0.44 0018 {0013 ta21 008 |0.01 10617 0006
ARG 821 | 073 0.43 0.017 10014 1023 1043 [601 1843|0008
RESGT 0.22 g.80 | 041 0019 | 0018 1012 J008 001 (020 o008
AB3DA 0.20 0.76 0.40 0.018 |0.014 1016 012 | 002 |013 | 0.006
, MECHANICAL PROPERTIES
Thett . 1 15 UTs % % HARDNESS | IMPACT ENERGY
Nimm2 | Nimm2 | ELONGATION | REDUCTION | BHN CHARPY VATRT
_ IM AREA N JOULES
Win | 250 485 |5 35 ™ ¥
Wax Ea | 590 - - e =
AB28T 2808|4883 318 48.8 180 | 66,80.62
Y ABZBS | 3458 5345 208 38.4 165 50,50,44
AB26¢ 13498 153485 (978 40.7 1162 40,4042
{A8287 (3419 (5168 316 433 REES 45,4042
AB3IGT | B458 (8148 | 28D A8 1186 68,56,56
Melt No, Descripbion Drawing No. Quaniity/Nos,
AB287 A1 12° ANST 150 8&*{3\*‘ A4 300 X 02
M ABZEG A1 12" ANSI 180 BODY A1 300 X 03
AB2GZ A1 12" ANSI 150 BODY A1 500 X 08
BEIGT "AT 12" ANST 150 BODY AT 200 X 65
Aaant A1 12" ANGT 150 BODY A4 300 X )
Note,




. f:: mmgw #

Smgﬂ Nm Msr}xmg Certi t” ication Ni}
04-10-15936 4724015539/ 4

Wir bestitizen, dass die gelisferten Teile: 1 Stick Welle DN 300 7 127

aus der Abmessung: 4% mm rd.

der Pirma: Wilk. Schulenburg Nachf, GubH & Co.

mit der Zeugnis-Nra 448.996

geschnitten wurden (ausgewiesen durch Abnahmepriifzengnis nach DIN EN 10204 - 3,1 B).

W condinm that the delivered parts: I Pes. Shafy 127
| from the somarms Wik, Schulenburg Nachf. GmbH & Co.
are cul out of components with the messurement: 43 mmnd

with the certificate ne. 448.996

(departed by the certification ace, w DIN EN 10204 - 3.1 B),

Die Stempelung warde vor dem Trennen dbertragen.
The marking hed been transfered before cutting,

WerkstolBDdatorigh 4037
Seloele-Nr.o/Fleat Noo 836138

Probe Nr.o/Test No. 1

Lin Telchan der ordnunpspemiien Unmizmpelung warde/n dagidic szs mift unserem Stempel verselben.

Por the regwler carey out of marking cvery part i marksd vorh & Zwick s ;,ff.
Wit der Unistempelung beauftragh
In charge with marking: W04

Henvel

o the UV Flagen,
L6 - wnsnelegebbode - mb oo e

P W im&?a&«
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Conificado Yips: BN 10, 204/8.1 B
Crprtifiente Topo

Lerdfisat Tepe

st - Fwcha - Case Bl DB CTIRRE e 20 03

M«fww%mﬁ%%%mm ﬁvﬁum&

£ St ;,w,qy.p
Lt ww& * e et WY Pagtaial
el 4LY RN T Huntin

43 354 | 3850 . 'mmwm@ﬁ 10.088-3
| 1, A05T e 3 ags 3 §?¥f

Eridyegueatai-Fel de praabalives mmw& senepl Babstabd-Sares de some- Sl ters-Bacees Cagiar

MM
14087 S AZ8IES Fomac st £-dogen
Kacwach-Laglimive-Oiapeniiddentd, Ww‘mm ‘
isiietng tioo Liskenatg g, b, [ fitkios Chawighd : Gogisstng - Tuseignacion i Fraise  Guseneize « Qossel
mwa R B Hipn 65 Bubo Baras Fade K, Bitpe ned wlld » Proddt @ fitusenn Firgols 1" Fak « Comindes
ot ol sy Lansgle sl Tisien A Waghit - « Bampls H*

e i S St | Lhwig Hurrg s Ehwrifice 1F

o 98 R UMD 45,00 MM i) LBBEIERS

il o
PV Sughint e T e A R —— Senest | Dmosar Do Sewiibes . | Poin, S
ol & ‘f < Batemen peoh Plohiadt Bngte it Tsrgek & e oo § o I ﬁ}& "
S Basat Tt ool [t Sanath o Tl Busssitnk ol B .
P! X o | X 871 9
e Dot T i dnal e e & ' ou - .« mcaints. o
AR » s 155 1 4 : R Bnied o
Fooetiin, 3 Fer: 5 g, g, w 4 ey d
O 1 Lo 5 S, Sahmig P X bl Vit o Fdbucey e
Fasiiontan, ] b o s T 4 ] wifh
Chsrvarusiss od N
B g m e
B s o, 4
RED., 10,00 MM, | MIE | BOG  MIN
' 80 | S50 14
200 b 855 T8 B33 18 |87 255

Bebaisnmalpen-» difists aulmios - Chamior wsane - Aoatyes Dt

G 8] Bk % P %% oo 35 L 4 % Lae ¥
0,121 MAX| MAX | MAX | MAX [15,00 | 1,50]
:2201,1,00/1,50_10,04010,030 (17,00 | 2,50
5 ot p Seae el
836168 D.1B3| 0.4510.,73 0,023[0,030 | 16,65 2,13

In Ordnung-Bffecive~-Satisfactory.

Spektrosk. Verwechs lungspr. Durchgefhrt.Anti-Mixing test OF o oo CAARKA.:
EDV /EDP
Ace. EN 1020

ALFREDO MOLIR

CERTIFICATION MK
%,

. ' Char Watkesastvargiing
DO AT e Coeteindar de %Mmﬁ



Unsere Ko, -MNr.s
Uu:r Coum, Mo

M@y&:mg {“ﬁmﬁﬁmm Ne.

84-10-150938 724015583874
 Wir bestitigen, dass die gelieferten Tefle: i Stikek Deckel DN 300 7 12
aus der Abmessung: 30 2 2150 % 8000 mm
der Firma: Trametal S.p.A / Bresi
it der Zengais-Nr.: RE47Y 1-1

geschuitten warden (ansgewiesen durch Abnabmepriifecugnis nach DEX

{EN 10204 « 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: 1 Pes. Cover Plage 12°
from the COTBLTY: Trametal 8p.4 / Bresi
ane out out of components with the measurement: 30 x 2156 % 8000 mm

weith e coriBoate np. SR4T7 11

{(deported by the centification ece. to DIN EN 10204 . 3.1 B).
it

Die Stempelung wurde vor dem Trennen {ibertragen.
The marking had been transfered before cutting,

Werkstofliddaterial:  P2630GH
Sclumeke-Nr.oHest No.s ESS56%

Probe Nr./Test Moo ESSS65/01/06A

L, ﬁmma der ordpuagsgemifen Umstenpelung wurde'n dusidie Teile mit nnserem Stempel versehen.
Far the regrolar carry ot of murking every part &5 marked with 2 Zwack #lan

Mit der Umstempelung beaultrapt:
T chmrge with muisking:

e W LN
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| Firma: Ihre Bﬁsig%\rm

Compary Yorr Ohder W {3* Com, \m :
Pleiffer S140756-N 6108-3
Serial No.: M hmg Cemﬁumm No.:
04-16-15938 4724015539 /4

Wir bestitigen, dass die gelieferten Teile: 1 Stitek Stopfbrille DN 3007 127

aus der Abmessung: -

der Firma: Lon Bon Casting Corp.

prit der Zougnis-Nr.: -

geschitten wurden (ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B

- We confirm thet the delivered parts: 1 Pes. Gland Plate 127

| from G comany; Lon Bon Casting Corp.
e eut out of components with the messuroment -

wih the cortificate no,: .

{deported by the certification ace, to DN EN 10204 - 3.1 BY.

Die Stempelung wurde vor dem Trennen fibertragen,
- The marking hed been transfered before cutting,

Werkntofdnioral,  CFSM / 1.4408
Schmels-NroHeal Moo A0

Probe Nr.o/Test Mo, -

L Lrichen der ordnungsgomien Unistempelung wurde'n dasidle Treilie mit anserem Stempel versehen.
o shie vugular camry out of madking every pact Is marked with & Z3 s

Mt dor Umstempelung beauftragt:
In chwrge vt smarking: Tty
ey . Hreakes

e Umirnsbong orbeler mit ﬁwtﬁmm den TRV

ek
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AG 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Priifdokumentation
Test documentation
Documentation de controle

Auftraggeber PIDEC EURQPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt
Purchaser

Client

Bestelidaten 4565716-000 / 9.69600/ 157

Order data

No. et date de commande

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 200/01
SAMSEON record no.:
No. commande de SAMSON

Pos.: 08 + 09
ftem:
Poste:

{Weismﬁiierstraf&e 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internat: hitp://www.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gernot Frank (Vors.}, Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Mans-Erich Grimm (sfaliv.}, Ludwig Wiesner (steliv.} Frankfurt am Main, Nr. HRE 7131




Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH
Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen /Tei.:(02?52) 2005-0/ (02152) 1580

Pfeiffer

Chemie-Armaturenbau GmbH

Abnahmepriifzeugnis EN 10 204-3.1B Zeugnis-Nr.: 20427171045/001-002
Acceptancetest certificate EN 10 204-3.1R Number of certificate

Auftraggeber: Samson AG

Purchaser D-60019 Frankfurt

Bestelidaten: 367042 4011/951 vom: 02.09.2004
Ordering date 367041 4011/951 dated

Hersteller: Pfeiffer Chemig- Kommissions-Nr.: 2042717
Manufacturer Armaturenbau GmbH Commission-Number
Auftragsposition: Beschreibung:

Order item Description

045 Klappe der BR 14t, 20", ANS! 150 Ibs

- mit ROTORK Antrieb GP-100$-535A/C2

- mit beigestelltern mit beigestelltern Samsomatic Endschalter 3776-1220, Samsomatic 32-Wege
Magnetventil 3963-1353, Ross 3/2-Wege-Magnetventil 02753A6011, Rose T-Box 15101608

Stiickzahi: und Norgren Air Set B74G-6AK-QP3-RMN

Quantity ' Schileflzeit: < = 5 Sek.

2 Kennzeichnung: Tag-Nr..  UV400202A
UV400202B

Werkstoffe:  Gehduse: AZ16WCB
Material Scheibe: A216 WCB
Welle: A 479 Typ 431
Spindelabdichtung: Graphit/Kohlefasergeflecht

Prifgrundiage: DGRL 97/23/EG, DIN 3230 T3, DIN 3354
Base of testing

Anforderungen: Leckrate V
Requirements leakage rate V

1.) Festigkeitspriifung mit Prifdruck. (1,5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Prifdruck) entsp. AD 2000 Merkblatt HP30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure or with stated deviating test pressure) acc. AD 2000 leaflet HP30

Wasser; D L.u.ft; PT=  ap bar
water; air,

2.} Dichtigheitspriifung mit Luft

P= 51 bar
leakage test with air
3.} Dichtigkeltspriifung des Abschlusses mit; pz 2 bar
leakage test of the port with:
&]Wasser; D Luft;
water, air;
4.) Funktionsprifung: der Armatur ; der Anbauteile [X]
function test the valve ;. the accessories

Die Lieferung wurde gemdR der o. g. Priifgrundiage sowie den Anforderun
der Bestellannahme,

The delivery has been tested acc. to the above mentioned base of testing incl. the requirement specification and is in accordance with the
agreement of the order acceptance.

7
47906 Kempen {1 7 FER. ?@{}S/ @%

Der Werkssachverstandige
The works expert

gen geprift, und entspricht den Vereinbarungen bei

Profaufsicht (Pri)fung der Enddokumentation)
inspection of the final documentation




Pfeiffer Chemie-Armaturenbauv GmbH Pfeiffer

Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen / Tel.:(02152) 2005-0 / (02152) 1580

Chemia-Armaturenbay GmbH

Abnahmepriifzeugnis EN 10 204-3.1B Zeugnis-Nr.: 2042717/045/001-002
Acceptancetest certificate EN 10 204-3.18 Number of certificate

Auftraggeber; Samson AG
Purchaser - D.60019 Frankfurt

Bestelldaten: 367042 4011/951 vom: 02.09.2004
Ordering date 367041 4011/951 dated

Hersteller: Pfeiffer Chemie- Kommissions-Nr.: 2042717
Manufacturer Armaturenbau GmbH Commission-Mumber
Auftragsposition: Beschrelbung:

Order item Description

045 Butterfly valve series 14, 20°, ANSI 150 Ibs

-with ROTORK Antrieb GP-1008-535A/C2
- with attached Samsomatic limit switch Type 3776-1220, Samsomatic 3/2-way-solenoid-valve
Type 3963-1353, Ross 3/2-way solenoid-valve Type 02753A6011, Rose T-Box Type 15101608

. ] and Norgren air set Type B74G-6AK-QP3-RMN
?:‘;i?am“ Stroking time: <= 5 sek.
e market: Tag-No.:  UV400202A

Uv400202B

Werkstoffe:  boddy: A216 WCB
Material disc: A216 WCB
shaft: A479 Type 431
shaft-seal: graphit/kohlefasergeflecht

Prifgrundlage: DGRL 97/23/EG, DIN 3230 T3, DIN 3354
Base of testing

Anforderungen: Leckrate V
Requirements leakage rate V

1.) Festigkeitspriifung mit Priifdruck. (1,5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Prufdruck) entsp. AD 2000 Merkblatt HP30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure or with stated deviating test pressure) acc. AD 2000 leaflet HP30

Wasser; D Luft; PT=
air;

t 30 bar
water;

2.} Dichtigkeitsprifung mit Luft

P= 8 bar
leakage test with air

3.} Dichtigkeitspriifung des Abschlusses mit: p= 2

bar
leakage test of the port with:
Wasser; D Luft;
water; air;
4.} Funktionspritffung: der Armatur . der Anbautelle
function test: the valve ; the accessories

Die Lieferung wurde gemil der o. g. Priifgrundlage sowie den Anforderungen gepriift, und entspricht den Vereinbarungen bei
der Bestellannahme,

The delivery has been tested acc. to the above mentioned base of testing incl. the requirement specification and is in accordance with the
agreement of the order acceptance.

47906 Kempen U 2. FED, 20[}5/&&?;‘?% = B -

Der Werkssachversténdige Prisfaufsicht (F;rufung der Enddokumentation)
The works expert Inspection of the final documentation




FHG-SAEOIN A ARE 1812 500

Zeugnisse Uber Vormaterialien und Endabnahmen
gem. DIN EN 10204 - 3.1B

Cartificates
asor do DN EN 204 - 318

Geml Dryckgeriterichilinie EG 9712386 / soo. 1o Pressure Equiprmernd Dirsctive STRYEC
Enteprechend Modul M in scoordancs with Modules M
Zortifikat-Nummer: 50 04001 { Certificate-MNo. 50 040/t
Ertgprechend Werkatoff Datenblatt AD 2000: / in conformity with matedal data sheet AD 2000
- B0 W
- A0 W4
- &0 WY
- 50 Wi
- A0 WS

* Gemidh Auftragsbestiitigung und Werkstofauswahl
* acc. o arder confirmation and material selection

FlremsadCornpany

Pfeiffer

e Bosteli-Rr JYoor Oedee Nou:

9140756-N
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Acceptance Test Certificate
mpchiecs. © AP BRE

Druckpriifung, MaBkontrolle und Funktionspriifung
Pressure Test, Dimensional Conirol and Functional Test

Bosinliern: Besteli-Mr.

Furohaser Pleiffer . PO Ho FLAGTHE-N
KomoNr. Produktions-Nr.:

Uhrder Mo m&&& Sarial No.: 04-10-15937 - 04-10-15938
Renrgelchmung: Zeugnisbelegung:

Warking: A10500X-AAT1AA . LCerfication: 214348
Armatur Type: Stdck:

Valve Type: AT DN SO0/ 20™ ANSI 150 tems: 2
Wiaterial; Gietriabe:

Waterdal: (igar:

At

Azsembding:

Bescheinigungen Uber Druckpriffungen (AP1 598}
Test report on pressure testing (AP 588)

, B i BN o) M
Prifdruck o @ ’ ,
Test Pragsus foar, 30 W 235 W
Haltezeit O . 1 -
Bruration fminy 3 °
B = Festighslitsprifung des Gehduses
Strengit msﬁmg of the bousing
BM =  Dichtheitsprifung des Sitzes {p = pos. Selte) in = neg. Ssite)
Tighlness MMQ of the cosure {p = pas. sided {r = g, side)
B = Primitisl (W = Wasser, L= Luft)
Test mediom = water, L= air}

Ergebnisse der Pritffung/Test Results

Leckrate/Leakage R B {AP1 556}

Die in der Bestellung geforderten Anforderungen sind erfQlit,
The reguireoments of the erder are fulfilad.

Die z”*amkﬁmspmmng ergab kelne Beanstandung.
o obiestion found o Tunctinns! tast,

Oife Srmetur/on sodsprichtentdsprechen nach Wermwﬁqmﬁm und Malhaltigheit den %ﬁaﬁwmc&mﬁm
The valvels meelfs the requirements of the order for material guelity and dimensions.

Prifedinspector /1 ZX B\ 122004
Hacie!

SRS ATTRERIRIT R < SRS 6  LrSaEht wapeial - ey « T i s S Fipn: +48 FTADE SESEE - o B-Qnnnte < Gt grbi 08



Zeugnis lber Gehduse

Certificate Body
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P.0. Box 325, Dubel, ULAE. Tok 70861, Fax : 470354
The  AR4T0 QURG BM, OCole: GLING LAl
gl memdn Sendates el ae

LAB/FORM/O01 MATERIAL TEST CERTIFICATE

CUSTOMER - Mi's Zwick GmoH Date: 23.11.2003 :

FURCHASE ORDER No. 1183 dated 05.11.2003 TC Mo, ZWICK2822005

SPECIFICATION : ASTM A218 GRADE WCB 1 G8.C25

HEAT TREATHMENT  Momnalised: Temperature reised to 350°C and sir-cooled,
Temperad © Temperature raised o 880°C and siccooled.

% CHEMICAL COMPOSITION
¢ ¥n S P TS TCr | W [ Mo | Gul Vv

630 11.00 GB0 | 0040 |0045 | 050 | 050 | 020 1036 | 0.050
037|075 041 | 0017 10013 10621 1008|001 064 10068
02 078 047 |0.017 |0012 | 022 10068 |00t 1005 10004
0.22 0.76 043 0017 |0.015 [ 024 10.05 [001 1004 |0005
016 J076 T043 5015 {0014 {023 | 006 001 | 004 | 0005

022 1075 1041 |0.018 |0.014 |004 1007 1001 1504 10004
0.7 0.74  106.38 0.016 | 0.012 | 0.5 | D08 |002 10.06 | D004

MECHAMNICAL PROPERTIES -
UTs kS S IMPACT TEST  HARDNESS
Nfmm2 | ELONGATION | REDUCTION | CHARPY VAT ‘
IN AREA 20°C, JOLLES

486 | 22 mE: 27 ‘

- - - 747 BHN
BIBE | 26.4 40.7 47 42 38 155
5308 | 28B4 BT 140,48 36 168
5268 | 284 8.4 46 40,40 188
520.7 | 304 40.7 47 38,38 158
B0B.8 | 320 0.7 68,56,57 150
ES0.7 1286 a0 T 40,42 40 156

j [ e Descripfion Drawing No. | Quaniily/Nos,
Y LAT9EE ~ AT 20" ANSI 150 BODY T ATBOD X 02 ‘
[Aveha AT 20° ANST 150 BODY TATEOOX o1

ATanT A 207 ANSI ‘%Smg_%{}&%‘ ' ' &1 500 X 01
4 ATDER AT 207 ANSI 150 BODY A1 800 X oy
ST AT 20° ANST 150 BODY A1 500 X B
Biur2 &1 207 AWST 180 BODY AT &0 X o1
Mote:
Certification as per EN 10204/3.1.8
The above castings were manufactured, sampled, tested and inspected in accordance with the
Material Specification (ASTM A216 GRADE WCB/ GS-C25) and ware found io meet the
requirements. j

#
&

A K. MUHAMMAD USHEN, LAB EXECUTIVE
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Qilfieid, Marine & Indusirisl! Consultents ot i SOIORT

Uh‘mﬁﬁ(}ﬁw REPORT GIMF6330_11/UTI395

Client: EIL Job # 3K-6930/11

ZWICK GMBH Order Number 11534 05/11/2003

GERMANY Date Tested 22/11/2003

Test Code ASTM A 808 - 1991 (Re. Appr. 1997}
Acceptance Criteria | ASTM A 609 - 1991 (Re. Appr. 1997)

Attention  Mr. T. Radhakrishinan | Tosted By 182

Eroject: Utirasonic testing on Vaive Body for Gulf Metal Foundary.

PARAMETERS

MATERIAL | Cast Steel | MATERIAL SIZE As per drawing

EQUIPMENT Krautkrammer USK 78 | COUPLANT Polygel

| EQUIPMENT & | ELNDZ? | OPERATING PROCEDURE | OPN-007

Fﬁﬁ}ﬁﬁ ANGLE MHZ | DIA CAL. BLOCK,  RANGE SCANNING LEVEL

di TRANS dB

1, 0e 2 1 24mm Vi 0 - 100/250 mm 48 +6
ftivi 3 omen S.0.H. 2t 80% of FSH Reporing Level Above DAC

RESULT

Ultrasonic testing was carried out on the Valve Body as per the details given above,
The resulls are as follows.

Customer: ZWICK

A% 20" ANS! 150 Body
Dwg. No.: At 500 X
Specification: WOB/GSC 25

RSNSOI 1
freo o o

P BOE ThAT allE o TR EAAS Sl X P e s TRl LS TRV AL ekl ALY s e
Bl - P Q- Bow 6882, Tel 1043457400, Fax (43452306, Emall - ahab@emirats nelae - Abu Dhabi | PO Box 26023, Tal s 02-554288%. Fax 0o-BR40886




envecin g
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Firmas: I etedl-Nr.: s Ny
Mmg%m% Yo Qmi*z No.: Qw ﬁ‘i&m No.:
Pleittor BLAGTAR 61684
Produltions-Nommer: | Umisteny -  Nr:
Seriat Moo N&rkmg (‘mﬁyamu Em
04-10-15937 - 04-10-15938 413401553914
| Wir bestitigen, dass die gelieforten Teile: 1 Bifick Welle DN 3007 207
aus dor Abmessung: 73 mm h$
| der Fhrema Malugs Stabl GmbH
mit der Jeugnis-Nr.: 18207

geschuitten wurden (ausgewiesen durch Abnahmeprifzengnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B).

| Weconfirm that the delivered parts: 2 Pes. Shafi 207
| from the comsny; Maluga Stahl Gl

t are oul out of components with the measurement 75 mm b9
with the certificats no. 8207
{deported by the certification acc. to DIN EN 10204 - 3.1 B),

e

‘ Die Sterapelung wurde vor dem Troanen Gbertragen.
The murking had been transfered before cutting,

WerksolDdaerinl: 14057
Schmele-Nr./Heat Mo, TTI258

Probe Neo/Test No: -

Zﬁm }Lﬁwﬁm der ﬁrﬁﬁmg&gﬁmﬁﬁm ifmmpeémﬂg wardeln c%i% e Iaaﬁkc: it weservm Stempel virsehen,

it der Vmstempelung beaufiragh
In charge with marking:

e Hemtempdlusg arflpt mit ?&xﬁmz@* .

e hsnees S - %‘m 3



5 Qﬁz;vikmﬁzggmgw%; . SRR e A R e 4

oo Sele o N MU RS T 1 “Smaiugs veter Schumamh 143

Spett DR (WALUGA STAHL GmbkH

Dugssldorfer Strassa 113
47808 KREFELDY
m“ﬁﬁ%nm

ABNAHMEPRUFZEUGNIS  EN10204/3.1B

. [EBUONI. .. . NrAS207de) 130202004 LIESER.  DDE 2104004 . .. AFIRAS . nonoreEs . .
,~§%ER§ST3?F 14087 . 5C§RWL25 2%ies
| WASMEBSRAND g0 . DURCHMES. w0 kﬁ © T HiEPARZISTAND Rund geschiiffen

MENTE RO 2736

CHEMISCHE ANALYSE s to0i83

o % M2 % S% . Py 55 Or % % 1 Mo% Vo Al
Si70 T BEED TTURASE U OEE TG 1580 1 g0 T T 0%
Cuth “’ﬁ%% HHW 1 Co% | 3% N®% 1 Ww | oW
LAty

MECHANISCHE ﬁi@mﬁmﬁrw B0y
m&m& ) |
3 m%mmmg ‘?{*ﬁ.‘é Heeaon TEC) Ainmen

Rem (N2 ' Rp 0,2% (Nfond) ASH W
863,0 850 : ’ 18.5

KL BN KNI WOmef  Odes | Mams B

MET: &&LOGME

xm%mmgg ‘ 1 EmsCHLURSSE ‘ | HASRIEBARE. ZRC.
, S Lisfugwrned) | Mikrorvinbeit echivessiehalt |
0,00 g
TAUCHHATRTUNG - VERCHROMUNG  VERCHRAATING
Dbt Brrmsiele Diske verslremy,  Huewexln, Refuehweden  Netreewsipen

GEOMETRISCHE EIGENSCHAFTEN.

=

BALRTT CERDRET RUNDHENT

Re B ﬁ% B

P
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BEMERKUNGEN

L% Bhagessd
SN Vewsitaegiaend

Sepvirio Astimgmzisee Ouelis NOVACCTAL
Sebiimenin £ wte Jepler TROGH B PINTRL MOUSEZIO N0V Vool 38 . , o
T WIST-SRMEIT « Pen DRR-A300RY BRI




’zm@am 0. Qm*%i‘*mw

Ploilfer B140756-N 61084
@;ma? \ab E Maz%:mg Camﬁmmm “\%e .
G4-30-15937 - 04-10-15838 P40 185387 4
Wir bestitigen, dass die gelieferten Tefle: 2 Stiick Deckel DN 5007 20
aus der Abmessung: 30 x 2150 x 8009 mam
der Firmas Trametal 8.p.4 7 Bresi
wit der Zewgnis-Nr.: 5477 i3

geschuitien wurden (ausgewicsen durch Abnshmeprifzengnis nach DEN EN 10204 - 3.1 B).

 We confirm that the delivered parts: 2 Pos. Cover Plate 20"
| o the comany: Trametal S.p.A / Bresi
are cut out of components with the measurement: 30 % 21350 x 3000 mm

with the certifieste no 58477 11

{deported by the certification sec. to DIN EN 10204 - 3.1 B),

Die Stempelung wurde vor dem Trennen ibertragen,
The murking had been transfered before cutting.

Werkstod T Mol PRESGY
Sehmele-Nro/Hea Wo,o ESS54%

Probe Nr.o/Test Noos  ESSS68/01/064

Zuwy Zeichen der ordnungsgemiben Unmtempelung warde'n dasidie Teile mit unserem Stempet versohen.
Fewr thee regular camry out of marking ewery part is marked ‘mﬁ* 8 EWicks

Wit der Umstempelung beanfiragh: ;
In charge with marking: 10,02 2004

Tl

Bl Usnbempalong wrfeb st Zoufmmung des TEY Bapen Varking coried aurwits s peemmant ol G TLIV Mages.
e s EA Y % - " e P a
Sk Avanernn (bl - Bgoer 75 - 018036 Bxmmpetal - Grosmmy - Tl s 42 FRORE . P 08 SOR RS SN - wraw peithoguri B B Biclpedi B
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Firma: | Thre Bestell-Nr.: Unsere Kom,-Nr.:

Company: Vour Order No.; Our Comm. No.:
Pheiffer PI40756- B84

Froduktions-Nummer:
Serial Mo

'ﬁsm'%@wg@, {Z“Mﬁmmm .

G-10-15937 - 04-10-1593% 47240 15533974
Wir bestlitigen, dass die gelieforten Teile: 2 Btitck Stopfbrille DN 500 / 20"
nus der Abmessang: -
der Firma: Lon Bon Casting Corp.
| mit der Leugnis-Nr.: -

geschuitten waurden (ausgewicsen durch Abnahmepritfzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B

We confirm that the delivered parts: 2 Pes. Gland Plate 207
from the comany: Eon Bon Casting Corp.
| are cut out of components with the measurement; -
| with the gertificate vo: -

| {deported by the certification ace. to DIN EN 10204 - 3.1 B).

e Steropelung warde vor dem Trennen @bertragen.
The marking hed been ransfered before cutting,

Werkstoff:/Material:  CFIM /1.4408
Behmele-MNr.o/Heat No.o A-09

Probe Nra/Tes No.o -

Zum Leishen der ordnungsgemifen Umsiempeluny warde/n dasidie Teil/e mit unserem Stempel verschen.
For the regulir carry out of wasking every part is murked with 3 Iﬁimc%: mm;;

Mt der Urnstempelung beaufiragt:
in charge with marking:

‘,g‘gs:é Taig SR8 EHTNRE SR » vy

sewiclgbil gt - BB i
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AS 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Priifdokumentation
Test documentation
Documentation de contrdle

Auftraggeber PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt
Purchaser

Client

Bestelidaten 4565716-000 / 8.69690 / 157

Order data

No. et date de commande

SAMEBON-Aufirags-Nr.: 616 200/01
SAMSON record no.:
No. commande de SAMSON

Pos.: 10
ltem:
Poste:

| Weismullerstrafle 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 80018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Infernet: http/fwww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gemot Frank (Vors.}, Prof. Dr, Heinfried Hoffmann, Fegister-Garicht
Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.) Franikfurt am Main, Nr. HRB 7131




Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH Pfeiffer

Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen / Tel.:(02152) 2005-0 / (02152) 1580

Chemig-Armaturenbau GmbH

Abnahmepriifzeugnis EN 10 204-3.18

Zeugnis-Nr.: 2042717/001/001
Acceptancelest certificate EN 10 204-31B

Number of certificale

Auftraggeber: Samson AG
Purchaser D-60019 Frankfurt

Bestelldaten: 367042 4011/951

vom: 02.09.2004
Ordering date 367041 4011/951 dated
Hersteller: Pfeiffer Chemie- Kommissions-Nr.: 2042717
Manufacturer Armaturenbau GmbH , Commission-Number
Auftragsposition: Beschreibung:
Order item Description
001 Flanschkugelhahn der BR 26e, 3°, ANSI 600Ibs

- mit Pleiffer-AT Schwenkantrieb der BR 31a, SRP3000-4,0
- mit beigestelitem Samsomatic Endschaiter 3776-1220, Samsomatic 3/2-Wege
Magnetventil 3963-1353, Ross 3/2-Wege-Magnetventil 02753A6011, Rose T-Box 15101608

. ) und Norgren Air Set B74G-6AK-QP3-RMN
Stckzahl: SchlieRzeit: 2 sek.
Quantity . se wn
1 Kennzeichnung: *fire safe
Kennzeichnung: Tag-Nr.. UV100101

Werkstoffe: Gehduse: A105/C22.8/P250GH; Kugel: SS/HSB3; Dichtring: SS/HSB3; Welle: 1.4462,
Material Gehauseabdichtung: PTFE/Graphit; Wellenabdichtung: PTFE-Dachm.-Packung

Priifgrundiage: DGRL 97/23/EG, DIN 3230 T3, DIN 3357
Base of testing

Anforderungen: LeckrateV
Requirements leakage rate V

1.} Festigkeitspriifung mit Prifdruck. (1,5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Prifdruck) entsp. AD 2000 Merkblatt HP30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure of with stated deviating test pressure) acc. AD 2000 leaflet HP30

Wasser; D Luft; PT= 45§ bar
water,; air;
2.) Dichtigheitspriifung mit Luft P= 8 bar
leakage test with air
3.) Dichtigkeitspriifung des Abschlusses mit: p= 4  bpar
leakage test of the port with:
DWasser; D:Q Luft;
water, air;
4.) Funktionspriifung: der Armatur [X] ; der Anbauteile
function test the valve . the accessories

Die Lieferung wurde gemif der o. g. Prifgrundiage sowie den Anforderungen geprift, und entspricht den Vereinbarungen bel
der Bestellannahme.

The delivery has been tested acc. to the above mentioned base of testing incl. the requirement specification and is in accordance with the
agresment of the order acceptance.

Vi . e

Der Werkssaﬁi'ﬁversténdige Prisfaufsicht (Prifung der Enddokumentation)
The warks e\xber& : Inspection of the final documentation
¥

47906 Kempen noad




Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH (pfeiffer

Hooghe Weg 41/ D-47906 Kempen / Tel.:(02152) 2005-0/ (02152) 1580

Chemis-Armaturenbau GmbH

Abnahmepriifzeugnis EN 10 204-3.18

Zeugnis-Nr.: 2042717/001/001
Acceptancetest cerificate EN 10 204-3.1B

Number of certificate

Auftraggeber: Samson AG
Purchaser D-60019 Frankfurt

Bestelidaten: 367042 4011/851 vom: 02.09.2004
Ordering date 307041 4011/951

dated
Hersteller: - Pfeiffer Chemie- Kommissions-Nr.; 2042717
Manufacturer Armaturenbau GmbH Commission-Number
Auftragsposition: Beschreibung:
Order item Description
001 Ball-valve series 26e, 3“, ANSI 600lbs

- with Pleiffer-AT Actuator series 31a, SRP3000-4,0
- with attached Samsomatic limit switch Type 3776-1220, Samsomatic 3/2-way-soleoid-valve
Type 3963-1353, Ross 3/2-way-solenoid-valve Type 02753A8011, Rose T-Box Type 15101608

. i and Norgren air set Type B74G-8AK-QP3-RMN
gi‘;ig@ah" Stroking time: 2 sek.
1 market: **fire-safe™

market: Tag-No.: V100101

Werkstoffe:  body: A105/C22.8/P250GH; ball:SS/HSB3,; seat-ring: SS/HSB3; shaft: 1.4462;
Material body-seal: PTFE/graphit; shaft-seal: PTFE-V-paket

Priffgrundiage: DGRL 97/23/EG, DIN 3230 T3, DIN 3357
Base of testing

Anforderungen: Leckrate V
Reguiramenis leakage rate V

1.} Festigkeltsprifung mit Prifdruck. (1,5-facher Nenndruck oder abweichender angegebener Prifdruck) entsp, AD 2000 Merkblatt HP30
Strength test with pressure test. (1,5-times nominal pressure or with stated deviating test pressure) acc. AD 2000 leaflet HP30

Wasser; D Luft; PT= 158 bar
water; air;

2.} Dichtigkeltspriffung mit Luft

P= 6 bar
leakage test with air

3.) Dichtigkeitspriiffung des Abschlusses mit p= 74 bar
leakage test of the port with:
DWasser; [ﬂ Luft;
waler; air;
4.) Funktionsprilfung: der Armatur [ |x; der Anbauteile [X]
function test: the valve ; the accessories

Die Lieferung wurde gemidf der o. g, Prifgrundiage sowie den Anforderungen geprift, und entspricht den Vereinbarungen bel
der Bestellannahme,

The delivery has been tested ace. to the above mentioned base of testing incl. the requirement specification and is in accordance with the
agresment of the order acceptance.

) e
47906 Kempen U3 FEB. 2005 Gore 5. N i

Der Werkssa@ﬁ“{ersténdige Prifaufsicht (Prifung der Enddokumentation)
The works expért Inspection of the final documentation




feiffer Chemie-Armaturenbau Gmk

UMSTEMPEL-BESCHEINIGUNG

Gemadl Vereinbarung VV 10-10 vom 5.10.88 mit dem TUV-Rheinland
Acc. to agreement VV 10-10 d.d. 05.10.88 with TUV Rheinland

Auftrag-Nr. 204.26.2717
Contract No.

Kennwort:
Code:

Bezeichnung: Grundgeh&use der BR 26, DN 3" 1 Stuck

Descrittion:

Zeichn.-Nr: 16196

Drawing No. .

Hersteller:

Manufacturer: Pfeiffer-Chemie-Armaturenbau GmbH

Wir bestétigen, dall die gelieferten Teile ausgewiesen durch :
We confirm, that the supplied parts have been certifyed by:

Werksbescheinigung / Works-Test-Certificate - EN 10204 2.1, DIN 50049 -2.1 L]
Werkszeugnis / Works-Certificate -EN 10204 2.2, DIN 50048 -2.2
Abnahmepriifreugnis / Test-Certificate - EN 10204 3.18, DIN 50049 -3.1B

von den unten aufgefithrten Abmessungen geschnitten wurden.
Mat. has been cul to understated Dimensions

Die Stempelung ist vor dem Trennen Ubertragen worden.
The restamping has been transfered bevor culting

Format (mm ) Hersteller Werkstoff | Erschmelzung| Schmelzen Nr Probe
Dimension Maunfacturer Quality-Nr. Melting fumance Cast Nr. Probe No

@ 240 x 175 @ Sochorova |{P250GH E T36292 siehe
NalcovnaTZ | C22.8N APZ

Zum Zeichen der ordnungsgemélen Umstempelung wurden die Teile mif unserem
All parts have been stamped with our mark

Stempel versehen.

Pfeiffer-Chemie-Armaturenbau GmbH
Hooghe Weg 41

47906 Kempen 1 03 11 04 ‘ \"0)
Tel. 02152/2005-0 " Unterschrift des Eég?an Siiichen Batriebsangentrgen

Szgn@t r of the responsible Inspector

c\seiten\umste_e.pts



Hoselmahn Stahl

Handel und Anarbeitung
Hosehmann Stabl GmbH .- Postfach 29209 - 30029 Hannover

Pfaiffer Chemie-Armalurenbau
GmbH
Hooghe Weg 41

47908 Kempen

Umstempelbescheinigung / Receipt of re-stamping

ihre Bestellung / your order-no. Unsere Komm.-Nr. / our order-no.

5141000-N 404114
Originalstempel / Original stamp Neuer Stempel / New stamp
Werkstoff C22.8N C22.8N
Material ’
Schmelz-Nr, T36292 T36292
Cast-No.
Probe-Nr. 0208 D208
ltem-no. :
Herstellerzeichen SOCHOROVA VALCOVNATZ
Manufacturer's stamp
Warksachverstandigen- EH
zeichen . 1
Inspector's stamp &

Anlieferungszustand / Supply condition ~ Nach Umstempelung / Alter re-stampingi
11855kg rd. 240mm x 5,0-6,2m 1 Sick. rd.240mm x 175mm

Werkstoffgiitenachweis gema® / Material certificate acc to EN 10204/ 3.1B
Priif-Nr. / Inspections Nr. : 2004/03/002980

Hersteller / Manufacturer SOCHOROVA VALCOVNA TZ

Die Umstempelung erfolgte mit unserem Zeichen EH (1-7) vor dem Trennen und mit Ganehmigung des Technischen
Uberwachungs-Verein Hannover eV, vorm 27, Januar 1993

The re-stamping was carried out with our sign EH before cutting, with approval of the

Hannover, regi te@//
association,from January 27th, 1983,

OSELTMANN STAHLGmbH
Handel und Anarbeitung

Hannover, den

’ Hoselmann Stahl GmbH ’ Biiro: ’ Bankverhindungen: (
Handel und Anarbeltung Ludwig-Barnay-5trafie 8
Amtsgericht Hannaver HRB 59464  0-30175 Hannover Commerzbank, Hannover 3020443 (BLZ 25040066
USt-leiNr: DF 813190888 Tetefon: (0511) 28041-0 Deutsche Bank, Hannover 0118638 (BLZ 25070070) Ny
GeschaftsfOhrer: Gunter Frihling  Telefax: (05 11) 28041-80 Dresdner Bank, Hannaver 7IRI1TGOD0 (BLZ 25080020)
Michael Duckwitz E-Mail: info@hoselmann.de Hallbaum Bank, Hannover 082024

e P WORY S P

(BLZ 25060180) Zertifiziert nach € 039 Accredited by the
I T DU PR ANE LT INE (RTINS0 R0 O EN TS0 S001-2000  Coundl for Accreditation Coundclt |
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Hoselmann Stahl GmbH
Handel und Anarbeitung
Ludwig Barnay Strasse 8
30175 Hannover
Deutschland

geririnec@cemm@rciaimetais.com

—
Ity Auftrag - Your order ~ Voltre ordset T hvise - Advise note -~ Avis!
0041003906 04/03/001288/02
Werks N, - Our order — Ref. d'usine; Waggan No:
106 3810
?000025454 F 000010 106 4866 .

[ g 40204 2.2 Werkszeugnls — Test report - Relevé de contréle

o EN 10204 2.3 Werkspriifzeugnis —~ Specific test report - Relevé de sontrdle spécifique

(& EN 10204 318 Abnahmeprifzeugnis ~ Enspectidn certificate ~ Certificate de réceplion

Number; 2004/03/002990

swe an aansafenpinander 3
T A A S g e

.
o

Ligferung ~ Delivery - Livralson Gawlehl - Weight — Polds | Glte ~ Cuality - Qualité “ Narm ~ Standard - Norme
DIN 17243~
B7.1
RUNDSTAHL C22.8 EN 10273.1
oMC XS 3863 11.855 kg | ~ P250GH AD 2000W13
AUFTRAG L 2411 . 6 Btick TRD 107
normalisiert N TRE 100
B |
CHEMISCHE ZUSAMMEN SETZUNG — CHEMICAL ANALYSIS ~ COMPOSITION CHIMIQUE (%)
Sehmelze
Mait
Chargs No .
¢ Mg st P 8 CR NI (")
TRE232 0.20 0.81 0.21 0.018 0.010 0.17 .14 0.07
MO - AL 45 S v TI N H
strangguss 0.003 0.033 0.004 0,004 0.0018 0.0066 2.20ppm
MECHAMISCHE WERTE ~ MECHARICAL VALUES - CUALITES MECHANIQUES
Streckgrenze Fuglostgkett | Bruchdehnung | Bruchelnschn, Sehlagarbelt Brinell-
Behmelze Yield poirt Tensile strenght Extansion Contraction  |Enargy of impact harte
Mt Limiié d'elagt, Resistance Allongern Contraction Resllisnce B
Chargs No R (MPa) Pl {MPa) By (%) Z (%} KV ()
36283 ‘ . 20°C 143~-1458
oRNR.:D208 275 485 32,0 61,5 Ay - 127
. 8. Ne. D208 117
135
1/6 Durchmesser 1/6 Diameter 130
T~ 4 -20°C
By ~ 56
43
65
. &1
& T Brufung o.B. SEP 1921 3 C/c. Hitrasonic inspection results SEP 1921 3 c/c
verwschelungsprufung ¢. Spektrotest 100% Spectrotest 100%
Material vakuumentgast vacuum degassed particle
Material ist 100% Oberflaeche defekt gepruelt. surface is 100% magnetic leakade field tested
Erachmelzungsart-saverstoffkonverter {I;ﬁcd&,gﬁf production oxygen converter
imformungsgrad -~ 4,9 o RpUliimg weductio ratio - 4,9
normalgeglubt: 900°C/Luft. e Mormalized, 900°C/Bir.
Tor ST AN
o Aem\m !l (‘.fl‘ s ‘m\.r}f! Y-.X‘\. s
[ LI % Cd N Cracct; Wrer
'% \x‘\ g /
1 @-‘4 2L @4 . ,f/ 4
& ant

Die obengenannten Erzeugnisse Entspre
v Wiadnd dne (11.3.2004
TAPRINT 3022:47 D

o

e ~. o
hen den Basteliungsvorsehriften — Potucks tonfarm with the prescription of order

Jifina ANDELOVA
nezavisly oprévnény zastupce
- unsbhangiger berechtiger Yertreler

T TK-2-2/16




HOSELMANN STAHL GMBH

351 S 6/

8462

Hoselmann Stahl GmbH

e puftegy =~ oaur artlar - Voltre ordre Avige - Agvize nete —Aviad
Egg&%’ ‘é‘;ﬁ@?ﬁ;@?a EINGEGAMGEN 0041003608 04/03/001200/02
0475 Hannover Werka Nr, - Gur ardor— Ref, dusine:  Waggon Nt
Peutserient 70000254541 000010 108 4368
geﬁﬁnac@mmmmda\metals.mm
D gy 40204 2.2 Werkszaugnis ~ Tast report - Relevé de contrile

3 g 10204 2.3 Werksprifzeugnis — Specific fest
[l ex 10204 5.18 Abnahmepritfzeugnis ~ Inspaction

report — Relevd de contrdle spécifique
ceriifloste - Certificate de rhcaption

Wb ANO4I0B/D02980-2
T Uinforung ~ Deftvery - Livralson Benioht= Welght~ Poida | Gita — Cuallty ~ Qualis Nor — Standard - Norme
RUNDSTRHEL
CMC XS RBE3 11,856 ki ALOS 2&3%1?5
AOFTRAG L 2411 etk d sa 105 ASMESALOS
normalisiezt - "
240 UG 5,0-6,2 M '
CHEMISOHE ZUBAMMEN SETFUNG ~ CHEMICAL ANALYBIS ~ COMPOSITION CHIMIQUE (%)
Sehroskoa
Malt
Chargs Mo
g BL CF ¥ g ) WE &
TRE258 Q.20 0.81 0.2% 6,018 6,010 6.17 0.1% 0.0%
piin] AL aN £ b} N H
iﬁtmmﬁ 0.003 0,033 0,004 06,004 p. o018 0.0066 "Z.ZQPW

MECHANISOHE WERTE ~ MEGHANI

CAUNALUES - QUALITES MECHANIOUES

Ererhmoras | Zugiestigken | Bruchaerning | Beushelrshn. Sablagarbell Brioell-
Sebrmgtss |- yigd ot | Tensiiestenght Eslpnglon Coedraction  |Erergy of impact harte
Meilt J | Resisance | Alengeny | Cedidclon. Resi HB
ShargaNe 1 {Pa) B (NP} Ag (%) 2 %) KV L)
THERsw 2050 145-149
oG MK, 10208 2785 485 32,0 61,8 v - 127 |.
i, & L He D20 1177
135
1./6 Durchnesser 1/€ Diameter 130
TR d =200
¥ - 5§
3
&
&L

B Prufong ©.8. BEP 1841 & [<VEEN
ervechslungsprufung 4. Spektrotest 100%
amarisl vakuonantaet

"Rirrasonic ingpeation ¥e
Spectrobeat 100k
Vacuum degasged particle

sults BEP L1521 3 0/C

cerial ieb 100% Oberfilasche defekt geprusit. gurface is kee¢-magnetic leakads figld tested
reahmelzungsert ~sauerstof floovartes Mode of produlitiibn, brygen converter
Formungegrad ~ 4,9 chllin?{\fe ufitle wilein ~ 4,5
ermalgeglubt: 80000/ /tuft. Nermalimbd SOUIETBAECY
P w0 . :
e U] S
o A /| ‘3 H n‘;:. £ o | ® i 7
y U Ny T Autiom

04,096, .0%

naAEgnpRaspaBely u"igli

Die ghengenanntan Erzeugnisss enEprachan dan Bestelungevarschiftan ~ Products confor wilft the preseription of ender
8 Kladn® dre 41.3.2004 X
Jitina ANDELOVJ& TETRAENE

A TPRINT 302247 B
%T\/ nezévisly oprévnény zastupos

unabhiingiger bevechtizer Vereer




WG VEBBOTEM

UNERLAURTE VERVIELFALTIGU

UNAUTHORIZED COPYING NOT ALLOWED!

Ultrasonic examination of weids

Compra 205 Ultraschall Schweifinihte Seite 1

Elisabethstr. § - 80226 Frechen
Tel. (D22 34) 88710-0
Fax (022 34) 95710~10

Taol, (05131 440884
Fax (05131) 4406 85

03139 Bchwarze Pumpe
Tel, {33564) 3092-0
Fax (D3564) 3892-29

Qualitéissicherung & Rilckbau

Maotkeraistr, 40 - 30B23 Garbsen U!traSCha“prafung

Inspektionsgesallschaft flr [ Franz-Mebring-Str. 13-15 Ultrasgnic Examin ation

Auftraggeber:
Client:

/5‘" Wc/ FVD G SP 2D
N4

(e el b e

nische Daten | Test specification: /) o2 O @ A

COMP-Auftrags-Nr.: Priifbericht Nr.: Blatt von
COMP-Crder-No.: LONE R Report No.: Page " of 4~
Angaben zum | Hersteller: - Besteller: . -
ggﬁf} Mantactuer:  Fred o e o J?{»/éi Orderer: 7/’&% - oowore
e Fals
information Prifoblekt: / / Hers‘cezlungsﬂaichnung:
Test object: ‘,ﬁ/av o #A-/ Plant identification: Yl Pt o
Werkstoff: Abmessung:
Material: C ,2 ,? c:f’ /5/ Dimensions: o &,
Schweiverfahren: “ Prirfurnfang: & | Priifg. vor/nach Wérmebehandl.:
Walding procedure: / Test extand: / z ﬂfé Text befor/after heat treatment:
Priftech- Prifspezifikation: Prifanweisung:

Requirement: /929 a?a Vol /?f

Test specific

e

Prifképfe/Frequenz:

Search unWFrequencyKE or? ..{.

data Gerte-Typ: Geréte-Nr.:
Test equipment: ﬁ:{ /"/ Iz Serial-No.:
Wald suface: - Test surface:

Eguipment calibration: Range:

Geratejustierung: Entfern.+ Empfindlichi.j Bereich {mm};

Nahtoberfldche: Priffidchenzustand: . Kopplung: )
ﬁc‘,‘/ yﬂf’é/ Coupling agent: /kfg,wé.@
A

- Justierkbrper:
PR Xy [ ,?’ PA |VPA Cal. reflector: /1/ //

Registriergrenze:
Recording threshold: SO Evalulin

Schallschwéchung:
Attenuation:

Zulassigkeltsgrenze EN 1712
Admissibiiity ace. to 200 303

Bewertung nach:

Gerdteempfindlichkeit: :
/? [« 6” Equipm. sensitivity: ‘5—‘ 9 ()

Korrekturzuschlag:
di3 d
(d8) Correction adjustm.: @By

h AD HP 5/3] [} Bewertung nach
. Evaluation ace, to

Prif- F o
abschnitt E z?
Test area L)
Naht-Nr. 3
WeldNo | § 3

.| Tiefenlage | Registrier-

langs Echohéhe 2) | Beurtellung %)

g jangth Prijfer
Depth Length of Response | gygiyation )
indication guer excseding Examinar
trangvers dR
mm mim

@20 0-300 CA.,

&

Q.?w o SO

& {,7 e
T

1y Bezugspunkt und Abwicklungsrichiung:
2) als Uberschreltung der Registrierschwelle.

3% g = Naht erfiilt die Anforderung, ne = Naht erfillt die Anforderung nicht,

gekennzeichnat.

K = Kontrolipritfung, & = accept, ne = not accept, K = Gontrol-test

Ort der Prifung: Datum:
Place of exgmination Date // é . 4?‘ - ‘f’
s [

Prifer / Examiner:

Priffaufsicht Kunde
Supsrvisar Client

Sachverstiindiger
Auth, insp. agency

Mitglied

Akkreditierung nach DIN EN 18O 1EC 17028

durch den Deutschen Akkreditierungsrat (DAR)

DAP-PL-1389.00 - DAP-15-1388.00

Dauiseher
Akkreditisrungs
Rat
akkreditiertes Priflaboratorium und Inspektionsstelle E"‘%




Pleiffer Chemie-Armaturenbau GmbH
UMSTEMPEL-BESCHEINIGUNG

Gemél3 Vereinbarung VV 10-10 vom 5.10.88 mit dem TUV-Rheinland
Ace. fo agreement VV 10-10 d.d. 05.10.88 with TUV Rheinland

Auftrag-Nr. 204.26.2717

Contract No.
Kennwort:
Code:
Bezeichnung:
Descrittion:
Zet;Chn.“Nﬁi 16194
Dirawing No:
Hersteller:
Manufacturer:

Gehause der BR 26, DN 3" 1 Stlick

Pfeiffer-Chemie-Armaturenbau GmbH

Wir bestétigen, dall die gelieferten Teile ausgewiesen durch :
Wae confirm, that the supplied parts have been certifyed by:

Werksbescheinigung / Works-Test-Cerlificate -EN 10204 2.1, DIN 50049 -2.1 L]
Werkszeugnis / Works-Certificate -EN 10204 2.2, DIN 50049 -2.2
Abnahmeprifzeugnis / Test-Certificate -EN 10204 3.1B, DIN 50049 -3.18B

von den unten aufgefihrten Abmessungen geschnitten wurden.
Mal. has been cut lo understated Dimensions

Die Stempelung ist vor dem Trennen dbertragen worden.
The restamping has been transfered bevor cutting

Format (mm ) Hersteller Werkstoff | Erschmelzung| Schmelzen Nr Probe
Dimension Maunfacturer Quality-Nr. Melting fumance Cast Nr., Probe No

@ 220x 215 .. Sochorova |C22.8N E T40713 siehe
ValcovnaTZ ~ |P250GH APZ

Zum Zeichen der ordnungsgeméfien Umstempelung wurden die Teile mit unserem
All parts have been stamped with our mark

Stempel versehen.

Pfeiffer-Chemie-Armaturenbau GmbH

Hooghe Weg 41
47906 Kempen 1 03 1 04 Coroed | ()
Tel. 02152 /2005-0 7 Unterschrift des wetdntwortlichen Betriebsangehorigen |

Signatukgf/ he responsible Inspector

clseiten\umste_e.pts



Hoselman Stahl

Handel und Anarbeitung
Hoselmann Stahl GmbH - Postfach 2909 - 30029 Hannover
Pfeiffer Chemie-Armaturenbau
GmbH
Hooghe Weg 41
47908 Kempen
Umstempelbescheinigung / Receipt of re-stamping
ihre Bestellung / your order-no. Unsere Komm.-Nr. / our order-no.
5141000-N 404114
Criginalstempel / Original stamp Neuer Stempel / New stamp
Waerkstoff C22.8N C22.8N
Material
Schmalz-Nr. T40713 - T40713

Cast-No.

Probe-Nr. D752 D762

ltem-no.

Herstellerzeichen SOCHOROVAVALCOVNATZ
Manufacturer's stamp
Werksachverstindigen- EH
zeichen - 1
Inspector's stamp \3
Anlisferungszustand / Supply condition Nach Umstempelung / After re-stampingt
10890kg rd. 220mm x 5,0-8,2m 1 8tck. rd. 220mm x 215mm

Werkstoffgiitenachweis gemat / Material certificate acc to EN 10204/ 3.1B

Prif-Nr. / Inspections Nr, : 2004/09/003829

Hersteller / Manufacturer SOCHOROVA VALCOVNA TZ

Die Umstempelung erfolgte mit unserem Zeichen EH {1-7) vor dem Trennen und mit Genehmigung des Technischen
Uberwachungs-Verein Hannover e V. vom 27, Januar 1993

The re-stamping was carried out with our sign EM before cutting, with approval of th
assooiation from January 27th, 1893,

Hannover, den

Ho"s EMANN STAHL GmbH
Hand%l und Anarbeitung

’ Hoselmann Stabi GmbH i Bdro: ’ Bankverbindungen;
Hande! und Ansrheltung Ludwig-Rarnay-5irafie 8
Arntsgericht Hannover HRB 53464 D-30175 Hannover Commerzbank, Hannover 3020443  (BLZ 250400686)
USt-ldNr.: DE 813190888 Telefon: (05 11) 28041-0 Deutsche Bank, Hannover 0118638 (BLZ 25070070)
Geschafstohrer: Gurder Frihling  Telefan (D5 11) 28041-80 Dresdner Bank, Hannover 738170000 (BLZ Z5080020)
Michae! Duckwitz E-Mail: info@hoselmann.de Hallbaum Bank, Hannover 082024 (BLZ 250 60180) Zertifiziert nach

€ 038 Accredited by the

,,,,,, U et 2PVE TH TIEAS 4 NEL S AL ikt BRI IO OO TIRON S il fme Aecrmolitatinm Cmnnel &
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Avisa ~ Advise note ~ Avie:

Hoselmann Stahl GmbH
Handel und Anarbeitung

Ihe Auftrag ~ Your order - ‘v’oltﬁs ordre:

%’31 "15 ;{?n:;ovar Werks Nr, — Our order — Ref, d'usine: Waggon No
gutschHian

FOO0033TTY 1C6 3546

D041008062/27 106 4871

GER-K-AVISO@commercialmetals.com

& BN 10204 3.1.B Abnahmeprifzeugnis ~ Inspection certifoate ~ Certificate de réception
Number: 2004/09/003929

Lieferung -~ Delhvery - Liviaison Gewicht ~ Weight ~ Polds | Gite — Quality - Quallté Norm - Standard - Norme:
DIN 17243~
RINDSTAHRL 928 87.1
CMC K8 4258 10.880 kg PQSD.GH EN 10273.1
AUFTRAG I, 2463 6 8tick AD 2000W13
normalisiert & Pieces . TRD 107
TRB 100
| 220 mm 5,0-6,2 m ADW13
CHEMISCHE ZUSAMMEN SETZUNG ~ CHEMICAL ANALYSIS ~ COMPOSITION CHIMIQUE (%)
Sohmalze ‘
halt
Charge No .
¢ , M 81 P 5 CR NI cu
T4&OTL3 0.20 0.79 0.26 0,012 .0.003 0.25 0.10 0.07
Co blooms MO 8N v ‘ TI N ALC B
Srrangguss 0.004 0.005 0.004 0.0028 0.0067 0.026 0.003
MECHANISCHE WERTE —~ MECHANICAL VALUES - QUALITES MECHANIQUES B .
Girackgranze Silestigken | Bruchdehnung | Bruchelnschn, | Schlagarbelt Brinall~
Schmelze | Vel point | Tenslle strenght | Exténsion Contraction | Ensegy of Impact harte
ekt Limité d'slast, Registance Alloriam Contraction Resllience HEB
Chage Mo | Rp 0,2 (MPa) | Rn {(MPa) Ag (%} Z (%) AR
T4O07L3 294 490 34,4 85,5 20°0C 138-138
Pr. Wy, :DI62 av - 152
T.8 . Nr.D262 144
‘ . 148
/6 Durchmesser 1/6 Diameter 1.64
tOR-9 -200C
BY - &0
42
&7
) 92
U8 - Prufung o.B. SEP 1941 3 C/e. Titrasonic inspection results SEP 1821 2 c/c
verwechslungsprufung 4. Spektrotest 100% gpectrotest 100%
Material vakuumentgast vacuwn degassed particle
Material List 100% Oberflaeche defekt geprueft. surface is 100% magnetic leakage field tested
rechmelzungsart ~3averstoffkonverter Mode of production oxygen converter
mformungsgrad -~ 3,5 Rolling reductic ratic - 3,5
ormalgegliht: 920 eC/130 Lutt, Normalized 920°C/1307Air,

Alena REITMAJEROVA
nezavisly opravaiay zastupce
unabhangiger befechtider Vertreter

J

&é(‘([d.’ % Q l& .........

e obengenannten Erzeugnisse entsprechen den Bestellungsvorschriften - Products conform with the prescrption 5? order
V Kladné dne 117.8.2004 )
FTPRINT 3022-67 O

AN\

T TH-2-2/18



HOSELMANN STAHL GMBH

R 351 8 3/7

A3~

eniaeie

Hosalmann Siahl GmbH $hr Aufireg — Your order= Volira ordre:  Aviso -« Advise nate « Avis:
Handel und Angdrbeitur
Ludwig Barmnay Strassaga KS 4258 04/00K02130/03
%‘% Lﬁg@ﬁgﬁwt Warks Mr, = Our ordar = Ref. d'uging; Waggon Mo
TOLOOA3TTE 106 3548
GER-K-AVISO@commerciaimetals.com a041002062/27 106 4871
EN 10204 3.1.B Abnahmepriitzeugnts ~ inspecilon cortifeats — Certificats de réoeption
Numnber; 2004/09/003629
I ' Listetang — Dielbvery - Livialstn Comleh— Welght— Bolde | Glte - Cusity = Gualtd | Norrn - Standard - Nomme
RUNDETRHL
M0 KS 4258 10.890 kg ALOE ASTMALOE
AIUTETRAS L 2465 § 8thck BA 1408 ASMESALOE
"normalisiert § Pleces w
23 4] N o, 5 F 0”’ 6 I Q m

CHEMISCHE ZUSAMMEN SETZUNG -~ CHEMIOAL ANALYSIS — COMPOSITION CHIMIQUE (%)

Soluveles
Balt
Charge Ne
& AT 8T B L1 R, NI o
TAOTLI 0.30 0.78 .26 0.0%L2 0.003 0,28 0.L0 .07
o bloone MO N v TT N ALd B
Strangguss 0.004 0.0085 0. 004 6.0025 0.0067 0.026 0.003
MECHANISCHE WERTE ~ MECHANICAL VALUES - QUALITES MECHANIOUES o
) iu‘gmgm Brcraphnung | Brosheleenn, | bchiagathell Branglle
Sonmilen ‘renale shohght on Contraniion | Energy of impast hartae
6L fegisings Allongem | Cortmofion | Resllanze HE
Charge No R (MPa) A, (%) Z (%) KV (3}
FR071S 384 490 34,4 65,5 gee 156~138
Py . 1 DREL Vo 152
LA B DRER 144
148
/6 Durchmessex 1/6 Diameter 164
HE-8 ~-30e8
By - 60
¥
47
92 _—
B~ Prufung ©.B. ERE 19a1 3 /o Fitrasonle Lofpection resulbs SEF 3631 3 C/C
ervechslungeprofmg 4. Spektrobest 100% gpectratest 100%
sperigl eakuumentanat vaouum degnssed parvicle
aterinl isk 100% Oberflasche defekt gepruati. gurface 12 100% magnetlc leakdge field tested
rsamaimsm-vsaumtufﬁmnvmmr . Mode of produchion oxygen gonverten
sEmungagrad - 3,8 Rolling reductio ratio ~ 3,8
ormalaegliht: $20°0/130710E, Normalized 920°C/130°Rs
Alena REiTMAJERGVA
nezavisly opravnéng zastupce

b AQ. D&

BEARH AN EEANY AEEpaRn e RARSRAERADEE R

Die ohangenannten Erzeugniise enisprechen den Bestellungsverschitften — Products conform with 1he preguription of order

o Wiadng gne 117T.BI004
T PRINT 302247 D
&£

&

TE TRA-IH8



URERLAUBTE VERVIELFALTIGUNG

YERBOTE!

UMAUTHORIZED COPYING NOT ALLOWED!

Compra 205 Uliraschall SchweiBnihte Selte 1

£
%

{itrasonic examination of welds

ey,

lcompra

inspekiicnsgeselischaft fir
Qualititssicherung & Rilckbau

Elisabethsir. 8 - 50226 Frechen
Tel, (02234) 95710-0
Fax (022 34) 95710-10

Molkerelstr. 40 - 30823 Garbsen
Tath, {35131 440684
Fax (05131) 4406 85

Franz-Mehring-Str. 1315
03138 Schwarze Pumpe
Tel. g() 36:64) 3992-0
Fax (035 64) 3992-28

‘Ultrasonic Examination

Auftraggeber:
Client:
Ultraschaliprifun
p g /ﬁf&/m o D

S

Priffbericht Nr.:

: é‘ wg’#;

COMP-Auftrags-Nr.: . Blatt von
COMP-Order-No. . “7&/\5"? Report No.: Page  of 7
Angaben zum | Hersteller: - Besteller:

ggiifg Manufacturer: 4/;/&@«{/ D EF D D % / :f" Orderer: ;&D’/& » /),4:.’ - é%w -
A 7
information Priffobjekt: / / / Hersteliungs{eichnung: :
Test object: ,.,_(3/0 Nl el Plant identification: G0 f’ ot 4
Werkstoff: A Abmessung:
Material: C o 2. g;f prd Dimensions: W
Schweifiverfahren: N Prifumfang: @ | Priifg, vor/nach Wérmebehand..
Walding procedure: / Test extand: / Clre Text befor/after heat treatment:
Priftech- Prifspezifikation: Prifanweisung:
;‘;ﬁsihgpggﬁé‘ Test specification: /) 200 & A Requirement: /¢ DL000 ¥
data Garate-Typ: Geréite-Nr.. Prﬂfképfs/Frequenz:
Test equipment: W /?I / Serial-Na.: - Search unit/Frequsncyzag .,2_{‘
Nahtoberfliche: . Prifflachenzustand: . Kopplung: *
Wald suface: Test surface: t,‘,"/ a/:f/é/ Coupling agent: ,/Q(/g,@f &
Gerétejustierung: Entfern.+ Empfindlichk.] Bereich (?nm}: - BA Justlerkbrper:
Equipment calibration: Range: Jss & j’ PA Y Cal. reflector: Aj //
Registriergrenze: Bewertung nach: Gerateempfindiichkeit:
Recording threshold: 1.5: & Evaluth /¢ g é Equipm. sensitivity: \{. é’l (@B)
Schallschwichung: (@B Korrekturzuschiag: ©B)
: Attenuation: Correction adjustm.;
Zulassigkeitsgrenze EN 1712 AD HP 5/3) [1 Bewertung nach
Admissiollity ace. to 200 800 Evaluation acc. to
SPfiﬁfw “zf § Einscha .| Tiefenlage | Registrier- l&ngs Echohdhe 2) | Beurtellung %) Prider
abschnitt 5= positio lange tangth
Testarea - | B8 | Scand Depth | Length of Response ‘
Naht-Nr. F % o Endic?atic:ﬂ quer axcseding Evaluation Examiner
£ positio
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Pfeiffer Chemie-Armaturenbau GmbH

UMSTEMPEL-BESCHEINIGUNG

Gemaéld Vereinbarung VV 10-10 vom 5.10.88 mit dem TUV-Rheinland
Acc. to agreement VV 10-10 d.d. 05,10.88 with TUV Rheinland

Auftrag-Nr. 204.26.2397
Confract No.

Kennwort;
Code;

Bezeichnung: Lagerzapfen der BR 26, DN 80 5 Stuck
Descrittion:

Zeichn.-Nr: 26-080-13870
Drawing No:

Hersteller:

Manufacturer: Pfeiffer-Chemie-Armaturenbau GmbH

Wir bestétigen, dall die gelieferten Teile ausgewiesen durch :

We confirm, that the supplied paris have been certifyed by:

Wearkshescheinigung / Works-Test-Certificate - EN 10204 2.1, DIN 50049 -2.1 L]
Werkszeugnis / Works-Certificate - EN 10204 2.2, DIN 50049 -2.2
Abnahmeprifzeugnis / Test-Certificate ‘ -EN 10204 3.1B, DIN 50049 -3.1B

von den unten aufgefithrten Abmessungen geschnitten wurden.
Mat. has been cut to understated Dimensions

Die Stempelung ist vor dem Trennen Uberfragen worden.
The restamping has been fransfered bevor cutting

Format { mm ) Hersteller Werkstoff | Erschmelzung| Schmelzen Nr Frobe
Dimension Maunfacturer Quality-Nr. Melting fumance Cast Nr. Probe Na
@80 x 77 . OLARRA 1.4571 E 858050 siehe
' APZ

Zum Zeichen der ordnungsgeméflien Umstempelung wurden die Teile mit unserem
All parts have been stamped with our mark

Stempel versehen.

Pfeiffer-Chemie-Armaturenbau GmbH
Hooghe Weg 41
47906 Kempen 1

Tel. 02152/2005-0 Unterschrift des ver ortiechen Betmebsangar;grgen
Signatur ofag responsible Inspector
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feiffer Chemie-Armaturenbau
UMSTEMPEL-BESCHEINIGUNG

Geméh Vereinbarung VV 10-10 vom 5.10.88 mit dem TUV-Rheinland
Ace. to agreement VV 10-10 d.d. 05.10.88 with TOV Rheintand

Auftrag-Nr. 204.26.2397
Contract No.

Kennwort:
Cods:

Bezeichnung: Stopfbuchse der BR 26, DN 80 5 Sttick

Descrittion:

Zeichn.-Nr: 26-080-13866

Drawing No:
Hersteller:
Manufacturer:

Pfeiffer-Chemie-Armaturenbau GmbH

Wir bestatigen, dafl die gelieferten Telle ausgewiesen durch :

We confirm, that the supplied parts have been certifyed hy:

Werksbescheinigung / Works-Test-Certificate - EN 10204 2.1, DIN 50049 -2.1 D
Werkszeugnis / Works-Certificate - EN 10204 2.2, DIN 50049 -2.2
Abnahmepriffzeugnis / Test-Certificate - EN 10204 3.1B, DIN 50048 -3.1B

von den unten aufgeftihrten Abmessungen geschnitten wurden.
Mat. has been cut to understated Dimensions

Die Stempelung ist vor dem Trennen Uberlragen worden.
The restamping has been transfered bevor cutling

Format { mm ) Hersteller Werkstoff Erschmelzung| Schmelzen Nr Frobe
Dimension Maunfacturer Quality-Nr. Melting fumance Cast Nr. Probe No
@125 x 42 3 Ugine 14571 E 4150565 siehe
APZ

Zum Zeichen der ordnungsgemélen Umstempelung wurden die Teile mit unserem
All parts have been stamped with our mark

Stempel versehen.

Pfeiffer-Chemie-Armaturenbau GmbH
Hooghe Weg 41 L
47906 Kempen 1 1.9 04

Tel. 02152/2005-0 T T Unterschrift des vers —%Nc)rthchen Betrtebsangehbr gen
Signatur 0 e responsible Inspector

c\seiten\umste_e.pts
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