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AD (8 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Priifdokumentation
Test documentation
Documentation de controéle

Auftraggeber PIDEC EURQPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankiurt
(P;v{;rc&;aser
ien

Bestelldaten 4565716-000 / 9.69690 / 157
Order data
No. et date de commande

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 200
SAMSON record no..
No. commande de SAMSON

| Weismlllersirafte 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 089 4008-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internel: hitp:/Avww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Vorsitzender des Aufsichisrates: Dy, Nikolaus Hensel Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stelbv.), Ludwig Wiesner (steliv.) Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AG 09 210419204

SAMSON INHALTSVERZEICHNIS / TABLE OF CONTENTS /

MESS- UND REGELTECHNIK  TABLE DE REGISTRE

Qualitatsnachweise / Certificate of quality / Certificat de qualité 1/1
Auftraggeber - PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 80325 Fankfurt
Purchaser

Acheteur

Bestelldaten . 4565716-000 / ©.69680 /157

Order data

No. et date de Cde.

SAMSON-Auftrags-Nr. © 616 200
SAMSON record no.

Numeéro de SAMSON
Baupr,
Final test
Essai fin.
Kennzeichnung Typ Ventil
Marking Type Valve
Repére Type Vanne
Zeugnis auf Seite
Certificate on page
Certificat sur page
LV 1501018 3241 20
UV 100418 3251 7
UV 100503 3241 4
UV 100504 3241 2
UV 100605 3241 3
UV 100506 3241 1
UV 101011 3251 13
UV 101012 3251 18
UV 101015 3251 17
UV 101031 3251 14
Uv 101032 3251 18
Uv 101038 3251 1G
UV 101225 3251 11
UV 101226 3251 12
uv 101227 3251 5
UV 200208 3251 10
UV 200308 3251 8
UV 750101 3251 8
UV 750102 3251 15
UV 760103 3254 8

Weismiilersiralie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 068 4008-0 - Telefax: 068 4008-1507 - Infernatl: http:/lvww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Vorstand: Gernot Frank (Vors.}, Prof. Dr. Heinfried Hoffmann, Register-Gericht
Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Mensel Josef Tonwus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.} Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AZ 09 210471204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B gelon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

4565716-000/ 9.69690 /167

Pos.: 01.1 1
ftem:

Poste: Vanne de

Régulation type

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 200
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Steliventil Typ 3241, 1%, ANSI class 300
Control valve type

mit Anbauteilen gemals Aufiragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr. L [ Test stamp: / No. de contréle:
B2559 @“\1 2.04
N

Kennz.: / Marking: / Repére:

UV 100506

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivanies ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marguage.

Visual test and verification of

Sicht- und Massprifung.

the dimensions.
Controie visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung,

Material identification.

ldentification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificals de matiere.

Dichtheitspriifung mit
Druckiuft,
Shell tightness test with

air.
Contréle d’étanchéité &
air comprimé.

DINEN 1349 TDINEN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,
MSS 8P 55,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeifsprifung mit Wasser.
Pressure test with water,
Essal de pression a eau.

Dichtheltsprifung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d'étanchéite.

Stelizeit
transit time

temps de réglage

Betatigungsfunktion.
Operating function.
Manceuvre de fonction.

DIN EN 12266-1, P10
ISA 75.19.01-2001
{1,5 x PN}

DIN EN 1349
ANSHFCH 70-2-2003

2 sel/sec

DIN EN 1348

KLVIGT /el Vitype ©

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Prilfung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections,
Resultat 4 I instant de contréle sans defaut.

Ausfihrung gemiss PED 97/23/EG. Artikel 3.3
Execution acc, PED 97/23/EG. Article 3.3
Execution d'apres PED 27/23EG. Article 3.3

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-18

Abtl. / Dept. / Service P12/ ¢rl

Der Werkssachversténdige / The works inspector/
L' expert de I' usine

| Weismillersiralie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Franidurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internat: hitp/fwww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gemot Frank (Vors.), Prof, Dr. Heinfrled Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HREB 7131




A9 D9 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GMBH OlL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

4565716-000 / 9.69690 / 1567

Pos.. 02.1 1
ftem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 200
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 3241, 1%, ANSI class 300
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbautellen gemals Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.

RB2I557 Spmson 12.04

Kennz.: F Marking: / Repére:

2

Uv 100504

Test stamp: / No. de contrdle:

Nachstehende Priffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuces:

Kennzeichnung.
Marking.
Marguage.

Visual test and verification of

Sicht- und Massprifung.

the dimensions.
Contrble visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung,

Material identification.

Identification de
matiere.

Waerkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitspriifung mit
Druckluft.
Shelt tightness test with

air.
Contréle d'étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1348/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/IAEIAP,

DIN 3230 T3, AH,

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,

M8S 5P 56, P11 (4 bar)
Festigkeitsprifung mit Wasser. D‘Chg‘sézshﬁéiggg des Stelzeit Betatigungsfunktion.
Pressure test with water. Test for tight closing. transit time Operating function,
Essal de pression a eau. Essal d atanchéité temps de réglage Manceuvre de fonction.
DIN EN 12266-1, P10 DIN EN 1349

1S/ 75.19.01-2001
{1,5 x PN}

ANSVFCI 70-2-2003

2 sekisec

DIN EN 1348

KL VI G1/cl. Vi type C

Priffergebnisse zum Zeitpunit der Priifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I instant de contréle sans defaut.

Ausfihrung gemiss PED 97/23/EG. Artikel 3.3
Execution acc. PED 97/23/EG. Article 3.3
Execution d'apres PED 97/23/EG. Article 3.3

SAMSON AG Frankfurt/Main,

2005-01-18

Abtl. / Dept. / Service P812/ crl

Weismiillersirafie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 40091507 - Internet: http:/iwww.samson.de

Der Werkssachverstdndige / The works inspector/
L' expert de I' usine

SAMSBON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht

Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



A8 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ace. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

FIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et daté de commande

Gegenstand
Object
Objet

4565716-000/ 9.69690 / 157

Pos.. 03.1 1
ltem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 200
SAMSON-record no.:
Nummeéro de SAMSON:

Steliventil Typ 3241, 1%, ANSI class 300
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemaf Aufiragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.. [ Test stamp: / No. de contréle:

Kennz.:‘Ti’\‘ﬂarking: ! Repére:

82558@%5@"“ 12.04

UV 100505

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Visual test and verification of

Sicht- und Massprifung.

the dimensions.
Contrdle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.

Material identification.

Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Contrdle d'étanchéité a
air comprimeé.

DIN EN 13498/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,

DIN 3230 T3, AH,

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,

MSS SP 55. P11 {4 bar)
Festigkeitsprifung mit Wasser. Dim}{‘ggﬁ;ﬁg@g des Stelizeit Betatigungsfunktion.
Pressure test with water. Test for tight closing. transit time Operating function.

Essai de pression a eau,

Essai d’etanchéité.

temps de réglage

Manceuvre de fonction.

DIN EN 122661, P10
I18A 75.19.01-2001
(1,5 x PN}

DIN EN 1349
ANSVFCI 70-2-2003

2 sekisec

DIN EN 1349

KLVIGt/cl. Vitype C

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 ' instant de contréle sans defauf.

Ausflihrung gemdss PED 97/23/EG. Artikel 3.3
Execution acc. PED 97/23/EG. Article 3.3
Execution d'apres PED 97/23/EG. Article 3.3

SAMSON AG Frankfurt/Main, 20056-01-18

Abtl. / Dept. / Service P12/ crl

Der Werkssach

L' expert de I' usine

rsténdige / The works inspector /

| Weismilllerstralie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet; hitp:/Awww samson.de

SAMBON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisratas: Dr, Nikotaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank {Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffrann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AD 0D 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ac¢. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objat

4565716-000 / 9.69680 7 157

Fos.. 04.1 1
tem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 200
SAMSON-record no.;
Nummeéro de SAMSON:

Steliventil Typ 3241, 2°, ANSI class 300
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemall Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Kennz.: / Marking: / Repére:

UV 100503

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations sulvantes ont été effectueces:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, coles
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werksfoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitspritffung mit
Druckluft,
Shell tightness test with

air.
Contrile d'étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1348/ DINEN 19

DIN 3230 T3, ADIAE/AP,
MSS 8P 86,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 122661,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser,
Prassure test with water.
Essaide pression a eau,

Dichtheitspritfung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d'étanchéite.

Stellzeit
transit time
temps de réglage

Betéatigungsfunktion.
Operating function,

Manceuvre de fonction.

DiN EN 12266-1, P10
18A 76.19.01-2001
{1,5 x PN}

DIN EN 1348
ANSUFCI 70-2-2003

§ sek/sec

DIN EN 1348

KLVIGT /el Vitype C

Prifergebnisse zum Zeltpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contrdle sans defaut.

Ausflhrung gemlss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-18
Abtl. / Dept. / Service P812/ crl

wrz

Der WerkssachverSténdige / The works inspector /
L' expert de |' usine

i WeismillerstraBe 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp://www.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr, Nikolaus Hensel

Vorstand: Germnot Frank (Vors ), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,

Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesnar (sfeflv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




A5 09 21041204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnabmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ace. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204}

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No, et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

4565716-000 / 2.69690 /157

Pos.: 056.1 1
ltem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 200
SAMSON-record no..
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 3251, 1%, ANSI class 600
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemal Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr /T

A33 @ 01.05
i

Kennz.: | Marking: / Repére:

Uv 101227

est stamp: / No. de contrile:

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuess:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Visual test and verification of

Sicht- und Massprifung.

the dimensions.
Contrdle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.

Material identification.

identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitspriifung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

air,
Contrble d'étanchéité &
air comprime.

DIN EN 1348/ DIN EN 18

DIN 3230 T3, ADIAEIAP,
M358 SP 55,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water.
Essai de pression a eau.

Dichtheitspriifung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d'étanchéité.

Stelizeit
transit time

temps de réglage

Betatigungsfunktion.
Operating function.

Manceuvre de fonction.

DIN EN 12268-1, P10
ISA 75.18.01-2001
(1,6 x PN}

DIN EN 1348
ANSIYFCI 70-2-2003

2 sekisec

DIN EN 1349

KLVIGT el Vitype C

Priiffergebnisse zum Zeltpunkt der Priiffung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I’ instant de contréle sans defaut.

Ausfihrung gemiss PED 97/23/EG, Artikel 3.3
Execution acc. PED 97/23/EG. Article 3.3
Execution d'apres PED 87/23/EG. Article 3.3

SAMSON AG Frankfurt/Main,

2005-01-18

Abtl. f Dept. / Service P612/ crl

g Waismiillerstrafie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - internet: hitp:/fwwe. samson.de

y Yooy —

Der Werkssachverstandige / The works inspector /
L' expert de I' usine

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Germnot Frank (Vors.}, Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (slellv.}

Register-Gericht

Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



AB DS 210441204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

SAMSOon

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tof
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.: 06.1 1
Object ftem:
Objet Poste:

4565716-000 / 9.69690 /157

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 200

SAMSON-record no.:
Nummére de SAMSON;

Steliventil Typ 3251, 1", ANSI class 600
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemdls Auftragsbestatigung
with accessories ace. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.; | Test stamp: / No. de controle:
A
A34 6‘“”‘; 01.05

Kennz.: / Marking: / Repére:

UV 750103

Nachstehende Priffungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

Les operations suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuegl, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft,
Shell tightness test with

air.
Conirble d'eétanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1349 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,
MSS SP 86,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 1226641,
P11 (4 bar)

Dichtheitsprifung des

Festigkeitsprifung mit Wasser. Abschiusses . Betatigungsfunktion.
: ; . Stellzelt i i
Eoea d prossion & asu. Test for fight closing. transit ime Mancooure de foncion
P : Essai d étanchéité. temps de réglage )
DIN EN 12266-1, P10
ISA 75.19.01-2001 DIN EN 1343 5 sek/sec DIN EN 1349

1,5 x PN)

ANSIFCI 70-2-2003

KLVIGT/cl Vitype C

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priiffung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contréle sans defaut.

Ausfiihrung gemiiss PED 97/23/EG, Artikel 3.3
Execution acc. PED 97/23/EG. Article 3.3
Execution d'apres PED 97/23/EG. Article 3.3

SAMSON AG Frankfurt/Main,

2006-01-18

Abtl, / Dept. / Service P612/ crl

7

Der Werkssachverstandige / The works inspector /
L' expert de I' usine

| Weismllerstrale 3, 50314 Eranifurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefor: 069 4009-0 - Talefax: 069 4008-1507 - Internet. hitp/Awww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank [Vors,), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm {stellv), Ludwig Wiesner (stellv)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRE 7131




AG 09 210471204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204}

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Qrder data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

4565716-000 / 9.69690 / 157

Pos.: 07.1 1
ftem:
Poste:

SAMSON-Aufirags-Nr.: 616 200
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 3251, 1%, ANSI class 600
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemall Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: { Test stamp: / No. de contréle:
A1625{;{;:§ 12.04

Kennz.:Warking: / Repére:

uv 100418

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operafions suivantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Visual test and verification of

Sicht- und Massprifung.

the dimensions.
Contrile visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.

Material identification.

identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitspriifung mit
Druckiuft,
Sheli tightness test with

air.
Contrble d'étanchéité a
air comprime.

DIN EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/IAEIAP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,

MSS SP 55. P11 (4 bar)
Festigkeitsprofung mit Wasser. D%Chg‘fsiésh%%?:g des Stellzet Betatigungsfunktion.
Pressure test with water. Test for tight closing. transit time Operating function.

Essai de prassion a eau.

Essai d'étanchéité.

temps de réglage

Manceuvre de fonction.

DIN EN 12266-1, P10
1SA 75.19.01-2001
(1,8 x PN)

DIN EN 1349

< 2 sekisec

DIN EN 1348

Ki. IV-82 G1

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.
Resultat a V' instant de contrdle sans defaut.

Ausflihrung geméiss PED 97/23/EG. Artikel 3.3
Execution acc. PED 97/23/EG. Article 3.3
Execution d'apres PED 97/23/EG. Article 3.3

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-18

Abtl. 1 Dept. / Service P612/ crl

Der Werkssachverstandige / The works inspector /
L' expert de I' usine

§Weismm£arstraﬁa 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/i. - Telefor: 068 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hittp:/Awww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm {stellv.}, Ludwig Wissner (stellv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AB 09 210411204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriffzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

4565716-000 /7 9.69690 / 157

Pos.: 08.1 1
ftem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 200
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 3251, 2 ANSI class 600
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemall Auflragsbestétigung
with accessories ace. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr. ;lezest stamp: / No. de contréle:

A162® 11.04

Kennz.: [ Marking: / Repére:

UV 200305

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
L.es operations suivantes ont été effectuess:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Visual test and verification of

Sicht- und Massprifung.

the dimensions.
Controle visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.

Material identification.

identification de
matiere.

Werkstofinachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with
air,
Conirble d"étanchéité a
air comprime,

DIN EN 1348/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, ADIAE/AP,

DIN 3230 T3, AH,

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 122661,

MS5S SP 85, P11 (4 bar)
o . Dichtheitsprifung des At i
g ™| Abschiusses Stlizei Sagungstunon
: Test for tight closing. transit time P 9 :

Essai de pression a eau.

Essai d'étancheéité.

temps de réglage

Manoceuvre de fonction.

DIN EN 12266-1, P10
18A 75.19.01-2001
(1.5 x PN)

DIN EN 1348

& sek/sec

DIN EN 1349

Ki. IV-82 Gt

Pelfergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I' instant de contréle sans defaut.

Ausfiihrung gemiss PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution acc, PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-18

Abtl. / Dept. / Service P612/ crl

Der Werkssachverstédndige / The works inspector /
L' expert de I' usine

I Weiemillersiralie 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 089 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - intemet: hitp/fwww. samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steilv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr, HRB 7131




A 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ace. to/
Cerlificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

4565716-000/ 9.69690 7 157

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 200
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Pos.: 09.1 1 Stellventil Typ 3251, 2°, ANSI class 600
ltem: Control valve type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemals Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prilf-Nr.: [ Test stamp: / No. de contréle:

A1621 (7

RN
Kennz.: / Marking: / Repére:

Uv 750101

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations sulvantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwachselung.
Material identification.
identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material cerdificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitspriifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Contréle d'étanchéité a
air comprime.

DIN EN 1348/ DIN EN 18

DiN 3230 T3, ADIAEIAP,
MSS 5P 55.

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water.
Essal de pression a sau.

Dichtheitspritfung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d etanchéité.

Stellzeit
transit time
termps de réglage

Betatigungsfunktion.
Operating function.
Manceuvre de fonction.

DIN EN 12266-1, P10
ISA 76.19.01-2001
{1,8 x PN}

DIN EN 1349
ANSBIFCI 70-2-2003

5 sek/sec

DIN EN 1348

KLVIGTH/cl Vitype C

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Priiffung ohne Beanstandungen.

Ausflhrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I' instant de contréle sans defaut.

Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-18
Abtl. 7 Dept. / Service P612/ crl

EWeésmE}Hersstra(Se 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankiurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internel. bilp:/www samson.de

Der Werkssachverstandige / The works inspector /
L' expert de I' usine

SAMSBON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gerot Frank (Vors.), Prof. Dr, Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.)

Register-Gericht

Frankfurt am Main, Nr. HRE 7131



AB 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ inspection certificate 3.1.B acc. to/

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.: 10.1 1
Object ftem:
Objet Poste:

4565716-000/ 9.89680 / 157

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 200
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 3251, 2°, ANSI class 900
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemal Aufiragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prﬁf~N;.ﬁ;ﬂ! Test stamp: / No. de contréle:
A127 (O

Kennz.: / Marking: / Repére:
UV 200206

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

i.es operations suivantes ont été effectuees:

Dichtheitsprifung mit

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Visual test and verification of

Sicht- und Massprifung.

the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d’'encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.

Material identification.

identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Druckduft.
Shell tightness test with

air.
Controle détanchéité a
air comprimé,

DIN EN 1349/ DIN EN 18

DIN 3230 T3, AD/IAEIAP,

DIN 3230 T3, AH.

DN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,

MSS SP 55. P11 (4 bar)
Festigkeitsprifung mit Wasser. Dich&&is&i’;f;gg des Stelizelt Betatigungsfunktion.
Pressure test with water. Test for tight closing. transit time Operating function.

Essai de pression & eau.

Essai d'étanchéité.

temps de réglage

Manosuvre de fonction.

DIN EN 12266-1, P10
IBA 76.19.01-2001
{1,5 x PN}

DIN EN 1348
Ap 74 har.

2 sekisec

DIN EN 1348

KL VL2

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.

Test resulls at the time of the test without objections.
Resultat 4 I' instant de contrdle sans defaut.

Ausfliihrung gemiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/123/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-18
Abtl. / Dept. / Service P612/ crl

Der Werkssachiversténdige / The works inspector /
L. expert de I' usine

[ Welsmilllerstrae 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hilp//www.samson.de

SAMEON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichisratas: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gemnaot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Moffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiasner (steliv))

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AL DY 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

sAMson

Abnahmeprilfzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeher/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.: 11.1 1
Ohject ltem:
Objet Poste:

4565716-000/9.69690 / 157

PIDEC EUROPE GMEBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.:
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 3251, 2", ANSI class 600
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemall Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

616 200

Prif-Nr.: leest stamp: / No. de contrble:
A1659 ggﬁm;}gz 04
Kennz.: I'!W‘ikmg | Repére:

UV 101225

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

Les operations suilvantes ont été effectuees:

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of

Werkstoff- Dichtheitsprifung mit

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d’encombrement.

. Druckluft,
Verwechselung. Werkstoffnachweise. : ;
Material identification. Material certificates. Shell tzghtr;?‘:ss test with
Identification de Certificats de matiere. Contréle d étanchéité a
matiers. air comprimeé.

DIN EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,

MSS 8P 85, P11 (4 bar)
Festigkeitsprifung mit Wasser. Dichggtcsh%ifsugg des Stellzeit Betatigungsfunktion.
Pressure test with water. Test for tight closing. transit time Operating function.

Essai de pression & eau.

Essai d'etancheéité.

temps de réglage

Manceuvre de fonction.

DIN EN 12266-1, P10
ISA 75.19.01-2001
(1,8 x PN}

DIN EN 1348

5 sek/sec

DIN EN 1349

Kl v-82 G1

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priiffung ohne Beanstandungen.
Test results af the time of the test without objections.

Resultat § I' instant de contréle sans defaut.

Ausfiihrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc, PED 97/23/EG. Modul H, CE 006
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-18
Abtl. / Dept. / Service P812/ crl

//W

Der Werkssachv sténdtge { The works inspector /
L' expert de I usine

i Waismillersirafle 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp:fhwww. samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof, Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (steliv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRE 7131




A8 0B 290411204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.. 12.1 1
Object ltem:
Objet Poste:

4565716-000/ 9.69690 / 157

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

SAMSON-Auflrags-Nr.: 616 200

SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 3251, 2%, ANSI class 600
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemaf Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Priif-Nr.: / Test stamp: / No. de contréle:

5,
A1658 5@‘;";3@5'?%1 2.04

Kennz.. /

UV 101226

arking: / Repére:

Machstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

Les operations sulvantes ont été effectuees:

Kennzeichnung.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of

Werkstoff-

Verwechselung. Werkstoffnachweise.

Dichtheitsprifung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

MMarking. c theé?imens‘:eons. Ma}gfial édentiﬁcation. cMat;?rial certificates. air
larquage. ontrdle visuel, cotes entification de ertificats de matiere. S VRN
d’encombrement. matiere. Cc:nt;?ﬁecgn?;iriggétté a
DIN 3230 T3, ADIAEIAP, DIN EN 12266-1,
DIN EN 1349/ DIN EN 19 MSS SP 5. DIN 3230 T3, AH. PHN 3230 73, AR, P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water,
Essal de pression a eau.

Abschlusses.

Dichtheitsprifung des

Test for tight closing.
Essal d'étanchéité.

Betatigungsfunktion.
Operating function.
Mancsuvre de fonction.

Stellzeit
transit time
temps de réglage

DIN-EN 12266-1, P10
ISA-75.19.01-2001
(1.5 x PN)

DIN EN 1349

§ sekisec DIN EN 1349

KL V-82 G1

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.
Resultat & I' instant de contrdle sans defaut.

Ausflihrung gemass PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-18
Abtl. / Dept. [ Service P612/ orl

W/ MV

Der Werkssachverééndige / The works inspector /

L' expert de I' usine

[ Weismitllerstrafie 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internat: http:/Aewwesamson de

SAMSON AKTIENGESELLECHAFT
Vorsitzender des Aufsichterates: Dr, Mikolaus Hensel

Vorstand: Gemot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AB 05 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B

nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

4565716-000 1 9.69690 / 157

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 200
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Pos.: 13.1 1 Stellventil Typ 3251, 2", ANSI class 600
Item: Control valve type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemald Aufiragshestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de contrdle:

N
E7S (7759 01.05

Kennz.: | Marking: / Repére:

uv 101011

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont éte effectuces:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Masspriifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiers.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere,

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Contréle d'étanchéité a
air comprime,

DINEN 1349/ DINEN 19

DIN 3230 T3, AD/AE/AP, DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,

MSS SP 55 P11 (4 bar)
. . . Prifung der o : ;

Festigkeitsprifung mit Wasser. D‘Chx*bes‘f‘h%g?gg des Offnungszelt. Pr%g‘;?gm?&tﬁggf;izen‘ Betatigungsfunktion.
Pressure test with water. Test for tight cloéing. Test for opening time. Contréle de temps %‘. Operating function,
Essal de pression a eau. Essai d Glancheie. Cogt‘rgfigg Jreerfxps fermeture. . Manceuvre de fonction

DIN EN 122686-1, P10
ISA 75.19.01-2001 DIN EN 1349 < 2 sec. < 5 sec. DIN EN 1349
(1,5 x PN}
KL IV-82 G1

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections,
Resultat 4 I' instant de contrble sans defautl.

Ausfiihrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/2¥EG, Modul H, CE 0062

Hiermit wird die Eignung der gelieferten Teile fiir den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV B7 (VBG 62) bestétigt,
This is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services in accordance with the regulation UVV oxygen
{accident prevention regulation concernig oxygen)BGVY BY (VBG 62).

Le materiel utilise est compatible a l'utilisation avec de 'oxygéne, conforme aux prescriptions UVV Oxygéne BGV B7 (VBG 62).

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-18
Abtl. / Dept. / Service P612/ crl

/I /ﬁ«"'
Der Werkssachv%tédige / The works inspector /
L' expert de I usine

EW@ismE)ﬁerstrafbe 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefon: 068 4008-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp:/Awww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hernsel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Mans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRE 7131




AB 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tof
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

FIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

4565716-000 / 9.69690 / 157

SAMSON-Auftrags-Nr.: 6186 200
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Pos.; 14.1 1 Steliventil Typ 3251, 2", ANSI class 600
ltem: Control vaive type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemafs Auftragsbestatigung
with accessories acc, to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Priif-Nr,;

SR

E74

Kennz.: / Marking: / Repeére:

j} 01.05

-
&
.

Uv 101031

Test stamp: / No. de contréle:

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont été effectuces:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Masspriifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiere.

Waerkstoffnachweise,
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

air.
Contréle d'étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1348/ DIN EN 19

DiN 3230 T3, ADIAE/AP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,

M8S 8P 55, P11 (4 bar)
. N Prifung der " . .

Festigheitsprifung mit Wasser. DtchXxbessésh%usz.sgsg des Offnungszeit. Pr%;‘g%ﬁ%{gggﬁ;ize“' Betatigungsfunktion.
Pressure test with water. Test for tight closin Test for opening time. Coniréle de temps %‘. Operating function.
Essal de pression a eau. Essaid’ égtanchéitég Controle de temps fermeture P Mancauvre de fonction

) d' ouverture. -
DIN EN 12266-1, P10
ISA 75.19.01-2001 DIN EN 1349 < 2 sec. < 5 sec. DIN EN 1349
{1LEx PN)
Kl IV-82 G1

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.

Test resulis at the time of the test without objections,
Resultat 4 I' instant de contréle sans defaut.

Ausflihrung gemdiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution d’ apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Hiermit wird die Eignung der gelieferten Telle fiir den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV B7 (VBG 62) bestatigt.
This is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services In accordance with the regulation UVV oxygen

{accident prevention regulation concernig oxygen)BGV B7 (VBG 62).
Le materiel utilise est compatible a l'utilisation avec de "'oxygéne, conforme aux prescriptions UVV Qxygéne BGV B7 (VBG 62).

SAMSON AG Frankfurt/Main,

2005-01-18

Abtl, ! Dept. [ Service P612/ crl
| Weismillerstralbe 3, 60314 Frankfurl/M. - Postfach 1019 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telafax: 069 4009-1507 - internet: hitp//www.samson.de

Der Werkssachiversténdige / The works inspector /
L' expert de I' usine

SAMSON AKTIENGESELLBCHAFT

Vorsttzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (stellv.)

Register-Gericht
Frankhut am Main, Nr, HRB 7131




AD 09 210471204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B ace. tof
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

Auftraggeber/ Purchaser/

Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

45656716-000/ 9.69690 / 157

SAMSON-Aufirags-Nr.:

616 200

SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Pos.. 15.1 1 Stellventil Typ 3251, 2", ANSI class 600
item: Control valve type
Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemal Aufiragsbestétigung
with accessories ace. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.;

Kennz.: / Marking: / Repére:

01.05

Uv 750102

Test stamp: / No. de contréle:

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont éte effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marguage.

Sicht- und Massprifung.

Visual test and verification of

the dimensions.
Contrdle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.

Material identification.

identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiers.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air.
Contrble d'étanchéité a
air comprima,

DIN EN 1348/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AE/IAP,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,

M&S SP 585, P11 (4 bar)
Festigkeitspriifung mit Wasser. Dich;\t;esééshpg;%?gg des Stelizeit Betétigungsfunktion.
Pressure test with water. Test for tight cloéing transit time Operating function.

Essai de pression a eau.

Essai d"élanchéité.

temps de réglage

Mancauvre de fonction

DIN EN 12266-1, P10
18A 75.19.01-2001
1,5 x PN}

DIN EN 1348

< § sec.

DIN EN 1349

Ki. IV-82 G1

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Prifung ohne Beanstandungen,

Test results at the time of the fest without objections.
Resultat 4 I' instant de contrdle sans defaut.

Ausfiihrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul M, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Hiermit wird die Eignung der gelieferten Teile fiir den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV B7 (VBG 62) bestitigt.
This Is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services in accordance with the regulation UVV oxygen

{accident prevention regulation concermg oxygen}BGV BY (VBG 62).
Le materiel utilise est compatible a I'utilisation avec de I'oxygéne, conforme aux prescriptions UVV Oxygéne BGV BT (VBG 62).

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-01-18

Abtl, / Dept. / Service P812/ crl

Der Werkssach

L' expert de I' usine

rstandtga ! The works mspec‘tor/

§Wex€smu lerstrale 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefor: 069 4008-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp: Hweww samgon.de

SAMEON ARTIENGESELLSCHAFT
Vaorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vars.), Prof. Dr. Heinfried Hoffrmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm {stellv.), Ludwig Wissner (stellv.)

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HREB 7131




AY 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tof

Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/ PIDEC EUROPE G

Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.: 16.1 1
Object itern:
Objet Poste:

4565716-000/ 9.69690 / 157

MBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 200
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Stellventil Typ 3251, 2°, ANSI class 600
Control valve type

Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemal Auﬁragsbestétifgung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Priif-Nr.. { Test stamp: / No. de contrdle:
N
/} 02.05

2

Marking: ! Repére:
Uv 101012

Kennz.:/

Nachstehende Prifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

Les operations suivantes ont été effectuees:

Dichtheitsprifung mit

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d’encombrement.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
ldentification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Druckluft,
Shell tightness test with

air.
Contréle d'élanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AE/IAP,
MS8S SP 55,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Pressure test with water.
Essail de pression & eau.

Dichtheifsprifung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d'etanchéité.

Stelizeit
transit fime
temps de réglage

Betatigungsfunktion,
Qperating function.
Manceuvre de fonction

DIN EN 12266-1, P10
ISA 75.18.01-2001
(1,5 x PN)

DIN EN 1348

< 5 sec.

DIN EN 1349

Ki. IV-82 G1

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat & ' instant de contréle sans defaut.

Ausflihrung gemdiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d’ apres PED 97/23EG. Modul H, CE 0062

Miermit wird die Eignung der gelieferten Telle fir den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV B7 (VBG 62) bestitigt.
This is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services in accordance with the regulation UVV oxygen

{accident prevention regulation concernig oxygen)BGV B7 (VBG 62).

Le materiel utilise est compatible a l'utilisation avec de "'oxygéne, conforme aux prescriptions UVV Oxygéne BGV B7 (VBG 62).

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2008-02-09
Abtl. / Dept. / Service P612/ crl

Der Werkssachverstdndige / The works inspector /
L' expert de [' usine

Weismiillerstrale 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60018 Frankfurt/M. - Telefor: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internel: hitp/lwww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLECHAFT
Vorsitzender des Aufsichisrates: [, Nikolaus Mensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr, Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm {stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




A8 08 210411204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/

Certificat de réception 3.1.B eelon (DIN EN 10204)

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand Pos.. 17.1 1
Object Hem:
Objat Poste:

45665716-000 1 9.69690 /1 157

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 200
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Steliventil Typ 3251, 2°, ANSI class 600
Control vaive type
Vanne de Régulation type

mit Anbautellen gemals Auftragsbestétigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr,;

Kennz.: / Marking: / Repére:

Uy 1010158

Test stamp: / No. de contrdle:

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /

Les operations suivantes ont été effectuses:

Sicht- und Masspriifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d’encombrement.

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Werkstoff-
Verwechselung.
Material identification.
identification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckliuft.
Shell tightness test with

air.
Contréle d'étancheéite &
air comprimé,

DIN 3230 T3, AD/IAE/AP,

DIN EN 1349 / DINEN 19 MSS SP 8.

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar}

Dichtheitsprifung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essal d'etanchéité.

Festigkeitspriffung mit Wasser.
Pressure test with water,
Essai de pression a eau.

Stelizeit
transit time
temps de réglage

Betétigungsfunktion.
Operating function.
Manceuvre de fonction

DIN EN 12266-1, P10
18A 75.19.01-2001
{1,5x PN)

DIN EN 1348

< § sec,

DINEN 1349

Ki v-82 G1

Priifergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I instant de contréle sans defaut.

Ausfithrung geméss PED 97/23EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Hiermit wird die Eignung der gelieferten Teile fiir den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV BT (VBG 62) bestatigt.
This is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services in accordance with the regulation UVV oxygen

{accident prevention regulation concernig oxygen)BGY B7 (VBG 62).
i.e materie! utilise est compatible a {"'utilisation avec de ['oxygéne, conforme aux prescriptions UVV Oxygéne BGV B7 (VBG 62).

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-09
Abtl. / Dept. / Service P612/ crl

Der Werkssach

L' expert de I usine

rsténdige / The works inspector /

%Wasgmi‘x!ierstra{&e 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp/Amww.samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr, Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernet Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (sisiiv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131




AB 09 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmeprifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. tof
Certificat de réception 3.1.8 selon (DIN EN 10204)

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

Aufiraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegenstand
Object
Objet

4565716-000 / 9.69690 / 157

Pos.: 18.1 1
tem:
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.: 616 200

SAMSON-record

ne..

Nummero de SAMSON:

Steliventil Typ 3251, 2°, ANSI class 600
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemil Auftragsbestétigung
with accessories ace. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.; { Test stamp: / No. de contrbie:

$89 ’@“;Q‘f\‘l 02.05

Kennz.: / Marking: / Repére:

Uv 101032

Nachstehende Prifungen wurden vergenommen: [ The following tests have been made: /
Les operations suivantes ont éi¢ effectuees:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Masspriifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Contréle visuel, cotes
d’encombrement.

Werksioff-
Verwechselung.
Material identification.
Identification de
matiers.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere.

Dichtheitsprifung mit
Druckluft.
Shell tightness test with

air,
Contréle d'étanchéité &
air comprima.

DIN EN 13497 DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AE/AP,
M8S SP 55.

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR,

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser,
Pressure test with water,
Essal de pression a eau.

Dichtheitsprifung des
Abschiusses.
Test for tight closing.
Essai d"étanchéité.

Stelizeit
transit time
temps de réglage

Betatigungsfunktion.
Operating function.
Manoauvre de fonction

DIN EN 12266-1, P10
1SA 75.19.01-2001
(1,6 x PN}

DIN EN 1349

< § sec,

DIN EN 1348

Ki. -82 G1

Priffergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.

Test results at the time of the test without objections.
Resultat 4 I’ instant de contrble sans defaut.

Ausfliihrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution ace. PED 37/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Hiermit wird die Eignung der gelieferten Teile fiir den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV B7 (VBG 62) bestitigt.
This is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services in accordance with the regulation UVV oxygen

(accident prevention regulation concernig oxygen)BGV BT (VBG 62).
Le materie! utilise est compatible a V'utilisation avec de 'oxygéns, conforme aux prescriptions UVV Oxygéne BGY B7 (VBG 62).

SAMSON AG Frankfurt/Main, 2005-02-09
Abtl, f Dept. / Service P812/ crl

Der Werkssachvetstandige / The works inspector /
L' expert de I' usine

| Weismilierstrafie 3, 80314 Frankfurt/M, - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4009-1507 - internet: hitp:/Avww.samson.de

SAMESON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtsrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (steliv.}

Register-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HREB 7131



AB 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelidaten/ Order data/ 4565716-000 / 9.69690/ 157
No. et date de commande

SAMSON-Aufirags-Nr.: 616 200
SAMSON-record no.:
Nummero de SAMSON:

Gegenstand Pos.. 18.1 1 Stellventil Typ 3251, 2, ANSI class 600
Object ftem: Control valve type
Objet Poste: Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen geméfs Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessolres selon confirmation

Prﬁf»Nr.;iIest stamp: / No. de contréle:
$92 (¥msor) 02,05
2 7

Kennz.?ﬁ\llarking: / Repére:
Uv 101038

Nachstehende Prilfungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les operations sulvantes ont été effectuees:

Dichtheitsprifung mit
Druckiuft.
Shell tightness test with

Woerkstoff-
Verwechselung.
Material identification.

Sicht- und Masspritfung.
Visual test and verification of
the dimensions.

Werkstoffnachweise.

Kennzeichnung.
Material certificates.

Marking.
Marquage.

Contrdle visuel, cotes
d’encombrement.

Identification de
matiere.

Certificats de matiere.

air.
Contréle d’étanchéité a
air comprime.

DIN EN 1349/ DIN EN 19

DIN 3230 T3, AD/AEIAP,
MSS 5P 55.

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 T3, AR.

DIN EN 12266-1,
P11 (4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser,
Pregsure test with water.
Essai de pression a eau.

Dichtheitsprifung des
Abschlusses.
Test for tight closing.
Essai d'etanchéité.

Stellzeit
transit time
temps de réglage

Betatigungsfunktion.
Operating function.
Manceuvre de fonction

DIN EN 122661, P10
I15A 75.19.01-2001
(1,5 x PN}

DIN EN 1349

< & sec.

DIN EN 1348

Kl Iv-82 G1

Ausfiihrung gemiiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Prifergebnisse zum Zeitpunkt der Priiffung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections.
Resultat @ I' instant de contrle sans defaut.

Hiermit wird die Eignung der gelieferten Teile fiir den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV B7 (VBG 62) bestitigt.
This is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services in accordance with the regulation UVV oxygen

{accident prevention regulation concernig oxygen)BGV BY (VBG 62).
Le materiel utilise est compatible a l'utilisation avec de 'oxygéne, conforme aux prescriptions UVV Oxygéne BGV B7 (VBG 62),

Der Werkssachverstdndige / The works inspector /
L' expert de I' usine

SAMSON AG Frankfurt/Main, 20056-02-09
Abtl. / Dept. / Service P612/ crl

;Waismuééezfstra&a 3, G0314 Frankfurt/M. - Postfach 1018 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4008-0 - Telefax: 069 4009-1507 - Internet: hitp/Ameww.samson. de

SAMBON AKTIENGEBELLSCHAFT Register-Gericht
Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensal Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Dr. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (stellv.), Ludwig Wiesner (stellv.)




A 08 2104/1204

SAMSON

MESS- UND REGELTECHNIK

Abnahmepriifzeugnis 3.1.B nach/ Inspection certificate 3.1.B acc. to/
Certificat de réception 3.1.B selon (DIN EN 10204)

PIDEC EUROPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfuri

Auftraggeber/ Purchaser/
Acheteur

Bestelldaten/ Order data/
No. et date de commande

Gegensiand
Object
Objet

4565716-000 / 9.69690 / 157

Pos.: 20.1 1
tem,
Poste:

SAMSON-Auftrags-Nr.. 616 200
SAMSON-record no.:
Numméro de SAMSON:

Steliventil Typ 3241, 8", ANSI class 150
Control valve type
Vanne de Régulation type

mit Anbauteilen gemdl Auftragsbestatigung
with accessories acc. to confirmation of order
Avec accessoires selon confirmation

Prif-Nr.: / Test stamp: / No. de contréle:

-
B254 W;m 12.04

Kennz.: fﬁdﬂarking: !/ Repére:

LV 1501018

Nachstehende Priifungen wurden vorgenommen: / The following tests have been made: /
Les-operations sulvantes ont 61é effectuces:

Kennzeichnung.
Marking.
Marquage.

Sicht- und Massprifung.
Visual test and verification of
the dimensions.
Controle visuel, cotes
d'encombrement.

Werkstoff-
Verwechsalung.
Material identification.
ldentification de
matiere.

Werkstoffnachweise.
Material certificates.
Certificats de matiere,

Dichtheitsprifung mit
Druckluft,
Shell tightness test with

air.
Contréle d'étanchéité a
air comprimé.

DIN EN 1348 / DIN EN 19

DIN 3230 T3, ADIAEIAP,
MSS 8P 85,

DIN 3230 T3, AH.

DIN 3230 73, AR.

DIN EN 1226641,
P11 {4 bar)

Festigkeitsprifung mit Wasser.
Prassure test with water,
Essal de pression a eau.

Dichtheitsprifung des
Abschilusses.
Test for tight closing.
Essai d'etanchaiteé.

Stellzeit
transit time
temps de réglage

Betéatigungsfunktion.
Operating function.
Mancsuvre de fonction

DIN EN 12266-1, P10
18A 76.19.01-2001
{1,5 x PN)

DIN EN 1349
ANSUFCI 70-2-2003

< § sec.

DIN EN 1348

KL IV G1 / cl. IV type A

Priiffergebnisse zum Zeitpunkt der Priifung ohne Beanstandungen.
Test results at the time of the test without objections,
Resultat &4 U instant de contréle sans defaut.

Ausfilthrung gemdiss PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution acc. PED 87/23/EG. Modul H, CE 0062
Execution d” apres PED 97/23/EG. Modul H, CE 0062

Hiermit wird die Eignung der gelieferten Teile fiir den Sauerstoffbetrieb im Sinne der UVV Sauerstoff BGV B7 (VBG 62) bestétigt.
This is to confirm that the delivered parts are suitable for oxygen services in accordance with the regulation UVV oxygen

{accident prevention regulation concernig oxygen)BGV B7 (VBG 62).
e materiel utilise est compatible a U'utilisation avec de I'oxygéne, conforme aux prescriptions UVV Oxygéne BGV B7 (VBG 62).

SAMSON AG Frankfurt/Main, 20058-01-18
Abtl. / Dept. / Service P12/ crl

Der Werkssachversténdige / The works inspector /
L' expert de I' usine

| Waismillerstrafe 3, 80314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 80018 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1507 - Internet: hitp/iwww. samson.de

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Vorsitzender des Aufsichtarates: Dr. Nikolaus Hensel
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SAMSON INHALTSVERZEICHNIS / TABLE OF CONTENTS/

MESS- UND REGELTECHNIK ~ TABLE DE REGISTRE

Qualitatsnachweise / Certificate of quality / Certificat de qualité 11
Auftraggeber PIDEC EURQPE GMBH OIL, GAS & PETROCHEMICALS, 60325 Fankfurt
Purchaser

Acheteur

Bestelldaten
Order data
No. et date de Cde.

SAMSON-Auftrags-Nr. © 616 200

- 4565716-000/9.69690 / 157

AS 09 210471204

SAMSON record no.
Numero de SAMSON
Werkstoffe
T, Materials
) Matériaux
Kennzeichnung Typ Gehause Flansch Deckel Zw.-Stick | Schrauben Muttern
Marking Type Body Flange Cover Interm.pce Screws Nuts
Repére Type Corps Bride Couvercle | pce.interm. Boulon Ecrou
Zeugnis auf Seite
Certificate on page
Certificat sur page
LV 1501018 3241 10 14 22 30
UV 100418 3251 9 20 25 28
- UV 1005603 3241 1" 15 24 29
UV 100504 3241 2 13 23 27
UV 100605 3241 2 13 23 27
UV 100506 3241 1 13 23 27
Uv 101011 3251 12 18 21 26
UV 101012 3251 31 32 34 33
UV 101015 3251 3 32 34 33
Uv 101031 3251 12 18 21 26
UV 101032 3251 31 32 34 33
UV 101085 3251 31 32 34 33
Uv 101228 3251 4 19 22 30
Uv 101226 32581 3 19 22 30
Uv 101227 3251 7 17 25 28
UV 200206 3251 35 16 36 36
UV 200305 3251 & 18 22 30
UV 750101 3251 6 . 18 22 30
UV 750102 3281 12 16 21 26
UV 750103 3251 8 17 25 28

Welsmillerstralle 3, 60314 Frankfurt/M. - Postfach 1019 01, 60019 Frankfurt/M. - Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4008-1807 - Internet: hitp/Avww.samson.de

SAMSON AKTIENGEBELLSCHAFT
Vorsitzender des Aufsichisrates: Dr. Nikolaus Hensel

Vorstand: Gernot Frank (Vors.), Prof. Ur. Heinfried Hoffmann,
Josef Tonus, Hans-Erich Grimm (steliv.), Ludwig Wiesner (steliv.)

Reglstar-Gericht
Frankfurt am Main, Nr. HRB 7131



MATERIAL TEST CERTIFICATE  EN10204 (DIN 50049)

ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

{Formarly Alagendran Steal Products Limited)
G172, BENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,

PH : 81-422-2360124, 2060810, Fax : 91-422-2380026, E-mall : aspi@eth.net

CUSTOMER ‘SAMEON AG. MESS-UND REGEL TECHNIK CATE:  22/03/2004 | SHEETNO. gy np g
FRANK
CERTIFICATE No. :  ASPL /BRAMS0/ 705
ORDEANo.:  246952/27/10/2003
MATERIAL CONDITION OF DELIVERY
BP24@GH/A216 WCE, 1.0619/J02503 LINMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION : BRAND OF MANUFACTURER ; INGP STAMP
BY 16213-296/05TH A 21698 A 7
WMARKING . MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PR&ESS
INDUCTION MELTING
OBJIECT, DRAWING NO, AND OTHER DETALLS TOTAL WEIGHT :
DN 1" 300 ANSI BODY-88@1-7592 R-9-55 NOS 385. 00
HEATNO | aTy HEATNO | QTY HEATNO | aTy HEATNO | QTY HEAT NO | aTY
DB331 17 D838 18 D339 1 D341 18 DB34R 1
REMARKS :

{.Visually inspected and accepted as per M85 8P 55. 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The castings are conforsity with quality
degree M83, according to DIN 1698 Part - 2., 3.The Bteel Castings
corresponds to reguirvesent, ENISRIZ-B/ABTH A 216, Ouality Level "D
according to DIN 1698 Part ~10.

For ANUGRANA VALVE CASTINGS LIMITED

B

L

ST ZBugnis g 70

S & ‘ 22 By
Ty 9 P. MOORTHI ol

Maneager-QA.
THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED Authorised Signatory

LAB / B0/ 33 Rev 01 01.06-02



P

A {Formerly Alagendran Steel Products Limited)
» 391/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,
PH : 81-422-2360124, 2360010, Fax : 91-422-2300026, E-mall : sspi@eth.net
MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER . GAMBON AG. MESS-UND REGELTECHMIK TC NO. . ASPL/SAKBD/ 75
SPECIFICATION : EN 16213-2600A06-1. 619-96/08TH A 216 BR.HCC-50 SHEET NO. 82 OF @2
PO REFERENCE - J46952/27/10/2003 DATE - ER/D3/2004
CHEMICAL COMPOSITION %
Elements C 8i Mn. 8 p L1 Nt Mmé vE Cu® Total®
Min | &. 18 wemee | (1, BB
Required
Max ! @.23 6.66 1.2¢ 0.02¢ 0.030 0.3, 0.48 Q. 12| 0.063 L @38 | ~— | 1.06
Heat No.
pazsl, 6.20 8.35 16.93 |0.018 0.0625 0.195 6.070 6,029 | 0.006) 0. 022, - @.32
35338 a‘ 88 a- 37 0. 93 GO 318 @- m ﬂ- 355 0- G74 Q- 519 3- GM au aes o e 00 38
Da33% @.21 6.33 19.33 [ 6.916 | 6.825 0.215 ) 0.073 .021 | 0.003, 8. 022 - ©.34
DAzAL 0.8 $.36 8.95 0.018 0.023/06.126 0.84% 0.615 S.008 BG.021] - B.21
Da342) 0.19 .31 9.62 10.018 | 0.022 6.069%8 0.8390.012| ¢.009] 0. 026, -— .18
HEAT TREATMENT
Heat No. Type of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Madia
DA331 Morsalising C to 940°C 2 hrs 39 sins Rir
PA338  Novreal ising @eC to 948°C 2 hrs 38 mins Bir
DA33Y Normalising @°C te 9483°C 2 hrs 3@ ains fir
DA34S | Novealising G°C to 948°C 3 hrs Bir
DBZ4Z Norsalising °C to 940°C e hrs 3@ sins fAir
MECHANICAL PROPERTIES
. Y8 uTs % EL Hardness Notch
Properties g;a%MPa MPa GL : 60 mm % RlA Bend Test BHN Toughness
: 275 485 2z 35 e e CVN 2 mm
Min 10x10x858 mm
Required
Max e 0@ e—— e s # 20, uin fep20)
Heat No.
DE331:  324.88 ai1.00 €9.7 34. 6 e e 169 3B, 45,68/0m. B
pa338 319.60 516, 28 38.8 58. 0 e 140 (64,18, TR T
DB339) 234.80 a2i. 60 36.8 82.3 e RN R N
DB34ALT  227.40 9i6. 00 29. 2 55. 3 e 145 | TA, B4, BR/ivy. B
D34, 388.70 518,60 38.8 49,7 oo 148 | B4, Ribwp B
For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED
W £,
Wﬂa{y f 22-8L U‘l_f»
P. MOORTHI

N. CHANDRAMOHAN
inic ol BBRirerw Bt

A‘Mgﬁﬁg' .‘sgéthnrv



MATERIAL TEST CERTIFICATE  EN10204 DIN50048) /4
ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

(Formerly Alagendran Stesl Products Limited)

S@1/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARABUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,
PH : 81-422-2380124, 2080010, Fax : 91-422-2300028, E-mall : aspi@sth.net

CUSTOMER :5AMSON AG. MESS-UND REGELTECHNIK ‘ PATE:  22/03/2004 | SHEETNO- gy o g2
FREMNK

CERTIFICATE No. : RABPL /8AMBD/78%
ORDERNo-:  246952/27/10/2003

MATERIAL CONDITION OF DELIVERY

GP24BH/A216 WOC, 1.0619/J62503 UNMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION BRAND OF MANUFACTURER : INSP STAMP
B 81000000 0 21698 A 1
MARKING . MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PROCESS
INDUCTION MELTING
OBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETALS - TOTAL WEIGHT :
DN 1" 300 ANSI BODY-BB@1-~7592 R-9-85 NOS 3685, &
HEATNO | QTY HEATNO | QTY HEATNO | ary HEATNO | QTY HEATNO | aTY
DB33L i7 pazae i8 Daz3y i D834t 18 Dadae i

REMARKS
f.¥isually inspected and accepted as per MEE 8P 30. 2. 106% Magnetic
Particle Inspection was done. The castings are conforsity with guality
degree MB3, according to DIN 1698 Part - 2. 3.The Steel Castings
porvesponds to reguiresent, ENIGEI1Z-2/08TH A 216, OGuality Level "D®
according to DIN 169@ Part ~16.

For ANUGRANA VALVE CASTINGS LIBMTED

s
@ P. MOORTHI Di{
Manager-QA,

Authorised Signatory

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED

LAB / O / 83 Rav 01 01.08-02
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. év
(Formarly Alagendran Stesl Products Limited) |
381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,
PH : 81-422.2360124, 2360010, Fax : 91-422-2360026, E-mail : aspi@eth.nat
MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER : GOAMBON RB. MESE~LWND REBELTECHNIK TC NO.  RBPL/SAMEN/ 705
SPECIFICATION : BN 16213-25P0488H-1, 8613-56/06TH A 216 BR. IEC-38 SHEET NO. B2 OF 02
PO REFERENCE : J46932/27/10/2003 DATE . 82/03/2004
CHEMICAL COMPOSITION %
Elemants C Si Mn. S p & Nt M Ad Cu® Total#
Min a: iB " 9. Sa
Required
Mex | 8,83 2.60 1.20 [€.020 ©.0308 0.38; 9.48 0.12 0.083 | 0. 306 | -~ | 1. 00
Heat No.,
Da33i| e.20 €.35 16.93 | 0.018 [ 0.825 0.195 0.070 8. %29 6.006) 0. 022 -~ @.32
DBEZi8. @.26 8.37 10,90 | 0.018 (0.025 0.255 | 0.674 10.019 | 0. 004 B. 025, -~ @.38
Da339 @.21 $.33 ©.93 [0.018 0.025 0.215 8.072 2.021 | 2.065, G.022| -~ @.34
DB3AL, 0.2 B.36 0.95 0.018 0.022 0.120 | 0.045 8.015 ) 2.008) B.028, - @21
De34E; 6.19 8.31 8.8 (06.018 9.6220.09%  6.03918.012 ) 6.069 0.020| -~ 0.18
- HEAT TREATMENT
Heat No. Type of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
D8331  Norsalising 0Bt te 946°0C 2 hrs 38 sins Rir
DEZIB Novealising B0 to S4@°C € hre 3@ mins fir
DB339  Noraalising B0 to 948°C 2 hrs 38 ming Air
DB3aS {Novsalising BB to 9408°C 3 hrs Rir
DE34R Norwalising *C to 948°C 2 hrs 38 sins fir
MECHANICAL PROPERTIES
. Y8 Uts % EL Hardness Noteh
Properties g;axMPa MPa GL : 60 mm % RiA Bend Test BHN Toughness
| 275 485 ee 35 e e CVN 2 mm
Min 10x10x55 mm
Required
Max s 688 e e s ot 2 uln Mg 2T
Heat MNo.
D331 3284.80 51i.00 29.7 54.6 s 148 150,48, 60/0n. 0
pB338| 319.68 516.20 38.8 58.8 i 148 | 64,76, Teg. T
DB339| 334.88 521.60 38.8 52.3 s 15 (M6 T2
DB241Y 327.48 5i6.00 29.2 58. 3 s 143 | 70,04, B/hwp B0
DB342| ZRB. 76 516,68 38.8 49.7 e 148 | 66,8, /0. B0
For ANUGRAHA VALVE CASTINGS.LIMITED
O £,
W ) 2288 b‘tf
P. MOORTHI

N. CHANDRAMOHAN @
i e A NGRSl Y

A .Mgﬁgﬁ’ég‘k&m
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i,

~apt

according to DIN 1698 Pard

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED

”‘1&-

1. Visually inspected and accepted as per MBS 8P 55, 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conforaity with quality
degree M83, accerding to DIN 1698 Part - & 3.The Steel Castings
correspends to requivement, ENIO213-2/ASTHM A 216, Quality Level "D"

For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

9 e ﬂ:&/g‘-az
P. MOORTHE

BManager-Qb.

Authorised Signatory

MATERIAL TEST CERTIFICATE EN10204 (DIN 50049) W/
' (Formerly Alagendran Steel Products Limited)
381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA.
BH : 91-420-2980124, 2860610, Fax : §1-422-2360026, E-mall : aspl@eth.net
CUSTOMER ‘gomaN AG. MESS-UND REGELTECHNIK PATE:  Jeses/2003 | SEETNO 9 o o2
FRANK
CERTIFICATE No. :  ASPL /SAMG0 /362
ORDERNo.:  332816/18/03/2003
MATERIAL : CONDITION OF DELIVERY
1. @619/WCC UNMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION BRAND OF MANUFACTURER : INSPECTOR'S §
ENLBR13-2-96/06TH R216-%8 A
MARKING : MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PROCESS —
INDUCTION MELTING
OBJECT DRAWING NO. AND OTHER DETAILS TOTAL WEIGHT .
DN 2% £0@ BODY-0BB1-7637 G-4/V-38 NOS 900, 00
HEAT NO aTy HEAT NO ary HEAT NO Qry HEAT NO QTy HEAT NO QryY
E4065 9 | |Fea3s 3 | |Fe334 14 | |Fe335 4
REMARKS

LAB / FO /33 Rev 01  01-04-02
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o,

{Formerly Alagendran Stesl Products Limited)
391/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,
FH : 91-422.2380124, 2580910, Fax : 91-422-2380026, E-mall : sspi@eth.net
MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER . SAMSON AG. MESS-UND REGELTECHNIK TG NO. . RSPL/SAMSD/ 362
SPECIFICATION - BN 10213-25Pe46a-1, B619-96/R5TH A 216 BR. WIC-90 SHEET NO, 82 OF g
PO REFERENCE 3zeaies 18/83/2003 DATE . 16/@5/2003
CHEMICAL COMPOSITION %
Elements c si | Mn |8 P & i | M8 vil oodt Totai®
Min | @-18 e (O, S NN RN
Required
e pax | @-23  [0.60 [1.20 |@.020 |e.030| e.30 | .40 0.12 [0.03 |0.30 | —— [1.00
Heat No.
E4B85, B.20 B. 41 9.96 [8.018 0.823|0.137  @.069 B.011 | 0.001 6,031 -1 @.28
FEa34 | @.21 12.36 ©.97 |[0.018 |9.024|0.108 | ©.085 P.008 ' @. 001 0. 020 | -~--— O.20
F&334| 8.19 @.42 18.87 (6.018 0.024/6.191 | 0. 169 . B23  b.002| 6.838| -~ @.42
FB3351 6. 19 B. 44 D.94 (0.018 9.0287 0,149 | 2.086 D.017 | 6.002 | 0.043 meemenl @ 3@
- HEAT TREATMENT
Heat No, Type of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
E4885 INorsalising B@eL to 948°C 3 hrs fiir
FE234 INorealising G20 to 94@°C 5 hrs Air
F6334 Norsalising B@°C to 240°C 4 hrs Air
FB335 (Noraealising B0°C to 948°C 4 hrs Air
MECHANICAL PROPERTIES
. UoERYS UTs % EL Hardness MNotch
Properties |p, Mpa MPa GL : 60 mm %RIA | Bend Test | puN Toughness
, 2% 485 28 35 —— e CVN 2 mm
Reauired Min 10x10%55 mm
BOLUT e, IR o e e v o :
Max &8 at 26°C, min fvg. 21)
Heat No.
E4B85 | 340.40 5@3. 5@ 9.7 56, 9 e 143 |88, 85, %2/ Mvy. BB
FE234| 323.88 523. 10 3e.8 31.9 e 1% 188,08, %2/ 0wy, 87
FB334| 348,00 519. 50 26. 5 54, 1 ——— 19 (78,88, 62/Avg. 73
Fe333| 334.00 519. 68 27.8 49. 3 e 1% (78,08, 64/0vy. T4
For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED
o) ' Zeugnis ge :
b A7 @ 13 | 7)o 2 [ 14080z
K. CHELLARA JUNt 2003 P. MOORTHI
Jr. ENGINEER-QA, /3 Manager-QA.

INSPECTION AUTHORITY

Authorised Signatory



MATERIAL TEST CERTIFICATE  EN10204 (DIN 50049
- ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

A {Formerly Alagendran Stesl Products Limited)
391/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA,
PH : 81.422-2360124, 2060810, Pax : $4-422-2060028, E-mall : aspi@sth.net

CUSTOMER ‘gameON 6. MESS-UND REGELTECHNIK PATES 16s0s/2003 | SMEETN Y0y oF g2
FRANK
CERTIFICATE No. :  OABPL./SOMBO/ 362
ORDERNo.:  332816/168/03/2003
MATERIAL : CONDITION OF DELIVERY .
1. @619/WCC UNMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION * BRAND OF MANUFACTURER : INSPECTOR'S §
BB %0T -2 A “;
MARKING . MATERIAL HEAT Mo. TEST No. MELTING PROCESS
INDUCTION MELTING
OBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETAILS : TOTAL WEIGHT :
DN 2" 500 BODY-0801-7637 G-4/V-30 NOS 900, 00
HEATNO | aTY HEATNO | QTY HEATNO | aTY HEATNO | QTY HEATNO | QrY
4065 9 | |Fee3s 3 | | Fe334 14 | |FB335 4
REMARKS :

f.Visually inspected and accepted as per MBS SP 55. 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conforaity with quality
degree M83, according to DIN 1698 Part - 2. 3.The Steel Castings

corresponds to reguirvement, ENIBR13-2/ABTM A 216, Quality Level "D"
according to DIN 1698 Part ~18.

For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED
P [ ieva
P, MOORTHE

Manages-Qhe
THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED Authorised Signatory

LAB / FO /33 Rev 01  01-04-02
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(Formerly Alagendran Steel Products Limited)

381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,
PH : 91-422-2960124, 2360010, Fax : §1-422-2060028, E-mall : aspl@eth.nst

ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER . GAMSON PB, MESS-UND REGELTECHNIK TC NO, - ABPL/5AMS0/ 362
SPECIFICATION : 5 ] MXWWI.EW‘I’W f 216 6R.WE-98 SHEET NO. @& OF 82

CHEMICAL COMPOSITION %
Elements G 8i Mn. ] P & o M5 v¥ o Total*
Min 8.18 e (58 e
R ired

S ax | @23 [o.60 [1.20 [e.ec0 |e.030| 0.30 | 0.4 0.12 [0.03 |@.30 | — |1.00

Heat No,
E4885) 0.2@ @.41 ©0.96 (@.018 0.023/0.137 0. 069 0. 011  0.001| 0.031 et @, 25
Feele | 8.21 1@.36 18.97 |0.0918 (0.02410.198 0.085 p.008 (G.001 | B.028, - B.28
F&E334| 8.19 @.42 9.87 0.818 0.024 0.191 | ©.169 B. 623 H.002 6.3 - 0.42
F6333 ) 8.19 @.44 B.94 [0.018 0.027 0,149 6.086 p.017 | 0.002] 0. 045 -—— 0.38

- HEAT TREATMENT

Heat No. Typa of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
E4BBS |Noraalising BG°C to 946°C 3 hrs Air
Fee34 (Horsalising @Bl to 948°C % hrs fir
F6334 Novealising BB°C to 940°C 4 hrs Air
FE325 |Normalising BG°C to 946°0 4 hrs Air

MECHANICAL PROPERTIES

e YS uTs % EL Hardness Notch

Properties |Rp MPa MPa_ GL:6omm | %RA | BendTest | g Toughness
‘ 275 %85 2e 35 ——— e CVN 2 mm
Reaui dM‘” 10x10x55 mm
B ra o 600 R e e v at o9, win Pvg. 270
Heat No. ;
E4885| 340, 40 503. 56 29.7 5@. 9 . 143 106, 86, 92/Avg. B6
F6234 | 323.680 523, 10 30.8 51,9 e 15% 88,88, %/fvg.87
FE334| 348,80 519, 50 28.5 S, 1 e 15 |78,08,62/0vg, 73
F6335| 334.50 519, 6@ 27.8 49.5 i 15 78,08, G4/0vy. 74

For ANUGRAHA VALVE CABTINGS LIMITED

oF ' Zeugni Y
%’ $ ugnis gepraft | ) P vz
K. CHELLARA T Jub 2003 d) P. MOORTHI
dr. ENGINEER«QA C@, MSQQW'QA-
INSPECTION AUTHORITY Authorised Signatory
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l MATERIAL TEST CERTIFICATE  EN10204 (DIN 50049
ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

(Formery Alagendran Stes! Products Limited)
381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA,
PH : 91-422.2380124, 2980910, Fax : 91-422-2360028, E-mall : aspl@eth.net

CUSTOMER : DATE : SHEET No. .

‘BAMBON AG. MESS-UND REGELTECHNIK 01/@3/2004 01 OF @2
FRANK
CERTIFICATE No. . F@E! :58“5Q :575
ORDER No. ;
350004/08/12/2003
MATERIAL CONDITION OF DELIVERY
GP24BBH/AR16 WCE, 1. 0619/J02503 UNMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION BRAND OF MANUFACTURER
B 16213-2-96/06TH A 216-% A
HARKING . MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PESS
INDUCTION MELTING
ORJECT DRAWING NO. AND OTHER DETAILS - TOTAL WEIGHT -
DN £" 600 BODY-@801-T637 Q~4/VI-49 NOS ' 1470, 00
HEAT NO oty HEAT NO ' Qry HEAT NO aTy HEAT NO QTy HEAT NO QTy
E7351 4 £7365 2 Fa557 4 F9559 12 F9560 3
F9570 15 Fas72 9
}
REMARKS

i.Visually inspected and accepted as per MGE B8P 35, 2. 100% Magnetic

Particle Inspection was done. The casting are conforsity with guality

degree MBE3, according te DIN 16%@ Part - 8. 3.The Steel Castings

porresponds to reguiresent, EN18213-8/ABTH 6 216, Quality Level °D"

avcording to DIN 1698 DPart ~16. /
Vi

For ANUGRAHA VALVE CABTING ITeD

9 V- (016304
| P. MOORTHI

AN R Ratory

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED

LAB / FO / 33 Rev 01  01-04-02



ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

{Formerly Alagendran Steel Products Limited)

381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COMBATORE - 841 407, INDIA,
PH : 91-422.2380124, 2380910, Fax : 91-422:2360026, E-mall : aspi@eth.nat

MATERIAL TEST RESULTS . EN10204 3.18B
CUSTOMER - goMSON AG. MESS-UND REGELTECHNIK TONO. ngpl /BAMS0/674
SPECIFICATION gy 1g13-0800408H-1, 0619-56/%5TH R 216 GR.MCC-98 SHEETNO. g2 oF @2
PO REFERENCE : 350004/08/12/8003 DATE C @1/03/2004
CHEMICAL COMPOSITION %
Elements C Si Mn. ' 8 P @ ) Mg ' Cug Totalyg
Required )
Max | 8. 23 G.60 1.0 |0.020 0.030 0.3 6.40) 8.12 0.03 | 0.38 | v~ | 1.80
Heat No.
E7351 0.28 8.37 18.89 |0.018 |€.02110.125 | 0.041 8.021 | 2.018]| 8.823, - 0.28
E7365| @.20 B.29 8.87 |0.018 ©.021 9.1¢9 0.071 0.010 ] 6.007| B.238] -~ B.24
FoEs7 8.19 8.33 18,89 | @.017 0.020/0.094| 0.020 9.0068 0.005) 0.824] -~ @.16
F955% | ©. 20 B.36 8.9 16.0616 0.020 0.155| .65 0.006 | 0.004] B.027 ~~-- 0.25
Fases. 0.19% 8.35 8,91 [8.817 |6.022/0.146 ) 0,053 6.611 | 8.010] 0.825, -~ ©.283
FosTe | 8.81 @.38 16.68 @.017 0.820 0.082 | 0.059 0.009  06.004| 9.030) -~ @.18
FaB72] @.21 6.36 (6.91 1 0.817 |0.020/0.855 | 0.042 0. 005  0.003 @.0624] - .13
HEAT TREATMENT
Heat No. Type of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
E7381 Noraalising @°C to 940°C 3 hrs fAir
E736% Horealising @°C to 948°C 3 hrs fir
FOB 37 Norealising T to 948°C 2 hrs 3@ sins Bir
F930Y Normalising BEC to 940°C £ hrs 3@ mins fir
FOERE Norsalising *C to 948°C 2 hrs 38 sins Air
FOE78 Novealising 9080 to 948°C 2 hrs 3@ ains Bir
Fos72 | Moraalising 0 to 940°C S hrs fiv

MECHANICAL PROPERTIES

8. E%YS UTS % EL Hardness Notch
Properties Rp MPa MPa GL : 60 mm % RIA Bend Test BHN Toughness
. 275 48% ge 33 o e e CVN 2 mm
( Min 10x10x85 mm
Required x| —— 600 — - 2, ain og. 21
Heat Mo,
E7331 | 337.16 505,78 £9. 3 58, 7 e 148 5,64, T/t 65
E7365. 3B3.1@ 502,20 28. 3 34,5 e 43 BB RN
F9587) 318.39 502.2e 38.7 55,8 e 146 B, 68, B/ TR
Fasss| 334.90 S86. 90 30.8 53.0 s 148 | 3,04, 66/ 0ne.TH
F9560) 321.80 Sz, 20 36. 8 53.3 s 143 (74,8, /e 0
FoBs?h) 331.60 584. 90 31.5 53.3 e 146 164,72, T/ie. B3
Fosre) 319.60 H5ig. 70 31.5 47.8 o 145 68,5, /071

For ANUGRAHA VALVE CASTINGS ITED
\x £
WX“;Q ‘P“ 0/ ‘Bg "O 9
N. CHANDRAMONAN - - F. MOORTHI
misedlrERERSFRSQr e AuPEBRaRP QA o0,



MATERIAL TEST CERTIFICATE VEN10204 (DIN 50048)

ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

{Formerly Alagendran Stes! Products Limited)
W1/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA.
PH @ 81-400-2300124, 2360010, Fax : 91-422-2060028, E-mall : aspl@eth.net

CUSTOMER : . DATE : SHEET No. :

‘CAMSON AG. MESS-UND REBELTECHNIK 01/03/2004 01 OF o2
FRANK
CERTIFICATE No. : QSEI '§EI!§G/EZ‘
QRDER No.
350004/98/12/2003
MATERIAL : CONDITION OF DELIVERY
BPR4OBH/AR16 WEC, 1. 8619/102503 UNMACHINED
ALITHENTIC SPECIFICATION BRAND OF MANUFACTURER - INGP 22 TAMP
BY 18213-2-96/05TH A 216-%6 ‘h\ 1
MARKING . MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PROCESS
INDUCTION MELTING
QBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETALS - TOTAL WEIGHT :
DN 2" 600 BODY-@801-7637 G-4/VI-49 NOS 1470, 00 ,
HEAT NO ary HEAT NO ' oty HEAT NO QrY HEAT MO ary HEAT NO ory
E7351 4 E7365 2 FO557 4 F9559 12 F9560 3
FO570 15 F9572 g
REMARKS

f.Visually inspected and accepted as per MS8 8P 55, &.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conforsity with quality
degree MB3, according te DIN 1698 Part -~ 2. 3.The Steel Castings
corresponds to requiresent, EN18213-2/R5TM A 216, Quality Level "D"
avcording to DIN 1690 Part ~18. /
y 1

For ANUGRAHA VALVE CASTING ITED

@ P (01620
P. MOORTHE

Atﬁ%\%%asw’s%%ﬁtory

i

7 ‘\. .
[ Jpugnis

T

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED

LAB / FO /33 Rev 01 01-04-02



ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

{Formerly Alagendran Steel Products Limited)

381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA,
PH : 914222360124, 2350810, Fax : 91-422-2380028, E-mail : aspi@eth.net

MATERIAL TEST RESULTS | EN10204 3.1B
CUSTOMER gamgnN AG. MESS-UND REBELTECHNIK TONO. - napl /8AMS0/674
SPECIFICATION © gy 18213-602408-1. 0619-96/05TH A 216 68, MCX-98 SHEET NO. g2 oF @2
PO REFERENCE : 3%0004/08/12/2083 DATE D B1/93/29046

CHEMICAL COMPOSITION %
Elements C Si Mn. ‘ 5 P @ Ng Me Vg Cug Total g
Min g; 18 s an 50
Required °
Max al 33 @. 69 i. a@ ﬁ. ﬁeﬁ ﬂ. 33@ @- 3@ 0. 46 Ga 18 3- 03 Bc SB ————— 10 W

Heat No.
E7381 .20 8.37 8.89 10.618 8.021,08.125 0.041 9.021 | 6.019] 8.023) - @.82
E7365| ¢.28 B.39 8.87 [0.218 | G.0R1)0.105 6.071 0.010 0.007! @.938] -~ 0.24
F9557| @.19 $.33 186.89 (0.017 G.020/0,094  0.030 0. 008 | 0.005| ©.824] -~ @. 16
F9559 Ot aﬁ mu 36 ﬁ- 93 ao 018 Q‘ @23 Q. }.55 e- 351 '0- 308 en 0% g- aa? o ﬁ. 25
Fose8. @.19 8.3% 18.91 |0.017 6.022 0.146 0,053 6. 011  0.010) @.925) -~-- .28
Fo9s7e| 8.81 B.38 .88 10.017 0.020/0.082 | 0.059 0.009 | 0.004 €.030 - @.18
FoE7e| 8,21 $.36 6.9 0.817 0.020/0.055 ) 0.042 @.005 | 0. 003 0. 62| -~ @.13

HEAT TREATMENT

Heat No. Type of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
E7351 (Noraalising B*C to 948°C 3 hrs fir
E736%  Norealising @eC to 94B°C 3 hrs fiir
FO95 87 Norealising C to 948°C 2 hrs 30 mins fir
FYG5% Norealising @el to 980 2 hrs 3@ sins Air
Fa5el Norsalising : L to 940°C 2 hrs 38 sins Pir
FO95 70 Novamalising Q0BT to T4@°C 2 hrs 38 sins Air
FO572  Norealising °C to 948°C S hrs Air

MECHANICAL PROPERTIES

|8 e%vs uTs % EL Hardness Notch
Properties |p., MPa MPa GL:6omm | %*RIA | BendTest | gy Toughness
. 275 48% 2e 35 e e CVN 2 mm
‘ Min 10x10x856 mm
Requred |~ 600 — — o 20'C,in Mg 27
Heat No,
E7381 | 337.1¢@ 505.70 £9.3 98.7 o 148 150,60, T/ Mo 8D
E7365] 3I23.190 582, 20 285. 3 34,3 o e HONN N 8 N
FOSE7| 318. 30 582, 20 38.7 53.5 o 146 | 7,64, B6/fvp. 6
Fauhne| 334.50 588. 99 36. 9 93.0 e 148 | B8, 66/0e TR
Fa56@| 321.80 508, 26 36.8 93. 3 e e 43 1 Ta, B, T/hep. TS
F9570| 331.60 504. 90 31.5 53.3 e 186 | 64,T2, T0/hvg. 63
Fos7e| 319,60 512,70 31,5 47.8 e 149 |68,75, T0/tvg. 1

For ANUGRAHA VALVE CABTINGS ITED

3,
A - o7 03 -0Y
N. CHANDRAMOHAN - y P. MOORTHI
wispErERERISFE S Qe A PEARARSS QAnory



! MATERIAL TEST CERTIFICATE

EN10204 (DIN 50049) -

ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

{Formerly Alagendran Steel Products Limited)

391/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA,
PH : 81-422-2300124, 2380010, Pax : 91-422-2060028, E-mall : aspi@eth.nel

CUSTOMER ‘goManN AG, MESS-UND REBEL TECHNIK OATE:  soseasee04 | S"EETN 0y oF o2
FRANK
CERTIFICATE No, :  PBPL/BRMBO/TL6
ORDERNC::  352409/26/01/2004

CONDITION OF DELIVERY .

MATERIAL -
GCPR4BBH/AZLE WCT, 1.8619/762563 UNMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION ! BRAND OF MANUFACTURER : INSPECIOR S GTAMP
Bl IR0 6 218 A 1
MARKING MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PROCESS
INDUCTION MELTING
OBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETAILS TOTAL WEIGHT :
DN 1° 66@ BODY-0BGI-7681 0-3/VII-i5 NOB 202. 5%

HEATNO | QTY HEATNO | QTY HEATNO | QTY HEATNO | aTty HEATNO | QTY
E7S19 g E7556 e E7ce8 i Fa779 i Faae1 i
FoB1L7 b’ Feae? i F9891 2

¢
REMARKS

1.Visually inspected and accepted as per M85 8P 95. 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The castings are conformity with quality
degree MS3, according to DIN 1658 Part - 2. 3.The Steel Castings
corresponds to requiresent, ENIO213-2/ASTM A 216, Quality Level "D"

aceovding to DIN 1698 Part -18.

For ANUGRAMA YALVE CASTINGS LIMITED

F/W«rsw

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED

Authonsed Slgnatory

P MOORTHl

Qh.,

148/ BO /%% Bev 01 04.04.02



(Formerly Alagendran Steel Products Limited)
381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA.
PH : 814222360124, 2380010, Fox : 01-422-23880026, E-mall : aspi@eth.net
MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER . BRAMBON 06, MEBS-UND REGELTECHNIK TC NO. L ABPL/GAMB0/Ti6
SPECIFICATION : BN 16213-26024604-1, 8619-36/05TH A 216 6R. 0 SHEET NO. B2 OF @2
PO REFERENCE . Z52489/26/01 /2064 ‘ DATE - B2/R3/2004
CHEMICAL COMPOSITION %
Elements C Si Mn. | s P & Nt M vE | cut Total *
#Min an 18 - @- 50
Required
Max 0; 23 3. &G i. 30 au m Bl 6301 Gu 30 9- 4@ @. 18 3. 03 0. m e —" lc 00
Heat No.
E7819 9.19 8. 48 (8,89 0.018 10.625 0.163 | 2.9900.018 | 6.084. 6. 029 -~ ©.38
E7956] @.19 @.42 B.93 0.018 0.02110.115 )| B.0R3 0.014 | 0. 008, 0.084] ~~-- G.822
ET6e6| &.20 8.31 6.96 (0.017 0.923 @.169| 0.063 8.024 | ©.005] @.923 - @.28
Fg779) 0.19 $.33 16.85 0.018 0.0624]6.110 | 8.04810.016 | 0.005, 0. 025 ~--- @.20
FO9817, 8.19 6. 36 0.9 |0.018 @.022 0.161  0.0600.013 ) 6.0087| 0.824, ~-~-- B.27
Fo8e7| 8. 20 @.34 ©.88 10.017 6.021]6.139 | 0.16610.623 | 6.007 0.036, - .33
FoBgi| .20 9. 38 [@.87 [06.017 6.022 0.178  6.06310.024 | 0. 085 0. 038 ~-— O, 3al
HEAT TREATMENT
Heat No. Type of Haat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
E7T519 Morsalising G0°0 to B48°C & hrs Air
E7S5%56 Norvealising BBt to 948°C 3 hrs Pir
E7606 Noraalising Bt to 949°C g hrs 38 sins fir
FOT79 Noraalising BO*0 to 940°C 3 hrs Rir
F9881 iNorealising BgleC to 940°C I hrs fir
FOB17 {Norsalising J08°C to 948°C | 3 hrs Air
FOB27 Norsalising gel to %O°C 3 hrs fAir
F9B91 Novealising @E°C to 948°C 3 hrs fir
MECHANICAL PROPERTIES
. Y8 UTs % EL Hardness Notch
Properties g; Pa MPa Gl : 60 mm % RIA Bend Test BHN Toughness
, CVHN 2 mm
Min 2758 485 ae 38 o o 10x10x55 mm
Required
Max s 688 e e o e at B0 uin Qg 810
Heat No.
E7519] 328,90 569. 30 26.0 45,7 —— 7 146 |66, 78, bA/fwy, 67
E7556) 35,10 583, 3@ - 89.5 54. 4 s 45 | 64,68, 52/Rwy. B2
E7eme, 365.20 584,00 26. 2 48.8 o 156 | 78,58, M/ R TT
F9rie. 318.38 505. 7@ 31.8 47.4 e 14 |4, 7,00/ T8
Foee1| 329.60 3i6.60 27.7 31.3 e 48 78,0,/
FoRL7| 338.19 582, 20 £28.2 33.6 o 143 | 76,68, 80/0m. T
FeBev7, 338.16@ 512.56 38.3 54. 4 e LR R R
F9B91| 373.88 | 3535.58 23. 3 58. 2 o 163 | %78, /heg 73

- For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED
By
Vs F W@ ol
N. CHANDRAMOHAN @ P. MOORTHL

Js. Engineer - Q @, adfaneger-QA.

HSBECTION ALITHM

e



MATERIAL TEST CERTIFICATE  EN10204 (OIN50045)
ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

{Formerly Alagendran Steel Products Limited)

381/2, BENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA.
PH : 914202360124, 2380810, Fax : $1-422-2360026, E-mall : sspl@eth.net

OATE: oo /03/2004 | SHEETNO 00 oF o2

CUSTOMER ‘oMaON AG. MESS-LIND REBEL TECHNIK
FRANK
CERTIFICATE No. :  ASPL/5AMB0O/T716

ORDERNC-:  252409/26/01/2004

CONDITION OF DELIVERY

MATERIAL .
GP24BBH/AZL6 WCD, 1.0619/J02583 UNMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION - BRAND OF MANUFACTURER : INSPE TAMP
B 18210000 6 2169 A 1
MARKING , MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PROCESS
INDUCTION MELTING
OBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETALS : TOTAL WEIGHT :
DN 1* 668 BODY-BBGI-7601 B-5/VII-15 NOS 202, 50
HEAT NO Qry HEAT NO Qry HEAT NO aTy HEAT NO oy HEAT NO Ty
E7519 & E7556 2 E7608 i F779 i Fo801 H
F9817 5 F98g7 1 F9891 2
REMARKS .

i.Visually inspected and accepted as per M8E 8P 30. 2.180% Magnetic
Particle Inspection was done. The castings are conforsity with quality
degree M83, according to DIN 1650 Part -~ 2. 3.The Slueel Castings
corvesponds to reguiresent, ENIG213-2/A8TM A £16, Quality Level "D°

according to DIMN 1698 Part -18.

For ANUGRAMNA VALVE CASTINGS LIMITED
a £ /zx\z:fs. ol

1 P. MOORTHIL

nmf" Au
Autm;ﬁfisad Sigqnatory

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED

PAR /EC 7 3% Rew 61 01.08.02



s

(Formerty Alagendran Steel Products Limited)
391/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,
PH : 81-422-2380124, 2380010, Pax : 81-422-2500028, E-mall ; aspl@eth.net
MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER - BAMBOM ARG, MEBS-UND REBELTECHNIK TC NO. CABPL/SAMSD/TiE
SPECIFICATION : B 18213-2000n-1. BB 1900/06TH f 216 6. U080 SHEET NO, 82 OF @2
PO BEFERENCE . I52489/26/81 78004 DATE . BR/UI/2084
CHEMICAL COMPOSITION %
Elements C i Mn. ] p & N Mmé A Cu* Total®
win @ 8. 18 s | B BB
Required
Max ﬂ. 33 ﬂ. Ba 1: 33 0- 023 3- @3@ @. 30 @. 4-3 @. 12 6- 63 0: 30 o —— 1: G@
Heat No.
87519 0» 19 Q. 43 au ag @. 3!8 3. 325 @. 163 aq m Q’. 016 0- W# e- 329 T —— 0' 33
E7356) @.19 @.42 6.93 | 06.018 0.0218.115 6.063 B.014 0. 008 B.024) --— G.28
E?m G- 2@ 9- 3’» aq 96 @- @17 9. 323 m0 169 0- %3 0. 624 0& mﬁ 60 083 S @- aa
Fa?78, €. 19 @.33 (8.83 [0.618 0.024/8.110 ) 0.048 0.016  B. 005 8.0820, -~ 6.206
Fo881 8.19 6. 48 .86 €.018 0.084 @.138 0.064 @.026 0. 002 6. 026 - B.2bB
Fa817: 0.19 B.30 6.9 |8.018 0.022/0.161 | 0.06010.013 | 6. 0087, 0.084| ~-— B.27
- FS887 B.28 G.34 9.88 18.017 0.021 8.139 ) 0.16610.623 8.007 0.8306, -~ @.33
F9B891 | @.20 @.38 16.87 | 0.017 0.022 6.178 | 0.063 0.084 | 0. 005 0.@32) - @, 301
HEAT TREATMENT
Heat No. Type of Hest Treatment Temperature Soaking Time Cooling Medla
E7819 Norsalising ¢ to 948°C & hrs fir
E7E56 Norsalising L to 940°C 3 hrs fir
E7600 Horsalising *C to 248°C 2 hrs 36 mins Rir
Fa779 Wormalising @2eC to 940°C 3 hrs Rir
FO&8] Norsalising C to 94€°C X hrs fir
FGBL7 Novaalising @Bt to 948°C | 3 hrs Air
F9827 Norsalising *C to 94@%C 3 hrs filr
FoB91 Novwalising gget tu 948°C 3 hrs fir
MECHANICAL PROPERTIES
Properties | @ a’gg’a agsa GL%S%me % RIA Bend Test Haéanﬁss Tm?é)t‘\?:;ss
. R e " CVN 2 mm
Min 275 48% e 395 = - 10x10%56 mm
Required
Max s 688 e oo st B°C,uin Reg 200
Haat Mo,
E7519| 308.90 | 509.30 26. 0 45,7 —n (46 | 66,78, bi/ig, 67
E7586 358.19 5849, 38 29.5 G4. 4 e msine 146 | 64,68, 62 /0wy B2
F9779( 318.3@ 505.70 31.@ &7. 4 o e 46 | 74,78, 0A/0eg. T8
FoBB1, 329.088 516.66 &71.7 51.3 i 148 178,78, 06/0m0
FeBl?| 338. 18 S@ée. 29 23.2 53. 6 e 183 | 76,80, 08/0m. T
FeB827 . 338.19 Hi2, 5@ 28. 3 F4. 4 e 143 |9, %, b0 BT
FoB91. 373.80 533. 5@ 23. 3 58. 2 s 163 | B, e/hep T

W O

o

N. CHANDRAMOHAN
Jx. Engineer - % ﬁ.

INCSEMTION AHITHN

For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

©

f /';z[kw; oty

P. MOORTHI
Au%%ﬁgggé%‘%'atow



l MATERIAL TEST CERTIFICATE  EN10204 (DIN 50049)

ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

A {Formerly Alagendran Steel Products Limited)
W1/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA.

P« 94-402.2380124, 2380610, Fax : §1-422:-2380028, B-mall : aspi@eth.net

CUSTOMER ‘oMGON AG. MESS-UND REBELTECHNIK - AR zose3/z004 | SEETMO Yy o o2
FRANK
CERTIFICATE No.©  ASPL/80MB0O/715
ORDERNO-* 350409/26/01/2004
MATERIAL . CONDITION OF DELIVERY
BP240GH/AZ16 WCC, 1.0619/J02503 UNMACHINED
| AUTHENTIC SPECIFICATION : BRAND OF MANUFACTURER : INSPEQTOR S5 TAMP
BN 10213-8-56/06TH 21698 A 7
MARKING . MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PRB%ESS
INDUCTION MELTING
OBIECT, DRAWING HO. AND OTHER DETALS TOTAL WEIGHT
DN 1" 600 BODY-0801-7601 G-5/VII-45 NOS 607.50
HEATNO | QTy HEATNO | aTY | | HEATNO | aTy HEATNO | QTY HEATNO | ary
D8323 13 | |pe3as 13 | | Fa7ae 3 | |Forar 4 | |Fo74s 4
F9749 3 | |Fovse 2 | |Faveo 3
REMARKS :

f.¥isually inspected and accepted as per MBE 8P O5. 2.100% Magnetic
Particle Inspection was done. The caestings are confersity with gquality
degree ME3, according to DIN 1698 Part - 2. 3.The Bieel Castings
corresponds to requiresent, ENIBRIZ-E/A8THM A 216, Quality Level "D

according to DIN 1698 Part ~10.
For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

I Pl o030y
P. MOORTHI
Manager-Qh.,

Authorised Signatory

f .

;\i;f;} Zougnis

AR
THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED

1AR /EO /3% Rav 01 091.04-02



[—

ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

{Formerly Alagendran Stee! Products Limited)

381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, IMDIA,
PH : 914222360124, 2380810, Fax : 91-422-2960026, E-mall : aspi@eth.net

&
G

€

MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER © SAMSON AG. MESS-UND REGELTECHNIK TC NO, D ABPL/GAMBO/T1S
SPECIFICATION : BN 16213-2602488-1. 0613-95/R8TH A 216 6. WIL-% SHEET NO. 82 OF @2
PO REFERENCE « SS2489/26/81 /2004 DATE . BR/IG3/2004

CHEMICAL COMPOSITION %
Elements C 5i Mn. {8 P &r it ME vE Cu® Totai ®
Min | 8,18 e | @ B
Hequired
Max| 6,23 8.66 {.20 |0.220 0.830 .38 0.40 0.12 0.03 | B8.38 -~ 1,00
Heat No.
53323 eu 19 0- 35 0- 91 @u 018 3. 333 Bu 1% 00 037 @- m an WS 8. eiﬁ ‘ e 0. ’.7
pa3es . @.20 $.37 18.94 |B.018 6.024 8.133 ] 0. 048 6. 009 0.003| ¢.018 -~ @.21
Fa9746, 8.20 $.80 18.76 [ 0.€17 [ 6.624 €. 132 B.650 0. 0067 8.066 B.037] -~ 0,283
Fa747 @.28 8.35 10.94 0.618 (0.624 0.1905 | 0.032 |10.009  G.086] B.037, -~ 0.21
F9748) .19 G.41 16.89 |0.018 0.623/0.140 | 6.069 0.613 | B. 006 O.048 -~ $.27
F974% 8.19 G. 36 18.87 | 6.018 0,022 0.121 0.039/0.816 @. 007 0.024) ~—+ .23
F9786) 8.19 @.36 6.88 (0.817 @025 0.125 6.0620.616 | 6.002| 6. 023 -~ .23
FS?(SE‘ 8. 19 B, 31 18.86 |0.818) 6.624 0.103 0.062|06.013) 8. 083 ©.024 -~ 0.211
HEAT TREATMENT
Heat No. Type of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
DA323 Norsalising L to 948°C 6 hrs Rir
DB324 Normalising BeC to 948°C & hrs Air
F9746 Norealising L to 948°C 3 hrs fir
FO747 |Norsalising ; BO°C to 46°C 3 hrs Rir
F9748 Norsalising ¢ to 940°C & hrs Rir
F9749 Norsalising @°C to 940°C S hrs Rir
F9738 [Noreal ising *C to 944°C 3 hrs fir
FO760 | Norsalising B°C to 94@°C & hrs fir
MECHANICAL PROPERTIES
Properties |&. 2 Yga !&Jﬁ'ir’i GL ?GSEDme % RiA Bend Test Haé?ﬂnb?” Tm?gort\zgss
N —— 485 gz 35 — e CVN 2 mm
Min 10x10x85 mm
Required y
Max e caa ——— e #t 2%, nin fvg. 210
Heat No.
Da3e3| 325,48 582. 20 8. 3 51.9 o 13 |76, TR, TRl T3
DB324 . 341.568 523. 10 26. 3 56.0 . i% 6,75, 60/ 8
FI746] 334.50 516.68 8.6 55.3 e 143 178,78, BA/Beg. T1
FOT47 | 334.58 %88, 98 £9. 0 53. 5 e i 63,64, 66/0w. 56
Fg748| 316.180 58%. 20 3.2 57.9 e 145 | 64,64, T2/ By BT
Fa749) 388.90 592, 20 27.8 54.9 e 143 TR, B4, B0/ 0. BI
FI758] 314.38 S85.7@ 32.5 62. 8 e 46 | 68,60, T/lva. 08
Farem| 322.78 | 5@7.10 28, 3 59.6 e % B,% BN

For ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

W&’& Y 2203 Olp
N. CHANDRAMOHAN B P. MOORTHI
NsAEC RBRIPEGR G aulian2Es"s Rstory



EMIRATES TECHNO CASTING LLC

(Manufecturers of Steel Castings & Cothedic Protection Sysfoms)

INSPECTION CERTIFICATE Doc Reft FMAQC/012
ETC (DIN 50049 3.1 B-ISO 10474-3.18 - EN 10204.3.IB) Rev: 05 Date : 25.06.02
Order No/Date intemal Reference | TC Noi  SS2004/%/ 7
Customer SAMSON AG 352686 Date 16.06.04
F.P No. Part Name Dravdng Mo e Code
8s02 DN 6"CL150 BODY 0801-8163Q-5/1
Specification Material MNo.of pleces
EM 10213-2 GP2400H (1.0618)/ ASTM A21€6 WCC 1
Heat beabuent Melting Process State of Delivery
NORMALISING 850 C INDUCTION AS CAST
Element C Mn Si P S Cr Mi Mo v Cu  |Residual
Min. Specified 0.18 08
Max, Specified 0.23 120 | 060 0030 10020 030 | 040 | 012 (0031030 | 100
Moot Nunbey  Cusdity
405103 i 0.203 090 | 047 100160014 0001 005 | 002 1000 007 | 024
Mechanics Urs Yield Elongation Reduction | Hardness mpert velue IS0V &t +20C I Joues,
Propartes Rm of Area Single value Avsrage
Min 485 276 22 35 a7 N
Hosthumber N fmm2 1 N /mmi2 % % Hi 1 2 3EM
405103 516 332 31 47 152 60 82 | B4 62
Test bar as par spec. ASTM ATD3
Tost 8 por spec, ASTM A3T0
Remarke/Observations
Magnetic Particle Inspecion 100 % Satisfactory
Visual inepeciion of Casting - Setisfactory  According to MSS-SP-68
Dimensional inspection : Satisfactory , According to Approved Drawing
We confirmn © Quality level D according to DIN 1680 part 10 without single evidence
Certified that the above mentioned material have been manufactured,tas mstsd and mspemd in compliance
with the irements of the Purchase onder, conform in all respects :
Suppliers Logo Work inspecior CSlamp T O i k
GETc; s 5 SUAN
ETC D :: ‘f/{p,c }CE_,."\, ?Sgs\\ t«:;\ m‘
(IR v € Kyl
i Attty LR I
W FZ‘ K {»n /'{
. ~,
G "‘a /,5
o t wesns)  Zgtignis 08
-2 08, 0

WT P.O. Box 2895, Ajman, United Arab Emirotes

ﬁ@%ﬁ?@ Tel: +971 6 7433669, 7434743 Fox: +971 6 7437635
EN‘S&WM)

E-mail: etce@etcdxb.com
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MATERIAL TEST CERTIFICATE EN 0204 (DIN 50049)
ANUGRAHA VALVE CASTINGS LIMITED

(Formerly Alagendran Steel Products Limited)
391/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 641 407, INDIA,
B 91-422-2980124, 2380010, Fax B1-622-2360028, E-mall : sspl@sth.net

CUSTOMER : \ DATE : SHEET No. :
‘BAMSON AG. MEBS-UND REBELTECHNIK - 11/85/2084 81 OF @2
FRANK
CERTIFICATE No.: peny /SAMSD/783
ORDER No. :
3B4TV6/2T /8272004
MATERIAL : CONDITION OF DELIVERY :
GRasdBH/A216 WD, 1.961%9/J88583 UNMACHINED
AUTHENTIC SPECIFICATION - BRAND OF MANUFACTURER INGP STAMP
BN 18213-2-%/05TH A 216-98 A 1
MARKING , MATERIAL HEAT No. TEST No. MELTING PROCESS

INDUCTION MELTING

OBJECT, DRAWING NO. AND OTHER DETALS : TOTAL WEIGHT !
DN 2" 300 ANS1 BODY-8861-7%59%5 G-10-25 NOS 475. 08

HEATNG | QTY HEATHNO | OTY HEATHOC | QTY HEATNO | QTY HEATNO | QTY
K342 3 Degas % Dag3e 4 DB94E 3 E7922 4
E7932 3 E7951 i E7954 1

REMARKS

f«Visually inspected and accepted as per MBS 8P 55. 2.108% Magnetic
Particle Inspection was done. The casting are conforsity with guality
degree ME3, according to DIN 1698 Part - 2. 3.The Steel Castings
corresponds to reguirement, ENIBRIZ-Z2/08TH A 216, Buality Level "D

according to DIN 16598 Part ~18,
’ 2 g For ANUGRAMHA VALVE CASTINGS LIMITED

Zv«sxs.

,,\’ b 5 ¢
£ Lot

AGM / QA
Authorised Signatory

, G Uk

THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED

LAB / FO /33 Rev 01  01-04-02
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INSPECTION AUTHORITY

A (Formerly Alagendran Stesl Products Limited)
381/2, SENGODA GOUNDEN PUDUR, ARASUR VILLAGE, COIMBATORE - 841 407, INDIA,
PH : 91-422-2360124, 29680810, Fax : 91-422-2360026, E-mall : aspi@eth.net
MATERIAL TEST RESULTS EN10204 3.1B
CUSTOMER  : gaMBON AG. MESS-UND REGEL TECHNIK TCNO.  : ngp| /6AMS0/783
SPECIFICATION : £ 182)3-26P2H00H-1. 0619-96/A8TH R 216 BR.MCC-98 SHEET NO. @2 OF @2
RO REFERENCE : 3B4796/27/062/2004 DATE P 11/05/20084
CHEMICAL COMPOSITION %
Elements C 8i Mn. k] P @ M Me V# Cus Total #
Min 0- lﬂ ——— Bu 53
Required
Max | @, 23 @.68 (1.2 (0.020 0.030 0.3 6.40) @. 12| 6.03 | 8.30 | ~~-~ | 1.00
Heat No.
K34E2| 8.20 @.37 [6.9¢ |0.018 | 9.925 0.072| ©.038 B.005 | 5.002 6.018, -~ B.14
DE%R9| .28 9.39 8.90 [ 06.618 10.024 0.0667  5.053 0.005] 0.003] 8.6 -~ @.14
DB93G; 9.28 B.38 (8.92 |6.017 | 0.025 0.086 | 0.035(0.006 | 0.002 B.020] - 0.15
DB94e . 6.19 $.43 19.9¢ |0.017 | Q.02 B.064 | B.0961 @.005 | 0.004] B.020] -+ B.15
E792e; B.21 8.35 18.90 0.016  0.024/0.144] 0.041 196.814 ] 5.0601 2,827 -~ ©.23
E7932. .81 B.34 5.06 [0.018 0.025/0.143 0.036 0.008 | 6.002 G.0822 - 8,21
E7951) @.20 8.34 18.87 |9.817 ©.0622 0.206] 0.0990.000 ] 0.003, B.028] -~ £.3%
E7954| B.2¢ B.39 [0.50 |0.016 0,084, 0,861 | 0.037 |0.004 | B.OQ3| 0.816] -~ @.12
- HEAT TREATMENT
Heat No. Type of Heat Treatment Temperature Soaking Time Cooling Media
K342 Norsalising B0 to 946°C 3 hrs fAir
DBY29 Norsalising 5@0°C to 940°C 4 hrs fir
DBY3B Normalising @E*C to 940°C 4 hrs Air
DES42 Normalising Be°C to 940°0C 4 hrs Air
E7922 MNormalising @eC to 948°C 3 hrs Air
E7932  Norsalising P@*C to 948°C | 5 hrs fAir
E7951 | Norealising *C to 940°C % hrs fAir
E7T954 Norsalising B8*C to 948°C 3 hrs fir
MECHANICAL PROPERTIES
. Y8 UTs % EL Hardness Notch
Properties | @. E%yp, WMPa GL : 80 mm % RIA Bend Test BHN Toughness
TR CVN 2 mm
Min 273 485 ee 35 R o 10x 1088 mm
Required
‘ Max menens o 62 e oo e e at #8°C uin fwg. 27)
Heat No.
K342, 309,08 498. 70 31.3 57.8 e e 143 1 55,8, 68/ 0w 57
DESES 338. 30 514.56 2s8. 2 48.7 o 3 168, %, Teitp Tl
Da93%| 382,48 518.18 26.8 4B, 3 it 149 | 8,78, W/ lep. 83
D4R  344.20 5@9. 29 38.@ 47.1 e 146 | 76, 64,62 /lve. &7
E7%8e, 331.30 511.00 34,3 1.8 e 148 | Th, B4, BA/iwe. BT
E7932] 3234.80 500, 48 £23.5 5e. 3 e 143 | 64,76, T0/we. T8
E7951] 348.90 521.60 26.8 43.7 e 155 | 64,52,68/0wp. B8
E79894, 339.5@ 512.68 33.7 48. &4 e 149 | 62,76, 68/0wg. 67
/ £16}« For ANUGRAMA VALVE CASTIM ITED
S
N. CHANDRAMOHAN a f; /8t
Jr. Bngineer - Q. C. \1 - MOORTHY

Authaﬁgeygiggﬁory



Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION
I‘IAUTE S AN[BRE ACCEPTANCE CERTIFICATE Sy
rue du Pont des Moines - BP9 ABNAHMEPRUFZEUGNIS lzme& Tﬁ@
50145 BERLAIMONT - FRANCE Suivant: EN 10204318 T
Tél. 03 27 67 39 00 - Fax 03 27 67 26 55 According to / Entspr.
CLIENT  SAMSON AG N° ef date de commande 365435 le 10/08/2004
Cusfomer / Kunde Order n® & date / Nr. U. Datun des auftrages
N° Enregistrement HS (26046 N° ef date du PV fournisseyr 56985 fe 18/10/2004
Supplier's booking n® N* & date of supplier's rep. / Nr u. Datum der Lieferansbesc.

Lid. Auftr. Nr D, Herstellers

Désignation normalisée du matériay 14552 EN 10213 EN 10213-4 95/ ASTM A 351

Progé fabrication E
Description and size / Bezeichnung o, Werkstoffes CF B C ASTM 00

Manufacturing process / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE - N° A404/04/ |
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Teaitem Montée température Malntien Refroidissement

Treaiment carded out Temperaturs rise Sustained Cooling Tamp. when lsaving fumace
Behandlung(en) ausgefinr Tamperaturerhdhung Haltung Abkiihiung Tempearatur bei Ofenausgang
WATERQUENCHING 115*Ch 1120°C 5h WATER 1120°C

N° de coulée 17108 - ANALYSE CHIMIQUE -

Casting n*/ Schmalza nr CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
G Si tin 5 p Cr Ni bo W Ti Va Cu Nb Co N Fe
EN MIN 180 | 80 8xC%
MAX 0.07 1.5 1.5 003 | 004 | 200 | 120
ASTM | MIN 18.0 8.0 BXC%
MAX 008 1 20 15 004 | 004 | 210 | 120 | 05 /
Obtenue 0.048 1 07 0899 | 0019 10028 | 1808 | 811 0.2 0.5
Frodult
- CARACTERISTIQUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Résis MPA | Elast MPA Along % Stich RESWLIENCE Moyenne | DURETE | RA
Tens strang | Yisld point Elongation Reduction | Impact test Hardness
Zuglestigh. | Streckgren. Bruchdehnu, | Brucheins. | Kerbschiagaahigkeit Hirte
0.2 1
EN WIN 440 200 25 820°C KV 40 Joules
MAX 840
Agi | MIN 485 205 30
MAX
°C *C
20°C 560 300 42 0°C 754 864 804 156 HB 4
Deseription and sizs Fattom nurmber Drawing nurmber HS number Cuantly H order number
Bezgichnung und Nenngrisse Wlodeli nr Zeichnung Nr Stlick N Anz Lid Nr S
CORPS A BRIDES DN 2° GL.600 7837 08017837 Q46 24532 4 94 12
Classa de qualite D suivant DIN 1880 partie 10.
Severity level D acconding o DIN 1690 part 10.
Cuglittskiasse D nach-DIN 1690 tell 10.
Gachet, date of visa du contrbls fournisseur Nom de | organisme ave dale et visa de son confrlle
Stamp, date-and authorlty of suppliers inspection Mame of organisation, date and inspection authority
Stermpal, Datum, Untergchrift des Kontrol des Herstel Bez. d. Abnahmastelle mit Datum und Stempel
18/10/2004 F.C.
HAUTE BAMBRE
CORDOVADO F. SAMBRE
Labor D ZANDEﬁlg Sophie

gt Y
] ;
H
Vigres wrpeRosns

E-mail ' HAUTE SAMBRE@wsnadoo.fr - Site Web : http//www.acieriehautesambre.fr



FEAT INDUSTRIALE

divisione dalla Feat Group 5.p.A

Feat Group S.p.A.

& SEDE LEGALE:
1+ 2042 MILANG. (M1 - Visle Majno, 17
Capitale Socials € 8.000.000,00 Interaments versalo
Codice fscale, Paitita (VA e numera di iscrizione Ragistro
dafie fprese di-Mitana, DEZ03080157

Codics identit, 1A CEE IT 08203090157 - R.EA. Mitang 1211374 Tegt Certificate 2004/3003631
UERICH AMMINISTRATIVE

[ 23642 BOSISIO PARINI (LT} - Via del Liveli, snc Date 14/06/2004

tof, 031 3581411 - fax 031 B76176 - Cod. Mass, MI240T50 Page 1

STABILIMENTO E UFFICI COMMERCIAL! DELLA DIVISIONE:
|« 23861 CESANA BRIANZA-(LC) - Via G, Parini, 30 e Via Ariosto, 1/3/67
tef, 631 8591 - Fax 031 850219 -nttpfwww fealgroup.com

SAMBOMN A.G.
WEISMULLERSTRASSE, 3
POSTFACH 101901

60314 FRANKFURT AM MAIN

xznaaamaganaﬁgsmaaaaﬁasaaa=a==wnaaaassaaanzagaxﬂsaaz:ma&:ssnanaswaaaamaawaunuaa

Customer Order Dellivery Note Invoice Delivered Q.ty
347224 3000 2004/000/0031324 O 0031473 . ¢
aamwaaaauaassswaaaamaaas&ﬂa:ﬂamﬁasazamnzuuamaﬂaaa:a:azaﬁaaﬂszwz&amswaﬁanmaﬂmszuzas
Code Article riece Description

809017135006 BONNET 0835-0430 DN15/25

DWG. 0831-0430R

=;'saamﬂw=mmﬂu=ﬁnxaaz=ﬂwﬁwus&as=asmzzamszmsﬂxazwazn=a===.====uawmauzmwﬂnnauxﬂaaaa#&amﬂ
Forg.Code/Heat Nr. |Material - Type Specification
PC PI50GH/1.0460/C22.8/5A105 DIN EN 10222-2/DIN17243 +ASTM U

&saaaaas:z:asaam:zzazmaaﬂmﬂzzaaaasswaaazaa::za:aamaz::zn:r.wﬁawnauasazaann&*szwawwm
Heat Number Steel Mill Mill Cert.W.
04/71437 RIVA ACCIAIO S8.P.A.

mmm—wmmnnmnn—owmmﬂm——l—l«—-m-n-ml‘—m-ﬂ-——nmn—mn‘w-‘mmvw—nﬂ—nmw-ﬂ-m«-mn—tm«wmﬁﬁm——-n-w——mmwmm

CHEMICAL ANALYSIS

ﬂn—ﬂmwm—ﬂm—l'munmﬂmuw‘l-—w—:ucn-w-n-’mﬂl_m-w-—n-m-"-a-—-un—-‘—o-nnm'—m‘-a-‘nmm«-’mnwnwg—mmmm—m“ﬂﬂﬂnm

|Elem. | Al | e b ee ) cu | ms | Mo | mb |t | » | 8 | 8i | v | | |
l#in | o,018] ©,180] } | 0,600} | { | | | 0,150] { | |
Max | 0,050| ©0,220] 0.300] 0,400 g,e00] ©,120] 0,020 o0,400{ 0,025 a.018] 0,350 o,030} i |
|geat | 0,022] 0,185] 0,080 0,130 0,790| 0.030] o,001} ©,0%0] 0©,010] ¢,008| o,216] 0,002] | |
1 S z i | | | } z | c | E & | |

mm-mmnmvvmmﬂ-ﬂmﬂ-‘m—!numw-‘—--‘—-—--u—l-——-m—m_mmm-ﬁ—u—-mnwm—w*-—m—u—mwuwn—n—mmmG—mm—“"mp—w

Carhon Eguivalent = 0,387

zﬁas&s&:aﬁaaﬁnmwamamazawzmsaazumazawzazsgsma==uu=a=z=zm=amasa=gaz=a&=suum&aaaaamz

MECHANICAL PROPERTIES

wﬁmaammm-wﬂ_u—-—mmmﬂﬁmmnmw‘nm-uﬂm-”“nmnnﬂu-a‘mw-‘nl‘ﬂ'—l-'--&”-ﬂnw—vm—-”—-w«wmvwnm‘wmwmm*

| Laboratory Order |®. |pescription jumi {Min | Max {value | uma2 |value
|7155/¥4/04 101|R80.2% offsat Amb T |N/wmd | 250,000] I 338,000 {esI | 4915%,000
[7155/908/ 04 joz | 8 /mm2 | 250,000] | 321,000 |PSX | 46545,000
|7185/pm/04 jo3| |9 /mon2 | 250,000] | 336,000 |PSI | 48720,000
|7155/8M/ 04 jo4] |9 /w2 | 250,000} | 344,000 |pSI | 49880,000
| 7155/98/04 o {01|Tens.Str. Rm Mmb T  [N/mm2 | 485,008] 540,000] 496,000 |PSI | 71820,000
|7155/P8/04 joz| |99/ mem2 | 48%,000| 540,000 490,000 |®8I | 71050,000
| 7188/28/04 o3} | 8 /w2 | 483,000| 540,000| 487,000 |PSI | 70615,000
|7155/PH/04 3(242 | N/ | 485,000] 540,000{ 495,000 |p8I ! 71778,600
| 7155 /91/04 {01 | Lo=4Do A4 A% T Amb | % | 22,000] 33,000 |
{7185 /P0/ 04 oz} 1% | 22,000 | 38,000 | |
[7LES/PM/ 04 joaf % | 22,000 | 35,000 | |
[ 7055/ P/ 04 jo4} I% | 22,000| | 34,700 | |
| 7355/ 90/ 04 [01]Lom5 Do AS A% Amb T |% ] 232,000 ! 27,100 | ]
| 7155 /P1Y 04 joz] % | 22,000 | 33,700 | |
| TLES/PH/ 04 jeal i% | 22,000} i 28,600 | |
| 7355/ P07 04 jo4| % | 22,000 | 28,600 |} |
[7155/94/04 {01 |Red.aves Amb T 2% |% | 30,000/ | 62,000 | |
| 7155/ P%/ 04 {02} |% ] 20,000/ { 64,000 | |
| 7155/9M/04 o3} 1% | 30,000 | 65,900 | !
[ 71558 /PM/04 |04l l% ! 30,000 | 55,900 | |
| |01 |Average Hardness |un ] 146,000 161,000] 148,000 | {
| 7158 /P1/ 04 loiltmpact IS0 V amb T [J | 31,000 | 113,000 | |
| 7155 /PM/04 o2} 51 ] 31,000 | 100,000 | !

Cont

Re; ilrazione Qualita’

ONI

FEAT INDUSTRIALE division of FEAT Group 5.p.A, states that material hareby certified is in cormpliance with the quality and technical
requirements as dascribed in the customer's order, or FEAT ordar acknowledgemant,

1 . The results of chemicals analysis ia a true and correct copy of the milt cartificate 1ssued by the manufacturer of the steel amployad

or by the laboratory which has determined it. )

2. The matenal or components shipped under the above order number did not come in direct contact with marcury or any of its components; or
with any mercury containing devices empleying a single houndary of containment, during the manufacturing process inspection or storage.

H



FEAT INDUSTRIALE

“divisione della Feat Group $.p.A.

Feat Group S.p.A.

SEDE LEGALE:
P 20128 MILANG MY - Viale Majne, 17
Capitale Soclale €8.000.000,00nteramante versato

Codice iscale, Partite IVA e numero di isgrizions Ragist z :

delie imprase ol Milano: 08203090157 ? reae gegt Certificate 2004/3003631
Codice dentt, IVA CEE {7 08203080157 - R E.A, Milano 1211374

UFFICI AMMINISTRATIVI: e P: z 14/06/2004

1+ 23842 BOSISIO PARING(LG) - Via def Livelf, snc g 2

tal, 039 3589411 - fex 031 B76176 - God. Meos, MIZ40TE0
STABILIMENTO E UFFICI COMMERCIALI DELLA DIVISIONE:
{20501 CEGANA BRIANZA (LD) - Via G. Parini, 30 o Via Ariosto, 13757
tel. 031 6581 - Fax D31 863219 -http:/hww.foatgroup.com

RECTENT WD IS 0T T 00500 10 00 0 I T 0 I O N N O O R O T T T UM SN O S 00 N S TEm T o ey e v men v e en Qe 0 e S g owr o v
[7155/9M/04 o3| ) | 31,000] | 105,000 | | §
| 7155 /98704 |04 o ] 31,000] | 86,000 | |
[ 7155/98/04 [os] |7 | 31,000] | 97,000 | !
| 7155 /PM/04 jos] B | 31,000 | 103,000 | |
[ 7158 /90704 [o7] jo | 31,000 | 102,000 | |
[ 7155/ P8/04 |us] | | 31,000 | 116,000 | I
| 7155/PH/04 o9l s | 31,000] ] 83,000 | |
[ 7158 /9m/04 j1¢] o | 31,000 | 108,000 | |
[ 7155 /9M/ 04 j11] [ | 31,000] | 83,000 | |
7155 /PM/ 04 j12] I ] 31,000 | 86,000 | |

Pofog o b ode g b ol bl Rod oo b g b e fode o hode b o do b ke R e bbb g o g o d oo o Bodee g bR do b Bk o do b bR bbb g b F o R Rododboho o fo b g g b
Heat Treatment
NORMALIZING:
ALL PIECES WERE HEATED TO 810 C/1670 F. HELD AT THIS
TEMPERATURE FOR 1 HOUR EACH 1v OF THICEKNESS AND COOQLED
IN 8TILL AIR.,- ,
LENSURBEESNISRESDREES DS REERESnEBurues aaa$====az=wwaﬁa&ma=z=n=:aawamsmnmumaaum§
Remarks :
~HARDNESS TESTS AT LEAST 20% QF PIECES
~BLECTRIC MELTING PROCESS
~VISUAL AND DIMENSIONAL CONTROLS SATISFACTORY
~8PECS. REQUIRED ACCORDING TO ADWO TO DIN 17243 TO TRDLO7 TO ADWL3 TO
ASTHM ALQSE TO TRBBOL-N.45 TO TUV BAYERW 10/79
«~EXPERT STAMP (R)
-~3.1B CERTIFICATE ACCORDING TO EN10204 AND DIN 50049

AR A SRR TSNS S ST R R e EE S NN R s NSRRI RR R mE s

- . Re, jelrazione Qualita’
ii“““‘" Zougnis gepryit E ONi

TNy B y

FEAT INDUSTRIALE division of FEAT Group $.p.A. states that material hereby certified is in compliance with the qualily and tectinical
requirements as desaribed in the customer's ordar, or FEAT order acknowledgement.

£

1 . The resulls of chamicals analysis ia a trus and correct copy of the mill certificate issued by the manufacturer of the steel employed

or by the laboratory which has deterrnined it )

2 - The material or coropongnts shipped under the above order number did not come in direct contact with mercury or any of its components, or
with any mercury containing devices employing & single boundary of comainment, during the manufactuning process inspechon or storage.



Abnahmeprﬁf%%i&&@&%ZM I134B ~ Knippschiid & Beckmann GmbH&Co

inspaction cerlificate . i Postiach 60 02 03 - 58138 Hagen-Halden
gwgo d@ zl;a:;mon ; seonioloe gesaiisenait Gesankschmiade-Bearboltungewerkstitton
i omateriall . ., et » o Telsfon: 02334/3508-0, Telefax: 3508.30
Wi Sehinisteied k. Gt
Knippschild & Beclkmann GmbH&Co PrOf-Nr. - Inspection-no. -
Certificat No. - No. di collaudo: 85083 - 1
SAMSON AG Blagt-Mr. - Sheet-no. - Page-No. - Pag-No. 1/2
Mess-und Regeltechnik
Bestel-Nr. - Order-no, - No. de la commande -
Postfach 10 19 01 No. deffordine: 342072/3000
80018 Frankfurt am Main vom - dated - dete - in data: 06.08.03
Waerks-Nr. - Works-no. -
Ho. usine - Commesen No.: 85,083
Herstaller - Manufacturer - Fabrikent - Prodotiors:. KB Schmiedetechnik GmbH

Priigagenstand - Artice - Produit - Prodotio; Gesenkschmiedestiicke

Prifgrundlagen/Anforderungen-Technical requirements/Demand-Spécifications techniques/Brigences-Norma di controliofrequis)
AD Z000-W 13

DRGL O72YEG
Waerkstoff - Material - Matidre - Malerial: entsprechend - according to - sulvent -~ accondo:.  Ausgabe - Edition - Edizione;
C 22.8 (1.0480) DIN EN 10222-2 042000
A 108 ASTM A 105
Lieferzustend - State of delivery - Etal de livralson - Stato di fornitura:
normalgegliht
Emschmelzungsart - Steelmaking process - Procédé délaboration - Procedimanto di elsborazione;
E
Kennzelchnung - Merking - Marquage - Punzonature: L.24 Herstellerzeichen - Brand of Manufaciurer - E
(0435 Marque du fabricant - Marchio del produtiore:
Werkstoff - Malerigl - Madidre - Materisle: 0460 Stempel des Sachversténdigen - Inspector's stamp -
A 105 Poincon da Fexpert - Marchio del collsudators: VY @ A
Pos.-Mr. Stlckzahl Gegenstand Schmelze-Nr, Proba-Nr,
Rem-No. | Plece number Aglicie Heat-no. Test-no.
Pogte-No Ote Désignation du produit No. de couléé o, déprouvetie
No.pos, | Numerp pezzl Tipo di prodotio NoGogla, .o . Nodigoes |
1 308 Fiansch DN 150 443860 4739-481
Bach-Nr.: 0835-0435
Zg.-Nr.: 0831-0435 R-03
Gesenkausfihrung: Rev. 0
Gesenk-Nr.: 9456
Gewicht: 20,3 kg
’";w"':;' 7 e
A
15 0
Die gesteliten Anforderungen sind It Anlage erfulit. - the Requirermnents are KﬂlppSChﬂd & Beckmann GmbH&Co
fuifiiied as per annex. - Les conditions impodes sont satisfaites subvant Der Warkssachverstandige - Works-Supmyor
annexas. - | resultati sono conformi ai requisisil richiesti cone da aliegat. L'expart d'using - L'ispeitore del commgpasa
58019 Hagen 08.04.04
(Ot - Location - Lieu - Localita) {Datum - Dale - deta) Wolter -

Anlagen - Annex - Annees - Allegati: Ergebnis der Prifungen - Test results - Resultats des Essals - Risultali delle Prove



g
|

i

4
1 3 a “’7}3‘ /f ]
Erg:gms der Priifungen Knippschild & Beckmann GmbH&Co i ig%
est Rosults Postfach 60 02 03 - 58138 Hagen-Haiden
Résultats des Essais Gesenkschmisde-Bearbeltungewerikstiition
Risultati delle Prove Telefon: 02331/9608-0, Tolofax: 3508.-30
Anlage - Annex - Annexe - Allegato
Prof-Nr. 850863 - 1 Blatt-br. 2/2
Inspaction No. Shest-No.
Cerlificat No. Page No.
HNo. di collaude Pag Mo.
eehanische Prifuncen - Mechanical tests J8is mecanioues - Prove meccaniche
gﬁﬁ&?ﬁf"‘”““‘”" ZUGVERSUCH KERBSCHLAGBIEGEVERS.
robest - G -
Type de Féprouvatts - o d provete: RUNDPROBE ISO-V
g%bemnst&ngé stole of delivery gt i:t:)dgg!?a 0
: - RIBEN 10045
& , «
et apeamar i ég 2 I R | L] Btk S
Dim. de Fépmuvetis .e8s §§ = 2 §§ ch ' ' '
Dim. defia povalia & w8 g ! %«‘? 5 2 = Krist. Bruchanteil - Cryst proportion
g 5 § §6°8 g@ Partie cristatling - Proporzione cristsiling  [%)
Tbon | ewers | oees | BEEE | dES Him T 3= Brlung - Expans
No. d'6prouvette Senso Larpsur & ¥Et g% g‘g g raltung - Expansion - Glangisserent fram}
Wa. di prove Largh, & = b §§§ £ 8 A5I! Z
Lo=
Am Waerte - Velues - Valeurs - Valon
. v L) Mebinm % 5 1 |2 [ s Ein
Anforderungen Q 250 485-540 { 22 | 30 131
| Requirements L 25 44
479 L 10,0 20 357 817 30 68 | 1)= 137-146-142 142
480 " " N B2 818 30 65 | 1)= 160-152-146 183
481 " " N 354 512 30 85 | 1)= 149-155-151 182
Warmbehandiung/Heat treatment: 910°C nommalgegiiiht - Abkiihlung: Luft
Harteprafung HBW 10/3000 = 148-148
Besichti . AUSITBBSUNG: X
inspe&or:gaum?%ngm ufs dimensgn‘? Keine Beanstandung
Examan of contrble dimensionnel:
Sehmeiza-r. Analyse nach Werkstoffherstellerangaben
Jé?‘é;?;;i&
Cal '
cletato C% Si% Mn % P % S % A% Cu% Ct% Mo % Ni % V%
443860 0,20 0,28 0,78 0,000 0,008 0,025 0,36 0,11 0,03 0,18 0,00
Wb % -
443860 0,008 -
Knippschild & Beckmann GmbH&Co
Der Werkasachverstindige - Works-Su
L'export d'usine - Ulspettore del commpasa
58019 Hagen 08.04.04

{Ort - Location - Lieu - Localita)

{Datum - Date - data) Wlter




FEAT INDUSTRIALE
- divisions della Feat Group $.p.A.

SEDE LEGALE:
20128 WILANG « Vials Majro, 17
Capltale sociale € 8.000.000,00 int. vers.

Fleg. impr. Milano 286796 - R.E.A, Milano 1211374 : :
Codion Fiscin s Pl VA 0GPE000T Test Certificate BB/ 3PBEE3T

. Codin deritf, WA CEE IT 0803080157 Date 28/ 11/2008
GROU UFFIC] AMMINISTRATIV, Pa .
1~ 23842 BOBISIO PARINI (LO) - Via dei Livel ge 1
: Tel (934} 3581471 - Fax (031) 876.176

STABILUMENTO E UPFICI COMMERCIALI DELLA DIVISIONE:
i = 23861 CESANA BRIANZA(LC) - Via (3. Parini, 30 e Via Arloato, 1/3%/7
Tel. (@31) 65971 - Fax (091) 659,216 - WHTTP: /www.featgroup.com

BAMEBON A.G.
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i WEIBMULLERSTRABSE, 3
; POSTFACH 181981
i @314 FRANKFURT AM MALIN
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|

;
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{

0 S R TR 0 R R IR R R I S 5 SRS RO R 5 R U S L R 0 S R R R R R O T A T R S S O S O R R R O T T S O R I 2 R R S 2 208 S S U
Customer Order iDeliverv Note iInvoice iDelivered G.1Lv
195853 3d0@ [ EOSZ/GBO/PER1939 10 4832232 i 229, 8@

T B T T S TR S T O S L S L S T A I 6 L 6 R U O B I S T S S 6 0 O O G T I U B B R M
Code Ariicle iPiece Descriplian

BEFG17 135067 TART., #835-@431 FLANGE (FORGING PART)

{DN 32~5@ CEE2.8 DIN17243 / A195 ABTH
IDWG. #831-8431 R/1V

§
.
H
£
1 3
k]
H
]
§
)
]
1]
1)
¥
¢
]
€
]
§
¥
1]
i
H
4
¥
§
{
1]
]
L
]
1]
)
]
)
13
L3
]
]
H
t
¥
£
i
]
]
]
]
13
¥
¥
§
i
H
)
8
]
13
]
¥
k]

Forg.Code/Heatl Nr. iMalerial ~ Type Specification

LK 1CEE.8/A195~C B.22 MAX~-DIN17243 Rev.6+A8TM A 185 Last Ed.

R S R R T S A S R R R R R S N S R R SR E  S  J  AR  e  S T  R R R  T  T  S  5  SR 2 R K
Heal Number i8leel Mill iMill Certl.N.

T7IRd e tRIVA ACCIALID 8.P.A. H
mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm ;
H CHEMICAL ANALYEIS |
e 5 e e i e e 5 0 2 S 5 o, e e 5 3 5 o H
Elem. ! 81 1 € P Cr 1 Ly 1 We 1 Mo U MR OJONMLOIP 1S 408 1W i ! i j
iHin ¢ &893 8,188 } i8,688: : i H ; I B 1 i ' H ! H
ax | 6,058 6,2281 0,3000 ¢.4000 0,900 o,1200 6.028! .48 6.8250 6,815 6,36 8.836 | ! | ]
o ot e 250 2 1 1 L i e ] 0 B 520 5 1 7 o e e H
Heal | G821 61981 £1080 6,188 6,788 80100 0.9080 98680 6,01 6,013 4,228 8.8 ! ; ! J
1o N H i ; | H H i H ! i : H i i i '

iCarhon Equivalent = @,358

#

Haboratory Order iN. {Deseription 1Us 1Min iMax Value 1UN2 iValue 1
1S875/PH/GE {G1IRpE. 2% Gffgel Gmb T IN/emd V259,000 v 362,066 P8I i 52490 .60

{SB75/PN/B2 g2l tH/mm@ i 256,008 i 341,668 P81 i &9445, 908 ;
15B7S /PN 1931 W/ w2 b 258,008 i 3B1,668 iPBL | 55245, 080 ;
{3875 /PH/02 1941 iN/amd i 250,.008: i 379,608 P8I i 546955, 000 H
1BETRIPHIOE 161 Tens,Bhr, Rm Bmb T (N/we2 i 485,0000 5409000 496,608 1PS] i 71928, 000 i
13BTR /PN 02 1821 N/ g T 485,0800 540,080) 496,008 P8I ! 71928.600 !
{SBTS/PH/E 1931 H P OAES.0007 540,800 499,000 (PRI i 72355600 H
15875 /PH/gR 184} iN/amd T OGES.0080  DAB.0081 494,000 (PSL i 71638,008 :
15875 /PH/ B 191io=4Do A4 AL T Amb 1Y ! 22,6081 ! 26,080 | : i
{5878 /PH/E2 1621 % i 22,0081 ; 26,868 | ; ]
15B7s/PR/BR 13 1% ! 22, 068! | 29,966 | ; H
IS8T /PHIGR R T , ; R 4 i 22,800! : 26,688 | i |
ISETR/PN/BR HHiLo=5 Do A% AY Amb T 1% i 28, 608! } #5.808 | i H
{BB7S/PH/EE e S 3 { 22,608} 1 25,608 i ;
{SETS/PM/BE 183! B H 22,660 H 26,208 | H ;
15875 /PH/ 88 1841 144 H 22, 006! ! 24,488 | i
{S875/PR/0R i@1iRed.area fab T IV X H 36,668 { 56,808 | H
15879/PH/82 4 , 14 i 38,0081 i 55,369 ¢ i
15875/PH/BR 1831 D in X H P 62,600 | !
15878/PH/ 60 e . o 1% H 3,008 i 55.300 | }
i . 1§ thverage Hardness HB P th6, 0B850 64,0080 150,000 | J
15875/PH/82 i@ Impact ISO V Amb T 1J H 31,0881 {153,966 | i

Continued



FEAT INDUSTRIALE
> divislons deila Fest Group S.p.A.

BEDE LEGALE:

SOTEZ MILAND - Vinle Majro, 17

Capitale soclale € 8.000,000,00 int. vera.

Rep. Iripr. Wilano 256796 - FE.A, Milano 1211374
Coulioa Fiscale o Farite [VA 08203080157

Couloe et IVA GER 1T 08208080157
URBICTAMBMIMIBTRATIVE P
1= 23842 BOBIBIC PARINI (1L.C) - Via dei Livelli

Tel (031) 3881414 - Fax {041) 878,976

STABILIMENTO & UFFICI COMMERCIALI DELLA DIVISIONE:

Tal. (031) 8561 - Fax (031) 658.218 - HTTP: /www.fesigroup.com

e B fmem e e e mm  mmen e dmm  vmew A mwem wmes e s pam o

IS8TS/PN/BE 121 id i 31,008,
BTSN/ 183 W i 31,900
15875/PH/BR 164} N i 31,8681
15875/PN/02 1951 i ! 31,0081
15875/PH/02 861 i i 31,008!
15873/P0/0E 1871 i ! 31,6081
L 15B7S/PH/GR i h i i 31.668!
15875/PH/B2 s i ' 31.008!
15875/PH/6R Hg: i i 31,088
1S875/PN/BR AR H i i 31,804
i 31,0801

1 3875/PN/ B2 11 iJ

§ T e B O B R B

= B

iHeat Trealmen
INORMALIZING:

tALL PIECES WERE HEATED TOD 918 C/1670 F. HELD AT THIS
OF THICKNESS AND COOLED

{TEMPERATURE FOR
PIN BTILL AIR.~
iRemarks
{-HARDNESE TESTS AT LEABT 2% OF PLECES
A-ELECTRIC MELTING PROCESS

~YIBUAL AND DIMENSIONAL CONTROLS SATISFAC

1 HOUR EACH 4t

ASTM A185 TO TRBBH1-N.45 TO TUV BAYERN 1
-EXPERT BTAMP (R)

o aman  Am e o

1]
L ]

iCertificate Control Resp.

!P.QFRE?FICG

age

|- 23061 CESANA BRIANZA (L) - Via G, Parini, 30 8 Via Ariosto, 1/3/5/7

TORY

w7

i~3.18 CERTIFICATE ACCORDING TO EN1@204 AND DIN S@@49

2N IR B BN 8

Test Certlificale
Date

119, 060
136,860
111,080
135, 600
71,000
136,660
164,008
167,848
84,000
V4,000
111,068

2082/ 30W6E3T
287 11/2002

2

~SPECE. REQUIRED ACCORDING TO ADWD TO DIN 17243 TO TRDI1®7 TO ADWIZ TO

Quality Assurance Resp.
E.MANZONI

O

e e s e o e WS e R W em oo B e em s wnam

Yo,



EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG ~ IM BONING 14 - 63695 GLAUBURG-GLAUBERG

LEGIERTE STAHLE

ROST-, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKEL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKSTOFFE, TITAN
PLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

Besteller/Ordering Party. Samson AG
Best.-Nt/ Order No.: 67563
Unsere Komm -Nrfour Order No.. 14007

Wir bestétigen, dafl das/die gelieferte/n Teille: 180 mmrd. x 195 +2 mm 4 St
we confirm, that the delivared parts:

mit der Abmessung/with the dimension: 180 mm rund
ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
certified on the basis of inspection certificate:

von der Firmalcompany. Rosswag

gefertigt wurde, und die Stempelung:
manufactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.: 1.4550 ] A182 Gr. F347
Schmelzen-Nummer/heat-no.: 34788

vor dem Trennen bertragen wurde.

has haen transferred prior to separalion,

Zum Zeichen der ordnungsgemaBen Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to .

EV.GA

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: ) ‘

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom

24.02,2004.

The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspection Agency from 24.02.2004.
E.V.G.
Edelsta

-Ve;ya fs-Ges.mbH
Glauburg-Glauberg, den 25.11.2004 s iy O N

Ausgabe 8000



Jdgistant
Rossiiag

Abnahmeprufzeugms

inspection Certificats - Certificat de controle (CCPU)

gam, - gocord, « sulvant: BN 10 204
Abnahmegeilfzaugnis - inspection certtficate - Certificat de réception L1.8
E wag Gmbi & ik + Bearbaitung < Postach - 78327 Plinztak-Kisl &

EV G GmbH
Vilbeler Pfad 23-25
D-61118 Bad Vilbel

Frelformschmiedestiicke
S Gewalzte Ringe
Roh- und Fertigbearbeitung

Telefon (072 40) 94 10 -0
. Telefax (0 72 40) 94 10 - 83

Bastallung-Nr. - Ordar No. - No. de Commande | Aufrage-Nr. - Warks-Na. - Ref. o usine

§4343/14007 04-4069

Faugnia-Nr. - Cartiicate No. - Ng. 46 Gorilicate | EFE8UgNIE - Froduct « Prociil

437957 Frelformschmiedestick / forging

Varkatol - Slarderd-gragea of (aiarsl - MBters | Werksiom-or, - MEIGrae. - No. 08 maiare
14850

Tiatarsuatand - Condiion of delvery - Blat de JevraBan
Lasungsgegliiht solution annealed / recuit de misa en solution

Wirmabehandung - Heal Treaiment - Trailement thermiqus
1060 °C Wasserabschreckung/waterquenching

Halbteug-Harstalar - Slowl rogucer - FOUTTISSBUr 0 acier

ACERALAVA

Kannzeichnung - Marking - Macquage
Werkstoff/Charge/Probe-Nr

Horstaliorzaichan
Traghe mark
Stgle du producieur

&

Brif- u, Leterbedingungen unioder amtliche VorseheiftanNormen - Terms of delivery anaior material specificalions/stendards - Normes etlou canditions da récaptiondivaison

DIN 17440

Pos, Nr. Htonzan ) i . chmelzan-Nr. Frobermhe.
o M. Quantity Gegenstand - Object - Désignalion Heal V. Sarmpla No.
Na, o poste Mombre Mo, de cowlde No. agsal
1. 1 Rundmaterial RM 180 rd. x 800 mm 31789 6883

2. 1 Rundmaterial RM 220 rd. x 800 mm 31789 6883

3. 1 Rundmatedal RM 2458 rd. x 400 mm 31789 6883

Ergchmalzungaart - Stael meking - Proceos g eiaboration

Schmelzanalyse nach Angaben des Stahlherstellers - Schmeleno-e + Nost Mo, - No. @ coulde

Ladle analysis - Analyse de coulée 31788 E+AQD
T 1 L T T O L L T N 3 LY AT T I L T I

1y | 0. 4,33 1,87 6022 Q00T 1736 1975 0,13 6,003 10038 0007 03¢ 0,018 10,36 0,004
L) g_%% WA BRI As T

16074 |0, w’sj 0,002 Gﬂ"’%’”{} '

1} Se sy nach Angaben des thersteliery - Ladle anelysis - Analyse e coulbe

Mechansohe Elgenschatten - Mechanical properfies - Proprictes mecaniques [ Proban-Nr."~ Sampla No. - No. d aasul
EroBeriage Br - Temparatir RebR 0,3% ReHmp 1% fm AS Av ISO-V z
Posn™®® | Tampeat 1) Wi D] purmim' LY Y o4/

1) lg. 20 z»205 w240 510-710 =240 =>85

2) Ig. 20 287 293 523 58 246/262/248 78

1} Vorscheft - Regurament > Wc&t@n 3} Prifergetmis - Tes! casull - rdsullel d'asssl

Weitare Prifungen « Further control - Contrble supplémentaire

Begiot the urf SR mu, Keing B wWung Spekiralanalytische Verwachshingsprifung : Keine Beanstandung

Surlaon insproction, and i Without any rejactiorn Speciographic anflmming tast : Without any rejection

inspection, conlrdle des dr &t do marguage: S8ns ¢ Contrdle snt g8 Spactograp : Sang reclamation

frterkristatline Komosion (DIN 50 914); Keing Beanstandunyg Zustimmuegaachreiben des TUV Sddwest liegt vor,

Mwmuw attasi [DIN 50 B14): Without soy refection Approval of TOV Stdwest

Corrasion ftaroristaling (DIN 80 G145 Sang reciamation Approbation de TUY Slidwest.
Ot~ Locathon - Lisy Datum - Dale - Dale Toita - Fage Wo. - Page No.
Péinztal 22.11.2004 p } 111
A bol @
Der Werksacthtsténdlge Prufstempw
Late Li sprioht den

L
The above mantioned meterial i amdﬂm with tho torms a( the order:
L& teraigon aux sonditiony de lhwaison comvenuss.

inspscler's stamg
Poincon de l'expert

inspecting Engineer
Contréleur o'Usine




— Freiformschmiedestiicke Telefon (0 72 40)94 10 - 0 §§
T ;; Gewalzte Ringe . Telefax (0 72 40) 94 10 - 83
g Roh- und Fertigbearbeitung

Ssmd

#0909

NI

Ab n ah m ep r u k eu g n l s g:sg:‘?ﬁ"ga ‘OO;dm‘ No, - No. de Commaride g:l?f:ggég - WaorkseNo, - Rél. d usine

Inspection Certiffcate - Dertificat de controle (CUPU)
gam, - agoord, - suivant: EN 10 204

Tougris-Nr. - Gertiicats No. - No. 08 certlicats | ErEaugei - Frogutt - Brodut

Abnafhmeprifzeugnis - Inspection certificate - Certificat da réception 3.1.8 | 437958 Freiformachmisdestlck / forging
g Gt i ek + . Posttazh - 16327 Plinztal-Kleinstainbach Warkstol - Standard-grade of mataril - MEters | Warksion-Mr - Malera-ne. - No. a5 malore
EVGG’; bH A 182 Gr. F 347
. m Tialsrzosiand - Conditon of delvery - Etat 08 [ovraison

Vitbeler Pfad 23-25 L.8sungsgegliht/ solution annealed / recuit de mise en solution

D«G”} 1 1 8 Bad VEFbei Wirmsbehandung - Hea! Treatment - Traitement thermique
1080 *C Wasserabschreckung/waterquenching
Halbzaug-Herstalier - TI68] producer - FOUTTISSeur d 8eibr Herstetlerzechan

. Trade mark

ACERALAVA Sigle du productsur
Kannzeichnunyg - Marking - Marguage
Werkstofi/Charge/Probe-Nr

Frof- u, Lietarbadingungen undiodar 8mBlohe VErschrilten/narmen - 1erms of oalivery andior malerial specifications/standards - Normes elfou conaitions ay récapliondivraisan
ASTM A 182 1, Bd,

Fos. ar. Sltickzan! ) ) ) CRnGIZerivy, Brobamnr.
iten No, Cusntity Gegenstand - Qbject - Désignation Heat Ne. Sample No.
e, . poste Nombre No. da goulée Wo. ¢ essai
1. 1 Rundmaterial RM 180 rd. x 800 mm 31784 6883
2. 1 Rundmaterial RM 220 rd. x 500 mm 31789 6883
3 1 Rundmaterial RM 248 rd. x 400 mm 31789 6883

Schmelzanalyse nach Angaben des Stahtherstellers - Sehmelrenr - Woal No. - No. . coulte] Brechmelzungsar - Steel making - Procedd d aleborabon
Ladla analysls - Analyse de coutée 31788 E+AOQD

C ﬁf?% NETR TR TSR ST ] BT | TR | Col | Tape | Cull | Ne[%) | No[% | AT
1062 10 727 10023 (6,001 | 17.35 16,75 |03 |0.003 |0035 0007 |0.32 |0019 |06 |0004
Sl VR W e&% AT
ATo04 1608 1608 (0602 (00

1] Schmetzanalyae rach Angaben des Slahlherstaliecs - Ladle analysis < Analyse de coulée

Machamache Bigenschanen - Mechanical properies - Proprialas mecaniques [ Probar-Nr. - Sample No. - No_ d assal
Alage. By Tempacstur Rodifp 0,2% " Am a5 Av 180 z
Poson™"" | Tomplrar 1) 2 uimmy o4} “ i

1) lg. 20 =05 510-710 =>4} w35 w250

2) Ig. 20 2587 523 58 246/262/248 78

1) Worsetyift - Reguirement « Specification 3} Frafergehnis - Test rasull - résuitat d'sssai

Weitere Prifungen - Further control - Conirble supplémentaire

Besichiigung, Mak [ : speiifung: Keing g Spekiralanslytische Verweshslungaprdfung © Keire Beanstandung
Surface inspection, dimensions and markfﬂg conml Without any refection Spectographic mﬂmmng tagt Mt{mur any rejaction
inspaction, corirdle des dimensians et de rmurguege; Sans reclamation Contrie anifme aphicnse © Sans 1

Intaskristaling. Korrowion (DN 85 934): Kelre Beanstaodung
intargranulae athack (CIN B0 9141 Without any rejecion
Corresin iterceialiiog (IOIN 50 PI4): Beng. roaiamvcm

Cirt - Location - Lay Dature - Cate - Data T Seile - Pags No. - Page Mo,
Piinztal 22.11.2004 111
RY,
. , i
) . ) Der Werksachverswndlge Prilfstempal
Dt Lioforuag anisprioh! den varainbarten L alarbed irger, inspecting Engineer Inspector's stamp

The shove mentioned material in gocordance with the ferms of the order.
La leraison Gux Gonditons de lralsen converes. Contrélpur o Usine Poincon de lexpart



Hm@gﬁ‘wmmg@m

Schmiede- und Bearbeitungstechnik

Hammerdark Fridingen Gmbk - Dr.-Werner-Esser-Strafie 1 - D-78567 Fridingen/Donau

LU RO 001y VA 8 i
2 1 Rt - Png. Mo

AL
3 AMSE ON AG

MESS8- UND REGELTECHNIK

POBTFACH 10 19 01

60019 FRANKFURT 1

Unsare Auftrags-Nr./Our Order No./Notre Commande Na.
611.0005,1/048

rmbemmcﬂunw Hwt treatmemt /*Tm mmt therm que
, E&&&KHT{HG&M&&XSE& ,

- Werkatoft
Cuiality ¢ 22.8 / A 108
Nuance DIN 17243
Pos, Anzahi Gegenstand Schmelzen-Nr, Heratellerzeichen ;
ftem | Guantity ftem Casat No. Manufacturer's brand |
Paste | Nombre Obiet Coulde No. Marque du fabricant E
1185 DECKEL NW 15-40 30189

Sﬁﬁwww’k %CWTM%ﬁ' %Mﬁ}'%éﬁf % S {k%c{ﬂ ARIETE wv | %uq %A L
ﬁﬁiﬁﬁﬁ 0,19 0,23 0,83 0,011 0,016 0,22 0,005 0,04 0, 003 0307 0,038

st B . &anmswmungﬂww Maraiisge
33A105 bﬁz HZ

mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm ;._m.m..w.”,
- KERBSCHLAG | MITTEL
ARBETT | -WERT
IS0~V , tang . 1
mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm i..._....m...._._
J boooa
mmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm !_.....«_.wwm.
Ry B/ 99/ 15 B84
RT 83/ 67/ 14 75

L Stempel d. Werksachverst, o~
e T Inspectors stamp "‘
e Poingon de Pexpert
= 3 : HAMMERWERK FRIDINGEN GmbH

Sﬁidmg@ﬁ' 31. August 2004
Fager

Warkssachveratdndiger
Works inapector/Contrdleur d'usine

R !
Lemgnis gepnatl, |
- (x {

4

Talefon: (7463) 81-0 Telefax: {074 63) 81117 (alig.) e~mall  Info@hammerwerk de

J {mw;
O7483) 81138 Einkauf internet: www.hammerwerk.de ol



A. Vieregge-Elsethal GmbH & Co
Lehmweg 1

Abnahmepriifzeugnis 03 31 057

inspeciion certificate

|

58840 Plettenberg EN 10204-3.1B
® 02391/ 1841 @« 02391/ 14432
&) info@vieregge-eisethal.de ‘
Datum/Date : 18.07.2003
K - .
Samson AG Y;?g?ﬁgr%?tan Nr.. 335680 3000/
Postfach 10 18 01 Unsere Auftrags- Nr.. 231172
Our Order No.:
60019 Frankfurt Gesenk- Nr 1984z
Fart Mo.:
Erzeugnis/ A :
UGS Produet gMenge: 40
Deckel {Cover) DN 50/2", PN 18-160/ Quantity:
Class 800 Werkstoff: C 228/
A 105 ASTM
Maiwrisl
Kennzeichnung/ Mark: Wiérmebehandiung.:  V n.DIN EN10273,
0334 (€228 gem. ASTM
M A 108 1 Heat freatment:
Schmelze: 95622
Heat

Schmaelzanalyse®/ Hes! analysis”
021%C *0,26 % Si

0,74% Mn ; 0,008 % P

Erschmelzungsart/ Melting process:

10,023 { §
%S 10,06 % Cr

501005 %Mo | 0,04 % Ni

0,083 % Al }o,oe % Cu

0,003 % V l 0,003 %Co [

!
! !
|

| |

Zugversuch! Fensile Test, EN 1000241

Probenformy Type of sample: ASTM SA-370-1/2"%2"
Probeniage! Position of sample: lings, 1/4D u.d.
Oberfiliche

Kerbschtagvers./ Impact Test ASTMEZS
Probenform/ Type of semple: Carpy-V-
Probe

Probeniage’ Position of sample. lEngs

Hérepr./
Hardness Test

Prittemp.] Test temp: RL Prifiemp./ Test temp: -20 EN
124 R B ge Z A, . / 1.83
el | et | [ | [ M HBW 2,5/ 1.839
Sollf
targe! o
367 548 323 | 69 70 100 186 164-174
le¥/ fact

Dimension check, inspection without compiaint

« geoording originel certificate steel producer

Malkontrolie, Besichtigung ohne Beanstandung

Bem.: “geméf Qriginal Waerkszeugnis Stahihersteller

Zeuanis geprift
29 JuLl 2003




B+S BEARBEITUNG +

m
DA B 90 2002
VDA 8.1

SCHMIEDETECHNIK GmbH
GELSENKIRCHEN
Bescheinigung / certificate nach EN 10204 31B Nr. 57-44-04
Bestaller Samson
Samson AG Boatell-Nr, 176793
MeB- und Regeltechnik purchase order-no
Postfach 10 19 01 Gegenstand Deckel 0835-0334(S)
: product Cover
60019 Frankfurt Unsers Loa-br, 57-44-04
our kit-no
Lisferumisng 121  Stick am 14.02.2002
quarntly this shipment
Erschmelzungsart E
furnace
Yerkatof A0S/ C 228 Horataller Lech Stahlwerke
\matasisl supplsr
Anforderung DIN 17243 7 A108
trequirements
Schmetzon-Nr. | % C | %8I [%Mn] %P | %8 | %Cr | %Mo| %Ni |%Cul %Al |%Sn| %Pb| H,
Ctmrga»Na
Soll  min. g2 018 08 0,018
max, 0231 0,35 0,91<0,038 <0,030 <0,30 0,06
85315 0,210 0,230/ 0,830) 0,008, 0,011 0,200 0,040 0,200 0.150] 0,028 0,007
Ergebnivss der Priffungsn
results of mechanical tasts
Prabe-Nr. Abmessung Re R As Z  |[Rerbschisgarbelt Prilfiemp,
o mm Pa WMPa % % J
Soll »230 1 485- | >20 >30 18OV »31
540
02.038 10x50 349 546 27,0 86 [ISO-v 134,121,128 RT fangential
[Wiirmebehendiung normalisiert 900°C, Sh/Luft Zorstorungefvele Prifung
hoal fractmisnt normalized non destriciive inspsction
Hilrmprifung 143 - 153 HB
hardness test _ 5 _
Fasmmm und Besichtigung nach Zeichnung: 0.B.
dimensional inspection acc. drawing: o.k.
Yorwachsslungsprifung
taste fo Dbatch and
Anmeriung Rohlinge gekennzeichnet mit:
remaris Unworked pleces signed: A105/C22.8; BuS sign; 0334
fot "B" and works inspectors’ mark, B+S Besrbelfung +
@ Schmiedefechnik GmbH
) e, ! Qualtatssicherung
lﬁ”:\ Zaupeie ppfyy Gelsenkirchen, dan 14.02.2002
LA S o
ssachverstindige




FEAT INDUSTRIALE
- divislona dells Fest Group S.p.A.

- Faut Group 8.p.A,

SEDE LEGALE:

1+ 20122 MILAND (M) - Viale Majno, 17
Clapltals Soctale € 800000000 inerements versate
Codice fscsle, Parlitg VA % numero df Ragh
dalle Imprese di Mitano; (8203080167

5!

Codics Identt, VA CEE (T DEZ03090157 - R.E.A. Milano 1211374 Test Certific

UFFICI AMMINISTRATIVI: e Date ate §833£3gg§821
t- 23842 BOSISIO PARINI (LC) - Vie del Livelli, snc

tel, 031 3583411 - fax 031 BY6176 - Cod. Mece, MIZ40750 Page 1

STABILIMENTO £ UFFICI COMMERCIALI DELLA DIVISIONE:
(- Z3861 CESANA BRIANZA (LC) - Via G, Parinl, 30 & Vis Arlosto, 17817
tal. 031 8507 - Fao 031 659219 -hlp:/www. faatgroup.com

SAMBON A.G.

WEISMULLERSTRASSE, 3
POBTFACH 101801
60314 FRANKFURT AM MAIN

BEESNSESrEEEEREURRERENSINEC TS ONSSSERTRERTS RO RN EE OO ERER AN NSRS EEDRE RS R mmsmes

Customer Ordex Delivery Note Invoice Delivered Q.ty
342584 3000 2004/000/0030932 |0 0031041 125,00

S R S S S N N R I R N N R R N S N T E N S N NS S S S NN NS R R R e
Code Article Piece Description

809046183017 EXTENDED-BODY 0800-9467 DNL15/40

DWG.0831-0483 8

Brdededradadado g g dood oo dad g o doo ok o g g feo o de e Jo g o e g o pde e ot aha b b o f o ek o g g Lo adoche o g o fe bobo b adeige Bu oo g gab g b bbb b o
Forg.Code/Heat Nr. Material -~ Type Specification
OK 1.7335/F12 DIN 17243 EN10222-2 EN10273 + ASTH Al82 Last

PRSI RENEIDENINE NS ESSESS TS RERURTSREEERESR SRS SR RIS I RSN NSERENR SR RECE R ERE e

Heat Nunber Steal Mill Mill Cert.W.
3714 *4ACCIATERIE VALBRUMA S.p.A. [5629/98
CHEMICAL ANALYSIS
fglem. | a2 | e | o | w2 | W | ® | 8 [ 88 | ! I | ! ! | |
imin | | o,080] 0,700} @.e00] 0,400] ! | i | | | I I i [
[lm jwesswan| o,180| 1,180 1,000 o,600] 0,035] 0,015] 0,380] i | i { | | l{
{Best | 0,005] @.140] o0,880] 0,440] o0.480] 0,0098] 0,003] 0,280] ] | I i ] | |
3% T | | ! l | I | | | ! ! ! | [
Carbon Eguivalent e 0,485
ErEmpEN NSNS SN SN EN YN EESROSNEREN SR DEN NSNS Y SNNSERER RS MR EsRaEREDTERw®m
MECHANICAL PROPERTIES
| Laboratory Order |8, |Description joms |Min [ M [value |uma |valus |
16973/98/04 [03|R80.2% offset Amb T |H/wm2 | 295,000} | 331,000 |pSx | 56695, 000 |
16973 /P87 04 joa] |99 /vom2 [ 285,000] | 380,000 |P8X | s5100,000 |
16973/9M/04 [01]Tens,.Btr, Rm Amb T  |N/mm2 | 485,000 590,000) 539,000 |Pay | 781%%,000 !
[6973/PM/04 joaj | 9/ mand | 48%5,000] 590,000] 539,000 [pEI | 78155,000 |
[ 6973/ 71/ 04 [01|Lo=d4Do A4 A% T Anb  |% ! 20,000| ] 29,000 | ! i
| 6973 /28704 loa] |% | 20,000 { 28,000 | i |
| 6973 /88704 {01|10=5 Do A5 A% amb T % | 20,000] | 22,000 | ! |
| 6973 /98704 joz| [% | 20,000 | 23,700 | | i
| 8973 /P07 08 joi|Red.aven Amb T %% I% | 3a,000] { 66,800 | ! |
[ 6973/ 91/ 04 j02] [% | 30,000] I 66,800 | ] {
| 6973790704 jo1{Impact T80 V Awb T |J | 27,000] | 218,000 | | |
| 6973 /94704 |62} E i 27,000 | 208,000 | | I
| 6973 791704 los] o | 27,000} | 209,000 | | |
16973 /PM704 |04} o | 27,000 I 178,000 | | |
[6973/PM/04 jos! B ] 27,000] | 201,000 | | ;
6973 /98704 jos] ¥ [ 27,000] | 208,000 | | i
|01 |average Baxdness jun [ 143,000 207,000] 165,000 | }

RSN RS SES T ENSSE T E RN NI RN NI RN SRS R RN ERA N ER SRR R S RORERTESREenwnan e
Heat Trestwment

HORMALIZED AND TEMPERED:

ALL PIECES WERE HEATED TO 1688 F. HELD AT THIS TEMPERATURE FOR 1 HOUR

FOR BACE 1" OF THICKNESE AND COOLED IN 8TILL AIR. -

REHEATED TO 1328 F. HELD AT THIS TEMPERATURE FOR MINIMUM COF 2 HO

FEAT INDUSTRIALE division of FEAT Group &.p.A, states that material hereby certified is in compliance with the quality and technical
requirements as describad in the customsr’s order, or FEAT order acknowladgemant.

1 - The results of chemicals anslvsis is a trus and comes! copy of the mill certificate issuad by the manufacturer of the steel employed
ar Q!yhthe faboratory which has datermined it,

2 - The material or components shipped under the above arder number did not come in direct contact with mercury or any of its componants; or
with any mercury containing devices employing a single boundary of containmant, during the manufacturing provess inspection of storags.



FEAT INDUSTRIALE
divisions delln Feat Group S.p.A.

Faat Group S.p.A.

SEDE LEGALE:

1+ 20122 MILANG (M) - Viale Majno, 17

gggiim; So«:}la!; & 8,000.000.00.inleramente versalo
ice fiscshy, Partita VA @ numer di iscrizions Reglstra

s rormad s ABL Date o iEicate O 20aa "
e It 87 - RE.A. Milano 1211374

UFFICT AMMINISTRATIVI: P age / /20 Og

} - 25842 BOSISID PARINIAL.C) - Via del Livelli, sne

tol, 031 JEBYAYY - fax O3] BYB1TE- Cod. Mece, MI240750

STABILIMENTO B UFFICLCOMMERCIAL] DELLA DIVISIONE:

- 23061 CESANA BRIANZAALG) - Vie &, Parinl, 30 & Via Arioste, 173/8/7

taf, 031 8581 - Fax 031 8568219 -hitp: M foatgroup.com

NN RN R N R N NN R N N I R S R N T N I N T N I NN NN RSN SN B IR T

FOR EACH 1" OF THICKNESES AND COOLEDR IN STILL AIR.-

R S N N S S S R N e S N I S T R S N S R N S S N T N e R N N N N
Remarks

~BLECTRIC MELTING PROCESS

-HB MADE ON 10% OF PIECESE

~VISULRL AND DINENSIONAL CONTROLE SATISFACTORY

~PMI SPECTRO TEST F 100% = RESULTS BATISFACTORY

-THADE MARE ¥

-~-EBXPERT 87aMP (R)

-~SPEC, REQUIRED ACCORDING TO ADWO - DIN 17243 - TEBBO1 W.45 -~ TRDLO7
ADWL3 ~ABT Al82

-3,18B CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204 AND DIN 50049

R R R e S O R N R T N N O O R RS U N O N 9K IO G R0 R NG NN NP 5% 0 N AR R N O SO O 7 N N 0N U UR UN IR Ny

jelirazione Qualita’

FEAT INDUSTRIALE division of FEAT Group S.p.A. states that materal heraby certified is In compliance with the quality and techinical
requirements as dascribed in the customer’s order, or FEAT order acknowledgement.

1 « The results of chemicals analysis ia a true and corrgct copy of the mill certificate issued by the manufacturer of the stesl employed

ar by the laboratory which has determined it A

2 - The material or componants shipped under the above order number did not come In direct contact with mercury or any of its components; or
with any marcury containing devives employing a single boundary of containment, during the manufacturing provess inspection or storage.




GEBR. GROHMANN

Edelstahlschrauben- und Mutternwerk

Abnahmepriifzeugnis EN 10 204-3.1B
inspection Certficate

Oeynhausener Str. 87-73

Gebr, Grohmann - Postfach 1251 - 32555 Lohne Bestell-Nr.:

Order-No..  338625/3000/1882/8324~5567

Samson AG Unsere Aufirags-Nr..
Mess- u. Regeltechnik Work No.: 99 038
Abt. Einkauf/H. Schwarz A51/GS Lieferung vorn:
Postfach 101901 Delivery of: 24.7.03
Abt. u. Zeichen .
60019 Frankfurt/M. Dpt/Ref.. Cile:_1.8.03
b A WP/ Je .
Umfang der Lieferung: Anforderungen:
Description of supply: Requirements: ASTM
Position Smcif Gegenstaﬂd und Abmaessung Werkstoff DiN/Ausgate Kennzeichnung
tern No Quantily Object and dimension Matarial DIN/Edition Marking
Stiftschrauben — stud screws A 193 Gr. B8 B8
ghnlich - similar DIN 938, e = 28 mm [Cl., 2
1) 32 3/4" -10UNC - 2A x 50 NL ~ nominal
length x 78 gz. Lg. — total length

Ergebnis der Prifungen: Zugversuch: DIN EN 10002-1
Test results: Kerbschlagbiegeversuch: DIN EN 10045-1
Probestats | Pe O R As (%) b4 Ay kag"e Aufweitvers. | Prifkraftversuch
E’osmﬁn Probe-Nr. | poce plece |Rp 02 & Ay (%) % araness Expand-Test] Proof Load-test
o Mo | Test-No. mme |Rp 10 O A fmm) O HB 2,5/187.5 DINEN 493 | DIN EN 20898
N/mm? Nfmm? % J DIN EN 10003-1

Anforderungen:

Requirements:
1) 211 12,5 ) 798 945 21 65 1 x 320

Wiarmebehandlungszustand: lpsunsgeglitht, abgesdhreckt und kbhltverflestigt
Heat treatment condition: tarbidd solution trdated and strpin hardened

SODVMM Olso-V Olso-U O O DVM ahnlich

Sonstige Prifungen:
Othier tests:

Stahlwerksanalysen in %:
Analysis-of the Steelwork in %:

Bosition Sehmelze
faam Mo Charge no (¥ Si Mn P S or Mo v Ni
1) 162188 ,022 1,62 | 1,81 ,030 | ,026 | 18,20 8,56

Zet | Jeprift
B AU6. 2003 \,\/u;

B. Die gesteliten &nfbrterunge
N The regfirgrpents

Herstellerzeichen: B Der Wekkssach !
Manufacturer’s identification symbol Works-Inspector

Besichtigung und Ausmessung:.  o. il erfiit
Inspection and measuring a i




UNRUIA gmoH

Befestigungsteile

S e - Vennhauser Allee 276 b
40827 Dusseldort

Teleton 0211/ 277017-18
Fax 0211/273423

e-mail. info@unruhgmbh de
http/hveww. unruhgmbh.de

Unruh GmbH = Postfach 28 01 41 « 40610 Disseldorf

Thr Spezialist fir

Schrauben und Muttern nach DIN
Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

60019 Frankfurt a.M. gedrehte u. geschliffene Bolzen
Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

Samson AG
Postfach 10 19 01

thr Zeichen thre Nachricht vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 23. Januar 2004
Betr.: Ihre Bestellung-Nr. 343710/ 3000 / vom (03.09.2003

Unsere Commission-Nr. A036091
Abnahme nach EN 10204 / 3.1-B

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !

Fiir die von uns am 28, Oktober 2003  gelieferten

DIN 938/A 193 B 7 ~ gestempelt, Zink-Eisen-Schwarz

124 Stick  3/4“ - 10 UNC - 2A x 50 mm
MaB e = 28 mm / 8324-5560

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD-W0 zugelassen !

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1 -B

Wir hoffen gerne, Ihnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Griiflen

UNRUM GyibH
Beéf ngéteile

Geschéiftsfithrer, Commerzbank AG Dresdner Bank AG Posthank Essen Amtsgericht Disseldorf N
Andreas Becker, Dusseldort Ratingen Konto-Nr: 197 995-432  HRB 4627 = v |
Rainer Becker Konto-Nr.: 4 780 888 Kento-Nr.: 3 027 983 00 BLZ 360 100 43 Ust.-Id.-Nr. Lo gt f |

BLZ 300 400 00 BLZ 300 800 00 DE 119 425 809 [N

i
Wi



Ol 180 8002

wJosef mvhausmm o

SPEZIALSCHRAUBEN UND GEWINDETEILE

58802 BALVE-BARBECK
Ritioh 7
Bescheinigung Uber Werkstoffe gem. EN 10204/3.1 B Prif-Nr..
Certificate of works inspection / Certificat de réception wst no./cantrble no.
Bestaller: M. Unrub GmbH L Woerks-Nr.: 030300
ordersr/commetant POS i fa Ch 2801 4 1. /406 10 Du §8C 1 dor f work no./no, dusine
Bestell-Nr.: 6.091 vom 04,.09.2003 Kennzeichnung: B N
order noJno, d'ordre ’ m 2003 marking/marquage
Prifoedingunger: ASTM A 193
Condition of tests/Condition d'examen
Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de livraison
#-Nrl Sulick | Gegenstand - DIN od. Zchg.Nr. Abmessung Waerkatoft Probe Nr,
INo. | quantty | object - DIN or drawing no. diemension material tenl-ne.
oo | nomre | olel - DIN ou dessin no. dimeansions matdriol ne, f'easals
01 1626 Sviftschrauben DIN 938 3/4" UNC x 50 B7 8895

= 28 mm

Besichtigung und MaBkonirolle: ohne Beanstandung inspaction and control of dimensions: no objection |

Inspection et contrble de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prifung
Result of tesis/Résuliats des Essais
Probe Nr| Abmessung | Priflemperatur | Steckgrenze | Zugtestigkeit Dehnung Einschnllrg | Schiagarbeit Hérte
tast ro. dimanaion tast temperature yield point tensile strenght alongation rad. of area impact tast hardness
o, d'essais dimensions {emperature Jd'éssal | imile delesticls | fimitede rupture alongement striction rasiisnse dursté
N/mm? N/mm? % % J
0,2 44 HB 30
886% 110,0 20 836 892 22 64 277-284
Whrmebshandlung  yergitet / 860°C/01, angel. 660°C/Luft Engehmelz At p
treftement tharmigue: forgage:
Anslyse
Analysis
Probe Nr. | Schmelze c &i Mn P 8 Cr Mo Ni v Ti
test no. charge 1o,
o, dessais | o, de coulde % Y Yo % Y% %o % % % %%
B89S 141635 242 e 30 90 »011 1,003 1,09 | ,22

Dig gesteilten Anforderungen sind erfllit:
The results of t are satistactory.
Les demands nngs sant remplis.

varwechslungsprifung: Ohne Beanstandungl
identification of material: no o jectxon!
Conirble de matérish: sans réclamations!

Balve-Garbeck, den 14.10.2003

Ort, Datum place, date



Abnahmepriifzeugnis

Inspection Certificate
Certificat de Réception

=7

EN 10204 3.1.B 05.2004
Besteller: Samson AG Priit-Nr.: K4/02432
Customer - Achateur | ior 26000872
350363 3000 Contficat No
Bestell-Nr.: ficat
Order No.- N°de la commande Auftrags-Nr.. > 31659 /
Prilfbedi ngungen: Order-No. - N° usine
Condition of tests / Conditions d'examen :
Kennzeichnung:
ASTM-A 193 marking/marquage
HJL-B7
Umiang der Lisferung
Extent of material delivery - Liste descriptive
Pos.-Nr. | Stickeahi Gegenstand Abmessun DIN od. Zeichnung-Nr. Werkstoff .
Hom-Mo, | Number of . Article dimensiong OIN or drawing n%. materiat P;Oaa?ta N';‘.f
Poste-No Che Désignation du produit dimensions DIN ou dessin no, matibre L
10 5000 | Stiftschrauben | 3/8"-16UNC- | &hnl. 938 Al193-B7 601
studs 2A % 30
8-Nr.| 8324-8515
Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung |
Ingpaction and control of dimensions: no objection!
Inpection st contrdle de dimensions | sans réclamations |
Ergebnle der Prifungen
Resull of tests /Hésultats des Essals
Abmassung | Streckgrenze | Zuofestigkeit | Dehnun Einschniirg. Schiagarbeit Hirte
P;Q %th " Wﬁ  yield %olm gengge st:gng:\g elongatio?x red, of areag Enef?y gf impact herdness
# . of specimen | limite d'elasticits | welstance & s tection | allongement | striction Energle de rupture durets
M /mme N /mm? % % (J}
Rp 0,2 4D HB 30
601| 6,35 788 872 17 &6 272-28%
601 | toatvoomen "9 vergiitet 590°C e E
frollsmant hemmiave:  yenched a . tempered ‘
Anslyse /Analysis gemaess Herstellerangabe/acc.to manufacturer
Probe Nr.| Schmelze C St © Mn p 8 Cr Mo Ni v
Tast Mo, Hoeat No.
L i NeCouslde % % Y% % % % Yo %
601 970587 ,375 18 , 713 009 L 017 | ,93 (16
A§

Die gestellten Anforderungen sind erfilit.
The requirements are fulfitled as per annex.

Las condiions imposdes sont satisfaites suivant annexes.
Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschrift giiig.

This certificate was generatad by data systam it must noi be signed for validity as walt.
Ca ceortifical & 616 dlabli sur systéme informatique et est valable sans signature aussi.

Der Werksachverstindige Works-inspector /contréleur Usine

Verwschslungsprifung : Ohne Beanstandung |
identification of material : no objection |
identification du matérlau @ sans réclamations !

Warstein,11.05.2004

Striter

{Ort - Location - Lieu) (Datum - Date)



Abnahmeprutzeugnis
inspection Certificate

J lllﬂEEB

N,

= g - - I BN 180 S0042000
Certificat de Réception 2
EN 10204 o 1B 05.
Samgson AG K5/50079
Besteller: Praf-Nr. zséoosvz
ustomer - Acheteur .
359748 3000/ v. 13.05.04 e b
Bastell-Nr.: 345059 /
Order No.- Nde la commande Auftrags-Nr.:
Pri)ﬂ?edingungen: - Order-No. - N° usine
Condition of tests / Conditions ¢’ examen Kennzeichnung:
ASTM-A 193 marking/marquage
HJL-B7
Umitang der Lisferung
Extent of materisl delivery - Liste descriptive
Pog.~Nr. | Sthckzah! Gegenstand Abmessung DN od. Zelchnung-Nr, Warkstoff Probe Ny
{tarm=pig. fdumber of Agticle dimensaion DIN or drawing no. material Test No,
Foste-Ne Qte Désignation du produit dimensions DIN ou dessin no. matidre Bt
20 3005 | stiftschrauben WU - L3UNC- DIN 938 & 193-B7 1
(1) stud bolts 2A K% 38 dhnl./1k.
8324-5530 2.21-65 B1.10
(5530)
Basichtigung und MaBkontrolle : ohne Beanstandung !
Inspection and sontrol of dimensions | no objection |
inspaction et contrle de dimensions ; sans réclamations |
Ergebnls der Prifungen
Hesull of tests /Résuliats des Essais
Abmessung | Streckgrenze | Zugfestigkelt Dehrun Elnschalrg, Schiagarbelt Hiirte
P%gst;eNl;»{r. Pmmmugg yighd ?}Qin’c mﬁ.ﬁm as:gngtlxt e!ongatio?‘x rad, of areg Ene gi impact hardiness
Wity | SO SPecinen | fimite d'elasticite | alitance & e traction | allongement striction Energle de rupture duretd
N /mm?2 N/mm? % % {J}
Rp 0,2 4D HBW 10
1 6,35 863 a7 16,5 58,1 274-29¢6
1 Wermebehandiung: vergiitet 640°C Erschmalz At:
reflement themique:  cuenched a. tempered :
Analyse /Analysis gemaess Herstellerangabe/acc.to manufacturer
Probe Nr.| Schmelze C 8i Min P 8 Cr Mo Ni A
Tast Mo, Heat No,
L NeCouide Y% Yo % Y % % % %
1 AR2302 ,42 ;26 , 84 006 L00L 11,08 v
Zeugnis geprift
. SAMSON AG
N PE31/Kp
Verwechsiungsprafung . Ohne Beanstandung | Die gesteliten Anforderungen sind erfOllt. ¢ o oy o
identification of material ; no objection| The requirerments are fulfilled as per annex, g

dentification du mabdriay : sans réclamations !

Warstein, 05.01.2005

Les conditions imposdes sont satisfaites sulvant annexes.

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und st auch ohne Unterschiift glifig,
This certificate was gonerated by data system i must not be signed for validity as well,
Ce certificat & 616 dtabli sur systéme informatique of est valable sans signalure auss,

Der Werksachverstiindige Works-Inspector /contrdleur Usine

{Ort-Location - Lieu) {Datum - Date)



 UNRUIH cmbH

Befestigungsteile

Ynth Gisbl! » Postlach 76 01 41 « 40010 Disselkiort

Samson AG
Postfach 10 19 01

60019 Frankfurt a.M.

£F

/4

........... Vennhauser Allee 276 b

40627 Disseidarf

Telefon 0211/ 27701718

Fax 02117273423

e-mail: info@unruhgmbh de
htipfAvvww unrehgmbh de

thr Spezialist fiir ;

Schrauben und Muttern nach DIN
Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

gedrehte u. geschliffene Bolzen
Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
mit Abnahmevorschrift

thr Zeichen thre Nachricht vom Unser Zeichen

Herr Becker

Betr.: Thre Bestellung-Nr. 360317/ 3000 / vom 26.05.2004
Unsere Commission-Nr. 200420662
Abnahme nach EN 10204 / 3.1-B

Datum

8. Juli 2004

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren |

Fiir die von uns am 08, Juli 2004  gelieferten

DIN 938/A 193 B 7 — gestempelt, gelb verzinkt

432 Stiick  5/8°~11 UNC - 2A x 45 mm

MaB e =24 mm / 8324-5552

Die Firma Josef Neuhaus GmbH ist nach AD-W 0 zugelassen !

erhalten Sie als Anlage die gewiinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1-B

Wir hoffen gerne, Ihnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Griien

UNR

Postbank Essen
Korto-Nro 197 995 -432
BLZ 360 100 43

Commerzhank AG
Disseldorf
Konto-Nr: 4 780 988
BLZ 300 400 00

Andreas Becker,
Rainer Becker

Ratingen
Konto-Nr.: 3027 983 00
BLZ 300 800 00

H ¢mbH

0 eile

®

Amisgericht Didsseldorf e

HRB 4627 T
Ust.-id.-Nr. :
DE 119425 809



e

SPEZIALSCHRAUBEN UNDGCEWINDETEILE

86802 BALVE-OARBECK
Ratioh 7

Baschainigung Ober Werkstoffe gem. EN 10204/3.1 B Prii-Nr.:

Cartiticate of works inspeetion / Cerlificat de réception / test no/eontrdle no. 4/24402171/6

. M. Unruh GabH 031991

Bestellar; N

aduroteommeant Postfach 280141740610 Dusscldort NN

Bestell-Nr.: 200430393 vom 03.06.2004 Kennzeichnung:  B7 N

order no./no, d'ordre 8 JUU 200‘; marking/marquage

Prifbedingungen: ASTM A 193 '

Condition of tesis/Condition d'examen

Umfang der Lieferung Description of parts/Mesure de livraison

P-prg Stck | Gegenstand - DIN od. Zohg.Nr, Abrmessung Werksto# Probe Nr.

Mo | quanity | oblent - DIN or drewing no. chirrension material sl

pho. | nombre | objet - DIN ou dessin no, dimsralons matdrigl no. dessals

102 | 432 Briftschrauben DIN 938 - 3/8° UNC x 435 a7 7318

e = 24 mm

Besichtigung und MaBkontrolle: ohne Beanstandung

Inspection and control of dimensions: no objection |

inspection et contrle de dimensions: sans réclamations

Ergebnis der Prifung
Fjgﬁlt of testa/Rbsultals des Essals.
Probe Nr.| Abmessung | Priftemperatur Steckgrenze | Zuglestigkelt Dehnung Eingchnirg | Schlagarbell Hérte
88t ho, dimension wat temperativg | viekd polnt tenglie stranght slongation red. of ares impact test hardness
no. d'essais  diimensions temparetisre d'éssal| Imite d'elastice | mitade rupture aliongumant siriction resilionse duratd
N/mm® W/mm? % % J
0,2 4d HB 30
7318 0.0 20 778 993 21,4 61 273
Wi mepengrdiung vergitet / Elosehmelz Aty
traltement tharmigue: forglage:
Ansl
Ma}ys«!s“
"Probe Nr. | Schmelze c Si Mn P ] Cr Mo NI V Ti
fegt no, chargs no,
0o, d'essels | no.de coulde % Y % % % % % % % %
7318 244320 +ALS 1,239 1797 1,007 . ,026 1,042 ,193
Verwechsiungsprdfung: Ohne Beanstandung! Die gesteliten Anforderungen sind erfaiit:
identification of materal: no oblection! The rosulls of tests gre satisfactory.
Contrble de matériel: sans réclamations! t remplis.
Balve-Garbeck, den 6.7.2004

Ort, Datum place, date
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%0
Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION
HAUTE S AMBRE ACCEPTANCE CERTIFICATE
rue du Pont des Meines - B.P. 0 AB.NAHMEPRUFZEUGN'S Jotiat 71 1000 089
59145 BERLAIMONT . FRANCE Suivant: EN 10204 3.18
Tél. 03 27 67 39 00 - Fax 03 27 67 26 55 According to / Entspr.
CLIENT SAMSON AG N° ef date de commande 368707 le 12/08/2004
Customer / Kunde Order n°® & date / Nr. U. Datun des aufrages
N°® Enregistrement HS C26049 N° et date du PV fournisseur 57452 le 06/12/2004
Supplier's booking n® N° & date of supplier's rep. / Nr u. Datum der Lisferansbesc.

Lid, Aufte. Nr D, Herstellers

Désignation normalisée du matériay 9.4365 DIN 97/ ASTM A 494 M 30 C ASTM 02 Procédé de fabrication E
Description and size / Bezeichnung d. Werksioffes Manufacturing process / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE -N° [ |
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Traltamentis) effaciuc(s] Honthe tempbraturs | Malntien Refroldissement Température de sortie de four
Treaiment carled out Temparature tise Sugtalned Cooling Temp. when lsaving furmace
Behandlung(en) ausgefiht | Temperaturerhéhung Halfung Abkghlung Ternperatur bai Ofenausgang
N° de coulée 17398 - ANALYSE CHIMIQUE -
Casting n® / Schmelze or CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
C | 8 [ W | § P | Cr | Ni | Mo | W I T | Va | Cu | Ne | Co | N | Fe
O MIN 05 05 Solde %01 10 10
MAX .18 15 1.0 Solde 330 15 2.5
ASTH T MIN 10 Solde 26.0 19
MAX 0.3 20 18 1 003 | 003 Solde 330 | 30 3.8
Obtenue 044 | 101 1 081 | 0004 | 0008 Solde 2988 | 12 20
Produit
- CARACTERISTIQUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES / MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN
Résis MPA | Elast, MPA Along % 4 RESILIENCE Moyenne | DURETE | RxA
Tens streng | Yield point Elongation Reduction | Impact test Hardness
Zuglestigk. | Strecigran, Bruchdehnu. | Brucheins, | Kerbschlagzahighelt Hérte
02 | 1
DN MIN 430 170 25
RAAX
AsTM | MIN 450 225 %
MAX
GG .C
¢ 480 300 %
Description-and size Paliarn number Drawdng numbar HS number Quantity HE order aumber
Bazelchnung und Nenngrisse Madell nr Zeichnung Nr Sfick Nr Anza Lid hir HS
CORPS A BRIDES DN 2° L6800 7637 08017637 Q4 4 24532 4 138 16

Classs de qualits D suivant DIN 1650 partie 10.
Severity level D according to DIN 1680 part 10.
CualiBtekiasse D nach DIN 1690 tell 10,

Cachet, date et visa du contrdle foumisseur Nom de |' organisme avec date et visa de son contrble
Stamp, date and authority of suppliers Inspection Name of organisation, date and inspection authority
Stempel, Daturm, Untsrschnit des Kontrol des Harstel Bez, d. Abnahmestslle mit Datum und Stempel
6N 2/2004 FC.
HAUTE SAMBRE 3
HAUTE BAMBRE FANDECK! Sophle P )
CORNOYA Eﬁa S & 1
co 4;;/”’?““ I R
T o

s

“igrap peeeions

E-mail : HAUTE SAMBRE@wanadoo.fr - Site Web : http//www.acieriehautesambre.fr



‘E. ‘V. G.
EDELSTAHL-VERKAUFS-GESELLSCHAFT mbH.

EVG - IM BONING 14 - 63695 GLAUBURG-GLAUBERG

LEGIERTE STAHLE

ROST-, SAURE- UND
HITZEBESTANDIGE STAHLE
NICKBL, NICKELLEGIERUNGEN
SONDERWERKS TOFFE, TITAN
FLASMA-SCHNEID-PRODUKTE
EDELSTAHL-ZUBEHOR

Besteller/Ordering Party: Samson AG
Best.-Nr/ Order No.. 367566 3000
Unsere Komm.-Nt/our Order No.. 14001

Wir bestétigen, dal das/die gelieferte/n Teil/e: 180 mmrd. x 465 + 2 mm 4 St.
we confirm, that the defivered parts.

mit der Abmessung/with the dimension. 180 mm rund

ausgewiesen durch Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204 DIN 50049 3.1.B
certified on the basis of inspaction certificate.
von der Firmalcompany: Rosswag

gefertigt wurde, und die Stempelung:
marfactured and the mark:

Werkstoff-Nummer/material-no.. 2.4360
Schmelzen-Nummer/heat-no.. 66284

vor dem Trennen Ubertragen wurde.

has been transferred prior to separation.

Zum Zeichen der ordnungsgemafen Umstempelung wurde das Teil mit unserem Stempel
As proof of the correct re-marking, the part/s also had the factory stamp applied to it.

E.V.G.1

versehen.
Mit der Umstempelung beauftragt: Herr Spreckelsen.

Commissioned with the re-marking: )

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hessen gem. Genehmigung vom

24.,02.2004.

The re-marking was carried out with the approval of the Technical Inspaction Agency from 24.02.2004.

EV.G.

Edelstahl/ er%ge&mbﬂ
Glauburg-Glauberg, den 29.10.2004 AH P

Ausgabe 32000



th .

Rosswag

}i‘i f Gl bl

Acdmepy Grop- Posttach 78327 Planeat

) Abnahmepriifzeugnis-

inspection Certiflcaie/Certificat da controle (CCPU)

G B
- gem.Jaccord/sulvant: Wark ’ "
EVG GmbH 70100MS67  DIN 50049/ EN 10204 Tosrepart ¥
Inm Béni ng 14 Flatavé de contrdle 2.2
e;wnmmam‘}fz;ugms kAN b 4
napection cen 1.8
D-63695 Glauburg-Glauberg Caritcat do récepton 116
' 19.10.04
76327 Plinztal den
Bestallung-Nr./Crdur No./Na. de Commarnde &mtetwsla_ndfcandiﬂon of delivacy/Elat do iveaimon
14001 gegliht/annealed
Rl AVearke-No JHGE s Zovgpise. Coglfigate No. Wi
e wane RHEEY e ot Traatmont
Tratgment
theemigue
E“rzeugms’ﬁ’mduc&'ﬂmdw .
BT QICTIN
( Freiformschmi edestuck/ £ orging manmpmarausge Werkstoff /Chargen/Probe-Nr
Srandgra-Grade of & A ¢ $ G- M @l (e /P d'aciar W&rksefeﬂ Ne. Adatarini-No./Ne. da matides Harstaligragiohen
2 » 6 Trace roark
Sigle o productevr
P el ek e Voo Vo Anlehnung an VATUV 263 @
Normas efou condiions do rboagtioniiveaisan
Pag. N . 5&&:&&&! Schrmatzen-Mr. Protien-hr.
itam N, ol - . Hoat No. Sampla No.
lam o | e b{gf Gegenstand - Object - Désignation o pat No. Samps N
1. Stab geschmiedet 66284 194
180 mm rund x 1900 mm fix
Sotn aly 'ﬁ;éw G des B0 Stickanalyse
Ladie arialysis k4 Check analysis
Anglyge de coulde Analyse de produit
Schmwnwﬁ Eract gmartiSH ing rocessProcedd o dlabaration
M&oﬁtcwmléa %C % 5 % M % F %§ % Cr % Ni % Mo % 11 % Co % Ta % Cu wN
66284 3 §.040 1 0,250 1.160 0,001 66.250 0,030 16,030
) % o % Al % He % ol % v % K % 9 %6 % B TH TR p % %
66284 | N 0,043 ) 1.550
h e‘iﬁf A A s i PR (& tad
. Fr.-Temg. Praben-F Hirre
@t?f;;r ;::.b 0‘% .:g:m rz;lm, {m@; M:?n " A% § ;E 5}‘ T’yp‘; ot Sgg; Hardngss
Mo, d'egsai Pogiton [ Ap 02 % Ap 1% I{ 4 %} %] It e Oursté
Varscmfn
Fmcepi, .
Specificat.
194 ®. Fy 00 570 4 263/274/281 145 1B
Orem B > zusﬂmmmgsmwm das TOV Sidwest
Smfrwm anmizing tesl: mfmar any rejocion.
Conirdle antimplang Spechographiqua: Sens reciemations. . XK Ammaﬂmamad(
Besivhipuny, MaBknnirolie und Kennz TUV Sidwest
Seriave ispaniion, dimensions ad marking conirel; Withwu any rejection,
inspaniion, corliile 0es dimensiony af ga MERGUIRGe; reclamalions. ¥
Intwekyisiaiiog Korrosion (DIN 50 8143 Ohe Beenstindung.
Emepcarlae altack: Withet aoy rejection,
Careosicry inlgrorislaliing: Sens reclamations Dar kassachversl#ndlga Prifstempel
?&gﬁﬁl inspecting Enginesr Inspactor's stamp
Annoves Contrdleur d'Usine Poincon de l'expert
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GEBR. GROHMANN

Edelstahlischrauben- und Mutternwerk

Abnahmepriifzeugnis EN 10 204-3.1B
inspection Certficate

Gebr. Grohmann - Postfach 1251 - 32558 Lohne

Samson AG

Mess— u. Regeltechnik
Abt. Einkauf/H. Schwarz
Postfach 101901

A51/GS

60019 Frankfurt/M.

ieferung:
o o Raguiternients:

32584 Léhne

Qeynhausenar $tr. 67-73

Bestel-Nr.

Order-No. __357535/3000/01882/451/GS

Unsere Auftrags-Nr.

Waork No: 100 771

Lieferung vom:
Delivery of:

14.5.04

Abt. u. Zeichen
Dpt./Ref..
wr/ Je.,

Tag:

Date: 18.5.04

Anforderungen: Bﬁ;‘b tellerbedingung -
Accordin

Lo thﬁ,ﬁ.ﬁmﬁ £ purchase

Anzah

(8350-2419)

Die gesteliten Anforderungen sind erfllt
The reguirements are fulfilled

Anlagen
annexes

1.) Ergebnisse / resulls
2)
3)
4.)

Position Gegenstand und Abmessung Werkstoff DIN/Ausgabe | Kennzelchnung

tam Quantity Article and Dimension Material DIN/Edition Marking
Stiftschrauben - stud screws 2.4360 17743, 4360
ghnlich - similar DIN 938 (UNS N 04400) | ASTM Blé4

v 1) 9 | 3/4" ~10UNC 2A x 60 NL - nominal

length x 88 gz. Lg. — total length,
Yo' = 28 mm
(8324-5688)

30 7 15/8" ~11UNC -24 x 60 NL - nominal
length x 84 gz. Lg. — total length,
"e' = 24 mm
(8324 5673)
Sechskantmuttern — hexagon nuts 2.4360 17743, 4360
ANST B 18.2.2 Tabelle -~ table 3 (UNS N 04400) | ASTM Ble4

2) 35 3/4" ~10UNC -2B
(8350-2424)

4) 24 5/8" ~11UNC -2B

/gﬁpmann
Lllpdeant

Works-inspector



GEBR. GROHMANN

Edelstahlschrauben- und Mutternwerk

Anlage ...t zum Leugnis Bestell-Nr.: ) )
Annex to certificate Order Nr.; 357535/3000/01882/851/G8
Unsere Auftrags-Nr.:
EN 10204 3.1B Our Order No.- 100 772
Ergebnis der Prifungen: Zugversuch: DIN EN 10002-1 Kerbschlagbiegeversuch: DIN EN 10045-1
Tast results: Tensile Test: Notched Bar Impact Test:
Position Probe-Nr. Probestab | Re [§] Am As (%) O z Ay Hirte Avtwaitvers, 1 Prifkraftvarsuch
tgm Tast-No. Test-Foace [ Rp 0,2 @& Ag (%) O Hargness Expand-Tostt  Proof Load Test
mm @ Bp 1.0 C Ay {mmy O HE 2,5/187 5 DIN EN 403 DINCEN 20888
W/rime M/mmA % J DN EN 100031
Anforderungen: S
Reguirements =450
1+3) 257 552 680 26,8 201
244 694 12 716 764 17,1 71,5
GODWM  OlsoV Olsol O 0
Sonstige Prifungen:
Other Testa:

Stahlwerksanalysen in %:
Analysis of the Bteelwork in %:

Position Sehmelzen-Ne,

Ttom Heat-No. c si M P 3 o Mo v ntCol Al Cu
1+3) 60413 .10 ,23 1,17 - ,001 - - - 66,26 1 ,041 130,05
Ti =| ,028
Fe =11,99
%4 64982 ,15 , 26 1,18 - ,001 - - - 65,961 ,041 130,32
Ti =1 ,026
Fe =11,99

;ﬁﬁamngen sind erfilt
gnts are fulfilled

eebide’

’ ~ i
Herstellerzeichen: G Works-inspector
Manufacturer's identification symbol

Besichtigung und Ausmessung:

o.B.
inspection and Measuring: o.k.
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Befestigungsteile

e e e YENNhAUSET Allge 276 1
40627 1 torf

Telefon 0211727701718

Fax 02117273423

g-mad info@unrubgmbh de

hpffveawe unuhgbh de

J8 O AL« 40810

Ihr Spezialist fiir ;

Schrauben und Muttern nach DIN
Sonderschrauben nach Zeichnung
aus allen Werkstoffen

Samson AG
Postfach 10 19 01

60019 Frankfurt a.M. Ei]%«' GER gedrehte u. geschliffene Bolzen
CoA ;&;SF%@ 5 p Schraubenbolzen u. Stiftschrauben
Ll Oy mit Abnahmevorschrift
it 2004
thr Zeichen Thre Nachrichi vom Unser Zeichen Datum
Herr Becker 20, Oktober 2004
Betr.: [Ihre Bestellung-Nr. 366449 / 3000 / vom 25.08.2004

Unsere Commission-Nr. 200421092
Abnahme nach EN 10204 / 3.1 - B, Mindeststreckgrenze Rp0,2 = 450 N/mm?

Sehr geehrte Damen, sehr geehrte Herren !

Fir die von uns am 23, September 2004  gelieferten

DIN 938/UNS NO4400 ~

41 Stiick 3/4% - 10 UNC ~ ZA x 50 mm
MaB bl = 28 mm / 8324-5680

Die Firma Thome + Schwind GmbH ist nach AD2000-W0 zugelassen.

erhalten Sie als Anlage die gewilinschten Abnahmepapiere
nach EN 10204 /3.1 - B, Mindeststreckgrenze Rp0,2 = 450 N/mm?

Wir hoffen gerne, Thnen hiermit gedient zu haben und verbleiben

mit freundlichen Griilen

Geschaftsfihess:

Posibank Amtsgericht Dusseldor!

KonloNr 107 995 432 HRE 4627 Tilv
Konto-Nr- 4 780 888 KontoNro 3027 982 00 BLZ 360 100 43 Ust.-fd -Nr.
BLZ 300 400 00 BLZ 300 800 00 DE 119425 809




Thore + Schwind GmbH « Postfach 16 01 » 54626 Bithurg

Unruh GmbH
Befastigungsteile

Postfach 28 Q1 41

D 40610 Disseldorf

huftrag : 92609 vom: 26.08.04
Kunde : 54020
® Thre Bestell.: 200450613

- Thome + Schwind

/;;a/ SEP, 2004

ZEUGNISDOKUMENTATION

Datum : 27.09.04
Herr Becker

Pos. Teilenummer Bezeichnung Menge ME
10 zz~54020gh050hc DINS38 3/4"-10UNC-2Ax50,2.4360 41,000 st
Mindeststreckgrenze Rp 0,2 » 450N/mm?
Malh b 1 = 28 mm
15 21020431b APZ EN 10204/3.1.B 1,000 st
# »2>22>»>>2> slehe Anlage / see annex DLG4
1 Karton Gr. II, 10 kg, per DPFD
Thome + Schwind GmbH
Werkssacéxg;s ifdiger
®w Thome + Schwind w Tel: @ 65 61/95 21-0 B GF: Berthold Berens w KSK Bitburg-Prim ® Postbank Kéin ) )
varbindungsteile GinbH Fax: Q 65 61/95 21-95 AG: Bitburg, HRB 1319 26 120, BLZ: 586 500 30 202 166 507, BLZ 370 100 50
Diesalstrafie 1 info@thome-schwind de Steuer-Nr. 10/201/0445/9 & Volkshank Bitburg eG & Deytsche Bank AG, Trier

54634 Bithurg www. thome-schwind. de USt-ld-Nr: DE 811 241 134

2172201, BLZ: 5BEGOT N 50 420 900, BLZ; 585 700 48




Thome + Schwind

Thome + Schwind Gmbh » Postfach 16 01 « 54626 Bithurg

DOK.DLE4_Vi.doc

Anlage: DL64
(Annex)

Werkstoff: 2.4360 rd. 19,98 mm Charge: 61028
(‘Mawm;{} {(MO4400) (dia) (Heat No.)

s

Abnahmepriifzeugnis DIN EN 10204/ 3.1.B Inspection certificate DIN EN 10204/3.1.B

Herstellung der gelieferten Teile: (Manufacture). Lieferzustand: ( Delivery condition):

Teilegind | Teile sind warme | Tellesind | Aullen- | Vergiitet Lésungsgegliht und | warm-kalt- Kalk thenmisch
spanend | umgeformt und | abgeschert | gewinde | (hardened and tempered) | Abgeschreckt verfestigt und | nachgezogen | entspannt
gefortigt | winoebehandelt | (parts are | gerollt (volution annealed pusgelagert (cold (thermal
{(machined | (hot forming and | sheared (external and water quenched) | (hot-cold worked) unbent)
removal of | final heat off) thread straightened
meial treatment)) rolled) and aged)

% X X X

Verwechslungspriifung (Spectro) wurde durchgefiibrt: ohne Beanstandung

Confusion test {Spectro) @ without any protest
Pritfung, Mafkontrolle und Besichtigung der Fertigtelle erfolgte nach DIN 180 3269 AQL 1.0: ohne Beanstandung

Measuring control and inspection acc. to DIN IS0 3269 AQL 1,0: without any protest

Werksanalvse:(Manufacturer's chemical composition):
Si |Mn| § | Cu| Ti | Al |Ni+Co| Fe

% | 0,04 | 0,25 | 1,17 | 0,001 29,94 | 0,034 | 0,044 | 66,37 | 2,00

Priifbedingungen: (Requirements): DIN 17743 / DIN 17752

Technologisch — Mechanische Priifungen:(Mechanical tests - Test Results):
Pratungen wurden am Vormaterlal im Herstellerwerk durchgefUhrt: (Examinations of the material was made by manufacturer)
Probenriehtung: (Direction): L Prifftemnperatur: (Test temperaturg): 20°C
Proben- kA - *RE B LBV R L Kennzeichnung
. der Fertigteile
Nummer Re/Rpos| Rpyy Rm A8 Z Kv Marking of the
fnished part
Sample No. MN/mm?® N/mm? N/mm? Y Yo (J)
585 681 15 Hiirte/hardness, NO4400
P
203-207HB T

* B * = Zugfestigheit (Tensile strength) * C * = Bruchdehoung (Elongation)

* A * = Streckgrenze (Yield poiny)
® B * = Kerbschlagarbeit (1) (Energy of impact/Kerbschlagzihigkeit ( Jem®) (Inpacisirengih))

* 3 * = Brucheinschniirung (Reduction of area)

SUPIRE—

271004

Bitburg, 28.09.04 Warkssachverstindiger / Work inspector: F. Thiel
Dieser Zougnis wurde muschivell erstellt und ist oline Untorachrift glifilg, This cerdflcate has been generated by computor and need not be signed for valiidity.

% Thome + Schwind ® el 065 6135 210 ® GF: Berthold Berens ® KSK Bitburg-frim ® Postbank Koin ,
Verbindungsteils GmbH Fax: 0 6% 61/95 21-95 AG: Bithurg, HRB 13 19 26120, BLZ 586 500 30 202 166 507, BLZ: 370 100 50
info@ithome-schwind. de Steusr-Nr: 10/201/0445/8  ® Volksbank Bitburg eG ® Deutsche Bank AG, Trier

DieselstraBle 1
80 420 900, BLZ: 585 700 48

54634 Bithurg wiww. thome-schwind. de USt-ld-Nr: DE 811 241 134 2 172 201, BLZ: 586 601 01



Acierie et Fonderie de la CERTIFICAT DE RECEPTION v

H A i A M ACCEPTANCE CERTIFICATE gy

rue du %ﬂgmgm ) B‘I!%RE ABNAHMEPRUFZEUGNIS zmﬂ
59145 BERLAIMONT - FRANCE Suivant: EN 10204 3.1 B S
Tél. 08 27 67 39 00 - Fax 08 27 67 26 55 According to / Entspr,

CLIENT SAMSON AG N’ et date de commande 367368 le 0T109{2004

Customer / Kunde Order n* & date / Nr. U. Datun des auftrages

N° Enregistrement HS Caeis2 N°® et date du PV fournisseur E7454 le 08112/2004

Suppller's booking n® N® & date of supplier's rep. / Nr u. Datum der Lieferansbesc.

Lid. Auftr. Nr D, Herstellers

1A ASTM A 361 CF 8 C ASTM 02/ 1.4652 EN 10213-  Procedé de fabrication E
De}script on ané size / Beazetcmung d, Werkstoffes 4 95 Manufacturing process / Erschmelzungsart

- TRAITEMENT THERMIQUE - N® A 4501047 /
HEAT TREATMENT / WARMEBEHANDLUNG

Treatment carrad out Temparature rige Sustained Cooling Temg. when leaving furnace
Behandlunglen) ausgefinr Temperaturerhdhung Haltung Abkihlung Temperatur bei Ofenausgang
WATERQUENCHING 80°Ch 1100°C 5Bh WATER 1100°C

N° de coulée 17356 - ANALYSE CHIMIQUE -

C} asting n° / Schmelze nr CHEMICAL ANALYSIS / CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C 81 Mn 8 p Cr NI Mo W Ti Va Cu Nb Co N Fa
ASTM T MIN ' 18.0 9.0 C%
MAX .08 2.0 1.5 Q.04 Q.04 21.0 12.0 05
EN IWIN 18.0 90 8xC%
MAX .07 1.5 1.5 0.03 0.04 200 12.0
Obtenue 10,058 | 068 10 | 0015 1 0027 1 1955 1 802 | 0.7 0.63
Produit

- CARACTERISTIQUES MECANIQUES -
MECHANICAL PROPERTIES | MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Résls. MPA | Elast MPA Along % Siic % RESILIENCE Moyenne | DURETE | Rx
Tena strang | Yield point Elongation Raduction | Impact fest Hardness
Zugfestigh. | Streckgren. Bruchdehny, | Brucheing. | Kerbschlagzdhigkelt Hérls
0,2 i
ASTM | MIN 485 208 30
| MAX
T 40 | 200 25 820 °C KV 40 Joules
MAX
840
°C °C
20°C 576 324 38 20°C 63 89 86 J
I nghn 1 da Moddle N o Plan N HE Quantie N g ora HE
Rascriplion and slze Paftorn number Drawing number HS numbsr Quantity HS order numbar
_Bazelohoung und Nepngrésse Modsll ne Zaivhnung Nr SHick Nr Anza Lfd Nr HS
"CORPS ON 80 PN 280-320 1676 0BO17R75767T Q6§ 24186 3 804 92

Clagse te qualite D suivant DIN 1690 partie 10.
Sevasity lavel D according to DIN 1680 part 10,
Gualltitsidasse D nach DIN 1680 tell 10,

Cachet, date ol visa du conirble fournisseur Nom de |' organisme avec date et visa de son contrdle
Starnp, date and authority of suppliers ingpaction Name of organisation, date and Inspection authority
Slampet, Datum, Unterschiift des Kontrol des Herstel Bez. d. Abnahmestelie mit Datum und Stempel
07/12/2004 F.C.
HALUTE SAMBRE HALITE SAMBRE

00900%% F. ZANDECK! Sophle
s , AL

e RS

TH oo~ 21 BT ATTRES LA RATIIN R o B L B FAXFENEE ¢ 355 MR VUSSR P D R )



Abnahmepriifzeugnis
inspection Certificate

Certificat de Réception SPEZIALSCHRAUBEN
EN 10204 3.1B
Besteller: Samson AG Prif-Nr.: K2/02422
Customer - Acheteur Inspection No,2 8000692
Bestell-Nr.: 189144 3000/ v. 21.02.02 Certificat N°
Order No.- N°de la commanda Auftracs-Nr. :3 28233 /
Prifbedingungen: Crder-No. - N° usine
Condition of tests / Conditions d'examen Kert;nz?ichnung:
ASTM"A 193 g ing marquage
ASTHM-B 194 HJL-B8
Umnfeng der Lisfening HJL-8B
Extant of material dellvery - Liste descriptive
Pos~Nr. | Btlckesh! Ge%enstand Abmessung DIN od. Zeichnung-Nr. Warkstoff Probe fr,
oMo, | Number of rticla dimenslon DI or drawing no. matsrial Tast No.
Poste-Ne e Désignation du prodult dimenslons DIN ou dessin no. matidre Pilmatl
20(2) 21  |stiftschrauben |1 1/8"-7UNC |2.21-65, Bl1.11 Al193-B8 827
studbolts -2A % 80 «5/99 (5733) cl.2
10{1) 21 Muttern 1 1/8"-7UNC |ANSI B18.2.2 Al94-Gr.8 (828
nuts ASA H=D
Die Schrauben und Muttern wuyden zerspanend gefertigt
The bollts and nuts are machined formed
Besichtigung und MeBkontrolle: ohne Beanstandung !
Inspaction and control of dimensions : no objection |
inspection et contrlle de dimensions : sans riclamations |
Ergebnls der Priffungen
FResult of tests /Pésuliats des Eesals
Abmessung | Streckgrenze igkei Dehnu Einschniirg. Schiagarbait Hiirte
Probe NI cbemats | °yiaidpoin . | onle strnght | songation | red.of ares Oipact | nardess
Blomplt | oon do toromns | Imite d'elasticlts | deistence & la taction | sliongement striction Energle de rupture duretd
N /mm? N /mm?2 % % )
Rp0, 2 4D HB 30
827 12,7 654 196 32,7 61 233-238
HRB
8§28 85-89
1 1/80': 1 Priflastverpg./proof [load tegt: 6320p0 1lbf: o.Beangt./no obj
Wiarmebshandlung : ) . Erschmelz.-Art
827 oSl I kalt-verfestigt /strain hardened proc.
828 ‘ chreckt /chilled
Analyse /Analysis GEMAESS HERSTELLERANGABE/ acc. manufacturer
Probs Nr.| Schmelze ¢ 8l © Mn P 8 Cr Mo Ni v
Test Na. Hent No,
Pl Mo Coulde % % % % % % Y% %
827 213156 1,037 58 1,67 , 017 ,025 (18,32 8,62
B28 502364 |, 050 , 46 1,75 031 013 18,47 9,08
Verwachslungsprﬁfun&j;eg&n!e Beanstandung ! Die gesteliten Anforderungeggind erf(ilit.

identification of matarial: no
idantification du matériau : sans réolamations!

WARSTEIN,

The raquirements are fulfilied as per,
i.es conditions imposdes sont sat]

12.04.2002 (Q.58.)

P P PLPE
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Copying of this document, and giving it to others and the use or communica-

tion of the contents thereof, are forbidden without express authority by Lurgi.

Offenders are liable fo the payment of damages. All rights are reserved in the
event of the grant of 2 patent or the registration of a utility model or design.

Index of Revisions

Rev. | Sheet Prepared, revised Checked Approved Remark, kind of revision
Name Date Name Name Date Status
00 1-83 | WVi2isro | 2005-04-22 Vi2/if V12/di | 2005-04-25 FINAL ISSUE
ey englineeing Project Name Lurgi Doc. No. Vendor Doc. No. | Sheet/ of | Revision
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