L TS, GESTRA AG
r FLOWSERVE Miinchener Straflle 77
s D-28215 Bremen
FLOWSERVE Flow Control
GESTRA Steam Systems vormals / anciently / avant.
Abnahmepriifzeugnis EN10204-3.1B  No.: EA0501557 Seite 1 von 14
Inspection certificate / Certificat de réception page 10f 14/ page 1 de 14

Hersteller 1 Manufacturer / Fabricant:

GESTRA AG - Postfach 10 54 60 - D-28054 Bremen

LURGI AG Bestell-Nr.: 4569043-000/1.69690/136 0006
LURGI-ALLEE 5 Order No. / No. De commande

Bestelldatum:  2005-02-01
60295 FRANKFURT Date of order / Date de commande

GESTRA Auftrag-Nr.; 234723  Pos.. 10
GESTRA Order-No. / ltem. / GESTRA No. d'ordre / Poste

Priifgegenstand: Stellventil ZK 29... DN 50 Flansch ANSI B 16.5 CL 600 RF Typ ZK29-D/01

Product tested Control Valve ZK 29... DN 50 flange type ZK29-D/01/ Vanne de réglage ZK 29... DN 50 bride type ZK29-D/01
Matériel éprouvé Stk. /pc. / pe.

Lieferbedingungen:  Herstellerstandard / Manufacturer standard / Standard du fabricant

Terms of delivery

Conditions de livrasion

Baupriifungen entsprechend DIN 3230 Teil 3
Final testing acc. to DIN 3230 Part 3, Epreuve finale conforme DIN 3230 part 3

A Allgemeine Priifungen B Festigkeits- und Dichtheitspriifungen
Generel Tests / Tests général Strebgth and leak fests / Essais de rési: ot d'étanchéité

AA  Priifung der Bestelldaten BO1 Dichtheit des Abschlusses mit Luft - 6 bar,
Checking of order specifications / Contréle des données de commande Lec krate 1

AB Prufung der Form und Ausriistu ng Leak test on the closure with air - 6 bar, leakage rate 1/ Epreuve d étanchéité 4 de |
Inspection of design and fittings / Contréle du type et de | équipement obturateur 'air - 6 bar, débit de fuite cat. 1

AC  Priifung der Kennzeichnung BT  (ZK)Festigkeit des Gehaduses mit Wasser,
Inspection of marking / Contréle du repérage Prufd ruck 95 bar

AD Prufung der MaRe Strength test on housing with water, fest pressure / Epreuve de résistance du corps
Dimensional Check / Controle des dimensions  l'eau, pression de test

AE Priifung der Oberflache

Surface inspection / Contréle de la surface

AF Priifung der AnschluRflichen

Inspection of connecting surfaces / Contréle des surfaces de raccordement

AG  Priifung der Betatigungsfunktion

Testing of operational functioning / Contréle de la manoeuvre

AH  Priifung auf Werkstoffverwechslung

Testing for confusion of materials / Contréle du matériau (confusion)

AP Sichtpriifung

Visual inspection / inspection visuelle

AR  Priifung der Werkstoffnachweise

Checking of material records / Contrle des certificats du matériau

Bemerkungen: Gerite /material no.: 6776
Remarks / Remarques

Kennzeichnung:  a&ra\ 20SPP0O29
Marks / Marques

Priifbefund:  Die gestellten Anforderungen sind erfiilt Liste der Werkstoffnachweise siehe Seite 2
Resuits of tests: Specified requirements are satisfied Material festing on page 2/ Epreuve du matériau voir page 2
Conclusions: Conforme aux spécifications

GESTRA AG
Abnahme + Dokumentation Phone: +49 421 3503 220
Inspection and documentation / Certification et Documentation FAX: +49421 3503 176

Jilrgen Kruse
Der Werkssachversténdige Bremen, 2005-02-17

Worksinspector / Responsable du Service Récepfion

Dieses Dokument wurde per EDV erstellt und ist ohne Original-Unterschrift gliltig
This document was created by EDB and it is valid without original signatur / Ce document a été creé par un systéme électronique de traitement de f'information et est valide sans signature originale.



o
. FLOWSERVE

GESTRA AG
Minchener Strale 77

p A D-28215 Bremen
FLOWSERVE Flow Control
GESTRA Steam Systems varmals / anciently / avant:
Abnahmeprifzeugnis EN 10 204-3.1B  No.. EA0501557 Seite 2 von 14
Inspection certificate / Certificat de réception page 2 of 14/ page 2 de 14
Liste der Werkstoffnachweise: Material testing / Epreuve du matériau
Pos. [Stk. |Gegenstand Kennzeichnung  [Schmelze Hersteller Werkstoff |Werkstoffnachweis |Lieferbedingung
ltem. |pc. |Object Marks melting charge Manufactur Material  |Material evidence Terms of delivery
Pos. [pc. |Objet Marques charge d. oreau  |Producteur Matériau  |Preuve du matériel  |Cond. de livraison
1| 1[Aufsatz E151 E151 EISENWERK 1.7357 3.1A TRD110, Armaturengruppe
Yoke / Joug GEWEKE ASTM- 2, TRD103; DIN EN 10213-
A217- 2, DIN1690, Teil 10
WC6
2| 1|Gehause F90 46341  |KB Schmiedetechnik| 1.7335 31A TRD110, TRD107,
body / corps GmbH ASTM- DIN17243
A182-
F12
Anlage /enclosure / pj.



i : CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTROLE

RWIGV

Abnahmeprufzeugnis Prqf—Nr. - Inspection No- 206261 39
Certificat N2 - N* di collaudo:

Inspection Certificate  en 10204 231 A Teil - Part - Partie - Parte: -

Certificat de Réception Blatt-Nr. - Sheet No - Page N4-PagN*: 1

Certificato Collaudo Materiali

Bestell-Nr. - Order No -

Besteller - Customer - Achteur - Committente: N de la commande - N* deli'ordine;

GESTRA GmbH 4500176014

Postfach 105460 28054 Bremen Vom - dated - date —indata:  13.01.2004
Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore; Werks-Nr. - Werks-No ~ N2 usine - Commessa N*:
Eisenwerk Geweke R. & C.R. Lange GmbH & Co. KG 20140

58135 Hagen

Priifgegenstand - Article « Produit - Prodotto:

Gussstlick / Casting

Prisfgrundlagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécifications techniques/Exigences — Norma di controlla/Requisiti;

TRD 103/ TRD 110, Armaturengruppe 2 / DIN 1690 Teil 10, Qualitatsklasse D
Werkstoffprufblatt No. 300168.03

e Werkstoff -~ Material - Matigre - Materiale: Entsprechend — according to — suivant - secondo: Ausgabe - Edition - Edizione:
é : G17CrMo 5-5 (1.7357) DIN EN 10213-2 01.96
Lieferzustand — state of delivery - Etat de livraison - Stato fomitura: Vel'g Gtet / q uenched + tempered
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - E
Procedimento di elaborazione: ~
: . ' _ . Herstellzeichen - Brand of the manufacturer -
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: Maraue du fabricant — Marchio del orodutiore: @

Werkstoff-Nr. / material no.

Schmelze-Nr. / heat no.
Probe-Nr. / test no. Stempel des Sachverstandigen — inspector's stamp -

Poingon de I'expert - Punzone dellispettore?

(1)

Pos Sttickzahl Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ttem-Ni No of pi - Article - ignati it - Tipo di Heat No Test No
P:SII;- ’i’n "guz';ces Gegenstand - Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Nyt N® dearouvetie
N*pos. | Numero pezzi N°* Colata N°* di prova

01 12 |Gussstlck unbearbeitet / casting rough E151 1517

Aufsatz RHT ZK DN50
Modell-Nr. / pattern no.: 93253
G.-Gewicht / total weight: 102 kg

Zusatzliche Angaben - Additional remarks ~ Autres remarques — Osservazione:

Die gesteliten Anforderungen sind laut Anlagen erfillt.
The requirements are fullfilled as per Annex.

Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.

I risultati sono conformi al requisiti richiesti come da allegati.

1677 Copyright by CEOC 4 CEOC/A - 1/79 dfeff/i Formblatt C 13.3 01.95

Der Sachverstindige
Hagen 06.04.2004/Spr /5@ UbepN - Do Sechersandoe
Ort - Location - Lieu - Localita Datum - Date - Data renger)

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati: L3 g
1) Ergebnis der Prifungen - Test results — Résultats des essais - Risultati delle prove [&] I p\_’ 4/
Weitere Anlagen in 1) — Other annexes in 1) - Autres annexes en 1) - Altri allegali in 1) Q 3 Q? ]




CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTROLE

RWTGV

Ergebnis der Prifungen
Test Results

Résultats des Essais
Risultati delle Prove

Anlage - Annex - Annexe - Allegato: 1

Prif-Nr. 20626139 Teil - Blatt-Nr. 1
Inspection No Part Sheet No
Certificat N2 Partie Page N2

N° di collaudo Parte Pag N®

Mechanische Prilfungen — Mechanical tests - Essals mecaniques - Prove meccaniche

Prijfart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove:
Probenait- Specimen type - Type de
'eprouvette - Tipo di provette;
Probenzusland - specimen condition
Etat d'eprouvette - Stato delle provette:
1= Schlagarbeit - Energy of impact -
Probe-Nr. Probenabmessung Probenentnahme ° B Energie de rupture - Energia di rotiura
Test No Dim. of specimen Specimen s B 2 2 =[Jicm 2] Kerbschlagz#higkeit - Impact strength -
N Dim. de I'eprouvette Prélevement s 2 g K Résiliénce - Resilienza
d'éprouvette Dim. della provetta Prelevamento § .T_E, %g 5 3=(%] Krist. Bruchanteil - Cryst. Proportion
N* di prova 5 g 2 ‘tg i . Partie cristalline - Proporzione crislailina
3 g 5 S E | 4=lmm.10"% | Breitung - Expansion -Elargissement —
E=0 << |x Espansione
5=[%] Elargement - Espansione
g e 4 g » | 6=H Hérte (Einheiten) - Hardness -
5 ;i 2 E g § s Dureté — Durezza
Breite, @ 8¢ " g = R A z
Schmelze Nr.  |Dicke wan g |5 | &2 " m
Heat No Thickness Largeur, [BE | : [8e SE gE L Bemerkung
N2 Coutée Epaisseur N [g5 |5 2| §s 3 g 8., 0= Remarks
Colata N° Spessore Largh, @ e 3 5 E §§ £3 ES 3 ﬁ Werte - Values - Valeurs - Valori | Remarques
Od|eo 2o o A0> 3
mm mm °C N/mm? | Nmm? % % 1 2 3 wn | Osservazioni
1 2 3 4 5 6 7 8 g 10 11 |12} 18 14 15 16 17
1. Besichtigung und Mal¥kontrolle: Ohne Beanstandung
Visual inspection and dimensional check: No objection
2. Die mechanisch-technologischen Priifungen, bescheinigt in dem als
Anlage beigefiigten APZ 3.1B, wurden im Beisein des RW TUV durch-
gefihrt und entsprechen den Anforderungen.
The mechanical and technological tests, which are certified in the
enclosed inspection certificate 3.1B, were carried out in the presence of
RW TUV and satisfy the requirements.
3. Werksseitig durchgefiihrte Prifungen : siche Anlage (3.1B-Zeugnis)
Verifications made by manufacturer : see annex (certificate 3.1B)
Der Sachverstandige
- Uexpert - L'ispetiore
Hagen 06.04.2004
Ort - Location ~ Lieu - Locaiita Datum - Date - Data

-




EISENVWERK
GE\WEKE

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

Eisenverk Geweke Postfach 71 63 358122 Hagen

GESTRA GmioH Aalsat-wyneor{ I Ff=zewurcaiis
Armat. + Regler. Verfatrrenst.

Fostfach 10 54 &0 Inspection certificate

28054, Bremstn Certificat de réception

(gem. EN 10204-Abnahmeprifzeuonis Uber Werkstoffprifung- 3.1 8 — 1 )
(acc. to German Industrial Standart EN 10204~ 3.1 B Inspection certificate)
(selon Norme Industi~ielle Allemande EN 10204~ 3.1 B Certificat de réception)

Kom. —Nr. ,Pos. : /Works No.,Pos. :/No d ordre. : 20140/01

Bestell-Nr: /Order No. :/No de la commarde: 450176014
Priifgegenstand/Test specimen/Fiéce d essai: G170 Mo5-5+QT
Werkstoff-Ne. /Material /Matériau: 1.73574QT
entsprechend/acce. to/selon: EN 10213-2
Erschmelzungsart /Manuf. proces: Elektro-Ofen / E. Furace

Besichtigung und Ausmessur/
Inspection and measuirg/Inspection et mesurage: o.8.
Anforderungen/Requirements/Exigences demandées: 300168.03

Lfd. Schmelze = Probe-Nr. Stilckzahl Stick Kg Gegenstand

No Heat No = Sample No Number of pieces Pieces kg iten

No  No Coulée = No de spécimen Nombre des piéces Objekt

1 Est g5 2 8.5 Aufsatz T TTTTTT
93253

Rontgen-Nr.: 819-830
gestempelt: E151T

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Propriétés mécaniaues

Probe-Nr. 8,2-6renze 1,8-6renze Zugfestigkeit Dehnung Einschnlirung Kerbschlagarbeit(J)
Specimen No. 8,2-point 1,0-point Tansile strength Elongation  Reduction of area  Impact Value(J)
No Spécimen @,2-1imite 1,0-limite Résis, la _traction Allongation Compression

N/nn24MPall N/mn2AMPal N/mm2AMPal ] % 150-v/cun/ow
Solleerte: 315 690 28 27
Requirements: 690
Eftectifs prévues:
g5t W 578, 2 67 100/183/77  RT
Chemische Sralyse in % / Chemical aralysis % / Aralyse chimioue %
Probe~Nr, Charge
Specimen No Heat Ne -C- -5i- -Mn- -P- -5 -Cr- -Mo- -Ni- -Nb- -Al- -Cu- -V-
No Spécimen No Coulée
A E151 0.160 6.520 0.670 0.620 0.010 1.500 0.478

Warmbehandlung / Heat treatment / Traitement thermicaue
Herteteme. @ 930°C, Mediun: Oel:; AnlaBtemp.: 700°C

58135 Hagen, 29.03.2004 Werkssachversté@ndiger: H.Kllpman GL&alZiégésnsiciwertxwg
Anlagen 4. & Surveyor to manufactur-er: Quality department
Enclosures Ingénieur réceptiomant Service qualite

Arrexes d usine:




EISENVWERK

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI!
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

Eisenverk Geweke Postfach 71 63 58122 Hagen

GESTRA GmioH Anlage: ]l
Armat. + Regler, Verfahrenst.
Postfach 12 54 &3

28054 Bremer

Bestell-Nr:/Order No, :/No de la commande: 45PN 76014
Kom. -, « /Works No. :/No d orcre. : 20140/21
PrUfgegenstand/Test specimen/Fiéce d essai: G1L 7O Mo S4+QT
Wetkstof f-Nr. /Material /Matériau: 1. P3IE7HQT
entsprechend/ace. to/selon: EM 12213-2
Anforderungen/Requirements/Exigences demandées: 30P163.03
Schmelze/Heat No. /No Coulée: E151
Probe/Sample No./No de spécimen: 1507
Gegenstand/item/Objekt : DR253

SRR P SR A ThT ST Dk AT DA DA DA RS DS R DA DI AT DR SR AT G DR DA AT NS RS AT DR DR SR ke DA DR DK DA RS 9AG DK K DK DA Bk DA i D Dk ke DR Dk R DK DK 9k DR ke DR o Dk ke ke D i ik i ok e ok it

Lfd. M. 5.4

FHErteprUfung: 167178 HR
L Nr. 5. 7 Hﬂbiiger

Besichtioug und MalBkontrolle
Beurtel lug: ohne Beanstancilas.

Lfd.Nr. 5. 8
S Gralitdtsklasse "D rach DIN 1690 Teil 10 erreicht.
58135 HAGEN,cen 99 (3 9004 Eisenwerk Geweke
' Qualitatssicherung

D227 M-




EISENVVE

K

GEWEKE

Protokoll iiber Rontgen-oder Isotopenpriifung

Report of radiographic testing
Proces-verbal du controle radioscopipu

Anlage/enclosure: 2
Seite 1 von 1

Besteller: Kom.-Nr.:

Customer: GESTRA Works-No.:

Client No d’orde

Priifgegenstand: Best.-Nr.:

Test specimen: Aufsatz :Order-No.; 4500176014
Piece d’essal No de la commande:

Mod.-Nr.: Charge:

Pattern-No.: 93253 1d.00081431 Heat No.: E151
Magquette item: No Coulee:

Werkstoff: Verlangte Giitestufe nach DIN 1690 T.2:
Material (Standard): 1.7357+QT Requirements acc to V4

Materiau (Norme) Exigences demandees selon DIN/ASTM
Quelle: Ir-192 Abmessung: 2 X 0,9 Folie:

Source: Ci 20 Dimension: mm Foil: Pbv. 0,027 h.0,027 mm
Source e Size: Feuilie:

Filmmaterial: Fuji BPK EN 462: 6 FEEN

Type of films used:  Ix80/100 Pentetrameter Type:

Type de film utilise: Type de penctrametre:

Priifung nach Wiarmebehandlung Aufnahmeanordnung

Examination after heat treatment DIN 1690 T.2 Bild 7

Contrdle apres traitement a chaud

Beurteilung — Review — Appreciation

Ty % PO E gé %5 EE %’; ’§ Ba
5 P L& g g b E & 3
TIRE TR AR AN A AR
553 g3t | 3l | 431 | LR | ARE |dafmp|dRninnEiiE | 34
819 18X24 54 450 1 9
820 18X24 54 450 1 10 FF
821 18X24 54 450 1 10 FF
822 18X24 54 450 1 10 FF
823 18X24 54 450 1 10
824 18X24 54 450 2 10
825 18X24 54 450 1 10
826 18X24 54 450 1 10 FF
827 18X24 54 450 1 10
828 18X24 54 450 1 10
829 18X24 54 450 1 10
830 18X24 54 450 1 10 FF

58135Hagen, 27.03.2004

Werksachverstindiger:
Surveyor to manufacturer:
Ingenieur receptionnant d’usine

ify department
ice qualite

Kom: 20140_1 Zuletzt gedruckt 27.03.04 10:49




EISENVVERK
GEVWEIKE

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSERE!
Kommanditgesellschaft Sitz Hagen HRA 338

Eisenverk Geweke Postfach 71 63 58122 Hagen

GESTRA GmbH
Armat. + Regler, Vertaberenst.
FPostfach 10 54 &0

28054 Breman

AbvretyneeCifzetsais nach EN 182a¢ -3.1 B Arilece: 3

Bericht dber die zerstiivrastirele RATHiexs

Auftrag: 20140 FPosition: @1 PrUf—-N-. @ 300168. 083

Angaben zum Prufsticik nach Mitteilung des Herstellers
Gegernstand. ... : Mt ssmtz

S, v v n v wak 12

Hersteller. ... : Eisernwerik Geweke

Hager—Haspe

Bestell-MN~....: 450176014
Bestel ldatum., . 13. 1. 2004
Wetkstoff., . ... ¢ 1. 73857+QT
G170 MoS~-5+QT
Schmelze—~Nr. .. E151
Frobe-Nr. .. ... = E151T
Modell—Nrw www . H I2E3

UL TRASCHALLPRUFUNSGSG

Priftechnische armgatoer

Prifger&t.. .. ... LSM 23 s«

PrUftkoeT. o 0 0w v : K2sC, MKZs, SEL&/25 FRZ
Proffls3che. .. .. : gesandstrahlt
PrutrichbEusnsg. - . . radial & axial

E mm Durctm. KSR
verglelchsksrper mit KSR &

Registriergrenze
Justiergrenze. ..

¢

GlUtestufe . ...: ) VGG N
rach DIN 1699 Teil 2

Rea-teil lumng. . ot keirme reglstrierpflichtigen amzeigen
Eisenwerk Geweke

Qualitatssicherung

BR135 Hagety, Z9.03.2004 Stufe UT IITI: M. Kocerba

A7




EISENNMVER

K

R. & C. R. Lange GmbH & Co. KG
STAHL- u. EDELSTAHL-FORMGIESSEREI
Kommanditgesellschatft Sitz Hagen HRA 338

Eisenwerk Geweke Postfach 71 63 58122 Hagen

GESTRA Gk
Armat. + Regler, Verfahrenst.
Fostfach 10 54 &0

28854 Bremen

Abyetynepy Lirzecaaiis rexch EN 19204 -3.1 B Ani&ge:tf

Bericht iber die zerstivrgastireice PRTHLng

Auftrag: 20140 Position: 91 PrUf~Nr. : 320168.03

Angabetn zun Priifstick nach Mitteilung des Herstellers

Gegernstand. ... At stz

Stllek . v v v e wnu 12

Hersteller. ... Eiserwerk Geweks
Hagerm--Haspe

AEDDLTEDL 4
13.01. 2004
1.7357+GT
G17CMOS~-5+GT

Bestell-Nr....
Bestel ldatum. .
Werkstoff.....:

¥ FX gy

Schmelze-—-Nr. . . & E151
Frobe—-N~., .. ... E1517T
Modell-MN~. . ... : QR2HA

Daten zu— MagnetpulverprUfung 1900 %

PrUfger#Et. . ... : DEUTROFLUX UHS20
Felderzeuging. : JE / 33 (DIN 54130)
Feldstire. ... 2 2,54 KA/ /m
PrOffFlEache. .. .0 gesanckatirahlt
Frfmittel. ... MR 15@

Chatr~gern—-Nr. . . . : D12913

GlUtestufe ... MS3 LN

rEach DIN 1690 Teil 2

Prifergebnlsse . ferlerfrel bew,. belaBlbaas
Eisenwerk Geweke
Qualititssicherung
58135 Hagen, 29.03.2004 PrUfaafsicit Shﬂ%»Sf%KboaﬁxL

'674/3£¢9f2~t&vtta




1977 Copyright by CEOC 4 CEOCIA - 1/79 dleft/i Formblatt C 13.3 01.95

CONFEDERATION EUROPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTROLE m

. . Priif-Nr, - Inspection No-
Abnahmepriifzeugnis ot W, 20662691
Inspection Certificate Teil - Part - Partie - Parte: -
Certlﬁcat de Réception EN 10204 -3.1 C Blatt-Nr. - sheet No - Page N2- Pagn®: 1

Certificato Collaudo Materiali

Bestell-Nr. - order No -

Besteller - customer - Achteur - Committente: N? de ia commande - N* dell'ordine:

Gestra AG 4500194504

Bremen Vom — dated - date - in data;  08.12.04
Hersteller - Manutacturer - Fabricant - Produttore: Werks-Nr. - Werks-No — N2 usine — Commessa N*:
KB Schmiedetechnik GmbH 86741 ‘
Hagen

Prilfgegenstand - asticle - Produit - Prodotto:
Schmiedestiick

Prufgrundiagen/Anforderungen - Technical requirements/Demand - - Spécifications techniques/Exigences — Norma di controlla/Requisiti:

AD 2000-Merkblatt W 13

WBL.300188.07
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale: Entsprechend — according to — suivant — secondo® Ausgabe - Edition - Edizione:
13CrMo 4-5 (1.7335) DIN EN 10222-2 04.2000

Lieferzustand — state of detivery - Etal de livraison - Stato fomitwra: ~ VErgUitet
Erschmelzungsart - Metting process - Procede d'élaboration - siehe Anlage

Procedimento di elaborazione:
; - ek . Herstellzeichen - Brand of the manufacturer -
Kennzelchnung Marking - Marquage - Punzanature! Marque du fabricant — Marchio del produttore:
7335
Stempel der Priifstelle — nspector's stamp -
Poingon de I'expert - Punzone dellispettore; _
Pos Sttickzah! Schmelze-Nr. Probe-Nr.
item-No | No of pieces Gegenstand - Article - Désignation du produit - Tipo i prodotio Heat No Test No
Poste-N® Quote 9 v prod o di prod N2 Coulée N2 d'éprouvetie
N*® pos. | Numero pezzi N* Colata N° di prova
1 5 |Gehé&use ZK..DN 50 FL 46341 617

unbearbeitet

Gesenk-Nr.: 3830 Rev. 0
Mat.-Nr.: 00081343
Zeichnungs-Nr.: 2/094494 00
Gesamt-Gewicht: = 160 kg

Zusatzliche Angaben - Additional remarks ~ Autres remarques ~ Osservazione.,

Die gesteliten Anforderungen sind laut Anlagen erfillit.
The requirements are fulfiled as per Annex.

Les conditions imposées sont satisfaites suivant

1 risultati sono conformi at requisiti richiesti come da allegati.

Hagen 10.01.2005 Sc/M§.
Ort - Location - Lieu - Localita Datum - pate - Data

Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati:

1) Ergebnis der Profungen - Test results ~ Résultals des essais - Risullati delle prove
Weitere Anlagen in 1) - Other annexes in 1) - Autres annexes en 1) - Altri allegatiin 1)
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CONFEDERATION EURCPEENNE

D'ORGANISMES DE CONTROLE

Ergebnis der Priifungen

Test Results

Résultats des Essais

Risultati delle Prove

RWTUV

Prof-Nr. 20662691 Teill - Blatt-Nr, 2
Inspection No Part Sheet No
Certificat N2 Partie Page N2
N* di collaudo Parte Pag N*
Mechanische Priifungen — Mechanical tests - Essais - Prove
Prifart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove:
Probenart- Specimen type - Type de
l'eprouvette - Tipo di provette:
Probenzustand - specimen condition
Etat d'eprouvette - Stato delle provette:
1=[J) Schlagarbeit - Energy of impact -
Probe-Nr. Probenabmessung Probenentnahme o Energie de rupture - Energia di rottura
Test No Dim. of specimen Specimen _— B g [2=em? Kerbschlagzahigkeit - gth -
NS Dim. de 'eprouvetie Prélevement = 2| 2 |2 Résiliénce - Resilienza
d'éprouvette Dim. della provetta Prelevamento § g H g s 3=[%]) Krist. Bruchanteil - Cryst. Proportion
N° di prova Partie cristalline - Proporzk 3
% § £ § g § 4=[mm. 10" | Breitung - Expansion -Elargissement —
xEo << | Espansione
5= (%) Elargement — Espansione
o 8 a P ;:" 6=H Harte (Einheiten) - Hardness -
z 3 e E £ s Dureté - Durezza
TR
g |25 3
2 5 -5 § gkt S58 &3 g k
Breite, & = -1 =
Schmelze Nr.  |Dicke Widh, @ [ § § £ iF . Rm| A [2Z
Heat No Thickness Largeur, § Elos 8o S E g % L Bemerkung
g:lg‘oau :‘é.e gpafs?r‘: ‘Laar h @ |+ : § § & é ] % £33 " Wente - Values - Valeurs - Valori :e s
mm mm ¢ Nimm® | Nem? | % | % 1 2 3 zin | Osservazioni
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 |12} 13 14 15 16 17

2. Werksseitig durchgefiihrte Prifungen: siehe Anlage

1. Besichtigung und MaRkontrolle 100%: ohne Beanstandung

3. Die nachfolgend aufgefithrten mechanisch-technologischen Prifungen,
bescheinigt in dem als Anlage beigefugten 3.1B Abnahmezeugnis, wurden im
Beisein des RWTUV durchgefihrt und entsprechen den Anforderungen.

Hagen

Ort - Location ~ Lieu - Locaiita

10.01.2005 Sc/M4.

Datum - Date - Data

r Druckggriitg de
WTOV Sy GrpbH
L 4




Abnahmeprﬁfzeugms EN 06%204/ 3.1B " Knippschild & Beckmann GmbH&Co
Inspecﬁondeeerﬁﬁwte Postfach 60 0_2 03 - 58138.Hagen-Haldm
Cortiats Cotouct materil Nachfolgegesellschaft Gesenkschmiede Bearbeltungowerkstitien

G§bgpcmledetechmk GmbH

Knippschild & Prof-Nr. - inspection-no. - 86.741
Certificat No. - No. di cotiaudo;

GESTRA AG Blatt-Nr. - Sheet-no. - Page-No. - Pag-No.: 1/2
Bestell-Nr. - Order-no. - No. de la commande -

Postfach 10 54 60 No. dell'ordine: 4500194504

28054 Bremen vom - dated - date - in data: 08.12.04

Werks-Nr. - Works-no. -

No. usine - Commesen No. 86.741
Hersteller - Manufacturer - Fabrikant - Prodottoro: KB Schmiedetechnik GmbH
Prufgegenstand - Article - Produit - Prodotto: Gesenkschmiedestiicke

Priifgrundiagen/Anforderungen-Technical requirements/Demand-Spécifications techniques/Exigences-Norma di controlio/requisi
Wbl. 300188.07,

AD 2000 W-13,
DRGL 97/23/EG
Werkstoff - Material - Matiére - Material: entsprechend - according to - suivant - accondo:  Ausgabe - Edition - Edizione:
13 CrMo 4-5 (1.7335) DIN EN 10222-2 04/2000 ’
Lieferzustand - State of delivery - Etat de fivraison - Stato di fornitura;
verglitet
Erschmetzungsart - Steelmaking process - Procédé d'élaboration - Procedimanto di elaborazione:
E
Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature: F 80 Herstellerzeichen - Brand of Manufacturer -
Marque du fabricant - Marchio del produttore;
Werkstoff - Material - Matiére - Materiale: 7335 Stempel des Sachverstiindigen - lnspector’s stamp -
Poincon de f'expert - Marchio del collaudatore:
Pos.Nr. Stilckzaht Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.
tem-No. | Piece number Adticle Heat-no. Test-no.
Poste-No Ote Désignation du produit No. da couléé No. d'éprouvetie
No. pos. Numem pezzi Tipo di prodotto No Colata No. di provaa
1 5 Gehduse RHT ZK..DN 50 FL 46341 617
Mat.: 00081343
Zg.-Nr.: 2/094494 00
Gesenkausfiihrung: Rev. 0
Gesenk-Nr.: 3830
Gewicht: 33,0 kg i
RWTIY
Die gesteltten Anforderungen sind It. Anlage erfll. - the Requirements are Knippschild & Beckmann GmbH&Co
fuffilled as per annex. - Les conditions impoées sont satisfaites suivant Der Werkssachverstiindige - Works-Su
annexes. - | resultati sono conformi ai requisisiti richiesti cone da allegati. L'expert d'usine - Lispettore del com
58019 Hagen 06.01.05 ‘ M{
(Ort - Location - Lieu - Localita) (Datum - Date - data) Wolter /v

1 4




g C

- Ergebnis der Priifungen
Test Results
Résultats des Essais

Knippschild & Beckmann GmbH&Co

Postfach 60 02 03 - 58138 Hagen-Halden
Gesenkschmiede-Bearbeitungswerkstitten
Telefon: 02331/3508-0, Telefax: 3508-30

Risultati delle Prove
Anlage - Annex - Annexe - Allegato
pror.nr,  86.741 Biatt-Nr. 2/2
Inspection No. Sheet-No.
Certificat No. Page No.
No. di collaudo Pag No.
Mechanische Prifungen - Mechanical tests - Essais mecaniques - Prove meccaniche
Tivo 8 prover 0 TyPe dessal- ZUGVERSUCH KERBSCHLAGBIEGEVERS.
Probeart - i -
Typo de Feprouwetia - T di provete RUNDPROBE KV CharpyV
Probenzustand - state of defivery of specimen -
traitement de iéprouvette - Stato delle ¢ DIN EN 10 002 DIN EN 10 045
Probenabmessung _ 4 g gg e | X1=Schlagarbeit - Energy of impact
Dim. of specimen 8 g 3% % Ed olg5se Energie de rupture - Energia di rottura 4]
Dim. de Féprouvette 085 5 §§ £ g _Es]5%s ) .
Oim. della povetta 5203 £% Eat §§§E 258 | 2= wsist Bruchantsil - Cryst proportion
BESE Eu_gg g:-% 2E%s 2’5 Partie cristalline - Proporzione cristalline %)
Probe-Nr. Richtung Breite ia 2 er3 8 xgg_ §‘:"§g 53
Test No. Direction | Widthe §§§ Bgos e§% |5832158% | 3= breitung- Expansion - Slarg fm)
No. d'éprouvette Senso Largeur, & é §g§°. E%@
No. di prova Largh, & mgSS G§§§ S8&s8 L ASO 4
o=
ReH Rm Werts - Values - Valeurs - Valon
mm *C N/mm? N/ mm? % % 1 2 3 Z/n
Anforderungen 295 440-590 18 27
Requirements L 20 44
617 L 10,0 20 344 497 26 75 |1)= 186-222-208
Warmbehandlung/Heat treatment: Harten 840°C - Abkahlung: Luft
Anlassen 680°C  Abkthiung: Luft
HarteprGfung HBW 10/3000 = 158-163 W
Prufung auf Werkstoffverwechselung (Spektroskop) - ohne Beanstandung 2 0 6 6
OberfiachenniB-Prafbericht - siehe Anlage 2 6 9 1
Besichtigung u. Ausmessung: .
Inspection and govl;ml of dimension: 9 Keine Beanstandung
E et dimensionnet
Schmeizo-Nr. Analyse nach Werkstoffherstellerangaben
Heat-No.
No. Coolea
Colata No.
° C% Si% Mn % P % S % Al % Cu% Cr% Mo % Ni % V%
46341 0,16 0,24 0,54 0,011 0,002 0,034 0,29 1,02 0,54 0,16 0,01
W % Ti % Nb % N % Sn % B % As %
46341 0,01 0,0010 0,002 0,0080 0,0130 0,003 0,012
Knippschild & Beckmann GmbH&Co
Der Werkssachverstiindige - Works-Su
L'expert d’usine - L'ispettore del com
58019 Hagen 06.01.05

(Ort - Location - Lieu - Localita)

(Datum - Date - data)

Wolter




Abnahmepriifzeugnis/inspection certificate DIN EN 10204 /3.1 B

KB Schmiedetechnik GmbH Hagen,den  06.01.2004
HAGEN-HALDEN

OberflachenriB-Priifbericht

Surface-crack test-report

Nr./no. 86.741 Pos.Jitem 1
Kommission/Com.-no.:  86.741 Besteller/purchaser: Gestra, Bremen
Bestell-Nr./order-no.: 4500194504 vom 08.12.2004
Anforderungen/requirements: Whl. 300188.07

AD 2000-A 4 Abschnitt 6.3.1

Prifumfang/range of test: % H ‘ 5 Stiick gepriiftpieces tested

Oberfliche bearbeitet/surface machined: - | jalyes E nein/no E gestrahitblasted
Warmbehandiung/heat treatment: jalyes

Beurteilung/valuation: ri3frei/free of cracks

{ MAGNETPULVERPRUFUNG / magnetic particle test

Magnetisierungsart / magnetization kind: JEW/SSW nach acc. to DIN 54 130
Jochmagnetisierung / yoke method
Selbstdurchfiutung / prod method

Priifgerit / test detector: UW 600 Fa. Deutsch

Prifmittei / test medium: HRS 8306 - fluoreszierend / fluorescent

Feldstiirke / field strenght: >2,5 kA/m

Restmagnetismus/remainder-magnetism: < 800 Alm

Betrachtungsbedingungen/observing conditions: Hintergrundbeleuchtung/lighting-background < 20 Ix

Bestrahlungsstirke auf der Oberfliche/ray-treatment-strength on the surface: > 10 W/igm

Pos.J Gegenstand/ Gesenk-NrJ Werkstoff/ Schmelze/ Kennz/
iem Produkt die-no. material heat-no. |marking:
1 Geh#use RHT ZK..DN 50 FL 3830/0 1.7335 46341 F 80
Mat.: 00081343
Zg.: 2/094494 00

&

2066269 1

Sachverstindiger/inspector: Prilfaufsicht/examination supervisor:
Hersteller/manufacturer:

Unterschriftsignature Unterschrift/signature % é\(/
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ZK 29 - DN 50 Kvs & m’/h linear
Flow characteristic curve
Fluid: Water(Blow Down) Py=49bar f, = 261°C p, = 6bar
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Flow coefficient
Kv . ’
[m3/h] Kennlinientoleranz: o £10% |
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