INSPECTION CERTIFICATE

Vi

ABNAHMEPRUFZEUGNIS
{acc. to/nach EN 10204-3.1B)
Mokveld Valves bv
DETAILS OF ORDER / UMFANG DER LIEFERUNG Doc nir.: 38292.423
custormner customer order no. and additional marking works no,
Bestalier Bestell Nr. und zusétzliche Kennzeichnung Werks Nr.
Lurgi Oel-Gas-Chemie 4569067-000/1.69690/136 22/38292

GmbH

Tag no. 20SPV001

amount serial no. object

Stiickzahl Serien Nr. Gegenstand

1 38292-001 Checkvalve, type TKZ-Y-0 16" Class 900
requirements face to face dim. in mm
Anforderungen Einbaulinge in mm
ASME B16.34 558

may. working pressure max. working temperature body material

max, Betriebsdruck max. Betriebstemperatur Gehsuse Werkstoff

0/150 barg (at 38°C) -29° / 200°C (at 118 barg) ASTM A 351 CF8C
TEST/DRUCKPRUFUNGEN

Type of test medium test pressure test duration
Art der Druckpriifung Priffmedium Priffdruck bar Priffdauer min.
body

Gehause water 224 15

seat

Sitz water 164 5

seat

Sitz

TEST RESULTS ERGEBNIS DER PRUFUNG

The results of the testing

did not give rise to objections

Die gestellten Anforderungen sind
erfiillt

remarks
Bemerkungen

customers inspector
Beauftragter des Bestellers

date
Datum

Mokveld Vatves bv Gouda Holland / tel. 01 82-597500

quality depariment
Qualitatsstelle

Mokveld
QLA Depanmént
Potra Simons

ves

QoSO

Trade reg. Gouda 20010376




Duderstadier StraBe 17
137412 Herzberg am Harz
Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

Abnahmepriifzeugnis
inspection certificate
Certificat de réception

: Pleissner Guss GmbH

(gem. DIN - EN 10204 - Bescheinigung Uber Werkstoffpriifung 3.1 B)
(acc. to European Standard DIN - EN 10204 - 3.1 B, testing of material)
(selon Norme Européenne DIN - EN 10204 - 3.1 B, essai des matériaux)

Besteller Projekt:
Customer:
Client: Fa. Mokveld B.V., Gouda 304 475
{ Bestell-Nr.: 112029 Plaissner Auftraa: Priifgegenstand: Edelstahiguﬁ.
Order No: Test specimen: . N
; Nodela ~ yom12.1.05 112102 | RSy stainless steel casting
commande:
Qualitit: ASTM A 351 Werkstoff-Nr.: entsprechend: Ausgabe:
Material Material No: ace. To Edition
Matériats: SSS? ;:ZF;CO Matériau No: <1 B¢ selon: ASTM-Standards Edition 1270
Anforderungen: Zeichen des Lieferwerks:
Reguirements: Sign of the manufacturer:
Exigences: gem. M5 .04225 Rev. 01 Marquie du producteur: ) ®
Pos. Nr. l stilckzahl Gegenstand schimelze Probe-Nr,
Pas. No. Number of pieces item Heat No Sample No.
Pos. No. MNombre de pidces Cbjet No Coulée No. P’ essal
1 TKZ-Y-Gehiuse/body Nr. 13/1 42947 09MF
Modelinr./pattern no.1-0744968,1 -074495A,1-074494
16“Class 900 with flange
Stitckgewicht/piece weight: 971,-kg
L Doc.no.. /
sdagz-«ct B 4
Sign., ;% Mokveld
Ergebnis der Pricimg:
Results of inspection:
Résulat d’examination:
Die gesteliten Anfordecungen sir;l:dlt. Anlage gﬁlh. Werkssachverstindiger:
The requirements are accomplished as per enciosure. .
Les résulats ont &6 trouvés satisfaisants suivant annexe. St yor'to _man“facmmr' f MJ - {MJ 4
Expert d'usine:
412 Herzberg am Harz 30.3.05/ké '
37412 Herzberg Stender-Robert>

@.\,"

Anilage ~ Enclosure - Annexe 2 1 surface crack report




Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 -32.1 B

Duderstadter Strafte 17
D-37412 Herzberg am Harz
Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203

Pleissner Guss GmbH

Anlage Zum Zeughis
= = - _ Enclosure To ceriificate
Inspection cerj:lﬁcate acc. To DIN - EN 10204- 3.1 B Annexe 1 A cortificat
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 - 3.1. B Vom'.d 30.3.05
Dated:
Date:
Projekt:
304475
Bestelier — Cuistomer — Client: Pleissner Auftrag:
Fa. Mokveld B.V,, Gouda 112102
Besichtigung und Abmessungen  keine Beanstandungen Kerbschlagbiegeversuch: ASTM A 370 Charpy-V
Inspection and measuring: . impact test; . °
Inspection et mesurage: no Dbiedmns Essai de résilience: bei/at +20°C
Zugversuch Faltversuch:
Tensile test: STM Bend test:
Essaide traction: A A370 Essai de pliage: . -
Mechanische Eigenschaften — Mechanical Properties - Propriétés mécaniques:
Probe-Nr. Streckgrenze Zugfestigkeit Dehhung Einschniirung Kerbschlagarbeit | Materialvorschyift
Sample No. Yield point Tensile strength Elongation Reduction of area | Impact Value Specification of
No d’essat Limite d'elasticité | Résistance & la Allongement Striction Valeur de la Material
Traction Résilience Spécification des
matériaux
MPa MPa % % J
Sollwerte: ASTM A 351
Requirements: | 205 485 30 80/60 GradeCF8C
Exigences:
0O9MF 255 513 46 69 161/173/150
Chemische Analyse in % - Chemical analysis % - Analyse chimique %:
Charge
Heat No C S Mn P s Cr Mo Ni Nb Ta
No. Coulée
42947 0,03 0,50 0,98 0,020 30,002 |18,93 0,22 9,29 0,35 <0,001
Warmebehandlung - Heat treatment - Traitement Thermique:
Nommafisiert : Temperatur:
Normalized: Temperature:
Normalisé: Température;
Vergiitet: Hértetemperatur: Medium:
Tempered: Hardening temperature: Medium:
Revenu: Température de trempe: Milieu:
Anlasstemperatur:
Anealing temperature:
Température de recuit:
Losungsgegliiht: Lésungsglihtemperatus: Medium:  Wasser/
Solution heat treatment: x Solution treatment temperature: 1100°C Medium:  osar
Traitement thermigue de mise en solution: Température de traitement de mise en sojution: Milleu:
37412 Herzberg am Harz 30.3.05/ké Werkssachverstindiger: .
Surveyor to manufacturer: f,_{(/é‘, - % &
Expert d'usine:

StenderRobertz



o

Duderstadter StraBe 17

| Pleissner Guss GmbH

D-37412 Herzberg am Harz
Telefon (05521)83-0
Telefax (05521)83-203
Abnahmepriifzeugnis nach DIN - EN 10204 - 3.1 B Anlage Zam Zeugris
Inspection certificate acc. To DIN - EN 10204 - 3.1 B fnclosare 2 To certificate
Certificat de récepton selon DIN - EN 10204 -3.1. B Vorn:
Dated: 30.3.05
Date: o
(Ergebnis der Priifung) Projekt:
(Test results) 304475
(Résultats des tests)
Besteller - Customer — Client: Pleissner Auftrag:
Ea. Mokveld B.V., Gouda
112102

Beanstandungen.

no inadmissible defects.

We herewith testify that the casting(s
The evaluation was made acc. fo MS$

HB-Werte/hardness brinell: Nr. 13/1 170-163-170 HB

Wir bescheinigen, dafl der/die vorgenannte(n) Abguft/Abglsse einer Oberflachenriprifung
mittels Farbeindringverfahren unterzogen wurde(n). Die Bewertung erfoigte nach MSS-SP 93/
ASME B 16.34 Annex D. Unzuldssige Anzeigen wurden nicht festgestelit.

Die Anschnitt- und Speisertechnik ist auf eine Qualitat entsprechend A3,B3,C3 ausgelegt.

Der AbguBR/Abgiisse wurde(n) einer visuellen Kontrolle nach MSS-SP 55 unterzogen. Keine

) has/have been submitted fo a liquid penetrant inspection.
-SP 93/ASME B 16.34 Annex D. There have been detected

The riser technique has quality which conforms to A3,B3,C3.

The casting(s) has/have been submitted to a visual inspection acc. to MSS-SP 55. No objection.

37412 Herzberg am Harz

Werkssachverstandiger:
Surveyor to manufacturer:
Expert d usine:

30.5.05/ka

[ ats- Rt

StenderRoberiz




352/8

Duderstiidter Stralle 17
£.37412 Herzberg am MHarz
Telefon {0 5521)83-0
Telefax (0 5521) 83-203

Pleissner Guss GmbH

Protokoll iiber die OberflichenriBpriifung
Report of magnetic particle or liquid penetrant examination Report no.:
Procés-verbal sur I'examen magnétoscopicue uo par ressuage PV o

Protokoil-Nr.: Blatt:
Page:

Page:

Besteller: Bestell-Nr.: Pleissner-Guss Auftrag:
Customer: Order no.:

Client: _ Mokveld Cdeno: 111 102 Projekt 304 475 VK 112 102
prisfgegenstand: . Mod.-Nr.:
fxamined part: 1 TKZ-Y Gehause / bodies No. 13/1 patiern no.. 1-074496B,1-074495A,,1-074494

Pitce contrblée: Wodgle no.:

Werkstoff: Charge Nir.;
Material: ASTM A 351 Gr, CF8C Heat no.: 42947

Matidre: Coulée no.:

Magnetpulverpriifung - Magnetic particle examination - Contrdle magnétoscopigue:
Gerit:

Test device:

Appareil:

Art der Felderzeugung:
Magnetization method:
Génération du champ:

Primittel:
Test medium:
Contrbie:

Farbeindringpriifung - Liguid penetrant examination - Contrdle par ressuage:
Eindringmittel:

Penetrant: MR 68 Charge 210608 / 68NF 103
Pénétrant:
Einwirkzeit:
Penetration time:

- 30 minutes
Temps de pénétration:

Reiniger:
Cleaning:
Netloyage: water

Entwickler:
Developer:

Révélateur: MR 70 Charge 240 408 / 70103

Beurteilungszeltpunkt: i
Evaluation: nach dem Trocknen nach 10, 20 und 30 Minuten
Morment de i'examen: after drying after 10, 20 and 30 minutes

Anforderungen:

Requirements: acc. 1o MSS-SP 93/ASME B 16.34 Annex D

Exigences:

Priffumfang: o
Extent of inspection: 100%
Volume de I'opération:

Priffergebnis:
Resuft of exarnination:

keine unzulissigen Anzeigen / no unacceptable indications
Résultat de I'examen:

37412 Herzberg am Harz, 15.3.05/kéa

Wiese Klapproth Assurance gualité:

Prifer / }nSpeg r/ 5;5érateur: Prifaufsicht / Special supervisor / Contrbleur: Qualitétssicherung / Quality assurance/
e C Bl It Level lil %”%ﬂ’




